


Для конструкционной стали

Для нержавеющей стали

Порошковая проволока

Для алюминия и его сплавов

OK Aristorod 12.50, OK Autrod 12.51 

OK Autrod 308LSi, OK Autrod 316LSi

OK Tubrod 15.14, OK E71T-1

OK Autrod 5183, OK Autrod 4043

ESAB

ESAB

Beijing MMT

LASTEK

KISWEL

BMW50

K-71TLF

Для углеродистой и низколегированной стали (основные)

Для углеродистой и низколегированной стали (рутиловые)

Для нержавеющей стали

Для чугуна

Для наплавки

Для алюминия и его сплавов

Для сварки под водой

Электроды для резки

Припой

OK 48.00

OK 46.30

OK 61.30, OK 63.30

OK 92.18

OK 84.78

OK 96.50 

OK 21.03

Lastek 7002

Lastek 1008

Lastek 1000

Lastek 31V, Lastek 39

Lastek 330

ЭЛЕКТРОДЫ 

СВАРОЧНАЯ ПРОВОЛОКА  

СВАРОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

СВАРОЧНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

СВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ГЕНЕРАТОРЫ

ОБОРУДОВАНИЕ СПЕЦИАЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

ГАЗОСВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ

ОБОРУДОВАНИЕ ПО ОЧИСТКЕ ВОЗДУХА И ЕГО КОНДИЦИОНИРОВАНИЮ

ВОЗДУШНЫЕ КОМРЕССОРЫ

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ИНСТРУМЕНТ

СТРОИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ЭЛЕКТРОИНСТРУМЕНТ

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ И СРЕДСТВА ОБРАБОТКИ МЕТАЛЛА

МАТЕРИАЛЫ И СРЕДСТВА ОБРАБОТКИ МЕТАЛЛА 

ЗАЩИТНЫЕ СРЕДСТВА

ВАКУУМНЫЕ ПОДЪЁМНИКИ

ДРУГИЕ ПРОДУКТЫ

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕЗКИ ТРУБ

РЕЗИНОВЫЕ ШЛАНГИ ДЛЯ ПОДАЧИ ГАЗА

СВАРОЧНЫЕ КАБЕЛИ

В настоящее время перечень товаров в базе данных предприятия составляет более 25000 единиц.
В связи с этим мы можем удовлетворить все, в том числе и самые специфические, запросы наших клиентов.
В данном каталоге представлены только самые популярные продукты из перечисленных групп товаров.
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ДЕРЖАТЕЛИ ЭЛЕКТРОДОВ  

ПЕРЧАТКИ  

СПЕЦОДЕЖДА И ОБУВЬ СВАРЩИКА  

ОЧКИ СВАРЩИКА, ТОКАРЯ   

ДЕРЖАТЕЛИ МАССЫ 

ESAB предлагает широкий выбор принадлежностей, способных защитить с головы до ног 
людей, выполняющих сварочные и инженерные работы, работы по резке металла. Предлагается 
качественное  оборудование,  сварочные  и  другие  принадлежности. 

Вся предлагаемая продукция соответствует нормам и стандартам, применяемым в странах 
Европейского Союза. Этому вопросу компания ESAB уделяет особое внимание, стараясь 
удовлетворить все, с каждым годом повышающиеся, требования своих клиентов. Результатом этого 
является продукция высшего качества и надёжности. Поэтому компании ESAB был выдан 
сертификат  ISO 14001  и  OHSASI001.

СВАРОЧНЫЕ МАСКИ 

Серия  Eye-Tech
Эту серию составляют четыре маски, предназначенные для профессиональной сварки. Они 
опробированы согласно  стандартам CE, CSA, ANSI, AS/NZA, DIN. Маски оборудованы 
кассетами, питающимися от элементов солнечных батарей, являются влаго и ударопрочными. 
Их можно использовать вместе с блоками очистки и подачи воздуха Air160/190 или с 
оборудованием сжатого воздуха. Огнезащитный уплотняющий слой маски полностью 
защищает голову и лицо сварщика. Маски не предназначены для использования при работе     
с  лазерным  оборудованием.

Серия  New-Tech  
В серии самозатемняющихся сварочных масок использована новейшая технология. Все   
маски являются очень лёгкими. Маску легко корректировать под конкретного человека. Эти 
маски обеспечивают широкий обзор. Конструкция маски обеспечивает максимальную защиту 
лица, ушей и шеи. В маске увеличена защита полости рта, она обеспечивает хорошее 
поступление свежего воздуха и исключает попадание углекислого газа. Кассеты питаются от 
элементов солнечных батарей, автоматически реагирующих на солнечный свет и не 
требующих  дополнительного  включения  или  выключения.

Серия  Albatross
Эту серию составляют особые лёгкие неавтоматические сварочные маски. В этих масках 
применена гибкая система, поэтому их можно надевать на шапку, применять вместе с 
слухозащитными средствами и с оборудованием подачи свежего воздуха. Маски являются 
удобными, легко регулируются, комплектуются вместе с защитой подбородка. Все они 
опробированы  согласно  CE.



ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКОЕ СВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ MIG/MAG  

Origo™ Mig C340 PRO
Компактный мобильный сварочный полуавтомат со встроенным 4-х роликовым 
механизмом подачи проволоки, ступенчатой регулировкой тока (40 ступеней). 
Предназначен для лёгких и средних условий работы. Сварщик может плавно 
регулировать скорость подачи проволоки, время её отжига и выбрать 2-х или 4-х 
тактный режим работы горелки, функцию "плавный старт". Прочный корпус из 
гальванизированной стали и класс защиты IP 23 гарантируют долговечность и  
надёжность  работы.

Origo™ Mig C170  /  C200  /  C250 
Сварочные полуавтоматы со ступенчатой регулировкой тока и с питанием от 
трёхфазной сети 400 В. Простота управления, малая масса делают полуавтоматы 
незаменимыми для небольших предприятий и ремонтных мастерских.

СВАРОЧНЫЕ ЗАНАВЕСИ  

Предлагаются модели трёх цветов. Все они предоставляются в стандартном виде или как полосовые занавеси. 
Самогасящийся материал обеспечивает защиту от опасных сварочных лучей. Занавеси снабжены зажимающимися 
кольцами, позволяющими легко и надёжно их прикрепить. Полосовые или ленточные занавеси создают возможность 
легко проходить и проносить материалы даже в тот момент, когда они опущены. Крепёжные кольца поставляются в 
упаковках по семь штук (такого кол-ва колец достаточно для крепления любой стандартной или ленточной занавеси). 
Имеется возможность  заказать  металлические  или  пластиковые  кольца  с  защёлками.

ЗАЩИТА ОТ ИСКР   

ESAB искрозащитные аэрозоли и пасты защищают сварочную поверхность от прилипания искр, являются экологически 
чистыми и безопасными.

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ СУШКИ И ХРАНЕНИЯ ЭЛЕКТРОДОВ И ФЛЮСА

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ВЫТЯЖКИ ДЫМА  

Carryvac 2 P150/P150 AST представляют собой два лёгких переносных вытяжных устройства. 
Подключённое к сварочной горелке устройство вытягивает дым с места его образования. 
Загазованный воздух фильтруется гигиеническим фильтром. Мощности фильтра хватает на 
200 кг проволоки или двенадцать 15 кг кассет. Устройство обладает индикатором, 
сигнализирующим о необходимости замены фильтра, автоматической функцией ПУСК/СТОП,  
способствующей  продлению  срока  службы  фильтра  и  самого  устройства.

Напряжение сети, В/Гц  
Макс. ток при ПВ 30%, А
Макс. ток при ПВ 60%, А
Макс. ток при ПВ 100%, А
Масса, кг

Макс. ток при ПВ 30%, А
Макс. ток при ПВ 60%, А
Макс. ток при ПВ 100%, А
Масса, кг

3 х 400/50
340
250
195
120

170
130
100
63,5

200
150
120
72,5

250
190
150
82

C170 C200 C250

Aristo™ Mig U4000i/U5000i
Сварочный полуавтомат, отличающийся возможностью эффективной 
коммуникации посредством несложной панели управления U6 или Aristo™ U8. 
Множество запрограммированных синергетических линий. Обладает памятью на 
10  (U6) или 255 (Aristo™ U8) параметров. Устройство ESAB LogicPump ELP 
обеспечивает автоматизированный запуск системы охлаждения. Система 
TrueArcVoltage System™ определяет необходимое напряжение дуги независимо 
от длины соединительных кабелей, обратного кабеля и длины горелки. Пылевой 
фильтр предотвращает попадание пыли и металлических частиц внутрь    
корпуса. Aristo™ Mig U4000i/U5000i имеют разные системы подачи проволоки 
Aristo™  Feed  3004/4804 U6  и  Aristo™  U8.



Caddy™  Arc  151i/201i
Компактный переносной инвертор для сварки MMA и TIG с электронным 
контролем поджига LiveTig™. Оборудован ударопрочным корпусом, большими 
кабельными разъёмами OKC 50 и цифровым дисплеем. Возможность 
дистанционного управления и использования сетевого кабеля длиной до 100 м. 
Две ячейки   памяти для сохранения параметров. Регулируемые функции "горячий 
пуск" и "сила дуги", а также функция "дуга +" существенно улучшают сварочные 
характеристики с  меньшей  необходимостью  дополнительной  обработки  шва.

Caddy™  Arc  251i
Компактный переносной инвертор для сварки MMA и TIG с электронным 
контролем поджига LiveTig™. Оборудован ударопрочным корпусом, большими 
кабельными разъёмами OKC 50 и цифровым дисплеем. Возможность 
дистанционного управления и использования сетевого кабеля длиной до 100 м. 
Две ячейки   памяти для сохранения параметров. Регулируемые функции "горячий 
старт" и "сила дуги", а также функция "дуга +" существенно улучшают сварочные 
характеристики с  меньшей  необходимостью  дополнительной  обработки  шва.

Caddy™  Tig 2200i  AC/DC
Компактный переносной инвертoр для высококачественной аргонодуговой (TIG) 
сварки на переменном и постоянном токе всех типов материалов (включая 
алюминий) толщиной до 5 мм. Удобная панель управления обеспечивает 
регулировку времени предварительной и завершающей продувки газа, плавного 
нарастания и снижения тока, сварку на постоянном токе в импульсном режиме, 
предоставляющем лучший контроль за тепловложением. Имеется также режим 
"микроимпульс", который позволяет сокращать до минимума зоны термического 
влияния, особенно при сварке тонких листов.

LPH  50  
Аппарат для резки плазмой, предназначен для применения в небольших 
мастерских. Длинный (7.6 м) резак, возможность перемещаться на колёсах 
позволяют дотянутся до любой обрабатываемой детали. Двухшаговое 
управление облегчает установку параметров для более тонких или толстых 
материалов.

Origo™  Tig  3000i
Мощный инвертoр для высококачественной аргонодуговой (TIG) сварки на 
переменном и постоянном токе всех типов материалов (включая алюминий). 
Удобная панель управления обеспечивает регулировку времени предварительной 
и завершающей продувки газа, плавного нарастания и снижения тока, сварку на 
постоянном токе в импульсном режиме, предоставляющем лучший контроль за 
тепловложением. Имеется также режим "микроимпульс", который позволяет 
сокращать до минимума зоны термического влияния, особенно при сварке тонких 
листов.

Макс. ток при ПВ 40%, А  - 180

HANDY  TIG  180
Однофазный лёгкий переносной сварочный инвертор IGBT DC TIG,  охлаждаемый 
вентилятором. Применяется для сварки TIG/ММА. Стабильный постоянный ток. 
Дуга управляется высокой частотой. Допускаемое колебание напряжения +/- 20%. 
Хорошо решены вопросы перегрева, перегрузки, недостатка или повышения 
напряжения. Могут применяться электроды разного назначения. Используется  
при  сваривании  легированной,  нержавеющей  стали,  чугуна.

   Макс. ток при ПВ 30%, А  - 160
   Диаметр используемых электродов, мм  -  1.6 - 4

Handy  Stick-160
Однофазный лёгкий переносной сварочный инвертор IGBT, охлаждаемый 
вентилятором. Стабильный постоянный ток, мощная сварочная дуга, защита от 
электроудара. Допускаемое колебание напряжения +/- 20%. Хорошо решены 
вопросы перегрева, перегрузки, недостатка или повышения напряжения. Могут 
применяться электроды разного назначения. Используется  при  сваривании  
легированной,  нержавеющей  стали,  чугуна.

   Макс. ток при ПВ 30%, А  - 180
   Диаметр используемых электродов, мм  -  1.6 - 4

Handy  Stick-180
Однофазный лёгкий переносной сварочный инвертор IGBT, охлаждаемый 
вентилятором. Стабильный постоянный ток, мощная сварочная дуга, защита от 
электроудара. Допускаемое колебание напряжения +/- 20%. Хорошо решены 
вопросы перегрева, перегрузки, недостатка или повышения напряжения. Могут 
применяться электроды разного назначения. Используется  при  сваривании  
легированной,  нержавеющей  стали,  чугуна.

Толщина материала
при резке:

Сталь - 12/15 мм.
Нержавеющая сталь - 8/12 мм.
Алюминий - 8/15 мм.

ИНВЕРТОРНЫЕ MMA АППАРАТЫ СВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ TIG  

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РУЧНОЙ РЕЗКИ ПЛАЗМОЙ  

Напряжение сети, В/Гц  
Макс. ток при ПВ 25%, А
Макс. ток при ПВ 60%, А
Макс. ток при ПВ 100%, А
Масса, кг

Напряжение сети, В/Гц
Диапозон регулирования тока, А  
Макс. ток при ПВ 20%, А
Макс. ток при ПВ 60%, А
Макс. ток при ПВ 100%, А
Масса, кг

Напряжение сети, В/Гц
Диапозон регулирования тока, А  
Макс. ток при ПВ 35%, А
Макс. ток при ПВ 60%, А
Макс. ток при ПВ 100%, А
Масса, кг

Напряжение сети, В/Гц  
Макс. ток при ПВ 30%, А
Макс. ток при ПВ 60%, А
Макс. ток при ПВ 100%, А
Масса, кг

1 х 230/50
150
100
90
7,9

1 х 230/50
3 - 220
220
150
140
16,5

3 х 400/50
4 - 300
300
240
200
42

3 х 400/50
250
190
150
10,5

Arc 151i

1 х 230/50
170
130
110
8,3

Arc 201i



АВТОМАТИЧЕСКОЕ СВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ  

LPH 80
Аппарат, предназначенный для промышленного применения, когда требуется 
качественная резка плазмой. Длинный резак, возможность перемещаться на  
колёсах позволяют дотянутся до любой обрабатываемой детали. Трёхшаговое 
управление облегчает установку параметров для более тонких, средних или толстых 
материалов.

 
При использовании регулятора процесса РЕН в новейших моделях манипулятора 
процесс сварки может быть полностью автоматизирован. Скорость поворота 
манипулятора  может  контролироваться  прямо  с  пульта  РЕН.

Дистанционное управление
Управление манипулятором производится легко при помощи небольшого 
дистанционного пульта, который выполняет много функций. Одним и тем же пультом 
можно производить управление всеми моделями манипуляторов. Функции 
выбираются, подлючив дистанционный пульт к манипулятору и выбрав на дисплее 
необходимый тип манипуляции. На дисплее отображается реальная скорость 
поворота  (об/мин).

ESAB  250-35000  AHMA
Манипулятор, предназначенный для подъёма, поворота, разворота больших и 
сложных обрабатываемых изделий. Высота подъёма регулируется гидравлически. 
Управление всеми функциями производится дистанционно. Высота, угол и скорость 
регулируются равномерно, тем самым обеспечивая наиболее эргономичное рабочее 
положение.

LPH 120
Мощный аппарат, предназначенный для промышленного применения, когда 
требуется качественная резка плазмой. Длинный резак, возможность перемещаться 
на колёсах позволяют дотянутся до любой обрабатываемой детали. Трёхшаговое 
управление облегчает установку параметров для более тонких, средних или толстых 
материалов.

POWERCUT®  875
Мощный, компактный аппарат для резки плазмой, предназначенный для 
промышленного применения. Режет листы стали, нержавеющей стали, алюминия  
толщиной  до  32  мм.

Держатели  горелки
Держатель горелки имеет два ручных ползунка, которые позволяют установить 
наиболее точное положение горелки. Имеется и поворотный ползунок, позволяющий 
установить  правильный  угол  горелки.

 Сварка  с  использованием  порошковой  проволоки  -  современный  процесс
При использовании Miggytrac 1001 легко механизировать полуавтоматический 
сварочный аппарат, тем значительно увеличить скорость сварки, особенно при 
использовании порошковой проволоки. Автоматический сварочный аппарат может 
выполнять  длительные  и  монотонные  работы. 

Miggytrac1001
Идеальная  приставка  к  источнику  питания  MIG/MAG
Miggytrac 1001 - компактный, с помощью двигателя передвигающийся трактор, к 
которому можно быстро присоединить стандартную сварочную горелку ESAB. 
Четыре приводных колеса и встроенный магнит обеспечивают равномерное 
передвижение по обрабатываемой поверхности даже под некоторым углом. Трактор 
является и прибором дистанционного управления источником питания, вы можете 
выбрать направление движения, а затем запустить или остановить процесс сварки. В 
панели управления встроены дополнительные функции: выбор скорости (50-1200 
мм/мин), скорость  подачи  проволоки,  регулировка  напряжения.

Длина рельса - 2.5 м.  
Радиус изгиба рельса - 1000/3000 мм. 
Скорость сварки - 0.05-0.99 м/мин.
Скорость движения - 1.5 м/мин.
Диапазон зигзагообразной сварки  -  1-30 мм.
Скорость зигзагообразной сварки  -  7- 65 мм/с.

Railtrac F1000, Flexi - это простейшая  модель, предназначенная для прямого или 
волнистого  сваривания  или  резки  металла  вдоль  рельса.
Railtrac FW1000, Flexi Weaver - это предыдущая модель с возможностью 
производить  сварочный  шов  зигзагом.
Railtrac FR1000, Flexi Return - эта модель обладает гибким рельсом, индикатором 
ПУСК / СТОП,  необходимыми  для  автоматического  процесса  сварки  и  резки.
Railtrac FWR1000, Flexi Weaver Return - эта модель обладает гибким рельсом, 
дистанционным управлением, возможностью сварки зигзагом, индикатором ПУСК / 
СТОП,  необходимыми  для автоматического  процесса  сварки  и  резки.

Railtrac 1000
Это несколько моделей программируемого мобильного оборудования для 
механической сварки и резки. Разнообразные модификации оборудования заменяют 
монотонный ручной труд и обеспечивают одинаково высокое качество при большой 
производительности. Railtrac - это наиболее подходящее оборудование для сварки  
MIG/MAG, TIG и термической резки. Все модели обладают пятью разными 
программами,  в  том  числе  и  сваркой  интервалами.

Толщина материала
при резке:

Толщина материала
при резке:

Сталь - 25/35 мм.
Нержавеющая сталь - 20/25 мм.
Алюминий - 22/30 мм.

Сталь - 35/40 мм.
Нержавеющая сталь - 25/30 мм.
Алюминий - 28/30 мм.

A2  Multitrac SAW
Универсальный  флюсовый  дуговой  сварочный  автомат
Простая конструкция автомата позволяет установить горелку в разнообразные 
положения, которые наиболее подходят к каждому конкретному случаю. Двигатели с 
тахометрами и четыре приводных колеса обеспечивают равномерное движение 
автомата и подачу проволоки. Параметры сварки устанавливаются и контролируются 
регулятором процесса РЕН. А2  Multitrac может быть двух типов: для одной или двух 
проволок. При использовании двух проволок  металл  плавится  на  30-40%  быстрее.

Принадлежности
Предлагается несколько принадлежностей, увеличивающих продуктивность  
работы: узлы холостого хода, направляющие колёса V формы, позволяющие 
выдерживать маршрут аппарата относительно стыка, блок подсветки с лампой      
или  лазерным  диодом,  концентрирующий  свет  на  определённую  точку  стыка.



ESAB  CaB  300M
Модульная колонна со стрелой для интегрированного сварочного 
оборудования.
CaB 300M был создан в связи с всё более увеличивающимися требованиями к 
продуктивности и потребностью индивидуальных решений. На дистанционном 
пульте управления оборудования встроены все необходимые функции, поэтому 
CaB 300M  является  полностью  интегрированным  продуктом.

Универсальная  конструкция
Прочность и стабильность самой конструкции и легко адаптируемое 
интегрированное электронное обеспечение обуславливает универсальность 
конструкции. Существуют три варианта основания конструкции: стальная плита, 
бетонная плита, ходовая часть на рельсовой основе. Стрела колонны приводится 
в движение при помощи шестерни, а имеющийся тахометр обеспечивает её 
стабильное и равномерное движение. На верху колонны находящийся двигатель 
и подъёмная цепь - прочны и надёжны. Устройство снабжено защитным 
механизмом, который в случае аварии или поломки немедленно блокирует 
движение  стрелы.

Индивидуальные  решения.
При применении колонны количество дополнительных сварочных комбинаций 
становится практически неограниченным. В целях облегчения выбора процесса, 
соответствующего специфике клиента, предлагается компьютерная система 
конфигурации. ESAB предлагает своим клиентам создать своё решение, т. е. 
выбрать модульные компоненты, наиболее подходящие требованиям клиента и 
прозвести  все  монтажные  работы  прямо  на  месте.

Станок портальной резки  с двумя газовыми горелками 
и одной очень точной плазменной горелкой. 
Всё оборудование полностью произведено на заводе компании ESAB в США.

SUPRAREX

E-Vent

Систему E-Vent составляют высоко-
скоростная машина плазменного  
профилирования CNC и специальное 
программное обеспечение. E-Vent 
является превосходным решением в 
случае производства воздухопроводов 
вентилирования.

Семидесятилетний опыт работ в области оборудования профильной резки металла позволил создать широкий 
ассортимент подобной техники. В основу оборудования входят четыре метода резки: лазером, газом, плазмой и струями 
воды. Эта серия машин обладает более хорошими характеристиками и скоростью резки, меньшей себестоимостью, и 
большими  возможностями  интегрирования  в  автоматизированные  процессы  производства.

Стандартная комлектация. Ширина резки 3500 x 6000 мм.

   Источник питания 
   Макс. ток

Незамедлительная доставка.

Дополнительное оборудование:
   Стол для резки DT 500.
   Фильтр DTZ12.

Система плазменной резки m3 plazma, 
очень точная резка от 2 мм до 30 мм (до 50 мм от края).

Ширина резки (A) x длина резки

Макс. толщина металла
Скорость резки
Высота стола (B)
Ширина самой машины (C)
Длина машины
Электропитание

Дополнения

1500 x 3000 мм;
1500 x 6000 мм;
2000 x 3000 мм;
2000 x 4000 мм;
2000 x 8000 мм.
8 мм.
макс. 20 м/мин.
800 мм.
2500, 3000 мм.
ширина резки + 1000 мм.
230 В / 50 Гц (машина).
400 В (плазма).
Вытяжка с фильтром.
Чернильный маркер.
Подключение к сети.

СТАНОК ПОРТАЛЬНОЙ РЕЗКИ SUPRAREX С ЦИФРОВЫМ УПРАВЛЕНИЕМ  

SXE-P2

МАШИНА ПЛАЗМЕННОГО ПРОФИЛИРОВАНИЯ "E-VENT" С ЦИФРОВЫМ УПРАВЛЕНИЕМ  

CNC1-1200 мобильный цифровой аппарат газовой резки

Функции и назначения
Аппарат применяется для автоматической и ручной резки, ширина которой 
составляет 1200 мм. Цифровое управление позволяет вырезать плоские фигуры 
любой сложности. Машина более применима для газовой резки, однако её можно 
сконфигурировать и для плазменной резки. Применяется в автомобильной 
промышленности, в кораблестроении, при производстве инженерных сооружений 
и т. д.

„NANFANG“ Технические параметры
Название
Модель и спецификация
Входное напряжение
Частота
Номинальная мощность
Размер жидкокристал. дисплея  
Рабочий диапазон резки  
Толщина резки (газом)  
Масса крестовины  
Масса основного корпуса  
Масса направляющей  
Общая масса аппарата  

Используемый газ  
Метод резки

Мобильный цифровой аппарат газовой резки.
CNC1-1200.
220 В.
50 Гц.
80 Вт.
5,7”.
X  - 1200 мм, Y  - 2000 мм.
6-150 мм.
9,3 кг.
26,7 кг.
34,5 кг (сплав алюминия)/ 68,2 кг (сталь).
70,5 кг (направляющая из сплава алюминия);
104,2 кг (направляющая из стали).
Ацетилен, пропан, метан.
Газом, плазмой.

МОБИЛЬНАЯ МАШИНА ГАЗОВОЙ/ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ С ЦИФРОВЫМ УПРАВЛЕНИЕМ

m3 EPP200.
200 A.



СВАРОЧНЫЕ ГЕНЕРАТОРЫ 

MPM 30/500 DUAL DZ

ДВОЙНОЙ СВАРОЧНЫЙ ГЕНЕРАТОР (2 X 250 A)
С ТРЁХФАЗНОЙ И ВСПОМОГАТЕЛЬНОЙ
ОДНОФАЗНОЙ МОЩНОСТЬЮ

    Сварочные процессы: MMA/ TIG Lift Arc/ MIG.
    Дизельный двигатель (1500 об/мин) 

3    Тип: Deutz F3L912, 3 цил. - 38 л. с., (28,4 кВт) - 2827 см . 
    Синхронный генератор переменного тока 50 Гц.
    Трёхфазная мощность - 25 kВА - 400 В. 
    Однофазная мощность - 8,5 kВА - 230 В.

MPM 5/190 I-EB/H

СВАРОЧНЫЙ ГЕНЕРАТОР ПОСТОЯННОГО ТОКА 190 A 
С ТРЁХФАЗНОЙ И ВСПОМОГАТЕЛЬНОЙ
ОДНОФАЗНОЙ МОЩНОСТЬЮ

    Сварочные процессы: MMA. 
    Бензиновый двигатель (3000 об/мин)

3    Тип: Honda GX 340 OHV, 1 цил. - 11 л. с., (8,1 кВт) - 340 см .
    Асинхронный генератор переменного тока 50 Гц.
    Трёхфазная мощность - 5 kВА - 400 В.
    Однофазная мощность - 4 kВА - 230 В.

MPM 8/270 I-El/H

СВАРОЧНЫЙ ГЕНЕРАТОР ПОСТОЯННОГО ТОКА 270 A 
С ТРЁХФАЗНОЙ И ОДНОФАЗНОЙ МОЩНОСТЬЮ

    Сварочные процессы: MMA/TIG.
    Бензиновый двигатель (3000 об/мин)

3    Тип: Honda GX 620K1, 2 цил. - 20 л. с. (14.7 кВт) - 614 см .
    Асинхронный генератор переменного тока 50 Гц.
    Трёхфазная мощность - 8 kВА - 400 В.
    Однофазная мощность - 6 kВА - 230 В.

СТАЦИОНАРНЫЕ И ПЕРЕНОСНЫЕ АППАРАТЫ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ  

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ СВАРКИ КОРПУСА АВТОМОБИЛЕЙ 

АППАРАТЫ КОНТАКТНОЙ ПРИВАРКИ БОЛТОВ И ШПИЛЕК, БОЛТЫ, ШПИЛЬКИ  

ГЕНЕРАТОРЫ МОЩНОСТИ 

MG 7/5 I-HE

ПЕРЕНОСНОЙ ГЕНЕРАТОР МОЩНОСТИ
7.5 кВА ТРЁХФАЗНЫЙ, 4 кВА ОДНОФАЗНЫЙ

    Бензиновый двигатель (3000 об/мин)
3    Тип: Honda GX 390OHV, 1 цил. - 13 л. с. ( 9.6 кВт) - 390 см .

    Синхронный генератор переменного тока 50 Гц.
    Трёхфазная мощность - 7.5 kВА - 400 В.
    Однофазная мощность - 4 kВА - 230 В.



РЕЗАКИ, ГОРЕЛКИ И ДРУГОЕ ГАЗОСВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ  

ГАЗОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ НАГРЕВА МЕТАЛЛА  

РЕДУКТОРЫ И ДРУГОЕ ОБОРУДОВАНИЕ РЕГУЛИРОВКИ И ПОДАЧИ ГАЗА  

КОМПЛЕКТЫ РЕЗАКОВ И ГОРЕЛОК  

КОМПЛЕКТЫ ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ РЕЗКИ / НАГРЕВА МЕТАЛЛА  
ГАЗОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ НАГРЕВА МЕТАЛЛА 



® Фильтр SFD применяется с одноразовым фильтром DuraFilter , рассчитанным на 50 м². Этот 
фильтр даёт аппарату SFD преимущество перед другими подобными моделями в отношении  
цены,  затрат  на  эксплуатацию,  качества,  времени  применения.

® ®Фильтр SFS применяется с кассетным фильтром RoboClean , заполненным SurfacePlus  
материалами и рассчитанным на 30 м². Осадок накапливается в специальном легко 
очищающемся  контейнере.

Аппараты SFE 25 и SFE 50, имеющие трёхступенчатую систему электростатических фильтров, 
часто применяются в промышленности при сваривании стали. Для одного рабочего места 
рекомендуется применение SFE 25. Соединение нескольких фильтров SFE 50 позволяет 
использовать их в качестве центральной системы очистки без ограничения площади их действия. 

®Основу фильтра MFD составляет механическая систеиа DuraFilter  . Фильтр можно использовать    
в сочетании с рукавами Flex и UltraFlex или гибким рукавом 10 м длины. Фильтр применяется          
в тех случаях, когда ведутся мало или среднеинтенсивные сварочные работы и выделяется   
сухой дым. В стандартную комплектацию входит индикатор, сигнализирующий о необходимости 
замены  фильтра.

®Основу фильтра MFS составляет систеиа очистки воздуха RoboClean . Фильтр применяется в 
местах, где ведутся интенсивные сварочные работы и выделяется сухой дым. Фильтр можно 
использовать в сочетании с рукавами Flex и UltraFlex или гибким рукавом 10 м длины. Возможен 
вариант  фильтра  с  вмонтированным  компрессором.

Применение фильтра MFE особенно эффективно в случае, когда свариваются маслом 
обработанные металлы. Аппарат не требует замены фильтров. Алюминиевая камера фильтра 
легко чистится, поэтому при регулярном обслуживании сохраняется большая эффективность 
фильтра.  Фильтр  легко  перемещается.

Этот вариант вытяжного рукава является очень удобным и экономичным при выполнении 
сварочных работ в малых помещениях, мастерских. При небольшом объёме работ или в тех 
случаях, когда воздух вытягивается прямо во внешнюю среду, применяется сочетание 
вытяжного рукава с бесшумно работающим вентилятором FAN 14. При необходимости 
фильтрации воздуха применяется вентилятор FAN 28. Оба варианта одинаково эффективны.

Этот вариант вытяжного рукава создан специально для применения в помещениях с низким 
потолком, где применение стандартных вариантов рукавов невозможно. Рукав устанавли-
вается в горизонтальном положении, поэтому высота помещения может не превышать 2,5 м. 
Вентиляторы Euromate созданы так, что могут применяться и в перевёрнутом состоянии, что 
делает  всю  конструкцию  еще  более  компактной.

Применение этого крана значительно увеличивает расстояние действия вытяжных рукавов  
Flex и UltraFlex. NEC 2 - на 2 м, NEC 4 - на 4 м. В последнем варианте крана установлен допол-
нительный шарнир, позволяющий дотянуться практически до любой точки помещения.                   

®В стандартную комплектацию крана входит система HandyStop , быстро фиксирующая 
горизонтальное  изменение  положения  крана.

Этот вариант вытяжного рукава выполнен из синтетического волокна, с внешней стороны 
укреплённого металлической спиралью. В стандартной комплектации на конце рукава 
прикреплён наконечник с магнитной пластиной, с помощью которой наконечник рукава легко 
прикрепляется вблизи места сварки. Этот вариант рукава возможно сочетать с переносным 
вентилятором MNF. В этом случае достигаемое аппаратом расстояние - 20 м. В сочетании с 
мобильными  фильтрами  применяются  гибкие  рукава  другого  типа,  длина  которых - 10 м.

Этот вариант вытяжного рукава обеспечивает гибкость выполнения сварочных работ, так как 
®рукав легко регулировать в процессе работы. Благодаря системе BalanceWheel  каждое 

изменённое положение рукава устанавливается и фиксируется. Длина рукава может быть 3    
или  4 м.

Вытяжной рукав T-FLEX  (телескопический)

Мобильный механический фильтр MFD

Мобильный самоочищающийся фильтр MFS

Удлинительный кран NEC 

Стационарный самоочищающийся фильтр SFSВытяжной рукав ULTRAFLEX 4-LC 

Стационарный механический фильтр SFD

Стационарный электростатический фильтр SFE

Вытяжной рукав ULTRAFLEX 

Мобильный электростатический фильтр MFE

ВЫТЯЖНЫЕ РУКАВА И ГИБКИЕ ШЛАНГИ  

МОБИЛЬНЫЕ И СТАЦИОНАРНЫЕ АППАРАТЫ ФИЛЬТРАЦИИ ВОЗДУХА  

Гибкий (армированный) вытяжной рукав

Этот вариант вытяжного рукава является эффективным, надёжным решением вопроса очистки 
воздуха при выполнении сварочных работ в всевозможных помещениях. Вытяжной рукав 

®состоит из двух ударопрочных компонентов и соединяющей их системы EasyLift , которая 
освобождает  замок  шарнира  при  изменении  положения  рукава.

Вытяжной рукав FLEX



Эффективная площадь действия 
с а м о о ч и щ а ю щ е г о с я  ф и л ьт р а   
центральной системы очистки SCS - 

2150 м . Это одно из основных 
преимуществ. Особую эффективность 
обеспечивает система очистки 

®RoboCleanPlus . Секторы фильтра 
очищаются мощным потоком сжатого 
воздуха, а осадок собирается в 
с п е ц и а л ь н о м  р е з е р в у а р е .  

®RoboCleanPlus   система имеет 
интегрированные датчики времени, 
давления воздуха и программное 
обеспечение,  которые  гарантируют:

SCS su centriniu ventiliatoriumi

    полностью автономное управление;
    управление режимами очистки
    программированным датчиком времени;
    прямое ручное управление.

Технические характеристики SCS
   Возможны разные напряжения и частоты. 

®   Кассетный фильтр, обработанный SurfacePlus  
2   Площадь очищаемой поверхности  150 м .

   Эффективность фильтрации   99,8%.
®   Автоочистка фильтра RoboCleanPlus  .

   Подключение подачи сжатого воздуха 4-5 бар.
   Расход сжатого воздуха: макс. 150 л/мин.

3   Макс. мощность: 4500 - 9000 м /ч.
   Возможность инсталляции сепаратора
      искр и крупных частиц пыли.
   Отверстие входа/выхода воздуха  Ø 400 мм.
   Объём резервуара осадка  100 л.
   Масса 250 кг.
   Размеры (Д x Ш x В): 1200 x 1200 x 2900 мм 
      (без сепаратора).
   

Сварочные процессы, в результате 
которых выделившийся сухой дым
очищается системой 

Дуговая сварка в защитных газах
Дуговая сварка порошковой 

   проволокой
Ручная дуговая сварка покрытыми 

   электродами или

Термическая сварка алюминия
Сварка газом
Резка газом
Резка плазмой
Шлифовка стали и нержавеющей

   стали за искл. алюминия и магния

SCS:
    (GMAW).
   

 (FCAW).
   

(MMA  SMAW).
   TIG (GTAW).
   .
   .
   .
    .
   

( ).

FAN 14
   Расход электроэнергии 0,55 кВт.
   Скорость двигателя 1400 об/мин.
   Макс. уровень шума 58 дБ(A).

3   Поток воздуха 1400 м /ч.
   Масса 14 кг.

FAN 28
   Расход электроэнергии 0,75 кВт.
   Скорость двигателя 2800 об/мин.
   Макс. уровень шума 69 дБ(A).

3   Поток воздуха 2400 м /ч.
   Масса 15 кг.

FAN 42
   Расход электроэнергии 1,5 кВт.
   Скорость двигателя 2800 об/мин.
   Макс. уровень шума 72 дБ(A).

3   Поток воздуха 2500 м /ч.
   Масса 44 кг.

FAN 55
   Расход электроэнергии 1,5 кВт.
   Скорость двиг-ля 2800 об/мин.
   Макс. уровень шума 74 дБ(A).

3   Поток воздуха 5500 м /ч.
   Масса 41 кг.

FAN 80
   Расход электроэнергии 3,0 кВт.
   Скорость двиг-ля 2800 об/мин.
   Макс. уровень шума 78 дБ(A).

3   Поток воздуха 8000 м /ч.
   Масса 76 кг.

FAN 120
   Расход электроэнергии 7,5 кВт.
   Макс. уровень шума 82 дБ(A).

3   Поток воздуха 11000 м /ч.
   Масса 150 кг.

FAN 150
   Расход электроэнергии 11,0 кВт.
   Макс. уровень шума 84 дБ(A).

3   Поток воздуха 14500 м /ч.
   Масса 225 кг.

Типы рабочих вытяжных столов: Технические характеристики
   Размеры Д Ш В  
   мм
   Размеры рабочих стенок Д Ш
   мм
   Макс. уровень шума дБ
   Напряжение В Гц
   Мощность кВт
   Масса
      кг
      кг и
   Рабочая поверхность м
   Эффективность    
   Класс  
   Класс фильтров 
   Производительность м ч

:
  (  x  x ):

1380 x 1005 x 920 .
 (  x ): 

1366 x 750 .
: 74 (A).

: 400 /3~/50 .
: 2.2 .

: 
245  (DFD)
255  (DFS  DFS/A).

2: 2 x 26 .
: > 99.9%.

: M.
HEPA : 11.

3: 2500 / .

DFD
Экономный вариант, предназначенный
для небольших мастерских.

Применение:
   MIG-MAG сварка;
   TIG сварка;
   MMA сварка;
   Шлифовка;
   Резка;
   Полировка.

DFS
Средний вариант, предназначенный
для разных несложных сварочных работ.
 DFS/A
Премиум вариант, предназначенный
для сложных сварочных работ.

Рабочие вытяжные столы применяются:
   В мастерских по металлообработке;
   В специальных зонах сварочных работ;
   В помещениях школ сварщика.

Переносной вентилятор MNF

При выполнении сварочных работ в узких 
замкнутых пространствах (в трубах, 
резервуарах) или на большой высоте, где 
нет возможности использовать стационар-
ное или другое переносное оборудование, 
применяется переносной вентилятор MNF, 
в сочетании с гибкими вытяжными 
рукавами.

Технические характеристики MNF 
   Расход электроэнергии  0,75 кВт.
   Скорость двигателя  2800 об/мин.

3   Поток воздуха 2800 м /ч.
   Макс. уровень шума  69 дБ(A).
   Масса 17 кг.
   Возможны все стандартные напряжения,
   1 или 3 фазный,  50 Гц.
   Возможность тумблера двигателя (MPS).

ЦЕНТРАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ ОЧИСТКИ ВОЗДУХА SCS 

ВЫТЯЖНЫЕ ВЕНТИЛЯТОРЫ  (

РАБОЧИЙ ВЫТЯЖНОЙ СТОЛ 



Центральные фильтры,
предназначенные для столов
лазерной резки металла.

Центральные фильтры,
предназначенные для столов
плазменной резки металла.

Центральные системы очистки,
предназначенные для очистки 
воздуха от сварочного дыма
и другой вредной пыли.

Для металлообрабатывающей
промышленности.

Для деревообрабатывающей
промышленности.

Производительность очистки  
32000 - 34 000м /ч. Фильтр - KemTex. 

Защитные жалюзи
разных цветов
и толщины.

Защитные занавеси
разных цветов
и толщины.

Звукопоглощающие
перегородки и кабины
для рабочих мест
сварщика.

Рабочие сварочные столы.

Размеры:      600x600x800 мм;
                      900x600x800 мм;
                      1200x600x800 мм.

Для помещений, 
где производится покраска.

Для гаражей и автомастерских.

Постоянно чистый воздух в помещении

Работа сварщика во многом зависит от условий работы. Эффективный
контроль за состоянием задымлённости воздуха способствует поддержанию 
чистой и здоровой рабочей среды, большей производительности, меньшей
заболеваемости среди рабочих.

Сварочный дым состоит из продуктов горения и мелких частиц металла.
Образовавшись, сварочный дым с тёплым потоком воздуха поднимается
вверх, а когда воздух остывает, опускается вниз, создавая слой дыма над 
полом. Система PUSH/PULL втягивает поднявшийся дым в воздухо-
заборные каналы, по которым доставляет дым к фильтру, где дым
очищается и по другим каналам в чистом виде возвращается в рабочую 
зону.

Применение системы Euromate PUSH/PULL для эффективности
контроля сварочного дыма 

Систему Euromate PUSH/PULL 
составляют 4 элемента: 
   Воздухозаборный канал.
   Фильтр.
   Эксцентричный вентилятор.
   Канал возврата воздуха.

Система полностью работает
в рециркуляционном режиме. 

   

Когда стоит применять систему PUSH/PULL ?

Когда невозможно удаление загрязнения воздуха вытяжными рукавами.
Когда производятся металлоизделия очень больших размеров.
Когда место проведения сварочных работ постоянно меняется.

При выборе системы PUSH/PULL необходимо учесть тип сварочного 
процесса, высоту образования сварочного дыма, его количество 
и особенности общего плана цеха.

Фильтр
Воздухозаборный канал подключен к 
фильтру SCS. Это стационарный 
фильтр с автоматической пневма-
тической системой очистки. Задым-
лённый воздух втягивается во внутрь 
фильтра, очищается трёхступен-
чатой системой очистки. Осадок 
собирается в легко очищаемом спец-
контейнере. Площадь очищаемой 

2поверхности - 150 м , эффективность 
- 99,9%. Давление в системе 
контролируется внутренним микро-
процессором. Запуск процесса 
очистки контролируется датчиками 
времени  или  давления.

Вентилятор
Эксцентричный вентилятор FAN 120, 
производительность которого 9000 

3м /ч при давлении 2200 Па.  
Вентилятор установлен за фильтром, 
оснащён стартером и звуко-
непроницаемым корпусом. Может 
иметь пульт дистанционного управ-
ления.

PUSH PULL  

ЦЕНТРАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ ОЧИСТКИ ВОЗДУХА 

ЭЛЕМЕНТЫ РАБОЧИХ МЕСТ СВАРЩИКА  

ЦЕНТРАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ ФИЛЬТРАЦИИ ВОЗДУХА  

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ВЫТЯЖКИ ДЫМА 



Детали компрессоров произведены из лёгких сплавов, что обеспечивает
эффективный теплообмен и позволяет уменьшить вибрацию. Применение
новейших технологий в производстве компрессоров позволяет максимально
увеличить срок использования компрессоров при минимальном обслуживании.

Отличительная черта винтовых компрессоров Atlas Copco - оптимальная 
мощность, высокая надёжность, длительный срок эксплуатации при 
минимальном техническом обслуживании.

Максимальное рабочее давление   8-30 бар.
Мощность электродвигателя   1.5-15 кВт.

3Максимальная производительность    0.2 - 1.43 м  /мин.

Максимальное рабочее давление   7.5-13 бар.
Мощность электродвигателя   2.2-250 кВт.

3Максимальная производительность   0.24 - 43.8 м  /мин.

Безмасляные компрессоры низкого давления
Безмасляные винтовые компрессоры
Безмасляные турбокомпрессоры
Безмасляные поршневые компрессоры   
Безмасляные спиральные компрессоры 

Типы фильтров                  Остаточное кол-во масла   Размеры твёрдых частиц
3Коалесцентные фильтры     0.1 мг/м                                   1 мкм

Фильтры твёрдых частиц     -                                               1 мкм
Высокоэффективные 

3фильтры твёрдых частиц    0.01 мг/м                                  0.01 мкм
Высокоэффективные 
коалесцентные фильтры     -                                               0.01 мкм

3Угольные фильтры               0.003 мг/м                                -

Элекетронный конденсатоотводчик Сепараторы масла - воды Воздухосборные ёмкости 

ПОРШНЕВЫЕ КОМПРЕССОРЫ 

ВИНТОВЫЕ КОМПРЕССОРЫ 

СПЕЦИАЛЬНЫЕ КОМПРЕССОРЫ  

ФРЕОНОВЫЕ ОСУШИТЕЛИ СЖАТОГО ВОЗДУХА  

АДСОРБЦИОННЫЕ ОСУШИТЕЛИ СЖАТОГО ВОЗДУХА   

ФИЛЬТРЫ СЖАТОГО ВОЗДУХА  

ОБОРУДОВАНИЕ ПОДГОТОВКИ СЖАТОГО ВОЗДУХА

Точка росы                 +3°C.
3Производительность  0.36 - 69 м  /мин.

Точка росы                  -70°C.
3Производительность   0.12 - 20.4 м  /мин.

ВОЗДУШНЫЕ КОМПРЕССОРЫ



ТЕХНОЛОГИЯ БЕТОНИРОВАНИЯ  

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РАЗРУШЕНИЯ  

ТЕХНИКА ДЛЯ УПЛОТНЕНИЯ ГРУНТА И АСФАЛЬТА  

DPU 2540H / DPU 2550H /
DPU 2560H /DPU 2560H-TS
Виброплиты реверсивного хода

CRT 36-24A-WK / CRT 36-25-WK
Двухроторные заглаживающие
машины по бетону
915 мм

IREN 30 / IREN 38 /
IREN 45 / IREN 57K /
IREN 57 / IREN 65
Высокочастотные глубинные 
вибраторы

BFS 935 B  /  BFS 935 AB /
BFS 1345 B  /  BFS 1345 AB /
BFS 1345 BZ  /  BFS 1345 ABZ
Шовнарезчик бензиновый

DPU 6055
Виброплита реверсивного хода

CT 36-8A / CT 36-9 / CT 48-11A
Ручные высокопроизводительные
заглаживающие машины для
поверхностной обработки бетона

BTS 930L3 / BTS 935L3
BTS 1030L3 / BTS 1035L3
Дисковая ручная пила

DPU 3050H DPU 3060H
DPU 3070H DPU 3060H-TS
Виброплиты реверсивного хода

HMS
Глубинный вибратор, гибкий вал 
и электродвигатель

BTS 1140L3
Дисковая ручная пила

DS 70
Вибротрамбовка
с дизельным двигателем

BH 23
Бензиновый отбойный молоток

VP 1135A / VP 1135R /
VP 1135AW / VP 1135RW
Виброплиты прямого хода
(11 кН / 350 мм)

RD 27-100 / RD 27-120
Виброкатки гидростатические

FUE 1/042/200W  /  FUE 2/042/200W  /
FUE 2/250/200W  /  FUE 6/042/200W  /
FUE 6/042/200W SC
Электронный преобразователь
частоты и напряжения

DF 16
Пистолет для вязки арматуры

VP 1550 VP / 1550A / VP 1550R /
VP 1550W / VP 1550AW / VP 1550RW
Виброплиты прямого хода
(15 кН / 500 мм)

RD 7H-ES / RD 7H-S
Виброкаток ручной двухвальцовый

EH 9 BL(M) / EHB 11 BL(M)
Электрические отбойные молотки 
и перфораторы



Выполняйте сборку точно и быстро, используя эргономично спроектированные инструменты Atlas Copcо:
шуруповёрты, импульсные инструменты, гайковёрты и ударные гайковёрты.
   Инструменты Atlas Copcо - легки и удобны.
   Диаметр кулачков рассчитан так, что уменьшает отдачу.
   Регулируемый вращательный момент.

Благодаря превосходному соотношению мощности и массы шлифовальные машины Atlas Copco позволяют
максимально обработать необходимую поверхность с минимальными усилиями.
   Широкий выбор шлифовальных машин удовлетворит каждого.
   Машины надёжны, долговечны, не требуют ухода.
   Эргономичный дизайн способствует уменьшению шума и вибрации.

Возьмите в руки любую дрель Atlas Copco …
Её корпус прекрасно приспособлен к Вашей руке. Эргономный дизайн ручки позволяет держать кисть руки прямо,
тем самым уменьшая возможность повреждения. Защита запуска предохраняет пальцы рук, позволяя держать 
инструмент обеими руками. Дрели Atlas Copco используют меньше сжатого воздуха, они легки и удобны, поэтому
используя их сэкономите время и силы.

ДРЕЛИ  

Лёгкие и компактные ударные инструменты Atlas Copco одновременно являются достаточно мощными, чтобы
выполнить любую, даже самую тяжёлую работу. Они надёжны, легко обслуживаются, обладают строгим, но эргономным 
дизайном, способствующим уменьшению шума и вибрации, а тем самым и усталости работающего с ним человека.

УДАРНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ  

Надлежащее использование сжатого воздуха гарантирует общую экономичность.
Дополнительное оборудование гарантирует: быстрое подключение, лёгкую и удобную эксплуатацию.

ДОПОЛНИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ  

ШЛИФОВАЛЬНЫЕ МАШИНЫ 

ИНСТРУМЕНТЫ СБОРКИ 



Репутация Milwaukee, как одного из лидеров среди производителей профессиональных инструментов, 
основывается на высоком качестве, долговечности и надёжности производимых компанией инструментов.  Milwaukee 
сумела обратить на себя внимание пользователей благодаря исследованиям потребностей потребителей, строгому 
эталонному  тестированию.  Всё  это  означает,  что  Вы  никогда  не  разочаруетесь  инструментами  этой  компании .

Автоматическая система смазки обеспечивает долговечность инструментов.
Антивибрационная система обеспечивает более удобное пользование. 
ELECTRONIC SOFTSTART - кратковременная задержка включения полной скорости для точности начала сверления.
Ограничение скорости до минимальных оборотов в ситуации, когда не прикладывается нагрузка, сохраняет двигатель
и повышает долговечность перфоратора.

Электронный контроль вращательного момента.
Полностью изолированный металлический редуктор.
Электронный регулятор скорости.
Переключатель предварительного выбора скорости.
Возможность отключения ударного механизма. 

ПЕРФОРАТОРЫ  

ДРЕЛИ 

Инструменты алмазного сверления.
Инструменты обработки бетона.
Инструменты обработки металла.
Фрезеровочные инструменты.
Инструменты деревообработки.
Инструменты обработки камня.

ИНСТРУМЕНТЫ СПЕЦИАЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ 

Аккумуляторы и зарядные устройства.
Пылесосы.
Свёрла.
Коронки для сверления.
Фильтры.
Шланги.
Чемоданы для инструментов.

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ  

Аккумуляторные перфораторы.
Аккумуляторные дрели-шуруповёрты.
Аккумуляторные ударные шуруповёрты.
Аккумуляторные прожекторы.
Аккумуляторные угловые
шлифовальные машины.
Аккумуляторные универсальные пилы.
Аккумуляторные лобзики.
Аккумуляторные циркулярные пилы.

АККУМУЛЯТОРНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ  

Система Autobalancer 
для уменьшения вибрации дисков.
FIXTEC - патентованный зажим 
для быстрой и удобной замены диска.
Защита включателя и подшипников
от пыли.
Угольные щётки автоматического
отключения.
Функции медленного пуска 
и фиксации скорости.

ШЛИФОВАЛЬНЫЕ МАШИНЫ



ОТРЕЗНЫЕ ДИСКИ 

Размеры:
    диаметр   100 - 230 мм;
    толщина   1 - 3 мм.

Дисковые щётки. 
   Диаметр 115 - 178 мм.
Тарелочные щётки. 
   Диаметр 100 - 125 мм.
Чашечные щётки. 
   Диаметр 60 - 150 мм.
    

BI-metall корончатые фрезы и принадлежности.
   Диаметр 14 - 152 мм.

Фирма PFERD разработала идеальные формы и насечки 
напильников для промышленного и ремесленного производства.

Предлагаем широкую программу шлифовальных головок.

Предлагаем широкий ассортимент инструментов,
структура которых ориентирована на последовательность
рабочих процессов от грубого шлифования до зеркального
полирования.

ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ДИСКИ 

Размеры:
    диаметр   100 - 230 мм;
    толщина   4 - 7 мм.

ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЧАШКИ 

По металлу.
По бетону.

ЛЕПЕСТКОВЫЕ (ВЕЕРНЫЕ) ШЛИФОВАЛЬНЫЕ  ДИСКИ 

Размеры:
    диаметр   115 - 180 мм.
    

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ОКОНЧАТЕЛЬНОГО ШЛИФОВАНИЯ И ПОЛИРОВКИ 

БОРФРЕЗЫ ИЗ ТВЁРДОГО СПЛАВА 

ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ГОЛОВКИ  

ЩЁТКИ 

СЛЕСАРНЫЕ, ЗАТОЧНЫЕ, ПРЕЦИЗИОННЫЕ НАПИЛЬНИКИ И РАШПИЛИ  



ДИСКИ ДЛЯ РЕЗКИ МЕТАЛЛА И НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ  

Размеры:
    диаметр   100 - 230 мм;
    толщина   1 - 2,5 мм.

ОТРЕЗНЫЕ ДИСКИ ДЛЯ ПЕРЕНОСНЫХ МАШИН  

Для резки профилей рельсов.
Размеры:
    диаметр   300 - 350 мм;
    толщина   2,5 - 4 мм.

ОТРЕЗНЫЕ ДИСКИ ДЛЯ СТАЦИОНАРНЫХ МАШИН  

Размеры:
    диаметр   250 - 800 мм;
    толщина   3 - 9 мм.

ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ДИСКИ ДЛЯ МЕТАЛЛА, НЕРЖ. СТАЛИ, АЛЮМИНИЯ, КАМНЯ  

1. Размеры:
    диаметр - 125 мм;
    толщина - 4 мм.

2. Размеры:
    диаметр   115 - 230 мм;
    толщина   6,5 - 8 мм.

ЛЕПЕСТКОВЫЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ДИСКИ ДЛЯ МЕТАЛЛА, НЕРЖ. СТАЛИ, АЛЮМИНИЯ

Двух типов: конусообразные и прямые.
Зернистость:  36 - 120.
Размеры:
    диаметр   115 - 178 мм.
    

АБРАЗИВНЫЕ СРЕДСТВА ДЛЯ ЗАВЕРШАЮЩЕЙ ШЛИФОВКИ 

Керамические шлифовальные головки

Лепестковые шлифовальные головки

Размеры:
    диаметр   30 - 80 мм;
    толщина   10 - 50 мм.
Зернистость  40 - 320.

ДРУГИЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ СРЕДСТВА 

Дисковые щётки для шлифовки 
и очистки металла, нержавеющей стали, 
сварочных поверхностей и швов.

Размеры:
    диаметр   100 - 178 мм;
    толщина   6 - 13 мм.

Чашечные щётки для шлифовки и очистки металла, 
нержавеющей стали, сварочных поверхностей и швов.

Размеры:
    диаметр   65 - 170 мм;

ГИБКИЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ДИСКИ ДЛЯ ЗАВЕРШАЮЩИХ РАБОТ ПО МЕТАЛЛУ, 
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ, АЛЮМИНИЮ, КАМНЮ  

Размеры:
    диаметр   100 - 230 мм;
    толщина   6 - 8 мм.



ВАКУУМНЫЕ ПОДЪЁМНИКИ СЕРИИ VPL 

ВАКУУМНЫЕ ПОДЪЁМНИКИ СПЕЦИАЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ  

ДОПОЛНЕНИЯ К ВАКУУМНЫМ ПОДЪЁМНИКАМ  

Коробок и ящиков

Плит ДСП 

Вакуумные присоски

Бочек

Листов стекла

Вакуумные насосы

Бетонных и каменных 
плит

Листов стали

Мешков

Рулонов бумаги, труб

Вакуумные клапаны

Электротехники

Типы крана
SSK - монтируемый на колонне
WSK - монтируемый к стене.
Длина стрелы: 2000-6000 мм.
Грузоподъёмность: 60-250 кг.

Грузоподъёмность: 25-140 кг.
Скорость подъёма: 50 м/мин.

Применение. Для подъёма:

Грузоподъёмность кг: 300-15000 .

Применение. Для подъёма:

ЗАЩИТНЫЕ, АВТОМАТИЧЕСКИ ЗАТЕМНЯЮЩИЕСЯ СВАРОЧНЫЕ МАСКИ 

ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ ПОДАЧИ И ОЧИСТКИ ВОЗДУХА ADFLO 

СРЕДСТВА ЗАЩИТЫ ДЫХАТЕЛЬНЫХ ПУТЕЙ (РЕСПИРАТОРЫ, МАСКИ, ПОЛУМАСКИ)

СРЕДСТВА ЗАЩИТЫ ГЛАЗ  (ОЧКИ) 

Speedglass 9100
Новейшая серия масок.
   Степени затемнения: 5,8,9 -13.
   Годны при MMA, MIG/MAG, 
     TIG сварочных процессах
      и плазменной резке.

Респираторная система ADFLO обеспечиват надёжную 
защиту лица и дыхательных путей.

Система ADFLO легко сочетается с любой сварочной
маской Speedglass.

Speedglass 100
Новейшая экономная серия масок.
   Степени затемнения: 8,9 -12 
      или только 10 и 11.
   Годны при MMA, MIG/MAG
      и TIG сварочных процессах. 

Speedglass SL  
Наилегчайшие сварочные маски.
   Степени затемнения: 8,9 -12.
   Годны при MMA, MIG/MAG 
      и TIG сварочных процессах.
   Масса всего 370 г.



СТАЦИОНАРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕЗКИ ТРУБ 

РУЧНОЕ (ПЕРЕНОСНОЕ) ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕЗКИ ТРУБ

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕЗКИ ТРУБ

СВАРОЧНЫЕ КАБЕЛИ  

Труба - металл, нержавеющая сталь;
Труба - внешний диаметр 12 - 325 мм.

Труба - металл, нержавеющая сталь;
Труба - внешний диаметр 20 - 360 мм.

РЕЗИНОВЫЕ ШЛАНГИ ДЛЯ ПОДАЧИ ГАЗА  

UAB „Alsantė“

Резиновые шланги для подачи ацетилена, пропана-бутана, 
кислорода:
    Диаметр двойного шланга: 6 мм и 9 мм;
    Диаметр: 6 мм и 9 мм.

H01N2-D - NEOFLEX
2Сечение - 10 - 95 мм

Установка и техническое обслуживание
компрессоров. Сдача их в наём.
Монтаж систем сжатого воздуха.

Монтаж систем очистки, вентиляции 
и кондиционирования воздуха.

Гарантийный и послегарантийный ремонт
сварочного оборудования и инструментов.

Выполнение разнообразных сварочных работ.

Литва, г. Паневежис, ул. Смелинес 112, тел./факс. +370 45 58 12 98
Россия, г. Калининград, ул. 4-я Большая Окружная 61-А, тел./факс. +74012 595-008
Латвия, г. Рига, ул. Ганибу Дамбис 24, тел./факс. +371 6 7383865


