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ATSAKOMYBES RIBOJIMAS

Nors Siame Zinyne esancios informacijos tikslumui
uztikrinti jo spausdinimo metu buvo jdéta daug pastangu,
ESAB neteikia jokios garantijos dél jo tikslumo ar
isamumo. Skaitytojas pats atsako uz tai, kad pasitikrinty
Siame Zinyne esancios informacijos tiksluma, perskaityty
gaminio etiketes ir jrangos instrukcijas bei laikytysi
galiojanciy teisés akty reikalavimy. Jei skaitytojas
suabejoty dél kokios nors technologijos naudojimo, jis
turéty kreiptis | gamintojg ar klausti eksperto patarimo.
ESAB neprisiima jokios atsakomybés dél jokio
suzalojimo, Zalos ar sugadinimo, jvykusiy dél
pasitikéjimo Siame Zinyne pateikta informacija ar jos

naudojimo.




Aplinkos apsauga —
kokybiskas suvirinimas

conversion to
raw materials
or components

s
extraction
of natural
resources

ESAB yra viena i§ nedaugelio tarptautiniy jmoniy,
turin€iy tarptautinj ISO 14001 sertifikatg. Visi ESAB
produktai yra gaminami pagal tuos pacius
aplinkosaugos standartus, pramonés procese imantis
visy jmanomy veiksmy poveikiui aplinkai mazinti.

ESAB sitlo platy suvirinimo
medZiagy, gaminamy laikantis
grieztos 1SO 9001 kokybés vadybos
sistemos, asortimenta. Be to,
tarptautinis ISO 14001 sertifikatas
leidzia iki minimumo sumazinti
suvirinimo defektus, todél pramoné
vertina jmonés parduodamas
aukstos kokybés medziagas.
Klientams dar daugiau patogumo
suteikia specialios pakuotés, tokios,
kaip ,Marathon Pac‘™ ir
,VacPac‘™.

ligas sandéliavimo laikas
Laikantis rekomenduojamy
sandéliavimo sglygy, kurios
aprasSytos Sio Zinyno atskiry
medziagy skyriuose, ilgiausias
sandéliavimo laikas visoms Siame
Zinyne aprasSytoms medziagoms
yra 3 metai. Pasibaigus Siam
laikui, gaminj reikéty gerai

patikrinti prie§ naudojima.

Atlieky tvarkymas

DidZioji dalis ESAB naudojamy
pakuodiy yra sukurtos aplinkg
tausojanciam perdirbimui. Visus
konteinerius, atliekas (Slakg),
vienkartines pakuotes, jdéklus ir
kitas jpakavimo medziagas reikéty
iSmesti, neterSiant aplinkos ir
laikantis galiojanciy teisés akty.
Kreipkités j savo vietine atlieky
tvarkymo jmone dél tinkamy
atlieky iSmetimo bady. Informacija
apie gaminius ir atliekas yra
pateikiama saugos duomeny
lapuose, kuriuos rasite svetainéje

www.esab.com.


http://www.esab.com/

Suvirinimo kokybé po to jstringa kietéjanciame

Kietéjancioje suvirinimo sidléje suvirinimo metale. Dél vandenilio
formuojasi smulkis dujy taip pat skilinéja suvirinimo sidlés
burbuliukai. Dujos gali susidaryti ar vyksta Siluminé deformacija
dél prastos inertiniy dujy (HAZ). Vandenilis, kartu su
apsaugos, pavirSiaus tersaly, liekamaisiais jtempimais,

tokiy, kaip drégmé, radys ar skilinéjimui jautriuose plienuose
tepalai, ar nepakankamo gali sukelti Saltg skilingjimg po
antioksidanty kiekio ant keliy valandy ar dieny po
pagrindinio metalo, elektrodo ar suvirinimo. Stiprieji plienai ir
suvirinimo vielos. Ypac¢ sunki konstrukcijos su dideliais

porétumo forma yra ,kirmgrauzos®, liekamaisiais jtempimais yra

kurios atsiranda dél smarkaus jautresni vandeniliniam
pavirSiaus uzter§imo ar virinimo skilinéjimui. Tokiais atvejais ESAB
drégnais elektrodais. Sios ilgos rekomenduoja naudoti tokius
poros rentgeno nuotraukoje metodus ir suvirinimo medziagas,
iSsidésto kaip eglutés. kurios uztikrina Zema vandenilio
,Kirmgrauzos* rodo didelius lygij, ir tinkamas procediras
susidaranciy dujy kiekius, kurios iSankstiniam
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»Marathon Pac“ po panaudojimo susilanksto ir atliekos uzima mazai vietos.



pasildymui, darbo temperatiros
palaikymui ir terminiam
apdorojimui po suvirinimo.
Svarbu nepamirsti, kad galimi ir
kiti vandenilio Saltiniai, pvz.,
atmosferos drégmé ar medziagos
drégmé, kai apdorojimo ar
priezidros metu pliene susikaupia

zymus vandenilio kiekis.

Vandenilis taip pat gali iSsiskirti
i§ suvirinimo medziagy
pavirSiaus, tepaly, dazy ir pan.

Zemiau pateiktoje lenteléje

nurodyta, esant kokiam santykinés

drégmeés ir temperatiry skirtumui
kondensuojasi neigiamg poveikj
daranti drégmé. * Pavyzdziui, jei
santykiné drégmé suvirinimo
vietoje yra 70%, pagrindinio
metalo ir elektrodo temperatlra
turi bati ne daugiau nei 5° C
Zemesné uz aplinkos oro
temperatirg, kad

nesikondensuoty drégmé.

Taip gali nutikti, kai plokStés ar
elektrodai paimami i$ Saltesniy

dirbtuviy, sandélio ar i§ lauko.

Rasos tasko priklausomybé nuo santykinés drégmés

(Toro - Tmetalo)* Santykiné drégmé
°C

%

0 100
1 93
2 87
3 81
4 75
5 70*
6 66
7 61
8 57
9 53
10 50
1 48

* Temperatiry skirtumas tarp apdirbamos detalés ar suvirinimo medziagos ir aplinkos

oro temperatiros

(Toro - Tmetalo)*
°C

Santykiné drégmeé
%

12 44
13 41
14 38
15 36
16 34
18 30
20 26
22 23
24 21
26 18
28 16
30 14



ESAB elektrodai gali bati pateikti
jvairiy tipy pakuotése,

priklausomai nuo tipo ir rasies.

= Susitraukiangios plévelés
popieriné dézuté. Tokia
pakuoté néra visiskai nelaidi
orui, todél j dézute gali patekti
drégmeé iS aplinkos ir jsigerti j
elektrodo pavir$iy.

« Plastikinés kapsulés turi
dangtel;j ir juostg, dréegmeé
skverbsis labai létai ir jsigers

elektrody pavirsius.

Todél, jei kyla abejoniy, ar
elektrodas yra pakankamai
sausas, pries naudojima jj reikety
iSdziovinti pagal etiketéje
esancias instrukcijas.

* ,VacPac" vakuuminé pakuoté
uztikrina visiSkg apsaugg nuo
drégmés, jei ji nepazeista
(iSlaikytas vakuumas). Tokiu
atveju prie$ naudojimag

dziovinti nereikia.

Glaistytieji MMA elektrodai

Sandéliavimo salygos

Visi glaistytieji elektrodai yra
jautrds drégmes jsigérimui.
Didelis drégmés Kiekis elektrodo
glaiste gali tapti porétumo ar
vandenilinio skilinéjimo
prieZastimi. Taciau jsigérimas yra
labai létas, jei elektrodai

sandéliuojami tinkamose aplinkos

sglygose:

*5-15°C: maks. 60% SD
*15-25°C: maks. 50% SD
*>25°C: maks. 40% SD

Zemoje temperatiiroje mazg
drégmeés lygj galima uztikrinti
sandéliuojant bent 10°C
aukstesnéje temperataroje nei
aplinkos. Prie$ atidarant Saltas
pakuotes, reikéty leisti, kad jy
temperatlra pasiekty aplinkos
temperatirg. Esant aukstai
temperatlrai zemg drégmeés lygj

galima palaikyti sausinant ora.

Jei elektrodai sandéliuojami
tokiose salygose, kaip aprasyta,

juos galima laikyti iki trijy mety.



Dziovinimas

Zemo vandenilio kiekio
elektrodus reikéty iSdziovinti
prie§ naudojima, jei keliami
reikalavimai metalo hidridy
kiekiui suvirinimo sidléje ir
(arba) rentgeno tyrimui
(nereikia, kai naudojama
LVacPac" pakuote).

Ragstiniai rutiliniai nerddijancio
plieno elektrodai ir visy tipy
baziniai elektrodai gali sudaryti
poras suvirinimo metale, jei jie
nebuvo laikomi pakankamai
sausai. I1SdZiovinus elektrodus,
jie vél bus tinkami naudojimui.
Minksto plieno rutiliniy ir
ragstiniy elektrody

paprastai dziovinti nereikia.
Celiulioziniy elektrody
negalima dziovinti.

Elektrody, kuriuos yra
smarkiai pazeidusi dréegmé,
atstatyti j jy pirmine padétj
kaitinant nejmanoma, todél

juos reikéty iSmesti.

Dziovinimo salygos

Dziovinimo ir laikymo
temperataros bei laikymo laikai
yra nurodyti pakuotés etiketéje.
Dziovinimo temperatira yra
temperatira elektrody maséje.
Dziovinimo laikas matuojamas
nuo tos akimirkos, kai
pasiekiama dzZiovinimo
temperatara.

DZiovinimo krosneléje
elektrody nekraukite j daugiau
nei keturis sluoksnius.
Rekomenduojame glaistytujy
elektrody nedziovinti daugiau
nei tris kartus.

ESAB elektrody dziovinimo
sglygy santrauka pateikta

lenteléje, kitame puslapyje.



Rekomenduojamos dziovinimo temperatiros, laikymo laikas OK elektrodams — dvi valandos.

OK 92.78 OK 50.10" OK 39.50 OK 33.60 OK 62.53 OK 38.48 OK 67.43

OK 61.35 OK 33.81 OK 83.50 OK 38.95 OK 67.51

OK 61.50 OK 67.20 0K 84.78 OK 48.04 OK 67.53

OK 63.35 OK 68.53 0K 92.82 OK 48.08 OK 67.62

OK 67.15 OK 69.33 0K 48.18 OK 67.71

OK 67.55 0K 84.76 OK 48.50 OK 68.25

OK 310Mo-L. OK 92.05 OK 48.65 OK 73.08

OK 69.25 OK 92.55* OK 53.00 OK 73.35

0K 83.28 OK 53.35 OK 73.68

OK 84.42 OK 53.70 OK 74.70

OK 84.58 OK 61.20 OK 75.75

OK 85.65 OK 61.80 OK 76.16

0K 92.18 OK 61.86 OK 76.26

OK 92.45 OK 62.75 OK 76.35*

0K 92.59 OK 63.30 0K 76.98

OK 92.86 OK 63.41 OK 83.29

OK 64.30 OK 86.30

o
<
o
&
g
3
3
5
&
El
3
=
g
8

ikas **3 val. dziovi



|ranga elektrody laikymui ir
dziovinimui

PK 1 yra lengvas ir patogus sauso
elektrody sandéliavimo
konteineris. Jj lengva neSiotis.
Sandéliavimo temperatira yra
apie 100°C

PK 5 yra kombinuota dziovinimo ir
sauso sandéliavimo sistema
daugelio tipy elektrodams.
Dziovinimo laikas yra nuo vienos
iki septyniy valandy, priklausomai
nuo elektrodo tipo. Temperatara
yra palaikoma termostatu ir ja
galima keisti nuo 50 iki 300°C.
Elektrodus PK 5 reikty laikyti be

pakuotés.

SK 40 sauso sandéliavimo spinta
su keturiomis iSimamomis
lentynomis elektrodams laikyti.
Elektrodus reikéty laikyti be
pakuotés. Spinta turi termometra,

termostatg ir kontroling lempute.

PK 1 sauso sandéliavimo konteineris
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PK 5 dziovinimo jrenginys
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SK 40 sauso sandéliavimo spinta
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Glaisto iSblukimas

Jei sandéliavimo metu pasikeité
elektrody spalva, juos reikéty
iSmesti arba kreiptis | ESAB
atstova.

! Glaisto pazeidimas

Lﬁ FiziSkai pazeisti elektrodai su
PK 410 diovinimo spinta iStrupéjusiomis glaisto dalimis
neatliks savo funkcijos tinkamai
PK 410 yra tvirta spinta, skirta ir juos reikeéty iSmesti.
elektrodams dziovinti ir jiems
sandéliuoti. DZiovinimo
temperatirg galima reguliuoti nuo
0°C iki 450°C. Sauso
sandéliavimo temperatira yra
apie 150°C. PK 410 turi
kontroling lempute, elektroninj
termometrg ir elektroninj
termostatg. PK 410 taip pat turi
septyniy dieny laikmatj. Laikmatis
leidzia automatiSkai, nustatytu
laiku ir su nustatyta temperatara,
perjungti rezimg i§ dziovinimo j

sauso sandéliavimo.



Glaistytieji MMA elektrodai
,vacPac“ pakuoteje

7

o

Nereikia kaitinimo,
krosneliy, elektrody
laikikliy

MMA elektrodus i ,VacPac*
galima naudoti tiesiai i$ pakuotés,
be jokio kaitinimo, laikymo
krosnelése ir laikikliuose.
Atidarymo metu garantuojamas

elektrody Sviezumas ir sausumas,

jei pakuotéje buvo iSlaikytas

vakuumas.

Zemo drégmés jsigérimo (LMA)
tipo elektrodai (H4 ar H5 klasés)

»VacPac“ pakuotés yra jvairiy dydziy, todél naudotojai
gali pasirinkti tinkamas pagal sunaudojamus MMA

elektrody kiekius.

i5 oro drégme absorbuoja létai.
Saugus atmosferos poveikio laikas
Sio tipo elektrodams yra 12
valandy* nuo ,VacPac" atidarymo,

jei nenuimta plévelé.

* pagal standartines AWS
testavimo sglygas — 26,7° C

temperatdroje ir 80% SD.

Kaip priziaréti ,,VacPac“
Tam, kad nepazeistuméte
plévelés, iSorinei pakuotei atidaryti
nenaudokite peilio ar kito astraus
objekto. Laikykite elektrodus
pakuotés viduje ir neiSimkite
daugiau nei vieno elektrodo vienu
metu. Zemo drégmés jsigérimo
tipo elektrodus (LMA), kurie buvo
veikiami aplinkos salygy
atidarytoje ,VacPac" pakuotéje
ilgiau nei 12 val. (26,7° C
temperatdroje ir 80% SD), reikéty

iSmesti arba iSdziovinti.
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Visa informacija apie Kanaling plastikine dézute ir
gaminj etiketéje. plévele galima atskirti
iSmetimui ir perdirbimui.

Vieta, skirta pazyméti
,VacPac" atidarymo

datai ir laikui.
Sudeginus plastikine
dézute, iSsiskiria tik anglies
dioksidas ir vanduo.
~
5%

Ypac paprastas ir pinigus taupantis <
sandéliavimas bei prieziiira

Be ,VacPac" Su ,VacPac*

. i Centrinis sandélis,
Centrinis sandélis maks. 50°C

I
V

Kaitinimas

I

V
Sandéliavimas
dirbtuvése

I

V

Laikiklis

Sandéliavimas
dirbtuvése, maks. 50°C

I
V

L Like elektrodai J

Suvirinimas

Plastikiné dézuté saugo
elektrodus. Jg galima vél
uzsandarinti tolimesniam
naudojimui, laikantis ESAB
.VacPac" elektrodams

nurodyto laiko.




Pilnavidurés MIG/MAG vielos,

TIG strypai ir SAW vielos turéty
bati laikomi sausomis saglygomis,
gamyklinéje sandarioje,
nepazeistoje pakuotéje. Salycio su
vandeniu ar drégme reikéty vengti,
pavyzdZziui, lietaus ar drégmés
kondensavimosi ant Saltos vielos.
Norédami iSvengti kondensacijos,
laikykite vielas gamyklinéje
pakuoteje, ir, jei reikia, pries

MIG/MAG/SAW vielos, TIG
strypai ir juosteles

atidarydami pakuote palaikykite
ja, kad susilty iki aplinkos
temperatiros. Viely pavirsiy taip
pat reikia saugoti ir nuo kity
vandenilio turin€iy medziagy,
tokiy, kaip tepalai, riebalai, taip
pat korozijos ir medziagy, kurios
gali sugerti drégme. Viela ritémis
yra pateikiama supakuota
plastikiniuose maiSuose ir dalinai
iSnaudotas rites reikéty jdéti atgal
l
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plastikinius maisus, kad paprasciausiai nuimkite kélimo
neuzsitersty jy pavirSius. Vielg dirZzelius nuo astuoniakampés statinés
reikéty saugoti aplinkos ir sulankstykite jg paprastam ir vietg
temperatiros ir drégmés taupanciam sandéliavimui iki
sglygomis ir vengti dulkéty viety, surinkimo. Taip pat atkreipkite

jei viela néra jdéta j nuo dulkiy démesj, kad ,Marathon Pac* saugo
apsauganciag pakuote ar jrangg. suvirinimo vielg nuo uzter§imo.

IS pakuotés iSimtg vielg TIG

(GTAW) suvirinimui reikia saugoti  Rekomenduojamos laikymo sglygos
nuo uzterSimo dulkémis ir ore visoms pilnaviduréms vieloms yra ne

esanciomis dalelémis. TIG vielos ~ Zemesné nei 15°C temperatira ir ne

14

pakuote sudaro kietas pluostinis
vamzdis su plastikiniu dangteliu,
kurj galima vél uzdaryti. Sis
vamzdis yra padengtas PE ir
suteikia labai gerg apsaugg nuo
drégmes. Si pakuoté taip pat yra

labai stabili ir patogi.

~Marathon Pac* statinés
palaidiems elektrodams MIG/
MAG suvirinimui yra
sukonstruotos patogiam
naudojimui ir perdirbimui. VCI
popierius kiekvienos statinés
viduje ir apsauginé plévelé aplink
kiekvieng padékla saugo vielg
nuo drégmeés gabenimo ir
sandéliavimo metu.

Kai statiné jau tuscia,

didesné nei 60% SD.

Aliuminio vielos

Atmosferinés salygos pablogina
suvirinimo kokybe. Drégmé (H.0)
yra pagrindinis vandenilio Saltinis.
Elektros lanko temperatiroje
vanduo skyla, susidarant
vandenilio atomams, kurie sukelia
porétuma suvirinimo sidlése.
Kartais vandens veikiamo
aliuminio pavirSiuje susidaro

hidratuoto oksido (AIOH) danga.

Kondensacijos drégmé ant
elektrodo ar pagrindinio metalo
suvirinimo metu gali kelti dvi
problemas:



= porétumg dél vandenilio,

susidariusio skylant vandeniui
ar hidratuotam oksidui (AIOH)

ant metaliniy pavirsiy.
= oksido (AIOH) susidarymag
ant metalo pavirsiy,

suvirinimo sidléje.

Aliuminio virinimo dirbtuvése oro

ir metalo temperatary tolygumas

yra svarbus, ypac jei auksta
santykiné drégmé. Elektrodo ir
pagrindinio metalo
temperatiroms reikéty leisti
susilyginti su temperatlra
suvirinimo vietoje. Elektrody
nereikéty atidaryti suvirinimo
vietoje 24 valandas nuo jy
atnesSimo i$ Saltesnés laikymo
vietos. Pagrindinj metalg prie$

suvirinima reikéty nuvalyti ir

nusveisti Svariu neradijancio plieno
Sepeciu. ESAB rekomenduoja
naudoti silpnus Sarminius tirpalus ir
rinkoje platinamas riebaly Salinimo
priemones, kurios neiSskiria
nuodingy gary suvirinimo metu.
Suvirintojai turéty nusluostyti
sujungimo krastus lakaus petrolio
tirpiklyje sumirkyta Svaria Sluoste.
Visus pavirSius reikia gerai

iSdziovinti pries$ valyma.

Juostos

Suvirinimo operatoriai turi islaikyti
juostas kiek jmanoma Svaresnes.
Tam reikalingas tinkamas
sandéliavimas, saugant nuo dulkiy ir
organiniy junginiy, jskaitant kiino

riebalus, kurie uztersia juostos

pavirsiy.
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Vielos su uzpildu

Vielas su uzpildu reikia laikyti
neatidarytoje ir nepazeistoje
gamyklinéje pakuotéje. Kitaip
gali labai sumazéti jy

ilgaamziskumas.

Sandéliuoti reikéty kiek jmanoma
trumpiau ir vykdyti sandélio
rotacija.

Vielos su nelegiruotu ir Zemo
legiravimo

uzpildu néra imlios drégmei,
kadangi Serdis yra apsaugota
nuo aplinkos. Grieztos ESAB
kokybés uztikrinimo procediros
garantuoja ypac¢ zema drégmeés
kiekj visose gamykloje

pagamintose vielose su uzpildu.

Norint iSlaikyti mazg drégmés
kiekj, vielas su Serdimis reikéty
laikyti tinkamose sglygose. Blogos
sandéliavimo salygos gali
neigiamai paveikti jy kokybe ir
tarnavimo laika, gali pradéti radyti
pavirSius arba jis bus uZterstas
tiek, kad smarkiai padidés laisvo ir

difunduojancio vandenilio lygiai.

Neradijancio plieno vielos su
uzpildu yra jautresnés drégmés
isigérimui, todél rités yra
pakuojamos vakuume aliuminio
plévelés maiseliuose.
Sandéliavimo rekomendacijos yra
tokios pat, kaip ir nelegiruotiems

ar Zemo legiravimo plienams.



Neradijancio plieno viely su
uzpildu atveju, reikia atkreipti
démes;j j tai, kad jos po darbo
bity padétos j tinkamas
sandéliavimo saglygas.

Viely nereikéty palikti suvirinimo
aparatuose ar ne sandélyje ilgesn;j
laikotarpj, ypa¢ per naktj, kadangi
besikondensuojanti oro drégmé
gali greitai sugadinti pavirSiy.
Visada jdékite vielas j jy
gamykling pakuote ir j
kontroliuojamag sandéliavimo

vieta.

Jei viela aparate buvo palikta ilgg
laikg, reikéty nuvynioti bent vieng
vielos sluoksnj, taip paSalinant
labiausiai oksidacijos pazeista ar

uztersta dal].

Visas vielas su uzpildais reikia
saugoti nuo tiesioginio salyc€io su
vandeniu ir drégme, pvz., nuo
lietaus ar drégmés
kondensavimosi ant Saltos

vielos.

Norint iSvengti kondensacijos,
reikia stebéti santykine drégme ir
temperatarg, kuri neturi nukristi
Zemiau rasos tasko temperatiros
(zr. lentele. 5 puslapyije).

Taip pat reikia vengti ir kity
vandenilio turin¢iy medziagy,
tokiy, kaip alyva, tepalai,
korozijos ir drégme sugerianciy
medziagy.

Sugadintas gaminys

Viely su uzpildu, kurios suradijo
dél uzterSimo vandeniu ir
drégme, ar dél to, kad ilgg laika
nebuvo apsaugotos nuo
aplinkos poveikio, negalima
atstatyti j jy pirmine bdkle, todél

jas reikia iSmesti.

ESAB keraminés suvirinamo
metalo atramos nepablogina
suvirinamo metalo sudéties ir
mechaniniy savybiy. Jos yra
sausos ir nejautrios drégmés
isigérimui, neblogina suvirinimo
medziagy Zzemo vandenilio kiekio

savybiy.
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SAW

Tam, kad vartotojai galéty
naudoti fliusus be
papildomo dziovinimo,
ESAB naudoja didmaisSius
(,,BigBag“) su aliuminio
jdéklu, kuris patikimai sau-
go fliusus nuo drégmés, net
tokiame nepalankiame kli-
mate, kuris yra ekvatoriuje.
Visas didmaisis, jskaitant
aliuminio jdékla, yra
visiSkai perdirbamas (EN
13431).

Nauji nuo drégmés apsau-
goti didmaisiai turi labai ge-

rai sukonstruota iSleidimo
lataka, kurj galima uzdaryti
fliuso tekéjimo metu.
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ESAB alomeruoti ir sulydyti fliusai
turi garantuotg drégmés kiek|,
koks buvo jy pagaminimo metu.
Sis drégmeés kiekis yra
kontroliuojamas pagal vidines
ESAB specifikacijas. Pries
gaminima, kiekvienas padéklas
apvyniojamas susitraukiancia
plastikine plévele. Tai padeda ilga
laikg iSsaugoti tokj drégmes kiekj,
koks buvo pagaminimo metu.
Fliusg reikia visada saugoti nuo

drégmeés, pvz., lietaus ar sniego.

Sandéliavimas

+ Neatidarytus  fliuso  maiSus

reikia laikyti kontroliuojamose
sandéliavimo sglygose:

T: 20 +/- 10°C santykiné
drégmeé: kiek jmanoma

mazesne, ne daugiau nei 60%.

« Fliusus, kurie pateikti
didmaiSiuose su aliuminio
idéklu, galima sandéliuoti
blogesnése aplinkos saglygose,
kadangi pakuoté patikimai

saugo nuo drégmes jsigérimo,

Ir juosty fliusai

kol ji neatidaroma ar
nepazeidziama.

Neapsaugoty fliuso bunkeriy
turinj po 8 valandy pamainos
reikia padéti j dziovinimo spinta ar
apsildoma fliuso bunkerj 150 +/-
25°C temperataroje.

Fliuso likutj i$ atidaryty maisy
reikia palaikyti 150 +/- 25°C

temperatiroje.

Recirkuliavimas

= IS recirkuliacijos sistemoje

naudojamo suspausto oro reikia

pasalinti drégme ir alyva.

= Nauja fliusg galima pridéti santykiu:

bent viena dalis naujo fliuso trims

dalims recirkuliuojamo fliuso.

- Pasalines medziagas, tokias kaip

nuodegas ir Slaka, reikia paSalinti
naudojant tinkamg sistema, pvz.,

sieta.

Dziovinimas

= Laikantis prie$ tai aprasyty sande-

liavimo ir naudojimo salygy, ESAB
fliusus paprastai galima naudoti i$
karto.



« Ypatingais atvejais, kai
taikomos grieztos medziagy
specifikacijos, fliusg
rekomenduojama iSdziovinti.

= Beto, jei j fliusg jsigéré
drégmé, dziovinimas gali
atstatyti gamyklinj drégmés
kiekj.

= Dziovinima reikia atlikti taip:

aglomeruoti fliusai: 300 +/-

25°C apie 2-4 valandas.

JK 50 milteliy dziovintuvas

- Dziovina fliusg prie maks.
500° C apie 3 valandas

- Po to automatiskai sumazina
temperatirg iki nustatytos
reikSmés (maks. 200°C) ir
fliusas toliau joje laikomas

- Talpa: 501

- Maitinimo jtampa: 400V, 3
faziy; galia: 3,7 kW

Sulydyti fliusai: 200 +/-
50°C apie 2-4 valandas.

« Dziovinimg reikéty atlikti arba
aparate, kuriame fliusas
vartomas drégmés iSgaravimui
palengvinti, arba krosnyje ant
sekliy leks¢iy, ant kuriy fliuso
aukstis nevirsija 5 cm.

= |Sdziovinta fliusg, kuris néra
naudojamas i$ karto, iki
naudojimo reikia laikyti

150+/-25°C temperataroje.

JS 200 fliuso laikymo bunkeris:
- iSlaiko fliusg sausg ir Svary;
- reguliuojama temperatiira
nuo 100 iki 300°C;
- talpa: 200 1;
- maitinimo jtampa: 220V,
1 fazé; galia: 2 kW.
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Pasaulinis suvirinimo ir pjaustymo
technologijy ir sistemy lyderis

ESAB pirmauja suvirinimo ir pjaustymo
technologijy srityje. Daugiau nei Simta mety
vykstantis nuolatinis gaminiy ir procesy
tobulinimas jgalino mus priimti technologinés

ESAB vykdo savo veikla.

Kokybés ir aplinkosaugos standartai
Kokybé, aplinkosauga ir saugumas yra trys
pagrindinés sritys, ties kuriomis
susitelkiame. ESAB yra viena i§ nedaugelio
tarptautiniy jmoniy, turin¢iy 1SO 14001 ir
OHSAS 18001 standartus aplinkosaugos,

sveikatos ir darbo saugos

> .
= / 7 -

srityse visuose savo pasaulio

padaliniuose.

ESAB kokybé yra nenutrikstamas
procesas, kuris gladi visy mdsy gamybos
procesy Sirdyje visame pasaulyje.
DaugiaSalis gamybos, vietinio
atstovavimo ir tarptautinis nepriklausomy
platintojy tinklas perduoda ESAB lygiy
neturin€ig medziagy ir procesy kokybe
visiems savo klientams, kad ir kur jie
bebdty.

“ESAB pardavimai ir serviso biurai pasaulyje
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Pasauliniai sprendimai vietiniams klientams — visuose
padaliniuose
ESAB AB
.® Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden (Svedija)
ESAB Tel.: +46 31 50 90 00. Fax: +46 31 50 93 90.
- El. pastas: info@esab.se

www.esab.com
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