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A Member of
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MISON® Ar / Ar+0.03%NO0

Puikus pasirinkimas TIG suvirinimui, padedantis iSgauti lengvai
uzdegama ir stabily lanka. Tinka aliuminio, neriidijancio plieno
lydiniy bei vario ir nikelio lydiniy suvirinimui MIG suvirinimo
bidu. Puikiai tinka galvanizuoto plieno litavimui MIG biidu.

EN IS0 14175-Z-Ar+N0-0,03

MISON® 8 / Ar+ 8%C02 +0.03% NO
Nelegiruoty ir maZai legiruoty plieny suvirinimui MAG biidu.
Jos skirtos sroviniam bei pulsiniam lankui iSgauti. Suvirinimo
procesas yra itin greitas. Nedaug pursly bei laky pavirsiuje,
nedidelis suvirinimo siiilés armavimas bei efektyvus
pridétinés vielos panaudojimas. Tai geriausias pasirinkimas
didelio produktyvumo suvirinimui robotais bei kitiems
mechanizuotiems procesams.
EN IS0 14175-Z-Ar(+N0-8/0,03

MISON® H2 / Ar+ 2%H2 + 0.03%N0
Austenitinio plieno ir nikelio lydiniy suvirinimui TIG
suvirinimo biidu. Vandenilis padeda iSgauti karStesnj,
siauresnj lanka, taip paspartina suvirinimo greitj,
pagerina jvirinamuma bei susvelnina suvirinimo siiilés
krastus.
EN 1S0 14175-Z-ArH-+N0-2/0,03

MISON®2 / Ar+ 2%C02 + 0.03%N0
Puikios dujos austenitinio ir feritinio neriidijancio
plieno, taip pat standartinio dupleksinio plieno
suvirinimui MAG bidu. lsgaunamas trumpas,
srovinis ir impulsinis lankas. Nedaug pursly bei
Slaky pavirSiuje. Lygios ir neaukstos sitliy rumbelés.
EN IS0 14175-Z-ArC+N0-2/0,03

MISON® 18 / Ar+ 18%C02 + 0.03% NO

Nelegiruoty ir maZai legiruoty plieny suvirinimui su vienalytémis
ir miltelinémis vielomis MAG biidu. Su tam tikromis iSimtimis
tinkamas impulsiniam suvirinimui bei nerdijancio plieno
suvirinimui su rutilinio fliuso vielomis. Nedidelis suvirinimo siilés

AGA apsaugini
. k armavimas, nedaug pursly visuose lanko perkélimo rezimuose.
\(\TtaS be\’e\ Siqdujq:anaud?:ji%ispeltmasyr: itin :Istus. .

el EN IS0 14175-Z-ArC-+NO-18/0,03

MISON® — tai pilnas
dujy Jsortimentas, 5 e
NHEUS suvirinimo bu a .ﬁos o
unikalios savybes, mazinan i
kiekj suvirinimo zono;ev, gp?auz b
MISON® dujos € tik uztiknna e
o -
suvirinimo kokybeg I¥ nasuma{ﬂmo}0
sukuria 7ymial syeikesng suvt

darbo aplinka:

MISON® 2He / Ar+ 2%(C02 + 30%He + 0.03%N0

Puikios dujos austenitinio ir feritinio neriidijancio plieno, taip

pat standartinio dupleksinio plieno suvirinimui MAG bidu.
ISgaunamas trumpas, srovinis ir impulsinis lankas. Nedaug pursly
bei $laky pavirsiuje. Puiki skvarba ir itin spartus suvirinimas. Taip
pat tinka galvanizuoto plieno, storesnio nei 1,5 mm, litavimui
MIG bidu.

EN IS0 14175-Z-ArHe(+N0-30/2/0,03

MISON® 25 / Ar+ 25%C02 +0.03%NO

Nelegiruoty ir mazai legiruoty plieny suvirinimui su vienalytémis
ir miltelinémis vielomis MAG bidu, taip pat nerudijancio plieno
suvirinimui su rutilinio fliuso vielomis. Virinant trumpuoju

lanku geras suvirinimo vonelés takumas. Puikiai tinka virinant
trumpuoju ir sroviniu lanku, kai reikalaujama suvirinimo sitliy
tvirtumo ir esant nepalankioms suvirinimo salygoms.

EN 150 14175-Z-Ar(+N0-25/0,03

AGA - idéjos tampa sprendimais

UAB ,AGA", Didlaukio g. 69, LT-08300 Vilnius
Nemokama linija 8 800 23222, tel. (8 5) 278 7787, faksas (8 5) 270 1191
PAC@It.aga.com, www.aga.lt
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SEKMES ISTORIJA

Augimantas Cepelis: , Sékmés paslaptis — nesiblaskyti“

IVAIRENYBES
UAB SERPANTINAS 20-mecio renginiy turas po Lietuva

NAUJIENOS

ESAB Aristo® Mig 4004i Pulse — lengva, universali inverteriné
suvirinimo jranga

ESAB Origo™ Mig 4004i/5004i. Patirkite suvirinimo galia!

Naujieji £SAB Buddy™ jrenginiai

Naujos asmens darbo saugos priemonés

ESAB Aristo® Fluid — modernus, nuo metalo pursly apsaugantis skystis

Nauja suvirinimo, pjovimo bei pozicionavimo jranga

PROJEKTAI
PONSSE — ryty Suomijos,,misko” viduryje sukurta suvirinimo korporacija
Kaip per kelias valandas sukonstruoti moto-Sedevra

Ypatingus plieno sprendimus teikianti kompanija

DARBO SAUGA

Kvépavimo taky apsaugos priemonés nuo suvirinimo dimy

TECHNOLOGIJOS

Treciosios kartos plazmos sistema
Pramoniniy roboty Motoman taikymas
Tyrolit Premium™** 3 Zingsniy poliravimo sistema

Naujas technologijos standartas jrankiy pasaulyje — Milwaukee® fuel™

MEDZIAGOS

Milteliné viela su metalo milteliy uzpildu Coreweld 46 LS

PROCESAI

Suvirinimas atliekant remonto ir techninés prieZidiros darbus

SUVIRINIMO AKTUALLJOS

Bernd Siegmund GmbH suvirinimo ir priverzimo darbastaliy ypatybés

Suvirinimo kokybe bei darby sauga pagerinantys nauiji prietaisai Prosaver®
ir Safe-Guard-5

Fitneso programos suvirintojams: ateities vizija ar sveiko gyvenimo budas?

REGULA — dujy taupymo sistema rankiniam ir automatizuotam suvirinimui

LSA INFORMACLA

Lietuvoje — tarptautinio suvirinimo intituto (W) patvirtinti suvirinimo
personalo mokymo centrai

ES parama suvirinimo technologijy sektoriui

Europinio lygio suvirinimo inspektoriy rengimo programy kurimo
projektas EUROWIP

Sveikiname 2012 mety suvirintojy meistriskumo konkurso nugalétojus

©
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REDAKCLJOS ZoDis )

Desimtasis numeris: jubiliejiniai metai
ISleide devintajj zurnalo SUVIRINIMAS numerj, susimastéme, ar
reikia leisti specifinj Zurnalg suvirinimo ir pramonés profesio-
nalams bei mégéjams. Taciau sulaukéme didelio susidoméjimo
bei palankios skaitytojy reakcijos - tai patvirtino, jog leidinys
Lietuvos rinkai itin reikalingas. Dziugu, jog skaitytojy ratas vis
pleciasi, auga susidoméjimas suvirinimo srities aktualijomis, o
redakcijos pasto déZute nuolat pasiekia prasymai, pasitlymai,
komentarai ir idéjos — rasykite, o mes stengsimés iSpildyti
visus Jusy lakescius.

Taigi JUsy rankose dedimtasis — jubiliejinis Zurnalo SUVIRINIMAS
numeris, gausus ne tik svarbiy nadienos fakty, aktualiy straipsniy,
naudingos informacijos, bet ir naujy rubriky, praktiniy spren-
dimy ir patarimy.

Sikart didelj démesj skirsime ka tik rinkoje pasirodziusiems
produktams, tokiems kaip suvirinimo skydeliai, gerokai
palengvinantys sudétingg kasdienybe, taciau nepamirsime ir
pamégty rubriky apie darbo sauga ir jai skirtas priemones.

Taip pat pasitlysime galimybe iki 30 proc. sutaupyti suvirinimo
metu naudojamy apsauginiy dujy ir suzinosime, kad Lietuvos
jmoné atstovauja didzZiausiam Japonijos roboty gamintojui ir
Baltijos Salyse jau pardavé daugiau nei 20 roboty.

Be to, Ryty Suomijos miskuose ieSkosime jkvépimo, kuris padéjo
vienam suomiui jkurti tarptautine misko pramonés jrangos
gamybos korporacija ir pateiksime i$samius tyrimus, jrodancius,
jog suvirintojy darbo nasuma kelia netgi... fitnesas.

Kaip ir kiekviename numeryje apzvelgsime konkursus, renginius
bei jvairius projektus, kuriuose seni vilkai dalyvauja kartu su vos
pirmus Zingsnius suvirinimo rinkoje Zengiandiais studentais.
Svarbiausia: pristatysime nauja rubrika, kurioje — smagiai rimti
pokalbiai su 20-metj Svenciancios UAB SERPANTINAS generali-
niu direktoriumi.

Dékojame partneriams, Suvirinimo ir medziagotyros problemy
instituto mokslininkams, Lietuvos suvirintojy draugijos nariams,
o svarbiausia — masy nuolatiniams skaitytojams, istikimai lau-
kiantiems naujo numerio. Be Jusy visy nebldtume, kokie esame
siandien!

Zurnalo SUVIRINIMAS redakcija

Zurnalas SUVIRINIMAS, Nr.1(10).
Leidziamas nuo 2001 m. Nemokamas leidinys
UAB SERPANTINAS klientams ir partneriams

Vyr. redaktorius: Modestas Kvedaras

Redakcija: Darijus Lukosevicius, Ausra Klimavicienég,
Ricardas Cepelis, Augimantas Cepelis, Aisté Gasiulyté

Techninis redaktorius ir konsultantas:
doc. dr. Nikolaj Visniakov, VGTU Suvirinimo
ir medZiagotyros problemy institutas

Leidéjas: UAB SERPANTINAS
Smeélynés g. 112, LT-35113 Panevézys
Tel. 8 45508185, faksas 8 45 596403
El. pastas: redakcija@serpantinas.com
www.serpantinas.com

Dizainas: UAB RDS1

Tirazas: 1500 egz. © UAB SERPANTINAS
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AUGIMANTAS CEPELIS: ,SEKMES PASLAPTIS - NESIBLASKYTI“

Aiste Gasiulyté

Papradytas pasidalyti sékmés paslaptimi, UAB SERPANTINAS generalinis direktorius ilgai nesvarsto: ,Reikia dirbti
atsakingai, kryptingai ir su pagarba klientui”. Pirmajame rubrikos ,Sékmeés istorija” interviu p. Augimantas Cepelis
prisimena suvirinimo rinkos elite jsitvirtinusio verslo pradzig, atskleidZia bendrovés pavadinimo prasme ir prasitaria,
kaip jam pavyksta iSvengti virdvalandziy.

Prisiminkite, kada ir kaip pradéjote dirbti suvirinimo
rinkoje?

1991 metais émiau prekiauti suvirinimo elektrodais. Tiesa,
tuomet jmoné vadinosi A. Cepelio individuali jmoné. Po mety
prie jmonés prisidéjo nauji akcininkai - taip tapome UAB
SERPANTINAS. Tais laikais viskas buvo labai nestabilu, labai
greitai brango, veikla, kuria tuo metu uzsiémiau, — plastmasiniy
namy apyvokos reikmeny gamyba, — pasidaré nebepelninga
ir neperspektyvi. Geram pazjstamui rekomendavus, atsiveziau
didelj kiekj suvirinimo elektrody - ir neprasoviau, nes elektrody
importo i$ Rusijos kaina po keliy ménesiy pakilo bene 20 karty.
Tai buvo geras komercinis krikstas, po kurio suvirinimo srities
nebepaleidome — nusprendéme specializuotis, plésti asorti-
menty, integruotis j naujas rinkas. Tg darome visus 20 mety.

Kurie metai i$ praéjusiy 20 buvo sunkiausi, kurie -
jdomiausi?

Sunkiausi ir jdomiausi — patys pirmieji. Veikla buvo mazai reg-
lamentuota, komerciné ir vadovavimo patirtis ne per didziausia
(o ir iSkur jos galéjome gauti?). Kompiuteriy, kompiuteriniy
programy tuo metu irgi nebuvo, todél teko ne tik daug dirbti,
bet ir daug mokytis, reglamentuoti veikla, jdiegti programas,
kurti strategija.

Jdoms (ir be galo sunkus) buvo ir ekonominés krizés metai —
1998 m. ir 2009 m. Teko ryztingai susikoncentruoti, greitai
priimti sprendimus, optimizuoti veikla — Siandien belieka
dzZiaugtis, kad teisingi tuomet priimti sprendimai leidzia bend-
rovei toliau sékmingai gyvuoti.

Kodél jmoné vadinasi SERPANTINAS?

Kai kurdami bendrove ieskojome tinkamo pavadinimo, buvo
sunku nuspéti ateitj ir kaip veikla gali issirutulioti, bet Zodis
LSerpantinas” atrodé grazus, be to ir universalus - tai protingas
kelias j kalna. Prasme issifravome taip: nutiesime protinga kelig
jiSsvajota virsne (kelias ne status, bet vingiuotas - serpantinu
vadinamas), o jei kada nepasiseks ir teks,,leistis”, tai ne j praraja,
o serpantinu (juokiasi). Be to, zodziai serpantinas ir suvirinimas
taip pat panasumuy turi.

Lietuvos nepalieka krizé, o SERPANTINAS dideliais Zing-
sniais eina j priekj - gal galite pasidalyti savo sékmés
paslaptimi?

Reikia dirbti atsakingai, pareigingai, nesiblaskyti, ka nors
sukdrus - puoseléti ir tapti savo srities profesionalu, uzuot
puolus prie greito uzdarbio. Turblt specializacija, ilgametis
darbas pasirinktoje srityje, nuolatinis mokymasis, pasitikéji-
mas savo darbuotojais, pagarba klientui ir leidzia sékmingai
augti, neprarasti pagreicio.

IS ko susideda Jusy darbo diena?

Daznai tenka vykti j komandiruotes - | filialus, dukterines
jmones, arba mokytis, pasisemti patirties. Jei kelionés nenu-
matytos, darbo diena prabéga susitikimuose, pokalbiuose su
darbuotojais, domintis bendrovés veiklos rezultatais, skaitant
verslo ir ekonomikos naujienas. Nemazai laiko skiriu veiklos
sisteminimui: rasau naujus reglamentus, tvarkas, procesus.
Darbe virdvalandZiy neuztrunku - Zmona Grazina vakarienés
véluoti neleidzia (juokiasi).

Ka veikiate laisvalaikiu?

Vienas i$ pagrindiniy pomégiy — buriavimas: turiu jachtute,
vasaros savaitgaliais ir per atostogas dazniausiai vaziuoju prie
jaros, prie mariy. Ziemga netikétai radau dar vieng malony
uzsiémima — Soku argentinietiska tango. Liko neuzmirstas ir
senas pomégis - slidinéti. Daug laiko skiriu skaitymui, kartais
pazaidziu lauko tenisa.

ERDVE,

Igr kalba profesionaly patirtis

D) ARCHITEKTURA
STATYBA
INFRASTRUKTURA

ASEA NS INZINERIJA
www.structum.It
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2P Zurnalas sékmingam verslui!
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UAB SERPANTINAS 20-MECIO PROGA KVIETE SUVIRINIMO
PROBLEMAS KEISTI SPRENDIMAIS KARTU SU DEMO TOUR

Modestas Kvedaras, UAB Serpantinas

2012 mety rugséjj - spalj suvirinimo bei metalo apdirbimo jranga ir medziagomis prekiaujanti UAB SERPANTINAS,
$venciantis savo veiklos Lietuvoje 20-mecio jubiliejy, organizavo DEMO TOUR idvykas | Lietuvos miestelius. Cia vyko
LSuvirintojy meistriSkumo konkursas”.

@ DEMO TOUR parodoje Balttechnika 2012, Vilnius

ISvyky metu suvirinimo mégéjai ir
profesionalai galéjo iSvysti ir iSbandyti
suvirinimo bei metalo apdirbimo rinkoje
pasirodziusias naujienas, taip pat -
pasitarti su techniniais konsultantais
bei pasauliniy gamintojy atstovais
Lietuvoje.

Patyrusi DEMO TOUR komanda, kvietusi
suvirinimo problemas keisti sprendi-
mais, Sesiy savaiciy iSvyky metu aplanké
vir§ 16 Lietuvos miesty ir miesteliy.
Renginiuose vyko suvirintojy meistris-
kumo konkursai, kur trys suvirintojai,
geriausiai suvirine paruostus pavyzdzius,

@ DEMO TOUR parodoje RESTA 2012, Vilnius

LS ) B S

.

buvo apdovanoti naudingais prizais, o
pirmosios vietos nugalétojas pateko |
suvirinimo konkurso finala. Suvirinimo
konkurso dalyviams buvo paruosti
vienodi metalo ruoSiniai suvirinimui.
Laiméjo dalyvis, suvirines du metalo
ruosinukus istisine ir kampine sidle, taip
pat buvo atsizvelgiama j sidlés prasi-
skverbimo gylj.

Sediy savaiciy renginiai spalio 12 d. buvo
apvainikuoti GRAND SOU Panevézyje,
kurio metu vyko suvirinimo meistris-
kumo finalas, apdovanojimai, jvairios
linksmybés ir POP LADIES koncertas.

@ DEMO TOUR Lietuvos suvirintojy konkurse 2012, Vilnius

Renginyje ilgametis partneris ir drau-
gas - klubas Iron X mc - virindami, pjau-
dami ir kitais budais apdirbdami UAB
SERPANTINAS parduodamg produkcija,
seng Dniepr motocikla paverté spalvin-
gu ir originaliu serpantinisku motociklu.
Publika linksmino grupé POP LADIES -
Katazina, Natalija ir Liepa paruosé
specialig koncertine programa. Be to,
vyko graziausio motociklo rinkimai: bai-
keriy klubas Iron X mc j Svente atvezé
5 jspudingus ir originalius motociklus, i$
kuriy susirinke sveciai isrinko graziausia.
Didzigja balsy dauguma buvo isrinktas

@ DEMO TOUR Grand Sou finalas 2012, Paneveézys

@ serpantinidkiausias motociklas 2012

senas, daug apkeliaves, daug mates moto-
ciklas.

Taip pat vyko baikeriskos krepsinio varzybos
ir alaus gérimo ¢empionatas. Norintieji galéjo
i$ arciau susipazinti su baikeriy tradicijomis
bei pasigalynéti tarpusavyje.

Pagrindiniu renginio akcentu tapo ,Suviri-
nimo meistriskumo konkursas”, kurio daly-
vius vertino produkty ir jrangos profesionalai
i$ tarptautiniy jmoniy bei komisijos pirmi-
ninkas, Lietuvos suvirintojy asociacijos
direktorius doc. dr. Nikolaj Visniakov.
Konkurso metu susirungé per 20 suvirintojy
profesionaly ir mégéjy iS visos Lietuvos.
Nugalétojai buvo apdovanoti vertingais
prizais, kuriuos jsteigé UAB SERPANTINAS
ilgameciai tiekéjai bei partneriai — ESAB, 3M,
Binzel, Milwaukee, AGA.

Pirmosios vietos ,Suvirinimo meistriskumo
konkurso” nugalétoju tapo Siaulietis lljadi
Jevgenij i$ jmonés Elga, antroji vieta atiteko
UAB Schmitz Cargobull Baltic darbuotojui
Mindaugui Liepai i3 Pusaloto, o treciaja vieta
uzémé Vidmantas Marciukevicius i$ Paneve-
zio, kuris atstovavo AB PanevéZio statybos
trestui.

Renginj uzbaigé jspudingas duminis fejer-
verkas ir jubiliejinis tortas.

Sveikiname ir dékojame visiems, kurie prisi-
déjo prie puikios Sventés!

IVAIRENYBES @)

' Pbp a&

Apie DEMO TOUR

Nuo 2009 mety rudens pradéta jgyvendinti unikali UAB
SERPANTINAS iniciatyva, skirta palengvinti krizés metu pramonés
jmones uzklupusig nasta. Jvairias sunkmeciu prispaudusias proble-
mas j efektyvius sprendimus keicia po visa Lietuva ir Baltijos salis
keliaujanti mobilioji paroda DEMO TOUR.

Mobilioji paroda skirta esamiems bei potencialiems UAB
SERPANTINAS klientams padéti sumazinti veiklos kastus, todél
jmoné sitlo geriausiomis kainomis atnaujinti kokybisky prekiy
asortimenta bei nemokamai, padedant specialistui, iSspresti kitus
darbo metu kylancius klausimus ir problemas.

DEMO TOUR j savo miestg pasikviete pramonés srityje dirbantys
specialistai galés susipazinti su moderniausia garsiy gamintojy
suvirinimo jranga, medziagomis, aksesuarais, jrankiais, darbo
saugos priemonémis bei kitomis prekémis.

Dauguma parodoje pristatomy naujoviy galima individualiai iSban-
dyti, o prireikus — pasikonsultuoti su jvairius suvirinimo sprendimus
diegianciy jmoniy atstovais, savo srities profesionalais.

UAB SERPANTINAS stengiasi padéti klientams kuo labiau optimi-
zuoti kastus, todél Siuo metu DEMO TOUR parodos prekéms ne tik
taikomos dideles nuolaidos, bet ir suteikiama galimybé mobiliajg
paroda pasikviesti j bet kurj Lietuvos kampelj.

Nuo projekto jgyvendinimo pradzios DEMO TOUR mobilioji paroda
apkeliavo Lietuvos, Latvijos, Kaliningrado ir Baltarusijos miestus.

Daugiau informacijos rasite www.serpantinas.com
Mobiligja DEMO TOUR paroda j savo miestg galite pasikviesti
el. pastu: demotour@serpantinas.com
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Naujieny rubrika parengé: Marius Juska, ESAB OY filialas;  Gintaras Jurénas, UAB Binzel Baltic;
Agné Jakitanaité, 3M Lietuva;  Darijus LukoSevicius, Ausra Klimaviciené, UAB Serpantinas.

ESAB Aristo® Mig 4004i Pulse

LENGVA, UNIVERSALI INVERTERINE SUVIRINIMO JRANGA

ESAB Aristo® Mig 4004i Pulse yra lengvas MIG/MAG/MMA suvirinimo 3altinis, skirtas didelio naSumo ir aukstos kokybés
suvirinimo darbams.

Aukstos apkrovos ciklas - pritaikytas ilgam darbui.

Didelis maitinimo tinklo jtampos nuokrypis:
380-440V +/-10 %.

Suderinamas su generatoriumi — naudojimui darbo
vietoje.
Budéjimo funkcija - energijos taupymo sistema.

IS anksto uzprogramuotos sinerginés linijos
uztikrina optimalius nustatymus placiam medziagu
asortimentui, jvairiems suvirinimo vielos diametro
ir dujy deriniams.
Atmintis 10 (U6) arba 255 (U8,) suvirinimo rezimuy.
Galimybé klientui paciam sukurti sinergines linijas (U8,).

Reikalinga vieta (grindy plotas) ir masé
sumazinta 70% palyginti su jprastine
jranga. Nauja kompaktiska konstrukcija
ir inverterio technologija garantuoja
tikrai patogu Aristo® 4004i Pulse per-
vezima | kit vieta. Reikiamu laiku jjun-
giamas ausinimo sistemos ventiliatorius
prailgina jrenginio suvirinimo darbo
trukme. Ausinimo blokas COOL 7 ausina
skys¢iu ausinamus degiklius, uztikrin-
damas suvirintojo darbo komforta.
Maitinimo 3altinio ir degiklio ausinimo
sistemos ventiliatoriai automatiskai
iSjungiami po 6,5 minuciy prastovos -
zymiai sumazéja tuscios eigos rezimo
energijos sagnaudos.

Sis IV kartos inverteris yra gerokai efek-
tyvesnis; galios koeficientas virsija 0,95.
Sis jrenginys sumazina energijos sanau-
das — mazesnés islaidos tomis paciomis
suvirinimo salygomis.

Naudojimas

¢ Didelio naSumo MIG/MAG suvirinimas.
¢ Modernus MMA suvirinimas.
e |prastinés panaudojimo sritys:

* Bendrosios gamybos pramoné

¢ Energijos gavyba

* Véjo jégainés

e Vilkikai ir priekabos

e Traukiniai ir vagonai
Kasimo ir kalnakasybos jrenginiai
Mobilioji jranga
Plieno konstrukcijy gamyba
Laivy statyba/jariniai objektai

SuperPulse™, suvirinimo procesas su jvedamo Silumos
kiekio valdymo galimybe (U8,).

QSet™ - iSmanioji suvirinimo sistema.

Létas uzdegimas, pradinis dujy srautas, karstas startas
uztikrina tolygesnj ir greitesnj paleidima ir mazesnj pursly kiekj.

Kraterio uzpildymas, reguliuojamas vielos iSkySos nudegini-

mo laikas ir duju prapiitimas po suvirinimo tolygiai uzbaigia
suvirinima, pratesia kontaktinio antgalio eksploatavimo
trukme ir garantuoja apsauga nuo kraterio jtrakimy.

TrueArcVoltage™ (tik naudojant kartu su PSF asortimento
degikliais) matuoja tinkama lanko jtampa nepriklausomai
nuo sujungimo kabelio ir jZeminimo kabelio ilgio.

QSet™ - iSmanioji suvirinimo
sistema, itin palengvinanti suvi-
rinimo parametry nustatymus

QSet™ kontroliuoja suvirinimo lanka ir
optimizuoja suvirinimo parametrus esant
laseliniam pernesimui; tiesiog virinkite
ir stebékite, kaip lankas stabilizuojamas
per kelias sekundes. Po to paprasciausiai
nustatykite atliekamam darbui tinkama
vielos padavimo greitj — visa kita atliks
QSet™. Tvirta visiskai uzdara konstrukcija
apsaugo suvirinimo viela nuo drégmeés,
dulkiy ir kity ore esanciy tersaly. Tie-
kiami 2 funkciniai Aristo® Feed 3004
technologijos variantai, U6 skydelis ir
U82 pakabinamas skydelis. U6 galima
prijungti prie vielos padavimo jrenginio
arba perkelti prie energijos 3altinio
geresnei prieigai, jeigu vielos padavimo
jrenginys pakabintas arba yra operatoriui
neprieinamoje vietoje. U82 pakabina-
mam skydeliui yra 7,5 m sujungimo ka-
belis, uztikrinantis didesnj darbo srities
spindulj. Prieiga prie nuotolinio valdymo
yra vielos padavimo jrenginio priekinéje
dalyje. Vielos padavimo jrenginys pri-
taikytas naudoti standartines 200, 300
mm rites, papildomai panaudojus reika-
lingus priedus galima naudoti 440 mm
bei 250 kg rites Marathon-Pac™.

LiveTig™

LiveTig™ uzdegimo funkcija, elektronis-
kai apribojanti uzdegimo srove 12- 15 A,
jdiegta U6 ir U82. Aristo® Mig 4004i Pulse,
naudojant kartu su U6 arba U82, yra
visiskai universalus darbiniy procesy
jrenginys, tinkamas MMA, TIG, MIG/MAG
ir impulsiniam MIG. Sis jrenginys tin-
kamas angliniy-manganiniy ir nerudy-
janciyjy plieny suvirinimui visais meto-
dais bei aliuminio suvirinimui MMA,
MIG/MAG ir impulsinio MIG metodais.

SuperPulse™

SuperPulse™ (U82) yra optimalus MIG/
MAG procesas jvedamos Silumos kiekio
valdymui ir esant kintamam sujungimo
tarpeliui.

ESAB Aristo® U6
o

Aristo® Mig 4004i Pulse techniniai duomenys

Maitinimo tinklas V/Hz
Maitinimo kabelis, @ mm?
Saugiklis, leta reakcija, A
Leistina MIG/MAG apkrova

100 % apkrovos ciklas, A/V

60 % apkrovos ciklas, A/V
Reguliavimo diapazonas A

MIG/MAG

MMA

TIG (LiveTIG)
Tuscios eigos jtampa, V
Tuscios eigos jtampa, kai aktyvuota VRD, V
Tuscios eigos galia, W
Efektyvumas maks. srovés rezime, %
Galios koeficientas maks. srovés rezime
Matmenys, ilgis x plotis x aukstis, mm
Masé, kg
Su COOL 1, be ausinimo skyscio, kg
Darbiné temperatura, °C
Korpuso apsaugos klasé
Panaudojimo klasé
Izoliacijos klasé
Sertifikavimas

!-‘.EE!H

Ausintuvo COOL 1 techniniai duomenys
Maitinimo jtampa, nuolatiné srové, V
Ausinimo skyscio debitas, I/min

Ausinimo skyscio kiekis, |

Ausintuvo galia, kW

Maks. slégis, barai

Maks pakélimo aukstis iki degiklio, m
Masé, be/su ausinimo skysciu, kg

Matmenys su uzpildymo vamzdeliu (IXPxA), mm

Aristo® Feed 3004 techniniai duomenys
Maitinimo jtampa, kintama srove, V
Vielos rités talpumas, kg

Maks. rités skersmuo, mm

Vielos padavimo greitis, m/min
Matmenys (IxPxA), mm

Masé, kg

nausienos ©)

380-440, 3~50/60

4x6
25

300/32
400/36

20-400

16-400

4-400

55

<35

40

87

0,95

610 x 256 x 445
46

58

nuo -10 iki +40
Ip23

S

H
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ESAB Aristo®U8.
2

24

2,0

4,5

1,3

4,5

8,5

12/16,5

610 x 256 x 256

42

18 (30*¥)

300 (440%*)
0,8-25,0

690 x 275 x420
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ESAB Origo™ Mig 4004i/5004i. PATIRKITE SUVIRINIMO GALIA!

™

Sutikite naujos kartos ESAB Origo™ Mig 4004i/5004i — daugiaprocesinj inverterinio tipo suvirinimo jrenginj! Sis Origo
$eimos atnaujinimas Zymisuolius eksploatacijoje ir produktyvume — mazesnis svoris, daugiau galios ir platesnés galimybés.
Taip pat pazangesnis, lengvesnis ir, Zinoma, daug galingesnis! Naujame inverteryje dera lankstumas, patikimumas, taip
suteikiama laisvé atrasti tikrg JUsy profesionaluma. Kompaktiskas, patogus, uztikrinantis visiska patikimuma, Sis darbinis
arkliukas jrodys, jog tai puikus isskirtinés galios ir kainos derinys.

Ekologiskas dizainas

Itin efektyvi inverterio technologija ir
energijg taupanti ausinimo sistema
(turinti budéjimo funkcija) mazina ener-
gijos suvartojima ir ilaidas. Pagamintas
remiantis tarptautinémis normomis,
tokiomis kaip IEC-EN974 (lankinio suvi-
rinimo jrangos standartu), todél jren-
ginys gali pasigirti ilgu tarnavimo laiku,
ergonomisku korpusu, permatomu
tvirtu skydeliu.

Auksciausia kokybeé

ISskirtinis galios ir svorio santykis suteikia
geriausias galimybés jveikti sudétin-
giausius pramones is3ukius.

Pazangus, kompaktiskas, daug gebantis
naujausias Origo™ jrenginys ne tik ga-
lingas, jis — istikryjy tvirtas. Padidintas
atsparumas aplinkai, buadingai laivy
statyklose ar naftos platformose.
Nepriklausomai nuo uzduoties, ESAB
vardas garantuoja Sio produkto auks-
Ciausig kokybe, uztikrinant optimaly
patikimuma ir eksploatacija.

Didesnis produktyvumas

Sis pragmatiskas suvirinimo jrenginys
susideda i$ produktyvuma didinanciy

idéjy. Praktiskos laiko taupymo funk-
cijos apima: greitasias jungtis, vielos
ritinélio keitima, lengva jtempima,
paprasta ekrang, parametry atmintj ir
QSet™ funkcionaluma. Paprastesnis ir
lankstesnis nei jo pirmtakai (80 proc.
mazesnis nei tiristorinis jrenginys).
Kompaktiskas, ergonomiskas dizainas
uztikrina optimaly mobiluma ir leng-
vesne prieigg prie sunkiai prieinamy
suvirinimo viety.

Nors suvirinimo jrenginys atrodo mazas
ir lengvas, taciau puikiai virina anglinj -
manganinj, mazai legiruotajj ir nerudi-
jantjjj pliena, jvairius aliuminio lydinius.

Tiksliai veikiantis

Si naujausia Origo™ suvirinimo jranga,
pristato keletg laiko, darbo ir erdveés
taupymo funkcijy, kurios pagerins efek-
tyvuma ir pakels jasy produktyvuma j
nauja lygj. Uztikrinta technologija, patik-
rintas dizainas — tai tik keletas dalyky,
kuriuos gali pasialyti Sis daugiafunkcis
suvirinimo jrenginys. Maitinimo jtampa
gali svyruoti nuo 380V iki 440V (+/- 10%).
ISsami informacija pateikiama A44 val-
dymo pulte, suteikia galimybe naudotis
visomis MMA proceso galimybémis,
taip pat LiveTig™ ir CV lanko jtampos
charakteristikomis, naudojant Mobile
Feed 300AVS.

Jis protingas. Jis galvoja uz Jus...

Lengvesnis, pazangesnis ir daug galin-
gesnis —jis sukurtas padéti Jums tobuléti.
Suteikia galimybe sutelkti visg démesj
Jasy meistriskumo tobulinimui. Skamba
graziai? Tik paziarekite, ka Jas gaunate...

Suderintas naudojimui

e Gamintojo suderintas.
o Tvirtas vezimélis (keturios keélimo
kilpos) - transportabilus.

Belaipsnis induktyvumas

Origo™ dinaminiai nustatymai vykdomi
nuosekliai.

ESAB ausinimo siurblys ELP

Funkcija, kuri automatiskai aktyvuoja

ausinimo siurblio jsijungima, kai van-

deniu ausinimas degiklis prijungtas.

Maitinimo Saltinis

* 80 % mazenis nei lygiavertis tiristori-
nis jrenginys.

* 70% lengvesnis.

* 25% efektyvesnis.

e llgas darbo ciklas (tinkamas esant di-

deliam apkrovimui) su didele jtampos
tolerancija: 380-440 V +/- 10%.

Atkuria Jusy nustatymus

* Trys atminties pozicijos.
* 35 sinergetinés linijos (MA24) - is
anksto nustatomi parametrai.

Taupymo rezimas

Ausinimo ventiliatoriaus kontrolé ir
siurblio persijungimas j energijos taupy-
mo rezimg nenaudojant jrenginio 6.5
minutes.

Degiklis/elektrody laikiklis

PSF™ 410/510w, skirtas MIG/MAG
suvirinimui ir Handy 400 skirtas MMA
suvirinimui.

|dék ir pamirsk

Stabilumas - keturiy ratuky
vielos padavimo mechanizmas

Elektroniné vielos padavimo kontrolé,
skirta lanko tikslumui ir stabilumui
uztikrinti, 4WD nuosekliam vielos

padavimui ir taupiam naudojimui.
Tvirti Origo™ Feed 3004 ir 4804 vielos
padavimo mechanizmai sukurti patiki-
mai dirbti net didziausio apkrovimo
salygomis, badingomis laivy statykloms
ar naftos gavimo platformy gamybai.

Origo™ Feed 3004 ir 4804

Tvirta ESAB Origo™ Feed 3004 ir 4804
konstrukcija, galvanizuoto metalo kor-
pusas padaro §j jrenginj idealy esant
sudétingoms aplinkoms salygoms.
Elektroniné padavimo kontrolé uztikri-
na stabily lanka, o keturiy ratuky
padavimo mechanizmas, turintis grio-
velius virsutiniuose ir apatiniuose ratu-
kuose, suteikia stabily ir tiksly vielos
padavima.

Inovatyvus, bet paprastas

Ergomiskai suprojektuotas ir logiskai
struktdrizuotas valdymo pultas paleng-
vina parametry nustatymus. Efektyvus
atminties panaudojimas, ryskus ekranas,
patogus jungciy valdymas - tai paprasti
dalykai, leidziantys visg vartotojo
démesj sutelkti darbui.

Patogus valdymas

Aukstos kokybés valdymo pultas
palengvina valdyma. MA23 suteikia
Jums viska, ko reikia patogiam pradinio
lygio MIG/MAG suvirinimui. Funkcijos

NAUJIENOS ()

apima nuoseklius induktyvumo nusta-

tymus, programuojamg atmintj ir ekra-

nélj su tikraisiais suvinimo parametrais.

MA24 valdymo pultas turi QSet™ ir 35

atnaujintas sinergetines linijas darbo

nasumui padidinti. PaZangiausio pulto

Ma24 kai kurios funkcijos:

o Sakniesvirinimo;

e gilausjvirinimo;

e SAT (didelivielos padavimoirvirinimo
greiciai).

Visos pulty MA23 ir MA24 galimybés

aprasomos atskirose vartotojo instruk-

cijose.

QSet™

Nustatykite ir pamirskite. Keliy sekun-
dzZiy virinimo testas parodo, jog virinant
trumpu lanku suvirinimo jrenginys
lanka stabilizuoja automatiskai. QSet™
automatiskai nustato ir islaiko optima-
lius suvirinimo parametrus. Pastovus
lanko stabilumas, nepriklausomai nuo
vielos padavimo greicio. Nereikalingas
sinergetinis ar iSankstinis nustatymas.
QSet™ automatiskai nustato optimalius
proceso parametrus anksciau nebandy-
tiems dujy ir vielos deriniams.

TrueArcVoltage™

ESAB jranga kartu su PSF™ degikliais
uztikrina tikslig suvirinimo lanko jtam-
pa uztikrintiems rezultatams ir kokybis-
kam suvirinimui, nepriklausomai nuo
naudojamy kabeliy ilgio. Ka nustatote,
tg ir gaunate! Nustatyta jtampa gauna-
ma suvirinimo lanke.

Sukurtas tapti klasika
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NAUJIEJI ESAB Buddy™ |RENGINIAI
MOBILUS SPRENDIMAS PROFESIONALIAM SUVIRINIMUI

ESAB Buddy™ Arc 145, Arc 180 ir Tig 160 — tvirti ir patvarQs suvirinimo jrenginiai, skirti profesionaliam virinimui. Sie jren-
giniai uztikrina lankinio suvirinimo efektyvuma ir patikimuma, nes naudojama itin aukstos kokybés IGBT technologija.

Buddy™ Arc 145 -

145 ampery suvirinimo
irenginys, skirtas virinti
glaistytuoju elektrodu

llgaamziskas

Buddy™ Arc 145 yra patogus, tvirtas ir
lengvas MMA suvirinimo jrenginys.
Viduje sumontuotai elektronikai ausinti
naudojamas efektyvus ventiliatorius.
Norint pasiekti dar didesnj patikimu-
ma - jrengta apsauga nuo perkaitimo.
Sumontuoti trys kar3¢io absorberiai,
kurie uztikrina ilgesnj produkto tarna-
vimo laika.

Korpusas sukurtas agresyvioms darbo
salygoms, prie jo pritvirtinta rankena ir
perneSimo dirzas.

Valdymo skydelis

Buddy™ Arc 145 valdomas ypac pap-
rastai. Nustatymas vyksta viena ranke-
néle, kuria kei¢iama suvirinimo srové.

Taikymas

e Gamyklose, fabrikuose ir techniniam
aptarnavimui.

e Aiksteliy prieziGros darbams/tvarky-
mui.

* Statybosdarbams.

* Bendroje gamyboje.

o Zemés ukyje.

MMA suvirinimas

Buddy™ Arc 145 suteikia sklandzig nuola-
tinés srovés galig, kuri leidZia suvirinti
dauguma metaly, pavyzdZiui, nelegi-
ruotajj ir legiruotajj pliena, nerudijantjjj
plieng ar kety.

Naudojant Buddy™ Arc 145 galima vi-
rinti dauguma elektrody nuo @ 1,6 mm
iki @ 2,5 mm ir kai kuriais @ 3,2 mm
elektrodais.

Buddy™ Arc 180 -

180 ampery suvirinimo
irenginys, skirtas virinti
glaistytuoju elektrodu ir
Live Tig lankiniu suvirinimu
inertinése dujose

llgaamziskas

Buddy™ Arc 180 yra patogus, tvirtas ir
lengvas MMA suvirinimo jrenginys,
kuris gali virinti ir Live TIG lankiniu badu.
Viduje sumontuotai elektronikai ausinti
naudojamas efektyvus ventiliatorius.
Norint pasiekti dar didesnj patikimuma —
jrengta apsauga nuo perkaitimo.
Sumontuoti trys kar$¢io absorberiai,
kurie uztikrina ilgesnj produkto tarna-
vimo laika.

Korpusas sukurtas agresyvioms darbo
salygoms ir jvertintas pagal IP 23S stan-

darta. Prie korpuso pritvirtintas dirzas
per petj ir rankena.

Valdymo skydelis

Buddy™ Arc 180 valdomas ypac papras-
tai. Nustatymas vyksta viena rankenéle,
kuria kei¢iama suvirinimo srové. Jun-
gikliu, kuris yra ant priekinio skydelio,
galima lengvai pasirinkti MMA arba
TIG suvirinimo procesa.

Taikymas

¢ Gamyklose, fabrikuose ir techniniam
aptarnavimui.

e Aiksteliy prieziuros darbams/tvarky-
mui.

e Statybosdarbams.

* Bendroje gamyboje.

o Zemeés ukyje.

MMA suvirinimas

Buddy™ Arc 180 suteikia sklandziag
nuolatinés srovés galia, kuri leidzia
suvirinti dauguma metaly, pavyzdziui,
nelegiruotajj ir legiruotajj pliena,
nerddijantjjj plieng ar kety. Lanko galia
ir lanko uzdegimo pradzia automatiskai
koreguojama pagal nustatytus para-
metrus, taip suteikiant puiky lanko
uzdegima, puikias charakteristikas
visame suvirinimo jrenginio darbo
diapazone.

Naudojant Buddy™ Arc 180 galima virin-
ti dauguma elektrody nuo @ 1,6 mm
iki @ 3,2 mm.

TIG suvirinimas

Su Buddy™ Arc 180 galima lengvai
atlikti TIG suvirinimo darbus naudojant
Live TIG. Valdymo skydelyje junglikliu
perjunkite darbo rezima j TIG, tuomet
papildomai prijunkite TIG degiklj, kuris
turi dujy voztuva, taip pat prijunkite
dujy baliong su dujy reguliatoriumi.
Tai atlike, basite pasiruose virinti nele-
giruotajj, legiruotajj, neradijantj plieng
su pridétiniu strypeliu arba be pridéti-
nio strypelio.

Buddy™ Tig 160 -

HF TIG/ MMA 160 ampery
suvirinimo jrenginys, skirtas
suvirinimui inertinése dujose,
aukstadazniam TIG suvi-
rinimo lanko uzdegimui ir
virinti glaistytuoju elektrodu

llgaamziskas

Buddy™ Tig 160 yra patogus, tvirtas ir
lengvas lankinio suvirinimo inertinése
dujose jrenginys, gebantis aukstadazne
pradzia ir virinima glaistytuoju elektro-
du. Viduje sumontuotai elektronikai
ausinti naudojamas efektyvus ventilia-
torius. Norint pasiekti dar didesnj pati-
kimumg - jrengta apsauga nuo per-
kaitinimo. Sumontuoti trys karscio
absorberiai, kurie uztikrina ilgesnj pro-
dukto tarnavimo laika.

Korpusas sukurtas agresyvioms darbo
salygoms ir jverintas pagal IP 23S stan-
darta. Prie korpuso pritvirtinta rankena
ir pernesimo dirzas.

Valdymo skydelis

Buddy™ Tig 160 valdomas ypac papras-
tai. Nustatymas vyksta viena rankenéle,
kuria kei¢iama suvirinimo srové ir kita,
kuri skirta suvirinimo srovés mazéjimui
TIG rezime arba lanko galiai MMA
rezime.

Taikymas

* Gamyklose, fabrikuose ir techniniam
aptarnavimui.

e Aiksteliy prieziaros darbams/tvarky-
mui.

* Statybosdarbams.

* Bendroje gamyboje.

« Zemés Ukyje.

Buddy™ privalumai

NAUJIENOS (B

Geresnés lanko charakteristikos — tolygus suvirinimas.
Tinkamas generatoriui — galima virinti srovés 3altiniu,

naudojant generatoriy.

Lengva naudoti - paprastai nustatoma suvirinimo srove,

pasiekiama puikiy rezultaty.

Praktiskas dizainas - lengva pernesti, galima atlikti
suvirinimo darbus bet kokioje darbo vietoje.
Tvirta konstrukcija - tinka agresyvioms darbo saglygoms.

MMA suvirinimas

Buddy™ Tig 160 suteikia sklandzig
nuolatinés srovés galig, kuri leidzZia
suvirinti dauguma metaly, pavyzdziui,
nelegiruotajj ir legiruotajj pliena,
nerdijantjjj plieng ar kety. Lanko galia
ir lanko uzdegimo pradzia automatiskai
koreguojama pagal nustatytus para-
metrus, taip suteikiant puiky lanko
uzdegima, puikias charakteristikas
visame jrenginio darbo diapazone.
Naudojant Buddy™ Tig 160 galima vi-
rinti dauguma elektrody nuo @ 1,6 mm
iki @ 3,2 mm.

Apie ESAB

TIG suvirinimas

Buddy™ Arc 180 suteikia geresnj lankinj
suvirinima inertinése dujose taikant
tolygias lanko charakteristikas. Auksta-
dazné lanko pradzia apsaugo suvirinimo
medziaga ir elektrodg nuo volframinio
elektrodo intarpy suvirinamoje medzia-
goje. Dujy voztuvas automatiskai regu-
liuoja dujy srauta, taip uztikrinant
mazas dujy sanaudas.

Operatorius gali pasirinkti tarp 2 arba 4
takty degiklio paspaudimuy.

Suvirinimo aparatu galima virinti maza-
anglj pliena, nerudijantj plieng su
pridétiniu strypeliu arba be pridétinio
strypelio.

ESAB bendrové - suvirinimo medziagy, suvirinimo jrangos ir metalo laksty
pjovimo masiny gamybos pasauliné lyderé. Sios bendrovés prekés Zenklas
garantuoja kompetentinga darba ir darbo rezultatus:

e Rankiniosuvirinimoir pjovimo jrangos;

e Suvirinimo medziagy;
e Suvirinimo automatikos;
e Pjovimojrangos.

Nuolatine eksploatacijos metody, medziagy ir techninés kompetencijos
plétra kiekvienoje srityje siekiama atsakyti j issUkius, kuriuos kelia jvairas
pramonés sektoriai. ESAB bendrové jkurta, kad pateikty efektyvius, didelj
nasumg uztikrinancius techninius sprendimus. Musy uZsakovai dirba

daugelyje pramonés sriciy.

ESAB bendroviy grupé priklauso COLFAX korporacijai. 2010 m. visame
pasaulyje dirbo daugiau nei 8400 darbuotojuy.

Turinti daugiau nei Simtmecio veiklos patirtj, ESAB bendroviy grupé dirba
pasaulinéje rinkoje. Grupés filialai jsikire Europoje, Siaurés ir Piety Ame-
rikos, Azijos/Ramiojo vandenyno 3alyse ir Indijoje.

ESAB grupés filialai ar jos atstovai atstovauja bendrovei beveik visose
salyse. Pardavimo ir techninés priezitros centrai jkurti 80 pasaulio 3aliy,
keturiuose kontinentuose veikia 26 gamyklos.

Daugiau informacijos rasite www.esab.com arba www.esab.lt (lietuviy kalba)
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NAUJOS ASMENS DARBO SAUGOS PRIEMONES

Sveikatos ir saugos standartai tobuléja kiekvienais metais, nuo jy neatsilieka ir garsios kompanijos ESAB bei 3M,
pasiryzusios pasiulyti darbo saugos reikmenis, atitinkancius augancius reikalavimus. Gaminiai atitinka visus taikytinus
ES teisés aktus ir standartus.
ESAB ir 3M sillo platy asmens apsaugos priemoniy asortimenta, apsaugantj suvirinimo, pjaustymo ir bendruosius
inZinerinius darbus atliekancius asmenis nuo galvos iki kojy.

ESAB Aristo Tech 5-13 -
saugesni suvirinimo lanko
filtry tamsinimo lygiai

Tarptautinis suvirinimo ir pjaustymo
lyderis ESAB pristato naujajj automatis-
kai tamséjantj suvirinimo skydelj Aristo
Tech 5-13 saugesniam ir patogesniam
darbui.

Aristo Tech skydelis atitinka CE, ANSI,
AS/NZS ir CSA standartus. Skydelio
apsauginiam filtrui panaudota skaitme-
niné technologija su vidiniu LCD ekra-
néliu ir preciziSska tamséjimo kontrole
(DIN 5-13), 8 jautrumo lygiai, uzdelsimas
0,1-3,5 s. Tamsumo ir jautrumo regu-
liavimo pultas sumontuotas skydelio
iSoréje, todel jj lengva reguliuoti net
dévint pirstines.

Del naujosios Quick-Set™ tamsumo
keitimo technologijos kartg spusteléjus
mygtuka tamsumas pakinta vienu lygiu,
o nuspaudus ir palaikius — i$ karto keliais
lygiais. Slifavimo rezimas automatiskai
aktyvuojamas Zemiausiu saugumo lygiu,
jis visiSkai apsaugo nuo ultravioletiniy
ir infraraudonujy spinduliy bet kuriuo
tamsumo lygiu. Kokybiskas skydelis
tinka visoms rankinio suvirinimo ir
pjovimo operacijoms, tarp jy - plaz-
minio pjovimo bei $lifavimo.
Naudodami lengvas medziagas ne tik
gaubtui, bet ir paprastai valdomam
skydelio laikikliui, ESAB sukdreé itin
patogy ilgalaikio dévéjimo suvirinimo
skydelj. Gaubtas ir laikiklis yra gerokai
lengvesnis nei analogai - kartu jie sveria
vos 450 gramuy.

Automatizuotas projektavimas ir
naujausi inzinerijos metodai suvirinimo
skydelj subalansavo itin ergonomiskai.
Galima reguliuoti atstuma tarp skydelio
ir veido, tuo uztikrinant optimaliausius
ir patogiausius parametrus darbui.

Siekiant uztikrinti ilgaamziskuma,
priekinis apsauginis stiklas padengtas
karsciui ir braizymams atsparia danga.
Be to, ypatingas formavimo procesas
padéjo sukurti iskilyjj stikla, kuris islaiko
auksciausio lygio optines charakteris-
tikas. Si forma pasalina pasikartojancius
lanko blyksnius, ZiGrint per automatis-
kai tamséjancig kasete iSvengiama
atspindziy, o purslai ir Slakai neprikimba.
Nereikia keisti baterijy, nes energija
gaunama i$ saulés elementy; blizgy
pavirsiy paprasta nuvalyti, o prakaita
sugeriancia juostele — lengva isplauti.

Klientai gali pasirinkti vieng is trijy Aristo
Tech skydeliy: juoda, geltong arba balta.
Kiekvienam skydeliui suteikiama dvejy
mety garantija. Taip pat galima pasi-
rinkti suvirinimo skydelj su oro valymo
sistema arba su didinamuoju lesiu ir
klausos apsaugos priemonémis.

ESAB rekomenduoja naudoti filtruo-
jancig oro valymo ir tiekimo sistema,
kuri maksimaliai apsaugo nuo suviri-
nimo metu susidaran¢iy damuy. Aristo
Tech 5-13 tinkamas naudoti kartu su
filtruojanciomis oro valymo ir tiekimo
sistemomis Aristo® Air PAPR. Komplekty
sudaro ugniai atspari galvos ir veido
apsauga bei oro tiekimo Zarna. Sie
suvirinimo skydeliai yra lengvi ir pato-
guUs. Nepaisant isskirtiniy eksploataciniy
savybiy, jie sidlomi uz labai konkuren-
cinga kaina.

ESAB WARRIOR™ Tech
skydelis

WARRIOR™ Tech pritaikytas jvairius MMA,
MIG/MAG, TIG suvirinimo darbus
atliekanciy suvirintojy poreikiams - tai
modernus lengvas skydelis, apsaugantis
nuo suvirinimo lanko, karscio, kibirksc¢iy
ir pursly. Automatiné kaseté uztikrina
aisky vaizda, naujausia ADF technologija
garantuoja auksciausig optine kokybe.
WARRIOR™ Tech skydelis turi idealias
funkcines savybes tiek profesionaliam
suvirintojy darbui, tiek atliekant maziau
intensyvius suvirinimo darbus.

ESAB WARRIOR™ Tech skydelis
su oro filtravimo jrenginiu

WARRIOR™ Tech skydelis skirtas suvi-
ritintojo saugumui uztikrinti.
WARRIOR™ Tech galima jsigyti su ESAB
PAPR oro valymo sistemomis. Su
WARRIOR™ Tech skydeliais suderinamos
Eco Air ir Aristo® Air sistemos, taip pilnai
uztikrinant kvépavimo organy apsauga.
Pagaminta auks¢iausiam saugumo lygiui
pagal EN12941, tuo paciu metu uztikri-
nant geriausig komforta naudotojui.

ESAB Eco Air

Eco Air PAPR jrenginys tiekiamas pilnos
sudéties ir paruostas naudojimui. Jran-
gos sudeétis: oro filtravimo jrenginys su
oro zarna ir gaubtu, NiMh akumulia-
torius, universalus iSmanusis jkroviklis,
patogi atrama nugarai, dirzas bei TH3P
filtras ir priesfiltris.

Lengvas skydelis. Masé 520 g.
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ESAB Aristo® Air

Aristo® Air PAPR jrenginys tiekiamas
pilnos sudéties ir paruostas naudojimui.
Jrangos sudétis: oro filtravimo jrenginys
su oro zarna ir gaubtu, li¢io jony aku-
muliatorius, universalus iSmanusis jkro-
viklis, patogi atrama nugarai, dirzas bei
TH3P filtras ir priesfiltris.

ISilginis reguliavimas. 3 isilginiai nustatymai apzvalgos lauko padidinimui.

Didesnis komfortas. Lenkta priekiné atrama remiasi j kaktg plokstuma, taip
sumazindama spaudima j galvos priekine dalj.

5 padéciy fiksatorius. Skydelio nustatymui 5 skirtingy kampy padétyse.

Reguliuojamas, patikimas ir patogus uzspaudimas.

Geresniam pritaikymui ir komfortui.

Galimi standartiniai variantai su dioptrijomis.

Aukstesné kokybé. Keturi lanko Sviesos jutikliai uztikrina didesnj jautruma
ir platesne apzvalga. Optimalus veikimas atliekant jvairius suvirinimo darbus.

Didelis apzvalgos plotas. 98 mm x 48 mm.
Platesnis apzvalgos laukas. 1/2/1/2 - optiné klasé. 9 - 13 tamsumo lygis.

Jautrumo valdymas. Funkcija, naudinga virinant mazomis srovémis (TIG),
geresnei reakcijai j tamsesne lanko 3viesa.

Uzdelsimo valdymas. Suvirintojas gali keisti uZztamsintos busenos trukme po
suvirinimo lanko isjungimo. Trumpas uzdelsimas rekomenduojamas atliekant
sukabinimo darbus, ilgesnis uzdelsimas naudingas virinant didelémis

suvirinimo srovéemis.
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3M Versaflo modulinés
kvépavimo taky apsaugos
sistemos

Jvairias technologijas kurianti 3M prista-
to nauja serijg kvépavimo takus apsau-
ganciy motoriniy oro valymo ir tiekimo
sistemy, uztikrinanciy visapusj, siste-
minj pozilrj j darbuotojo apsauga.

3M Versaflo kvépavimo taky apsaugos
sistemos skirtos apsaugoti jvairiy
pramoneés sri¢iy darbuotojus tiekiant
$vary, saugy sveikatai org j darbuotojy
asmenine kvépavimo zona ir taip
uztikrinti patogias darbo salygas ilgesnj
laika.

Aptakiy linijy, lengvos, stilingos inovaty-
vaus dizaino sistemos yra itin patogios
ir paprastai naudojamos. Naujosios
sistemos saugo darbuotojus jvairioje
aplinkoje, patenkina visus atitinkamus
poreikius bei uztikrina reikalaujama
komforto ir apsaugos lyg;.

Modulinés Versaflo kvépavimo taky
apsaugos sistemos leidZia greitai ir
lengvai prisitaikyti prie pasikeitusios
darbo aplinkos. Kiekviena sistema turi
tris lengvai suderinamas dalis:

 oro tiekimo jrenginj;

o $alma ar gobtuvg;
e kvépavimo zarna.

Pavyzdziui, darbuotojui pradéjus darba,
reikalaujantj geresnés galvos apsaugos,
lengva gobtuva galima pakeisti Salmu.
O jei darbuotojui apsaugoti nepakanka
tik filtruoti ora, Sig sistema, pakeitus
turbo jrenginj reguliatoriumi, galima
pakeisti  sistema, tiekianc¢ig ora.
Versaflo kvépavimo taky apsaugos
sistemos skirtos uztikrinti maksimaly
naudotojo komfortg kiekviename
salycio taske:

o minkstas veido tarpiklis;

« gaivaus oro srautas, paskirstomas
pagal naudotojo poreikius;

e jvairios pritaikymo parinktys;

o puikus periferinis ir tiesioginis
matomumas.

Sistemos yra lengvos, kompaktiskos ir
gerai subalansuotos. Naudojant Sias
sistemas, slégis veidui, kvépavimo
pasipriesinimas ir Silumos susidarymas
yra smarkiai sumazinami palyginti su
nevariklinémis sistemomis. Visus 3M
Versaflo galvos apdangalus gali visg
dieng patogiai dévéti netgi tie, kurie turi
nedioti rega koreguojancius akinius,
dévéti apsauginius akinius ar Zeldinantys
barzda (barzda nepatenka tarp veido ir
kvépavimo taky apsaugos sistemos
apsauginio sluoksnio).
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3M Versaflo M serijos
antveidziai ir Salmai

3M Versaflo M serijos antveidziai ir
$almai yra lengvi, kompaktiski ir gerai
subalansuoti. Jie apsaugo:

« kvépavimo takus;
e galva;
o akis;

o klausa.

Taip pat kartu galima naudoti kaklo ir
peciy dangalus.

Sios serijos produktai i3siskiria ypatin-
gomis savybémis:

e Reguliuojami galvos dirzeliai turi
keturiy arba 3esiy salycio tasky
tekstilines juostas, kad buty uztikrin-
tas optimalus pritaikymas kiekvienam
asmeniui ir svorio paskirstymas.

o Deflektorius leidzia naudotojams
nukreipti oro srautg galvos dangalo
viduje.

e Antveidziai uztikrina puiky periferinj
ir tiesioginj matomuma.

* Dengti leSiai papildomai saugo nuo
chemikaly ir jbrézimy.

3M Versaflo M serijos antveidziai ir
salmai lengvai priziarimi, dauguma
daliy tinka visiems modeliams, todél
uztikrinamas mazesnis inventoriaus
kiekis ir trumpesné prastovy trukmé.
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3M Versaflo S serijos galvos
apdangalai ir gobtuvai

3M Versaflo S serijos galvos apdangalus
ir gobtuvus gali patogiai dévéti daugiau
Zmoniy, nes sistemos sumodeliuotos
naudojant kompiuterius ir atsizvelgiant
j ivairiausius galvos dydzius, be to,
pasiripinta reguliavimo galimybémis.
Sios serijos produktai pasizymi ypatin-
gomis savybémis:

o Antveidziai uZztikrina puiky regéjimo
lauka ir dél mazesnio iSlenkimo
silpnesnj atspindéjima ir blizges;j.

o Pagerintas galvos apdangaly dizainas
standziau priglunda prie naudotojo
galvos.

o Uztikrinamas puikus oro paskirsty-
mas, mazesnis oro srauto triukSmas
ir rasojimas.

3M Versaflo S serijos galvos apdangalai
ir gobtuvai suteikia akiy ir veido
apsauga, atitinkancig EN 166 standarto
reikalavimus (apsauga nuo skysty
pursly ir silpno energijos poveikio) ir,
naudojami su konkreciais 3M oro
tiekimo jrenginiais, atitinka auksciausius

-

kvépavimo sistemy efektyvumo reikala-
vimus, taikomus $io tipo prietaisams.
3M Versaflo S serijos asortimenta sudaro
astuoni modeliai:

e Keturi su integruota laikanciaja dalimi,
kuriuos galima naudoti i$ karto
iSpakavus.

o Keturi su daugkartinio naudojimo
laikanciagja dalimi ir daugkartinio
naudojimo gobtuvais, kuriuose yra
oro srauto nukreipimo funkcija.

3M Versaflo BT serijos
kvépavimo zarnos

3M Versaflo BT serijos kvépavimo zarnos
prijungiamos prie 3M Versaflo galvos
apdangaly, gobtuvy, antveidziy ir Salmy
bei moduliniy oro valymo ir tiekimo
jrenginiy. Kvépavimo zarnos turi pazan-
gias greito atjungimo jungtis (QRS),
kurios leidzZia greitai viena ranka atjungti
ir prijungti kvépavimo Zzarna. Jungtis
yra paslanki, todél naudotojui judant
neatsiranda kilpy ar mazgy. Siekiant
patenkinti individualius poreikius,
silomos trijy rasiy kvépavimo zarnos:

» Lengvos dviejy ilgiy poliuretano kveé-
pavimo Zzarnos, kurios yra paprastai
valomos.

e Prisitaikancios poliuretano kvépa-
vimo zarnos, kurios labiau tinka
daugeliui naudotojy ir sumazina
uzkliuvimo ir uzsikabinimo rizika.

e litin patvarios neopreno kvépavimo
Zarnos.

3M Versaflo TR-300
oro filtravimo jrenginys

3M Versaflo TR-300 motorinis oro filtra-
vimo jrenginys yra siauro profilio ir
lengvai naudojamas; universalus oro
filtravimo jrenginys skirtas dirbti aplin-
koje, keliancioje tam tikra grésme.
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3M Versaflo galvos apdangalai, gobtu-
vai, antveidziai ir Salmai taip pat gali
bati prijungiami prie populiariyjy 3M
Jupiter oro filtravimo jrenginiy arba
3M Versaflo V serijos tiekiamo oro
reguliatoriy.

3M Jupiter oro filtravimo jrenginiai sitlo
penkias filtro parinktis apsaugai nuo
kietyjy daleliy ir/arba dujy ir gary.
3M Versaflo V-500E reguliatoriai leidzia
individualiai ir nuolat reguliuoti oro
srautg bei turi integruota slopintuva.

Sistema tiekia kontroliuojama 190 I/min.
oro srauty, kuris islieka pastovus net kai
baterijos baigia issikrauti, o filtrg
uzkemsa kietosios dalelés. Garsinis ir
LED pavojaus signalai jspéja apie iSse-
kusia baterija arba per maza oro srauta
(pavyzdziui, kaifiltras visiskai uzsikemsa).
3M Versaflo TR-300 oro filtravimo jren-
ginys turi lengva licio (li¢io jony) baterija,
kurios bukle parodo LED indikatorius.
Jrenginys prijungiamas prie pazangaus
jkroviklio, kad buty uztikrintas optimalus
veiksmingumas nepakenkiant atminties
rodmenims. Naudotojas gali pasirinkti
vieng i$ trijy filtry:
e Standartinj kietujy daleliy filtra.
e Kietyjy daleliy filtra, kuris taip pat su-
mazina dirginantj organiniy gary lygj.
o Kietyjy daleliy filtra, kuris saugo nuo
vandenilio fluorido, iki 10 karty virsi-
jancio ribine verte, bei sumazina
ragsciy dujy dirginantj lygj (tai lygis,
mazesnis uz ribinj lygj).
Taip pat sitlomos jvairios papildomos
dalys TR-300 jrenginiams, pavyzdZiui,
priefiltriai, petnesos ir kuprinés.

Apie 3M

Pripazinta tyrimy ir inovacijy srities
lyderé 3M gamina takstancius
inovaciniy produkty, skirty desim-
tims jvairiy rinky. Pagrindiné 3M
stiprybé yra daugiau kaip 40 skir-
tingy technologijy platformy nau-
dojimas, daznai suderinant kelias
technologijas, kad buaty patenkinti
jvairiy vartotojy poreikiai. 3M, kurios
pardavimai siekia 23 min. doleriy ir
kurioje dirba 75 000 darbuotojy
visame pasaulyje, veikia daugiau
nei 65 salyse.

Daugiau informacijos rasite
www.3M.eu
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ESAB pristato pagal naujojo standarto reikalavimus parengta visiSkai naujg uzsiliepsnojimui atspariy ruby, skirty suvirintojams,
asortimenta. llgameté patirtis ir suvirintojy poreikiy iSmanymas leido sukurti kokybiskus ir idealiai pritaikytus drabuZzius. Darbo
apranga yra patvari, patogi ir funkcionali. Pagaminta i$ uzsiliepsnojimui atsparaus audinio (100% modakrilo pluostas Phoenix-FR),
pasizymincio patvarumu ir lengvumu. Iliekantis atsparumas uzsiliepsnojimui reiskia, kad rabas issaugo atsparuma nuolat
skalbiant, kitaip nei tradiciniai uzsiliepsnojimui atsparts audiniai. Asortimentas, kurj sudaro suvirintojo kostiumas, Svarkas ir
kelnés kartu su uZzsiliepsnojimui atspariu bliuzonu, megztiniu ar dzemperiu suteikia visiska apsauga i$ vidaus ir i$ iSorés.
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Bliuzonas ESAB FR

Bliuzonas yra sukurtas dévéti po suvirintojo kostiu-
mu ar suvirintojo Svarku. Ergonomiskas dizainas lemia
tobulg prisitaikyma prie kino formy ir komforta.
Specialaus dizaino priekines kisenes nuo suvirinimo
pursly ir kibirks¢iy apsaugo uztrauktukai ir j apacia
uzlenkti apsiuvai. Pakelta apykaklé saugo kakla.

Megztinis ESAB FR

Labai lengvas ir patogus uzsiliepsnojimui atsparus
megztinis, sukurtas specialiai suvirintojams. Plonas
audinys yra itin malonus kunui, taiau apsauga nuo
pursly ir kars¢io labai ribota, todél tinka dévéti po
ESAB suvirintojo kostiumu ar Svarku.

Suvirintojo kostiumas ESAB FR

Geltonos ir juodos spalvos uzsiliepsnojimui atsparus,
specialiai suvirintojams sukurtas kostiumas pasizymi
maksimalia apsauga, tobulu prisitaikymu prie kino
formy ir maksimaliu patogumu. Tamprus liemuo
puikiai priglunda. Galima reguliuoti rankoviy ir kles-
niy ilgj. Pakelta apykaklé saugo kakla. Keliy apsaugy
kiSenés pritaikytos ergonomiskoms ESAB keliy ap-
saugoms. Specialaus dizaino kisenés su lipdukais
apsaugotos nuo suvirinimo pursly ir kibirksciy.

Dzemperis ESAB FR

Geltonos ir juodos spalvy uzsiliepsnojimui atsparus
dZemperis ESAB FR yra sukurtas déveti po suvirintojo
kostiumu ar suvirintojo Svarku. Ergonomiskas dizai-
nas garantuoja tobulg prisitaikyma prie kino formy
ir patoguma.

Suvirintojo kelnés ESAB FR

Kelnés ESAB FR yra atsparios uzsiliepsnojimui ir su
tampriu liemeniu, kuris uztikrina tobula prisitaikyma
prie formy ir komforta. Specialaus dizaino virSutinés
kisenés, kisené sulankstomai liniuotei ir uzpakali-
nés kisenés j apacig uzlenktais antkiseniais, kurie
apsaugo nuo suvirinimo pursly.

Suvirintojo Svarkas ESAB FR

Ergonomisko dizaino geltonos ir juodos spalvy su-
virintojo Svarkas tobulai prisitaiko prie kino formy
ir garantuoja patoguma. Specialaus dizaino kisenes
antkratinésir priekines kisenes nuo suvirinimo pursly
ir kibirksc¢iy apsaugo j apacig uzlenkti apsiuvai ir
antkideniai su lipdukais.

Rubai yra pazyméti CE Zzenklu pagal:
* ENISO 11611:2007 (1 A1 klasé)
Apsauga suvirinimo metu
e ENISO 11612:2008 (A1 B1 C1)
Apsauga nuo karscio ir liepsnos
e EN 1149-5:2008
° EN 1149-3:2004 Elektrostatinés savybés

Didesnio saugumo
naujoji ESAB avalyné

ESAB pristato batus, kurie uztikrina S3
saugumo klasés apsauga. | Sig avalyne
nepatenka purslai, be to, ji labai patogi
dél specialaus mikropluosto pamusalo,
nepraleidZia nei vandens, nei tepalo, o
specialios ugniai atspariy auksciausios
kokybés Nomex sillés sutvirtintos
kniedémis. Priekis apsaugotas Velcro
plokste. Persidengiantys sluoksniai
suteikia minkstumo, o lanko formos
padas - nuolatine atrama. Batuose
jrengtos smugio sugerties ir TF sistemos
apsaugo nuo kulks$nies spyruokliavimo.
Speciali pado medziaga atspari slydimui,
be to, Sie batai bene vieninteliai atlaiko
net iki 170°C temperatdros karstj.

Dél saugumo batai paaukstinti pagal
auksciausia saugumo klase S3, taciau
yra patogus kaip jprasta darbo avalyné.
Minkstas mikropluosto vidus uztikrina

puiky Silumosissklaidyma. Dydziai 40-46.

Aukstas liezuvis apsaugo nuo pursly.
Lygi apdaila neleidzia prilipti purslams ir
deginti skyliy, ji atspari vandeniui.
Ypatingas priekis atlaiko stipresnius nei
200 j smugius ir didesnj kaip 15 kn
traiskyma/gniuzdyma. Sialés siuvamos
ugniai atspariais auksciausios kokybés

Nomexsiulais ir sutvirtinamos kniedémis.

Patogumui ir ilgaamziskumui uztikrinti
naudojamas dvigubo tankio padas,
sudarytas i$ skirtingy medziagy. Siekiant
sumazinti spyruokliavimo rizika, péda
suformuota su sustiprinta lenkimo vieta.
Apacia pagaminta i$ patvarios, slydima
mazinancios, riebalams ir karsciui atspa-
rios medziagos.

ESAB Aristo® Fluid - MODERNUS, NUO METALO PURSLY
APSAUGANTIS SKYSTIS, NAUDOJAMAS PRIES SUVIRINIMA
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ESAB Aristo® Fluid — nuo taskymo apsaugantis unikalios sudéties skystis maksimaliai sumazina grandymo, Sveitimo ir
slifavimo poreikj nereikalaudamas dideliy islaidy ir tokiu budu padidindamas darbo efektyvumg bei produktyvuma.
Aristo®Fluid keicia ankstesnj produktg PreWeld.

Sukurtas produktyviam darbui

Pagrindiné nuo taskymo apsaugancio
skyscio paskirtis — apsaugoti nuo pursly
ir iSlydyto metalo daleliy, prilimpanciy
prie ruosinio. Sio skys¢io kokybe uztik-
rina jo sudeétyje esanciy aktyviyjy
medziagy koncentracija ir produkto ats-
parumas aukstaitemperaturai.

ESAB Aristo® Fluid sudétis pasizymi
stipraus poveikio savybémis. Sis skystis
iki 3 karty veiksmingesnis uz daugelj
$iuo metu rinkoje esanciy produkty.
Nepaisant stipraus poveikio, skyscio
likutis lengvai nuplaunamas vandeniu
ir neturi jokios jtakos tolesniam ruosinio
apdirbimui. Aristo® Fluid skystis ypac
atsparus aukstai temperaturai. Tai ga-
rantuoja ilgesnj skyscio veikima suvi-
rinimo metu.

Mazesnés islaidos

Aristo® Fluid skysCiu apdorotas ruosinys
efektyviai apsaugomas nuo pursly pri-
lipimo. Stiprios koncentracijos, atspa-
rumu aukstai temperatdrai ir geru veiks-
mingumu pasizymintis Aristo® Fluid
skystis sumazina gamybos trukme, taip
pat ir iSlaidas. Sumazéja gramdymo,
Sveitimo bei slifavimo poreikis.

 Stipriausia koncentracija. Sumazinamas gramdymo poreikis.
* Didesnis atsparumas aukstai temperaturai. llgesnis skyscio veikimas

suvirinimo metu.

o Voztuvas-paketas. Purskiama bet kuriuo kampu panaudojant visg skystj.
o Sudétyje néra silikono. Skyscio likutis lengvai nuplaunamas vandeniu

ir neturi jokios jtakos tolesniam ruosinio apdirbimui.
» Saugus naudojimas. Purskimui naudojamas grynas oras —

nenaudojamos degiosios dujos.

e Atsparumas korozijai. Aristo®Fluid skyscio sudétyje yra korozijos

inhibitoriy.

Naudojimo sritys

Jrenginiy gamyba ir techniné priezilra
Automobiliy pramoné

Civiliné statyba

Bendroji gamyba

Zemeés akis

Naujasis Aristo® Fluid aerozolis
nuo pursly

Flakone yra 600 ml aktyviosios medzia-
gos ir jokiy skiedikliy. Skystis yra supiltas
j flakone esantj aliuminio maiselj. Ati-
darius voztuva, skystj iSstumia suspaus-
to oro slégis, esantis aplink maiselj,
tai leidzia purksti priemone bet kuria
kryptimi. I3 flakono iSpurskiama vien tik
aktyvioji medziaga, todél Sio efektyvaus
produkto uztenka ilgam.

Voztuvo-paketo sistema (BOV)

Aristo® Fluid flakone jmontuotas voztu-
vas-paketas (BOV), kuris uztikrina:

e purskima bet kokia padétimi 360° -
skystis panaudojamas 100 proc.

o smulkiausiy miglos laseliy ispurs-
kimas — ant ruosinio nesusidaro stam-
biy skyscio lady.

e purskimui naudojamas grynas oras —
nenaudojamos degiosios dujos.
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Nauja ESAB pozicionavimo
jranga LLP-50H

3A IR ARC

Naujos kartos mazieji ESAB pozicionie-

TORA STATYBA IR STATYBA IR ARCHITEKTORA  STATYBA IR ARGHITEKTORA S JA IR ARCHITEKTORA  STATYBA IR ARCHITEKTORA  STATYR vauje 1€ E -1onl
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ORA  STATYR i > I 2 riaus darbg su ruosiniu, nes ruosinj
: visuomet galima apdirbti patogiausioje
padétyje, todél padidéja darbo nasumas
ir atitinkamai - rezultatai.
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ve e .. 0 v
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SULTIERARE: A (R ARCHITEKTURA SAT KTURA ATY e \A: ARCHITE} I A STATYE Techniniai duomenys: specialaus trifazio elektros 3altinio.
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Techniniai duomenys:
Pjovimo plotis

1400-3000 mm
plazminis ir dujinis pjovimas

60 mm (priklauso nuo plazmos degiklio)

Pjovimo ilgis iki 18000 mm
Procesai

Plazminis pjovimas:

Storis

Degiklis 1 plazminis degiklis

Dujinis pjovimas:
Maksimalus storis

Maks. skyliy pramusimas
Degiklis

Dujos

Masinos judéjimo greitis

200 mm

150 mm (su dujy degikliu)

1 -4 degikliai

acetilenas, propanas, gamtinés dujos, duju misinys
20000 mm / min.

Didelio tikslumo pjovimo
masina ESAB COMBIREX™

Naujasis COMBIREX™ yra iSskirtiniy savy-
biy ir auk$to nasumo plazminio pjovimo
jrenginys. Tikslaus pjovimo masina gali
bati naudojama ir pjaunant dujomis.
COMBIREX™ gali bati jrengta nuo vieno
iki keturiy plazminiy degikliy, taip pat
galima naudoti ir misrig sistema, t.y.,
plazminis degiklis ir trys dujiniai degik-
liai. Valdymo sistema VISION™ ir CAM
modulis COLUMBUS™, COMBIREX™ yra
pjovimo masinos Sirdis.

Naujasis COMBIREX™ su trijy pjovimo
modeliy sistema yra kompaktiskas ir
turi galimybe isplésti darbinj pjovimo
ilgj, todél gali bati naudojamas tiek
nedidelése dirbtuveése, tiek - didelése
gamybos jmonése, nes turi trijy plociy
pjovimo modelius ir galimybe iplésti
darbinj pjovimo ilgj.

Naujasis galingas, nasus
plazminio pjovimo saltinis

PowerCut™ yra galingas, nasus plazminio
pjovimo 3altinis, tinkantis visy elektrai
laidZziy medziagy pjovimui. Jrenginys
labai ergonomiskas. Specialiai sukurtas
PT-38 degiklis su atgalinio smugio
technologija, budintysis lankas be HF.
llgas daliy tarnavimo laikas, detalés
atsparios dévéjimuisi, mazos operacinés
iSlaidos.

Plazminis pjovimas yra labai efektyvus
bldas, padedantis mazinti pjaunamo
metalo iSeiga. Palyginti su jprastiniais
pjovikliais, $is metodas issiskiria dideliu
nasumu, mazu triukSmo lygiu ir isdro-
Ziamo metalo daleliy kiekiu. Srovés
Saltinis pritaikytas dirbti net prastomis

salygomis. Dél korozijai ir smuagiams
atsparaus korpuso ir nuo dulkiy
apsaugoty komponenty jis yra itin
kompaktiskas ir patvarus. PowerCut™
patvirtintas pagal IP23 lauko darbams.
Degiklis PT-38 skirtas didelio naSumo
pjovimui. Atgalinio smugio technologija
leidzia pradéti bandomajj lanka be HF,
todél néra galimybés sutrikdyti elektro-
niniy valdikliy ar netoliese esanciy kom-

piuteriniy sistemy. Degiklis susideda i$
keturiy daliy (izoliatoriaus, elektrodo,
antgalio ir BZUP), tad galima lengvai
pakeisti kiekvieng dalj atskirai, uzuot
keitus visa degikl;.

PowerCut™ pritaikytas tiek rankiniam
(PT-38), tiek automatizuotam (PT-37)
pjovimui. Degiklis ir jo detalés keicia-
mos greitai, lengvai ir be jrankiy.

Techniniai duomenys:

PowerCut 900

Pjovimo storis iki 25 mm
Sroveés stipris 60 A
PowerCut 1600

Pjovimo storis iki 38 mm
Srovés stipris 90A

Naujausias
suvirinimo degiklis
Binzel ABIMIG®A T LW

Binzel ABIMIG® A T LW - lankstus darbui,
lengvas ir rentabilus degiklis.

Dél nuolatinés nepatogios kino padeé-
ties suvirinimo darbai reikalauja gerokai
daugiau iStvermés nei metalo apdir-
bimo veikla.

Nuolatinis kravis darbo metu gali sukelti
nepataisoma zalg kauly ir raumeny
sistemai. Be to, fiziné apkrova mazina
darbuotojo efektyvuma ir galimybes
atlikti uzduotj preciziskai tiksliai.
Kiekvienas suvirintojas pageidauja dirbti
su degikliu, kuris baty lengvas, galingas
ir atsparus pazeidimams, be to, turéty
lanksty degiklio kaklelj, bating neprie-
kaistingam darbui, nes tai palengvina
suvirintojo darba sunkiai prieinamose
vietose.

Oru ausinamas degiklis ABIMIG® A T LW
ispildo Siuos suvirintojo lukescius!

BrangUs ir retai naudojami degikliai
specialioms uzduotims atlikti - jau
praeitis. Kei¢ciamas degiklio kaklelis
naujajame degiklyje ABIMIG® A T LW
leidzZia lengvai ir paprastai prisiderinti
prie kiekvienos uzduoties ar situacijos

tiesiog atsukus kaklelj ir uzdéjus rei-
kiama antgalj.

Seny degikliy remontas, detaliy ar
skirtingo ilgio kakleliy keitimas gali
pareikalauti daug laiko ir islaidy.
Naujasis degiklis ABIMIG® A T LW
sukonstruotas taip, kad kaklelj galima
pakeisti maziau nei per minute net su
darbo pirstinémis. Taip didinamas dar-
bo nasumas ir atitinkamai mazinamos
iSlaidos.

Dél specialios konstrukcijos degiklis
sveria perpus maziau nei standartinis
tokio paties ilgio ir galingumo degiklis -

NAUJIENOS (%)

tuo galima jsitikinti vos paémus degiklj
j rankas. Naujujy degikliy ABIMIG® A T
LW serija uztikrina, kad darbai vykdomi
preciziskai ir efektyviai, be to, suvirinto-
jai nebesiskundzia nugaros skausmais.
Pastebétina: ilgalaikiai tyrimai viename
Vokietijos universitete jrodé, jog dirbant
su palengvintais ABICOR BINZEL degik-
liais raumeny apkrova ranky ir peciy
srityse yra mazesné nei dirbant su stan-
dartiniais degikliais.




PROJEKTAI

PONSSE - RYTY SUOMIJOS ,,MISKO* VIDURYJE
SUKURTA SUVIRINIMO KORPORACLJA

Juha Lukkari, ESAB Suomija

Kai klientai aplanko Ponsse gamykla Vieremoje, Ryty Suomijoje, tikriausiai jiems kyla du klausimai: kaip ,misko” vidury
atsirado didelé inZinerijos bendrové, kurioje dirba beveik 400 darbuotojy? Ir ka galéty reiksti Ponsse? Nedelsdami

pateikiame atsakymus j abu klausimus.

Kaip gimé Ponsse?

Ponsse savo gimtadienj skai¢iuoja nuo
1950 mety, kai dirbdamas Ryty Suomijos
miskuose Einaris Vidgrenas susimasté,
kaip padidinti darbo nasuma. Remda-
masis ilgamete patirtimi ir idéjomis,
1970 metais Ponsse miske jis pasistaté
nedideles dirbtuves. Nestinga jvairiausiy
gandyirspélioniy dél pavadinimo kilmés,
taciaui$ tiesy jj sugalvojo pats savininkas.
Tais pat metais Einaris jkaré verslo jmone,
kuritaip pat buvo pavadinta Ponsse.

Rinkos lyderis

Ponsse - bendrové, besispecializuojanti
misky Ukio technologijy, gamybos,
pardavimo ir jrenginiy prieziaros srityse.
Sios bendrovés akcijos kotiruojamos
NASDAQ OMX Nordic sarase. Vidgreno
Seima valdo 60% bendrovés akcijy.
Einario sukurtos parduotuvés paplito po
visg pasaulj. Ponsse grupe sudaro moti-
niné bendrové Ponsse ir 11 dukteriniy
jmoniy. Pagrindinés bendrovés rinkos

yra Suomija, Svedija, Rusija, Siaurés
Amerika, Pranclzija ir Vokietija. Ponsse
produkty diapazong sudaro jvairios
pjovimo masinos, miskoveziai ir krautu-
vai.

Ponsse daug investuoja j produkty
karima. Koncepcijy karimu uzsiima
beveik 100 specialisty, misky ukio
masinos iSbandomos lauko salygose, o
technologijos ir inovatyvus produktai
tobulinami plétros centre. Vierema
bendradarbiauja su kitais bendrovés
skyriais. Plétros centro darbuotojai
sudaro beveik 10% visy Vieremos
darbuotojy. Beveik visa gamyba vykdova
Vieremoje. ISimtis — sistema Seinajoki.
Sios sistemos gamyklos plotas apie
20.000m”.

Bendrove stipriai nukentéjo ekonominés
krizés metu. 2009 mety Il ketvirtj atleista
nemazai darbuotojy. 2010 mety pra-
dZioje misko technikos pardavimai grjzo
j ankstesnj lygj ir nuo tada nuolat didéjo.
Siais metais Ponsse tikisi pasiekti 2008
mety lygj, kai buvo pagaminta 800 pjo-
vimo technikos, miskoveziy, krautuvy ir
kitokiy masiny. PrieS ekonomine krize
Ponsse sparciai augo. Nuo 2001 iki 2008
mety apyvarta isaugo dvigubai, o gamy-
bos plétra padidéjo keturis kartus.

Dél produkcijos Ponsse tapo konkuren-
cinga ir visame pasaulyje gerai Zinoma
bendrove. Skandinavijos 3alyse jmoné
uzima pirmaja/antraja vietas, Rusijoje
irgi yra rinkos lyderé. Beveik 70% jmo-
nés produkcijos eksportuojama.
Skirtingai nuo daugelio kity techninés
jrangos gamintojy, Ponsse savarankiskai
gamina visus pagrindinius komponen-
tus. Rémai, sijos, kabinos, pjovimo galvu-
tés —visa tai gaminama Vieremoje. Tiesa,
pasitaiko, jog jrangoje montuojamos ir
standartinés detalés, gautos i$ subran-
govuy.

Mirus Einariui, nuo 2010 mety spalio
bendrovei vadovauja jo sunus.

Suvirinimas (suvirinimo sitleés)

Gamyboje nuolat reikalingi suvirinimo
darbai. Naudojamas tiek tradicinis, tiek
robotizuotas MAG suvirinimo budas,
kuriam buvo pasirinkta iStisiné MAG
viela. Suvirintojy ir roboty operatoriy
skaiCius siekia 65. Visi suvirintojai serti-
fikuoti pagal EN 287-1 sanddriniy sidliy
suvirinimui. Jmoné turi septynis suvi-
rinimo robotus, i$ kuriy vienas skirtas
tandeminiam suvirinimui. Robotg kartu
su degikliu sudaro du laidai, du lankai ir
du energijos 3altiniai. Siandien roboti-
zuotu budu virinama daugiau nei 60%
visy sidliy. Tikslas — nuolat didinti roboty
skai¢iy gamyboje, o tai savo ruoztu
reikalauja bendradarbiavimo su roboti-
zuotam suvirimui skirty medziagy
gamintojais.

Robotizuotas suvirinimas

Ponsse jmonéje daug démesio skiriama
suvirinimo kokybés valdymo sistemoms.
Plieno 5-6 mm storio suvirinimui naudo-
jant tik 1 vielg jvedamos Silumos kiekis
nuo 0,5 iki 1,8 kJ/mm, prilydomo metalo
kiekis 6-10 kg/h. Plieno 5-7 mm storio
suvirinimui naudojant tandeminj buda
jvedamos Silumos kiekis nuo 0.6 iki 1.8
kJ/mm, prilydomo metalo kiekis 13-19
kg/h. Suvirinamas plienas yra didelio
stiprio, todél gamintojai turi laikytis
instrukcijy ir rekomendacijy, nurodyty
techninéje literattroje ir norminiuose
dokumentuose. Pakaitinimas nebutinas,
nes plieno storis mazesnis nei 20 mm.
Siulés metale vandenilio kiekis yra
mazesnis nei 5 ml/100 g.

Detalés iSpjaunamos jau gamykloje. Visi
lakstai gali buti perkami jau supjaustyti,
atliktas ir reikalingas briauny nusklem-

bimas, todél metalas i$ karto paruostas
suvirinimui.

Misko masinos dirba dinamine apkrova,
tad siekiant maksimalaus jungties
tvirtumo labai svarbi sialés forma ir
tolygus peréjimas tarp pagrindinio me-
talo ir sitlés. Siekiant sumazinti nuovar-
gio pavojy virintiniy jungciy srityse po
TIG suvirinimo, silliy pavirsius apdir-
bamas kampiniu Slifuokliu. Taip page-
rinama sidlés forma, pasalinami nedideli
suvirinimo defektai ir nuovargio plysiy
Zidiniai.

Tam, kad padidinty suvirinimo kokybe,
kelty aukstesnius reikalavimus auksto
stiprio plieno suvirintoms konstrukci-
joms ir darbuotojy kvalifikacijai, bend-
rové kuria kokybés valdymo gaires.
Pagrindiniai parametrai - jvedamoji
Siluma ir ausinimo trukmé T8/5 tempe-
ratdry intervale (800-500°C). Siy para-
metry kontrolé pagerina suvirinty
jungc¢iy kokybe ir mechanines savybes.
Suvirinimo medziagos ir apsauginés
dujos privalo buati vienodos kokybés
visuose bendroveés padaliniuose. Suviri-
nimo sidliy pradzia ir uzbaigimas yra itin
svarbas dél daznai susidaranciy trukiy,
todél bendrovéje suvirinimas atliekamas
tik pagal patvirtintus suvirinimo proce-
dary aprasus, kurie garantuoja didesne
ir vienodesne suvirinimo darby kokybe.
Siuo metu jmoné turi stipry projektavimo
ir produkty plétros departamenta, kuris
glaudziai bendradarbiauja su kitais
gamybos padaliniais, todél gali greitai
reaguoti j uzsakovy ir vartotojy pagei-
davimus bei reikalavimus. Bendrové
nuolat pasirengusi jgyvendinti gaminiy
pokycius. Kasdienis bendradarbiavimas
padeda pagerinti produkto kokybe,
prie kurios prisideda ir robotizuotas
suvirinimas.

PROJEKTAI (%)

OK AristoRod™ 12.50

Siemet Ponsse planuoja sunaudoti
apie 80 tony istisinés vielos. Naudo-
jama tik ESAB OK AristoRod™ 12.50
viela. Robotizuotam suvirinimui -
1,2 mm, o tradiciniam pusiau auto-
matiniam suvirinimui - 1,0 mm.
Apsauginés dujos sudarytos i$ 85%
Ar ir 15% CO, dujy misinio.
Robotizuotam suvirinimui naudo-
jama MarathonPac vielos pakuoté.
Pusiau automatinios suvirinimas
efektyviausias, naudojant 18 kg
vielos rites.

Visas suvirinimas atliekamas naudo-
jant pozicionieriy, ruosinys pasuka-
mas ar pakreipiamas | reikiama
padétj — taip atitinkamai padidina-
mas nasumas.

Plieninéms konstrukcijoms naudo-
jamas didelio stiprio plienas ir tokiy
prekiy zenkly kaip Weldox 700,
Dillimax N-700 ir A-700, ir XTRA
Optim 700 MC, Optim 650 MC ir
Warzyw 640 termomechaniskai
valcuoti jo profiliai. Kai kuriems
elementams naudojamos HARDOX
400, Raex 400 ir Dillidur 400V.
Naudojant tokia Zaliava ir metalinius
profilius palengvinama produkcijos
konstrukcija bei pagerinama kokybé.
Kiekviena karta atliekama nuodugni
suvirinimo gamybos patikra, nors to
nereikalauja jokie reglamentai ar
standartai. Visas plienas, prie$ patek-
damas j gamyba, taip pat patikrina-
mas. Vertinamos Sio metalo virintiniy
jungciy ir terminio poveikio srities
charakteristikos. Atsparumas smu-
giams iSbandomas esant -40° C tem-
peraturai (Charpy testas).




PROJEKTAI

KAIP PER KELIAS VALANDAS SUKONSTRUOTI MOTO-SEDEVRA

Laisvis, Iron Xmc

Iron Xmc ir DEMO TOUR jau antrus metus organizavo baikeriy konstrukcijos meistriskumo konkursus.

Istorija

Jaunimui ir entuziastams motociklas
visada buvo saviraiskos bei laisvés po-
jacio priemoné. Nesuklysime sakydami,
kad nepakeisti serijinés gamybos
motociklo tarp baikeriy yra blogo tono
zenklas. Cia kaip dvi damos vienodomis
suknelémis, neissitenkanc¢ios tame
paciame vakarélyje. Serijiniy motocikly
tobulinimas ir jy perdarinéjimas 6-ame
deSimtmetyje Vakaruose iSaugino nauja
motocikly karta, vadinama Ccioperiais.
Angly kalba Zodis ,chopper” reiskia
supjaustytas, perdarytas. Viskas prasi-
déjo nuo to, kad laisvés istroske ir prie
»pilkos” visuomenés nuomonés neprita-
pe Amerikos baikeriai nuo savo baiky
pradéjo nuiminéti nereikalingas detales,
nes, jy manymu, reikalinga tik tai, ko
reikia norint vaziuoti. Pagrindiniai baiko
mazgai buvo Sie: vairas, V2 variklis, du
ratai, degaly bakas ir Zibintas apsvie-
Ciantis tik kelig j priek;.

Tadiau laikas éjo, gyvenimas diktavo nau-
jas idéjas; baikai taip pat sparciai keitési -
kai kurie iSvaizda, kiti techninémis
charakteristikomis, nedingo tik noras
turétiisskirtinj, patobulinta ar kiek pagra-
Zinta motocikla. Vakaruose atsirado
aibés jmoniy, teikian¢iy motocikly
perdirbimo ir tobulinimo paslaugas bei
sitilan¢iy jvairiausiy aksesuary. Lietuva
$j baikeriy virusa taip pat pasigavo, tiesa,
kaip ir jprasta, keliais deSimtmeciais
atsilikusi. Oficialiai motociklus tobuli-
nanc¢iy jmoniy Lietuvoje néra, taciau
pogrindyje auksarankiy atliekami per-
dirbimo darbai gédos Sioje srityje tikrai
nedaro.

Sukonstruoti isskirtinj
baika per 3-4 valandas

Daugelyje baikeriy suvaziavimy ar kity
renginiy vyksta graziausio, labiausiai
perdirbto ar kitaip $eimininko iSpuose-
léto baiko rinkimai. Tokia veikla nesve-
tima ir klubui ,lfron X mc”, kuris kiek-
vienais metais rengiamo suvaziavimo
»BikeXdream” metu taip pat tokj motocik-
la renka. Kazkurios baikeriy Sventés metu
j galva Sové idéja pabandyti per trum-
piausia laika sukonstruoti iSskirtinj baika.
Idéja grazi, norai geri, bet vien tik to

pasirodo neuztenka. I3kart islindo maza
problemélé — mes neturime patirties. Kg
konstruosime? Kaip konstruosime? Ir pa-
galiau, kas konstruos? Atrodo savaime
suprantama, kad konstruosime moto-
cikla, bet juk savojo niekas nesirys$
renginyje pradéti pjaustyti, pervirinti,
perkonstruoti.

Klubo ir draugy pastangomis Panevézio
ir Birzy rajonuose buvo surasti keturi
nusene ,donorai”, Tai seniai savo $lovin-
gas keliones uzbaige tarybiniai motocik-
liukai ir JAWA. Kazkodél JAWA tarp save
gerbianciy baikeriy nelabai pripazjstama
baiku, nors ir daugelio vaziavimai nuo jos
yra prasidéje. 2011 metais Sis ,donory”
arsenalas ir nuléemé, ka konstruosime.
Sutapimas, kad klubg ,lron X mc” re-
mianti UAB ,Serpantinas” turi vadina-
majj ,demo busa” (originalus pavadi-
nimas DEMO TOUR), kuriame jmoné
reklamuoja ir pristato savo prekiaujama
produkcija su visomis isbandymo gali-
mybémis. Tai - ideali techniné bazé,
leidzianti vos ne bet kurioje vietoje
atlikti metalo konstravimo darbus.
Svarbiausia buvo padaryti kuo daugiau
jdomiy pakeitimy, neatsizvelgiant j
techninius parametrus. Uzduotis — kad
sukonstruotas kdrinys savais ratais
nuriedéty iki scenos. Nesvarbu kaip:
stumiamas, traukiamas ar savaja eiga
atvaziuojantis. Savotiskos varzybos tapo
kone Baltijos 3aliy ¢empionatu. Lietuvai
atstovauti prisSnekinome Alytaus baike-
riy klubg ,Copper Heart mc”, kurie
atsiunté savo auksarankiy komanda.
Latvijai jsipareigojo atstovauti drau-
giskas klubas ,Quest Of The Roads mc”.

Baikeriai - taip Siais laikais vadinami
motocikly vairuotojai. Angly kalba
,bike” reiskia ,motociklas” arba
,dviratis”. Sis naujas zodis, atsirades
lietuviy kalboje, i$ vartojamosios
kalbos isstimeé Zodzius ,motocikli-
ninkas”, ,motociklistas”. Baikeriai
atsinesé ir tai kategorijai badinga
iSskirtine meile motociklui, anksciau
buvusiam pigia transporto prie-
mone, skirta nuvaziuoti nuo tasko
A iki tasko B.

J

Estijos klubas ,Route 15 mc” atsiunté ne
vien Zurnalus vartanc¢iag komanda.
Viskas éjosi kaip iS pypkés. Komandy
nariai entuziastingai puolé pjaustyti
»donorus’, o kad entuziazmas nejsilieps-
noty ir kaip gaisras neisplisty, dangus
atsiunté Skvalinj liety.

Prasidéjo didysis baikeriy-suvirintojy-
surinkéjy Sou. Tarp baikeriy vyrauja
nuomoné, kad nera blogo oro, yra tik
bloga apranga. Vadovaudamiesi $ia
nuomone, visy komandy nariai kons-
travimo darbus baigé iSsirenge. Nors ir
Slapi, taciau laimingi didziavosi savo
sukurtais baikais-Sedevrais.

2012 metai. Antras bandymas -
»traikai”

Po pirmo ne visai prisvilusio blyno
antrajam buvo ruoSiamasi kitaip. 2012
mety ,BikeXdream” 3vente vyko Birzy
rajone, senajame Astravo dvaro parke.
Konstravimui buvo pasirinktas jdomes-

nis projektas. Nusprendéme konstruoti
Jtraikus”. Baikeriy pasaulyje trakais
vadinami trira¢iai motociklai. Traikai
dazniausiai yra motociklo ir automobilio
junginys: su dviem varomaisiais labai
placiais ratais gale bei vienu plonu ratu-
ku priekyje. Daugelis traiky gamintojy,
ypa¢ Amerikoje, jdeda net iki 6 litry
darbinio tlrio motoriukus. Tarp baikeriy
triraciai motociklai néra labai populia-
ras, taciau dél isskirtinio Zavesio visada
susilaukia aplinkiniy démesio.

Varzyby scenarijus buvo panasus kaip ir
2011 metais: Lietuvos, Latvijos ir Estijos
komandos turi sukonstruoti tris traikus.
Besiruosiant Siai atrakcijai, kaip visada
atsirado maza problemélé. Reikéjo i
kazkur gauti tris senus motociklus ir tris
Lnhurasytus’, bet dar vaZiuojancius auto-
mobilius. UZzsitikrine UAB ,Serpantinas”
parama, perdirbimui pasirinkome dar
siek tiek gyvybés turincius motociklus ir
automobilius. Aisku, iSaugo reikalavimai
ir komandoms. IS truputj gyvo seno
motociklo ir vis dar vaZiuojancio auto-
mobilio per 5 valandas reikéjo sukon-
struoti vaziuojantj traika.

Su oru vél nepasiseke. Buvo labai grazi,
sauléta, bet ir itin karsta diena. Kons-
truktoriy entuziazmui numalsinti teko
panaudoti ne vieng litrg Birzy alaus. Jei

taip atsidave dirbtume visa laika, tai
Baltijos 3aliy ekonomika po keleriy mety
pasivyty Kinija. Kaip ir daugelyje bai-
kerisky varzyby, rezultatas buvo puikus.
Nugaléjo draugysté ir pasididziavimas
savo sukurtais traikais-Sedevrais.

Du i$ trijy sukonstruoty traiky vaziavo,
trecigjj teko stumti, nes konstruktoriai
pamir3o jpilti kuro. IStikimiausi komandy
sirgaliai ir gerbéjos buvo pavézinti po
Birzy apylinkes. Silpnesniy nervy zZitro-
vai buvo stumdomi po Astravo dvaro
teritorija.

Visos dalyvavusios komandos buvo ap-
dovanotos vertingais UAB ,Serpantinas”
ir klubo ,IronX mc” prizais.

PROJEKTAI (1)

Apie Iron X mc

2003 mety sezonas atskleidé, kad
Panevézyje daugéja bendraminciy,
mégstanciy vazinétis motociklais.
Spontaniski susitikimai ir iSvykos
laikui bégant tapo organizuotomis
kelionémis. Vyko pirmieji bandymai
jkurti kluba.
2004 mety pavasarj organizuoti
keli bendraminciy suvaziavimai. Jy
metu pasidlyti klubo steigimo va-
riantai, pavadinimas ir ,spalvy”
motyvai. 2004 mety sezonas - bren-
dimo laikotarpis. Susitikimai tapo
nuolatiniai, jie vyksta kiekviena
ketvirtadienj, 20 val. Esame kviecia-
mi | jvairias Sventes, dalyvave dau-
gelyje oficialiy baikeriy renginiy
Lietuvoje. Tais metais buvo sukurtos
ir pirmosios ,garbés ir tarpusavio
supratimo” taisyklés, pagal kurias
parengti dabartiniai klubo jstatai.
Tais metais susiformavo ir basimo
klubo branduolys.
2005-03-14 Panevézio registry cen-
tre oficialiai jregistruotas laisvalaikio
sporto klubas IKSAI, jkurtas Pane-
vézio baikeriy klubas ,Iron X"
2005-04-14 Dalyvaujant 28 bendra-
minciams, pristatytas ,Iron X“ klubas
ir taisyklés.
2005-04-21 Visuotinio balsavimo
pagrindu suformuotas klubo,,Iron X“
nariy kolektyvas.
2005-10-30 Klubas ,Iron X“ iSrinko
prezidenta. Juo tapo Dramblys.
2006-03-24 Per pirmajj klubo ,Iron
X" gimtadienj oficialiai panaudotos
liemenés su klubo spalvomis.
2007-10-20 13.00 val. tragiskai zuvo
klubo prezidentas Rolandas Sadui-
kis (Dramblys).
2007-10-20 16.00 val. per VI Lietuvos
baikeriy kongresa klubui ,lron X”
suteikiamas ,mc” statusas.
2007-10-27 Klubas ,Iron X mc” i$si-
renka nauja prezidenta. Juo tapo
Laisvis.
2008-03-29 Oficialiai atidarytas "lron
X mc" klubas Panevézio rajone.
2008-12-06 Buvo jteiktos pirmos
sesios liemenés réemejams iS Birzy
ir Kupiskio.

J

Atéjo 2013-ieji metai, o tas skaicius ,13"
kazkoks magiskas, lyg ir gasdinantis.
Trecias kartas - kaip bus? Patirties ir gery
nory netraksta. UAB ,Serpantinas” su
savo ,demo busu” Zzadéjo padéti. Veiklos
iStrosSkusiy baikeriy, tikimés, dar sura-
sime. Renginio ,BikeXdream” data jau
paskelbta: tai pats rugpjucio vidurys,
16-18 d. Liko tik susitikti Siame rengi-
nyje — ir JUs vél isvysite, kaip per trumpg
laika galima sukurti moto-Sedevra!
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YPATINGUS PLIENO SPRENDIMUS TEIKIANTI KOMPANLJA

Inovatyvi jranga

Suvirinimo jrenginio MechTrac pagrin-
diné nesancioji konstrukcija yra portalas,
ant kurio dazniausiai montuojamos dvi
suvirinimo galvos, pritaikytos lankiniam
suvirinimui po fliusu (SAW) arba lanki-
niam suvirinimui lydZiuoju elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje (MIG/MAG).
Kiekvienoje suvirinimo galvoje gali bati
naudojama viena arba dvi tiek istisinés,
tiek miltelinés suvirinimo vielos. Jei
virinamas gaminys sukamas sukamai-

Vaidotas Pauksté, Mindaugas Jasinskas, UAB METALO MEISTRAI
Alvydas Narvydas, Vidmantas Zuzevicius, ESAB OY filialas

UAB METALO MEISTRAI - puikus kompanijos, iskilusios dél inovatyvaus valdymo sprendimy jdiegimo bei naujausiy techno-
logijy gamyboje integravimo, pavyzdys. Jmoné, kurios pradzia siekia 1957 metus, laiku tinkamai reagavusi j besikeiciancig
aplinka ir jdiegusi naujoves, tapo Lietuvos metalo apdirbimo sektoriaus briliantu, sékmingai veikianciu Baltijos 3alyse.
UAB METALO MEISTRAI daugiausiai eksportuoja statybines plieno konstrukcijas j tokias 3alis kaip Svedija, Suomija,
Norvegija, Kaliningrado sritis (Rusija), Danija, Vokietija. Metalo meistry efektingai suprojektuotos ir pagamintos Lietuvoje
plieno konstrukcijos pagal Europoje galiojancius darniuosius standartus EN 1090 bei ISO 3834 yra sekmingai sumon-
tuojamos paciuose jvairiausiuose projektuose: nuo mazy ir vidutinio dydzio sandéliy iki architektdros perlais tituluojamy

prekybos centry bei areny.

Sékmeés priezastis

Kompanijos suformuoti itin glaudis,
partnerystés principais grjsti rysiai su
tiekéjais ir kitomis suinteresuotomis
grupémis uztikrina sékmingg projekty
jgyvendinima nuo idéjos suformavimo
iki rakty jteikimo per nejtikétinai trumpa
laika. Itin atsakingai atrinkti partneriai
bei tikslus iSankstinis planavimas uztik-
rina nepriekaistinga darng tarp visy
grandziy: nuo projektuotojo iki trans-
porto kompanijos ir montazo objekte.
Baigtiniai ir integruoti kompanijos
METALO MEISTRAI sitlomi sprendimai
yra viena i$ priezasciy, leidusiy sékmin-
gai jsiverzti ir sékmingai veikti Skandi-
navijos rinkoje.

Tiek Skandinavijos, tiek kitose rinkose
svarbiausia yra dirbti su klientais, kuriems
gali pasillyti auksta pridétine verte bei
glaudy bendradarbiavima. Glaudus
bendradarbiavimas pagrjstas éjimu koja
kojon kartu su klientu. Tai leidzia laiku
prognozuoti pokycius rinkoje bei atitin-
kamy poreikiy formavimasi ir nulemia
teisingus investicinius sprendimus.
Daznai savo rinkose konkuruojantys
klientai stengiasi pritaikyti naujoves, dél
kuriy keiciasi ir METALO MEISTRY gami-
niy techniné specifikacija. Kartais Sios
specifikacijos yra jmanomos jgyvendinti

tik investuojant | gamyba: Zmogiskajj
kapitala, jrenginiy atnaujinima, specia-
laus know-how paieska.

Klientui kuriama auksta pridétiné verte,
grindZiama informacijos valdymu bei
investicijomis j tinkamas sritis, leido
kompanijai METALO MEISTRAI jgyti
konkurenciniy pranasumuy.

Siulantys ne produkta,
o sprendima

Dar viena sékmés reikliose skandinavis-
kose rinkose paslaptis yra gebéjimas
pasialyti puikig kokybe ir uzsakovo lukes-
¢iy iSpildyma. Dél jdiegtos Triguba©
gaminiy patikros sistemos ir glaudziu
bendradarbiavimu grjsto visy suintere-
suoty projekto grupiy valdymo produk-
tas neretai pranoksta uzsakovy likescius.
Vadinama Triguba© gaminiy kontrolé
sumazina gamybos klaidy tikimybés ri-
zika. Sis kontrolés mechanizmas grjstas

asmenine darbuotojy atsakomybe.
Svarbiausias yra darbuotojy supratimas,
jog uz kontrole atsakingas jis pats.
Tinkamas gamybos organizavimas ir
kontrolés mechanizmo funkcionavimas
jmanomas tik su tinkama jranga. Jran-
ga, kuri leidZia efektyvinti gamybinius
procesus bei sumazinti nekvalifikuotos
darbo jégos poreikj, yra batina, siekiant
uzsakymus jgyvendinti per kuo trum-
pesnj laikg bei sukurti verte klientui.
METALO MEISTRY sukaupta inovatyvi, i$
garsiausiy pasaulio jrangos gamintojy
jrengimy suformuota techniné bazeé
leidzia jgyvendinti beprotiskiausias
architekty bei projektuotojy idéjas is
plieno konstrukcijy. Naujausia pjovimo,
suvirinimo bei pavirSiaus apdirbimo
jranga leidzia sékmingai pateikti jvairiy
sprendimy statyby sektoriui, todél
nemazai skirtingy statyby nisy bendro-
viy nesunkiai statiniuose pritaiko
METALO MEISTRY siGlomus sprendimus.

siais, tada galima naudoti ir lankinj
suvirinima volframo elektrodu inertinése
dujose (TIG). Suvirinimo jrenginys
MechTrac - tai lanksciausias ir greiciau-
sias budas padidinti darbo nasuma.
MechTrac suvirinimo jrenginys dazniau-
siai naudojamas H, T, L bei stac¢iakampio
formos sijy-kolony pastovaus ir kintamo
skerspjavio virinimo darbams.
MechTrac portalo plotis gali bati 1730
mm, 2100 mm, 2500 mm ir 3000 mm -
tai priklauso nuo virinamy sijy-kolony
iSmatavimy. Portalo aukstis nuo ceche
ant grindy sumontuoto bégio pavirsiaus
iki portalo horizontalios kvadratinés
sijos yra 1500 mm. Beégiy ilgis arba
MechTrac judéjimo ilgis parenkamas
atsizvelgiant | virinamy gaminiy ilgj.
MechTrac portalo judéjimui kiekvienos
vertikalios portalo sijos apacioje sumon-
tuoti A6 VEC varikliai, kurie pasizymi savo
ilgaamziskumu ir yra placiai naudojami
kituose ESAB automatinio suvirinimo
jrenginiuose.

Suvirinimo jrenginys MechTrac dazniau-
siai silllomas su dviem suvirinimo galvo-
mis, 1000 A maitinimo Saltiniais, automa-
tine sekimo sistema GMH, fliuso surin-
kimo sistema OPC (SAW procesui) bei
prie$ metus atnaujintu PEK kontroleriu.
Kontroleryje PEK jvedami suvirinimo
parametrai, prireikus, parametrai iSsau-
gomi atmintyje, galima keisti suvirinimo
parametry reguliavimo ribas. Taip pat
fiksuojamos ir iSsaugomos Zemiau
aprasytos gamybos statistikos ir kokybés
funkcijos.

Gamybos laikas ir kokybe

Gamybos statistika iSsaugo bendrg lanko
degimo laika, bendrg sunaudota suviri-
nimo medziagos kiekj ir sitliy skaiciy.
Sie véliausiai virinty sialiy rodikliai fik-
suojami kiekvienai sidlei atskirai.
Kokybés funkcijos iSsaugo $ig informa-
cijg apie kiekvieng éjima:

e suvirinimo pradzios laikas;

e suvirinimo trukmé;

« didZiausia, maziausia ir vidutiné srové;
o didziausia, maziausia ir vidutiné
jtampa;

Gaminiai Akmenés cementui

Akmenés cemento

H tipo surenkamos kolonos

o Sijos aukstis: 0,9 m.

« Plotis: 0,5 m.

e Svoris: iki 6 t.

e llgis: iki 12 m (bendras sujungty
kolony aukstis sieké 70 m).

o Horizontalaus laksto storis: 20 mm.

o Vertikaliy laksty storis: 40 mm.

« Sija buvo virinama kaip H.

o Sillés statinis: 14 mm
(virinta ne maziau 15 mm).

« Suvirinimas atliekamas po fliusu,
naudojant iSkarto dvi galvas.

« Kiekviena sidlé virinama trimis
¢jimais, todél bendras portalo
suvirintos siulés ilgis vienai kolonai
sieké net 144 m.

 Suvirinimo srové 560 A, jtampa 27V,
virinimo greitis 40 cm/min.

« Suvirinimo medziagos OK Autrod
12.10 (istisiné diam. 3,0mm) /
OKFLUX 10.71.

« 12 m kolona, sveriancia beveik
6 tonas, operatorius suvirina per
pamainag.

« Objekte varztinémis jungtimis

sujungty kolony ilgis sieké apie 70 m. |

» Bendras kolony kiekis apie 300 t.

» didZiausia, maziausia ir vidutiné ener-
gija vieneto ilgiui.

Akmenés cemento

stogo sijos (dvigubos H)

» Sijos aukstis: 1,5 m.

« Plotis: 0,6 m.

o Svoris: 12,5 t.

o llgis: ~17 m.

» Horizontaliy laksty storis: 40 mm.

» Vertikaliy laksty storis: 12 mm.

« Sijos buvo virinamos kaip H.

» Sidlés statinis: 12 mm.

« Suvirinimas atliekamas po fliusu
naudojant i$ karto dvi galvas.

« Kiekviena sialé virinama trimis &jimais.

» Suvirinimo parametrai buvo panasus,
tik greitis - 50 cm/min.

« Suvirinimo medziagos
OK Autrod 12.10 (istisiné diam. 3,0mm) /
OKFLUX 10.71.
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KVEPAVIMO TAKY APSAUGOS PRIEMONES NUO SUVIRINIMO DUMUY

Agné Jakiunaité, UAB 3M Lietuva Tesinys i$ 2010 m. Nr.1(9)
Praeitame numeryje pradéjome straipsniy ciklg apie darbo saugg ir asmenines apsaugos priemones bei jy naudojima.
Sj karta nusprendéme isanalizuoti, kokie pavojai tyko suvirintojy jvairiy procesy metu, ir patarti, kokias kvépavimo
taky apsaugos priemones naudoti.

Suvirinimo ateitis - sumani ir sveika karta.

Mokslas nestovi vietoje ir kasdien mus jspéja apie ligy ir negalavimy priezastis bei pasekmes, tad ir misy visuomené
tampa vis sgmoningesné ir labiau besirlpinanti savo sveikata. Salygos, kurios anks¢iau buvo laikomos ,priimtinomis”,
dabar vis dazniau yra perziarimos ir aptariamos i3 naujo. Siandien issilavine suvirintojai itin vertina suvirinimo skydeliy
su automatiskai tamséjanciais filtrais (angl. ADF — Auto Darkening Filter) suteikiama akiy ir veido apsauga. Suvirintojai
taip pat naudoja motorinius kvépavimo taky apsaugos jrenginius, kurie j suvirinimo skydelj nuolat tiekia filtruotg
ora. Naudojant siuos oro filtravimo jrenginius daugiau energijos iseikvojama suvirinimo darbams. Net ir po keliy
valandy darbo suvirintojai vis dar jauciasi energingi.

Kiek gramy suvirinimo dumy
daleliy jkvepiate kiekvienais
metais?

Kai kurios Salys nustaté Oro kokybés
standartus. Palyginimui, standartai
suvirinimo aplinkai gali bati iki 100
karty blogesni nei oficialus standartas.
Ka tai reiskia suvirintojui? Net jei aplinka
atitinka leisting poveikio riba, neapsau-
gotas suvirintojas gali jkvépti iki 11
gramy daleliy kiekvienais metais.

gali pasireikiti po daugelio savai¢iy, Létinis klastingas suvirinimo
meénesiy ar net mety. Oro tarSos lygis dimy poveikis

darbo zonoje nustatomas remiantis

jrengta védinimo sistema, suvirinimo ¢ Kvépavimo takams ir plauc¢iams,

metodu ir srovés stiprumu amperais, jskaitant plauciy vézj.
taip pat pagal suvirinimo metu naudo- ° Centrinei nervy sistemai,
jamus netauriuosius metalus ir jy dan- pvz., Parkinsono liga.
gas. Visada pasitarkite su savo jmonés
saugos specialistu ar darbdaviu, jei
nesate tikri, kokias apsaugos priemones
reikia naudoti.

Ar Zinote, kad ...

... praéjus 100 mety nuo suvirinimo
skydelio iSradimo akiy pazeidimai
iSlieka vienas dazniausiy Umiy
suzalojimy, nuo kuriy kencia
suvirintojai.

Uminiai suvirinimo dimy
Ne visi suvirinimo pavojai - poveikio simptomai
akivaizdus

e Akiy ir odos dirginimas.
Suvirinimo metu nenaudojant akiy ¢ Pykinimas.
apsaugos skausmas jauciamas i$ karto. e Galvos skausmas ir svaigimas.

Tac¢iau suvirinimo ddmy poveikis yra

... dél darbo aplinkos poveikio suvi-
rintojy plauciy vézio rizika yra 40
proc. didesné nei kity profesijy
atstovy.

daug klastingesnis. Daznai negalavimai )

7 dazniausiai uzduodami
klausimai apie suvirinimo
dumus

Norédami padéti suvirintojams pasi-
rinkti tinkamas kvépavimo taky apsau-
gos priemones, pateiksime 7 suvirintojy
dazniausiai uzduodamus klausimus
apie suvirinimo metu issiskiriancias
pavojingas medziagas ir rekomenduo-
sime apsaugos priemones.

1. Kokia kvépavimo taky
apsauga turéciau naudoti
suvirindamas nerudijantj
pliena?

Suvirinant neradijantj pliena MIG ar
MMAW badu, damuose daznai budna
chromo ir nikelio daleliy (chromas yra
nuodingesnis). Siuo atveju puikiai tinka
suvirinimo skydelis su kvépavimo takus
sauganciu oro filtravimo jrenginiu su kie-
tyjy daleliy filtru. TIG suvirinimo metu
paprastai neissiskiria daug damy, taciau
susidaro didelis kiekis ozono dujy (dau-
giau informacijos 6 punkte). Atliekant
plazminio pjovimo ir plazminio suviri-
nimo darbus susidaro auksta tempe-
ratUra, galinti lemti kenksmingy azoto
oksidy isskyrima (daugiau informacijos
7 punkte).

2. Ar tikrai reikia kvépavimo
taky apsaugos virinant
paprasta pliena?

Nors paprasto plieno suvirinimo metu
susidarantys dumai néra itin pavojingi,
jie zalingi sveikatai. Be kity medziagy,
$iy dimy sudétyje yra gelezies oksido
daleliy, galinciy sukelti sideroze — létinj
plauc¢iy uzdegima. Suvirinant MIG/MAG
arba elektrodais, susidaro daug damuy,
todél su suvirinimo skydeliu batina
naudoti respiratoriy ir uztikrinti tinkama
darbo vietos védinima. Suvirinant pap-
rastg plieng, rekomenduojame naudoti
suvirinimo skydelj su oro filtravimo
jrenginiu su kietyjy daleliy filtru.

3. Kokia kvépavimo taky
apsauga naudoti suvirinant
medziagas su apdorotu
pavirSiumi?

Suvirinant medziagas su apdorotu

pavirsiumi j aplinkg gali issiskirti daug

kenksmingy ter3aly. Suvirinant cinkuo-
tg pliena, | aplinka isleidziamos cinko

oksido dalelés. Sios dalelés gali sukelti
dimy karstine. Suvirinant dazytas
medziagas reikia bati itin atsargiam,
kadangi daugumos dazy sudétyje yra
labai pavojingy oro tersaly. Suvirinant
cinkuota plieng arba medziaga,
padengty Svino raude, rekomenduo-
jama naudoti suvirinimo skydelj su oro
filtravimo jrenginiu su kietyjy daleliy
filtru ir kvapy filtru, salinanc¢iu nema-
lonius kvapus. Jeigu medzZiaga dazyta
dviejy sudétiniy daliy dazais arba
apsiltinta poliuretanu, visada pasitarkite
su saugos specialistu. Egzistuoja didelé
izocianaty rizika, kurie labai kenksmingi
jkvépus ir sunkiai aptinkami. Siuo atveju
rekomenduojame naudoti oro tiekimo
sistemas su tiekiamo oro reguliatoriumi.

4. Kokig kvépavimo taky
apsauga naudoti uzdarose
erdveése?

Jeigu suvirinimo darbus atliekate uzda-
rose arba pusiau védinamose erdvése,
kuriose egzistuoja didelis ter3aly susi-
darymo ir / arba deguonies lygio suma-
zéjimo pavojus, siilome naudoti oro
tiekimo sistema su tiekiamo oro regu-
liatoriumi, nepaisant suvirinimo budo.
Naudodami oro tiekimo sistema, gausite
pakankama deguonies kiekj bei busite
apsaugoti nuo dujiniy ir kietyjy daleliy
tersaly. Niekada nenaudokite oro filtra-
vimo jrenginiy ar oro tiekimo sistemuy,
jei nezinote, kokiomis medziagomis
uZterstas oras arba jei néra Zinoma tarsos
koncentracija, jeigu aplinka klasifikuota
kaip kelianti tiesioginj pavojy gyvybei
ar sveikatai. Jeigu nesate tikri, pasitar-
kite su saugos specialistu.

5. Ar apsauginés dujos ir lydiniy
elektrodai gali paveikti darbo
aplinka?

Suvirinant MIG ir TIG, argonas ir helis
naudojami kaip apsauginés dujos. Nei
argonas, nei helis néra laikomos pavo-
jingomis dujomis, taciau nevédinamose
patalpose jos gali iSstumti deguoni.
Tokiais atvejais reikia naudoti oro tiekimo
sistemas su tiekiamo oro reguliatoriumi.
Suvirinant MAG, anglies dioksidu ar
anglies dioksido ir naudingyjy dujy
misiniu, kai dujos patenka j ora, aplink
suvirinimo lanka gali susidaryti didelis
kiekis anglies monoksido. Anglies
monoksido nejmanoma ifiltruoti. Jeigu
ventiliacija netinkama, reikia stebeéti
deguonies lygj ir naudoti oro tiekimo
sistemas su tiekiamo oro reguliatoriumi.
Lydiniy elektrodai paprastai naudojami
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suvirinant MAG budu. Lydiniuose daznai
blna mangano ar silikaty. Tai reiskia,
kad dideli kiekiai mangano oksido ir sili-
katy isleidziami j aplinkinj org suvirinimo
metu. Paprastai oro filtravimo jrenginys
su kietyjy daleliy filtru uztikrina pakan-
kama apsauga nuo lydiniy daleliy.

6. Kada susiformuoja ozonas?

Suvirinant aliuminj j ozong isskiriamos
ne tik aliuminio oksido dalelés, taciau ir
susiformuoja ozono dujos dél ultravio-
letiniy spinduliy veikimo, kai elektros
lankas suardo molekulinj deguonij.
Ozonas issiskiria ir tada, kai nertdijantis
plienas suvirinamas TIG budu. Be to,
ozonas gali vél pavirsti j deguonj - Sis
procesas pagreitéja, kai ozonas kontak-
tuoja su kietais pavirsiais. Ozono nejma-
noma isfiltruoti i$ atmosferos, taciau jj
galima vél paversti deguonimi. Esant
mazai ozono koncentracijai jo kiekj,
pasiekiantj suvirintojg, galima sumazinti
naudojant oro filtravimo jrenginj su kie-
tyjy daleliy filtru. Taip atsitinka dél to,
kad kietyjy daleliy filtras (dél jo didelio
ploto) ir kvépavimo Zarna, prijungta prie
suvirinimo skydelio, padeda katalizuoti
ozono pavertimg jprastu deguonimi.
Esant didesnei koncentracijai, dujy filtro
pavirdius dar labiau padéty mazinti
ozono kiekj.

7.Kas yra azoto dujos?

Azoto dioksidas ir azoto oksidas - tai
azoto dujy pavyzdzZiai, susidarantys
suvirinimo metu esant dideliam srovés
stiprumui amperais ir aukstai tempera-
thrai. Salietrinés dujos susiformuoja
vykstant azoto ir deguonies reakcijai
ore ir yra kenksmingos, kai jkvepiama
didelé jy koncentracija, pavyzdziui, kai
suvirinimo darbai atliekami blogai védi-
namose erdvése. Tokiais atvejais reko-
menduojame naudoti oro tiekimo sis-
tema su tiekiamo oro reguliatoriumi.

Tesinys kituose numeriuose




TECHNOLOGIJOS

TRECIOSIOS KARTOS PLAZMOS SISTEMA

Alvydas Narvydas, ESAB OY filialas, Darijus LukoSevicius, UAB Serpantinas

ESAB pakélé technologijas dar auksciau
su plazminio pjovimo sistema m3
plasma™. |ranga issiskiria savo koncep-
ciniais sprendimais. Cia daug maziau
besidévinciy daliy, taip pat daug maziau
daliy nei ankstesnése sistemose. Vienas
antgalis gali atlikti teksto zymejimo,
vertikalaus pjovimo, pjovimo kampu
uzduotis, net — pjovima vandeniu. Be
to, m3 plasma™ - tai auksta kokybé ir
didelis pjovimo greitis.

ESAB jranga suteikia daug lengvesnes ir
patogesnes pjovimo bei Zzenklinimo gali-
mybes nei bet kada anksciau. Sistema
uztikrina tiksluma ir naSuma, trumpa
jrankiy keitimo laika. Novatorisku PT-36
degikliu galite pjauti arba Zyméti ruo-
Sinius. Kuriant trecios kartos m3 plasma™
atlikty moksliniy tyrimy metu buvo jro-
dyta, jog sistema tapo dar universalesné,
atsirado daugiau naudojimo sri¢iy ir
pageréjo ekonomiskumas. m3 plasma™
gali bati atskiros platformos variantu
arba integruojama j esama sistema.

® Medziagos ir storiai

Funkciné jvairove ir didelis
lankstumas:

m3 plasma™ Sirdis - universalus degik-
lis PT-36. Programos kei¢iamos neski-
riant laiko jrankiy keitimui. Lengva
pereiti prie jvairiy plocio linijy ir gyliy,
Zyméjimo ant jvairiy ploksc¢iy pavirsiy.
Precizinis pasirinkimas sumazina astrias
briaunas, puikus pjovimo kampas nuo 0
iki +45 laipsniy. Su tiksliai reguliuojama
pjovimo srove PT-36 galima lengvai
pjauti iki 50 mm konstrukcinj pliena,
neradijantj plieng ar aliuminj. Nuo 40 iki
120 mm storio nerddijanciojo plieno pjo-
vimui ESAB sukiré specialias komplek-
tuojancias dalis su dideliu atsparumu
dévéjimuisi.

Degiklis turi ypatinga geometrijg, dél
kurios pjaunant atsiranda maziau
kibirksc¢iy, todél nebereikia nuolat keisti
tam tikry detaliy. Taikant m3 plasma™
lengva optimaliai prisitaikyti prie esamy
salygy. Taip pat jrenginj galima uZpro-
gramuoti dirbti skirtingu kokybés rezi-
mu, naudojant kontrolés funkcijg ,Tiks-
lumas”. Remiantis tarptautiniais koky-
bés reikalavimais, pjauty pavirsiy tole-
rancijos net geresnés nei numatyta EN
ISO 9013 standarte.

Gamyboje visuomet atsizvelgiama |
technologijy ekonomiskuma ir pjovimo
kokybe. ESAB plazmos sistemoje dujy
srautas kontroliuojamas pasitelkus
naujas technologijas, tai leidzia kokybés
rezima keisti darbo proceso metu.
Sistema visuomet veikia siekdama
batino tikslumo ir ekonomiskumo.
ESAB sukélé ne tik revoliucija plazmos
degikliy srityje, bet ir pakeité besi-

dévinciy (atsarginiy) daliy samprata.
PT-36 jprastomis eksploatavimo saly-
gomis reikia vos 18 besidévinciy daliy ir
9 atsarginiy daliy. Sistema sukonstruota
taip, kad veikty daug patikimiau, o islai-
dos atsarginéms dalims blty mazesnés.
Sum3 plasma™ sumazéjo eksploataciniy
medziagy, atsarginiy daliy vartojimas,
elektros sgnaudos ir padidéjo dujy
degiklio ilgaamziskumas. m3 plasma™
yra ekonomiskesné apie 24% nei kitos
panasios sistemos. Galutinis rezultatas —
didesnis gamybos produktyvumas ir
lésy taupymas.

Optimizuota energija

ESAB Shield-Gas technologijos déka
padidintas m3 plasma™ sistemos nasu-
mas. Be to, tarp plazmos dujy yra antriniy
dujy, kurios sudaro apsauginj stabiliza-
vimo lauka. Palyginus su jprastinémis
plazmos technologijomis, tai suteikia
daug grieztesne lanko kontrole ir, aisku,
mazesnius pjovimo brasuny kampinius
nuokrypius. Esant Sioms pjovimo saly-
goms yra taupomi istekliai: naudojant
ESAB m3 plasma™ bus daug lengviau,
pigiau pjauti ir zyméti metala. Be to, Sis
metodas leidzia lengvai automatizuoti
kirpimo bei Zenklinimo procesus. m3
plasma™ idealiai tinkamas darbui su
programuojamais pjovimo robotais.

Pjovimo prietaisas m3 plasma™ 201 m3 plasma™ 306 m3 plasma™ 450 m3 plasma™ 601
Konstrukcinis plienas

Sroveés stipris (A) nuo 30 iki 200 nuo 30 iki 360 nuo 30 iki 450 nuo 30 iki 600
Medziagos storis (mm) 1-32 1-40 1-50 1-50

Skyliy pramusimas ir pjovimas 50 mm storio konstrukcinio plieno lakite, naudojant O’ dujas.

Nerudijantis plienas

Srovés stipris (A) nuo 30 iki 200 nuo 30 iki 360 nuo 30 iki 450 nuo 30 iki 600
Medziagos storis (mm) 1-32 1-40 1-50 1-120

Skyliy pramusimas ir pjovimas metale iki 70 mm storio su dujy misiniu H35 (65% argono ir 35% vandenilio).

Aliuminis

Sroveés stipris (A) nuo 30 iki 200 nuo 30 iki 360 nuo 30 iki 450 nuo 30 iki 600
Medziagos storis (mm) 1-32 1-40 1-50 1-120

Skyliy pramusimas ir pjovimas metale iki 70 mm storio, naudojant dujy misinj H35 (65% argono ir 35% vandenilio).

MOTOMAN ROBOTUY TAIKYMAS PRAMONEJE

Juozas Mercaitis, UAB PROFIBUS
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Didéjant batinybei spartinti gamyba ir islikti konkurencingu augancioje pasaulinéje rinkoje, dauguma gamybos jmoniy yra
priverstos ieskoti gamybos efektyvinimo priemoniy. Viena i$ tokiy priemoniy — kasty mazinimas automatizuojant gamyba, geri-
nant gaminio kokybe ir darbo jégos sanaudas. Butent todél, Tarptautinés robotizacijos federacijos duomenimis, per 2005 metus
pramoniniy roboty rinka iSaugo 30-cCia procenty, o 2010 metais pasaulinés robotizacijos rinka iSaugo beveik 5 mird. doleriy.

Rinka auga ne dél tradiciniy roboty
vartotojy — automobiliy ir elektronikos
pramonés, o dél mazy ir vidutiniy jmo-
niy, dirbanc¢iy maisto, pakavimo, plast-
masiy ir gumos, vaisty, namy apyvokos
gaminiy ir netgi medienos ar baldy
pramonés srityse. Lanks¢iy gamybos
procesy ir trumpesnés gamybos trukmés
poreikis, augantys gamybos kastai bei
grieztesni saugos ir sveikatos reikala-
vimai Siose srityse skatina investicijas |
pramoniniy roboty suteikiama greitj,
tiksluma bei universaluma.
Gamintojams koncentruojantis j nuola-
tinj jrenginiy nasumo ir efektyvumo didi-
nima, per pastarajj deSimtmetj pastebi-
mai keitési ir pati roboty technologija.
Siandien tokio pat funkcionalumo robo-
tas kainuoja maziau kaip ketvirtj to,
kiek kainavo 1990 metais.
Del aukstesnés technologijos:
e sumazeéjo roboty instaliavimo darby
trukmeé;
« iSaugo roboty atliekamo darbo apimtis;
e nuslopo darbinis triukSmas;
« palengvéjo programavimas ir sujungi-
mas su kitomis sistemomis;

¢ 200 proc. nukrito klaidy /sutrikimy
daznis.

Visa tai yra geros naujienos gaminto-
jams, siekiantiems greitesnio investicijy
atsipirkimo. lJis jvyksta per mazdaug 2-3
metus ar dar greiciau, kai jrenginys dirba
dvi pamainas per dieng ar 24 val,, 7 die-
nas per savaite.

Siuolaikinéje gamyboje yra daugybeé dar-
by, reikalaujanc¢iy nuolatinio démesio
detaléms. Roboty naudotojas, vykdyda-
mas tokius darbus, gali uzdirbti finansi-
nius dividendus iShaudodamas pramo-
niniy roboty tiksluma ir jy atliekamy
kartotiniy operacijy patikimuma. Darba,
kur leistina paklaida yra +/-0,08 mm,
robotas gali atlikti skrupulingai, vienodai
ir neprarasdamas démesio koncentra-
cijos. Pavojingose zonose arba ten, kur
atliekami didesnio svorio kilnojimo
darbai, robotai gali saugiau pakeisti
Zmogy, o $variose patalpose bei ten, kur
reikalinga laikytis griezty higieniniy
reikalavimy, jrenginiai gali pasalinti
uzterstumo grésme ir patenkinti svei-
katos bei saugos kriterijus. Be to, stan-
dartiniai ir daznai varginantys darbai,

kaip jrenginiy prieziara, formy is$émimas,
produkto nukreipimas ir supakavimas
ant padéklo gali buti pilnai automati-
zuoti, tuo ilaisvinant personalg kitiems,
mastymo reikalaujantiems darbams
atlikti.

Apie PROFIBUS

Uzdaroji akciné bendrové PROFIBUS
jkurta 2001 metais Panevézyje.
Pagrindinés jmonés veiklos kryptys:
- Pramoniniy roboty diegimas ir
aptarnavimas;

- Technologiniy procesy automati-
zavimas;

- Nestandartinés programinés jran-
goskarimas.

Jmonés branduolys — aukstos kvali-
fikacijos inZinieriai, anks¢iau dirbe
AB Ekranas Elektronikos ir automa-
tikos tarnybose pramoniniy roboty
diegimo, aptarnavimo ir technologi-
niy procesy automatizavimo srityje.
lgyvendinti projektai labai jvairus:
automatikos valdymo skydai, lan-
kinio ir taskinio suvirinimo roboti-
zuotos stotys, gaminiy paletavimo
linijos su pramoniniais robotais.
2008 m. vasario 5 d. UAB PROFIBUS
pasirasé bendradarbiavimo sutartj
su Yaskawa Nordic AB (§vedija) ir
tapo oficialiu Motoman roboty atsto-
vu Lietuvoje bei Latvijoje. Per §j lai-
kotarpj UAB PROFIBUS instaliavo ir
aptarnauja daugiau kaip 20 pramo-
niniy roboty ir sistemy su jais.
Nuo 2009 m. dirbame su Svedijos
jmone Delfoi ir siilome jy progra-
mine jranga suvirinimo robotams
IGRIP UltraArc.

Nuo 2010 m. esame oficialus Mas-
tercam ir Robotmaster programinés
jrangos platintojai Lietuvoje.

Nuo 2011 m. prekiaujame univer-
saliais UNIGRIPPER griebtais paleta-
vimui ir gaminiy kilnojimui.
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Tinkamai pritaikytas, suderintas ir su-
programuotas robotas gali atlikti pasi-
kartojancius darbus, kai leidziama
paklaida yra labai maza, ir padéti nau-
dotojui iSvengti problemy, susijusiy su
zmogaus daromomis klaidomis, bei
palaikyti auksta gaminamos produkcijos
kokybe. Visa tai teigiamai atsiliepia
iSeigos didejimui dél sumazéjusio broko.
Be to, roboto galimybeé dirbti greiciau,
o daznai ir nepertraukiamai visg para,
leidzia padidinti bendraja iseiga. Ko
daugiau galima noréti - juk, pagal
Tarptautinés robotizacijos federacijos
atlikta tyrima, tinkamai prizitrimo robo-

to tarnavimo ciklo trukmé yra vidutinis- @

kai penkiolika mety, i$ jy galbuat penkeri
be jokiy, net menky, sutrikimy, esant
tokiam pat darbo nasumui, apimanciam
darby vykdymo greitj, universaluma ir
pastovuma.

Trumpesnio produkto gamybos ciklo ir
didesnio gamybos lankstumo tendenci-
jos taip pat rodo, kad per ilgesnj roboto
eksploatavimo laika jis gali buti ne karta
perprogramuojamas ir panaudojamas
jvairiose darbo vietose tam, kad atlikty
visiskai skirtingas funkcijas. Skirtingai
nuo fiksuotos automatizacijos, esancios
CNC ir kélimo jrenginiuose, daugiaasiai
pramoniniai robotai gali bati panaudoti
naujuose procesuose naujoms funkci-
joms atlikti ir inzinieriams nereikia kurti
visiSkai naujy gamybos linijy. Baigus
vieno tipo gamyba, robotas lengvai per-
orientuojamas naujam darbui. Skirtingai
nuo specializuoty linijy elementy robo-
tai turi gerokai didesne isliekamajg verte
ir baigus gamyba gali bati pritaikyti nau-
jam darbui arba perparduoti geromis
salygomis.

Pagal roboty diegima $iuo metu viena-
reikSmiskai pirmauja Vokietija (171
robotas 10 000 dirbanciyjy). Turédama
90 roboty 10 000 dirbanciyjy, Amerika
jokiu badu néra placiausiai robotus
naudojancia salimi, kaip daugelis galéty
manyti. Jungtinéje Karalystéje ir Svedi-
joje yra apie 44 robotus 10 tukst. dar-
buotojy. Lietuva atrodo gana kukliai -
galime priskaiciuoti 2 robotus 10 000
dirbanciyjy... Kaip matome, vystantis
Lietuvos gamybinei pramonei laukia
nemazas darbas panaudojant pramo-
ninius robotus. Reikia ne tik skaiciuoti
greitus dividendus, panaudojant sens-
tancig ir konservatyvig technine baze,
bet ir galvoti apie ateities konkurencin-
guma. DzZiugu, kad daugelis gamybos
vadovy tai suprato ir 2011-2012 m.
pramoniniy roboty paklausa Lietuvoje
gerokai isaugo.

MOTOMAN L10 MOTOMAN L10wW MDTOMAN L106

YASNACRB  YASNAC RG
2003

MOTOMAN-ES, EA, HP series
Application optimized

YASNAC RX

2005
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Motoman roboty evoliucija

Pramoniniai Motoman robotai

Pasaulyje yra daugiau nei 30 stambiy
pramoniniy roboty gamintojy, bet trys
i$ jy sudaro daugiau nei puse visos pa-
saulinés roboty pramonés apyvartos
tai — Motoman, ABB ir Fanuc.
Motoman - stambiausios pasaulyje
varikliy ir pavary gamintojos, Japony
kompanijos Yaskawa Electric Co, padali-
nys gaminantis robotus pramonei ir me-
dicinai. Pagrindinis biuras yra Kitaky-
chushi mieste Japonijoje. Penkios, nuo
1990 m. automatizuotos pramoniniy ro-
boty gamyklos taip pat jsikdrusios Japo-
nijoje, per ménesj gamina iki 2 650 vnt.
pramoniniy roboty. Siuo metu tai vie-
nintelé roboty gamintoja, neiskélusi
roboty gamybos | trecigsias 3alis. Vienas
pagrindiniy motyvy - ypatingai auksti
reikalavimai pateikiamo produkto koky-
bei. Pasaulinéje roboty rinkoje Mato-
man kompanija jdiegé beveik 250 000
sistemy su robotais.

Europoje Yaskawa Electric Co atstovauja
ir Motoman robotus diegia 16 atstovybiy
ir daugiau nei 15 tiekéjy. Jau 4 metus
Lietuvoje ir Latvijoje Motoman robotus
diegia, aptarnavima ir mokymus atlieka
UAB PROFIBUS. Europoje 3Siuo metu
instaliuota beveik 3000 Motoman robo-
ty ir sistemy su jais.

Motoman roboty evoliucija

Suvirinimo darby automatizavimui pir-
mieji Motoman robotai buvo pagaminti
septintojo desimtmecio pabaigoje, o ro-
botai su lankscia ir nesudétinga progra-
mavimo sistema pasirodé jau 1977 me-
tais. Nuo to momento prasidéjo inten-
syvus ir spartus darbas tobulinant pro-
gramines ir technines roboto galimybes.
Su kiekviena nauja roboto kontrolerio
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karta augo maksimalus programiniy
zingsniy kiekis, plétési atmintis, tobuléjo
taikoma matematika, o kartu — ir tikslu-
mas, atliekamy darby gama ir sudétin-
gumas. Naujos kartos kontroleriai NX100
ir DX100 jau leidzia robotams komu-
nikuoti su aplinka ir tarpusavyje greitu
Ethernet rysiu, o pats robotas gali bati
valdomas peratstuma - panaudojant
internetines rysio priemones.
Paskutinés kartos DX100 robotuose
pagrindinis démesys buvo kreipiamas |
tai, kad sutrumpinti roboto instaliavimo
laika, sumazinti roboto uzimamus gamy-
binius plotus ir padidinti roboto pritaiky-
mo lankstuma. Siuo metu roboto kontro-
leris gali vienu metu valdyti iki 72 iSoriniy
asiy arba 8-is sesiy asiy robotus, tuoj
valdydamas automatiskai iSvengdamas
jy susidarimo.

Didelis démesys Siuo metu kreipiamas ir
roboty vartojamos energijos taupymui.
Lyginant pirmuosius robotus ir dabar-
tinius, naudingo darbo ir sunaudojamos
energijos santykis pageréjo daugiau nei
dvigubai.

YASNAC XRC

2008
MOTOMAN-VA1400
World first

7-axis arc welding
robot

. Motoman SDA10D

. Motoman EA 1400N

Roboty tipai

Pagal atliekama darbg robotai skirstomi
j bendros paskirties ir specializuotus.
Bendros paskirties robotai klasifikuojami
pagal svorj, su kuriuo gali dirbti (3-900
kg), darbo zonos dydj, pozicionavimo
tiksluma ir kitus parametrus. Sios charak-
teristikos nulemia roboto taikymo sritis,
kurios gali bati pacios jvairiausios — de-
taliy perkélimas, stakliy aptarnavimas,
MIG MAG/TIG ir taskinis suvirinimas, 3D
frezavimas arba pjaustymas pagal uz-
duotg kontira, paletavimas ir t. t. Kele-
tas tokiy Motoman roboty pavyzdziy -
MH3, MH6, MH50, ES200.

Specializuoti Motoman robotai turi bent
vieng ar keletg svarbiy savybiy atlie-
kamam darbui. Tai nereiskia, kad jie
negali bati panaudojami kity darby
atlikimui. Pagal techninius parametrus
juos galima pritaikyti darbe, kuriam reikia
tokiy savybiy, taciau tai nereiskia, kad
pramoninio roboto pritaikymas bus
optimalus ir vartotojui duos didziausios
ekonominés naudos.

Viena i$ labiausiai paplitusiy Motoman
roboty taikymo sri¢iy - suvirinimas.
Lankiniam suvirinimui Motoman siilo
daugiau nei 20 skirtingy pramoniniy
roboty. Vienas i$ jy — VA1400 Motoman
robotas, turintis keletg unikaliy savybiy.
Dél savo 7-iy asiy konfigaracijos tai yra
bene vienintelis robotas pasaulyje,

galintis dirbti mazose erdvése. Tam
tarnauja ir tusciaviduré ketvirta asis,
per kurig pravestas suvirinimo pistoleto
kabelis nekliina uz aplinkos objekty.

@ Motoman VA 1400

Padidinto tikslumo robotai, tokie kaip
EH80, UP50, HP20, efektyviausiai nau-
dojami darbui su frezavimo, pjaustymo
vandeniu, plazma arba lazeriniais
jrenginiais.

@ WMotoman EH80

Kitas specializuoto roboto pavyzdys -
tai robotai, skirti taskiniam suvirinimui.
Dél sustiprinty pavary ir pakoreguotos
matematikos bei dizaino, taskinio
suvirinimo procese galima atsisakyti
netgi tradiciniy suspaudimo repliy ir
pasinaudoti tik roboto jéga. Pakeistas
dizainas ir funkcijos leidzia taskinio
suvirinimo procesg padaryti kompak-
tiSkesnj su maziau iSorés elementy.
Vienas i$ Sios klasés ryskesniy roboty -
MS120 Spot Master.

IS greitaeigiy perkélimo roboty, kurie
specializuojamimaisto pramoneiir ne tik,
galiu isskirti du robotus - tai MPK2 ir
MPP3. )y specializacija - maisto pramoné.
Dirbdami su labai dideliais srautais ir
atsitiktinai iSdéstytais produktais arba jy
rasiavimu, déliojimu j tarpine targ, Sie
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mazi ir greiti robotukai gali pademons-
truoti puiky efektyvuma. Sie robotai gali
dirbti su vaizdy atpazinimo siste-momis,
yra lengvai sinchronizuojami su
produkcijos transportavimo sistemomis.
Su greitaeigiais perkélimo - pakavimo
robotais puikiai dera paletavimo robotai.
Jy gama prasideda nuo 50 kg mazy
objekty paletavimo roboto ir baigiama
500 kg keliamosios galios robotu,
galiniu paletuoti is karto visg sluoksnj
ant standartiniy paleciy.

@ VMotoman MPK50

Visiskai atskirg specializuoty roboty
klase sudaro dazymo robotai. Jy iSskir-
tinis bruozas — roboto vidumi pravesti
specialUs kanalai dazy ir suspausto oro
tiekimui. Siems robotams siiloma ir
speciali apsauginé apranga, efektyviai
sauganti robota nuo dazy, leidZianti
palaikyti Svarg, palengvinti valymo
procesa.

Speciali dviejy roboto sanariy konstruk-
cija leidZia manipuliuoti pulivizatoriumi
zymiai lengviau, nei tai galéty padaryti
Zmogus.

. Motoman MS120 Spot Master




TECHNOLOGIJOS

TYROLIT PREMIUM**#* 3 ZINGSNIY POLIRAVIMO SISTEMA

Vaclovas Maruska, TTS Tooltechnic Systems
Darijus Lukosevicius, UAB Serpantinas

Sisteminis kelias neapdoroto pavirSiaus virsmui veidrodinio lygumo pavirSiumi. Nuo 2012 mety TYROLIT siulo kampi-
niams Slifuokliams skirtg pilng PREMIUM*** poliravimo programa. Kruopsciai atrinktame ir suderintame asortimente
Jus rasite jvairius abrazyvinius diskus, veltinio diskus ir tinkamas poliravimo pastas. Jy panaudojimas labai jvairus — nuo
pazeisto pavirsiaus atnaujinimo iki orlaiviy turbiny ar medicininiy jrankiy pavirsiy apdirbimo.

1 etapas. Slifavimo diskas
Premium*** Conditioning

Sis abrazyvinis diskas skirtas pirminiam
grubiam apdirbimui - pasalina apdir-
bamo pavirSiaus nelygumus, isvalo ir
sulygina pavirsiy. Disko struktara iki
minimumo sumazina jo uzsinesimo gali-
mybe, mazas Silumos generavimas uztik-
rina apdirbamo pavirsiaus spalvos islai-
kyma, nedidelis triukSmingumo ir vibra-
cijos lygis. Sie ypatumai ypa¢ aktualGs
dirbant nepertraukiamai: naudotojas
gali efektyviai paskirstyti dienos darbus.

2 etapas. Poliravimo diskas
Premium*** Prepolish

Pavirsiaus paruosimas poliravimui su
~Premium*** Prepolish” poliravimo disku

Apie TYROLIT Schleifmittelwerke Swarovski KG

TYROLIT yra viena didziausiy Slifavimui, pjovimui ir grezimui
skirty priemoniy ir jrankiy gamintojy pasaulyje. TYROLIT yra
Seimos bendroveé, jsteigta Schwaz mieste Austrijoje,
Swarovski grupés naré. Siuo metu 27 skirtingose gamybos
vietose visame pasaulyje dirba apie 4400 darbuotojy.
TYROLIT Statybos, Naturalaus akmens, Stiklo, Metalo apdir-
bimo padaliniai gamina daugiau nei 80 000 skirtingy pro-
dukty. Juos galima jsigyti visame pasaulyje 29 pardavimo
bendrovése ir kituose pardavimo taskuose 65 3alyse.

J

leidzia pavirsiy paversti veidrodzio
lygumo. Siame etape pavirius visiskai
paruosiamas poliravimui. Dél savo tvir-
tos konstrukcijos Sie kompaktiski diskai
lengvai prisitaiko prie darbinio pavir-
Siaus, todél jy naudojimo trukmé itin
pailgéja.

3 etapas. Poliravimo veltinis
Premium*** Polish

Galutiniame poliravimo etape, poliruo-
jant su ,Premium*** Polish” veltiniu,
gauname tobula veidrodinio lygumo
pavirSiy. Su skirtingomis poliravimo
pastomis galima apdirbti jvairias medzia-
gas — pliena, nerudijantj pliena, aliuminj,
varj, spalvotuosius metalus. Itin lengvai
prisitaikanti disky struktdra puikiai prisi-
derina prie apdirbamo ruosinio ir palaiko
stabily Silumos pasiskirstyma. Toks poli-
ravimas leidzia iSlaikyti originalig spalva.

Sistemingas darbas - puikus
rezultatas

Kruopsciai atrinktas ir suderintas asorti-
mentas uztikrina puikius rezultatus
atlikus keleta paprasty veiksmy. Kaip
pilna sistema TYROLIT PREMIUM***
poliravimo programa - puikus sprendi-
mas profesionaliam darbui.

Pristatome daugiau nei 500 naujy produkty

TYROLIT Premium***
nataralaus pluosto diskas
Pioneer

2011 metais TYROLIT pirma karta
pristaté natdralaus pluosto abrazyvines
medZziagas. Platus, daugiau nei 500
pavirSiaus apdirbimui skirty produkty,
tokiy kaip Slifavimo juostos, Slifavimo
juosty rulonai stakléms, TFC-kibas
slifavimo diskai ir fibro slifavimo diskai,
pasirinkimas. Siandienos ,ryskiausias”
produktas yra TYROLIT PREMIUM***
naturalaus pluosto diskas Pioneer -
naujas ir unikalus Slifavimo diskas.
Trys neatremiami argumentai: pluosti-
nio disko tvirtumas, efektyvus pavirsiaus
apdorojimas ir Silumai atsparus integ-
ruotas padas uztikrina nepriekaistingus
rezultatus visg naudojimo laikotarpj.
Naujasis diskas yra pagamintas i$
natlUralaus dziuto pluosto. TYROLIT
PREMIUM*** natuaralaus pluosto diskas
nubréZia naujas ribas novatoriskos ir
unikalios technologijos aukstos kokybés
jrankiy standartams.

Tvirtumas

Jums nereikés jokio atsarginio pado,
nes jis yra jrankio dalis - perkaitimo
problemos tiesiog iSvengsite. Disko
naudojimo trukmeé yra isskirtinai didelé,
todél jrankio keitimas minimalus, efek-
tyvumas didelis, o darbo laikas daug
mazesnis, be to, darbas su juo yra labai
patogus.

TYROLIT PREMIUM*** nataralaus pluosto
diskai yra pagaminti i$ atnaujinamo ir
mikroorganizmy skaidomo natdralaus
dziuto pluosto. Be to, natlralaus pluosto
diskai yra atsparis drégmei, o jy stabili
strukttra leidzia lengvai dirbti ir su
nelygiais pavirsiais. TYROLIT, viena i$
didZiausiy pasaulyje abrazyvines
medziagas gaminanciy bendroviy,
orentuojasi j naujoviy pritaikyma, kurios
atsispindi naudojamose medziagose,
gaminiuose, technologijose ir gamybos
metoduose. Kitaip tariant, TYROLIT
vadovaujasi principu ,Naujoviy die-
gimas ateities kartoms”.
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Naujoviy diegimas ateities
kartoms

TYROLIT dirba tiek gamtai, tiek Zzmogui,
todél vienas i$ jos tiksly — novatorisky,
aukstos kokybés ir ilgaamziy produkty
gamyba tausojant nataralius Saltinius ir
kuo maziau neigiamai veikiant gamta.
TYROLIT savo naujovémis siekia uzimti
svarby vaidmenj masy ateities karty
gyvenime ne tik kuriant joms lengvesnes
darbo salygas, bet ir tausojant gamta.
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10 mety

NAUJAS TECHNOLOGIJOS STANDARTAS JRANKIY PASAULYJE - - 3 . et

MILWAUKEE® FUEL™ Aple a‘"acuq —
opuliariai visiems Horeamiiner”

RORS | nesekmiy lavina

Donatas Susinskas, Techtronic Industries Finland Oy
Darijus Lukosevicius, UAB Serpantinas

Milwaukee® Tool i$ pagrindy tobulina akumuliatorinius jrankius ir pristato M18 FUEL™ produkty linijg — iSskirtinius, ypac
geromis eksploatacinémis charakteristikomis pasizymincius akumuliatorinius jrankius, kuriuos Milwaukee® sukaré ir
pagamino, siekdama neprilygstamo produktyvumo. Badama akivaizdi akumuliatoriniy jrankiy karimo lyderé, Milwaukee®
pritaiké tris novatoriskas technologijas — POWERSTATE™ beSepetélj variklj, REDLITHIUM-ION™ baterijy technologija ir
REDLINK PLUS™ Intelligence sistema, — kad sukurty patvarius, galincius ilgai ir kokybiskai dirbti jrankius profesionalams.

-

Patobulinus baterija, elektronika ir varik-
lj, naujieji M18 FUEL™ gaminiai iSreiskia
kokybiskai nauja visos li¢io ekosistemos
inovacija, kuri leis pasiekti iki Siol nema-
tyta produktyvumo lygj. M18 FUEL™
panaudoti patys geriausi komponentai,
o jy eksploatacinés charakteristikos
maksimaliai patobulintos pasitelkus
pasaulinés klasés inzinerijg ir bandymus
darbo vietoje.

Naujasis POWERSTATE™ besepetélis
variklis yra galingesnis ir ilgaamziskesnis
negu visy rim¢iausiy konkurenty gami-
niai, o taip pat skleidzia maziau triuksmo
ir greiciau atvésta, todél ilgus metus gali
buti eksploatuojamas be techninés
prieziuros.

Milwaukee® POWERSTATE™ besepetéliai
varikliai efektyviau vercia energija galia
ir stkiu, todél pasiekiamos puikios tech-
ninés charakteristikos.

Milwaukee® REDLITHIUM-ION™ baterijos
tarnauja gerokai ilgiau, yra galingesnés
ir gali bati jkraunamos daugiau karty
negu bet kurie kiti rinkoje sialomi li¢io
elementai. REDLITHIUM-ION™ taip pat
pasizymi geriausiomis savo klaséje
charakteristikomis esant ekstremalioms
darbo salygoms. Kiekvienoje pakuotéje
jdiegta ilgaamziSkuma garantuojanti
Milwaukee® technologija, todel
REDLITHIUM-ION™ baterijos dirbdamos
taip nekaista ir be trikdziy tiekia energija
netgi 0°F/-18°C temperaturoje.

REDLINK PLUS™ Intelligence kompiute-
riné ir programiné jranga yra pazan-
giausia pasaulyje belaidziy motoriniy
jrankiy elektroniné sistema, leisianti
maksimaliai pagerinti eksploatacinius
rodiklius ir apsaugoti operatoriaus
investicijas. REDLINK PLUS™ Intelligence —
geriausia savo klaséje sistema, kurioje
integruota viso ciklo komunikacija tarp
jrankio, baterijos ir jkroviklio, nuolat
stebinti $j vidinj tinkla, kad buty palai-
komos idealios salygos.

M18 Fuel™ komplekte yra naujas daugia-
jtampis jkroviklis, tinkantis visoms
MI18™, M14™ ir M12™ REDLITHIUM-ION™
baterijoms. Milwaukee® daugiajtampis
jkroviklis jkrauna tam tikra seka: pirma
jkraunamas pirmiau prijungtas jrankis,
todél reikia maziau laiko jkrovimo cik-
lams valdyti. REDLITHIUM-ION™ 3.0Ah™
didelio galingumo baterijos jkraunamos
per valandg ar net greic¢iau, 1.5Ah
kompaktiska pakuoté — per 30 min. ar
greiciau.

Milwaukee® pristatys M18 FUEL™ sistema
kartu su naujaja grazty linija, pasizy-
mincia geresnémis negu rimciausiy kon-
kurenty mazy ir lengvo svorio jrankiy
eksploatacinémis charakteristikomis.

Nori? Gali!

10 aerodromy
per 3 dienas — /

10 mety

= -

8
pasaullis. e

Pasienieiy aviaciilns

Pinktingi — 20 mefy

www.aviacijospasaulis.lt




MEDZIAGOS PROCESAI
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SUVIRINIMAS ATLIEKANT REMONTO IR TECHNINES PRIEZIUROS DARBUS

Tesinysi$ 2010 m. nr. 1 (9), pradzia 2001 m. nr. 2 (2)

MILTELINE VIELA SU METALO MILTELIY UZPILDU COREWELD 46 LS

Alvydas Narvydas, ESAB OY filialas
Ausra Klimaviciené, UAB Serpantinas

Spartesnis virinimas

Virinant dauguma plony ploksteliy isti-
sine viela naudojamas trumpas arba
sferinis lankas, o vielos padavimas bina
létas, nes naudojant sparty vielos
padavima smulkialasio pernesimo bidu
virinimo kokybé blogéja. Naudojant
Coreweld 46 LS vielos tiekimo greitj
galima keisti nuo 150 iki 200 cm/min ir
virinimo kokybé nuo to neblogéja. Sis
vielos tiekimo grei¢iy diapazonas
vienodai tinkamas jvairiy tipy sitléms.

Maziau pursly

Virinant plonas ploksteles Coreweld 46 LS

nasumas néra mazinamas.

Puikios naujosios Coreweld 46 LS vielos
savybés sumazina pursly kiekj ir virinant
trumpas sitles. Lankas akimirksniu
tampa stabilus.

Nepakankamo jvirinimo
iSvengimas

Coreweld 46 LS viely taikymas uztikrina
pakankama jvirinima. Gamyboje ne
visuomet galima uztikrinti reikiama
lanko ilgj, bet 3Siai miltelinei vielai su
metalo milteliy uzpildu tai néra labai
svarbu, nes $ios vielos pasizymi labai
placiu suvirinimo parametry parinkimo

Maisykles

Rekomenduojama darby eiga

Naudokite manipuliatoriy, kuris sukty detale
pakaitinimo irapvirinimo metu.

Apvirinkite Soninj pavirsiy (A) vienu sluoksniu.
Galinj maisyklés sraigto pavirsiy (B) apvirinkite

Grunto graztai

smulkialagio perneéimo rezima galima 92limybe, todel lieka maziau defekty ir vienu arba dviem sluoksniais. Sraigtas apviri- ~ MedZiagos

gauti naudojant Zemesne nei 160A PO suvirinimo nereikia atlikti kity papil- namas isilginémis sidlémis. Pabaigoje lengvai ~ OK 93.06 _ _
Coreweld 46 LS - tai naujos kartos milte-  stiprio srove, o tai leidzia virinimo dar- domy darby. nuslifuokite krastus. _ (mazdaug 42 HRC) Rekomenduojama darby eiga
liné viela su metalo milteliy uzpildu. bus atlikti su labai mazu pursly lygiu, Reikiamam kietumui naudokite OK 93.06 arba Ongio’ 55 HRC Prie$ apvirinima pasalinkite defektus drozi-
Sukurta remiantis revoliucinémis ESAB  palyginti su suvirinimu trumpu lanku 0K93.01. (mazdaug )

miltelinés vielos gamybos technolo-
gijomis, skirta virinti pavirsius, kuriy
minimalus storis vos 1 mm. Apsaugo
gaminj silicio oksido plévele ir i$ esmés
pagerina suvirinimo kokybe palyginti su
vientisine MAG viela. Dél labai mazo
silicio kiekio ant virinimo pavirsiaus,
sumazinamas pursly kiekis, todél po
suvirinimo darby Jums nereiks papil-
domai gaisti laiko valymui, pvz., prie$
atliekant dazymo darbus. Coreweld 46 LS
yra unikalus produktas, kuris sumazina
suvirinimo islaidas net mechanizuotoje
ar robotizuotoje gamyboje.

Palyginus su istisine viela, Coreweld 46 LS
turi labai placias naudojimo galimybes,
kadangi virinti galima net esant zemes-
nei nei 160 A stiprio srovei. IStisinés

ir stambialasio pernesimo rezimu. Tai
palengvina ar visai panaikina gaminio
valymo po virinimo poreikj. Dar vienas
privalumas yra tai, jog Coreweld 46 LS
nereikalauja brangiy impulsiniy maiti-
nimo 3altiniy.

Kitas svarbus dalykas, jog Coreweld 46 LS
galima virinti pla¢iame suvirinimo para-
metry diapazone, tad smulkialasio
pernedimo rezime vielos tiekimo greitj
galima keisti nuo 7 iki 14 m/min. Tai
reiSkia, jog virinimo rezimai gali bati
pakei¢iami labai greitai ir gamybos

Mazas Silumos jvedimas

Labai Zema lanko jtampa ir didelis vielos
tiekimo greitis garantuoja maza Silumos
jvedima. Tokiu badu isvengiama papil-
domy problemy dél suvirinimo defor-
macijy, kokios neretos virinant istisine
viela net naudojant impulsine techno-
logija. 1.5 mm storio ploksciy kampinés
silés virinant PB padétyje gali bati
suvirintos, kai vielos tiekimo greitis virsija
200 cm/min. Dél Sios priezasties jveda-
mos Silumos kiekis sumazéja net iki
0,2 kJ/mm.

Begiai.
ligabégiy sujungimas

mo elektrodu OK 271.03. Darbiniai pavirsiai
apvirinami dilimui atspariu lydiniu tam
taikant elektrodg OK 83.65, OK 84.78 arba
milteline viela OK Tubrod 14.70 arba OK
Tubrod 15.52.

Maksimalaus atsparumo dilimui pasiekti
pakanka apvirinti dviem arba daugiausiai
trimis sluoksniais.

Darbiniy pavirsiy ir kampy formavimui gali-
ma naudoti varines ploksteles.

Privirintas metalas gali bati apdirbamas tik
slifuojant.

Labai nusidévéje graztai atstatomi naudojant
OK 83.28 pries baigiamajj apvirinima kietu
sluoksniu.

Jrankio nusidévéjimui sumazinti apvirinama
ta pacia kryptimi, kuria judés greziama zemé.

vielos smulkialasis pernesimas prasideda Rekomenduojama darby eiga Medziagos
daug maz ties 200 A virinant 1 mm skers- 700 ir 900A Klasés begius pakaitinkite iki 350°C BT
mens ir ties 260 A virinant 1.2 mm. ir 400°C. iy

Sios savybés galioja M21 standartinéms
dujoms (Ar ir 15-25% CO2), nors opti-
maliausios savybés gaunamos su 92%

Saknies formavimui naudokite keramikinius
padéklus OKBacking21.21.
Bégio pada suvirinkite OK 74.78 nesvytuoda-

Grazty formos atstatymui
0K 83.28 OK 83.29

Ar ir 8% CO2 misiniu. o mi elektrodo. Medziagos Apvirinimas kietesnémis medziagomis
Daugeliu atveju perejimas nuo istisines Suvirinimo vonelés palaikymui, suvirindami  Padéklai . e

welgs prie Corgwgld 4§' LS nerglkaIaUJa kaklelj ir galvute naudokite varines formas. OK Backing 21.21 Stiprus nusidévéjimas

suvirinimo degiklio keitimo, taip sutau- Baigiamasis sluoksnis suvirinamas OK 83.28. ¢ . - . OK84.78

poma I_a.lkp ir opt|m|zquamas darbas Sidles suvirinkite évytuodami elektroda. Ou;unglmas OK Tubrodur 14.70

bei suvirinimo parametrai. Grubiai nuslifuokite, kol sitlé dar karsta. Létai LA OK Tubrodur 15.80

Coreweld 46 LS galima sigyti ir 225 kg atauginkite bégj apdenge mineraline vata ar ~ Pavirsiaus Vidutinis nusidévéjimas

Marathon Pac didelese pakuotese, kurios kita panasia medziaga. Atau$us galima atlikti ~ apvirinimas OK 83.65

skirtos laiko taupymui, lyginant su galutinj bégio galvutés slifavima. 0K 83.28 OK Tubrodur 15.52

paprastomis 300 mm skersmens ritémis.




(® PROCESAI

Pligo dantys

:—.‘

Rekomenduojama darby eiga

Nusidévéje plago danty galai pakei¢iami naujais. Metalo sujungimui nau-
dojami OK 67.45 arba OK 68.82. Visas galas ir vidiné danty pusé aplydomi
su OK 84.78, OK 84.84, OK Tubrodur 14.70, arba OK Tubrodur 15.80. Danty

krastai taip pat sutvirtinami.

Medziagos

Aplydymui
Sujungimui Stipri trintis poveikis
OK67.45 0K 84.78 OK 84.84
0K 68.82 OK Tubrodur 14.70

Stipri trintis ir smuginis

OK Tubrodur 15.80

Bégiai. Bégiy galvuciy pavirsiaus remontas

Rekomenduojama darby eiga

Anglinio - manganinio plieno rasys

Bégiy radys 700A pakaitinti iki 350° C
900A 400°C
1100A 450°C

llgabégiy galy, galvuciy ir kryzmiy defektai.
Apvirinama $vytuojant arba neSvytuojant elektroda.
Platesnés rumbelés suvirinamos zigzagu Svytuojant
elektroda. Skirtingus metodus taikant restauruotos
bégiy galvutés parodytos paveiksléliuose A ir B.
Kartais pries apvirinant bégio galvute rekomen-
duojama krasta apvirinti pagalbine sitle.

Miltelinés vielos labai tinkamos mechanizuotam
bégiy galvuciy apvirinimui.

Austenitiniy - manganiniy plieny rasys.

Apvirinti reikia tik visiSkai ataususius bégius tiesiomis
sidlémis nedvytuojant elektrodo.

Jeigu remontui reikia daugiau nei trijy sluoksni, pirmo
sluoksnio apvirinimui reikia naudoti OK 67.45 arba
OK Tubrodur 14.71.

Medziagos

OK 83.27 arba
OK Tubrodur 15.43.
(mazdaug 35 HRC)
OK 83.28 arba
OK Tubrodur 15.41.
(mazdaug 30 HRC)

Medziagos

Formos atstatymui

0K 67.45
OK Tubrodur 14.71

Apvirinimui

kietesniu sluoksniu

OK 86.28
OK Tubrodur 15.65

TraiSkymo bugnas

Rekomenduojama darby eiga

Bugnas ir kei¢iamos traiskymo
juostos gaminamos i$ manganinio
(nemagnetinio) plieno. Dirbant su
visy rasiy manganiniu plienu reikia
vengti bazinio metalo perkaitinimo
suvirinimo metu.

Prie$ suvirinimg pavirsius turi bati
nuvalytas patikrinant ar néra jtra-
kimy. Jtrakimus reikia isdrozti su
OK 21.03 ir suvirinti su OK 67.45
arba OK Tubrodur 14.71.

OK 86.28 naudojame rankiniam
suvirinimui, o OK Tubrodur 15.60 -
pusiau automatiniam suvirinimui.

Medziagos
Drozimui
0K 21.03

Jtrakimy remontui
OK 67.45

OK Autrod 16.95

OK Tubrodur 14.71

Aplydymui
0K 86.28
OK Tubrodur 15.60

Ekskavatoriaus aSmenys

30-40°
BLADE

BUCKET PLATE

B

Rekomenduojama darby eiga

Visi aSmenys gaminami i$ mazai legiruoto grudinto plieno.
Naudojant OK 67.45 arba OK 67.52 galima suvirinti be
pakaitinimo. Pakaitinti gali reikéti dirbant su storesniu metalu.
Suvirinimo sialé yra labai elastinga ir gali sugerti daug
suvirinimo metu atsirandanciy jtempimy.

Alternatyvus elektrodas OK 68.82 naudojamas prireikus
stipresnés siulés.

Velenai

Rekomenduojama darby eiga

Nusidévéjimo atstatymas

Atidziai nuvalykite pavirsiy. Visi jtrakimai turi bati nudrozti
arba nuslifuoti, nuimant apie 5 mm pavirsiaus.

Naudojant mazai legiruotus elektrodus OK 83.28, OK 74.78
arba viela OK Tubrodur 15.40.

Dideléms dalims arba velenams, pagamintiems i$ metalo su
dideliu anglies ir legiruojanciy elementy kiekiu, gali buti
reikalingas isankstinis metalo pakaitinimas.

C.,>0.45-0.6 iki 200°C

C.,>0.6 iki 350°C

OK 68.82, OK 67.45 ir OK Tubrodur 14.71 galima naudoti be
pakaitinimo, pagal veleno skersmen;.

Stengiantis iSvengti deformacijy, reikia laikytis paveikslélyje
parodytos aplydimo tvarkos. Po suvirinimo leisti metalui
pamazu atausti.

Pusiau automatiniam arba automatiniam suvirinimui nau-
dokite prietaisus, sukancius veleng, kad baty galima uztikrin-
ti suvirinimg po fliusu su OK Tubrodur 15.40/0K Flux 10.71.
Jtrike velenai remontuojami su OK 74.78 arba OK 68.82.
Laikykités ty paciy pakaitinimo taisykliy, kaip ir atstatant
nusidévéjima. Jeigu jmanoma, paruoskite,U” formos jungtis.

Medziagos
OK67.45

0K 67.52

OK Tubrodur 14.71
0K 68.82

Medziagos

Aplydymui

su pakaitinimu
0K 83.28,0K 83.29
OK Tubrodur 15.40
OK Autrod 13.89
OK Tubrodur 15.40/
OK Flux 10.71

Aplydymui,
pakaitinimas
nebitinas

0K 68.82

OK Autrod 16.95
OK 67.45,0K67.52
OK Tubrodur 14.71

Sujungimui
OK74.78
pakaitinant
OK 68.82
pakaitinimas
nebdtinas

PROCESAI (B

Kastuvy dantys
Nusidévéjimas: smuginis

Rekomenduojama darby eiga

Kastuvy dantys, daZniausiai
nusidévintys dél smagiy, gami-
nami i$ austenitinio-mangani-
nio plieno. Si pliena reikia suvi-
rinti kuo $altesnj. Nusidévéjimo
atstatymui naudojame OK 86.08
arba OK Tubrodur 15.60. Nauji
arba nusidévéje dantys aply-
domi su OK 84.58, OK Tubrodur
15.52, OK 84.78 arba su OK
Tubrodur 14.70.

Dantims, darbui su akmenimis
ir kitomis astriomis medziago-
mis uzdékite paralelines juos-
tines sidles, kaip parodyta
paveikslélyje. Esant tokiam
aplydymui, akmenys ir Kkiti
dideli objektai nuslys siuliy
pavirsiumi, nepaliesdami
pagrindinio metalo.

Medziagos

Nusidévéjimo atstatymui
OK 86.08
OK Tubrodur15.60

Aplydymui
Abrazija ir smugis
OK 84.58

OK Tubrodur 15.52

Smarki abrazija
0K 84.78
OK Tubrodur 14.70




SUVIRINIMO AKTUALLJOS

AUKSCIAUSIAS FUNKCIONALUMAS IR ISSKIRTINIS DIZAINAS -
BERND SIEGMUND GMBH SUVIRINIMO IR PRIVERZIMO

DARBASTALIY YPATYBES

Nalan Firatan, Bernd Siegmund GmbH
Darijus Lukosevicius, UAB Serpantinas

Kad amaty ir pramonés jmonés galety pasiekti auksciausig kokybe, joms reikalingi kokybiskiausi ir tiksliausi jrankiai.
Bernd Siegmund GmbH suvirinimo ir priverzimo stalai — lankstus sprendimas, pasizymintis puikiausiu funkcionalumu
ir auksta konstrukcijos kokybe.

Naujasis Professional Extreme -
ypac tvirtas ir atsparus

Neseniai bendrové isplété savo gaminiy
asortimentair kilsteléjo standarty kartele
aukstyn, pristaciusi naujai sukurta suvi-
rinimo ir priverzimo stalg Professional
Extreme. Naujojo gaminio bazineé
medziaga - grudintas plienas. Gaminys
gradinamas ir padengiamas danga po
apdirbimo. Dél to stalas ypac tvirtas ir dar
atsparesnis korozijai, sunkiy apdirbamy
ruosiniy su astriais kampais jbrézimams,
neleidzia prikibti suvirinimo purslams.
Professional Extreme — naujojo Siegmund
suvirinimo ir priverzimo stalo pavadini-
mas. Kadangi gradinimas atliekamas
dviem etapais, stalas itin tvirtas, atsparus
purslams ir jbrézimams nuo sunkiy
apdirbamy gaminiy astriais kampais.

Dél apgalvotos blokinés sistemos ir
tarpusavyje derinamy priverzimo daliy
jvairovés stalus galima pritaikyti jvairiai
darbo paskirciai ir surinkti reikiama
modelj labai greitai. Visada siulomi
dviejy baziniy modeliy stalai su 16 mm
(16 sistema) ir 28 mm (28 sistema)
skylémis. Pagal tai klientas gali i$sirinkti
skirtinga dydj ir stalo kojeles. Galima
rinktis netgi suvirinimo ir priverzimo
stalo medziagag. Nuo 2010 mety
bendrové tobulina savo gaminamus
darbastalius, taikydama cheminio-
terminio apdirbimo metoda. Dél to
gaminiai darosi vis tvirtesni ir geriau
apsaugoti nuo radijimo ir jbrézimy.

SUVIRINIMO AKTUALIJOSs ()

Individualas sprendimai

Vienas Bernd Siegmund GmbH priva-
lumy - didziulé darbuotojy praktiné
patirtis. Sudétingi uzsakovy reikalavi-
mai jvykdomi pasitelkiant individualius
sprendimus. Be to, klientai gali indivi-
dualiai konfigruoti reikiamus duome-
nis per www.siegmund-group.com.
Galime pagaminti jrankius pagal specia-
lius uzsakymus. Bendrové taip pat gali
jrengti bégelius pamate arba ziedinius
bégelius, kurie reikalingi dirbant su ypac
sunkiomis dalimis, tarkime, statant
kranus arba tiltus. Pavyzdziui, bendroveés
inZinieriai konstruktoriai buvo paga-
mine didZiule 120 m’ darbine platforma
karuseliy gamintojui, kurig sudaré 28

sujungti suvirinimo ir priverzimo stalai.
Si platforma turéjo atlaikyti sunkius
apdirbamus gaminius ir netgi judantj
krana. Pagrindo kietis turéjo virSyti 40
HRC, o pavirSiaus kietis siekti bent
700 HV.

Apdovanojimas uz geriausia
dizaing

Greta funkcionalumo ir auksciausios
kokybés bendrové vertina savo gaminiy
gera isvaizda. Su Zinomo pramonés
dizainerio Mario Selic pagalba keturi
»Siegmund” gaminiai gavo ,Red Dot”
apdovanojima uz dizaing, o trys — ,iF”
apdovanojima. Abu 3Sie apdovanojimai
skiriami uz auksciausig dizaino kokybe.

Apie Siegmund grupé /
Bernd Siegmund GmbH

Siegmund grupé yra visame pasau-
lyje dirbanti bendroveé, gaminanti
priverzimo ir fiksavimo sistemas,
jrenginius ir jy dalis.

Bendrove 1998 m. jkaré inZinierius
Bernd Siegmund. Tuo metu dabar-
tinis bendrovés direktorius kartu
su savo inZinieriais kuré konstruk-
cijas, transporteriy sistemas ir jren-
ginius automobiliy ir aplinkos
apsaugos inzinerijos sektoriui. Sian-
dien $eimos valdomas koncernas,
dirbantis su prekés Zenklu Sieg-
mund, siulo gaminius, reikalingus
masiny, jrengimy, metalo konstruk-
cijy ir automobiliy gamyboje. Taciau
i$ tiesy Siegmund gaminiai naudo-
jami visuose pramonés sektoriuose,
prototipy ir serijinéje gamyboje,
prijungiant robotus arba be ju.
Siegmund yra lyderé tiksliojo suvi-
rinimo staly pasaulinéje rinkoje.

Pagrindiné bendrové Bernd
Siegmund GmbH yra jsikarusi
Augsburgo rajone, Grosaitingene.
Veikia dvi gamyklos Baden-
Viurtemberge ir dar dvi Lenkijoje.
Elektroninéje parduotuvéje galima
jsigyti Siegmund pigesnés prekiy
linijos ,ecoAvanti” gaminiy.

Grupéje, kuri 2012 m. pazyméjo
veiklos trisdeSimtmetj, i$ viso dirba
apie 200 darbuotojuy.

Daugiau informacijos apie bendrove
ir jos gaminius galite rasti svetainéje
adresu www.siegmund-group.com

J




SUVIRINIMO AKTUALLJOS

SUVIRINIMO KOKYBE BEI DARBY SAUGA PAGERINANTYS NAUJI
PRIETAISAI PROSAVER® IR SAFE-GUARD-5

Albinas Dabrovolskas, UAB AGA

i

| PROSAVER'

i | AGH

PROSAVER® - tai reduktorius, kuris dviem
laipsniais redukuoja dujy slégj i$ baliono.
Dujy tiekimo Zzarnoje srautas tampa
pastovus, be slégio svyravimy ir puikiai
tinka MIG / MAG ir ypac TIG suvirinimui.
Jo darbinis slégis yra iki 2,5 bar, dujy
srautas tarp 2-30 I/min. PROSAVER® ypac
rekomenduojamas tiksliems suvirinimo
darbames, kur turi bati uztikrinta kokybé ir
tikslumas. Zinoma, dujy taupymas yra
taip pat labai svarbus Sio reduktoriaus
privalumas. Kadangi reduktorius suma-
Zina dujy slégj suvirinimo ciklo pradzioje,
taupomos apsauginés dujos — tai ir yra
vienas i$ suvirinimo ekonomijos bady.
Didziausias dujy taupymas pasiekiamas,
kai visame suvirinimo procese yra daug
trumpy siuliy. Dujy taupymo lygis pri-
klauso nuo suvirinimo budo, trumpy
sitliy kiekio ir t.t.

Dujy srautas
r
| —
—

10 = T T T T T T
Laikas

M SuPROSAVER® M Be PROSAVER®
Darbinis dujy srautas - 12 I/min.

@ Dujy srauto palyginimas dirbant su PROSAVER®

PROSAVER®

e Tiekia optimaly dujy srauta MIG /
MAG ir TIG suvirinimui.

e Sumazina dujy slégj suvirinimo ciklo
pradzioje.

* Dujy srautas 2-30 I/min. nepriklau-
somai nuo slégio balione (standar-
tiniuose reduktoriuose darbinis dujy
srautas kinta mazéjant dujy slégiui
balione).

e Tinka AGAMIX grupés dujoms, argo-
nui, azotui. Jis sukurtas ir pritaikytas
taip pat ir MISON® grupés dujoms.

Atbulinio smugio voztuvas
SAFE-GUARD-5

Tai - saugumo jrenginys, kuris sukons-
truotas siekiant apsaugoti suvirintoja
nuo atbulinio smugio, atbulinés liepsnos,
degimo Zarnose pjaustymo ir suvirinimo
metu ir gaisro.

Turi penkias saugumo funkcijas:

¢ Slégiui jautri sistema nutraukia dujy
tekéjima.

e Apsaugo nuo pavojingo dujy susimai-
Symo.

* Gesinamasis filtras apsaugo nuo lieps-
nos degiklyje atbulinio smagio metu.

* Temperatdrai jautrus uzdaromasis
voztuvas.

e Patogi ir laika taupanti jjungimo
funkcija.

30° kampas

SAFE-GUARD-5 turi 30° sujungimo kam-
pa. Tokio sujungimo pranasumas yra
tas, kad prijungtas prie reduktoriaus,
atbulinio smagio voZtuvas bus lygiagre-
tus dujy balionui.

Komforto funkcija

SAFE-GUARD-5 yra jmontuota spalvota
perjungimo svirtelé, kurios nesimato,
kai prietaisas jjungtas. Jvykus atbuliniam
smugiui, svirtelé isSoka, o dujy tekéji-
mas yra sustabdomas. Voztuvas vél
jjungiamas ir atstatomas dujy tekéjimas
paspaudziant ir grazinant svirtele | pir-
mine padét;.

SAFE-GUARD-5 yra skirtas montuoti ant
dujy baliony reduktoriy arba dujy tie-
kimo sistemy galiniy tasky.

Atbulinio smugio voztuvy
naudojimas

Atbulinio smigio voZtuvai turéty bdati
naudojami dirbant su visomis degiomis
dujomis ir deguonimi. Kadangi deguonis
greitina degimo procesa, atbulinio
smlgio voztuvas turéty bati montuo-
jamas ir ant deguonies reduktoriy.
SAFE-GUARD-5 yra skirtas darbui su
acetilenu, vandeniliu, propanu, metanu,
MAP dujy misiniais ir deguonimi.
Dujy slégis

Naujoji komforto funkcija sudaro sglygas
vél jjungti prietaisa darbui neisleidus
dujy i sistemos ir nemazinant dujy slé-
gio. Si nauja funkcija palengvina naudo-
jimasi prietaisu ir sutaupo brangy suvi-
rintojo laika.

Apie AGA

AGA yra Siaurés Europos techniniy
ir medicininiy dujy kompanija,
tarptautinés kompanijos ,The Linde
Group” naré. Lietuvoje veikianti
UAB ,AGA” tiekia dujas, naudojamas
metalo apdirbimo, metalurgijos,
stiklo ir elektroniniy prietaisy gamy-
bos procesuose, chemijos, statybos,
maisto ir farmacijos pramonéje,
moksliniuose tyrimuose. Tausoda-
ma aplinka taiko novatoriskus
sprendimus ir teikia paslaugas,
padedancias savo klientams didinti
produktyvuma, gerinti sauga ir
konkurencinguma.

ISsamiau skaitykite www.aga.lt
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FITNESO PROGRAMOS SUVIRINTOJAMS:
ATEITIES VIZIJA AR SVEIKO GYVENIMO BUDAS?

Gintaras Jarénas, UAB Binzel Baltic

Pirmaujantis suvirinimo technologijy gamintojas ABICOR BINZEL nuolatos kreipia démesj j suvirinimo jtaka Zmogaus
organizmui. Vienas kompanijos tiksly — surinkti duomeny produkty tobulinimui: be techniniy produkty pranasumy
didinti ir ergonominius privalumus.

Kodél?

Zmogaus nuovargis darbo metu turi bati
sumazintas kiek jmanoma daugiau. Per
didelé raumeny apkrova gali sukelti
nugaros, kaklo, peciy ir kity sri¢iy rau-
meny skausmus. Kuo mazesné organiz-
mo apkrova, tuo geresniy rezultaty
pasiekiama virinant. Be to, sumazéja tiki-
mybé susirgti. Kuo lengvesnis degiklis
su zarnos paketu, tuo lengvesnis darbas,
pavyzdziui, virinant vir§ galvos.

Ka mokslas sako apie tai?

ABICOR BINZEL, bendradarbiaudami su
,Glieben” universitetu, jau nuo 2009 me-
ty atlieka tyrimus. Specialaus projekto
komanda, vadovaujama Carmen Peter-
mann i$ Sporto departamento, atlieka
suvirintojy apkrovos tyrimus, tiesiogiai
tirdami suvirintojy elgsena darbo vietoje.
Jau pirmaisiais tyrimais buvo jsitikinta
lengvesniy ABIMIG GRIP A LW kartos
degikliy teigiamu poveikiu darbo koky-
bei ir suvirintojy sveikatai. Laboratorijoje
ir darbo vietoje tiriamieji jauté mazesne
apkrova virinant. Taigi buvo moksliskai
jrodyta, kad 5 i$ 8 raumeny grupiy apkro-
va itin sumazéja pasirinkus palengvin-
tus degiklius ir zarny paketus.

Kas naujo atrasta?

2011 m. ABICOR BINZEL vél émési tyrimy,
bendradarbiaudami su Sporto medi-
cinos departamentu i$ ,Gieben” univer-
siteto — taip buvo Zengtas dar vienas
didelis Zingsnis | priekj. |démiai stebint

salygas, kokiomis dirba suvirintojai, buvo
sukurta fitneso programa, kurig nuolat
praktikuojant ir pakeic¢iant degiklj j
palengvinta, kasdienéje veikloje galima
sumazinti fizine organizmo apkrova.
Nezitrint daugumos Salutiniy veiksniy ir
aplinkybiy, tyrimas aiskiai atskleidé
fitneso programy nauda. Reguliariai
taikoma atitinkamoms raumeny gru-
péms, fitneso programa leidZia paste-
bimai sumazinti raumeny apkrovima.
Lengvai jgyvendinama, apsauganti ir
reabilituojanti fitneso programa suvirin-
tojy sveikatai davé akivaizdzios naudos,
taip sumazindama nedarbingy dieny
skai¢iy per metus.

Kaip jrodyta?

Siame tyrime dalyvavo 14 subjekty, kurie
pries tai neturejo suvirinimo patirties.
Tokie tiriamieji buvo pasirinkti, siekiant,
kad rezultatams jtakos nedaryty anks-
diau jgyta suvirinimo darby patirtis. Pries
tyrimg visy 14 subjekty sveikata buvo
patikrinta testais, kuriais jie atliko
suvirintojy judesius virinant originaliu
ABIMIG GRIP 355 LW degikliu (sverianciu
2,35 kg), kaip realiame darbe. Uzduotis
buvo atliekam suvirintojams jprastose
padétyse - sédint (PF pozicija) ir stovint
(PD pozicija). Tyrimo metu buvo stebimi
Sie parametrai: raumeny veikla, kraujo
apykaita, Sirdies susitraukimy daznis ir
subjektyvus nuovargio jausmas. Po $io
tyrimo 7 i$ 14 subjekty buvo jtrauktij 12
savai¢iy fitneso programa. Si fitneso
programa buvo skirta labiausiai virini-
mo metu apkraunamoms raumeny gru-
péms. Uzsiémimai vyko du kartus per
savaite po viena valanda vietiniame
sporto klube. Treniruotéje daugiausiai
demesio buvo skiriama nugaros, ranky,
peciy ir kaklo raumenims, kuriuos gali-
ma atlikti be sudétingos jrangos.

Kiti 7 i 14 subjekty nedalyvavo jokioje
pasirengimo programoje. Po 12 savaiciy
abi grupés vél buvo pakviestos stimu-
liatoriuje atlikti suvirinimo darby dviem
padétimis —sédint ir stovint.

Rezultatai

Grupés, kuri lanké fitneso treniruotes,

rezultatai buvo daug geresni nei grupés,
kuri nesitreniravo. Tai reiskia, kad sub-
jektai, kurie treniravosi sporto saléje,
daug lengviau susidorojo su apkrova,
be to, buvo uzfiksuoti zemesni kraujo
spaudimo, Sirdies darbo ir nuovargio
parametrai laboratorijoje. Apibendrin-
dami rezultatus galime teigti, kad
lengvos treniruotés sporto saléje leido
pasiekti, kad suvirinimo darbas buty
lengvesnis, kiino apkrova bitu mazesné,
0 ir patys suvirintajai jaustysi geriau.
Nuolatinis sportas ir raumeny treniruo-
tés leidzia pastebimai sumazinti tiek
objektyvy, tiek ir subjektyvy kravj.

Kas laimi i$ fizinio darbuotojy
pasirengimo?

Laimétojai yra abu - ir darbdavys, ir
darbuotojas. Suvirintojai jauciasi Zvales-
ni, sveikesni ir maziau serga. Kuo maziau
darbuotojai serga, tuo mazesnius kastus
ir nuostolius patiria darbdavys.
Treniruojant atitinkamas raumeny siste-
mas, pasiekiama labai gery rezultaty,
nes virinant raumenys nepavargsta taip
greitai. Taip pat reikia atsizvelgti j kiek-
vieng suvirinimo uzduotj individualiai.
Remdamiesi tyrimo duomenimis, galime
teigti, kad pries mokant suvirinimo, reikia
darbuotojus paruosti ir fiziskai, kad
raumeny apkrova nebdty tokia didelé,
o suvirinimo rezultatai baty geresni.
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REGULA - DUJY TAUPYMO SISTEMA RANKINIAM
IR AUTOMATIZUOTAM SUVIRINIMUI

Gintaras Jarénas, UAB Binzel Baltic

...ar jau esate paskaiciave, kiek 1é3y isleidZiate apsauginéms dujoms?

Optimalus visy resursy naudojimas yra svarbus ekologiskam ir efektyviam virinimo procesui uztikrinti. Tac¢iau daznai
nekreipiama démesio j sunaudojamy apsauginiy dujy kiekj. Taip nutinka todél, kad dujos yra nematomos ir
nepalie¢iamos, be to, sunkiai pamatuojamos. Taigi ar Zinote, kiek sunaudojate dujy ir kiek Jums tai kainuoja per metus?

ABICOR Binzel kartu su REGULA Systems pateikia nauja dujy taupymo sistema EWR (Electronic Welding REGULA tor).
Naudodami Sig sistemg, sutaupote ir dujy, ir uztikrinate puiky jy tiekima. Taigi du zuikiai nusaunami vienu metu.

Kokj kiekj apsauginiy dujy
galima sutaupyti?

DidzZioji dauguma reklamuojamy pro-
dukty Zada, jog sutaupysite ,iki 30%"
dujy. Tadiau $ie rezultatai néra pagrjsti
ir tegali siekti daugiausiai 10%. Tik
idealiausiu atveju galima sutaupyti
20-30% dujy. REGULA EWR sistema gali
sutaupyti iki 60% apsauginiy dujy
idealiu atveju, o daZniausias gautas rezul-
tatas yra bent 40%. Pasiektas rezultatas
paprastai yra palydimas ir kity palankiy
veiksniy, pavyzdziui, dél geresnés
dujinés apsaugos sumazinamas tiskaly
kiekis.

Didziosios kompanijos, pries jdiegda-
mos naujoves, jas iSbando. Tad EWR
sistema buvo isbandyta ir Honda,
Kuckums Industrier, Drivex ir kitose
didelése kompanijose. Tyrimai buvo
atlikti serijiniy detaliy suvirinimams,
todél REGULA EWR sistemos nauda
nustatyti buvo itin paprasta. Buvo
skai¢iuojama, kiek vidutiniskai detaliy
pagaminti galima su vienu dujy baliono
su EWR sistema ir be jos. Rezultatai
apstulbino.

Stai Honda, sutaupé net 61% dujy,
Kuckums Industrier — 48%, Drivex — 46%.
Taigi reziumuojant nepriklausomus
bandymus galime teigti, kad kompani-
jos sutaupé 61%, 48%, 46% metiniy i3-
laidy dujoms. Okiek sutaupytuméte Jus?
Atlikime bandyma Jadsy kompanijoje!

Keturi REGULA EWR sistemos
metodai, padedantys taupyti
nuo 40 iki 60% dujy:

1) Tiekiamas tik kokybiskam startuireika-
lingas dujy kiekis — neleidziama dujoms
paleidimo metu tekéti visu greiciu.
2) Sinchroniskas dujy kiekis ir sroveés stip-
rumas. Padidéjus ar sumazéjus srovei,
atitinkamai pakinta ir dujy kiekis. Nieko
nereikia nustatinéeti mechaniskai, nes

prietaisas pats reaguoja j sroves stipru-
ma. KeiCiant programas, suvirinimo
aparate dujy kiekis kinta pagal srovés
stipruma.

3) Itin greitos reakcijos voztuvai, kurie
automatiskai reaguoja j srovés pokycius.
4) Dujos paleidziamos 60 Hz pulsu, kuris
uztikrina geresnj dujy tiekima.

Dujy tiekimas
be REGULA

Dujy tiekimas
su REGULA

REGULA dujy taupymo sistemos
montavimas

REGULA dujy taupymo sistemos mon-
tavimas yra paprastas ir uZtrunka vos
kelias minutes. Tiesiog Zarna, kurig prie
dujy baliono jungiame reduktoriy, reikia
perkirpti reikiamoje vietoje ir vieng galg
prijungti prie REGULA dujy taupymo
sistemos angos IN, kitg - prie galo OUT.
|renginj pritvirtinti prie sienos ar tiesiog
prie suvirinimo aparato ir jjungti j 220 V
srove. Suntg uzmauti ant degiklio zarnos.
Dviem mygtukais (plius ir minus) nusta-
tyti bazinj dujy kiekj. Rekomenduojama
nustatyti minimaly dujy srauta — tuomet
atlikti bandomajj sitlés virinima ir
patikrinti, ar dujos leidZiamos sklandziai.

ews s (0]
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Po truputj didinti dujy srauta, kol siulé
taps aukstos kokybés. Sis nustatymas
padeda optimaliausiai sutaupyti dujy.
Laiko tikrai nesugaisite daug, o ir
nustatymy keisti daugiau nebereikeés.
Nusistacius bazinj dujy kiekj, jrenginys
toliau pats reaguos j srovés kitimus, lanko
uzdegima ir taip pat jspés, kai slégis dujy
balione bus nepakankamas kokybiskam
suvirinimui uztikrinti.

REGULA dujy taupymo sistemos
produktai, priedai ir skirtumai

Dujy taupymo sistema REGULA galima
pasirinkti dviejy tipy - REGULA EWR BASIC
ir REGULA EWR PRO. Pagrindinis skirtu-
mas tarp Siy produkty yra tas, kad RE-
GULA EWR PRO turi papildoma jungtj,
todél galima prijungti papildomy priedy
(signaline lempute, tiksly dujy kiekj ro-
dantj ekrang ar kontrolés jrenginj, kuris
siuncia signalg robotui apie dujy kiekj).
REGULA virinimo monitorius — tai pra-
moninis monitorius lie¢ciamu ekranu,
veikiantis su Windows XP operacine
sistema, skirtas dujy srautui ir sroves
stipriui matuoti. Virinimo monitorius
visai nepriklausomas nuo REGULA EWR
sistemos, jis prijungiamas taip pat kaip
EWR - su Suntu ant kabelio. Duomenys
pateikiami vertémis ir grafikais, kurie gali
bati iSsaugomi USB duomeny laikme-
nose. Taip pat $Sis jrenginys turi integ-
ruota skaiciuokle, kuria galima lengvai
apskaiciuoti sutaupyta dujy kiekj tiek
litrais, tiek litais, EWR dujy sistemos
atsipirkimo terming savaitémis.
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LIETUVOJE - TARPTAUTINIO SUVIRINIMO INTITUTO (llW)
PATVIRTINTI SUVIRINIMO PERSONALO MOKYMO CENTRAI

Doc. dr. Nikolaj Visniakov, Lietuvos suvirintojy asociacija

Astrios konkurencijos salygomis daugu-
mai Lietuvos jmoniy ir gamybinéms
organizacijoms tenka reorganizuoti
savo veiklg pagal Siuolaikinius reikala-
vimus, kurie grieztai reglamentuoja ir
atitinkamo personalo kvalifikacijos lygio
uztikrinima. Taciau Lietuvos jmonése
nepakanka kvalifikuoty suvirinimo spe-
cialisty ir suvirinimo darby koordinatoriy.
Lietuvos darbo birzos duomenimis,
vien tik suvirintojy paklausa kasmet
auga. 2012 m. | pusmetj musy pramonei
reikéjo apie 1,5 tukst. suvirintojy, ka jau
kalbéti apie aukstesnés kvalifikacijos
suvirinimo specialistus. Todél jgyvendi-
nant stambesnius projektus subrangai
samdoma nemazai specialisty i$ uzsienio
arba darbus atlieka nepakankamos kva-
lifikacijos personalas.

Dél sertifikuoty suvirinimo specialisty
stokos suvirinimo konstrukcijas gami-
nancios jmonés ir suvirinimo paslaugas
sidlancios bendrovés susiduria su jmoniy
sertifikavimo problemomis, nes negali
patenkinti standarty EN ISO 3834, EN
15085, EN 1090 reikalavimy. Taciau
Lietuvos suvirintojy asociacijai ir jos
aktyviausiems nariams glaudziai ben-
dradarbiaujant su giminingomis Vokie-
tijos ir Slovénijos suvirinimo asociacijo-
mis, Siais metais Salyje buvo paruostos
net 2 grupeés taip reikalingy suvirinimo
specialisty, atitinkanciy visus tarptauti-
niy ir ES standarty reikalavimus.

2012 m. birzelj VGTU Mechanikos fa-
kultete jsikGrusiame Tarptautinio suviri-
nimo instituto (IIW) patvirtintame suvi-
rinimo personalo mokymo centre (ATB)
mokslus baigé tarptautiniy suvirinimo
inzinieriy (IWE) grupé. VGTU Mechani-
kos fakulteto Suvirinimo ir medziago-
tyros problemy institutas nuo 2007 m.
yra pirmasis Lietuvoje Tarptautinio
suvirinimo instituto (IIW) patvirtintas
suvirinimo personalo mokymo centras
(ATB), kurj globoja Slovénijos ANB
(SDVT).

Mokymo centras praplété ir pratesé
savo akreditacijos sritj, dabar ¢ia pagal
IIW reikalavimus gali bati ruoSiamas net

LIETUVOS SUVIRINTOJY ASOCIACIJA

INSTITUT ZA VARILSTVD

>

o Pirmoji Tarptautiniy suvirinimo inspektoriy (IWI-C) laida Klaipédoje

3 kategorijy (IWE, IWT, IWS) suvirinimo
darby koordinavimo personalas. Tai
trecioji tarptautiniy suvirinimo inZinieriy
laida, kurie paruosti Vilniuje.

Vasario 20 d. — birzelio 15 d. vykusiuose
kvalifikaciniuose mokymuose net 15
specialisty i$ jvairiy Lietuvos jmoniy pa-
kélé savo kvalifikacija ir buvo atestuoti.
Jgyvendinant naujoviy perkélimo pro-
jekta ,EUROWIP” Nr. LLP-LDV-TOI-
2010-LT-0085 pagal Leonardo da Vinci
programa Klaipédos universitete buvo
jkurtas kitas Tarptautinio suvirinimo ins-

tituto (IIW) patvirtintas suvirinimo perso-
nalo mokymo centras (ATB). Sj ATB
globoja Vokietijos ANB (DVS PersZert),
¢ia bendradarbiaujant su Lietuvos
suvirintojy asociacija bus ruosiami tarp-
tautiniai suvirinimo inspektoriai (IWIP
kategorijos). Projekte dalyvavo net 2 Lie-
tuvos jstaigos: Klaipédos universitetas ir
VS|, Technikos prieziaros tarnyba“
Geguzés 3 d. - birzelio 8 d. jgyvendi-
nant projekta Klaipédoje, kvalifikacija
pakélé ir sertifikatus gavo 16 specialisty
i$ jvairiy Lietuvos organizacijy.
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ES PARAMA SUVIRINIMO TECHNOLOGIJY SEKTORIUI

Doc. dr. Nikolaj Visniakov, Lietuvos suvirintojy asociacija

Atsizvelgiant j suvirinimo technologijy
svarbg vietinei pramonei Siuo metu Lie-
tuvoje jgyvendinami keli projektai,
kuriuos vykdo jvairios institucijos. Sie
projektai ir milijoniné ES finansiné pa-
rama, be abejonés, padés spresti suvi-
rinimo personalo profesinio rengimo ir
praktinio mokymo bei suvirintojy profe-
sijos populiarinimo problemas.

2010 m. rugséjo ménesj Ugdymo pléto-
tés centras pradéjo vykdyti projekta
VPI-2.2-SMM-02-V-02-001 Profesijos
mokytojy ir déstytojy technologiniy
kompetencijy tobulinimo sistemos su-
karimas ir jdiegimas, kurj remia Europos
Sajunga bei LR Svietimo ir mokslo
ministerija.

Pagrindinis projekto tikslas — padéti
atnaujinti arba jgyti naujas profesijos
mokytojy bei déstytojy technologines
kompetencijas. Projektas orientuotas |
personalg, rengiantj specialistus 12
svarbiausiy Salies ukio Sakom:s, tarp jy ir
j suvirinimo technologijy déstytojus ir
instruktorius. Per trejus metus profesinio
rengimo centry suvirinimo specialybés
mokytojai ir kolegijy déstytojai jgis
naujy technologiniy kompetencijy ir
mokysis jmonéje dirbti su naujausia
technologine jranga.

LINPRA ir LSA bendradarbiaujant su
projekto vykdytoju siekiama, kad suvi-
rinimo technologijy mokymo personalas
déka siy mokymy jgyty pripazjstama
ES suvirinimo praktiko IWP kvalifikacija.
Tai padéty profesinio mokymo centrams
ateityje jdiegti suvirintojy mokymo
programas, kurios atitikty IW reikala-
vimus.

Kitg taip patlabaisvarby projektg 2010 m.
spalio ménesj pradéjo vykdyti Kvalifi-
kacijy ir profesinio mokymo plétros
centras. Projekta VP1-2.2-SMM-04-V-
03-001 Kvalifikacijy formavimas ir
modulinio profesinio mokymo sistemos
karimas taip pat remia Europos Sajunga
bei LR Svietimo ir mokslo ministerija.
Projekto tikslas yra formuoti kvalifikaci-
jas ir kurti naujoviskas, Svietimo ir Gkio
poreikius atitinkanc¢ias modulines profe-
sinio mokymo programas. Projekte ne-
mazas démesys skirtas lydomojo suviri-
nimo specialisty mokymo programy pa-
rengimui. Projekto metu bus paruostos
naujos modulinés suvirintojy rengimo
programos ir metodikos.

LINPRA ir LSA bendradarbiaujant su

projekto vykdytoju siekiama, kad
parengtos suvirintojy profesinio ren-
gimo programos atitikty visus Siuo metu
ES galiojan¢iy standarty ir norminiy
dokumenty reikalavimus bei apimty
visas suvirintojy ir giminingy technolo-
gijy specialisty specializacijas. Siuo
metu rinkoje paklausg turi juodujy ir
spalvotyjy metaly lydomojo suvirinimo,
kontaktinio suvirinimo, litavimo, polime-
ry suvirinimo, terminio apdirbimo spe-
cialistai ir suvirinimo roboty bei automa-
tizuoty sistemy operatoriai. Tai padéty
ateityje iSspresti atskiry kategorijy suvi-
rinimo specialisty rengimo problema ir
Siy specialisty sertifikavima pagal pazan-
giausia europine ir pasauline praktika.
Lygiagreciai dél Europos Sajungos bei LR
Svietimo ir mokslo ministerijos paramos
Siais metais pradedama jgyvendinti dar
3 labai svarbius projektus, kurie skirti
inZinerinés pramonés sektoriniy prak-
tinio mokymo centry tinklo karimui.
Lietuvos regionuose, kur labiausiai isvys-
tyta inZineriné pramoné, bus moderni-
zuojama profesinio mokymo centry
infrastruktdra ir techniné bazé. Bus
jkurtos pazangiausia suvirinimo ir diag-
nostikos jranga aprdpintos modernios
suvirinimo laboratorijos.

Viena i$ suvirinimo laboratorijy atsiras
Alytaus PRC. Alytaus profesinio rengimo
centras 2011 m. geguzés ménesj pradé-
jo igyvendinti projektg VP3-2.2-SMM-
13-V-03-007 InZinerinés pramonés sek-
torinio praktinio mokymo centro jkari-
mas Alytaus PRC. Sostinéje taip pat bus
jkurta moderni suvirinimo mokymo
bazé. V5] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos
mokymo centras 2011 m. liepos ménesj
padéjo vykdyti projektg VP3-2.2-SMM-
13-V-03-011 Suvirinimo sektorinio
praktinio mokymo centro sukdrimas.
Uostamiestyje du profesinio rengimo
centrai, t. y. Viedoji jstaiga Klaipédos
darbo rinkos mokymo centras ir VS|
Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla taip pat kuria sektorinj prakti-
nio mokymo centra. Projektas VP3-2.2-
SMM-13-V-03-025 InZinerinés pramo-
nés sektoriaus praktinio mokymo bazés
tobulinimas startavo 2011 m. geguzés
ménesj. Visy 3 minéty praktinio mokymo
centry naujose suvirinimo laboratorijose
bus jmanoma jgyti MMA, MIG/MAG, TIG,
SAW, FCAW, GMAW, PAW, OFW, OAW, RW,
OC, AC, B, Sirpolimery suvirinimo jvairias

budais praktinius jgudzius, tai bus
jmanoma daryti ne tik dirbant su moder-
niausia suvirinimo jranga, bet ir naudo-
jant virtualaus suvirinimo simuliatorius.
Siam labai perspektyviam mokymo bu-
dui didelj démesj skiria ir jj populiarina
Europos suvirintojy federacija (EWF) ir
Tarptautinis suvirinimo institutas (IIW).
LSA ir LINPRA asociacijos ekspertai,
bendradarbiaudami su projekto vykdy-
tojais, pasistengé optimizuoti kuriamy
suvirinimo laboratorijy batiniausio tech-
ninio ir programinio aprapinimo sarasus,
kad tai ateityje leisty Siuose centruose
ugdyti jvairiy specializacijy suvirinimo
personala.

Dar vieng svarby projekta vykdo Lietu-
vos mokiniy informavimo ir techninés
kirybos centras. Sis centras 2010 m.
geguzés ménesj pradéjo jgyvendinti
projektg VPI-2.3-SMM-01-V-01-002
Ugdymo karjerai ir stebésenos modeliy
sukurimas ir plétra bendrajame lavinime
ir profesiniame mokyme. Vienas i$ 3io
taip pat Europos Sajungos ir LR Svietimo
ir mokslo ministerijos remiamo projekto
tiksly yra suvirinimo specialybés popu-
liarinimo jaunimo tarpe priemoniy
kdrimas. Projekto vykdytojai paruos
profesionaliai pagaminta agitacine
medziaga, t. y. suvirintojy profesijos
pasirinkimo perspektyvas reprezentuo-
jancius ir Sig profesija reklamuojancius
filmukus, prezentacijas ir kitas informaci-
nes priemonés. Tikimasi, jog tai ateityje
sustiprins mokiniy motyvacija, kryptingo
mokymosi ir profesinés veiklos suvirini-
mo technologijy srityje pasirinkima.
Lietuvos suvirintojy asociacija viena i$
savo svarbiausiy misijy laiko Sios profe-
sijos populiarinima. Todél LSA 2012 m.
organizavo ,Suvirinimo darby profesio-
naly” konkursa. Suvirintojy meistrisku-
mo konkursas jvyko parodoje Baltech-
nika 2012, kurio metu buvo iSrenkami
geriausieji MMA, MIG/MAG ir TIG
suvirintojai bei Lietuvos profesinio ren-
gimo mokykloms atstovaujancios jauny
talenty komandos.

Dar viena jdomy Svietimo projekta, finan-
suojama pagal Leonardo da Vinci prog-
ramg 2010 m. spalio mén. pradéjo
vykdyti Klaipédos universitetas ir V5]
Technikos prieziuros tarnyba kartu su
uzsienio partneriais. Jgyvendinant nau-
joviy perkélimo projektg LLP-LdV-TOI-
2010-LT-0085 Suvirinimo inspektoriy

mokymo programos kdrimas Lietuvoje
ir Estijoje, paruosta mokymo bazé,
medziaga ir personalas, kurie galés
ateityje organizuoti Baltijos regione suvi-
rinimo inspektoriy (IWIP) kvalifikacinius
mokymus ir $j personalg sertifikuoti
pagal tarptautinius reikalavimus. Projek-
to metu mokymus sékmingai baigé pir-
ma IWI-Cinspektoriy laida.

Taip pat jau ne vienus metus VGTU bazé-
je veikian¢iame [IW autorizuotame suvi-
rinimo personalo mokymo centre 2012
metais buvo organizuoti Tarptautiniy su-
virinimo inZinieriy (IWE) mokymo kursai.
Kursus sékmingai baigé 15 dalyviy ir
jgijo daugelyje pasaulio 3aliy pripaZinta
IWE kvalifikacija.

2012 m. pabaigoje LSA pateiké 2 naujas
projekty paraiskas pagal priemones
Jmoniy grupiniy eksporto iniciatyvos ir
Zmogiskyjy istekliy tobulinimas jmo-
néese. Priemonés orientuotos j Lietuvos
verslo galimybiy reprezentacija tarptau-
tinése parodose ir jmoniy personalo
kvalifikacijos tobulinimg pasinaudojant
ES parama. Visi Sie paskutiniu metu
jgyvendinami projektai ir veiklos yra
labai naudingi su suvirinimo technolo-
gijomis susietam inzinerinés pramonés
sektoriui ir Lietuvos ekonomikai. Tikima-
si, kad jie leis Lietuvos gamybos jmo-
néms tinkamai pasiruosti tokiy stambiy
nacionaliniy projekty jgyvendinimui,
kaip suskystintyjy dujy terminalo staty-
ba Klaipédoje.

Tokiuose projektuose montavimo ir suvi-
rinimo etape galés dalyvauti tik jmonés,
sertifikavusios savo kokybés vadybos
sistema ir gamybos procesus, turincios
sertifikuotg pagal tarptautinius reikala-
vimus suvirinimo personalg: suvirinimo
darby koordinavimo, neardomosios
kontrolés personalg ir suvirintojus. Todél
Lietuvos suvirintojy asociacija ragina
visas suvirinimo technologijy srityje
dirbancias jmones naudotis atsivéru-
siomis galimybémis ir aktyviai dalyvauti
visuose $iuo metu vykdomuose projek-
tuose, iniciatyvose ir renginiuose, kurie
yra glaudziai susieti su suvirinimo tech-
nologijomis.

Viena i$ naujy galimybiy - priemonés
Inocekiai 2 kvietimas. Galima teikti pa-
raiskas iki 2013 m. kovo 5 d. Priemonés
tikslai: didinti 3alies Gkio konkurencin-
guma, verslo produktyvumg ir aukstos
pridétinés vertés verslo lyginamaja dalj,
skatinti jmones vykdyti inovacine veikla,
plétoti verslo ir mokslo bendradarbia-
vima. Remiamos veiklos: moksliniy
tyrimy ir (ar) technologinés plétros
veikla, techniniy galimybiy studijy
atlikimas.
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EUROPINIO LYGIO SUVIRINIMO INSPEKTORIY
RENGIMO PROGRAMUY KURIMO PROJEKTAS

EUROWIP

Ausrius Plerpa, V53] Technikos prieZitros tarnyba
Doc. dr. Nikolaj Visniakov, Lietuvos suvirintojy asociacija

Visuomenés saugumas labai priklauso
nuo inZineriniy konstrukcijy (tilty, vamz-
dyny, jvairios paskirties pastaty, laivy,
naftos platformy) patikimumo. Daugu-
ma inzineriniy konstrukcijy yra suvirintos,
o tokiy konstrukcijy kokybe ir patikimu-
ma lemia taikomy suvirinimo techno-
logijy modernumas ir medziagy kokybé,
suvirinimo personalo kvalifikacija ir jgu-
dziai. Todél, diegiant naujas gamybos
technologijas, suvirinimo personalui
batina nuolat tobulinti savo kvalifikacija,
jsisavinti naujas technologijas ir kokybés
kontrolés metodus. Daugelyje pasaulio
aliy suvirinimo srities specialistai yra
rengiami ir sertifikuojami taikant iden-
tiskas mokymo programas ir sertifi-
kavimo tvarka. Tokia T&Q sistema jau
daugelj mety veikia Europos suvirinimo
federacijos (EWF) ir Tarptautinio suvirini-
mo instituto (IIW) 3alyse-narése. Lietu-
voje taip pat taikomi EN ir ISO standarty
reikalavimai, todél suvirinimo specialisty
rengimas privalo buti vykdomas pagal
ES reikalavimus. Deja, Siuo metu Lietu-
voje néra visus reikalavimus atitinkanciy
ir W pripazinty mokymo centry,
kuriuose buty rengiami visy kategorijy
suvirinimo specialistai, todél rinkoje
jauciamas didelis jy trakumas.

Viena i$ tokiy trukstamy kategorijy yra
suvirinimo inspektoriai. Aukstos kvalifi-
kacijos suvirinimo inspektoriy ruosimo
problema Lietuvoje bty sunku ispresti
be ES finansinés paramos, todél 2010 m.
spalio 1 d. pradétas jgyvendinti 2 mety
trukmés Leonardo da Vin&i naujoviy
perkélimo projektas ,EUROWIP” Nr.
LLP-LDV-TOI-2010-LT-0085. Penkiy
projekto dalyviy, atstovaujanciy trims
saliy profesinio mokymo, universi-
tetinéms ir mokslo institucijoms bei
kontrolésjstaigoms, partnerysté, tikétina,
generuos optimalius rezultatus, nes pro-
jekto jgyvendinimui sutelkta labai paty-
rusiy eksperty, dirbanciy suvirinimo per-
sonalo mokymo ir sertifikavimo srityje
tiek nacionaliniu, tiek tarptautiniu lygiu.
Labiausiai patyre partneriai — SLV ir BTZ -
jau daugelj mety vykdo suvirinimo
inspektoriy mokyma, taciau muasy rinkai
negali pasillyti savo paslaugy deél
kalbinio barjero. Vykdant projekta,
vokieciy patirtis bus perduota Lietuvai ir

Estijai. Siame projekte dalyvauja net 2
Lietuvos jstaigos: Klaipédos universitetas
ir V§[ JTechnikos priezilros tarnyba”.
EUROWIP projekto metu paruosta bend-
ruosius europinio/tarptautinio lygio su-
virinimo inspekcijos personalo rengimo
reikalavimus atitinkanti mokymy prog-
rama; baigiama ruosti metodiné medzia-
ga projekte dalyvaujanciy partneriy
kalbomis (lietuviy, esty, rusy ir angly).
2012 m. sausj projekto dalyviai Vokie-
tijoje apmoké 6 kursy déstytojus, o
balandj jgyvendinti bandomieji tarp-
tautinio suvirinimo inspekcijos persona-
lo mokymai naujai jsteigtuose DVS
PersZert ATB centruose Klaipédos univer-
sitete (KU) ir Tallinna Lasnamae Mehaa-
niakool (TLMK). Kursy metu bus apmo-
kyta 30 klausytojy Estijoje ir Lietuvoje.
Mokymo procese didelis démesys skirtas
praktiniams personalo jgudziams, todél
mokymo centrai privalo bati aprapinti
neardomosios kontrolés jranga. Naujo-
ves mokymo srityje perkelianciose
jstaigose (KU ir TLMK) jau sukomplek-
tuotos neardomosios kontrolés labora-
torijos, jsigyti reikalingi standartai bei
kita techniné literatdra. Bandomuyjy
mokymy metu tiek déstytojai, tiek kursy
klausytojai jvertino paruostos mokymo
medziagos kokybe.

16 projekto kursy klausytojams, jgiju-
siems europinio/tarptautinio lygio suvi-
rinimo inspektoriy diplomus, atsivers
naujos karjeros galimybés. Kvalifikacija
ir naujus gebéjimus iSugdes suvirinimo
personalas padidins Lietuvos inzinerinés
pramonés sektoriy (statybiniy metalo
konstrukcijy ar sléginiy jrenginiy gamy-
ba, laivy statyba ir kita) konkurencin-
guma.

Projektui pasibaigus, partneriai toliau
organizuos identiskus mokymus pagal
Lietuvoje jau aprobuota mokymo prog-
rama. Tikimeés, kad projekto partneriams
glaudziai bendradarbiaujant su pramone,
projekto rezultaty eksploatacija bus
maksimali ir efektyvi.

Naujausios informacijos apie minéto
projekto jgyvendinima ir projekto
rezultatus galésite rasti LSA tinkla-
lapyje  www.suvirintojai.lt arba
www.ku.lt/eurowip.
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SVEIKINAME 2012 METY SUVIRINTOJY MEISTRISKUMO KONKURSO

NUGALETOJUS

Doc. dr. Nikolaj Visniakov, Lietuvos suvirintojy asociacija

Tradicinio Lietuvos suvirintojy asociacijos konkurso rungtys praéjusiais metais vyko parodoje ,Balttechnika 2012"
Parody centro ,Litexpo” 4 saléje buvo jrengti net 6 suvirinimo postai. Konkurse dalyvaujantys suvirintojai ir parodos
lankytojai galéjo susipazinti bei iSbandyti pacig moderniausig TIG, MIG/MAG ir MMA suvirinimo jranga.

Suvirinimo jrangg sumontavo ir suvirini-
mo medziagy bei kity aksesuary kokybe
demonstravo gausus konkurso réméjy
birys. Vienoje vietoje galima buvo
padirbéti ir tarpusavyje palyginti tokiy
Zymiy gamintojy suvirinimo 3altinius,
kaip ESAB, Lincoln Electricc Kemmpi ir
EWM, iSbandyti Lietuvoje dar mazai
Zinoma kokybiska suvirinimo jranga -
Sercoir Lorch suvirinimo saltinius,
Eutomat istraukimo sistemas, Forster su-
virinimo staly sistema. Savo suvirinimo
jrangg ¢ia sumontavo ir konkurso daly-
vius konsultavo UAB Klaipédos technika,
UAB Vingis, UAB Serpantinas, UAB
Euroweld group, UAB Rywal, Lincoln
electric Europe, UAB Maridana. Naujie-
nas konkurso dalyviams demonstravo
Stokker jrankiy centras ir UAB Gitang,
kurie dauguma konkurso dalyviy apra-
pino Flex elektriniais darbo jrankiais, 3li-
favimo medziagomis ir suvirintojy ap-
saugos priemonémis.

Konkurso dalyviams buvo surengtos ke-
lios prezentacijos, kuriy metu Stokker
jrankiy centro ekspertai supazindino su
pazangiausia 3M produkcija: Cubitron 3li-
favimo medziagomis ir naujausiais her-
metiskais darbuotojy apsaugos skyde-
liais su oro filtrais. Suvirinimo pavyzdzius
bei SPA ir §j kartg konkursui paruosé UAB
Kauno energetikos remontas. Suvirinimo
pavyzdzius Siemet buvo jmanoma ruosti
ir parodoje, kurioje suvirinimo briauny
paruosimo ir pjovimo staklémis leido
naudotis UAB Gitana. Konkursas nega-
[&jo jvykti ir be UAB AGA paramos: visos
darbo vietos buvo apripintos AGA MIX
20 apsauginémis dujomis.

Pirmg konkurso dieng savo profesiona-
luma demonstravo tik patyre suvirintojai,
jy tarpe buvo ir sveciy iS kaimyninés
Baltarusijos. Suvirintojai asmeninéje
kategorijoje virino 3 suvirinimo budais:
MMA, MIG/MAG ir TIG, suvirinami plieni-
niai vamzdziai H-L045 ir J-L045 pade-
timis. Siemet suvirintojai rungtyniavo
virindami net kelis vamzdziy pavyzdZius.
Vienajungtis buvo virinama su dalyviams
pazjstama suvirinimo jranga, kita - su
parinkta burty keliu. Taigi neoficialios
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Konkurso nugalétojy laukiantys prizai ir apdovanojimai

Profesionaly individualiy varzyby nugalétojai

141 (TIG) 1. Kestutis Gudzinskas (AB Lietuvos elektring).
procesas 2.Vidmantas Zuzevicius (UAB Kauno energetikos remontas).
111 (MMA) 1. Viktoras Matesovicius (V3] Respublikinis energetiky mokymo
procesas centras).

2. Kestutis Gudzinskas (AB Lietuvos elektriné).
135 (MAG) 1.Vidmantas Zuzevicius (UAB Kauno energetikos remontas).
procesas 2. Gintaras Dargis Klaipéda (UAB Vakary vamzdyny sistemos).

Profesinio parengimo mokykly suvirintojy varz yby nugalétojai

141 (TIG)  1.Justinas Buzas (V3] Jeruzalés darbo rinkos mokymo centras,
procesas 3M Speedglas 100 skydelis).

2 . Modestas Baltrusis (Kédainiy profesinio rengimo centras).
135 (MAG) 1.Ramunas lkasala (V3] Jeruzalés darbo rinkos mokymo centras,
procesas 3M Speedglas 100 skydelis).

2. Justinas Buzas (V3] Jeruzalés darbo rinkos mokymo centras,

3M Speedglas 100 skydelis).

111 (MMA) 1. Mindaugas Baliukynas (V3] Jeruzalés darbo rinkos mokymo
procesas centras, Lincoln Electric skydelis).

2. Ramunas lkasala (V3] Jeruzalés darbo rinkos mokymo centras).

Lietuvos suvirintojy asociacijos taurémis jaunyjy talenty
konkurso komandiniy varzyby nugalétojai
1. V8] Jeruzalés darbo rinkos mokymo centro komanda

2. Kauno statybininky rengimo centro komanda
3. Kédainiy profesinio rengimo centro komanda

varzybos vyko ir tarp savo suvirinimo
Saltinius pristaciusiy bendroviy.
Suvirintojy konkursas buvo vykdomas
pagal LST EN 287-1 standarto reikalavi-
mus, todél visg konkurso eigg kontroliavo
ir suvirinty pavyzdziy kokybe vertino V5|
Technikos prieZiaros tarnybos Suvirinimo
personalo sertifikacijos skyriaus eksper-
tai: IWE, IWI - C Ausrius Plerpa ir IWE,
IWI - C Svetlana Steckeviciené.
Konkurso varzybas laiméjusieji suvirin-
tojai kartu su kitais réméjy jsteigtais
prizais gavo ir patvirtintg akredituotos
suvirinimo personalo sertifikavimo jstai-
gos suvirintojy kvalifikacijos pazymé-
jima. Siemet suvirintojy meistriskumo
konkurso nugalétojais tapo net keliy
Lietuvos suvirintojy profesinio parengi-
mo centry praktinio mokymo instrukto-
riai ir energetikos objekty bei laivy
vamzdyny sistemy suvirinimo patirties
turintys suvirintojai.

Antra dieng varzési jvairioms Lietuvos
suvirintojy profesinio parengimo mokyk-
loms atstovaves jaunimas. Ir Sia diena
konkurso dalyviams buvo surengtos
kelios trumpos prezentacijos, kuriy metu
V8] Technikos priezidros tarnybos
ekspertai pasakojo apie suvirinimo
inspektoriy parengimo galimybes
Lietuvoje, o Lincoln Electric atstovas su-
pazindino su Siuolaikinémis suvirinimo
procesy monitoringo gamybos galimy-
bémis. Véliau vyko komandinés ir indi-
vidualios jaunyjy talenty varzybos.
Didziausios jaunimo komandos atvyko
i$ V3| Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centro, Alytaus profesinio rengimo
centro, Kauno statybininky rengimo
centro, Kédainiy profesinio rengimo
centro ir Siauliy profesinio rengimo
centro. Profesinius mokymus baigiantys
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() Konkurso réméjai ruosia savo suvirinimo jranga
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@  Parodos lankytojai domisi vykstanciomis
suvirinimo profesionaly varzybomis

blsimi suvirintojai asmeninéje varzyby
kategorijoje virino 3 suvirinimo budais:
MMA, MIG/MAG ir TIG. Buvo suvirina-
mos plieniniy laksty BW ir FW jungtys
PF, PG padétimis.

Taip pat buvo isrinktos geriausiai pasi-
rodziusios jaunujy talenty komandos.
Geriausiai sekési V3] Jeruzalés darbo
rinkos mokymo centro komandai.
Profesionaly konkurso nugalétojai apdo-
vanoti réméjy vertingais prizais, meda-
liais, LSA diplomais ir suvirintojy kvali-
fikacijos pazyméjimais. Kestutis Gud-
zinskas apdovanotas UAB AGA prizu -
dujy reduktoriumi ir baliono nuoma 4
metams nemokamai, Viktoras Mateso-
vi¢iui atiteko UAB Rywal suvirintojo
kostiumas, Vidmantas Zuzeviciui - UAB
Serpantinas firminis suvirintojo skydelis.
2 vietas uzémusiems suvirintojams
atiteko UAB Rywal, UAB Gitana, Stokker

jrankiy centro paruostos praktiskos do-
vanos — darbo jrankiy ir suvirinimo akse-
suary rinkiniai.

Jaunyjy talenty konkurso nugalétojai
individualioje jskaitoje taip pat apdova-
noti vertingais réméjy prizais, medaliais
ir LSA diplomais. Justinas Buzas apdo-
vanotas Stokker jrankiy centro dovana -
Speedglas firminiu suvirinimo skydeliu,
Ramunui lkasalai atiteko UAB Serpan-
tinas firminis suvirinimo skydelis,
Mindaugui Baliukynui - UAB Klaipédos
technika firminis suvirinimo skydelis. 2 ir
3 vietas uzémusiems talentams atiteko
UAB Rywal, UAB Gitana, Stokker jrankiy
centro, UAB Vingis, Lincoln electric Europe,
UAB AGA ir UAB Klaipédos technika pa-
ruostos praktiskos dovanos: darbo
jrankiy, suvirinimo aksesuary rinkiniai.
Visos geriausiai pasirodZiusios koman-
dos buvo apdovanotos ir Lietuvos su-
virintojy asociacijos taurémis, kurias
kartu su medaliais $ia proga pagamino
UAB Vingis.

@ Vidmantas Zuzevicius su geriausio

MIG / MAG suvirintojo prizu

Asociacija dékoja parodos organiza-
toriams Litexpo uz suteiktas galimybes
populiarinti suvirintojy profesija, kon-
kurso réméjams - uz didelj indélj jgy-
vendinant $io renginio idéja, o visoms
bendrovéms, palaikusioms iniciatyva ir
atsiuntusioms | konkursg savo suviri-
nimo personalg bei visoms profesinio
rengimo mokykloms - uz aktyvy daly-
vavima konkurse.
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Kestutis Gudzinskas kartu su AB,Lietuvos elektriné” ()
Katily priezitros baro vadovu Giedriumi Simanaviciumi

J. Buzas su prizu uz geriausia
pasirodyma TIG varzybose

V3] Jeruzalés darbo rinkos
mokymo centro komanda

M. Baliukynas su prizu uz geriausia
pasirodyma MMA varzybose

R. Ikasala su prizu uz geriausia
pasirodyma MIG/MAG varzybose

1-ojivieta @ Kauno statybininky rengimo ~ 2-ojivieta @  Kédainiy profesinio rengimo  3-oji vieta

centro komanda centro komanda

Geriausios jaunyjy suvirintojy komandos su déstytojais

www.3M.eu/speedglas

suvirintojy ateitj

Pristatome 3M™ Speedglas™ 9100 FX Air suvirinimo skydelj su
pakeliamu automatiSkai uztamséjanciu filtru ir skaidriu apsauginiu
antveidziu. Suvirinimo skydelis lengvai prijungiamas prie 3M™ Adflo™ Oro

™

filtravimo jrenginio ar 3M™ Fresh-air™ C teikiamo oro reguliatoriaus.

Jeigu norite patirti skirtuma, susisiekite su 3M atstovu!




