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ny successful history
Una storia di successi

First Logo

TLP 130
First DIY welder

IThe First Factory Production Lin

HISTORY HIGHLIGHTS

ﬂi! ‘60s-‘70s. Creation and Development

Giovanni Spillere establishes Telitalia in 1963. TLP130,
the first compact electrode welding machine for DIY,
is developed. Led by Antonio Spillere, Giovanni’s son,
Telitalia obtains European leadership with its own brand
but also with OEM production. Turnover reaches 5 million/
Euro, with 110 collaborators.

‘80s-‘90s. Confirmation and Quality

Telitalia becomes TELWIN (Telitalia Welding International).
Minimax, the semi-professional wire welding machine,
Invertarc, the electrode inverter, and Supermig, the
industrial MIG welder, take the company to world success.
The “Home of Welding” becomes a reality, and so does
the I1ISO 9001 quality certification. Turnover reaches 25
million/euro, with 210 collaborators.

2000 onwards. Products and Market

Additional impetus given to technology and innovation
with an R&D area that boasts 25 specialist technicians.
The widest range on the market, present in more than
120 countries in the world, is again expanded by many
new products for the automotive and industrial sectors.
The Tecnica and Technology inverters, together with
the Mastermigs and Spotters, the Battery Chargers
and Starters become the market protagonists. Turnover
reaches 90 million/euro, with 300 collaborators.

Today and Tomorrow. Strategies for the Future

The development of innovative, technological and synergic
products such as Inverpulse, Superior Tig, and Inverspotter,
has laid the foundations for future strategies: a continually
growing and more complete range, greater distribution in
the world and also the emerging markets, an increasingly
more efficient and organised company system. Led by
Antonio Spillere’s son, Stefano, Telwin is ready to face and
win all challenges, no matter whether they appear today
or in the future.

Filcom 330

1975 Milan Fair Production Blant

l § Anni 60-70. La Nascita e Sviluppo

Giovanni Spillere fonda nel 1963 Telitalia. Nasce TLP130,
la prima saldatrice ad elettrodo compatta per il fai da te.
Con Antonio Spillere, figlio di Giovanni, Telitalia raggiunge
la leadership europea, oltre con il proprio marchio, anche
con la produzione OEM. Il fatturato raggiunge 5 min/euro
con 110 collaboratori.

Anni 80-90. Affermazione e Qualita

Telitalia diventa TELWIN (Telitalia Welding International).
Minimax, saldatrice a filo semiprofessionale, Invertarc,
inverter ad elettrodo, Supermig, mig industriale, portano al
successo mondiale. Assieme alla certificazione ISO 9001
per la qualita, diviene realta la Cittadella della Saldatura.
Il fatturato raggiunge 25 min/euro con 210 collaboratori.

Anni 2000. Prodotti e Mercato

Grande impulso alla tecnologia e all'innovazione con
un'area R&D composta da 25 ingegneri e tecnici
specializzati. La gamma piu ampia del mercato, presente
in oltre 120 paesi nel mondo, viene allargata con numerosi
nuovi prodotti per l'automotive e per [lindustria. Gli
inverter Tecnica e Technology, le Mastermig e gli Spotter,
i Carica Batterie e Awviatori sono protagonisti del mercato.
Il fatturato raggiunge i 90 min/euro con 300 collaboratori.

Oggi e Domani. Le Strategie per il Futuro

Lo sviluppo di innovativi prodotti tecnologici, sinergici,
come Inverpulse, Superior Tig, Inverspotter, ha posto
le basi per le strategie del futuro: gamma pil ampia e
completa, maggiore diffusione nei mercati del mondo,
anche quelli emergenti, sistema azienda sempre piu
efficiente ed organizzato. Con Stefano, figlio di Antonio
Spillere, Telwin & pronta ad affrontare e vincere tutte le
sfide, oggi e domani.

=

25" Anniversary

CAD Specialists

Technical Department

l § Années 60-70. Naissance et Croissance

Giovanni Spillere fonde Telitalia en 1963. Le premier poste
a souder TLP130 a électrode compacte est né pour le
bricolage. Avec Antonio Spillere, fils de Giovanni, Telitalia
devient leader européen, que ce soit pour sa propre
marque ou comme FEO. Le chiffre d’affaires atteint 5
millions d’euros avec 110 collaborateurs.

Années 80-90. Affirmation et Qualité

Telitalia devient TELWIN (Telitalia Welding International).
Minimax, poste & souder a fil semi-professionnel, Invertarc,
inverter a électrode, Supermig, MIG industriel, I'élevent a
un succées mondial. Avec la certification ISO 9001 pour la
qualité, la « Citadelle du Soudage » devient une réalité.
Le chiffre d’affaires atteint 25 millions d’euros avec 210
collaborateurs.

Années 2000. Produits et Marché

Grande impulsion a la technologie et & I'innovation avec un
département R&D qui atteint 25 techniciens spécialisés.
La gamme la plus ample du marché, présente dans plus
de 120 pays dans le monde, s’élargit avec de nombreux
produits nouveaux pour I'automobile et pour lindustrie.
Les inverters Tecnica et Technology, les Mastermigs et les
Spotter, les Chargeurs de Batteries et Démarreurs sont
protagonistes sur le marché. Le chiffre d’affaires atteint 90
millions d’euros avec 300 collaborateurs.

Aujourd’Hui et Demain. Les Stratégies pour le Futur

Le développement de produits innovateurs technologiques
et synergiques, comme [IInverpulse, le Superior Tig,
I'Inverspotter, a posé les bases des stratégies pour le
futur: gamme de plus en plus vaste et de plus en plus
compléte, plus grande diffusion sur les marchés du
monde, y compris les marchés émergents, systeme
d’entreprise de plus en plus efficace et de plus en plus
organisé. Avec Stefano, fils d’Antonio Spillere, la maison
Telwin est préte a affronter et a gagner tous les défis,
aujourd’hui et demain.
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-_ Aios 60-70. El Nacimiento y el Desarrollo
Giovanni Spillere funda, en el afio 1963, Telitalia. Nace
TLP130, la primera soldadora de electrodo compacta para
el bricolaje. Con Antonio Spillere, hijo de Giovanni, Telitalia
logra el liderazgo europeo, ademas que con su propia
marca, también con la producciéon OEM. El volumen de
ventas llega a 5 millones/Euros con 110 colaboradores.

Anos 80-90. Afirmacion y Calidad

Telitalia se convierte en TELWIN (Telitalia Welding
International). Minimax, soldadora de hilo semiprofesional,
Invertarc, inverter de electrodo, Supermig, MIG industrial,
permiten conseguir el éxito mundial. Junto a la
certificacion ISO 9001 para la calidad, se convierte en
realidad la Ciudadela de la Soldadura. El volumen de
ventas llega a 25 millones/Euros con 210 colaboradores.

Anos 2000. Productos y Mercado

Gran impulso a la tecnologia y a la innovacién con un
area de 1&D que alcanza 25 técnicos especializados. La
gama mas amplia del mercado, presente en mas de 120
paises del mundo, se ensancha con numerosos productos
nuevos para el sector automovilistico y la industria.
Los inverter Tecnica y Technology, las Mastermig y los
Spotter, los Cargadores de baterias y Arrancadores son
protagonistas del mercado. El volumen de ventas llega a
90 millones/Euros con 300 colaboradores.

Hoy y Manana. Las Estrategias para el Futuro

El desarrollo de productos tecnoldgicos innovadores y
sinérgicos como Inverpulse, Superior Tig, Inverspotter,
constituye las bases para las estrategias del futuro: gama
siempre mas amplia y completa, mayor difusién en los
mercados del mundo, incluso los mercados emergentes,
sistema empresa siempre mas efectivo y organizado.
Con Stefano, hijo de Antonio Spillere, Telwin esta lista a
enfrentar y ganar todos los desafios, hoy y mafana.
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B8 Goer-70er-Jahre. Entstehung und Entwicklung

1963 griindet Giovanni Spillere die Firma ,Telitalia“.
Mit dem Modell TLP130 entsteht das erste kompakte
ElektrodenschweiBgerdt fir den Heimwerkerbereich.
Unter Antonio Spillere, Giovannis Sohn, erreicht Telitalia
in Europa eine flhrende Stellung nicht nur mit ihrer
Eigenmarke, sondern auch als Erstausrister. Mit 110
Mitarbeitern werden 5 Mio. Euro Umsatz erwirtschaftet.

80er-90er-Jahre. Konsolidierung und Qualitat
Telitalia wird zu TELWIN (Telitalia Welding International).
Minimax, das halb professionelle DrahtschweiBgerat,
Invertarc, Elektroden-Inverter und Supermig, das MIG-
Gerat fir die Industrie, bringen den Welterfolg. Mit der
gleichzeitigen Qualititszertifizierung nach ISO 9001
wird Telwin zur ,Hochburg der SchweiBtechnik®. Mit 210
Mitarbeitern werden nun 25 Mio. Euro Umsatz erzielt.

Jahre 2000. Produkte und Markt

Technologie und Innovation erhalten starken Auftrieb durch
den F&E-Bereich, in dem nun 25 Fachtechniker tatig sind.
Das umfangreichste Sortiment auf dem Markt, angeboten
in mehr als 120 Landern in aller Welt, wird um zahlreiche
neue Produkte fir den Automobil- und Industriesektor
erweitert. Die Inverter Tecnica und Technology, die
Mastermig und die Spotter, die Batterieladegerdte und
Starter spielen auf dem Markt eine fiihrende Rolle. Mit
300 Mitarbeitern werden nun 90 Mio. Euro Umsatz erzielt.

Heute und Morgen. Die Zukunftsstrategien

Auf der Entwicklung innovativer Produkte  mit
synergistischen Technologien wie Inverpulse, Superior
Tig oder Inverspotter basieren die Zukunftsstrategien:
Ein Programm, das noch umfangreicher, noch
Ilckenloser ist; ein Vertrieb, der die Weltmarkte - auch
in den Schwellenldnder - noch stérker durchdringt;
ein Qualititsmanagement, das noch effizienter, noch
besser organisiert ist. Mit Stefano, dem Sohn von
Antonio Spillere, ist Telwin bereit, heute und morgen alle
Herausforderungen zu meistern.

-
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Innovation

I 60-70-e roabl. Pokpnenue n Passutne

[xosanHn Crninnnepe B 1963 rogy yupenun komnanuio Telitalia.
Mossngetcs  TLP130: nepBbii  KOMMAKTHbI  3NEKTPOAHbIV
CBApOUHbI anmapar, MpefHasHaueHHbIi Ang  NobuTenbcKoro
vcrnonb3osaHns. Moa  pykoBoacTBoM  AHToHMO — Crvnnepe,
cbiHa [hkoBaHHu, Telitalia cTaHOBMTCS €BPOMEACKAM NEPOM,
npepsaras NPoAyKLMI0 Kak Nofi CBOen Mapkow, TaK 1 U3roTasnneas
OEM-obopynoBaHue s apyrix komnaxui. O6opot gocturaet 5
MIH. eBpo, B KomnaHum Tpyautcs 110 paboTHIKOB.

80-90-e rogpbl. YTBep)kaeHne n Kauectso

Telitalia craHoButca TELWIN (Telitalia Welding International).
Minimax, nonynpodeccroHanbHbIi  MPOBOMOYHbIA  CBAPOUHbIV
annapat, Invertarc,  GneKTPOAHbIA  CBapOYHbIA  annapat
VHBEPTOPHOro  TWNa, Supermig, MPOMbILNEHHbIA  CBAPOYHbIN
annapat MIG, obecrieunBaloT MMUPOBOA yCriex KOMMaHUW.
lMonyuenne ceptudukata kauectsa ISO 9001 penaeT KomnaHmo
Liutagensio ceapku. OBopOT focTUraeT 25 MiH. eBpO, B KOMMaHIN
TpyauTcs 210 paboTHUKOB.

2000-e roapl. Mpopykuma u PoiHKK

3HaunTenbHOE NPOABIKEHNE B 06NACTI TEXHONOIIA U MHHOBALMIA
bnarogaps OTAeNny MCCremoBaHMii 1 paspaboTok, B KOTOPOM
paboraer 25 creuuanicToB. Havbonee GoraTblil acCOPTUMEHT
MPOAYKLIMW Ha pbiHKe, BKIlovaiolem Gonee 120 cTpaH no Bcemy
MUpY, PacLUMPSETCA 3a CYET MHOMOUMCNEHHbIX HOBbIX W3[enuit
AN aBTOMOBWIBHOV OTPaciM W MPOMbILLIEHHOCTU. VIHBEpTOpbI
Tecnica n Technology, Mastermig v Spotter, 3apsgHble ycTpoiicTea
11 CTapTepbl CTAHOBATCA NuaepaMm pbiHka. ObopoT gocturaet 90
MIH. €Bpo, B KomnaHum Tpyautcs 300 paboTHNKOB.

CeropgHa n 3aBtpa. CTpaternn ganbHenwwero pasuTiisa
Pa3pabotka  WHHOBALMOHHBIX  TEXHOMOMWYHbIX  W3MEnni,
CMONb3YIOLLMX CUHepreTuyecknin addekT, Takux kak Inverpulse,
Superior Tig, Inverspotter, onpegenuna OCHOBY CTpaTeruu
[anbHeriuero pasBuTUs: HEU3MEHHO OBLMpHas 1 MonHas
ramva, [anbHeiliee YKPEnneHMe Ha MUPOBbIX pblHKax, B
TOM uYMCrie pasBMBAIOLLMXCS, YMyulleHue 9GdEKTUBHOCTU U
OpraH13aLMoHHON cucTeMbl NpepnpusTis. oA pyKOBOACTBOM
CredaHo, cbiHa AHTOHMO Cnunnepe, komnaHus Telwin rotoBa K
TNPEOKONEHNIO MoBbIX MPENATCTBUIA, CETOAHS 1 3aBTpa.
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mondial dans le domaine du soudage, du soudage par points, ™

du découpage au plasma, de la charge et du démarrage.

Aujourd’hui Telwin appartient a un grand groupe industriel

italien, Valenia Group, tout comme d’autres réalités utu ro a trovato
importantes comme Valex spa - leader dans les produits pour

les professionnels et le bricolage, pour le jardinage et les

loisirs — ou comme Valenia spa — leader dans les onduleurs =
pour le photovoltaique. 50 a n n |

Desde 1963, Telwin es un punto de referencia mundial en

—1os campos de la soldadura, de la soldadura por puntos, del
corte con plasma, de la carga y del arranque. Actualmente
Telwin pertenece a un gran grupo industrial italiano, Valenia
Group, junto a otras importantes realidades como Valex spa,
- lider en los productos para los profesionales y el bricolaje,
para la jardineria y el tiempo libre — o como Valenia spa —
lider en los inversores para el fotovoltaico.

Wl Seit 1963 setzt Telwin beim SchweiBen, PunktschweiBen,

lasmaschneiden, Laden und Starten weltweit MaBstébe.

Heute gehoért Telwin zu einem groBen italienischen

Industriekonzern, der Valenia Group, gemeinsam mit anderen

namhaften GréBen wie der Valex spa - fuhrender Anbieter

von Produkten fir Profis und Heimwerker, Garten und Freizeit

— oder wie die Valenia spa — fiihrend bei Photovoltaik-
echselrichtern.

aunHas ¢ 1963 ropa komnaHus Telwin aBnseTca BaXKHbIM
WrPOKOM Ha PbIHKE YCTPOWCTB O/ CBapKM, TOUEUHOMN
CBapKK, NAasMeHHON pesku, 3apsaHbIX U NYCKOBbIX YCTPONCTB.
CerogHs KomnaHus Telwin BXxoguT B cocTas 60s1bLIow
NPOMBbILLNEHHON UTanbsHCKow rpynnbl Valenia Group, BmMecTe
C TakMmu KpyrnHbIMW NpeanpusatuaMuy kak Valex spa — nugepom
B obnacTtu mgenui 4ns npodeccroHanoB 1 TOBapoB «caena
cawm», a TaK)Xe TOBapoB [N CafoBOACTBA U CBOBOAHOrO
BpeMeHu — 1 Valenia spa — nupepoM B 0bnactyi MHBEPTOPOB
ana ¢oTtoranbBaHNYECKMX 3NIEMEHTOB.




Welding.

50 years of experience,
120.000 sq.m of technology.

della Saldatura.

CaSa.
di esperienza, 120.000 mq di tecnologia.




Products for 360°
Prodotti per soluzioni a

ompleta del mercato.

€s avec un réseau

isé de fagon capillaire offrant

comparable, fiable et professionnel.

st synonyme de rapidité, ponctualité

efficacité, une garantie absolue pour ses clients.

Telwin est synonyme de conseil, assistance

et information grace au Telwin Training Lab acteur

d’excellence de toutes les activités de formation.

Telwin offre la gamme la plus vaste et la plus compléte
u marché.

lwin es una presencia en los 5 continentes,

n mas de 120 mercados, una red de distribucién
presente de manera capilar que asegura un servicio
inimitable, fiable y profesional. Telwin es rapidez,
puntualidad, eficiencia, una absoluta garantia para sus
clientes. Telwin es asesoria, asistencia, informacion,
con el Telwin Training Lab protagonista excelente
de todas las actividades de formacion.

Telwin es la gama mas amplia y completa
el mercado.

VB i Welding Technologies s —

— — S

— e — -

—

@ Telwin ist eine feste GroBe auf allen 5 Kontinenten,
mehr als 120 LaAnderméarkten, mit einem
Vertriebsnetz, das kapillarartig verwurzelt ist und einen
unnachahmlichen, zuverldssigen und professionellen
Service sicherstellt.
Telwin ist Schnelligkeit, Piinktlichkeit und Effizienz,
eine absolute Gewahr fir den Kunden.
Telwin ist Beratung, Unterstiitzung, Information -
dank des Telwin Training Lab, dem herausragenden
Protagonisten samtlicher Schulungsaktivitaten.
Telwin ist das reichhaltigste und liickenloseste Angebot
uf dem Markt.
=

Iwin npepcraBneH Ha 5 KOHTUHeEHTax 6onee
uem B 120 cTpaHax mupa. OpraHm3oBaHHas

TELWIN & MIT:
AUCTPUBbIOTOPCKas CETb 0BECNEUNBAET HaoEeXHOe : -
1 npodeccroHansHoe obenyxusanue. TELWIN - ato Together
AVNHAMUYHOCTb, NYHKTYanbHOCTb N 9QPEKTUBHOCTb.
Telwin NpenocTaBnseT obcny>XnBaHne, KOHCYNbTaLuu,

nHpopmaumio ¢ obyvalowum LieHTpom Telwin Training Towards
Lab, cTpykTypon,ans opraHusaumm MeponpusTuin no BB Massachusetts |nn0vati0n'

MPOGEecCHOoHanbHOMY 0ByUeHMIo. I I Institute of
Technology 2012-2013

Telwin npepnaraer HanGonee WNPOKYIO 1 NOSHYIO
raMmmy NPOAYKUMN Ha PbIHKe.
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Industrial ® Automotive ® Charging ® Professional ® Consumer

TELWIN: worldwide presence.
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Q un Sistema de Empresa certificado 1SO 9001:2008

BS| OHSAS 18001:2007. El es fiabilidad, solidez, rendimiento
certificados por los entes internacionales con mas autoridad
(TUV, GOST, UL, CSA, etc.). Telwin es Investigacion y
Desarrollo, Innovacion Tecnologica. Todas las actividades
tienen como objetivo, ademas de altos rendimientos, la
reduccion de los consumos energeticos y el uso de materiales/
componentes segun la normativa Rohs, dentro del marco de un
desarrollo sostenible. Telwin: innovacion en beneficio de todos.

Bl Telwin ist ein Qualititsmanagement, das nach ISO
9001:2008 und BSI OHSAS 18001:2007 zertifiziert ist.
Sie ist Zuverlassigkeit, Soliditdt und Leistung, die von den
renommiertesten internationalen Priifstellen (TUV, GOST, UL, CSA
etc.). Telwin ist Forschung und Entwicklung, Technologische
Innovation, automatisierte, hochmoderne Fertigungsanlagen.
Samtliche Tatigkeiten zielen im Rahmen einer nachhaltigen
Entwicklung, nicht nur auf Leistung ab sondern auch auf die
Reduzierung des Energieverbrauchs und die Verarbeitung von
Materialien und Komponenten, die der Norm ROHS entsprechen.
Telwin: Innovation, die allen zugutekommt.

Telwin - Cuctema MpeanpuAaTna, melowas ceptTuunKauumio
cornacHo craHgapram ISO 9001:2008 n BSI OHSAS
18001:2007. Telwin - 3TO HaAEXHOCTb, YBEPEHHOCTb,
NPOYHOCTb,YTO NOATBEPXKAAET OPraHN30BaHHbIN YPOBEHD
NCMOSIHEHUS, 3acepTUPGULMPOBaHHBIN CaMbiMU BaXXHbIMU
MeXAyHapoaHbIMY OpraHm3aLnsmMmn (TUV, GOST, UL, CSA,etc).
Telwin - 310 nonck Mounck n Passutne,TexHonornyeckasa
WNHHOBauwmA, nepenoBble NPON3BOACTBEHHbIE
aBTOMaTVN3UPOBAHHbIE CUCTEMbI. Kak TEXHONOrMYeCKUI nuaep,
BCE MPOEKTHbIE paboTbl HaLLENEHbl, KPOME BbICOKOrO YPOBHS
NCNOJSIHEHWS, eLlle U Ha YMeHbLUeHne 3HepreTnyeckoro
NnoTpebneHrs 1 UCMoSb30BaHVE MaTepPUanoB/KOMMOHEHTOB,
cornacHo HopmaTvsaM Rohs, Kak AOCTMKEeHME 3KOMOrnMYecKkoro
pasBuTUA NPOM3BOACTBA.

Telwin: nHHOBauna 1 nonb3a AnAa BCeX.
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£, v FORCE 125 -

® MMA inverter, electrode welding machines in direct ® Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente Postes de soudage inverter a électrode, MMA, en
current (DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless continua (DC). Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, courant continu (DC). Types d'électrodes prévus: rutiles,
steel, cast iron, etc. ghisa, ecc. basiques, inox, fonte, etc.
Characteristics: compact and light  high welding Caratteristiche: leggere e compatte ¢ elevata stabilita Caractéristiques: |égeres et compactes © trés haute
current stability in spite of mains voltage fluctuations della corrente di saldatura alle variazioni della tensione stabilité du courant de soudage aux variations de
* arc force, hot start and anti-stick devices di alimentazione ¢ dispositivi arc force, hot start, tension d'alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start,
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, anti-stick  protezioni termostatica, sovratensione, anti-stick ¢ protections thermostatique, survoltage, sous-
motorgenerator* (+ 15%) protections. sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%). voltage, surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

()

BE SAFE!

Welding machine
mﬁ;wﬁ @ 1,6:2,5
SchweiBaerit ELECTRODE
CeapouHbsil annapar

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MIGé MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs @ 2mm
[ 802616 25 kg
@2mm  15pcs 1 802737
f\- | Lo ey o ©2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
@25mm  15pcs = 10pcs - 10pcs 2,5 kg
. TRIBE 1802618 [ 802623 ' [@802621 802739
Automatic gmsligmies ]i(;%cs @ 3,2mm E @ 3,2mm @ 3,2mm
[ 802658 [ 802619 8pcs 8pcs 5 kg
M5 165,195 o . 1 E 145, 165, - [145, 165, E 145,165
10 mm? 3+2m DX25 | 4mm 8pcs - [0 195 o 195 195
[3801000 Pag. 21 | [165, 195 [ 802620 | @802624 | .. 3802622 [ 802749 Force 145, Force 165, Force 195

12 (*)Pag. 28 INDEX



FORCE 145-165-195 g

® Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente ® MMA Inverterschweissgerate fir das ® CBapouHble annapatsl ¢ MHBepTopom ans MMA o
continua (DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, Elektrodenschweifen mit Gleichstrom (DC). 3neKTpoRoB nocTosHHoro Toka (DC). Vicnonbayemble Z
inoxidables, de fundicion, etc. Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen Elektroden, 3MEeKTPO/bI: PYTIMIOBbIE, LENOUHbIE, N3 HepXaBetoLwen =)
Caracteristicas: ligeras y compactas ¢ alta estabilidad de Edelstahlelektroden, Gufieisenelektroden usw. CTanm, YyryHa n 1.4. XapakTepucTukie: Nerkui 1 d
la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la Eigenschaften: leicht und kompakt ¢ hohe KOMMaKTHbIV ® BbICOKas YCTONUMBOCTb TOKA CBAPKIA MpY =
tension de alimentacion ¢ dispositivos arc force, hot start, Schweitromstabilitat bei Anderung der 3VIEHEHISIX HANPSXKEHNS MUTAHIS © YCTPOICTBA arc <
anti-stick ¢ protecciones termostatica, sobre-tension, baja- Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti- force (cuna ayru), hot start (ropaumit 3anyck), anti-stick s
tensidn, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). stick Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat, (3aLwuTa oT MpUAMNaHKs) © TepMocTaTiuecKan allura, s

Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, 3aLyMTa 0T NepeHanpPsKEHNs, HN3KOTO HaMPSKEHIAS,

Stromaggregat* (+ 15%). reperpy3ku no Toky, MotoreHeparop* (£ 15%).

inv erte ((()))

datric Schy
Poste dl:nudag- hwwﬂm.-ﬂ"

_ d
: v“
x

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES
T 6 (O (B D D B S 3 @

EN 609741

V (50-60Hz) A 1/cos ¢ mm mm kg
Force 125 + accessories 230 . 80 - - 07 16 7oL
= ' ' P21 370W 3,6
in cardboard carry case 815855 jpn 10°80 SO%@BOA gy 2 15 2,3 3 10 0,6 2,5 150 H
Force 145 + accessories 815856 iggb\, s
in plastic carry case ) B '
p y ﬁ% 10:130 60%@125A 22 72 o o, 5 16 082 18 ey ;38 'L"
Force 145 815852 %g\'/_lv 2,8
Force 165 + accessories 815857 f’lggb\, 5
in plastic carry case : . '
p y ﬁ?] 10:150 60%@150A o 72 . 6 16 G482 LS et égg['
Force 165 815853 %EY_IV 2,9
Force 195 + accessories 815859 iggbv 5
in plastic carry case 230 . 160 10 15 084 16 170 H '
TN 154170 40%@170A ‘g 72 3 P 7 16 S A P21 oo
Force 195 815858 %%Y_Iv 2,9

0/ TELWIN T Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 e Dato ideato da Telwin, non presente nella EN 60974-1  Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1
A]USE Py @ Dato ideado por Telwin, no presente en la EN 60974-1 @ Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur Norm EN 60974-1 gehért ® 3to 3HaueHue bbino npugymaro Telwin, oHo
oTcyTcTByeT B cTaHpapte EN 60974-1

INDEX 13
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® MMA inverter, electrode welding machines in direct current
DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast
iron, etc. Characteristics: compact and light ¢ high welding
current stability in spite of mains voltage fluctuations

* arc force, hot start and anti-stick devices ¢ thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator*

+ 15%) protections. Force 125 and 145 are complete with
TIGER mask and MMA welding accessories.

Force 165 is complete with automatic mask and MMA
welding accessories.

BE SAFE!

NES
== S
Hullm

TRO

JAGNETI

CF

I

m 230V

ME77

EEEDER-

FORCE 125 - 145

® Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua
(DC). Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.
Caratteristiche: leggere e compatte ¢ elevata stabilita
della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione e dispositivi arc force, hot start, anti-stick
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%). Force 125 e
145 sono complete di maschera TIGER e accessori per
la saldatura MMA. Force 165 & completa di maschera
automatica e accessori per la saldatura MMA.

[ ] it &

m.'
——

AT —

Postes de soudage inverter a électrode, MMA, en courant
continu (DC). Types d’électrodes prévus: rutiles, basiques,
inox, fonte, etc. Caractéristiques: légéres et compactes

« trés haute stabilité du courant de soudage aux variations
de tension d'alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start,
anti-stick ¢ protections thermostatique, survoltage, sous-
voltage, surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

Force 125 et 145 sont fournis avec masque TIGER et
accessoires de soudage MMA. Force 165 est fourni avec
masque automatique et accessoires de soudage MMA.

E-D_RU 2

FORCE 125 + TIGER MASK & ACCESSORIES

FORCE 145 + TIGER MASK & ACCESSORIES

H e
T 6 O G CED 0B O 0% 0% (N O @ B
EN 609741
V (50-60Hz) A A \ A kW kW A 1/cos ¢ mm mm gen (kit)
Force 125 + accessories 230 80 07 16 300 L -
. 815861 10-80  50% @ SOA 72 15 23 3 10 ' ' P21 125 W

and Tiger mask 1ph ’ 5% 06 25 ooay (38

Force 145 + accessories 230 125 082 16 300L - 54
. 815862 10+130 60% @ 125A 72 21 35 5 16 : ' P21 125W 2

and Tiger mask 1 ph ’ 7% 06 32 )

Force 165 + accessories 230 140 0,82 16 300L 59
) 815863 10150 60% @ 150A 72 31 41 6 16 : ' P21 125W

and automatic mask 1 ph ’ 7% 0,6 o5 H (41

14 (*)Pag. 28 INDEX
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£ rewiim FORCE 165 :

® Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente ® MMA Inverterschweissgerate fir das Elektrodenschweien @ Csapouble annaparbl ¢ uHBepTopom Ans MMA o
continua (DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, mit Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: 3NeKTPO0B MocTosHHoro Toka (DC). Vcnonbayemble 2
inoxidables, de fundicion, etc. rutilen, basischen Elektroden, Edelstahlelektroden, SMEKTPOAbI: PYTMNOBbIE, LWENOoYHbIe, 3 HepXKaBetoLLen =)
Caracteristicas: ligeras y compactas ¢ alta estabilidad de GuReisenelektroden usw. Eigenschaften: leicht und CTanu, uyryHa i T.4. XapaktepucTvkia: nerkuii v T
la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la  kompakt  hohe SchweiBtromstabilitét bei Anderung KOMMaKTHbII * BbICOKast YCTONUNBOCTb TOKa CBAPKY Mpi =
tension de alimentacion ¢ dispositivos arc force, hot start, — der Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti- W3MEHEHIAX HAMPSXKEHNA NTAHS * YCTPOVCTBA arc <
anti-stick  protecciones termostatica, sobre-tension, baja-  stick Vorrichtungen » Schutzeinrichtungen Thermostat, force (cuna ayru), hot start (ropauuin 3anyck), anti-stick s
tension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, (3awMTa OT MpUIMNaHIg) © TepMoCTaTUYeCKas 3aLuTa, s
Force 125 y 145 son equipadas con mascara TIGER y Stromaggregat* (+ 15%). 3alLTa OT NepEeHaNPHKEHIN, HU3KOTO HaMPAXEHNS,
accesorios para soldadura MMA. Force 165 es equipada Force 125 und 145 sind komplett mit TIGER Maske und neperpyskm no ToKy, MoToreHepartop* (x 15%).
con mascara automatica y accesorios para soldadura Schweifdzubehor fir MMA Schweissen. Force 165 ist Force 125 n 145 ykomnnekroBaHbl ¢ Mackoil TIGER
MMA. komplett mit automatischer Maske und Schweizubehor u npuHagnekHocTuamm ana ceapku MMA. Force

fir MMA Schweissen. 165 yKomnneKToBaH ¢ Mackoil aBToMaTnyeckas i

L GB-I-F | npuHagnexHocTaMI Ana ceapki MMA.

v
|
m

- —— B

Ce S —

Aerformmoe®tlic B3

[l - = T =l g P=l N gt X

Wolding machina Halead with B sule-darkening ghesy
Saldatrice Mascsmin con veiro naoscarans faso

eyl TE l" Posta deo soudago Bbaniiin & vaims elssiin=opipe fin

- Soldadora Misears govh wiina e saruinciminsy Bulne - =

Schwellgerit Sehwataaeibaim il lesbe i

CEIpOYHLIA ANNARAT Pl st tigmitin £ b
ETE

FORCE 165 + AUTOMATIC MASK & ACCESSORIES

o' H(E @ EAED

STANDARD OPTIONAL

FOR cod. 815861, 815862, 815863 MMA WELDING KIT MMA - MIGé MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
1802616 g ?Eé”
@ 2mm 15pcs | 1
[ 125, 145 o 802617 : | [ 802737
[ 802626 [0 165 [ 802658 ’Q @25mm  15pcs @2,5mm == @25mm @ 2,5mm
| [ 802618 4 10pcs | ~ 10pcs 2,5 kg
£ JAGUAR 039mm 10 [@802623 | = [@802621 802739
> Automatic - Variable o1 A g = [ 802673
) & 802628 o] 802&19 @ 3,2mm - @ 3,2mm @ 3,2mm
2
10 mm?3+2m 8pcs =y Spcs 5 kg
DX25 OTHER MASKS | @ 4mm 8pcs [1145,165 | me [ 145,165 u [0 145,165  OTHER GLOVES
[ 801000 Pag. 21 165 802620 [802624 = [1802622 802749 Pag. 214

INDEX 15



£ ravin TECNICA 151/S

® VIMA and TIG inverter, electrode welding machines in ® Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG,
direct current (DC) with scratch striking. Use with a wide continua (DC) con innesco a striscio. Impiego con i piu en courant continu (DC) avec amorcage a raynure.
range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. Utilisation avec les électrodes les plus différentes:rutiles,
iron, etc. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di basiques, inox, fonte, etc. Caractéristiques: trés haute
Characteristics: high welding current stability in spite of saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione stabilité du courant de soudage aux variations de tension
mains voltage fluctuations ¢ arc force, hot start and anti- * dispositivi arc force, hot start, anti -stick ® protezioni d'alimentation e dispositifs arc force, hot start, anti-stick
stick devices ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, * protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
overcurrent, motorgenerator* (+ 15%) protections. motogeneratore* (+ 15%). surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

Simal, cast leon,
Wtminles leel

COMPLETE WITH MASK
& ACCESSORIES

EN609741  EN 609741

CEEGEHOSXNCOEO
A A A V A kW KW A ! mm

V (50-60Hz) /cos ¢ mm kg
; 380 L

i latic oamry cave | 816202 W 65
230 , 130 175 2,6 08 16 170 H
1ph 10+130 90%@130A 35, 95 75 s 39 5 16 07 3o P23 2001

Tecnica 151/S 816002 130W 4,1
230 H
; 380 L

in plastic cany case | 51203
230 . 140 17 2,6 086 16 170 H
1pn 104150 88%@150A 55 95 75 e 2 6 16 07 " P23

Tecnica 171/S 816003 130W 4,1
230 H
. 380 L

i olastic camry cave| 816122 W 69
230 , 170 19 2,9 088 16 170 H
iph 15+180 65%@180A g 105 75 o 53 7 16 0.7 5 P23 2001

Tecnica 211/S 816022 130W 4,1
230 H

16 (*)Pag. 28 INDEX



TECNICA 171/S-211/S

® Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente
continua (DC) con encendido a raspadura. Uso con los

electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables, de

fundicion, etc.

Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente de
soldadura en presencia de variaciones de la tension de
alimentacion ¢ dispositivos arc force, hot start, anti-stick
* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension,
sobre-corriente, motogenerador* (£ 15%).

® MMA und WIG Inverterschweissgerate fir das
Elektrodenschweiien mit Gleichstrom (DC) und
Streifenzlindung. Flexibler Einsatz verschiedenster
Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
Edelstahl-, GuReisenelektroden, usw. Eigenschaften:
hohe SchweifStromstabilitat bei Anderung der
Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,

® CBapoyHble annaparsl ¢ MHBEPTEPOM C JIEKTPOAaMI

MMA u TIG, paboTatoLume Ha noctosHHoM Toke (DC) ¢

BO3BYXKOEHMEM [yr KacaHueM. Mcronb3yemble MeKTPOMbI:

PyTUNOBBIE, LENOoYHbe, HepXkaBetoLwas cTab, YyryH, i
T.1. XapaKTepuCTUKV: BbICOKAA YCTOMUMBOCTb TOKA CBAPKM
npy U3MEHEHNAX HaNPSHKEHUS MATaHUS © YCTPOVCTBA arc
force (cuna pyru), hot start (nyck 13 ropauero cocTosHus),
anti-stick (3awuta ot npununaxus) © TepmocTaTuyeckas
3alyyTa, 3awiuTa oT CBEPXHAMPMHKEHS, 3alLuTa OT HU3KOrO

MMA WELDING

Stromaggregat* (£ 15%). HanpsxeHns, 3alynTa oT CBEPXToKa, MoToreHeparop* (+ 15%).

Spal, real lrom,

Hairdens snel 4

OPTIONAL

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

MMA WELDING KIT TIG WELDING KIT MMA - MIGg MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES
STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
[ 802616 _
F;‘Q g 2mm 15pcs g QT
802617 |
f i e e @25mm 15pcs |55 B 80 by
10 mm?3+2m DX25 TRIBE £lsis o ;T el gg .
[1151/S [ 801000 0 ” @3,2mm  10pcs @eoz623 LB [ 802621 :
Q Automatic i @ 802619 c 623 [ 6. A 80 2739
802658 . :
1& mm? 3+2m DX25 - OTER MASKS E & 4mm  8pcs . ©3.2mm @ @ 3,2mm @ 3,2mm Tecnica 151/S, Tecnica 171/,
171/8,211/S 111/5 211/8 171/8, 211/S - 8pcs P | 8pcs 5 kg ;
801096 [ 801097 Pag. 21 [ 802620 | @802624 |- [@802622 Soz7ag | T€Chica 211/S

GENERATOR ONLY

INDEX

17
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TECHNOLOGY 186 HD - 216 HD

® VIMA and TIG inverter, electrode welding machines in
direct current (DC) with scratch striking. Use with a wide
range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast
iron, etc. Characteristics: high welding current stability
in spite of mains voltage fluctuations e arc force, hot
start and anti-stick devices ¢ thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent, motorgenerator* (£ 15%)
protections.

® Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente
continua (DC) con innesco a striscio. Impiego con i
pil svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa,
ecc. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di
saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione
* dispositivi arc force, hot start, anti-stick ¢ protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
motogeneratore* (£ 15%).

=

OPTIONAL

Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, en
courant continu (DC) avec amorcage a raynure. Utilisation
facile avec les électrodes les plus différentes: rutiles,
basiques, inox, fonte, etc. Caractéristiques: trés haute
stabilité du courant de soudage aux variations de tension
d’alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start, anti-stick
* protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

® Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente
continua (DC) con encendido a raspadura. Uso con los
electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables,
de fundicion, etc. Caracteristicas: alta estabilidad de la
corriente de soldadura en presencia de variaciones de la
tension de alimentacion ¢ dispositivos arc force, hot start,
anti-stick  protecciones termostatica, sobre-tension, baja-
tension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).

® MMA und WIG Inverterschweissgerate fiir das
Elektrodenschweifien mit Gleichstrom (DC) und Streifenziindung.
Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
Elektroden, Edelstahl-, GuReisenelektroden usw.
Eigenschaften: hohe Schweiftromstabilitat bei Anderung
der Versorgungsspannung © Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (£ 15%).

©® CBapoyHble annaparbl ¢ MHBEpTEPOM C anekTpofamu MMA
TIG Ha nocToaHHOM Toky (DC) ¢ BO3BYXXIEHNEM Ayr KacaHUeM.
TBKOCTb MPUMEHEHMS C Pa3NUUHBIMIA TUMAMM SMEKTPOLOB:
pyTUNOBbIE, LENoYHble, HepaBerollan CTanb, YyryH, u T.4.
XapaKTepucTuKL: BbICOKas YCTOMYMBOCTb TOKA CBApPKM Mpu
3MEHEHVAX HanpsXKeHs nuTaHng © ycTpoiicTaa arc force (cuna
ayru), hot start (myck n3 ropsuero cocTosiHus), anti-stick (3awura
OT NpUNUMNaxKs) © TepMocTaTyeckas 3alynTa, 3awjuta ot
CBEPXHANPSKEHWA, 3aLLuTa OT HIU3KOTO HaMPsKeHWs, 3aLuTa ot
CBEpXTOKa, MoToreHeparop* (+ 15%).

COMPLET

E WITH MASK & ACCESSORIES

GENERATOR ONLY

MMA WELDING KIT TIG WELDING KIT MMA - MIGéMAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
0 [ 802616
i @ 2mm 15pcs I
A Q P [@ 802617 i
el @2,5mm  15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm
":"O TRIBE B802618 10pcs 10pcs
Automatic [ 802623 L 802621
[ 802658 ' e I 27
- @3,2mm = @ 3,2mm
16 mm?3+2m DX25 OTHER MASKS @ 4mm 8pcs | 8pcs & | 8pcs
[@801096 @ 801097 Pag. 21 [ 802620 | @802624 e [ 802622
TECHNICAL CHARACTERISTICS [ CODE o [ A\ [ 0% V. Acex 005 g ,LH. =
— 40¢C 40 o M MAX 3 WL
EN 60974-1 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \ A kW kW 1/cos ¢ mm mm kg
355 L
in aluminiom carry case | 51920
230 . 160 23 315) 0,9 1,6 185 H
1 ph 5+160 35% 125 83 32 B 7 07 4 P23 346 L
Technology 186 HD 816005 150W 4,7
235 H
355 L
I shomningom oarry cese . [REE
230 . 180 23 215) 0,87 1,6 185H
1 ph 5+180 30% 125 83 35 55 8 0,7 4 P23 3461
Technology 216 HD 816006 150W 4,7
235 H
18 (*)Pag. 28 INDEX



K reuim TECHNOLOGY 236 HD

® VIMA and TIG inverter electrode welding machines, in direct @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, L]
current (DC) with scratch striking. Use with a wide range continua (DC) con innesco a striscio. Flessibilita di en courant continu (DC) avec amorcage a raynure. 4
of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc. impiego con i pil svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes: 3
Characteristics: high welding current stability in spite of inox, ghisa, ecc. Caratteristiche: elevata stabilita della rutiles, basiques, inox, fonte, etc. Caractéristiques: trés w
mains voltage fluctuations ¢ regulation of arc force and corrente di saldatura alle variazioni della tensione haute stabilité du courant de soudage aux variations =
hot start according to the type of electrode in use ¢ anti- di alimentazione ¢ regolazione arc force e hot start de tension d’alimentation ¢ régulation d'arc force et <
stick device ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, in funzione del tipo di elettrodo in uso ¢ dispositivo hot start en fonction de I'électrode utilisée ¢ dispositif =
overcurrent, motorgenerator* (+ 15%) protections. anti-stick e protezioni termostatica, sovratensione, anti-stick ¢ protections thermostatique, survoltage, sous- =

sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%). voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

MF BE SAFE!

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

OPTIONAL

MMA WELDING KIT TIG WELDING KIT MMA - MIGéMAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STE IN BOX - STEEL

@ 1,6mm 15pcs

5 802616 e
; @ 2mm 15pcs 2,5 kg
e Q O 802617 [ 802737
ﬂ h e d @25mm 15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
£ TRIBE [ 802618 1E()pcs g) pcs 2,5 kg
Automatic 802623 e 802621 ﬂ 802739
[ 802658 By 100 , B
. 0 3,2mm Q 3 2mm @ 3,2mm
25 mm?3+2m DX25 OTHER MASKS @4mm  8pcs | 8pes ' | Ske 2
801102 [ 801097 Pag. 21 802620 | Hoozezs LRI Boooe2 [ 802749 Technology 236 HD

T 6 (O B 6 0 S 0 0O 0 o
V (50-60Hz) A 1/cos ¢ mm kg

355 L
Technology 236 HD + acc. 816207 465 W 10

in aluminium carry case 230 200 0,84 16 185H
4

1 ph 35% 10 P23

5+200 140 81 2 0,8 385

Technology 236 HD 816007 %2% \Iz_lv 6,2

(#) Pag, 28 INDEX 19



K . revin TECHNOLOGY 220 HD

® Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corrente  ® MMA und WIG Inverterschweissgerate fir das ® CBapoyHble annaparbl ¢ MHBEpTEPOM C anekTpogamu MMA
continua (DC) con encendido a raspadura. Uso con los Elektrodenschweien mit Gleichstrom (DC) n TIG, Ha nocTosHHoM Toke (DC), ¢ BO3DYXaEHUEM ayri
electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables, und Streifenziindung. Einsatz verschiedenster kacaHuem. [MBKOCTb MPUMEHEHNS C PasANYHBIMK TUNaMI
de fundicion, etc. Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden, 971EKTPOMOB: PYTMNOBbIE, LENOYHbIe, HepXkaBerowas cTanb,
Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente de Edelstahl-, GuReisenelektroden, usw. Eigenschaften: YyryH, 1 . . XapakTepucTuKL: BbiCOKas YCTOMYMBOCTb TOKA
soldadura en presencia de variaciones de la tension de hohe Schweiftromstabilitat bei Anderung der CBApKY MU U3MEHEHUSIX HANPSXKeHs MUTaHIS ® PerynupoBaHue
alimentacion  regulacion de arc force y hot start en Versorgungsspannung ¢ Anpassung Arc-Force und Hot-Start  arc force (cuna pyru) u hot start (nyck 13 ropsuero cocTosHus) B
funcion del tipo de electrodo en uso ¢ dispositivo anti- an den jeweiligen Electrodentyp ¢ Anti-stick Vorrichtung 3aBICMOCTY OT TUMa UCMONb3YEMOro 3NEKTPOAA ® YCTPOMCTBO
stick ¢ protecciones termostatica, sobre-tensién, baja- * Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, anti-stick (3aLuta ot npununaxus) © TepmocTaTnyeckas
tension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%). 3all1Ta, 3aLluTa OT CBEpXHaMPMHKEHN], 3alluTa oT HU3KOro

HanpsxeHns, 3alynTa oT CBEPXTOKa, MoToreHepatop* (+ 15%).

:

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

MMA WELDING KIT MMA - MIGéMAG MMA - MIGéMAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
‘ TIG MASK TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
o @ 1,6mm  15pcs
4‘9 [ 802616
2 @ 2mm 15pcs
25 méns?éﬁnoszX% 802617 | *

|2
@2,5mm  15pcs @25mm | @ 2,5mm

TIG WELDING KIT JAGUAR VANTAGE 802618 10pcs 10pcs
b Automatic - Variable DRAGON @3,2mm  10pcs ©802623 |—— [@802621 [ 802667
Q L) 1802628 Automatic SR . @32mm == 032mm
OTHER MASKS Variable gamm  8pes | 8pcs & | 8pes OTHER GLOVES | 1 chnology 220 HD
[ 801097 Pag. 21 [@802614 @ 802620 | [@802624 = [@802622 Pag. 214 echnology

TR B R G 0 ;B 0 9
Vv \% A kKW kW mm

EN609741  EN60974-1
A A

(50-60Hz) A n/cos ¢ mm kg
375L

in aluminium carry case | S5% el s
230 . 200 24 4 0,83 1,6 190 H
Tph 57200 35y 150 85 1 7 10 67 7 P23 230 L

Technology 220 HD 815037 %(()) Y\-( 9.8

20 (*)Pag. 28 INDEX



Z/& TELWIN

PROFESSIONAL HELMETS

VANTAGE DRAGON
Cod. 802614

* automatic, variable
* mma - mig/mag - tig

g JAGUAR DEVIL
Cod. 802670
* automatic, variable

« external regulation
* mma - mig/mag - tig

TRIBE
Cod. 802658

* automatic
* mma - mig/mag - tig

VANTAGE BLUE FLAME
Cod. 802615

* automatic, variable
* mma - mig/mag - tig

JAGUAR
Cod. 802628
* automatic, variable

« external regulation
* mma - mig/mag - tig

UP & DOWN
Cod. 802612

o fix
* mma - mig/mag - tig

VANTAGE BASIC
Cod. 802686

* automatic, variable
* mma - mig/mag - tig

STREAM PLUS
Cod. 802674

* automatic, variable
« external regulation
* mma - mig/mag - tig

Cod. 802626
o fix
* mma - mig/mag - tig

o
=
a
-
w
=
<
=
=

VANTAGE VANTAGE | JAGUAR | JAGUAR | STREAM | TRIBE | UP&DOWN | TIGER GLASS PROTECTION - PROTEZIONE VETRO
U onicon ErwE| BSC | oen AL e P e
UZVCW "oocii | sopeis | 802686 | 802670 | 802628 | 802674 | 802658 | 802612 | 802626
MMA :
MIGMAG/TiG v v v v v v v ’ p :

TIG <BA 5A 15A 22A 220 ~ o \éﬁ:]éa e \L/)z?gé%%e . Tribe  Stream Plus
AUTOMATIC " ~ " ~ " = = ' 90X110mm
VARIABLE (*) e v v A " © ;  cod. 802655
B DN 9:13 9+13 9+13 9:13 Tiger

Vantage Jaguar 51X108mm
SENSITIVITY e 2 -y o+ e > Sy + FIX - = Basic cod. 802652
FIX FIX 2 FIX FIX FIX |nTgazzno e
. . . : . = - 90X112mm Up & Down
DELAY (5 035045 01:1 025208 01:1 | o0d:1 ’M O onans! ' o & Down
I o 4 4 4 4 3 = = Jaguar Devil : cod. 802653
ADIACTINIC éENSQ- VET%O |éW\TT|N|COc NG
- VERRE INACTINIQUE - CRISTALE INACTINICO
LENS SPEED 004 0,06 01 04 04 - - KIT 2 PCS - BLENDSCHUTZGLAS - CBETOQWILTP
OPTICAL Up & Down 60X110mm
A Y11/ Y11/ 12/1/2 Y2 | 33 1 1 ' cod. Bovese
(*) - 7¥ + variable - variabile - variable - variable - wechselnd - nepemetHas

INDEX 21



= Telwin: a Future of Innovation

Voltage Reduction Device

Tecnica Tig 190 Advance 227 Tig
DC-LIFT VRD MV/PFC
DC-LIFT VRD

B Pag.24-25

“ Tig Dc-Lift Arc
TIG LIFT

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
Force Tig 170 | Tecnica Tig 190 | Advance 227 Tig * HOT-START
DC-LIFT DC-LIFT VRD MV/PFC
DC-LIFT VRD

= Pag.24-27
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Multi Voltage: Power Factor Correction MYV
MULTI PFC

'POWER FACTOR
VOLTAGE// corrECTION

MMA WELDING

r

160\, \\\\“"”/ 200V
115\§\\\\¢/// e

.
100V 240V
NMULTIVGLTAGE

POWER FACTOR CORRECTION

Advance 187 Advance 227 Tig
MV/PFC MV/PFC
DC-LIFT VRD
> Pag.26-27

Multi Protections for GEnerator NMULTI]
PROTECTIONS

ror GENERATOR

MULTIPROTECTIONS

Force Tecnica Technology Technology
168 MPGE | 188 MPGE 218 MPGE 238 CE/MPGE

B Pag.28+32
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VRD & Tig Lift

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

@ VRD: Improves safety during welding operations
The Voltage Reduction Device (VRD) is a device used to decrease
output voltage to a safe level when the welding machine is on but
not in welding conditions. This grants the operator’s safety: he can
come into contact with the electrode without risks, until welding
operations are resumed. (mines or shipyards, etc.).

© VRD: Migliora la sicurezza nelle operazioni di saldatura
I VRD €& un dispositivo che riduce la tensione in uscita ad un
livello di sicurezza quando la saldatrice &€ accesa ma non in
condizioni di saldatura garantendo I'incolumita dell’operatore
che pud venire a contatto con I’elettrodo senza rischi finché non
riprende la saldatura (miniere, cantieri navali, ecc.).

@ VRD: Améliore la sécurité dans les opérations de soudage
Le VRD (Voltage Reduction Device) est un dispositif qui réduit
la tension en sortie a un niveau de sécurité quand le poste de
soudage est allumé mais n’est pas en conditions de soudage.
Il garantit la sécurité de I'opérateur qui peut entrer en contact
avec I'électrode sans risques jusqu’a ce qu’on ne reprenne les
opérations de soudage. (mines ou chantiers navals, etc.).

© VRD: Mejora la seguridad en las operaciones de soldadura
ElI VRD (Voltage Reduction Device) es un dispositivo que reduce
la tension eléctrica en salida a un nivel de seguridad, cuando la
soldadora se encuentra encendida, pero no en condiciones de
soldadura. Este dispositivo garantiza la incolumidad del operador,
que puede entrar en contacto con el electrodo sin riesgos hasta
que reanude las operaciones de soldadura (minas o astilleros,
etc.).

© VRD: Mehr Sicherheit bei Schweif3arbeiten
Die Einrichtung VRD (Voltage Reduction Device) dient dazu, die
Ausgangsspannung auf ein sicheres Niveau abzusenken, wenn die
Schweifmaschine zwar eingeschaltet, aber nicht schweibereit
ist. Die Sicherheit des Bedieners wird so sichergestellt, der mit
der Elektrode gefahrlos in Berlhrung kommen kann, solange die
Schweiarbeiten nicht wieder aufgenommen sind (Bergwerken,
Schiffswerften, usw.).

@ VRD: MoebiwaeT 6e30MacHOCTb oniepaumii CBapKil
VRD (Voltage Reduction Device - YCTPOCTBO AfiSl CHYDKEHWS
HanpsbKeHA) - 3TO YCTPOWCTBO, CHIDKAIOLLLEE BbIXOOQHOE HarpshxkeHne
[0 6e30MacHOro ypoBHS, KOTAA CBApOUHbIN anmnapar BKIOUEH, HO
cBapka He MpoBoaumTcs. 3TO YCTPOVCTBO obecrneurBaeT b6e3onacHocTb
orieparopa, KOTopbIii MOXKeT 6e3 BCSKOro pricka AoTparBaTbes 1o
3NIEKTPOAA, Noka He ByayT BO30GHOBMEHbI OnepaLmn CBapky (B
Laxrax unm cynosbix Bepdsax, W.T.M.).

G Lit TIG LIFT

@ Use with mma and tig dc lift © Uso en mma y tig dc lift
+ Arc force and hot start adjustment: * Regulacion arc force y hot start:
best arc strike and welding seam optimizacién del cebado del arco y del 6
+ User-friendly: easy reading of cordén de soldadura COCTOAHNA) ONTUMI3ALMA BOIOYXACHMS
ters thanks to the digital e User-friendly: lectura facil de los Ay 11 CBAPOTHOMO LuBa
parame b y- 1ecl c e MpocToTa aKcnayarayumn: y1erkoro
panel parametros gracias al cuadro digital YTeHUs NapameTpoB B CBA3N C LNPOBON
« Inverter quality » Calidad inverter naHenbio
© Utilizzo in mma e tig dc lift © Einsatz in MMA und WIG DC Lift * Kauectso urseprepa
* Regolazione arc force e hot start: e Einstellung Arc-Force und Hot-
ottimo innesco dell’arco e del Start: Optimierung der
cordone di saldatura Lichtbogenzindung und
e User-friendly: facile lettura dei der Schweif3naht
parametri grazie al pannello digitale ¢ Benutzerfreundlich: die
e Qualita’ inverter Parameter lassen sich auf
@ Utilisation en mma et tig dc lift dem Digitaldisplay leicht
. ablesen
* Réglage arc force et hot start: e
, ¢ Inverterqualitat
excellent amorcage de I'arc et du
cordon de soudage @ Wcnonbsosarune ana ceapku
» User-friendly : lecture facile des mma w tig dc lift
paramétres grace au panneau * Perynuposatue arc force
digital (cunbl gyrn ) n Hot start

(nycka 13 ropsuero

e Qualité inverter

INDEX



£ ravin FORCE TIG 170 DC-LIFT - TECNICA TIG 290 DC-LIFT VRD

® TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machines
in direct current (DC). Use with a wide range of
materials such as steel, stainless steel, titanium,
copper, nickel and their alloys. Characteristics: VRD
device (mod. 190) ¢ display to check welding current
* MMA regulations: arc force and hot start « MMA
electrodes: rutile, basic, stainless steel and cast iron
* thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage,
motorgenerator* (+ 15%) protections.

® Saldatrici inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in
corrente continua (DC). Impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame,
nichel e loro leghe. Caratteristiche: dispositivo VRD
(mod. 190) ¢ display per la visualizzazione della
corrente di saldatura © regolazioni MMA: arc force e hot
start e elettrodi in MMA: rutili, basici, inox, ghisa
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%).

Postes de soudage inverter TIG (amorcage LIFT) et MMA
en courant continu (DC). Utilisation pour différents types
de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre,
nickel et leurs alliages. Caractéristiques: dispositif VRD
(mod. 190)  affichage numérique courant de soudage
* régulations en MMA: arc force et hot start

* électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte

* protections thermostatique, surcourant, surtension,
sous-tension, motogenerateur* (+ 15%).

® Soldadoras inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en
corriente continua (DC). Uso con los materiales mas
variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre,

niquel y sus aleaciones. Caracteristicas: dispositivo VRD

(mod. 190) ¢ visualisacion de la corriente de soldadura

* regulaciones en MMA: arc force y hot start ¢ electrodos

en MMA: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion
* protecciones termostatica, sobre corriente, sobre
tension, baja tension, motogenerador* (+ 15%).

® |nverterschweissgerate zum Schweifen mit Gleichstrom
(DC) nach dem WIG (LIFT Zindung) -und MMA Verfahren.
Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,
Edelstanhl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen.
Eigenschaften: VRD Vorrichtung (mod. 190) ¢ Anzeige von
Schweissstrom ¢ MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start
* Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und GuBeisenelektroden
* Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung,
Unterspannung, Stromaggregat* (£ 15%).

MMA WELDING

® CBapouHblii annaparbl C HBepTepoM Ang ceapki TIG (c
B036yxaeHnem LIFT) u MMA npu noctosHHom Toke (DC).
TBKOCTb MPUMEHEHMS C Pa3HbIMK TUMaMI MaTepuanos, TakMu
Kak: cTanb, HepXkaBerowan cranb, TUTaH, Meab, HIKeMb 1 NX
cnnasbl. XapaktepucTuku: yetpoinctso VRD (moa. 190)

* [WCTINelt 17 0TOBPaXEHA CBAPOYHOTO TOKa ® perynvpoBaHue
MMA: arc force (cuna myru) u hot start (ropsunin 3anyck)

* 3NeKTpodbl 1cronbayemble npu MMA: pyTunoBble, LLenoyHble,
HepxaseloLLas CTanb 1 YyryH ® TepMOCTaTMYecKas 3allura,
3alLuTa OT NepeHanpMHKEHNS, HA3KOTO HampsHXeHs,

neperpysku ro Toky, MotoreHepatop* (£ 15%).

TIG LIFT I/

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
mod. Tecnica Tig 190 DC-LIFT VRD

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
* HOT-START

Force Tig 170 DC-LIFT

OPTIONAL
MMA MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
WELDING TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL
¥ ; KIT
10 mm?3+2m DX25 @1,6mm 15pcs
[ 170 @ 801000 802616
16 mm?3+2m DX25
1190 [ 801096 AL
TIG WELDING KIT VANTAGE @25mm 15pcs @ 2,5mm T @ 2,5mm
o DRAGON [ 802618 10pcs 10pcs
m Automatic - Variable @32mm  10pcs [802623 —— [1802621
Q = [802614 [802619 - 539
== 032mm
[0 170 @ 801113 OTHER MASKS @ 4mm 8pcs am | 8pcs
[ 190 [ 801097 Pag. 21 802620 = 2802622

% - H —
TECHNIOAL CHARACTERSTICS [c=> IR V, AL NEOE0
EN 609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \' A kW kW A n/cos@  mm mm kg
Force Tig 170 DC-LIFT Skl
+ tig acc. in plastic carry case 816214 i i ﬁ%‘,’.,v 68
230 40.150 60% @ 1504 149 78 6 16 %8 16 by
1 ph : & 10% 27 41 06 4 300 L
Force Tig 170 DC-LIFT 816014 125W 3
225 H
Tecnica Tig 190 DC-LIFT VRD 0L
+ tig acc. in plastic carry case 816219 ﬁ%‘,’.,v e
230 40:.170 ss% @150a 189 410 78 17 26 5 45 086 16 o3
1 ph : g 20% 2 44 07 4 300 L
Tecnica Tig 190 DC-LIFT VRD 816019 jégg\l/_lv 43
(*) Pag. 28 INDEX 25



Multi Voltage Power Factor Corrector

MV/PFC: wide range of input voltages

8oV

1
160\ W, 200V
115\$\\\\\\ //////// 230V

1%V

100V 2400
MULTIVOLTAGE

POWER FACTOR CORRECTION

@ Flexible use with any variable voltages @ Flexibilité d’utilisation avec n’importe

within a wide range (e.g. 100/120V,
180V, 200V, 220/240V)

* Use with unstable voltages

* Complete protection for
motorgenerators ¢ Use of long
extensions up to 250 m without
loosing performances ¢ Power
absorptions are reduced by 30%

* Easy to use; light-weight and quality
results are guaranteed by the inverter
technology (hot start, arc force, anti-
stick).

@ Flessibilita di utilizzo con qualsiasi
tensione variabile entro un largo
range (e.g. 100/120V, 180V, 200V,
220/240V) ¢ Funzionamento con
tensioni poco stabili * Protezione
completa per motogeneratori

o Utilizzo di lunghe prolunghe fino a
250m senza diminuire le prestazioni
* Assorbimenti ridotti del 30%

* Maneggevolezza, leggerezza e
risultati di qualitd garantiti dalla
tecnologia inverter (hot start, arc
force, anti-stick).

ADVANCE 187 MV/PFC

quelle tension variant a I'intérieur
d’une ample fourchette (ex.
100/120V, 180V, 200V, 220/240V)

* Fonctionnement avec des tensions
peu stables ¢ Protection compléte
pour motogénérateurs ¢ Utilisation de
longues rallonges jusqu’a 250m sans
diminuer les prestations ¢ Absorptions
réduites de 30% ¢ Manipulation facile,
|égereté et résultats de qualité garantis
par la technologie inverter (hot start,
arc force, anti-stick).

@ Flexibilidad de uso con cualquier

tension eléctrica, variable dentro

de una amplio gama (por ejemplo
100/120V, 180V, 200V, 220/240V)

* Funcionamiento con tensiones
eléctricas poco estables ¢ Proteccion
completa para motogeneradores ¢ Uso
de largas extensiones de hasta 250 m
sin disminuir las prestaciones

* Absorciones reducidas del 30%

* Manejabilidad, ligereza y resultados
de calidad garantizados por la
tecnologia inverter (hot start, arc force,
anti-stick).

INDEX

POWER FACTOR
CORRECTION

VOLTAGE

© Flexibler Einsatz mit jeder aus

einem breiten Bereich einstellbaren
Spannung (z.B. 100/120V, 180V,
200V, 220/240V) * Betrieb bei
instabilen Spannungen ¢ Vollschutz
bei Motorgeneratoren ¢ Einsatz langer
Verlangerungen bis 250 m ohne dass
die Leistungen beeintrachtigt werden
* Bis zu 30% geringere
Stromaufnahmen e Leichte
Handhabung, geringes Gewicht und
hochwertige Resultate sind durch die
Invertertechnik garantiert (Hot-start,
Arc-force, Anti-stick).

@ Mbkoe npuMeHeHvie ¢ MoBbIM

HanpsbkeHneM, B LPOKOM Anana3oHe
3HaueHun (Hanpumep, 100/120 B, 180
B, 200 B, 220/2408 ) * PaboTa c He
CTaburibHbIM HanpsbkeHuem ° MonHas
3almTa ¢ MOTOp-reHeparopamu
* Vicnonb3oBaHune QSIMHHbBIX
yonuHutenen go 250 M, He cHUXKas ee
aKcnyaTaL/oHHble XapakTepucTuKn
* MoTpebneHune ymeHblueHo Ha 30%
* JlerkocTb B obpalleHn, HebombLLon
BEC N KaYeCTBEHHble pe3ynbTarthl
rapaHTmpyloTcs bnarogaps TEXHOMOrm
nHBepTepa (hot start (nyck n3 ropsuero
cocTosHus), arc force (cuna
nyru), anti-stick (3awura
OT MprIKNenBaHns
anekTpona)).

ADVANCE 227 TIG MV/PFC DC-LIFT VRD



£ vewiin ADVANCE 187 MV,/PFC - ADVANCE 227 TIG MV,/PFC DC-LIFT VRD

® MMA/TIG (scratch striking mod. 187, LIFT striking mod. Postes de soudage inverter a électrode, MMA/TIG ® MMA/WIG (Streifenziindung mod. 187, LIFT Zindung 4]
227) inverter, electrode welding machines in direct (amorcage a raynure mod. 187, amorcage LIFT mod. mod. 227) Inverterschweissgerate fir das Elektrodenschweifen =z
current (DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless 227) en courant continu (DC). Types d'électrodes mit Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: 3
steel, cast iron. Characteristics: MV/PFC device ¢ arc prévus: rutiles, basiques, inox, fonte. Caractéristiques: rutilen, basischen Elektroden, Edelstahlelektroden, w
force, hot start and anti-stick devices ¢ VRD device dispositif MV/PFC e dispositifs arc force, hot start, Gufeisenelektroden. Eigenschaften: Vorrichtung MV/PFC =
(mod. 227) « thermostatic, overvoltage, undervoltage, anti-stick ¢ dispositif VRD (mod. 227) ¢ protections * Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen ¢ VRD <
overcurrent protections ¢ complete protection with thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant Vorrichtung (mod. 227) ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, =
motorgenerators. * protection complete avec motogénérateurs. Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung ¢ Vollschutz bei =

® Saldatrici inverter ad elettrodo MMA/TIG (innesco a ® Soldadora inverter a electrodo, MMA/TIG (encendido MotorgencRIgER
striscio mod. 187, innesco LIFT mod. 227) in corrente a raspadura mod. 187, encendido LIFT mod. 227) en ® CBapouHble annaparbl ¢ MHBepTepom ¢ anektpopamn MMA/TIG
continua (DC). Elettrodi utilizzabili; rutili, basici, inox, corriente continua (DC). Electrodos utilizables: rutilos, (c BO3BYXMEHMEM fyru kacaHem mop. 187, ¢ Bo3byXeHrem
ghisa. Caratteristiche: dispositivo MV/PFC ¢ dispositivi basicos, inoxidables, de fundicion. Caracteristicas: LIFT mop. 227) Ha noctosHHom Toke (DC). Acnonbayembie
arc force, hot start, anti-stick ¢ dispositivo VRD dispositivo MV/PFC e dispositivos arc force, hot start, 31EKTPOLLbI: PYTUNOBbIE, WENOYHbIE, 3 HepXkaBeloLweil cTanu,
(mod. 227)  protezioni termostatica, sovratensione, anti-stick ¢ dispositivo VRD (mod. 227) ¢ protecciones uyryHa. XapaktepucTuku: yctpoiictBo MV/PFC ¢ yctpoiictea
sottotensione, sovracorrente ¢ protezione completa per termostatica, sobre-tensién, baja-tension, sobre- arc force (cuna pyru), hot start (ropaunin 3anyck), anti-stick
motogeneratore. corriente ¢ proteccion completa con motogeneradores. (3awwura ot npunmunanms) © yetpoitctso VRD (mog. 227)

* TepmocTaTuyeckan 3alinta, 3aliuta oT nepeHanpsxeHns,
HU3KOro HanpsXeHus, neperpyskn no Toky ® rnonHas salliuta ¢

MOTOp-TeHepaTopamu.

POWER FACTOR
CORRECTION
—

MV

MULTI
VOLTAGE

180V
160V Wz, 200V
15V, \\\\\\\\\\ ”///';7/ 230V

1%V 24'0V
NMULTIVOLTAGE

mod. 227

| _OPTIONAL N

[NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
(mod. Advance 227 Tig)

PORTABLE

TIG LIFT

(mod. Advance 227 Tig)

DIGITAL

(mod. Advance 227 Tig)

ME77

MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
* HOT-START
OPTIONAL (mod. Advance 227 Tig)
MMA WELDING KIT ~ MMA - Mlgé MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
E‘Q [ 802616 @ 2mm
@ 2mm 15pcs 2,5 kg
16 mm? 3+2m DX25
& 801096 [ 802617 : [ 802737
@25mm  15pcs @ 2,5mm . 25mm @ 2,5mm
Tié WELDIN.‘.; KT TRIBE [ 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg
f‘" Automatic @3,2mm  10pcs @802623 __ [@802621 [ 802739
Q = OTEESRO;IG\?(S P | 232 fmg 2 52omm 0%2™  OTHER cLOVES
@ 4mm 8pcs  8pcs Vi 8pes 5 kg
[ 801097 Pag. 21 [ 802620 | @802624 . 802622 [ 802749 Pag. 214 Advance 187 MV/PFC

MIN TELWIN % = MIN i =
TecHNicALcramACTERSTcs o B Vo QRS AL OO ®0
EN609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \' A kW kW A n/cos @  mm mm kg
100120 . 90 155 1,7
Tph 10+110 B o 245 27 4 6 o e 3851
Advance 187 MV/PFC 816009 88% @ 150A 75 o8 4 P23 150W 57
200240 40460 140 oo 125 27 5 n . 265 H
1 ph i 25% 195 43
100-120 4. 130 20 22
Advance 227 Tig MV/PFC s16010 7" 10130 ) 0%+ 110 o B 28 . - N s L
DC-LIFT VRD 200240 4. 200 175 37 098 4 65H
Toh  10:200 Bl 135 27 59 8 16

* = 150A@30% = (&) = 20A

INDEX 27



Inverter for Motorgenerator

Force MPGE Tecnica MPGE, Technolog

CE/GE: the solution

- 1
l @ All TELWIN inverters guarantee correct operation for power supply voltage variations of up to 15%. Unless they are properly

tubazioni.

adecuadamente, podrian no asegurar la tension con estas variaciones.

stabilised, motor generator units may not guarantee such a narrow voltage range. The “MPGE, GE” models, in particular,
guarantee better performance, with multiprotections against power supply instability. They are extremely easy to handle and
transport so that there is maximum freedom of movement, as compared to engine-driven welders, even when far away from the
power supply. Models carrying the “CE” name have been specially designed for welding pipes.

o Tutti gli inverter TELWIN garantiscono il corretto funzionamento per variazioni della tensione di alimentazione fino al 15%.

| motogeneratori, se non adeguatamente stabilizzati, potrebbero non assicurare una tensione entro tali variazioni. | modelli
specifici “MPGE, GE” garantiscono una migliore funzionalita grazie a protezioni multiple contro le instabilita dell’alimentazione.
L'estrema maneggevolezza e trasportabilita assicura la massima liberta di movimento rispetto a alle motosaldatrici, anche

a grande distanza dall’alimentazione. | modelli contrassegnati dalla sigla “CE” sono appositamente studiati per saldare le

o Tous les inverseurs TELWIN garantissent un fonctionnement correct en cas de variation de jusqu'a 15% de la tension
d'alimentation. Si mal stabilisés, les motogénérateurs risquent de ne fournir aucune tension a I'intérieur de ces variations.
Les modeles spécifiques “MPGE, GE” garantissent un fonctionnement supérieur grace a leur protections multiples contre les
instabilités d’alimentation. L'extréme maniabilité et facilité de transport se traduisent par une grande liberté de mouvement
par rapport aux postes de soudage motorisés, y compris a grande distance de I'alimentation. Les modeles portant le label
“CE” ont été spécifiquement projetés pour le soudage des conduites.

G Todos los inverter TELWIN garantizan el correcto funcionamiento para variaciones de la tension de alimentacion de hasta el 15%. Los motogeneradores, si no se estabilizan

Los modelos especificos “MPGE, GE” garantizan una mejor funcionalidad gracias a protecciénes multiples contra las inestabilidades de la alimentacion. La extrema manejabilidad
y facilidad de transporte asegura la méxima libertad de movimiento respecto a las motosoldadoras, incluso a gran distancia de la alimentacion. Los modelos marcados con la sigla

“CE” han sido especificamente estudiados para soldar las tuberias.

© Alle Inverter von TELWIN arbeiten bei einer Anderung der Versorgungsspannung von bis zu 15% garantiert einwandfrei. Nicht angemessen stabilisierte Motorgeneratoren
hingegen kénnten einen Betrieb innerhalb dieser Schwankungsbreite nicht sicherstellen. Die spezifischen Modelle “MPGE, GE” garantieren bessere Funktionseigenschaften dank
mehrfache Schutzvorrichtungen gegen Spannungsschwankungen. Da sie &uRerst handlich und transportfreundlich sind, ist im Gegensatz zu fahrbaren Schweiaggregaten héchste
Bewegungsfreiheit gegeben, auch wenn die nachste Stromquelle weit entfernt ist. Die mit dem Kiirzel “CE” gekennzeichneten Modelle sind speziell zum Schweien von Rohrleitungen

ausgelegt.

@ Bce nnBeptepbl TELWIN rapaHTvpyioT npasusbHyio
paboTy Npy N3MEHeHNUM HanpshxeHus nutaus [o 15%.
MoTop-reHepaTopbl, €Civ OHW CTabUNM3MPOBAHBI AOMKHBIM
06pa3om, MOryT He rapaHTUpoBaTb HanpsXKeHue B Npefenax
yKa3aHHbIX BbilLe konebatuit. CrienanbHble Mopenu “MPGE,
GE” rapaHTupytoT nyuwyto pabory, bnaropaps xopoLuei
3aluuTe oT Nepeboes anekTponuTaHig. HeobbluaiHas
npocToTa obpaLLeHIs 1 BO3MOXHOCTb NepeHoca ¢ MecTa Ha
MECTO rapaHTUpYIOT MakcuManbHyto cBOBoay ABIKEHIA, MO
CPaBHEHMIO C MOTOPHBIMIN CBapOYHbIMY anfapatamu, faxe
Ha BOMbLLIOM PaccTosHUM OT UCTOUHMKA NuTaHns. Moaenn,
rnomeyeHHble 3Hakom “CE”, Bbinu cneunanbHo paspabotatbl
AN CBapKm Tpyb.

Characteristics

@ Great freedom of movement compared to traditional engine-driven welding machines
* Can be used without mains power supply * High performance with power supplies
lacking stability « MPGE: control device of the waveform, filter against input peaks,
stabilization of oscillations.

0 Ampia liberta di movimento rispetto ad una motosaldatrice tradizionale

* Uso in assenza della rete elettrica ¢ Alte prestazioni con alimentazioni poco stabili

* MPGE: dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro contro i picchi di ingresso,
stabilizzazione delle oscillazioni.

G Grande liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés
classiques ¢ Utilisation possible en I'absence de réseau d'alimentation électrique
* Hautes performances en cas d’alimentations peu stables * MPGE: dispositif de

commande de la forme d’onde, filtre contre pics d’entrée, stabilisation des oscillations.

Motorgenerator

MULTI
PROTECTIONS

| ror GENERATOR

G Amplia libertad de movimientos respecto a una motosoldadora tradicional ¢ Uso sin
red eléctrica ¢ Altas prestaciones con alimentaciones poco estables ¢ MPGE: dispositivo
de control de la forma de onda, filtro contra picos de entrada, estabilizacion de las
oscilaciones.

Q GroRere Bewegungsfreiheit als mit einem konventionellen fahrbaren Schweifaggregat
* Betrieb auch ohne Netzversorgung mdglich ¢ Hohe Leistungen bei wenig stabilen
Versorgungsverhaltnissen ¢ MPGE: Steuerungsvorrichtung der Wellenform, Filter gegen
Peak-Eingang, Stabilisierung der Schwingungen.

@ LLInpokas ceobopa ABWXEHS MO CPaBHEHMIO C TPAANLIMOHHBIMU MOTOaMMapaTami

* Vlcnonb3oBaHne B MecTax, rae HeloCTyMHO CETEeBOe ANEKTPUUECTBO ® Bbicokue
9KCMNyaTaLMOHHbIE XapaKTepucTUKi Mpu HectabunbHom nutaHui * MPGE: ycTpoiicTBo,
KOHTpONnupytoLee ckauku HanpskeHns, GUNLTP OT CKaYKOB Ha BXope, CTabunusaumsa
KonebaHuii.

Working Place

INDEX



K reuim FORCE 168 MPGE

|

® VIMA inverter, electrode welding machines in direct current (DC), (and TIG with scratch striking mod. 188, 218, 228, 238). Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile,
basic, stainless steel, cast iron and cellulosic (mod. 228, 238). Recommended for motorgenerators*, they guarantee high performance in situations of unstable power supply by
means of multiple MPGE protections: waveform control device, input peaks filter, stabilization of fluctuations. Characteristics: high welding current stability in spite of mains voltage
fluctuations ¢ arc force, hot start, anti-stick devices e regulation of arc force and hot start according to the type of electrode in use (mod. 228, 238) ¢ thermostatic, overvoltage,

undervoltage, overcurrent protections. |

MMA WELDING

RECOMMENDED FOR
MOTORGENERATORS

((“’)) PROTECTIONS
m ror GENERATOR |

MPGE
q

inver®

m
|

v
m

2

u

MA

230V

PORTABLE

EOWDE

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

OPTIONAL GENERATOR ONLY

MMA WELDING KIT MMA - MIGéMAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@ 1,6mm 15pcs
E 802616 @ 2mm
@ 2mm 15pcs 1 2,5 kg
o [ 802617 ] 802737
L
@ @2,5mm  15pcs @ 2,5mm —f‘ @ 2,5mm @ 2,5mm
- TRIBE [ 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg
Automatic @32mm  10pcs E802623 L 802621 @ 802739 EIEI2578
[@ 802658 [c] 8b2619 1
2 OTHER MASKS 0 | g32mm S £ 32mm Lt OTHER GLOVES
10mm?3+2m DX 25 Amm 8pcs . 8pcs ! | Spcs 5)
[@ 801000 Pag. 21 | [@802620 | E802624 |-e @802622 "Saras Pag. 214 Force 168 MPGE
H —
reciNicAL onRacriustics | ool V., SN Acs I i O (N (N S o
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A \% A kW kW A 1/cos ¢ mm mm kg
380 L
i'; °Lﬁ:s%gscz:ffga;:cc' 816211 420W 55
230 , 140 082 16 170H
1 ph 10+150 60% @ 150A 7% 72 31 4,1 6 16 0,6 P P21 oL
Force 168 MIPGE 816011 125W 29
225 H

(*) Pag. 28 INDEX 29



K . revin TECNICA 188 MPGE

77

® Saldatrici inverter ad elettrodo MMA (e TIG in corrente continua (DC) con innesco a striscio mod. 188, 218, 228, 238). Flessibilita di impiego con elettrodi rutili, basici, inox,
ghisa e cellulosici (mod. 228, 238). Raccomandate per motogeneratori*, garantiscono alte prestazioni con alimentazioni poco stabili grazie alle protezioni multiple MPGE:
dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro contro i picchi in ingresso, stabilizzazione delle oscillazioni. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di saldatura alle
variazioni della tensione di alimentazione ¢ dispositivi arc force, hot start, anti-stick ¢ regolazione arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso (mod. 228, 238)
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente.

L GB_| [ F-E-D-RU 2

(((.,) RECOMMENDED FOR
A MOTORGENERATORS

EMF
SAFE ' NMULTI

PROTECTIONS

ce ror GENERATOR

MPGE

in\’ertﬂ%
Ty R
FOR A01 l
MOTORGENERATOR

[/ MMA

‘pc:TIG
:DC: scratcH

3 230V

PORTABLE

| www.telwin.com

COEDE

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

GENERATOR ONLY

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MIG; MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
‘ TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
o @1,6mm  15pcs
,li_"'Q 802616 @ 2mm
16mm?3+2m DX 25 g2mm  15pcs 2,5 kg
"8 80109 802617 E © 802737
d
@2,5mm  15pcs @25mm | @ 2,5mm @ 2,5mm
TIG WELDING KIT TRIBE [ 802618 10pcs i 10pcs 25kg
b Automatic @3,2mm  10pcs 802623 L [@802621 @ 802739 [ 802673
O o 802658 [@ 802619 ﬁ
- @ 3,2mm = @ 3,2mm @ 3,2mm
OTHER MASKS @ 4mm 8ncs - 8pcs 1% 8pcs 5 kg OTHER GLOVES )
[ 801097 Pag. 21 @ 802620 802624 .. [@802622 [ 802749 Pag. 214 Tecnica 188 MPGE

0, 1] -
IR €D O (B ED B Pedr g =1 Yo |
EN609741 EN60974-1

V (50-60Hz) A A A \ A kW kW A n/cos ¢ mm mm kg
. 380 L

in plastic carty case . S16212
230 ) 140 17 2,6 086 1,6 170H
Tph 104150 88% @150A ooy 95 75 8 42 6 16 47 A P23 2001

Tecnica 188 MIPGE 816012 gg V'_Y 41

30 (*)Pag. 28 INDEX



K . revin TECHNOLOGY 218 MPGE

Postes de soudage inverter a électrode, MMA, en courant continu (DC) (et TIG avec ® Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua (DC) (y TIG con encendido
amorcage a raynure mod. 188, 218, 228, 238). Utilisation facile avec les électrodes a raspadura mod. 188, 218, 228, 238). Flexibilidad de uso con los electrodos
les plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte et cellulosiques (mod. 228, 238). mas variados: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion y celulésicos (mod. 228,

Recommandés pour motogénérateurs*, ils garantissent de hautes prestations avec des ~ 238). Recomendadas para motogeneradores*, garantizan altas prestaciones con
alimentations peu stables grace aux protections multiples MPGE: dispositif de controle  alimentaciones poco estables, gracias a las protecciones muiltiples MPGE: dispositivo

de la forme d’onde, filtre contre les pics en entrée, stabilisation des oscillations. de control de la forma de onda, filtro contra los picos en entrada, estabilizacion de las
Caractéristiques: tres haute stabilité du courant de soudage aux variations de tension oscilaciones. Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente de soldadura en presencia
d’alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start, anti-stick ¢ régulation d’arc force et hot  de variaciones de la tension de alimentacion e dispositivos arc force, hot start, anti-stick
start en fonction de I'électrode utilisée (mod. 228, 238) ¢ protections thermostatique, * regulacion de arc force y hot start en funcién del tipo de electrodo en uso (mod. 228, 238)
survoltage, sous-voltage, surcourant. * protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente.

L GB-1_
)) RECOMMENDED FOR

(%

MMA WELDING

A MOTORGENERATORS

E M F NMULTI '

E&ROMAGNEEFIELEDS PROTECTIONS : .
C E ror GENERATOR '-_:

MPGE | = —

20 o

IMOTORGENERATOR

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

MMA WELDING KIT MMA - MIGé MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STEEL IN BOX - STEEL

‘ STAINLESS STEEL .
Lo @1,6mm  15pcs I -

Feie [ 802616 @ 2mm
2,5kg
803737

16mm?3+2m DX 25 @ 2mm 15pcs |
@ 801096 802617
TIG WELDING KIT 225mm  15pcs g25mm | 0 2,5mm @ 2,5mm
G 6 TRIBE [ 802618 10pcs | i 10pcs 2,5'kg
5 Automatic #3omm  10pcs 802623 |—_ [802621 B 802739 L1502678
802658 ‘ b s
O 802619 | 1
OTHER MASKS | pSomm w2 3.2mm 232mM  THER GLOVES
@ 4mm 8pcs . 8pcs i 8pcs 5 kg
801097 Pag. 21 [@ 802620 | E802624 |- [@802622 [ 802749 Pag. 214 Technology 218 MPGE

EN 60974-1 EN 60974-1

T B 6 R G 0 S A0 06 0 M E
A A A \ A kW kW mm

V (50-60Hz) n/cos ¢ mm kg
355 L

Ie::: oilr(:ga);uzmliﬁiumnf ?:Ia-:lrry case 816128 i
. 230 . 180 23 35 0,87 1,6 185 H
Tph 57180 a5y 125 83 3 55 8 6.7 A P23 061

Technology 218 MPGE 816028 égcé \ll_\ll 4,7

(*) Pag. 28 INDEX 31



£ i TECHNOLOGY 228 CE/GE - 238 CE/MPGE

® MMA Inverterschweissgerate, fir das Elektrodenschweifen mit Gleichstrom (DC) ® CaapouHble annaparbl WHeeptep MMA s cBapKi aneKTpooM, paboTatoLLeM Ha MOCTOAHHOM
(und WIG mit Streifenzlindung mod. 188, 218, 228, 238). Einsatz verschiedenster Toke (DC)(n TIG ¢ Bo3byxaeHnem Ayrin kacaHuem mop. 188, 218, 228, 238). MbkocTb
Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden, Edelstahl-, Gu3eisen und NPUMEHEHINA C Pa3NNyYHbIMK TUNaMK 31EKTPOAOB: PYTUNOBbIE, LWenoyHble, Hepkaserowan

Zelluloseelektroden (mod. 228, 238). Sie sind fiir Motorgeneratoren* empfohlen und CTanb, YyryH 1 3NEeKTPOAOB C LIENIoNo3HbIM (Mog. 228, 238). PekomeHaytoTes ang
garantieren dank der multiplen Schutzfunktionen MPGE bei instabiler Stromversorgung  motoreHepaTopos*, rapaHTUpyiOT MpeKpacHbie 3KCMnyaTaLoHHbIe XapaKTepUCTUKIA Mpi

hohe Leistungen:Vorrichtung zur Wellenformkontrolle, Eingangsspitzenfilter, HeyCTOIUMBOM NUTaHIK, Braroaaps MHOKECTBEHHbIM 3aluTaM MPGE: ycTpolicTBo ynpasneHis
Stabilisierung von Schwankungen. Eigenschaften: hohe Schweitromstabilitat bei $opmoit BOMHbI, GULTP A1A 3aLLMTI OT NUKOB BXOAHOTO TOKa, CTabunn3aLms Konedaumil.
Anderung der Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen XapaKTepuCTVKu: BbICOKAs YCTONUMBOCTb TOKa CBAPKM MPY U3MEHEHIAX HAMPSKEHA MITaHNS
* Anpassung Arc-Force und Hot-Start an den jeweiligen Electrodentyp (mod. 228,238)  « yctpoiicTsa arc force (cuna pyru), hot start (myck U3 ropsuero coctosHws), anti-stick

* Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung. (3aluTa OT NpUnKUNanms) © perynuposatue arc force (cuna ayru) u hot start (nyck u3

ropsYero COCTOAHNS) B 3aBMCIMOCTIA OT TUMa MCMONb3yeMoro 3nektpoda (mog. 228, 238)
* TepmocTaTueckas 3aluTa, 3allmuTa oT CBEpXHANPAXEHIA, 3aLuTa OT HI3KOTO HaMpPsKEHWs,
3allyTa OT CBEPXTOKA.

:

(((.))) RECOMMENDED FOR
A MOTORGENERATORS

M F

NMULTI
' PROTECTIONS
ce
MPGE
-nveft(ﬂ /‘g RO T —
I~

=
-]
4

s
\::R ﬁ an G
/

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES
__________GENERATORONLY _______|

MMA WELDING KIT ~ MVA- MIGéMAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
’ @1,6mm  15pcs
0 [ 802616 . G
25 mm?3+2m DX25 @2mm  15pcs . 25 kg
"B 801102 802617 E @ 802737
.
@25mm  15pcs @25mm | @ 2,5mm @ 2,51
TIG WELDING KIT TRIBE [@ 802618 10568 i 10pcs 25%g
b Automatic 03.2mm  10pcs 802623 - [802621 @ 802739
e [ 802658 @ 802619 ﬁ
Q il g32mm === @ 3,2mm @ 3,2mm Technology 228 CE/GE Technology 238 CE/MPGE
OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs Uil | 8pcs 5 kg
[ 801097 Pag. 21 @ 802620 [E802624 == @@ 802622 @ 802749 cod. 815545 cod. 816013

B 0D 0 O O OB O W
V( Vv A kW kW mm

EN609741  EN 609741
A A

50-60Hz) A n/c0s ¢ mm gen(kit)
3751
Techrllology 228 CE/GE + 15053 230  5.9g9 180 130 112 24 4 9 0,83 1,6 P23 sosw 101
acc. in aluminium carry case 1ph 35% 40 6,5 07 & 190H (19
355L
Technology 238 CE/MPGE + o .\, 230 o 40 180 ;5 4o 27 e 9 084 16  pp3 25w 52
acc. in aluminium carry case 1 ph 35% 36 6 0,7 4 18514 (101

32 (*)Pag. 28 INDEX



£ ranin SUPERIOR 245

® MMA and TIG (scratch striking mod. 245, LIFT striking mod. 260, 400, 630) inverter ® Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua (DC) con innesco a P
welding machines in direct current (DC). Flexibility of use with a wide range of striscio (mod. 245) e LIFT (mod. 260, 400, 630). Flessibilita di impiego con i pit svariati Z
electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron and cellulosic (mod. 260, 400, 630). tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa e cellulosici (mod. 260, 400, 630). =
Characteristics: reduced weight and dimensions ¢ high welding current stability in spite Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti * stabilita della corrente di saldatura alle o
of mains voltage fluctuations ¢ immediate control of the welding droplets transfer ¢ arc variazioni della tensione di alimentazione e controllo istantaneo del trasferimento delle =
force, hot start, anti stick devices ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, gocce di saldatura ¢ dispositivi arc force, hot start, anti stick ¢ protezioni termostatica, <
motorgenerator* (+ 15%) protections ¢ regulation of arc force and hot start according sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%) ¢ regolazione arc s
to the type of electrode in use, remote control connector (mod. 260, 400, 630) ¢ with force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso, predisposizione per comando S
microprocessor control, current down slope and post gas regulation, storage on on-board a distanza (mod. 260, 400, 630) * controllo a microprocessore, regolazione rampa di
E’PROM of the last 9 alarms (mod. 400, 630). discesa della corrente e post gas, memorizzazione su E°PROM interna degli ultimi 9

allarmi (mod. 400, 630).

[ F-E-D-RU 2

m ’:
S| 2o
-

200A@30%

AT 40°C

OMAGN

3 EW
s Wa)

< Q)™
A Bl

ME77

(D]

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMAIGMI‘(‘Q &JIAG MMAIGMIA(\i MAG TIG TORCHES GAS REGULATOR GLOVES
‘ ' ﬁ L_ ”Z o ‘
EaCUAR VANTAGE
Automatic - Variable DRAGON [ 802673
[ 802628
Auto_matlc
16mm? 3+2m DX25 OTHER MASKS Vnigtilte OTHER GLOVES
@ 801096 Pag. 21 @ 802614 4m @ 722563 722119 Pag. 214

ErEETEO OB 0GR BE0NE

EN 609741 EN 60974—1

=

V (50-60Hz) 1/c0s ¢ mm mm kg
470 L
. 400 . 220 6,4 3,5 0,87 1,6
Superior 245 816020 5., 5220 fg 120 79 113 73 11 10 0.8 5 P23 ggg \g 5,8
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K reuim SUPERIOR 260 CE

Postes de soudage inverter, MMA et TIG (amorcage a raynure mod. 245, amorcage LIFT ® Soldadoras inverter, MMA y TIG (encendido a raspadura mod. 245, encendido LIFT

mod. 260, 400, 630) en courant continu (DC). mod. 260, 400, 630), en corriente continua (DC).

Utilisation facile avec les €électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables, de

et cellulosiques (mod. 260, 400, 630). Caractéristiques: poids et dimensions réduits fundicion y celulésicos (mod. 260, 400, 630). Caracteristicas: peso y dimensiones

o trés haute stabilité du courant de soudage aux variations de tension d'alimentation reducidos e alta estabilidad de la corriente de soldadura en presencia de variaciones

* controle immédiat du transfert des gouttes de soudage  dispositifs arc force, hot de la tension de alimentacion ¢ control instantaneo de la transferencia de las gotas
start, anti-stick ¢ protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, de soldadura ¢ dispositivos arc force, hot start, anti-stick ¢ protecciénes termostética,
motogenerateur* (£ 15%) ¢ régulation d'arc force et hot start en fonction de I'électrode sobretension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador* (£ 15%)  regulacion de arc
utilisée, prévus pour contréle a distance (mod. 260, 400, 630) * avec contrdl par force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso, predisposicion para el control
microprocesseur, régulation décroissance du courant et post gaz, mémorisation des 9 a distancia (mod. 260, 400, 630) * con control a microprocesador, regulacion rampa
derniéres alarmes sur E?PROM interne (mod. 400, 630). descenso corriente y tiempo de post gas, memorizacion en EPROM interior de las

m titimas 9 alarmas (mod. 400, 630). lm

Aduminium

Gallulosic

TIG LIFT

ELECTROMAGNETIC FIELDS B E SAF E !

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG REMOTE CONTROLS TIG TORCHES GAS REGULATOR GLOVES
TIG MASK TIG MASK
1 pot.
| [@802219
[ o @S
~— -~ 2pot. / -
”Q JAGUAR VANTAGE | @802336
Automatic - Variable DRAGON [ 802673
802628 )
Automatic
25mm?4+3m DX50 OTHER MASKS Variable ‘ Pedal OTHER GLOVES
@ 801081 Pag. 21 [ 802614 [@ 802017 4m @ 742058 @ 722119 Pag. 214

TECHNICAL CHARACTERISTICS fcoocli V., A P.. =N, Yol i)
E
A A A \ A kW kW A m mm

N60974-1  EN60974-1

V (50-60Hz) 1/c0s ¢ m kg
470 L
. 400 . 220 13 6 0,85 16
Superior 260 CE 815503 ;. 5220 oy 180 100 16 75 11 10 0.7 5 1P23 %g \:\4/ 12,3

34 (*)Pag. 28 INDEX



ny TELWIN

® MMA und WIG (Streifenziindung mod. 245, LIFT Zindung mod. 260, 400, 630)
Inverterschweissgerate mit Gleichstrom (DC). Einsatz verschiedenster Elektrodentypen:
rutiler, basischer Elektroden, Edelstahl-, Guf3eisen und Zelluloseelektroden
(mod. 260, 400, 630). Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und Abmessungen
* hohe Schweitromstabilitat bei Anderung der Versorgungsspannung ¢ sofortige
Kontrolle der SchweifStropfentbertragung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen
» Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat* (£ 15%) * Anpassung Arc-Force und Hot-Start auf den jeweiligen
Elektrodentyp, Fernkontrollanschluss (mod. 260, 400, 630) ¢ mit Mikroprozessor
Steuerung, Anpassung Stromabfalllinie und Nachgasdauer, Speicherung der letzen 9
Alarme auf interner E2PROM (mod. 400, 630).
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SUPERIOR 400 CE - 630 CE

® CBapouHble annaparbl ¢ HBepTepom ¢ anekTpogami MMA u TIG (c Bo3byxneHnem
Lyrin kacaHuem mop. 245, ¢ Bo3byxaeHuem LIFT mog. 260, 400, 630) paboratoLne Ha
nocTosHHoM Toke (DC). [MBKOCTb MPUMEHEHIA C PA3NYHbIMIA TUMAMU SNEKTPOLIOB:
pyTUNOBbIE, WenoyHble, HepXKaBelowWwan CTanb, YyryH 1 3NEKTPOMOB C LIENI0N03HbIM
(mop. 260, 400, 630). XapaKTepuCTIKW: yMEHbLLEHHbI BEC 11 pa3Mepbl ® BbICOKas
YCTONYMBOCTb TOKA CBAPKIA MPY N3MEHEHIAX HAMPSXKEHWUA NUTAHNA ® MTHOBEHHbIV KOHTPOIb
3a MepeHoCcoM Kanenb cBapki © ycTpoiicTsa arc force (cuna myru), hot start (ropsunit
3anyck), anti-stick (3awura ot npuAMNaHus) * TepmocTaTyeckas alluTa, 3awura ot
CBEPXHANPSHKEHA, 3alLMTa OT HUSKOTO HaMpsKEeHWs, 3alliTa OT CBEPXTOKa, MoToreHeparop*
(¢ 15%) * perynupoBaHue cunbl ayru (arc force) u nycka ua ropauero coctosHus (hot
start) B 3aBICMMOCTY OT TMNa MCMOMb3YEMOro SMEKTPOAA, BO3MOXHOCTb ANCTAHLIMOHHOrO
ynpaenenuns (mMog. 260, 400, 630) © ¢ ynpasneH1emM MIKpoOnpoLeccopamu, perynnpoBaHie
nogayn rasa nocne CBapKu, IMHENHOTO CHIKEHNS TOKa, 3anoMUHaHNe Ha BHYTPEHHOM
E?PROM nocnepHbix 9 curHonos (mod. 400, 630).

MMA WELDING

A umin

Gallulosic

TIG LIFT

Superior 630 CE
mod. 400
OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA Mi AéMAG MMA MI AéMAG TROLLEY REMOTE CONTROLS ! TIG TORCHES GOUGING KIT GLOVES
= 1 pot. " O 742427
m
‘ | B802219 Blueline [ 742463 1
8m  [742431 |
@ Blueline [ 742464
I" 2 pot. T
JAGUAR GAS REGULATOR
VANTAGE | @802336 =
ﬁqﬁ‘;‘g%’s&g’g Automatic - Variable BLUE FLAME G " 6 - [ 802667
Hs02628 Automatic N2
70mm24+3m DX70 OTHER MASKS Variable ‘ Pedal - OTHER GLOVES
[ 630 @ 801106 Pag. 21 [ 802615 [ 803051 3802017 [ 722119 [ 802666 Pag. 214
MIN % -
TECHNICAL CHARACTERISTICS [lcooc IV, N Av % @ @ o
609741 EN 609744
V (50-60Hz) 1/cos O kg
530 L
. 400 ) 330 11 7 0,9 1,6
Superior 400 CE 815033 300 10350 3 230 70 T - B 09 p P23 240W 24
670 L
. 400 . 500 25 16 0,9 1,6
Superior 630 CE 816021 . 10:600 o0 410 70 3 2 30 09 ) P23 9%(15% \'/_Iv 43
(¥) Pag. 28 INDEX 35



Motoinverter: ready to work

; Moinverter: The New Generation of Engine-Driven Welders

. @ The engine-driven welders in the MOTOINVERTER range are indispensable in areas without a mains power supply.
® Unlike traditional engine-driven welding machines, these machines have inverter technology to guarantee better
performances (up to 30%).

. In particular, work on site is simplified by the presence of integrated devices such as arc force, hot start and anti-

. stick. These features, along with considerably reduced weight, are a must in an engine-driven welding machine

. for professional use. As a power supply for electric tools such as sanders, drills etc., it becomes a complete, fully
independent work station.

© Le motosaldatrici della gamma MOTOINVERTER si rivelano indispensabili in zone sprowiste del collegamento
alla rete elettrica.

A differenza delle motosaldatrici tradizionali, la tecnologia ad inverter garantisce migliori prestazioni (fino al 30%)
e, in particolare, semplifica gli interventi in opera grazie ai dispositivi integrati arc force, hot start, anti-stick e ad
un peso notevolmente ridotto, caratteristiche ormai irrinunciabili in una motosaldatrice destinata ad un utilizzo
professionale. Fonte di energia per elettroutensili come smerigliatrici, trapani, etc. diventa una stazione di lavoro
- completa e del tutto autonoma.

@ Les postes de soudage motorisés de la gamme MOTOINVERTER sont un instrument indispensable dans les régions ne disposant pas de connexion au réseau
d'alimentation électrique. A la différence des postes de soudage motorisés classique, la technologie a inverseur garantit des résultats supérieurs (jusqu’au
30%) et permet en particulier de simplifier les interventions grace aux dispositifs intégrés arc force, hot start, anti-stick et a un poids considérablement réduit,
caractéristique désormais indispensable d’un poste de soudage motorisé professionnel. Source d’alimentation pour les outils électriques comme ponceuses,
perceuses, etc., le produit devient une station de travail compléte et enti€rement autonome.

@ Las motosoldadoras de la gama MOTOINVERTER son indispensables en zonas sin conexion a la red eléctrica. A diferencia de las motosoldadoras
tradicionales, la tecnologia de inverter garantiza mejores prestaciones (hasta el 30%) y, en especial, simplifica las intervenciones en obra gracias a los
dispositivos integrados arc force, hot start, anti-stick y a un peso notablemente reducido, caracteristicas ya irrenunciables en una motosoldadora destinada a una
utilizacion profesional. Fuente de energia para utensilios eléctricos como pulidoras, taladros, etc. se convierte en una estacion de trabajo completa y totalmente
auténoma.

@ Die SchweiRaggregate aus der Baureihe der MOTOINVERTER erweisen sich dort als unverzichtbar, wo kein Anschluss an die Stromversorgung besteht. Im
Unterschied zu den herkdmmlichen fahrbaren Schweiaggregaten bietet die Invertertechnik die Gewahr iiberlegener Eigenschaften (bis 30%), insbesondere aber
vereinfacht die Arbeiten vor Ort dank der integrierten Vorrichtungen Arc Force, Hot Start, Anti-Stick und eines erheblich geringeren Gewichtes. Alle diese Merkmale
sind heute flr den gewerblichen Einsatz des fahrbaren Schweiaggregates unverzichtbar. Da die Anlage Energiequelle fir Elektrowerkzeuge wie beispielsweise
Schleif- und Bohrmaschinen ist, wird die Maschine zur vollwertigen, vollig eigenstandigen Arbeitsstation.

@ Csapounbie annaparbi ¢ MoTopom ravmbl MOTOVHBEPTOP sgnsioTcs HeoBX0mUMbIMU B MECTaX, Ifie HeflOCTYMHO MOCOEMMHEHIE K BMEKTPIYECKOi CeTU. B oTamnumm ot
TPaAMLIMOHASbHBIX MOAENEN, IHBEPTEPHAS TEXHOMOMMS rapaHTUPYET fyullne IKCTnyaTaunoHHbIe XapakTepucTuku (0o 30%) 1 B 0COBEHHOCTM yripoLLaeT paboty, brarofaps
WNHTErpanbHbIM YCTPOCTBaM dopcrpoBaHHas fiyra, ropaumii CTapT, GYHKLNA aHTU3ANNNaHUS U 3HAYNTENBHO YMEHBLLIEHHOMY BECY — XapaKTepUCTUKam Oe3 KOTOpbIX yke
HEBO3MOXHO Cebe MpefCTaBuTL CBAPOYHbIN annapar ¢ MOTOPOM AN NPOMbILLSIEHHOMO UCMONb30BaHIA. VICTOUHIK NiTaHS Aq 3NEKTPONPMBOPOB, KaK LUMMBOBASbHbIE CTAHKIA,

3NeKTPOJPENH U T.N. CTAHOBUTLCSH KOMMEKCHOM pa6oqel7| CTaHLMel NONHOCTbIO aBTOHOMHOM.
PERFORMANCES

Characteristics

@ Improved performance compared to traditional engine-driven welding © Prestaciones mejoradas respecto a las tradicionales motosoldadoras
machines e Inverter technology for high quality welding o Easy to transport e Calidad de las soldaduras gracias a la tecnologja inverter e Facilidad de
¢ Can also use cellulose electrodes ® Power supply for sanders, drills, lamps etc. transporte e Uso también con electrodos celuldsicos © Fuente de alimentacion

ara pulidoras, taladros, lamparas, etc.
© Prestazioni migliorative rispetto alle tradizionali motosaldatrici ¢ Qualita parap P

delle saldature grazie alla tecnologia inverter e Facilita di trasporto ¢ Uso © Bessere Leistungsmerkmale als herkémmliche fahrbare SchweiRaggregate
anche di elettrodi cellulosici ® Fonte di alimentazione per smerigliatrici, trapani, ¢ Hohe Schweifqualitét dank Invertertechnik e Transportfreundlichkeit
lampade, etc. o Einsetzbarkeit auch von Zelluloseelektroden o Stromquelle, etwa fir

p e L Schleifer, Bohrer oder Lampen.
@ Résultats améliorés par rapport aux postes de soudage motorisés
classiques e Qualité du soudage garantie grace a la technologie a inverseur @ YnyuuieHHble N0 CPBHEHMIO C TPAAWLIMOHANbHBIMY annapaTamyt
e Facilité de transport e Utilisation possible d’électrodes cellulosiques 3KCMNyaTaLVIoHHbIe XapaKTepuCTUK  ® KauecTso cBapku, bnarogapa TexHonorum
o Source d'alimentation pour ponceuses, perceuses, Iampes, etc. nHBepTep @ npOCTOTa TPAHCMOPTUPOBKKA @ Bo3MOXHOCTb TaKXe MCMonb30BaHms

1 LeNIoNOo3HbIX SNEKTPOROB © VICTOUHMK nuTaHns ans WindoBabHbIX CTaHKOB,
Ipenen, namn u T.n.

INDEX



K reuim MOTOINVERTER 174 CE

® |nverter technology, engine-driven welding machines with high frequency permanent magnets alternator for electrode MMA and TIG-DC welding with scratch striking.
The models by 4-stroke, air cooled petrol engine are Motoinverter 174 CE, 254 CE (HONDA motor), Motoinverter 204 CE (HONDA/KOHLER motor) with recoil starter. The model with
direct injection, diesel engine is Motoinverter 264 D/CE (LOMBARDINI air cooled motor and electric starting by key). Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, basic,
cellulosic, stainless steel, cast iron, etc.
They can also be used as direct current (DC) generators for powering electrical tools such as drills, sanders, etc. Characteristics: over-fast engine safeguard  continuous welding
current adjustment ¢ high current stability with variations in engine revs ¢ hot start, anti-stick devices ¢ arc force regulation (except for mod. 174 CE) ¢ welding machine-generator
selector switch ¢ thermostatic protection ¢ shutdown for lack of oil.
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WELDING MACHINE

230V oc
OUTPUT

ME77

off*]

OPTIONAL

WHEELS KIT

MMA WELDING KIT ~ MMA- MIGéMAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL INBOX - STEEL
% @1,6mm 15pcs
= [ 802616 @ 2mm
= 02 15 2,5 kg
— @ 802117 B _ @ 803737
# ; TIG WELDING KIT @2,5mm  15pcs - @25mm . @25mm @ 2,5mm
TRIBE [ [ 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg
GRS ; @ 802623 @ 802621 802739
@ 802658 £ Biaosets
10 mm?23+2m ey . - p - 03,2mm _— @ 3,2mm @ 3,2mm
DX25 4Amm 8pcs . 8pcs Fim | 8pcs 5 kg
@ 801000 Pag. 21 @ 801097 [@ 802620 | ©802624 el [@802622 @ 802749 cod. 802117
!
i MAX 60% MIN ] =
RELOE ARG ® w o =
EN 609741 EN 60974-1
A A A \' mm mm kg
Motoinverter 174 CE 815791 5+160 300 90 110V DC 3 12'?4) P23 750x370x430 40
DC GENERATOR & ENGINE —
CHARACTERISTICS E 0% P 3 O D
\% kW kW/Hp cm? rpm | g/KWh dB
. 230 HONDA
Motoinverter 174 CE 1ph 1,8 GX 200 4,8/6,5 196 3200 MANUAL 3,6 313 97 LWA
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K reuim MOTOINVERTER 204 CE

® Motosaldatrici a tecnologia inverter, con alternatore ad alta frequenza a magneti permanenti per la saldatura ad elettrodo MMA e TIG-DC con innesco a striscio.
| modelli con alimentazione a benzina 4 tempi sono Motoinverter 174 CE, 254 CE (motore HONDA), Motoinverter 204 CE (motore HONDA/KOHLER) con awiamento a strappo e
raffreddamento ad aria. Il modello con alimentazione diesel ad iniezione diretta € Motoinverter 264 D/CE (motore LOMBARDINI, aviamento elettrico con chiave di accensione e
raffreddamento ad aria). Flessibilita di impiego con i pili svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, ghisa, ecc. Possono essere utilizzati inoltre come generatori in corrente
continua (DC) per alimentare elettroutensili quali trapani, smerigliatrici, ecc. Caratteristiche: protezione per sovravelocita del motore e regolazione continua della corrente di saldatura
* elevata stabilita della corrente alle variazioni dei giri del motore ¢ dispositivi hot start, anti-stick ¢ regolazione arc force (escluso il mod. 174 CE) ¢ selettore saldatrice-generatore
* protezione termostatica ¢ blocco automatico per assenza olio.

LGB [ F-E-D-RU 2

W) ivereer o (2022, Gisic

ENGINE PERFORMANCES

m\,ertej%
I 2 < |
WELBI%GHIHE

Motoinverter 204 CE Kohler

" WHEELS KIT |

Ty ¥

cod. 802490
OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA - MIGé MAG WHEELS KIT AC POWER RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK I l SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
L) » @1,6mm  15pcs |
=, 802616 @ 2mm
[ 802490 @ 2mm 15pcs 2,5
[ ) : 802617 ' @ 802737
m } TIG WELDING KIT 1
. @2,5mm  15pcs @ 2,5mm | . @2,5mm @ 2,5mm
i JAGUAR o »-—""/ [@ 802618 10pcs | 10pcs 2,5 kg
Automatic - Variable 523 802623 . [ 802621 @ 802739 [ 802667
[@ 802628 O£ 2mm_ 10pcs
» = Bi802803 . 03.2mm ¢ 3,2mm 3,2mm
16mm?2 3+2m DX25 OTHER MASKS @ 4mm 8pcs . 8pcs i | 8pcs 5kg OTHER GLOVES
@ 801096 Pag. 21 @ 801097 @ 802584 © 802620 | [802624 == [@802622 @ 802749 Pag. 214
:
i MAX 60% MIN ] -
Weton onsmacrerisrics oo BB AL o &
EN 60974-1 EN60974-1
A A A Vv mm mm kg
Motoinverter 204 CE (HONDA) 815793 e 0
5+190 35% 115 112V DC 21 P23 840x470x480 58

Motoinverter 204 CE (KOHLER) 815976

B 2 & @ 2 0 0O @ 0 =@ O
\%

kW kW/Hp cm?® rpm | g/kWh dB
Motoi 230 HONDA
otoinverter 204 CE (HONDA) 1oh 2,2 GX 270 6,6/9 270 3400 MANUAL 6 313 97 LWA
Motoinverter 204 CE (KOHLER) ﬁﬁ 2,2 ey 7.1/95 277 3600 MANUAL 7 313 97 LWA
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Groupes électrogéne et soudage mobile a technologie inverter avec alternateur haute
fréquence a aimants permanents pour le soudage a électrode MMA et TIG-DC avec
amorcage par a raynure. Les modeles avec moteur a essence 4 temps et refroidissement
a I'air sont Motoinverter 174 CE, 254 CE (moteur HONDA), Motoinverter 204 CE (moteur
HONDA/KOHLER) avec démarrage par lancer a rappel. Le modéle avec moteur diesel

a l'injection directe est Motoinverter 264 D/CE (moteur LOMBARDINI et démarrage
électrique avec clé d'allumage et refroidissement a I'air). Grande flexibilité d’utilisation
avec un ample gamme de types d’électrodes: rutiles, basiques, cellulosiques, inox, fonte,
etc. Peuvent également étre utilisé comme générateur de courant continu (DC) pour
I"alimentation d’outils électriques comme perceuses, ponceuses, etc.

Caractéristiques: protection pour survitesse du moteur ¢ réglage continu du courant de
soudage ¢ haute stabilité du courant aux variations tours moteur ¢ dispositifs hot start,
anti-stick ¢ régulation d'arc force (exclu mod. 174 CE) ¢ sélecteur poste de soudage-
genérateur * protection thermostatique ¢ blocage automatique en cas de manque d’huile.

¢

(((‘,)) mverter :'EESL
EMF

ce
nverteld

> 8 I
/

MOTOINVERTER 254 CE

® Motosoldadoras con tecnologia inverter con alternador de alta frecuencia con imanes
permanentes para la soldadura con electrodo MMA y TIG-DC con cebado a raspadura.
Los modelos con motor de gasolina de 4 tiempos y refrigeracion por aire son
Motoinverter 174 CE, 254 CE (motor HONDA), Motoinverter 204 CE (motor HONDA/
KOHLER) con arranque por tiron. EI modelo con motor diesel a inyeccion directa es
Motoinverter 264 D/CE (motor LOMBARDINI, arranque eléctrico con llave de encendido
y refrigeracion por aire). Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos,
basicos, celuldsicos, inoxidable, de fundicion, etc. Pueden utilizarse ademds, como
generador de corriente continua (DC) para alimentar utensilios eléctricos como taladros,
esmeriladoras, etc.
Caracteristicas: proteccion por exceso de velocidad del motor © regulacion continua
de la corriente de soldadura ¢ elevada estabilidad de la corriente a las variaciones de
las revoluciones del motor ¢ dispositivos hot start, anti-stick * regulacion de arc force
(excl. mod. 174 CE) « selector soldadora-generador ¢ proteccion termostética ¢ bloqueo

automatico por ausencia de aceite.
+20% G
lulosic

E PERFORMANCES

WHEELS KIT

cod. 802675

[ D-RU 2

MMA WELDING

MIMA WELDING KT MIMA- I AG WHEELS KIT AC POWER RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
L it .‘ @1,6mm 15pcs
- T [ 802616 @ 2mm
21 15 2,5 kg
@ 802675 z A 802737
JAGUAR TIG WELDING KIT 0250 15p0s P 55 5mm
i ) =" . 802618 10pcs { 10pcs 2,5 kg 802667
Autogastgéevzfsnable @ \r-";' @32mm  10pcs [ 802623 :-:.. [@ 802621 802739
b Y N [ 802619 332
1 ,2mm == 032mm @ 3,2mm
25mm? 3+2m DX25 OTHER MASKS I @ 4mm 8pcs . 8pcs il | 8pcs kg OTHER GLOVES
[ 801102 Pag. 21 [@ 801097 802494 [ 802620 [ 802624 - 802622 [ 802749 Pag. 214
MIN MAX 60% MIN H =
e CmTERETCS B ® o
EN 60974-1 EN 609741
A A A % mm mm kg
Motoinverter 254 CE 815975 52230 200 130 112V DC 2 P23 850x550x670 73
DC GENERATOR & ENGINE 2
CHARACTERISTICS = [P O D
\% kW kW/Hp cm?® rpm | g/kWh dB
Motoinverter 254 CE 230 3 HONDA 8,2/11 389 3300 MANUAL 6,1 313 97 LWA
1ph GX 390 ' '
INDEX 39



K . revin MOTOINVERTER 264D CE

® Inverter, SchweiRaggregate mit Permanentmagneten Hochfrequenz-Wechselstromgenerator
fir das Elektrodenschweifen nach dem MMA und WIG-DC Verfarhen mit Streifenzindung.
Die Modelle mit Luftgekiihlte Viertakt-Benzinmotor sind Motoinverter 174 CE, 254 CE
(HONDA Motor), Motoinverter 204 CE (HONDA/KOHLER Motor) mit Handstarter. Das
Modell mit diesel Motor und direkter Injektion ist Motoinverter 264 D/CE (Luftgekiihlter
LOMBARDINI Motor mit elektrischem Starter durch Ziindungsschliissel). Flexibler Einsatz
verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer, Zelluloseelektroden, Edelstahl-,
GufBeisenelektroden usw. Benutzbar auerdem als Gleichstromgeneratoren (DC Generator),
zur Speisung von Elektrowerkzeuge wie Bohrer, Schleifmaschinen usw.
Eigenschaften: Sicherung gegen Uberdrehzahl des Motors ¢ stufenlose Einstellung des
Schweifstroms ¢ hohe Stromstabilitat gegentiber Anderungen der Motordrehzahl ¢ Hot
Start, Anti-Stick Vorrichtungen ¢ Anpassung Arc-Force (aus Mod. 174 CE) ¢ Wahlschalter
Schweifmaschine-Generator * Thermostatischer Schutz ¢ automatischer Abschaltung bei
Olmangel.

IOTOR DRIVEN
1y <

WELDING MACHINE

5

DIESEL +3 ” %

ENGINE

® [IpyBOaHbIE CBAPOUHbIE annaparthbl C MIHBEPTOPOM, BbICOKOYACTOTHBIM FEHEPaTOPOM MEPEMEHHO0

TOKa C MOCTOAHHBIMY MarHuTamin ans ceapku anektpopamy MMA u TIG-DC, ¢ Bo3byxaeHnem
[yrin kacaHuem. Mopenu ¢ 4-TakToBbIM b6eH3uHOBbIM ABurateniem - Motoinverter 174 CE, 254 CE
(mBuratens HONDA), Motoinverter 204 CE (aguratens HONDA/KOHLER) ¢ nyckoBbIM LUHYpOM 1
¢ Bo3nyxooxnaxaeHnem. Motoinverter 264 D/CE sBnsieTcs MORENbio ¢ AU3enbHbIM BUraTeNem ¢
npambiM Brpbickom Tonnuea (nsuratens LOMBARDINI, ocHalLeH 31eKTpoHHO cUCTEMON 3anycka
C KITIOYOM 3aXKUraHus 11 ¢ BO3OYX0OXNaXaeHNeM). Bo3MOXHOCTb MCMONb30BaHIA C pasfinuHbIMM
TMNamN 3NEKTPOLOB: PYTUNOBLIMM, WENOYHbIMM, LIENNIONO3HBIMU, U3 HepkaBelowweil cTanu,
yyryHa n 1.5. OHM MOryT TaKkxe 1CMonb30BaTbCA B KauecTse reHepatopa nocTosHHOro Toka (DC)
LIS NUTaHUA 3NEKTPOOBOPYROBAHIAS, HAMPUMEP, APENe, WMGOBAbHbIX CTaHKOB U T.4.
XapakTepucTukiA: 3alluTa aBUraTens ot CAULKOM BbICOKOA CKOPOCTU ® HempepbiBHOE
PerynnpoBaHie Toka CBapkil ® BbICOKAs YCTOUMBOCTb TOKA MPU U3MEHEHNSX 06OPOTOB
nsuratens ¢ ycTpoiictsa hot start (ropsuero 3anycka), anti-stick (3aLyuTbl OT npuAMNaHNs)

* perynuposka arc force (cuna gyru) (3a ucknoueHrem mogenn 174 CE) ¢ nepekniovarenb
pexuma CBapOYHbIN annapar-reHepaTop ® TepMOCTaTMyecKas 3alluTa © aTomartiyeckas

6J'IOKI/IpOBKa npwn OTCYTCTBMN Macna.

PERFORMANCES

cod. 802675

OPTIONAL
MMA WELDING KIT ~ MMA - MIGéMAG AC POWER WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
Wi ." @1,6mm  15pcs
— [ 802616 @ 2mm
92 15, 25
@ 802675 & arg?s e (33 | [ 802737
TIG WELDING KIT @2,5mm  15pcs g25mm | @ 2,5mm @ 2,5mm
JAGUAR L L [ 802618 10pcs | 10pcs 2,5'kg
Automatic - Variable — 032mm  10pes @802623 L [@802621 & 803739 @ 802673
802628 O 802619
e - ¢3,2mm @ @ 3,2mm @ 3,2mm
25mm? 3+2m DX25 ~ OTHER MASKS @ 4mm 8pcs - 8pcs 1% | 8oos 5 kg OTHER GLOVES
@ 801102 Pag. 21 @ 802494 @ 801097 [ 802620 E802624 .. [E802622 @ 802749 Pag. 214

WELDING CHARACTERISTICS Al
A

EN 609741
A

200

Motoinverter 264D CE 815980 5+230 30%

%6 MIN H -
1P
\ mm mm

EN 609741
A

130 113 VDC 166 P23 1050x580x720 107

B 2 & @ 0 0 0 @ 0 @ O
v kW cm®*  rpm |

KW/ Hp

230 3 LOMBARDINI

Motoinverter 264D CE 1ph

g/kWh dB

15LD 440 8,1/11 442 3500 ELECTRIC 5] 250 98 LWA
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® Petrol engine-driven welding machines for MMA electrode welding in AC alternate current
(mod. 220) and DC direct current (mod. 304, 314).
Thunder 220 AC (4-stroke, Honda motor) and Thunder 304 CE (4-stroke, Kohler/Honda
motors) are petrol engine-driven, Thunder 314D CE (4-stroke, Lombardini motor) is diesel
driven.
Thunder 220 AC uses rutile electrodes, Thunder 304 CE and 314D CE use a wide range of
electrodes: rutile, basic, cellulosic, stainless steel, aluminium, cast iron, etc. They can be
used as AC generators for powering electric tools (eg: drills, sanders, etc.), compressors,
pumps, neon and incandescent lighting systems.
Characteristics:
Thunder 220 AC: air cooled petrol engine with recoil starter ¢ two welding current
adjustment ranges © welding machine-generator selector ¢ two 3,5 kVA single-phase
outputs with protection * thermostatic protection ¢ automatic shutdown for lack of oil.
Thunder 304 CE / 314D CE: air cooled direct injection diesel engine with electric starting
by key ¢ three welding current adjustment ranges ¢ 4.0 kVA single-phase output and 10,0
KkVA three-phase output with protection ¢ thermostatic protection ¢ tank with level indicator
* signalization (mod. 314)/automatic shutdown (mod. 304) for low oil pressure.

THUNDER 220 AC

|

® Motosaldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata AC (mod. 220) e in corrente

continua DC (mod. 304, 314).

Thunder 220 AC (motore Honda 4 tempi) e Thunder 304 CE (motori Kohler/Honda 4
tempi) sono alimentati a benzina, Thunder 314D CE (motore Lombardini 4 tempi) ha

alimentazione diesel.

Thunder 220 AC salda elettrodi rutili. Thunder 304 CE e 314D CE saldano svariati
tipi di elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, alluminio, ghisa, etc. Possono essere
utilizzati inoltre come generatori in corrente alternata (AC) per alimentare tutti i
tipi di elettroutensili (es. Trapani, smerigliatrici etc.), compressori, pompe, luci ad

incandescenza e al neon.
Caratteristiche:

Thunder 220 AC: motore con awiamento a strappo e raffreddamento ad aria ¢ due
gamme della regolazione della corrente di saldatura ¢ selettore saldatrice-generatore
* due prese monofase AC 3,5 kVA con protezione ¢ protezione termostatica ¢ blocco

automatico per assenza olio

Thunder 304 CE / 314D CE: motore con awiamento elettrico con chiave di accensione
e raffreddamento ad aria * tre gamme della regolazione della corrente di saldatura

* una presa monofase AC 4,0 kVA ed una trifase AC10,0 kVA con protezione

* protezione termostatica ¢ serbatoio con segnalatore di livello ¢ allarme (mod. 314) /

blocco automatico (mod. 304) per bassa pressione olio.

WHEELS KIT

[ F-E-D-RU J

MMA WELDING

MMA WELDING KIT MMA - MIGéMAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
[ 802616
' . @ 2mm 15pcs
P b » [ 802617
S @2,5mm  15pcs ' @25
m JAGUAR h‘-—- @ 802618 e ?.Opvcsmm -'
Automatic - Variable @32mm  100cs [ 802623 [ 802667
@ 802628 By 0as -
1 ,2mm
25mm? 3+2m DX25 ~ OTHER MASKS @ 4mm 8pcs . 8pos OTHER GLOVES
@ 801102 Pag. 21 802675 [@ 802620 @ 802624 Pag. 214 cod. 802675
L MAX 60% MIN H -—
WELDIG CrAmACTERSTS ® o
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A % mm mm kg
Thunder 220 AC 825001 60200 200 180 65V AC 2 P23 860x510x550 82
AC GENERATOR & ENGINE —
CHARACTERISTICS = % (P O D
% kVA kW/Hp cm?® rpm | g/kWh dB
230 HONDA
Thunder 220 AC Tph 7 X 390 8,2/11 389 3000 MANUAL 6,1 313 97 LWA
INDEX 41
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Groupes €lectrogénes pour le soudage a électrode MMA en courant alternatif AC
(mod. 220) et en courant continu DC (mod. 304, 314).

Thunder 220 AC (moteur Honda a 4 temps) et Thunder 304 CE (moteur Kohler/Honda a
4 temps) sont alimentés a essence, Thunder 314D CE (moteur Lombardini a 4 temps)
est alimenté au diesel.

Thunder 220 AC utilise rutiles €électrodes. Thunder 304 CE et 314D CE utilisent les plus
divers types d'électrodes: rutiles, basiques, cellulosiques, inox, aluminium, fonte, etc.
Ils peuvent étre utilisés comme générateurs de courant AC pour alimenter tous les types
d’outils électriques (ex.: perceuses, ponceuses, etc), compresseurs, pompes, systemes
d’illumination au néon et a incandescence. Caractéristiques:

Thunder 220 AC: moteur avec démarrage par lancer a rappel ¢ deux gammes de
réglage du courant de soudage * sélecteur poste a souder-générateur ¢ deux prises
monophasées AC de 3,5 kVA avec protection ¢ protection thermostatique ¢ blocage
automatique en cas de manque d’huile.

Thunder 304 CE / 314D CE: moteur avec démarrage €lectrique a I'aide d’une clé
d'allumage et refroidi par air  trois gammes de réglage du courant de soudage

* prise monophasée AC de 4,0 KVA et prise triphasée AC de 10,0kVA avec protection

* protection thermostatique ¢ réservoir avec jauge a huile ¢ signalisation (mod. 314)/
blocage automatique (mod. 304) en cas de basse pression d’huile.

MOTOR DRIVEN

I 2 @ <

D
AC OUT
S

AC OUT

o) (o

OPTIONAL

THUNDER 304 CE

® Motosoldadoras de gasolina para la soldadura con electrodo MMA en corriente alterna
AC (mod. 220) y en corriente continua DC (mod. 304, 314).
Thunder 220 AC (motor Honda de 4 tiempos) y Thunder 304 CE (motor Kohler/Honda
de 4 tempos) son impulsados por gasolina, Thunder 314D CE ( motor Lombardini de 4
tiempos) esta impulsado por diesel.
Thunder 220 AC utiliza electrodos rutilos. Thunder 304 CE y 314D CE utilizan los mas
diferentes tipos de electrodos: rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidables, aluminio, de
fundicidn, etc..
Pueden utilizarse como generadores de corriente alterna AC para alimentar todos los
tipos de utensilios eléctricos (por ejemplo: taladros, esmeriladoras, etc.), compresores,
bombas, sistemas de iluminacion de nedn y de incandescencia. Caracteristicas:
Thunder 220 AC: motor con arranque por tiron y refrigerado por aire ¢ dos gamas de
regulacion de la corriente de soldadura ¢ selector soldadora-generador * dos tomas de
corriente monofasicas de 3,5 kVA con proteccion ¢ proteccion termostatica ¢ bloqueo
automatico por ausencia de aceite.
Thunder 304 CE / 314D CE: motor con arranque eléctrico con llave de encendido,
refrigerado por aire © tres gamas de regulacion de la corriente de soldadura  toma de
corriente monofasica de 4,0 kVA y toma de corriente trifasica de 10,0kA con proteccion
* proteccion termostatica ¢ tanque con sefializacion del nivel ¢ senalizacion

(mod. 314)/bloqueo automético (mod. 304) por baja presion de aceite.
PETROL
ENGINE

Aluminium

Thunder 304 CE Honda

WHEELS KIT

MMA WELDING KIT MMA - MlGéMAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL

@1,6mm 15pcs

[ 802616

@ 2mm 15pcs i o,

F_‘ ,’ [ 802617 |
ey @2,5mm  15pcs @ 2,5mm : @ 2,5mm
I:’Q JAGUAR — @ 802618 10pcs | 10pcs
Automatic - Variable @32mm  10pcs 802623 _;-_ [ 802621
[ 802628 802619 1 ﬁ
. @3,2mm @ 3,2mm
35mm? 4+3m DX50 ~ OTHER MASKS @ 4mm 8pcs . 8pcs = 8pos cod. 802680
[ 801095 Pag. 21 [ 802680 802620 | 802624 e 0802622
% ] —
T ® G
EN 609741 EN 609741
A A A Vv mm mm kg
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) 825002 300 16 166
40+300 35% 250 85V DC é P23 940x570x790
Thunder 304 CE (HONDA) (**) 825005 163
AC GENERATOR & ENGINE 2
CHARACTERISTICS m m m m & D m
Vv KVA ' KVA KkW/Hp cm? rpm | g/kWh dB
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) . 200 KOHIER 186/25 725
1ph 4 3ph 10 HONDA 3000 ELECTRIC 18 350 78 @ Tm

Thunder 304 CE (HONDA) (**) Gx630 155/208 688

(**) Not available in the EU. Check your country standard - Non disponibili in UE. Verificare gli standard del proprio paese - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE. Revise las normas de su pais - Nicht fir den Verkauf in der EU.
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THUNDER 314D CE

® Schweifaggregate fir das MMA-Elektrodenschweifen mit Wechselstrom AC (mod. 220) @ MpuBogHble CBapouHble annapaTbl Ang cBapki nepemeHHbIM Tokom AC (mog. 220) 1

und Gleichstrom DC (mod. 304, 314). nocToAHHbIM TokoM (mop. 304, 314) anektpopamun MMA. g
Thunder 220 AC ist mit einem Viertakt-Benzinmotor von Honda und Thunder 304 CE Thunder 220 AC (meuratenb Honda 4-takTHbiit) u Thunder 304 CE (aguratenb a
mit einem Viertakt-Benzinmotor von Kohler/Honda ausgestattet. Thunder 314D CE Kohler/Honda 4-TakTHbIii) beH31HOBbIA fBuraTenb, Thunder 314D CE (msuratenb o
verfugt tber einen Viertakt-Dieselmotor von Lombardini. Thunder 220 AC verwendet Lombardini 4-TakTHbIiA) AU3enbHbIN aBuratens. Thunder 220 AC paboTaeT ¢ pyTUoBbIM =
Rutilelektroden. Thunder 304 CE und 314D CE sind einsetzbar mit den verschiedensten anektpofamu. Thunder 304 CE n 314D CE paboTaloT ¢ pasnuuHbiMit TUMami <
Elektrodenarten: Rutil, basisch, Zellulose, Edelstahl, Aluminium, Gusseisen etc. 971EKTPOAOB: PYTUMOBBIMY, LLLEMOUHBIMM, LIENIONO3HBIMM, U3 HEPXABEIOLLEN CTanu, s
Verwendbare auch als Wechselstrom (AC) Generatoren zur Speisung aller Elektrowerkzeuge — aniomuHuiz, uyryHa u 7.4, =
(z. B.: Bohrer Schleifer, usw.), Kompressoren, Pumpen, Neon- und Gliihlicht- MoryT Takxe ncnonb3oBatbCs B kKauecTBe reHepatopa nepemenHoro Toka (AC) ans
Beleuchtungssysteme. NUTaHNS BCEX TUMOB SNEKTPOMHCTPYMEHTOB (Hanpumep, Apene, WandoBabHbIX

Eigenschaften: CTaHKOB, 1 T.fi.), KOMMPECCOPOB, CCTEM HEOHOBOTO OCBELLIEHS 1 N1aMM HaKanuBaHus.

Thunder 220 AC: Luftgekhlt, Handstarter Motor ¢ Zwei Bereiche fiir die XapakTepucTukiA:

Schweistromeinstellung ¢ Wahlschalter Schweifmaschine/Generator ¢ Zwei geschitzte Thunder 220 AC: gBuratenb ¢ BO3AyLIHbIM OXTaXIEHNEM 11 3aMyCK C MOMOLLbIO

einphasige Anschlussdosen 3,5 kVA ¢ Thermostatschutz ¢ Automatische Abschaltung bei MyCKOBOIO LUHYpa ® [iBa Avaria3oHa perynupoBaHms Toka CBapku ¢ nepekioyatenb

Olmangel. pexvma cBapoyHbli annapar-reHeparop © fige ogHodastble po3etku 3,5 KBA ¢ saluton
Thunder 304 CE / 314D CE: Direkteinspritzung, luftgekihlt Motor ¢ Drei Bereiche fir * TepmMocTaTUYeckas 3alluTa ¢ aBTomMaTiueckas boKupoBKa npu OTCYTCTBIM Macna.

die Schweistromeinstellung ¢ Geschiitzte Einphasendose 4,0 kVA und Dreiphasendose Thunder 304 CE / 314D CE: anektpocTapTepHblil NycK OT Ktoua 3aXuraHus 1

10,0 kVA * Thermostatschutz ¢ Behalter mit Standanzeige ¢ Signalisierung (mod. 314)/ BO3MYLUHbIM OXNTXIEHNEM * TPY AUanasoHa perynpoBaHIs Toka CBapKi ¢ TpexpasHas
automatische Abschaltung (mod. 304) bei niedrigem Oldruck. posetka 10,0 kBA n ogHodasHas poseTka 4,0 KBA ¢ 3awwuToir © TepmocTatmyeckas

3alluTa * bak C CMrHanM3aTopoM YpoBHs * OTYETHOCTY (Mog. 314)/aBTomaTiyeckas
6noK1poBKa Mpy HU3KOM [ABNEHINM Macna.

Gallutosic

Al

MMA WELDING KIT MM{'\I(; w‘(\iéwl\ﬁ WHEELS KIT RUTILESE{_.EE)I'.I'RODES RUTILE ELECTRODES ~ BAS|C ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES !

STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL

@1,6mm  15pcs

[ 802616 @ 2mm
@ 2mm 15pcs 2,5 kg
‘ ot ’ [ 802617 @ 802737 [
o, P— @2,5mm  15pcs @ 2,5mm
FOn meuwm ST
Automatic - Variable @3,2mm  10pcs [802623  _  m@802621 [ 802739 "
[ 802628 [ 802619 =
. ©03,2mm . §3,2mm @ 3,2mm
35mm? 4+3m DX50 OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs [==N gncs 5 kg
@ 801095 Pag. 21 [ 802680 @ 802620 | @802624 | " | @802622 [ 802749 ‘ cod. 802680

I @ ® 5 G 0 @ 0
v  mm mm

EN 60974-1 EN 609741

A A A kg
Thunder 314D CE (**) 825003 40+300 30 250 85V DC s P23 940x570x790 185
AC GENERATOR & ENGINE =
TG R B D OO O 0 3 0

V KVA Vv kVA kW/Hp cm? rpm | g/kWh dB
230 400 LOMBARDINI

Thunder 314D CE (**) o 4 - 10 Dslbra 14/19 851 3000 ELECTRIC 18 280 78@7m

(**) Not available in the EU. Check your country standard - Non disponibili in UE. Verificare gli standard del proprio paese - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE. Revise las normas de su pais - Nicht fir den Verkauf in der EU.

INDEX 43




Z/& TELWIN

® Diesel engine-driven (Lombardini/Kubota motor)
welding machine with chopper electronic control and
high frequency permanent magnets alternator for
MMA electrode welding in DC direct current. Can
be used with a wide range of electrodes: rutile,
basic, cellulosic, stainless steel, aluminium, cast
iron, etc. Can be used as an AC single-phase and
three-phase generator for powering electric tools
(e.g.: sanders, drills, dowel hole drills, demolishers,
etc.), compressors, neon and incandescent lighting
systems, etc.

® Motosaldatrice diesel (motore Lombardini/Kubota)
con controllo elettronico a chopper e alternatore
ad alta frequenza a magneti permanenti per la
saldatura ad elettrodo MMA in corrente continua
DC. Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di
elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, alluminio,
ghisa, etc. Puo essere utilizzata come generatore di

MAGNUM 400 CE

Groupe électrogene et soudage diesel (moteur
Lombardini/Kubota) avec contréle électronique a
chopper et alternateur haute fréquence a aimants
permanents pour le soudage a électrode MMA en
courant continu DC. Flexibilité d’emploi avec les

types d'électrodes les plus divers: rutiles, basiques,
cellulosiques, inox, aluminium, fonte, etc. Peut étre
utilisé comme générateur de courant AC monophasé
et triphasé pour alimenter tous les types d’outils
électriques (ex.: ponceuses, perceuses, machines pour
tasseaux, démonteurs, etc.), compresseurs, systémes
d’illumination au néon et a incandescence, etc.

® Motosoldadora diesel (motor Lombardini/Kubota),

con control electronico chopper y alternador de

alta frecuencia con imanes permanentes para la
soldadura con electrodo MMA en corriente continua
DC. Flexibilidad de uso con los mas diferentes tipos de
electrodos: rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidables,
aluminio, fundicion, etc... Puede utilizarse como

|

® Schweilaggregat mit Dieselmotor (Lombardini/Kubota), mit
elektronischen Chopper Steuerung und Permanentmagneten

Hochfrequenz-Wechselstromgenerator zum MMA-
Elektrodenschweien mit Gleichstrom (DC).
Flexibel einsetzbar mit den verschiedensten Elektrodenarten:
Rutil, basisch, Zellulose, Edelstahl, Aluminium, Gusseisen
etc. Verwendbar als Generator fir ein- und dreiphasigen
Wechselstrom zur Speisung aller Elektrowerkzeuge (z. B.
Schleifer, Bohrer, Diibelbohrmaschinen, Abbruchhammer),

Kompressoren, Neon- und Glihlicht-Beleuchtungssysteme etc.

® [1n13enbHbili NPMBOAHbIA CBAPOYHbII annapar (ABurateb

Lombardini/Kubota) ¢ anekTpoHHbIM yripagneHuem chopper,
C MOCTOAHHBIMY MarHUTamm s CBapKu MOCTOSAHHBIM TOKOM
anektpogamu MMA.

B03MOXHOCTb MCMONb30BaHNS C Pa3NUUHBIMIA TUNaMIA
9MeKTPOAOB: PYTINIOBBIMM, LLIENOYHBIMY, LIENMION03HbIMM,
113 HEPXXaBEIOLLEN CTanu, anioMiUHIIA, YyryHa 1 T.4. Moxet
1ICNONb30BaThCA B KAUYeCTBE 0OHOGA3HOTO 1 TpexdasHoro
reHepaTopa NepemMeHHOro Toka Ans NUTaHIUA BCEX TUMOB

corrente AC monofase e trifase per alimentare tutti
i tipi di elettroutensili (es. smerigliatrici, trapani,
tassellatori, demolitori, etc.), compressori, sistemi
di illuminazione al neon e ad incandescenza, etc.

97NEKTPOMHCTPYMEHTOB (HanpuMep: WANGOBanbHbIX CTaHKOB,
[penei, nephopaTopos, OTOONHbIX MOMOTKOB W T.4.),
KOMMPECCOpOB, CUCTEM HEOHOBOTO OCBELLEHIS 11 lamn
Hakanvarus 1 T.4.

generador de corriente CA monofasica y trifasica para
alimentar todos los tipos de utensilios eléctricos

(por ejemplo: esmeriladoras, taladros, maquina para
tacos, demoledores, etc.), compresores, sistemas de
iluminacion de nedn y de incandescencia, etc.

DIESEL
ENGINE

Gnulnsn:

MOTOR DRIVEN

<

WELDING MACHINE

F

230V 1ph
AC OUT) ¥

400V 3ph
AC ouT

B

&

OPTIONAL

MMA WELDING KIT WHEELS KIT

off*

50mm? 4+3m DX50
[ 801093

802687

MAX 60%

0O 2 O @ E
A v mm mm

EN 609741 EN 609741

A A kg

Magnum 400 CE (LOMBARDINI) 825004 400 r 520
35+400 35% 300 85V DC 8 P23 1500x760x1040

510

Magnum 400 CE (KUBOTA) 825006

B B @ 20 0D 0 @2 0
Vv KVA Vv KVA rpm |

kW/Hp cm? g/kWh dB
Magnum 400 CE (LOMBARDINI) 400 LONB RO 1028
1ph 10 3ph 15 KUBOTA 19/26 3000 ELECTRIC 75 255 96 LWA
Magnum 400 CE (KUBOTA) Son 1123
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MMA Electrode Welding,

MMA Process

@ 1.Electrode 2.Core 3.Coating 4.Slag
5.Gaseous protection 6.Welding arc
7.Melting pool 8.Base material

© 1.Elettrodo 2.Anima 3.Rivestimento
4.Scoria 5.Protezione gassosa
6.Arco di saldatura 7.Bagno di
fusione 8.Materiale base

@ 1.Electrodo 2.Alma 3.Rivestimento
4.Escoria 5.Proteccion gassosa 6.Arco
de soldadura 7.Bafo de fusion 8.Material
de base

MMA WELDING

© 1.Elektrode 2.Kern 3.Umhillung
4.Schlacke 5.Gasschutz
6.Schweissbogen 7.Schmelzbad

0 N ok wWwN -

PLUS

@ highly practical « highly economic * without gas bottles
+ welding in any positions

© clevata praticita - alta economicita + assenza di bombole gas
+ saldatura in tutte le posizioni

(7] aspect pratique extréme - haut économique + pas de bouteille de
gaz - soudage en toutes positions

O clevada practicidad - alta economicidad - ausencia de bombonas
de gas - soldadura en todas las posiciones

© Praktische Handhabung - Kostenglinstig - Keine Gasflaschen
+ Schweiflen in allen Lagen

@ Bbicokas npakTMUHOCTb * BbicoKas 9KOHOMUUHOCTb
« OTcyTCTBUE ra3oBbiX 6annoHoB + CBapka BO BCEX
NOXEHNSX

Duty Cycle (EN 60974)

@ The Duty Cycle is the number of minutes within an interval of 10 minutes during which
one welding machine can operate continuously at a given current. The Duty Cycle for the
maximum current depends on the temperature at which it is measured; TELWIN states all
Duty Dycle at an ambient temperature of 40°C.

0 Duty Cycle € il numero di minuti in un intervallo di 10 minuti durante i quali una
saldatrice pud lavorare continuamente ad una data corrente. Il Duty Cycle relativo alla
massima corrente dipende dalla temperatura alla quale viene misurato; TELWIN dichiara
tutti i Duty Cycle alla temperatura ambiente di 40°.

0 L Cycle de travail correspond au nombre de minutes, dans un intervale de 10 minutes,
durant lesquelles un poste de soudage peut fonctionner en continu a une certaine courant.
Le Cycle de travail relatif au courant maximal dépend de la température a laquelle il est
mesuré; TELWIN déclare tous ses Cycles de travail a la température ambiante de 40°C.

A 100A @ 20%
40°C

(5]
>
=
©
A
(<]
o
o

2 10 time

INDEX

8.Grundstoff

@ 1.Electrode 2.Ame 3.Revétement
4.Scorie 5.Protection gazeuse
6.Arc de soudage 7.Bain de fusion
8.Materiau de base

@ 1.OnekTpon 2.CepauesuHa 3.MokpbiTue
4.llnak 5.fazoBas 3awuta 6.CeapouHas
pyra 7.Pacnnas 8.Matepuian 0CHOBbI

MINUS

@ low productivity * slag removal from the piece

© limitata produttivita - rimozione delle scorie dal pezzo

@ productivité limitée + élimination scories de la piéce

© limitada productividad + eliminacion de escorias de la pieza

© Beschrankte Produktivitat + Entfernung der
Schlacke vom Werkstlick

@ OrpaHuueHHas Npon3BoOaUTENbHOCTb
+ YpnaneHue LWNakoBs ¢ getanu

(EX] Duty Cycle es el nimero de minutos, en un intervalo de 10 minutos, durante los
cuales una soldadora puede trabajar continuamente a una determinada corriente. EI Duty
Cycle relativo a la maxima corriente depende de la temperatura a la cual se mide; TELWIN
declara todos los Duty Cycle a la temperatura ambiente de 40°C.

Q Die Einschaltdauer sagt aus, wie viele Minuten eine Schweimaschine in einem 10
Minuten langen Zeitraum mit einer bestimmten Stromstarke kontinuierlich arbeiten
kann. Die Einschaltdauer fiir den Hdchststrom héngt davon ab, bei welcher Temperatur
gemessen wird. Die von TELWIN genannten Einschaltdauern beziehen sich auf eine
Umgebungstemperatur von 40°C.

@ Paouni LIMKN - 3TO KONMUECTBO MUHYT B 10-TI MUHYTHOM WHTEpBase B PEMEHI, KOTOPOro
CBapOYHbIN anmnapar MOXET paboTaTb HEMpepbIBHO NP 3ajaHHOM 3HaueHUN Toka. Pabounit Lukn
MpY MakcUMasbHOM TOKe 3aBiCKT OT Temneparypsl; TELWIN BbIBoguT BCe n3MepeHis pabouero
LiMKna npu BHeLHeit Temneparype 40°C.

Example

@ 1 can weld continuously for 2 minutes before the welding machine stops for the first time.

0 Posso saldare ininterrottamente per 2 minuti prima che la saldatrice si fermi per la prima volta.

0 ke peux souder en continu pendant 2 minutes avant le poste de soudage s’arréter pour la premiére fois.
G Puedo soldar continuamente 2 minutos, antes de que la soldatdora se detiene por la primera vez.

© Ich kann kontinuierlich 2 Minuten lang schweiRen, bevor die SchweiRmaschine zum ersten Mal aufhalt.

@ A wmory cBapHOro HerpepLIBHO 2 MIHYTLI 0 OCTAHOBKM arinapaTa B Mepabii pas.
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MMA Electrode Welding

Products & Electrodes

Products Current

Electrode Types ]

SS| Ci AL |CE

I

Force, Tecnica, Advance,
Technology 186 HD,
Technology 216 HD,
Technology 220 HD
Technology 236 HD,
Technology 218 MPGE

Motoinverter CE,
Technology 228 CE/GE,

Technology 238 CE/MPGE, DCece
Superior CE

DC

1 TRADITIONAL

Futura, Marte, Pratica,
Utility, Moderna,
Nordica, Nordika,
Artica 220, 270,
Eurarc 310, 410,

" Thunder 220 AC

Artica 282,
Eurarc 322, 422, 522

AC

2AC
AC/DC
DC

Quality 280

Linear

Thunder 304 CE,
Thunder 314D CE,
Magnum 400 CE,
Etronithy CE

DCce

< <. < <
< <. < <

Electrodes & Currents

@ Welding current mean values (A) @ Valori medi corrente saldatura (A)
@ Valeurs moyenne courante soudage (A) @ Valores mediana corriente soldadura (A)
@ Mittelwerte des SchweifRstroms (A) @ Cpeanue 3HaueHus Toka ceapku (A)

I 16 2 25 325 4 5 6
mm
RT 3055 40-70 50100 80130 120-170 150-250 220-370

BS
CE

20-45 @ 30-60 @ 40-80

50-75 60100 70-120 110-150 140-200 190260 250-320

70-120 © 100-150 140230 200-300

INDEX

Legenda

@ Rutile @ Rutile @ Rutile
O Rutile © Rutile @ Pytunosble

@ Basic @ Basico @ Basique
O Bssico © Basisch @ LLlenouHble

@ cast iron @ ghisa @ fonte
O fundicion ® GuBeisen @ Uyryn

@ stainless steel @ acciaio inox
@ acier inox ® acero inoxidable
© Edelstahl @ Hep>xaBetowias ctanb

AL | @ aluminium o alluminio
aluminium G aluminio
© Aluminium @ Anomurnin

CE @ cellulosic 0 cellulosico
o cellulosique G cellulosico
© Zellulosisch @ LlenntonosHole

AC @ alternate current 0 corrente
alternata G courant alternatif
G corriente alternada
© wechselstrom @ nepemMeHHbIN TOK

2AC @ alternate current - double output
o corrente alternata - doppia uscita
G courant alternatif - sortie double
G corriente alterna - salida doble
© Wechselstrom - doppel Ausgang
Ry rNepemMeHHbIN TOK - ABOVHOWN BbIXOA,

DC @ continuous current 0 corrente
continua G courant continu
corriente continua ® Gleichstrom
Ry MOCTOSIHHbIN TOK

OE @ electrode diameter 0 diametro
elettrodi G diamétre électrodes
G diametro electrodos
© Elektrodendurchmesser @ Hunametp

aNieKTpoaa




MMA Electrode Welding

Inverter / Traditional Welding Machines

Basic Electrodes

@ Best cleaness of the material * welding in any position
» high mechanical quality of the welding

© Ottima pulizia del materiale * saldatura in tutte le
posizioni ¢ alta qualita meccanica della saldatura

@ Excellente nettoyage du matériau » soudage en toutes
les positions ¢ haute qualité mécanique de soudage

® Optima limpieza del material * soldadura en todas las
posiciones e alta calidad mecanica soldadura

© Hervorragende Reinigung des Werkstoffes
¢ schweien in alle Positionen ¢ hohe mechanische
Qualitat des Schweilen

@ MpekpacHas ouncTka matepuana ® cBapka B fio6om
MONIOXKEHUW ® XOPOLLe MexaHUYeckume Kauectsa
cBapKu

MMA WELDING

Rutile Electrodes

@ Easy striking « arc stability « low cost * nice aesthetics
and fluency of the welding - easy storage

© Facile innesco * arco stabile * basso costo
¢ buona estetica e scorrevolezza della saldatura
¢ facile conservabilita

© Facile amorgage ¢ arc stable ¢ colt réduit * bonne
esthétique et fluidité de le soudage * conservation aisée

@ Facil cebado » arco estable © bajo coste ¢ buena
estética y fluidez de la soldadura e facilmente
conservables

© Leichte Ziindvorrichtung  Bester Bogen
¢ kostenglinstig ¢ gutes Asthetik und Flussigkeit des
Schweifden ¢ einfache Lagerung

@ Nerkoe BO3OY)XOEHNE ® yCcToMuMBas gyra ® Hu3Kas
CTOVMIMOCTb ® XOPOLUU BHELUHUN BUA U TEKYYECTb
CBapKu ® NerkocTb Mpu XpaHeHuun

Basic Electrodes

Inverter / DC Traditional

Rutile Electrodes

Inverter / AC & DC Traditional

Hot Start/Anti-Stick

Arc Force

Arc Force

(GE] Optimizes the drop transfer from the electrode to the piece, and
prevents the arc turning off when the electrode is in contact with
the piece O Ottimizza il trasferimento delle gocce dall’elettrodo al
pezzo, prevenendo lo spegnimento dell’arco al contatto dell’elettrodo
al pezzo @ Optimise le transfert des gouttes de matériel fondu
de I'électrode a la piéce a souder, prévient I’extinction de I'arc lors
du contact @ Optimiza el traslado de las gotas del electrodo al
material a soldar, previniéndo lo apagamiento del arco al contacto
del electrodo al material @ Es optimiert die Verlegung der Tropfen
von der Elektrode zum Werkstuck und verhindert das Erléschen
des Lichtbogens beim Kontakt der Elektrode mit dem Werkstlck

OnTMU3NpyeT NepeHoc Kanesb C 9NeKkTpoja Ha gertarnb,
npeaynpexnas BblKoYeHne Oyru rnpu KOHTakTe 31ekTpoaa C
pertarnbto

Cellulosic Electrodes

GE] Adequate to weld pipes (deep and “viscous” pool) where it is necessary to be resistant to

gas, water and liquids under pressure in general.

© Adatti alla saldatura di tubazioni (bagno profondo e “viscoso”) dove € necessaria la tenuta

al gas, all’acqua, ai liquidi in pressione in genere.

@ Prévus pour le soudage de conduites (bain profond et visqueux) exigeant I'étanchéité au

gaz, a I'eau et aux liquides sous pression en général.

G Adecuados para la soldadura de tuberias (bafo profundo y viscoso) donde es necesaria la
estanqueidad al gas, al agua, a los liquidos a presion en general.

© Zzum SchweiRen von Rohrleitungen geeignet, wenn gegen Gas, Wasser oder
Druckflissigkeiten im Allgemeinen abgedichtet werden muss (tiefreichendes, viskoses

Schwei3bad).

Ry MopaxoamT ans ceapku Tpyb (rnybokuii 1 “BA3KMIA” pacnnas), rae TpebyeTcs repMeTMUHoOCTb

[U1 ra3a, BOfpl, XXWOKOCTEN Mo JaBfieHNeM B LieSTOM.

Hot Start

@ Optimizes the arc striking © Ottimizza I'innesco dell’arco
© Optimise I'amorgage de I'arc @ Optimiza el cebado del arco
eléctrico @ Es optimiert die Ziindung des Lichtbogens

@ OnNTUMK3NPYeT BO3BYXXOEHUE ayrn

Anti-Stick

@ Prevents the electrode sticking to the piece @ Impedisce
I'incollamento dell’elettrodo al pezzo @ Empéche I'encollement

de I'électrode 4 la piece @ Impide el incollamento del electrodo al
material a soldar @ Es verhindert die Festklebung der Eletroden
mit dem Werkstiick @ TMpensTcTeyeT npukneusaHmio anekTpoaa K
netanu
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£ mwin FUTURA 1.140 - MARTE 150 - PRATICA 152 TURBO =

® VIMA stick electrode welding machines in alternating Postes de soudage & électrode MMA en courant alternatif ~ ® MMA Elektrodenschweigerate zum
current (AC). Two positions for regulation (Futura 1.140) (AC). Deux positions de réglage (Futura 1.140) et réglage Wechselstromschweifen (AC). Zweistufige Regelung
and stepless regulation (Marte 150, Pratica 152 turbo) continu (Marte 150, Pratica 152 turbo) du courant de (Futura 1.140) und Stufenlose Regelung (Marte 150,
of welding current. With thermostatic protection. soudage. Protection thermostatique. Pratica 152 turbo) des Schweifstroms. Thermostatschutz.
Usable electrodes: rutile. Complete with MMA welding Electrodes utilisables: rutiles. Fournis avec accessoires Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit
accessories. de soudage MMA. MMA Schweif3zubehor.

® Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). ® Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). ® CBapouHble annaparbl ¢ anekTpoaoM MMA ¢ nepemeHHbIM
Regolazione a due posizioni (Futura 1.140) e continua Dos posiciones de regulacion (Futura 1.140) y regulacion Tokom (AC). [iByxno3uumnHHoe perynuposatue (Futura
(Marte 150, Pratica 152 turbo) della corrente di saldatura.  continua (Marte 150, Pratica 152 turbo) de la corriente de 1.140) 1 HenpepbIBHOE perynuposaHue Toka ceapku (Marte
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. soldadura. Proteccion termostética. 150, Pratica 152 turbo). TepmocTaTiueckas sawura.
Complete degli accessori di saldatura MMA. Electrodos utilizables: rutilos. Equipadas con accesorios Vcnonbayemble aneKTPOAbI: PyTIOBbIE. YKOMNIEKTOBAHDI

para soldadura MMA. npuHapnexkHoctamu ceapkn MMA.

STANDARD OPTIONAL

RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
STEEL IN BOX - STEEL

@1,6mm  15pcs
[ 802616

@ 2mm 15pcs
[ 802617

@25mm 15pcs
[@ 802618

@32mm  10pcs
| D152 [@802619

ENTEmTE G 3 O 0 0 0@ ® 0 M E

V (50-60Hz) A \' KW A N° mm mm kg
280 L

Futura 1.140 809010 20 55:80 47 25 16 2 e P21 175 W 9,6
P ' 240 H
3151

Marte 150 809039 ﬁ?] 30+100 47 25 16 o P21 175 W 11,3
' 250 H
310L

Pratica 152 Turbo 814160 f"r’,?] 402130 48 25 16 o P21 170 W 13,6
' 250 H
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£ mwin  MODERNA 150 -170 - UTILITY 1650 TURBO

|

® MVMA stick electrode welding machines in alternating Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif ~ ® MMA Elektrodenschweifgerate, zum Wechselstromschweifen
current (AC). Stepless regulation of welding current. (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection (AC). Stufenlose Regelung des Schweif3stroms. g
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Fournis avec Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. B
Complete with MMA welding accessories. accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA Schweif3zubehor. ﬁ

® Saldatrici ad elettrodo, MMA in corrente alternata (AC). ~ ® Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna ® CBapouHble annaparbl ¢ anektpofom, MMA ¢ nepemeHHbIM s
Regolazione continua della corrente di saldatura. (AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. TokoM (AC). HermpepbiBHOE perynnpoBaHiie Toka CBapku. §
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. TepmocTatiueckas saLura. =
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. Vcnonbayemble 3neKTPOAbI: pyTMIOBbIE. YKOMMIEKTOBaHbI

npuHaanexHoctamu ceapkin MMA.

EMF BE SAFE!

ELECTROMAGNETIC Fi

mod. Utility mod. Utility
STANDARD OPTIONAL
RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL IN'BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
[ 802616
@ 2mm 15pcs ‘
’ [@ 802617
@2,5mm  15pcs
[ 802618
- ©@3,2mm  10pcs 1602673
@ @ @ 802619
@ 4mm 8pcs OTHER GLOVES
150, 1650 D170 m170 @ 802620 Pag. 214 Moderna 170
H —
E ® o = o &
V (50-60Hz) A Vv kW A mm mm kg
M 230 . 16 el
oderna 150 809200 1 i 40+140 48 2,5 16 39 P21 215 W 13,9
g 280 H
230 P 380 L
Moderna 170 809201 55+160 49 2,5 16 P21 260 W 15,7
A 4 315 H
. 230 . 1,6 340 L
Utility 1650 Turbo 809034 40+140 48 2,6 16 P21 180 W 12,8
y 1ph 32 300 H
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£ i NORDICA 4.161 - 4.181 - 4.181/R TURBO g

® MMA stick electrode welding machines in alternating Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif ~ ® MMA Elektrodenschweifgerate zum Wechselstromschweifen
current (AC). Stepless regulation of welding current. With (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection (AC). Stufenlose Regelung des Schweifistroms.
thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA Schweif3zubehor.

® Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). ® Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). ® CBapouHble annapatbl ¢ anektpofoM MMA ¢ nepemeHHbIM
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione ~ Regulacion continua de la corriente de soldadura. Proteccion  Tokom (AC). HeripepbleHoe perynipoBaHiie Toka CBapkit.
termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. termostética. Electrodos utilizables: rutilos. TepmocTatiyeckas alura. cronb3yemble SneKTpopbl:
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. pyTinoBbIe. YKOMMIEKTOBaHbI NpUHaANeXXHOCTAMM

caapkn MMA.

= 48R3 [« 25

mod. 4.181/R
STANDARD OPTIONAL
MMA - MIGéMAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TiG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
‘ ’ @1,6mm 15pcs
[ 802616
@ 2mm 15pcs
§ [ 802617
H-;‘i:__ @2,5mm  15pcs
UP & DOWN 0268
[ 802612 @3,2mm  10pcs
[ 802619
OTHER MASKS @ 4mm 8pecs :
Pag. 21 [ 4.181 @ 802116 | 802620 Nordica 4.181/R
:
H —
TECHNICAL CHARACTERISTICS V.3 B O 2
V (50-60Hz) A Vv mm mm kg
i 230 . 16 345
Nordica 4.161 Turbo 814103 40+140 48 2,5 16 P21 215 W 14,1
1 ph 32 275 H
i 230 9 370L
Nordica 4.181 Turbo 814104 55160 49 2,5 16 P21 250 W 15,7
L ph & 310 H
F 230 2 575
Nordica 4.181/R Turbo 814023 1ph 55+160 49 2,5 16 1 P21 325 W 16,2
360 H
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£ i NORDICA 4.185 - 4.220 - 4.280 TURBO

|

® VIMA stick electrode welding machines in alternating Postes de soudage a électrode, MMA, en courant ® MMA Elektrodenschweifgerate zum Wechselstromschweifen
current (AC). Stepless regulation of welding current. alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage. (AC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms. g
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Protection thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. =
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA Schweifzubehor. ﬁ

® Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). ® Soldadoras a electrodo, MMA en corriente alterna ® CBapouHble annapatbl ¢ anekTpofoM MMA ¢ nepemeHHbIM s
Regolazione continua della corrente di saldatura. (AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. TokoM (AC). HempepbiBHOE perynipoBaHie Toka CBapKi. ‘Et
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. TepmocTatuyeckas allura. =
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. Vcnonbayembie aneKTPOAbI: pyTIOBbIE. YKOMIIEKTOBAHbI

npuHapnexHoctamu ceapkn MMA.

STANDARD OPTIONAL
MMA - MIGéMAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
STE IN BOX - STEEL
@ 1,6mm  15pcs -
802616 T
f @ 2mm 15pcs 141025 kg
’ @ 802617 I| | @802737
@2,5mm  15pcs
TRIBE [ 802618 2’ § Eg
Automatic [ 802739
@ 802658 3252";”;9 e
OTHER MASKS @4 8 g Eézmm
mm pcs .
[4.185 [ 4.220, 4.280 Pag. 21 [@ 802620 @ 802749 Nordica 4.220
:
H =
& E " = o
V (50-60Hz) A Vv kW A mm kg
i 230 1ph . ° 575 L
Nordica 4.185 Turbo 814105 55160 49 2,5 16-10 P21 325 W 16,6
400 2ph 4 360 H
i 230 1ph . 9 575 L
Nordica 4.220 Turbo 814175 200 2 55190 50 3,5 20-10 P21 325 W 19,4
ph 4 360 H
i 230 1ph . 9 575 L
Nordica 4.280 Turbo 814176 70+220 55 3,6 25-16 P21 325 W 19,2
400 2ph 5 360 H
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K reuim NORDIKA 1800 - 2160 g

® IMA stick electrode welding machines in alternating Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif ® MMA Elektrodenschweifigerate zum Wechselstromschweifien
current (AC). Stepless regulation of welding current. With (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection (AC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms.
thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA Schweif3zubehor.

® Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). ® Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna ® CBapouHble annaparbl Ans MMA anekTpofoB nepemMeHHoro
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione  (AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. Toka (AC). HenpepblBHas perynuposka Toka CBapK.
termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostética. Electrodos utilizables: rutilos. TepmocTatiueckas 3awuTa. Vicronb3yemble aNeKTpOabl:
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. pyTunoBble. YKomnnekToBaHbl npuHapneXHoctTamn

ceapku MMA.

=) E4 88 (3 €3 £ ED

mod. 1800 mod. 2160
STANDARD OPTIONAL
RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL IN BOX - STEEL
9 1,6mm 15pcs
[ 802616
@ 2mm 15pcs a
802617
@ 25mm  15pcs
802618
[ 802667
@ 3,2mm  10pcs
[ 802619
@ 4mm 8pcs OTHER GLOVES
t 802620 Pag. 214
!
H =
G ® * = 0o
V (50-60Hz) A \% kW A mm mm kg
. 230 _ 1,6 380L
Nordika 1800 814191 40+140 48 2,5 16 P21 260 W 15,1
1ph 32 315 H
i 230 2 640 L
Nordika 2160 814193 55+160 49 2,5 16 P21 325 W 17,2
Ll 4 435 H
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K reuim NORDIKA 2162 - 3200 - 3250

|

® MMA stick electrode welding machines in alternating Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif ~ ® MMA Elektrodenschweifgeréate zum Wechselstromschweifien

current (AC). Stepless regulation of welding current. (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection (AC) nach dem MMA Verfahren. Stufenlose Regelung des 2

With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.  thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Schweistroms. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: a

Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Rutilelektroden. Komplett mit MMA Schweif3zubehor. d
® Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). ® CgapouHble annapatbl ¢ anektponoM MMA ¢ nepemerHbIM E

Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura. TokoM (AC). HenpepbiBHOe perynupoBaHue Toka CBapKu. s

Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. TepmocTatiueckas awmra. Vicronb3yemble 3NeKTpopbl: S

Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. pyTunoBble. YKOMNNeKToBaHbl NpuHapaeXHOCTAMN

csapkn MMA.

MACHINES WITHOUT ACCESSORIES

NORDIKA 3200 Cod. 814177
NORDIKA 3250 Cod. 814147

OPTIONAL

VWA MG/ WAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TiG MASK STEEL IN BOX - STEEL
’ @ 1,6mm 15pcs
802616 ) Bl
@ 2mm 15pcs 2,5 kg
[ 802617 [ 802737
@2,5mm 15pcs 2,
g TRIBE @ 802618 S
Automatic [ 802739
} @ 802658 gi@;;nge Aoz
OTHER MASKS G4 8 5 EéQmm
| mm pCs H
Pag. 21 @ 802620 [ 802749 Nordika 3200
!
H =
c ©® ™ o @ 0O
V (50-60Hz) A Vv kW A mm mm kg
640 L
Nordika 2162 sla197 230 %EE 55:160 49 25 1610 2 P21 325 W 17,4
435 H
700 L
Nordika 3200 814180 330 %EE 55:190 50 35 - : P21 325 W 21
440 H
700 L
Nordika 3250 814154 230700 60250 55 42 - 2 P21 325 W 23
P 440 H
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K reuim ARTIKA 220 - 270 - 282 o

® VIMA stick electrode welding machines in alternating Postes de soudage a €lectrode, MMA en courant altermatif @ MMA ElektrodenschweiBgerate zum Wechselstromschweifen
current (AC). Stepless regulation of welding current. (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection (AC). Stufenlose Regelung des SchweiRstroms.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Artika 282 Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
Artika 282 has double secondary voltage for use also est a double tension secondaire pour le soudage des Artika 282 hat doppelte Sekundarspannung und kann auch
with AC basic electrodes. électrodes AC basiques. mit AC basischen Elektroden arbeiten.

® Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). ® Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna ® CBapouHble annaparbl ¢ anekTponoM MMA ¢ nepemeHHbIM
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione  (AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. T0KOM (AC). HempepbIBHOE perynnpoBaHite Toka CBapKu.
termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Artika 282 ha Proteccion termostética. Electrodos utilizables: rutilos. TepmocTaTuueckas 3auuTa. cronbayemble aneKTpopbl:
doppia tensione secondaria e puo saldare anche elettrodi  Artika 282 tiene doble tension secundaria y puede soldar pytunosbie. Artika 282 nmeet 4BOIIHOE BTOPUHOE
AC basici. también electrodos AC basicos. HanpskeHue n moXer Takxke BeCT CBapKy LUENOYHbIMI

AC anexTpopamu.

()

EMF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

q3

DUAL AC

OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA - MIGéMAG MVA - MIGéMAG GLOVES
TIG MASK TIG MASK
e ;
JAGUAR

16mm? 3+2m DX 25 UP & DOWN Automatic - Variable [ 802673

I 220 [@ 801096 @ 802628
25mm? 3+2m DX 25 OTHER MASKS OTHER GLOVES .

@ 270, 282 [ 801102 @ 802612 Pag. 21 Pag. 214 Artika 270

% H =
TECHNICAL CHARACTERISTICS [V, 0 At 1P )
EN 609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \ kW COSs ¢ mm mm kg
750 L
. 230 1ph 4. 170 25 2
Artika 220 s1a178 230200 40:200 110 80 50 > 06 2 P22 360 W 23
750 L
. 230 1ph  an. 200 25 2
Artika 270 stata8 330700 60:250 200 80 55 A 0,55 2 P22 360 W 2
Artika 282 814095 2301ph 35550 220 90 55/78 27 0,44 16 P22 20w 33
400 2ph 3% 10% 8 : 5 oo
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£ rewiim QUALITY 280 AC/DC /
® VIMA stick electrode welding machine in direct (DC) and Poste de soudage a électrode, MMA, en courant continu (DC) ® MMA Elektrodenschweifgerat zum Gleichstrom (DC)- oder o
alternating current (AC). Stepless regulation of welding et alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage. Wechselstromschweifen (AC). Stufenlose Regelung des Z
current. With thermostatic protection. Use with a wide Protection thermostatique. Utilisation universelle pour Schweilstroms. Thermostatschutz. Flexibler Einsatz der o
range of electrodes: rutile, basic, stainless steel and différents types d’électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte. verschiedenartigsten Elektrodentypen: rutiler, basischer d
cast iron. Elektroden, Edelstahl- und Guf3eisenelektroden. =
® Soldadora a electrodo, MMA, en corriente continua (DC) <
® Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente continua (DC) y alterna (AC). Regulacidn continua de la corrente de ©® CBapouHblil annapar ¢ anekTpofoM MMA ¢ nocTosHHbIM s
ed alternata (AC). Regolazione continua della corrente di soldadura. Proteccion termostética. Flexibilidad de uso con Tokom (DC) 1 nepemenHbiM TokoM (AC). HempepbiBHoe s
saldatura. Protezione termostatica. Flessibilita di impiego  los electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables, perynupoBaHue Toka ceapku. TepMocTaTuyeckas sawura.
con i pitl svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa.  de fundicion. [MBKOCTb MPUMEHEHIA C Pa3nInuHbIMK TUMAMK SNEKTPOAOB:

pYTINOBbIE, WemNoYHbIE, HepKaBetoWas CTarb, YyryH.

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MI%MAG MMA - MIGéMAG GLOVES
UP & DOWN Automatic - Variable 802667
[ 802628
25mm? 3+2m DX 25 OTHER MASKS OTHER GLOVES

801102 [ 802612 Pag. 21 Pag. 214
% MIN H =
recinicaL ouaacrenisrics flcoo- I V. 0 A ® O o & 0 =

EN 609741 EN eoemi
V (50-60Hz) A COSs ( mm kg
750 L
B 230 1ph  45+230AC 220@10% AC 90 AC 55 AC &3 1,65 AC

Quality 280 AC/DC 814097 460 oph 25:160DC 150@15%DC  80DC  67DC 7.2 05 [ q6apc P22 | 360W. 40

490 H
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K reuim EURARC 310 - 410 o

® \IMA stick electrode welding machines in alternating Postes de soudage a électrode MMA en courant alternatif ~ ® MMA Elektrodenschweiigerate zum Wechselstromschweifien
current (AC). Stepless regulation of welding current. (AC). Réglage continu du courant de soudage. (AC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms.
Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

® Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna ® CBapouHble annaparbl ¢ anektponom MMA pabataioLuum
Regolazione continua della corrente di saldatura. (AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. ¢ nepemeHHbIM Tokom (AC). HenpepbiBHOE perynupoBaHie
Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. TOKa cBapku. Mlcnonb3yemble SNeKTPOabl: PYTINOBbIE.

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MIGAMAG MMA - MIGAMAG

TIG MASK TIG MASK
3 ; ’
JAGUAR
UP & DOWN Automatic - Variable
25mm? 3+2m DX 25 [ 802628
310 @ 801102

35mm? 4+3m DX 50 OTHER MASKS

I 410 @ 801095 802612 Pag. 21

EDTTEra G G G 6 0BG ® 0 M E
A

EN 609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A Vv kKW COoS ¢ mm mm kg
690 L
Eurarc 310 817015 230 %SE 60:250 200 80 55 ' 0,55 2 P22 390 W 27
480 H
8301
Eurarc 410 817016 230 %gﬂ 70:330 300 140 51 o 0,75 2 P22 455 W 45
580 H
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® \IMA stick electrode welding machines in alternating
current (AC). Stepless regulation of welding current.
Each model has double secondary voltage for use with
rutile and AC basic electrodes.

® Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Tutti i modelli hanno doppia tensione secondaria e
possono saldare elettrodi rutili e AC basici.

DUAL AC

EURARC 322 - 422 - 522

Postes de soudage a électrode MMA en courant alternatif
(AC). Réglage continu du courant de soudage. Tous les
modéles sont a double tension secondaire pour le soudage
des électrodes rutiles et AC basiques.

® Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Todos los
modelos tienen doble tension secundaria y pueden soldar
electrodos rutilos y AC basicos.

OPTIONAL

|

® MMA Elektrodenschweifgerate zum Wechselstromschweifen
(AC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms.
Alle Modelle haben doppelte Sekundarspannung und
konnen mit rutilen und AC basischen Elektroden arbeiten.

® CBapouHble annapatbl ¢ anekTpofoMm MMA ¢ nepemeHHbIM
Tokom (AC). HempepbiBHOE perynupoBaHue Toka CBapKu.
Bce mopenu nmeiot ABOIIHOE BTOPMYHOE HanpsakeHue
1 moryT BecTi cBapKy AC LLenoYHbIMI 11 PYTIIIOBbIMN
aneKTposamm.

DUAL AC

MMA WELDING KIT MMA - MIGéMAG
i ! '

25mm? 3+2m DX 25

¥ 322 @ 801102 UP & DOWN
35mm? 4+3m DX 50

[ 422 @ 801095
50mm? 4+3m DX 50

522 @ 801093 [ 802612

DUAL AC

MMA - MIGé MAG

&

JAGUAR

Automatic - Variable
[ 802628

OTHER MASKS
Pag. 21

Eurarc 522

MMA WELDING

% H f—
Teomen: oucrenoncs oo B e o0
EN 609741 EN 60974—1

V (50-60Hz) A \ kW COS ¢ mm mm kg
690 L

Eurarc 322 817014 230 %gﬂ 45:250 239 125 52/76 Es 04 L= P22 3% W %
830L

Eurarc 422 817017 230 %Bﬂ 70:350 3% 170 52/73 b 04 : P22 4 W 61
950 L

Eurarc 522 817018 230 %Sﬂ 40:400 339 265 52/71 i 07 Ly P22 4w 81
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K . revin LINEAR 220 - 280 - 340 o

® VMA, rectified, stick electrode welding machines in direct Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu ~ ® MMA Elektrodenschweifigerate zum Gleichstrom Schweifen
current (DC). Stepless regulation of welding current. (DC). Réglage continu du courant de soudage. Utilisation (DC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms. Flexibler
Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, universelle pour différents types d’électrodes: rutiles, Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
basic, stainless steel, cast iron and aluminium. basiques, inox, fonte, aluminium. Elektroden, Edelstahl- und GufReisenelektroden, Aluminium.

® Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). ® Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua ® CBapouHble annapatbl ¢ anekTpofoM MMA ¢ nocTosHHbIM
Regolazione continua della corrente di saldatura. (DC). Regulacién continua de la corriente de soldadura. Tokom (DC). HenpepbiBHOE perynupoBaHue Toka CBapKu.
Flessibilita di impiego con i pil svariati tipi di elettrodi: Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos,  M16KoCTb MPUMEHEHIA C Pa3ANUHbIMIA TUNAMI ANIEKTPOLOB:
rutili, basici, inox, ghisa, alluminio. basicos, inoxidables, de fundicion, aluminio. pyTUNOBbIE, LENovHbIe, HepkaBetowas cTanb, YyryH,

anoMnHNiA.

()
EMF BE SAFE!
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

q3

OPTIONAL

/- —~ —
—- “ ” MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MIGéMAG MMA - MIGéMAG
r=, il % 5 TIG MASK TIG MASK

o 2p DB

25mm? 3+2m DX 25 6 = JAGUAR
[ 220 @ 801102 a Automatic - Variable
25mm? 4+3m DX 50 L e e @ 802628
[ 280 [@ 801081
35mm? 4+3m DX 50 OTHER MASKS .
[ 340 @ 801095 [ 340 [@ 802666 [ 802612 Pag. 21 Linear 280

TR G M0 P 0 Re 0 E 0 M E
A \ kw A mm

EN 60974-1 EN 60974-1
A A

V (50-60Hz) A COoS ¢ mm kg

Linear 220 818001 230400 45.499 180 170 454 56 45 1610 06 2 p IR o5
ea 3ph : 25% 35% 6,5 ' 4 ot

Linear 280 818002 230400 54.0g9 230 190 444 62 o : 06 e P22 | 480W 65
ea 3 ph : 25% 35% 8 ' 5 200 I

Linear 340 819020 230400 g4.359 320 260 g4 65 7 : 06 2 r22 BECHE o
| 3ph : 25% 35% 11,5 ' 6 o
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E,. i LINEAR 300/S - 410/S

® MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct = Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu ~ ® MMA Elektrodenschweifgerate zum Gleichstrom Schweifen

current (DC). Stepless regulation of welding current. (DC). Réglage continu du courant de soudage. Utilisation (DC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms. Flexibler 2

Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, universelle pour différents types d’électrodes: rutiles, Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer o

basic, stainless steel, cast iron and aluminium. basiques, inox, fonte, aluminium. Elektroden, Edelstahl, GufReisenelektroden, Aluminium. d
® Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). ® Soldadoras a electrodo, MMA en corriente continua ® CBapouHble annapatbl ¢ anekTpofoM MMA ¢ noCTOSHHbIM E

Regolazione continua della corrente di saldatura. (DC). Regulacién continua de la corriente de soldadura. Tokom (DC). HenpepbiBHOE perynupoBaHme Toka CBapKil. s

Flessibilita di impiego con i piui svariati tipi di elettrodi: Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos,  [6KOCTb NPUMEHEHNA C PA3NNUHbIMIA TUMAMIA SNEKTPOLIOB: s

rutili, basici, inox, ghisa, alluminio. basicos, inoxidables, de fundicion, aluminio. pyTUNOBbIE, LENOYHbIE, HepkaBerowwas cTanb, YyryH,

anioMuHiA.

OPTIONAL

MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MI%MAG MMA - MIG/MAG GLOVES
_ TiG MASK TiG MASK
RECTIFIED UUI “ ﬂ
— p 6 ‘
\\I—" |
@ d — JAGUAR
o @ 80267
35mm?4+3m DX50 Lk UP & DOWN Automtc - Variable 1802673
[ 300/S @ 801095
50mm? 4+3m DX50 OTHER MASKS OTHER GLOVES
m 410/S @ 801093 [ 802666 @ 802612 Pag. 21 Pag. 214

A

EN60974-1 EN 60974-1
A A

V (50-60Hz) \ KW COSs ¢ mm mm kg
950 L

Linear 300/S 818007 230400 50.950 230 170 62 0l 06 e P22 490 W 70
ph 35% 105 5 680 H
950 L

Linear 410/S 818008 230400 go.359 325 240 65 10 06 2 P22 490 W 98
3ph 35% 15 6 e
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® MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct

LINEAR 430 HD - 530 HD - 630 HD

current (DC). Stepless regulation of welding current.
Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile,
basic, stainless steel, cast iron and aluminium.

® Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di elettrodi:

rutili, basici, inox, ghisa, alluminio.

Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu

(DC). Réglage continu du courant de soudage. Utilisation
universelle pour différents types d’électrodes: rutiles,

basiques, inox, fonte, aluminium.

® Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua

(DC). Regulacion continua de la corriente de soldadura.
Flexibilidad de uso con los electrodos méas variados: rutilos,

basicos, inoxidables, de fundicion, aluminio.

OPTIONAL

|

® MMA Elektrodenschweifgerate zum Gleichstrom Schweifen

(DC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms. Flexibler
Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
Elektroden, Edelstahl, GuReisenelektroden, Aluminium.

® CBapouHble annaparbl ¢ anekTpogoM MMA ¢ noCTOSHHbIM
TokoM (DC). HenpepbiBHOE perynupoBaHue Toka CBapKu.
T1BKOCTb MPUMEHEHMS C Pa3NUUHBIMI TUMAMU 3MEKTPOIOB:
pyTMNOBbIE, LWenouHble, Hepkaserowas cTanb, YyryH,
anioMnHIiA,

MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MIG/MAG GLOVES
TIG MASK
;! (< \t )
d - UP & DOWN 802673
50mm?4+3m DX50 o @ 802612
[0 430 HD @ 801093
70mm?24+3m DX70 OTHER MASKS OTHER GLOVES .
@ 530, 630 HD [ 801106 [@ 802666 Pag. 21 Pag. 214 Linear 530 HD
% H -
Teomon oomcrenenos Lo BV B B O
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \ kW COoS ¢ mm mm kg
Linear 430 HD 819052 230400 g5.350 325 240 65 iy 0,6 z P22 | BOW 111
ea 3ph : 35% 15 ' 6 e
1000 L
. 230400 _ 410 16 7
Linear 530 HD 819055 3ph 60+450 45% 350 70 20 0,7 3 P22 %g Y_lv 170
1000 L
inear ' = 5 ]
Li 630 HD 819082 230400 g4.559 500 370 69 17 07 2 P22 540W 180
3 ph 35% 24 8 Zhait
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£ vewin ETRONITHY 400 CE ;
® MMA, electrode welding machine in direct current (DC) , with electronic control by ® Soldadora a electrodo, MMA, en corriente continua (DC), con control electronico .
thyristors. Use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, mediante tiristores. Flexibilidad de uso con los electrodos méas variados: rutilos, basicos, =
aluminium and cellulosic. inoxidables, de fundicion, aluminio, celulésicos. Caracteristicas: regulacion de hot starty [
Characteristics: hot start and arc force regulation ¢ anti-stick device ¢ remote control arc force ¢ dispositivo anti-stick ¢ predisposicion para el control a distanzia  proteccion ﬁ
connector ¢ thermostatic protection. termostatica. =
® Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente continua (DC) con controllo elettronico a tiristori. ® MMA, durch Thyristoren, elektronisch gesteuertes Elektrodenschweifgerat zum ‘Et
Impiego con i pili svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, alluminio, cellulosici. Gleichstromschweifen (DC). Flexibler Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, s
Caratteristiche: regolazione hot start ed arc force ¢ dispositivo anti-stick ¢ predisposizione basischer Elektroden, Edelstahl-,Gufeisen, Aluminium- und Zelluloseelektroden.

per comando a distanza ¢ protezione termostatica. Eigenschaften: Hot Start und Arc Force Steuerung ¢ Anti-stick Vorrichtung
o Fernkontrollanschluss ¢ Thermostatschutz.
Poste de soudage a €électrode, MMA, en courant continu (DC), avec controle electronique
par thyristors. Utilisation universelle pour différents types d’électrodes: rutiles, basiques, ©® CBapouHbIit annapar ¢ TMPMCTOPHbIM ynpasneHneM ans MMA anekTpoaoB NOCTOSHHOIO

inox, fonte, aluminium et cellulosique. TOKa. Vicrnonb3oBaHie ¢ pasnuuHbiMU TUMaMU ANEKTPOLOB: PYTUNIOBbIE, LWEMOYHbIE,
Caractéristiques: réglage hot start et arc force ¢ dispositif anti-stick ¢ prévu pour controle LieNnIono3Hble, n3 HepXkaBetoLweil cTanu, YyryHa, antoMuHnA.
a distance ¢ protection thermostatique. XapakTepucTiku: perynupoBaHue cunbl fiyru (arc force) u ropsuero 3anycka (hot start)

* YCTPOWCTBO ANA 3aLLMThI OT MPUANNAHNS 3N1EKTPOAOB (anti-stick) © BO3MIOXHOCTb
[VCTaHLLMOHHOTO YMPaBAeHus ¢ TepMocTaTyeckas aluTa.

Gailulosic

Aduminivm

OPTIONAL T
MMA WELDING KIT MMA - MIG{MAG MMA - MIGéMAG REMOTE CONTROLS GOUGING KIT GLOVES
TIG MASK TIG MASK
1 pot.
| [@ 802209
@!d JAGUAR
UP & DOWN Automatic - Variable Pedal [ 802667
(4802628 ‘ [ 802210
50mm?24+3m DX50 OTHER MASKS EREGTES
801093 [ 802612 Pag. 21 [ 802666 Pag. 214 Superior 400 CE pag. 35

EDTTEra o G G G G 0 2 0 E 0 80 6
A kW

EN 60974-1 EN 609741
A A

V (50-60Hz) \ cos ¢ mm mm kg
1000 L

Etronithy 400 CE 813008 230400  o5.357 350 270 85 e 0,7 ig P22 540W 123
3ph 35% 165 6 o
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® Chopper, MMA electrode welding machine, in direct current
(DC), microprocessor controlled. Use with cellulosic and
coated electrodes such as aluminium, rutile, basic, inox.
Particularly suitable for use in the industrial field.
Characteristics: digital visualization of the welding
parameters e arc force regulation ¢ hot start and anti-stick
devices e choice of the electrode to be welded ¢ remote
control connector ¢ thermal protection.

® Saldatrice chopper ad elettrodo MMA in corrente continua
(DC), controllata a microprocessore. Impiego con elettrodi
cellulosici ed elettrodi rivestiti di tipo alluminio, rutile,
basico, inox. Particolarmente adatta all’uso in ambiente
industriale.
Caratteristiche: visualizzazione digitale dei parametri di
saldatura e regolazione arc force © dispositivi hot start e
anti-stick ¢ selezione tipo di elettrodo ¢ predisposizione per
comando a distanza ¢ protezione termostatica.

Poste de soudage MMA, chopper, controlé par
microprocesseur, en courant continu (DC). Utilisation pour

()

REUSTE v

CONTROL

ME77

[

ETRONITHY 630 CE

électrodes cellulosiques et électrodes enrobées tels que
aluminium, rutile, basique, inox. Particulierement indiqué
pour une utilisation en milieu industriel.

Caractéristiques: affichage numérique des parameétres de
la soudure e régulation d'arc force ¢ dispositifs hot start

et anti-stick * sélection type d’électrode a souder ¢ prévu
pour contréle a distance ¢ protection thermostatique.

® Soldadora a electrodo MMA, chopper, controlada por
microprocesador, en corriente continua (DC). Uso con
electrodos celuldsicos y electrodos revestidos del
tipo aluminio, rutilo, basico, inoxidable. Especialmente
adecuada para el uso en ambiente industrial.
Caracteristicas: visualisacion digital de los parametros de
la soldadura ¢ regulacion de arc force ¢ dispositivos hot
start y anti-stick ¢ seleccion del tipo de electrodo a soldar
* predisposicion para el control a distancia ¢ proteccion
termostatica.

® MMA, Chopper, Mikroprozessorgesteuertes Schweifgerat,
fir das Elektrodenschweien mit Gleichstrom (DC). Arbeiten

mit Zelluloseelektroden und mit umhiiliten Elektroden
wie rutilen, basischen Elektroden, Aluminium- und
Edelstahlelektroden. Besonders geeignet fiir den Einsatz
in Industriebetrieb. Eigenschaften: digital Anzeige der
Schweissparameter ¢ Anpassung Arc-force * Hot start und
Anti-stick Vorrichtungen ¢ Auswahl des zu schweienden
Elektrodentyps ¢ Fernkontrollanschluss ¢ Thermostat-
Schutzvorrichtung.

® CBapoyHblit annapat Chopper ¢ MUKPOMPOLLECCOPHbIM
ynpasnenvem Ang MMA a1ekTpofioB MOCTOAHHOrO Toka
(DC). MNpepycmoTpeH Ans MCMONb30BaHS C LIENONO3HBIMN
JMeKTPOAAMI 11 SNEKTPOLAMM C MOKPBITUEM, TAaKUMI Kak
anioMuHNeBble, PYTINIOBbIE, LENoYHbIe ANeKTPOab! I
anekTpoabl 3 HepXkaselowweii cTann. OcobeHHo nomxoauT
[119 CMONb30BaHMS B MPOMBILLIEHHON Cpese.
XapaKkTepucTiKu: 0TobpaxkeHne napameTpoB CBapKil Ha
LndpoBoM Tabmno * perynuposaHie cusibl Ayri (arc force)
* YCTPOICTBA peryn1poBaHus ropayero anycka (hot start)
3al Tl OT MPUNMNAaHNA ANEeKTPOAoB (anti-stick)
* BO3MOXHOCTb A1CTAHLIMOHHOTO YNpaBneHns
* TepmocTaTyecKas aura.

Gillulosic

A

OPTIONAL inverter
MMA WELDING KIT A Wi A REMOTE CONTROLS GOUGING KIT GLOVES
TiG MASK
1 pot.
| [@802219
|I.
- 2 pot. '\ g
| @ 802336 =
UP & DOWN - A 802673
[ 802612 -
70mm? 4+3m DX70 OTHER MASKS ‘ Pedal OTHER GLOVES Superior 630 CE ag. 35
@ 801106 Pag. 21 @ 802017 [ 802666 Pag. 214 p pag.
MIN % o MIN H =
TECHNICAL CHARACTERISTICS V3 A% [ ¢ 3 [ 1P | &
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv KW cos ¢ mm mm kg
960 L
Etronithy 630 CE 815871 2330';]00 5:600 500 410 60 > 09 3 P23 565W 150
830 H
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Inverpulse 625 AQUA




& . revin BIMAX 105-4.135 TURBO [

® FLUX and MIG-MAG (mod. 4.135 only, 2mm max) welding Postes de soudage a fil FLUX et MIG-MAG (seulement ® FLUX und MIG-MAG (nur mod. 4.135. 2mm max)

machines. With thermostatic protection. mod. 4.135 max 2mm). Protection thermostatique. Schweissgerate. Thermostatschutz. Komplett mit
Complete with FLUX welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage FLUX. Schweif3zubehor fiir das FLUX Schweif3en.

® Saldatrici a filo FLUX e MIG-MAG (solo mod. 4.135 max ® Soldadoras de hilo FLUX y MIG-MAG (solamente mod. ® CgapouHble annaparbl ¢ nposonokor FLUX n MIG-MAG
2mm). Protezione termostatica. 4.135, max 2mm). Proteccion termostatica. (Tonbko mog. 4135, Makc 2 mm). TepmocTaTiyeckas saura.
Complete degli accessori di saldatura FLUX. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX. YkomnnekToBaHbl npuHapnekHoctamu ana ceapkun FLUX.

BE SAFE!

PORTABLE

mod. 4.135

ME77

ONLY
i~

2m TW120 2m TW160
m105 [@742270  [4.135 @ 742402

FLUX
@105 0,2kg 0,8mm
[0 4.135 0,2kg 0,9mm

. @ 6 0,9mm
Bimax 105 23529

EIETEC 66 E®0HCeEE0iinn 0

EN 60974»1 EN 609741

V (50-60Hz) oS ¢
355L
Bimax 105 820081 f%% 55:80 0 - 27, 10 09 2 - - 08 Pa AW 127
420L
. 230 _ 105 15 0.6 08
Bimax 4.135 Turbo 820005 U0 50420 {5 S0 0 gg 10 03 4 Qg 08 08 gg P2 2M0W 173
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& mwn BIMAX 4.165 TURBO - 4.195 TURBO e~

® FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machines. Postes de soudage a fil FLUX (no gaz) et MIGMAG (gaz). @ FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas) Schweissgerate.
With thermostatic protection. Protection thermostatique. Thermostatschutz. Komplett mit Schweizubehor fiir das
Complete with FLUX welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage FLUX. FLUX Schweifien.

® Saldatrici a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas). ® Soldadoras de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas). ® CBapouHble annaparbl ¢ nposonokoii FLUX (6e3 rasa)
Protezione termostatica. Proteccion termostatica. 1 MIG-MAG (c ra3om). TepmocTaTtiiyeckas 3auura.
Complete degli accessori di saldatura FLUX. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX. YkomnnexToBaHbl npuHagneXHoctammn ana ceapku FLUX.

m f:
=20
-

ELECTROMAGNETIC FIELDS

(7]
) >
M iyl

Em

MAX
200mm

5 kg l
ON WHEELS

NO GAS

Bimax 4.195 Turho

k=

>
g

B

OPTIONAL STANDARD

STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT MIG-MAG
- GAS - - GAS - CONNECTION KIT CONNECTION KIT CONSUMABLES
Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle I om TW160 om  TW180

B H Bl [04.165 @ 742402  [@4.195 @ 742233

LS L W B0
7 O 5

[@ 802147 802148 [ 802032 [ 802708 802037 802036 Pag. 206
!
MIN % % H =
Teomoncumcrensns Lo v Qe R CO®EEEE0
EN 609741 EN 609741

V (50-60Hz) A A A Vv kW A oS @ N° mm mm kg
Bimax 4.165 Turb 821018 20 30145 115 | s5 | 3 14 15 g9 4 |08 g 08 08 o 100 o

ax 4. urbo 1ph ' 15% 3.7 ' og Y i i ot
Bimax 4.195 Turbo soi018 20 Mogeieod 40 BNEgN o, B2EN . NgER o JOGNGER0SNO0E ., MW oo

imax 4. u 1 ph ' 15% 52 ' 08 1 12 Vo
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ny TELWIN

® FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machines. With
thermostatic protection. Complete with FLUX welding
accessories. On request it is available the kit for welding
with gas different types of materials such as steel,
stainless steel and aluminium.
Bimax 182 is fit also for spot welding with electronic
regulation of spot welding time.

STANDARD ‘ OPTIONAL

BIMAX 132 TURBO - 152 TURBO

® Saldatrici a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas). Protezione
termostatica. Complete degli accessori di saldatura FLUX.
A'richiesta ¢ disponibile il kit per saldare con gas diversi
tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox e alluminio.
Bimax 182 é predisposta anche per la saldatura a punti,
con regolazione elettronica del tempo di puntatura.

NO GAS

e [ o
5 ¥ fi ']
L ]

Postes de soudage a fil FLUX (no gaz) et MIG-MAG (gaz).
Protection thermostatique. Fournis avec accessoires de
soudage FLUX. Sur demande, il est disponible le kit de
soudage avec gaz pour différents types de matériaux tels
que acier, acier inox et aluminium.

Bimax 182 est egalement prévu pour le soudage par points
avec régulation électronique du temps de pointage.

STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS STEELKIT ~ ALUMINIUM KIT MIG-MAG
/ﬁ -GAS - -GAS - CONNECTION KIT CONNECTION KIT CONSUMABLES
TW160 Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle
2m @ 742402 6 L
| i
= : L
Q A O : "F'l-.. @ ‘
0,6+0,9mm i@ sl ® ] it
FLUX 0,2kg 0,9mm @ 722529 -’M e . s O
f @ [ 802147 [ 802148 802032 802708 802037 [ 802036 Pag. 206
MIN % % H h—d
TecuNoALcuamacTEmsTos Reoo g Vo LA R COoO®EEEE0
EN 609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A A Vv kW A 0 ¢ N° mm mm kg
Bimax 132 Turb 821010 230 50120 105 |50 30 | 28 10 |09 4 |98 og o8 08B o oW o2
a urbo 1ph : 15% 3.6 ' o8 S 09 o
Bimax 152 Turbo S0y 220 looeuel 15 el o AR . BOSN |, [0eNgENoaNoEl o, REOEl
imax u 1 ph i 15% 3,7 ' 08 ° 1 12 e
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£ = BIMAX 162 TURBO - 182 TURBO (=

® Soldadoras de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas). ® FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas) Schweissgerate. ~ ® CBapouHble annaparsl ¢ nposonoku FLUX (6e3 rasa)
Proteccion termostatica. Equipadas con accesorios de Thermostatschutz. Komplett mit Schweif3zubehor fiir das n MIG-MAG (c ra3om). TepmocTatiyeckas aiura.
soldadura FLUX. Bajo solicitud esté disponible el kit para ~ FLUX Schweifen. Auf Anfrage ist ein Kit erhaltlich zum YkomnnexToBaHbl npuHagneXHoctamm ana ceapku FLUX.
soldar con gas materiales diferentes como acero, acero Schweifien mit Gas verschiedener Werkstoffe wie Stahl, Mo 3aka3y MOXeT NOCTaBMATHCA KOMMAEKT Ans CBapKM
inoxidable y aluminio. Bimax 182 esta preparada también  Edelstahl und Aluminium. ra3oM pasfnyHbIX TUMOB MaTep1anos, Takix, Kak crasb,
para la soldadura por puntos, con regulacion electronica  Bimax 182 ist geeignet auch zum Punktschweifien mit HepxageloLLas cTanb 1 anomuHmia. Bimax 182 noaxopur
del tiempo de punteado. elektronischer Steuerung der Punktschweifidauer. TaKXke Ana ToYeyHoI KOHTAKTHON CBAPKI, C ANEKTPOHHbIM
: perynupoBaHneM BpeMeHI TOUEHHON KOHTAKTHOII CBapKM.

Bimax 182 Turho

OPTIONAL

/‘N STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT MIG-MAG

# - GAS - -GAS - CONNECTION KIT CONNECTION KIT CONSUMABLES
om TW16 2,5m TW180 Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle .
0162 @ 742402 182 @ 742082 a8

- % e

G v 9L
FLUX 0,2kg 0,9mm .I,J'. B %o "',:.1

! — -I -
@ 0,6+0,9mm
[ 802147 [ 802148 [ 802032 [@ 802708 [ 802037 [ 802036 Pag. 206

722529

\

= M ; ] =
TECHNICAL CHARACTERIsTiCS flcooc V3 Al SO [ 1P |
EN 609741 EN60974-1

V (50-60Hz) A A A Vv kW A oS @ N° mm mm kg

Bimax 162 Turb g21012 2 30145 115 | s5 | 3 24 15 09 4 |08 gg 08 08 ., SN o
a urbo 1ph ' 15% 3.7 ' 08 Y 12 ol

Bimax 182 Turbo 821013 230 30:470 140 g9 31 23 45 o9 o [OBNGEN0SNOEE ., NS s
1ph : 20% 52 ' o8 98 1 1> oo
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MIG-MAG Process

pool

S 0ok WN P

fusione

fusion

Gas Welding
PLUS

(GE] Easy to learn technics « high productivity <no slags * low presence of fumes

O Tecnica semplice da imparare - elevata produttivita - assenza di scorie
+ bassa presenza di fumi

(F ) Technique d’assimilation simple + haute productivité + absence de scories
+ basse présence de fumées

@ Técnica sencilla de aprender - elevada productividad * ausencia de
escorias - baja presencia de humos

© Einfach zu erlerende Technik + hohe Produktivitat + keine Schlacke
+ geringe Rauchentwicklung

@ MpocTas ana 06yb|eva TEXHMKa * BblCOKas NMpPON3BOAUTENbHOCTb * OTCYTCTB
Me wnaka *HU3Koe KOonn4ecTso AbIMOB

MINUS

@ Presence of gas bottle + limited out-door use

© Presenza bombola gas * limitato uso all’aperto

@ Bouteilles de gaz -+ utilisation limitée a I'air libre

@ Presencia de bombona de gas - uso limitado al aire libre

0 Einsatz einer Gasflasche - beschrankte Verwendung im Freien

@ Hanuune razosoro bannoxa * orpaHnyeHne ncrnosnb3oBaHe Ha OTKPbITOM
BO3ayxe

MIG-MAG Welding

@ 1.Nozzle 2.Contact tip 3.Wire-
electrode 4.Welding arc
5.Gaseous protection 6.Melting

© 1.Ugello 2.Punta guidafilo 3.Filo-
elettrodo 4.Arco di saldatura
5.Protezione gassosa 6.Bagno di

@ 1.Bec 2.Tube contact 3.Fil-
électrode 4.Arc de soudage
5.Protection gazeuse 6.Bain de

Short/Spray Arc vV Vv

(€ 1.Inyector 2.Tubito de contacto
3.Hilo-electrodo 4.Arco de soldadura
5.Proteccion gassosa 6.Bafno de fusion

© 1.Dise 2.Kontaktréhrchen 3.Draht-
elektrode 4.Schweissbogen
5.Gasschutz 6.Schmelzbad

@ 1.Conno 2.HakoHe4YHMK HampaBnALLen
3.MNMposonoka-anekTpon 4.CeapouyHas
pyra 5.la3oBas 3awwmuta 6.Pacnnas

PLUS

@ Ready to be used * high practical (no gas bottle) ¢+ ideal for out-door use

© subito pronta all’uso - elevata praticita (no bombola) - uso ideale
all’aperto

@ Utilisation immédiate - aspect pratique extréme (pas de bouteille)
- utilisation idéale a I'air libre

@k seguida preparada para el uso - elevada practicidad (sin bombona)
+ uso ideal al aire libre

© sofort einsatzbereit - praktische Handhabung (keine Flasche) - ideal fiir
den Einsatz im Freien

@ HemepnneHHO roToBo K 1CMOMb30BaHMIO * BbICOKast NPakTUYHOCTb (HeT 6ann0Ha)
* MpeanbHOe NCMOoNb30BaHMe Ha OTKPLITOM BO3ayxe

MINUS

GE] Slags to be removed -« cost of the flux wire

© Sscorie da rimuovere - costo filo animato

@ Scories a éliminer - cot fil fourré

© Escorias a eliminar - coste del hilo macizo

© Entfernen der Schlacke notwendig - Kosten fiir Fiilldraht

@ Heobxoaumo ynaneHue LWnakos * CTOMMOCTb MOPOLLIKOBOW MPOBOSOKM

ArCO,
(80/20)

ArCO, ArCO, ArCO, ArO,
(82/18) (92/8) (98/2) (98/2)

CO. Ar

INDEX

@ Steel @ Acciaio @ Acier @ Acero @ Stahl @ Crams No Spray Arc

Pulse Arc \/ \/ \/
@ Stainless steel @ Acciaio inox@ Acier inox Short/Spray Arc vV | Vv Vv |
@ Acero inoxidable @ Edelstahl @ Hepxasetowas crans Pulse Arc ‘/ ‘/ ‘/
@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium Short/Spray Arc J
© Aluminio @ Aluminium @ AniomuHMiA Pulse Arc
@ Brass/Bronze Ottone/bronzo ) Laiton/Bronze
© latén/bronce Messing/Bronze @ NatyHs/ BpoHsa Short/Spray Arc | \/
@ Brazing @ Brasatura @ Brasage Short/Spray Arc 3]
@Cobresoldadura @ Mig-I6ten @ Mavikn Pulse Arc



mmlin

Pulse/Pulse on Pulse

MIG-MAG Welding Circuit

=

Coil Wire
Feeder

D
D

@ PULSE welding (fig.1) and
PULSE ON PULSE (fig.2) on aluminium

@ NYNbCOBAA ceapka (puc.1) n ABOVHAA
MYNbCOBAA ceapka (puc.2) aniomuHus

| Generator Earth Torch
Clamp

Gas

MIG Brazing

@ Permits to work at lower temperatures in comparison with MIG welding (1000°C vs
1500°C) with less deformation problems of the connected elements. The materials are
united by the melting of the only filler rod (CuSi3 or CuAl8). Wide applications in the
automotive sector. (MIG Brazing front (fig.1) and back (fig.2). The zinc protection is not
damaged).

0 Consente di operare a temperature inferiori alla saldatura MIG (1000°C vs 1500°C)
con minori problemi di deformazione degli elementi collegati. | materiali sono uniti
dalla fusione del solo materiale d’apporto (CuSi3 o CuAlI8). Larga applicazione nel
settore automotive. (Brasatura MIG fronte (fig.1) e retro (fig.2). La protezione di zinco
non viene danneggiata).

@ Permet d’opérer a des températures plus basses que le soudage MIG (1000°C vs
1500°C) et comporte moins de problemes de déformation des éléments liés. Les

materiaux sont unis par la fusion du matériau d’apport uniquement (CuSi3 o CuAl8). I :
vaniz h
Application large dans le secteur automotive. (Brasage MIG avant (fig.1) et arriere ® Ga a ec_l SHEEES
(fig.2). La protection de zinc n’est pas endommagée). 0 Lamiere Zincate
@ Permite obrar a temperaturas inferiores a la soldadura MIG (1000°C su 1500°C) @ Toles Zinguées
con menores problemas de deformacién de los elementos unidos. Los materiales G Chapas Zincadas

son unidos por la fusién Unicamente del material de aporte (CuSi3 o CuAl3). Amplia .
aplicacion en el sector automotive. (Soldadura MIG parte delantera (fig.1) y posterior © Verzinkte Bleche
(fig.2). La proteccion de zinc no se dafia). @ OuuHkoBaHHble JINCTbI

© Es erlaubt, zu unteren Temperaturen als das MIG Schweien zu arbeiten (1000°C
vs 1500°C) mit kleinen Problemen von Verformung der verbunden Elemente.
Die Materialien werden ausschliesslich durch das Schmelzen des Zusatzwerkstoffes (CuSi3 oder CuAl8) geschweifdt. Breite
Anwendung in der automotive Bereich. (MIG-Loten Vorderseite (fig.1) und Ruckseite (fig.2). Die Zinkschutschicht wird dabei nicht
beschadigt).

@ MosBonsieT pabotaTb Npu bonee HU3Kow Temnepatype npu ceapke MIG (1000°C no cpasHeHuio ¢ 1500°C), ¢ MeHblLL el
npobnemoi n3-3a gedopmaL coearHeHHbIX yacTen. Matepuanbl CoeAMHeHbl TONbKO MyTeM pacnnaBa mMatepuana npunos
(CuSi3 unu CuAl8). ObwupHoe NprMeHeHne B aBToMobuIbHOM cekTope. (Puc. 1 Manka MIG Brnepegu (1) n c3agu (2).

LinHkoBas 3awimnTa He nospexagaeTcs).
/[ Bf_?EHGIG \
idesk: simple & efficient DIGIEN88

@ ° Rapid and easy setting of the machine @ - Réglage rapide et facile de la machine @E@E@

¢ Immediate visualization of the parameters ¢ Visualisation immédiate des paramétres
¢ High flexibility * haute flexibilité © - Schnelle und einfache Regelung des Gerates
* High productivity efficiency * Haute efficacité de la productivité * Unmittelbare Veranschaulichung der Parameter

* Hohe Flexibilitat

© - Rapido e semplice settaggio della macchina @ © Regulacion rapida y facil de la maquina « Hohe Produktive Leistungsfahigkeit

¢ Immediata visualizzazione dei parametri * Visualizacién inmediata de los parametros
* Alta flessibilita * Flexibilidad alta @ ° BbicTpas n npocTtas HacTpovkKa MaLl Vbl
« Alta efficienza produttiva * Alta eficacia de productividad * HemeqnenHas Busyanusaius napameTpos

* MoBbILLEHHasA MMBKOCTb
¢ [loBblLIEeHHas NPOU3BOAUTENBHOCTbL
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& o TELMIG 100 - 130 TURBO - 150/1 TURBO e~

©® MIG-MAG welding machines. With thermostatic protection. ~ ® Saldatrici a filo MIG-MAG. Protezione termostatica. Postes de soudage a fil MIG-MAG. Protection
Flexibility of use with a wide range of materials such as Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali thermostatigue. Utilisation universelle pour différents
steel, stainless steel and aluminium. acciaio, acciaio inox e alluminio. types de matériaux tels que acier, acier inox et aluminium.
Complete with MIG-MAG welding accessories. Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

E-D-RU 2

Telmig 100

]

mod. 100, 130

Telmig 130 Turbo

STANDARD | OPTIONAL
Iy,

CONNE%AT?ON KIT CONNE%AT?ON KIT
TW130 TW160 ‘ Refillable Bottle Throwaway Bottle

STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING MMA - MIG/MAG MIG-MAG
KiT TIG MASKS CONSUMABLES

Q . @, ﬁ,a’ 9 Rl

2m D 100,130 2m @@ 150/1
[ 742900 [ 742901

1 1 e

[0100,130 [@150/1 0,6+0,8mm

E722120 [@722341  @722019 AN & TRIBE
. M| o Automatic
r 100, 130 . [ 802658
| (C]
| 802048 Fe 0,2kg 1100, 130 [150/1 150/1 [150/1 [150/1 OTHER MASKS
= 11 0,8mm [@ 802708 [@ 802032 [ 802037 [@ 802036 [@ 802034 Pag. 21 Pag. 206
]
MIN % % H =
Teomcnt cramctenoncs Lo U A R T co o
EN 609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \' KW A €0S ¢ N° mm mm kg
Telmig 100 821050 230 s5:900 &0 - 28 - 10 Los 4 |98 08 08 2 | 2BW 20
elmig 1 ph ' 10% 25 : 0,8 ' ' S50 H
Telmig 130 Turbo SR o IERRERN o RN . BEEE o, BEEN , JOCUENSEE o B
g u 1 ph : 15% 36 : 08 ¥ ' o
. 230 115 14 06 08 780l
Telmig 150/1 Turbo 821052 30145 & 55 31 ' 16 0,9 4 ' 08 i P21 370W 24
1 ph 15% 37 08 1 e
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® Soldadoras de hilo MIG-MAG. Proteccion termostética.
Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero,

acero inoxidable y aluminio.

Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

EMF
SAFE BE SAFE!

=-200mm

3

A ©

8

[ [E

©,
o=
a%

300mm

ME77

STANDARD OPTIONAL

STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT

0 9

2m  TW160
0 161/1 @ 742901

2,5m TW180 m161/1

0170/1 @ 742405

Fe 0,2kg
0,8mm 0,6+0,8mm
722019

@ 722341 mi61/1 m170/1

£ TELMIG 161/1 TURBO - 170/1 TURBO

® CBapouHble annapatbl ¢ nposonokoi MIG-MAG.
TepmocTatiueckas 3atluTa. MbKocTb MpuMeHeHWs ¢
Pa3nuyHbLIMI TUMaMI MaTePUanoB, Takux, kak cTanb,
Hep)kaBetowwas cTasnb 1 anioMuHNIA. YKOMNIEeKToBaHb!
npuHaanexHoctamu ana ceapkn MIG-MAG.

® MIG-MAG Schutzgasschschweissgerate.Thermostatschutz.
Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl,
Edelstahl und Aluminium.
Komplett mit Schwei3zubehor fiir das MIG-MAG
Schweiflen.

NAIL SPOT WELDING MMA - MIG/MAG
KIT TIG MASKS

TRIBE
L) Automatic
802658
OTHER MASKS
802037 [ 802036 [ 802034 Pag. 21

% % H
TechcaL cramacrerisics Rooocll V. A MAzJAo R V. JPed = ¢ RON 0SE
EN60974-1  EN 609741
V (50-60Hz) A A A \ KW A €0S () N° mm kg
640 L
. 230 . 115 1,4 0,6
Telmig 161/1 Turbo 821053 ;. 30:145 5 55 3 3y 16 09 o8 IP21 :gg \|/4v 25
800 L
. 230 . 140 23 0,6
Telmig 170/1 Turbo 821054 1ph 30+160 15% 80 31 52 16 0,9 08 P21 g?gHW 37
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£ i TELMIG 180/2-195/2 - 200/2 TURBO

® MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and
spot welding with electronic regulation of spot welding time.
Thanks to optional kits these models allow sheet tempering
and riveting. Flexibility of use with a wide range of materials
such as steel, stainless steel, high strength steels and

aluminium.

Complete with MIG-MAG welding accessories.

&)
=)

mod. 195/2

MAX
15 kg
300mm

©,

..,

™ Teimig 195/2 TURBO

acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete degli

2,5m TW180 722341
m180/2
@ 742405 a
0,6+0,8mm
oy @ 722019
e g
3sm MT15 -
m 195/2, 200/2
@ 742180

STANDARD OPTIONAL

accessori di saldatura MIG-MAG.

® Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in
continuo e per punti, con regolazione elettronica del tempo
di puntatura. Appositi kit optional consentono anche il
rinvenimento lamiere e la chiodatura. Flessibilita di impiego
con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox,

Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus

pour soudage en continu et par points avec régulation
électronique du temps de pointage. Les kits en option
permettent également le revenu des toles et le cloutage.
Utilisation universelle pour différents types de matériaux
tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et
aluminium. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

E-D-RU 2

MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES STAINLESS STEEL KIT
TIG MASK
»’\\ @
9 £
TRIBE —
Automatic
[ 802658
4m
OTHER MASKS [ 195/2,200/2
Pag. 21 [ 742181 [ 802037

ALUMINIUM KIT

9.

i

[ 180/2
[ 802036

=
*

195/2, 200/2

[ 802115

NAIL SPOT WELDING
KIT

A
& !
- -,

[ 802034
PLATE TEMPERING
KIT

Pz

FOr=—

195/2, 200/2
@ 802035

WELDING CLAMPS MIG-MAG
FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
rd . §
e e - [ .i
£l I | §
- " I
™ 802627 e
A
A ¢ K
@ 802586 Pag. 206

% % H =
TECHNICAL CHARACTERISTICS B @ EESOM E 1P
EN 609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \' KW A €0S ¢ N° mm mm kg
800 L
: 230 . 140 2,3 0,6 0,8
Telmig 180/2 Turbo 821055 1, 30170 55y 80 31 5 16 0,9 6 og 08 1 P21 g@gw 38
800 L
Telmig 195/2 Turbo M 821069 230 ph 30200 120 80 53 % 16 o9 s %P o8 %% ok ssow 39
570 H
800 L
: 230 . 180 3 0,6 0,8
Telmig 200/2 Turbo 821056 i,  35:220 g 100 33 7 20 0,9 6 1 0,8 q IP22 éggw 45
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® Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura  ® MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet fir den
en continuo y por puntos, con regulacion electronica del
tiempo de punteado. Los relativos kits opcionales permiten
también el templado de chapas y el remachado.
Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero,
acero inoxidable, aceros de alta resistencia y aluminio.
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

:

(7. ]Im ,:
| = |20
miml N~

]
H
2
2

)
m

CEGEDE

ME77

STANDARD OPTIONAL

Endlos-und Punktschweifbetrieb mit elektronischer
Regelung der Punktschweiidauer. Mit den optional
Kit kann auch Blech angelassen und genietet werden.
Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie
Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und Aluminium.
Komplett mit Schweifzubehor fiir das MIG-MAG
Schweifien.

& oim  TELMIG 2561/2 TURBO - 281/2 TURBO

® CBapouHble annaparbl ¢ npososoky Ang ceapku MIG-MAG.

OHVM NOAXORAT ANA HEMPEPLIBHON CBapKM 11 TOUEYHON
CBApKW, C 3EKTPOHHBIM PEryn1poBaHNEM BPEMEHN
TOUEUHOV CBapKK. CreLnanbHblii KOMAEKT OMLN
MO3BONAET TaKXe OTMYCK NNCTOB 11 KMemKy. M6KoCTb

NPUMEHEHVS C Pa3NNYHBIMIA TUMaMU MaTepuanos, Takux,
kak ctanb, HepXkaBeloLLas cTab, BbICOKONPOUHas cTanb,
anioMuHuil. BknioueHbl npuHapneXXHoCT Ana cBapkm

MIG-MAG.

L MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING WELDING CLAMPS MIG-MAG
TIG MASK KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
=
,,"\ . _.__.'»‘,- ’ #
a @ 722341 . ~, A B i - B --i
sm MT15 2o e = - iy [ v
/2 A P -
[ 251/2 @ 742180 @ @ 742181 O B [0 251/2 [@ 802034 ’ U
0,6:0,8 it ““" -l s PLATE TEMPERING -
,6+0,8mm L.
‘,r\ @ 725019 JAGUAR "’\ - KIT el O
Automatic - Variabl .
= B 802628 \ s~ >
3 ey @ OTHER MASKS m281/2 #~ O
[ 281/2 [ 742183 Pag. 21 @ 742184 @ 802037 @ 802115 [@ 802035 @ 802586 Pag. 207
MIN % % ] =
TEGHNIOAL CHARACTERSTIOS [ R V. e E O
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv kW oS O N° mm mm kg
800 L
. 230 . 200 3,7 0,6 0,8
Telmig 251/2 Turbo 821057 i1 30:240 fg 125 34 77 0,9 8 © 08 P22 ‘é?—,% Lv 50
800 L
. 230 . 235 &) 0,6 0,8 0,8
Telmig 281/2 Turbo 820099 i 40:270 oy 150 34 95 0,9 8 12 1 i P22 ‘éﬁ% Y\4’ 59
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£ mim  TELMIG 183/2-203/2-250,/2 TURBO e~

® MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus © MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch flr
spot welding with electronic regulation of spot welding time. ~ pour soudage en continu et par points avec régulation den Endlos-und Punktschweibetrieb mit elektronischer
Flexibility of use with a wide range of materials such as électronique du temps de pointage. Utilisation universelle Regelung der PunktSchweidauer. Flexibles Arbeiten mit
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium. pour différents types de matériaux tels que acier, acier verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
Complete with MIG-MAG welding accessories. inox, aciers a haute résistance et aluminium. Stahle und Aluminium. Komplett mit Schweifzubehor fiir
Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG. das MIG-MAG Schweif3en.
® Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura
in continuo e per punti, con regolazione elettronica del ® Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura @ CsapouHble annapartbl ¢ nposonoki ans csapki MIG-MAG.
tempo di puntatura. Flessibilita di impiego con diversi en continuo y por puntos, con regulacion electrénica del OHV NoAXoaaT 1A HenpepbIBHOM CBAPKW 11 TOYEUHOV CBapKMK,
tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad tiempo de punteado. Flexibilidad de uso con diferentes C 3MIEKTPOHHbIM PEryn1poBaHNEM BPEMEHYN TOUEYHON CBAPKM.
alta resistenza e alluminio. Complete degli accessori di materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta TMBKOCTb MPUMEHEHMS C Pa3NuuHbIMK TUMAMU MaTepUasos,
saldatura MIG-MAG. resistencia y aluminio. Equipadas con accesorios de TaKuX, Kak cTanb, Hep)kaBerowas cTanb, BbICOKONPOYHas
soldadura MIG-MAG. cTanb, anoMnHIIA. BKnioueHbl npuHagneXHocTn ana
cBapku MIG-MAG.

mod. 183/2

v
v
mod. 203/2, 250/2

MAX
15 kg
300mm

©

STANDARD OPTIONAL CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 207
& MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT WELDING CLAMPS NAIL SPOkI'"\_NELDING
TIG MASK FOR AUTOMOTIVE
//\ 8 //\\ P, PNy e
2,5m TW180 @ 722341 4m s e e - &
[M183/2 @ 742405 0 203/2, 250/2 m183/2 £ .
/2 @ g @ 742181 [@ 802036 F“': '.-l'i & @ 802034
0,6+0,8i STAINLESS STEEL KIT § KIT PLATE TEMPERIN
= a 7220%n TRIBE ALUMIN“é’gT @ 802627 £
Automatic @ D
am  MT15 = 802658 . k‘. S 4 ~ g~ J{/{Y/X/
[203/2;250/2 @’ OTHER MASKS - I 203/2, 250/2 # v I 203/2, 250/2
742180 Pag. 21 @ 802037 802115 802586 @ 802035

EN 609741  EN 609741

CEFEORNCOM®EEI0®
( A A A \ kW A N°

V (50-60Hz) 0S ¢ mm mm kg
800 L
: 400 . 140 23 0,6 0,8
Telmig 183/2 Turbo 820091 g 30:180 5oy 90 31 45 10 0,7 B og 08 1 P21 zég% \|A-|l 46
800 L
. 230-400 . 160 3 0,6 0,8
Telmig 203/2 Turbo 821060 “3 LT 25:200 gy 105 31 55 106 09 6 1 0,8 1 P21 gggHw 45
800 L
: 230400 . 200 3 06 08 08
Telmig 250/2 Turbo 821061 “3 LT 35:260 S50 115 33 7 1610 09 6 1 1 1 P21 gggHw 50
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& o MASTERMIG 220,/2 - 270/2 -

® MIG-MAG/BRAZING welding machines. Designed for Postes de soudage a fil MIG-MAG/BRASAGE. Egalement ~ ® MIG-MAG/LOTEN Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch
continuous and spot welding with electronic regulation of prévus pour soudage en continu et par points avec fur den Endlos-und Punktschweifbetrieb mit elektronischer
spot welding time. Thanks to optional kits these models régulation électronique du temps de pointage. Les kits Regelung der Punktschweidauer. Mit den optional Kit laft
also allow sheet tempering and riveting. Use with a wide en option permettent également le revenu des tole et sich auch Blech anlaufen und nieten. Flexibles Arbeiten mit
range of materials such as steel, stainless steel, high le cloutage. Utilisation universelle pour différents types verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
strength steels and aluminium. Complete with MIG- de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute Stahle und Aluminium. Komplett mit Schweif3zubehor fiir
MAG welding accessories. résistance et aluminium. Fournis avec accessoires de das MIG-MAG Schweifien.
soudage MIG-MAG
® Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING. Predisposte per ® CBapouHble annapatbl ¢ npoBonokn ang ceapku MIG/MAG/
la saldatura in continuo e per punti, con regolazione ® Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA. NA NAVKIA. MopxomsT ans HeMpepbIBHON 1 TOUYEYHON
elettronica del tempo di puntatura. Appositi kit optional Preparadas para la soldadura en continuo y por puntos, CBapKW, C 3NEKTPOHHBIM PerynMpoBaH1eM BpemeHn
consentono anche il rinvenimento lamiere e la chiodatura. con regulacion electronica del tiempo de punteado. Los TOYeUHON cBapKi. CreuyanbHble OMLMOHHbIE KOMMAEKTHI
Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio relativos kits opcionales permiten también el templado MO3BONAIOT TaKXe BbIMOMHATL OTMYCK MNCTA U 3aKNenblBaHMe.
inox, acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete de chapas y el remachado. Uso con diferentes materiales ~ [M6KOCTb MPUMEHEHIA C Pa3HbIMM TUNAMI MaTEpUasos,
degli accessori di saldatura MIG-MAG. como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia  Takumu, Kak ctanb, HepXkaBelowas cTanb 1 anNLOMUHWIA.
y aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura YKomnnekToBaHbl npuHagneXXHoCTAMN Ans cBapKu
MIG-MAG. MIG-MAG.

STANDARD ‘ OPTIONAL

""\ MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES STAINLESS STEEL ALUMINIUM KIT SPOT TIMER NAIL SPOT WELDING CLAMPS MIG-MAG
-~ s, TIG MASK KIT WELDING KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
MT15 ( ur =) v
3m @ 220/2 AT iy, AN £l
@ 742180 E e - ) e - B F
- 4 <o “m220/2 - £ |
MT25 @ 722119 @ 220/2 @ ‘ @ @ 980706 @ 802034 L } @
3m m 270/2 B 770/2 j -4 COIL ADAPTOR KIT PLATE EnE =AW
[ 742183 @ JAGUAR @ 742184 T '~ TEMPERING . ,870???7, —
A ic - Variabl 5m : ;
A L - =
[ 220/2 @ 742182 - — &~ - O
0,6+0,8mm 3m DX50 OTHER MASKS m 270/2 m220/2
@ 722112 m270/2 Pag. 21 @ 742185 [ 802037 [ 802279 @ 802486 [ 802035 [ 802586 Pag. 207
MIN max | A 60% % ® ( i) =
TECHNIGAL CHARAGTERISTCS ool V., B A A =Y e
EN60974-1 EN 60974-1
V (5060H7) A A A v KW A 005 ¢ N° mm mm ke
870 L
. 230-400 . 200 4 0,6 0,8 0,8 0,8
Mastermig 220/2 821064 <717 20:220 3 140 36 65 1610 09 8 1 1 1 1 P22 gg’g \'I_\II 56
870 L
. 230-400 . 240 515) 0,6 0,8 0,8 0,8
Mastermig 270/2 821065 “ " 28:270 3, 160 373 Ty 1610 09 0 5 1 1 P22 zég% w 68
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® MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with removable ® Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo

wire feeder, fit for use in the industrial field.

Flexibility of use with a wide range of materials such as
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.
Characteristics: very strong * numerous steps for
regulation of arc voltage ¢ regulation of spot welding time
* two positions for reactance ¢ thermostatic protection.
Thanks to the extensions (optional) it is possible to
increase the working range between wire feeder and power
source up to 10 meters.

All models are complete with MIG-MAG welding
accessories. Mastermig 500 AQUA is complete also with
water cooling unit.

()
EM
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

43

|

asportabile, adatte all’uso in ambiente industriale.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.
Caratteristiche: estrema robustezza ¢ elevato numero di
step di regolazione della tensione dell'arco ¢ regolazione
tempo di puntatura ¢ due posizioni di reattanza

* protezione termostatica.

Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare

il raggio di azione portando la distanza fra trainafilo e
generatore fino a 10 metri.

Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura
MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA é fornita anche di gruppo
di raffreddamento ad acqua.

MASTERMIG 300 - 400

Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec
dévidoir de fil amovible, indiqués pour une utilisation en
milieu industriel. Utilisation universelle pour différents types
de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
résistance et aluminium.

Caractéristiques: tres robuste ® nombre élevé de phases
de régulation de la tension de I'arc ¢ régulation du temps
de pointage ¢ deux positions de réactance ¢ protection
thermostatique.

Les rallonges (en option) permettent d'accroitre le rayon
d’action en portant a 10 metres.

Tous les modeéles sont fournis avec les accessoires de
soudage MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA est fourni aussi
avec unite de refroidissement par eau.

Mastermig 300

&

Mastermig 400

MIN MAX 60% % Q Q Q [( Q X =
TecHnionL chaRAcrERsos Reoo Q) Ve QLA R oo el 1o
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \ KW A 0S ¢ N° mm mm kg
945 L
- 230400 4. 300 6 06 06 08 1 08
Mastermig 300 827003 310 40:300 Lgm 200 415 405 1610 09 12 g5 g5 5 g g P22 Eégg Y_Iv 96
Mastermig 400 827004 230400 55.409 400 o4 455 10 00| 1 [06NOSNCENNOS ., NSaRl 1o
g 3 ph : 25% ' 20 ' 16 16 12 12 12 ol
945 L
Mastermig 500 827007 565 W 120
230400 . 500 10 06 08 08 1 08 830H
3ph . B0:800 Sgn 280 55 of 09 24 P W 5 5 12 P2
Mastermig 500 AQUA (***) 822008 865W 128
830 H
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MASTERMIG 500

® MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgerate, mit
abnehmbarem Drahtvorschub. Besonders geeignet
fur den Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten
mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl,
hochfeste Stahle und Aluminium.
Eigenschaften: sehr stark * Bogenspannung in mehreren
Stufen regelbar ¢ Regelung der Punktschweidauer ¢ zwei
Positionen flir Reaktanz  Thermostat Schutzvorrichtung.
Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der
Aktionsradius zwischen Drahtvorschub und
Stromgenerator bis auf 10 Meter.
Alle Modelle sind komplett mit Schwei3zubehor fiir
das MIG-MAG Schweif3en. Mastermig 500 AQUA ist
komplett auch mit Wasserkiihlungseinheit.

ny TELWIN

® Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA
con alimentador de hilo desmontable, adecuadas para
el uso en ambiente industrial. Flexibilidad de uso con
diferentes materiales como acero, acero inoxidable.
aceros de alta resistencia y aluminio.
Caracteristicas: muy robustas ¢ muchos steps para la
regulacion de la tension del arco © regulacion del tiempo
de punteado ¢ dos posiciones de reactancia ¢ proteccion
termostatica. Por medio de prolongaciones (opcionales)
es posible aumentar la distancia entre el alimentador de
hilo y el generador hasta un méximo de 10 metres.
Todos los modelos son equipados con accesorios de
soldadura MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA es equipado
también con unidad de enfriamento por agua.

® CgapouHble annapatsl ¢ npoBosioku MIG-MAG/ OMIOC/
[NA NANKI co cbeMHbIM YCTPOICTBOM MOAAYM NPOBOOKM.
OHU NoAXopAT ANg NpUMeHeHN B NPOMbILLIEHHOI
cpepie. [M6KOCTb MPUMEHEHMS C PasfIMYHBIMUK TNaMN
maTepuanos, TaKUMI Kak: cTanb, HepkaBeloLwas cTasb,
BbICOKONPOYHAA CTanb 11 antOMUHNA. XapaKTepUCTUKIA:
MOBbILLEHHAA MPOYHOCTb ¢ BOMbLIOE KOMNYECTBO TaroB
LSl PEryn1poBaHIS HaMPSXXEHNs [yrn © peryn1poBaHue
BPEMEHI TOUEYHOIN CBApKM ® [BE MO3MLIN PEaKTUBHOMO
COMPOTUBNEHNA © TepMOCTaTMYeCKan 3alluTa. Vicnonb3ys
YOAHUTENM (OMLMs) BO3MOXHO YBENUUMTL PaaNyC [ENCTBIS,
nonyyas Takum 06pas3om aucTaHLmio 1o 10 METpoB.
Bce mopenu ykomnnekToBaHbl npuHagneXHocTaAMM Ans
cBapku MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA cHabxXeH Tatoke
Y310M BOAHOTO OXnaXaeHus.

E

OPTIONAL
EXTENSIONS

ME77

WIRE FEEDER

MASTERMIG 500 AQUA
(COIL COVER OPTIONAL)

STANDARD OPTIONAL

3m MT25 T MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT GLOVES EXTENSIONS WATER COOLING SPOT TIMER MIG-MAG
[ 300 @ 742183 MT500 TiG MASK - SYSTEM CONSUMABLES
MT36 3m [ 500 AQUA ‘\\ e O R o
[ 400,500 @ 742186 722625 o . R S a 6 K
[ 300 @ 742184 - 4m @ 802266 | i
12 E 322119 9 m 400, 500 802273 10m @ 802267 @ 980706 | 8 ®
- 400 0,6+0,8mm @ 742187 g b
) J @ 722225 5m FLUX KIT COIL COVER COIL ADAPTOR
T g -’_;gg é:gUA) 1+1,2mm JAGUAR 300 @ 742185 -
B742366 Automatic - Variable @ 400, 500(AQUA) 802673
@ 802628 [ 742188 ® 7
3m 2 5m AQUA S T - G.R.A. 90
[ 300, 400 DX50 EXTENSION OTHER MASKS T 500 (AQUA) = OTHER GLOVES
[ 500 (AQUA) DX50 1,5m Pag. 21 722683 @ 802466 Pag. 214 @ 802595 [0 500 @ 802043 @ 802486 Pag. 207+208

(***) AQuA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BopsHbIM OXmaXaeHeM

INDEX
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® MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with 4 rolls,
separate wire feeder, fit for use in the industrial field.
Flexibility of use with a wide range of materials such as
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.
Characteristics: very strong ¢ numerous steps for regulation
of arc voltage * 2/4 strokes torch pushbutton selector
(mod. 480, 580) ¢ regulation of spot welding time, wire
speed up slope, wire burn-back time (mod. 580)
* two positions for reactance (mod. 580 three positions)
* thermostatic protection.
Thanks to the extensions (optional) it is possible to increase
the working range between wire feeder and power source up
to 10 meters (mod. 380, 480, 580), up to 30 meters
(mod. 480 AQUA, 580 AQUA).
All models are complete with MIG-MAG welding
accessories. Supermig 480 AQUA and 580 AQUA are
complete also with water cooling unit.

R

EMEF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

gas
3&%

ME77

WIRE FEEDER

SUPERMIG 380 - 480

® Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo

separato a 4 rulli, adatte all’'uso in ambiente industriale.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox e alluminio.

Caratteristiche: estrema robustezza ¢ elevato numero di step
di regolazione della tensione dell'arco  selettore pulsante
torcia 2-4 tempi (mod. 480, 580) * regolazione del tempo di
puntatura, rampa di salita del filo, tempo di bruciatura finale
del filo (burn-back) (mod. 580) ¢ due posizioni di reattanza
(mod. 580 con tre posizioni) ¢ protezione termostatica.

Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare

il raggio di azione portando la distanza fra trainafilo e
generatore fino a 10 metri (mod. 380, 480, 580), 30 metri
(mod. 480 AQUA, 580 AQUA).

Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura
MIG-MAG. Supermig 480 AQUA e 580 AQUA sono forniti
anche di gruppo di raffreddamento ad acqua.

Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec
dévidoir de fil separé a 4 rouleaux, indiqués pour une
utilisation en milieu industriel. Utilisation universelle pour
différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers
a haute résistance et aluminium.

Caractéristiques: tres robuste * nombre élevé de phases

de régulation de la tension de I'arc ¢ sélecteur poussoir
torche 2/4 temps (mod. 480, 580) ¢ régulation du temps de
pointage, croissance de la vitesse du fil, temps de brilure
finale du fil (burn-back) (mod. 580) ¢ deux positions (mod.
580 trois positions) de réactance ¢ protection thermostatique.
Les rallonges (en option) permettent d'accroitre le rayon
d’action en portant a 10 métres (mod. 380, 480, 580), ou

a 30 metres (mod. 480 AQUA, 580 AQUA) la distance entre
dévidoir de fil et générateur de courant. Tous les modéles sont
fournis avec les accessoires de soudage MIG-MAG. Supermig
480 AQUA et 580 AQUA sont fournis aussi avec unité de
refroidissement par eau.

E-D-RU 2

¢é Aaua

* (mod. Supermig 480)

MIN MAX 50% % « H =
T 6D (B 6B 6 o NEEE0
EN 609741 EN 609741
\' A A A \' KW ©0S ¢ N° mm mm kg
Supermig 380 822043 230400 4o.350 350 950 43 85 g9 PR os o3 o8 1 os [NEEN 0. NS
permig 3ph : 35% 15 ' 16 16 12 16 12 A
Supermig 480 822044 oq0L 122
230190 50:420 320 300 47 I3 09 24 08 08 08 108 5oy gy
) ph 25% 19 2 2 12 2 192 oo
Supermig 480 AQUA (***) 822046 136
Supermig 580 822045 1020 L 185
230400 . 550 17 08 08 08 1 08
Sonl 60550 320 420 56 5f 09 B 24 24 16 24 12 P2 S0OW
Supermig 580 AQUA (***) 822047 200
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® Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA
con alimentador de hilo separado de 4 rollos, adecuadas
para el uso en ambiente industrial. Flexibilidad de uso
con diferentes materiales como acero, acero inoxidable,
aceros de alta resistencia y aluminio.
Caracteristicas: muy robusta * muchos steps para la
regulacion de la tension del arco ¢ selector pulsador
antorcha 2-4 tiempos (mod. 480, 580) * regulacion del
tiempo de punteado, rampa de subida del hilo, tiempo
de quemado final del hilo (burn-back) (mod. 580) ¢ dos
posiciones (mod. 580 tres posiciones) de reactancia
* proteccion termostatica.
Por medio de prolongaciones (opcionales) es posible
aumentar la distancia entre el alimentador de hilo y el
generador hasta un méximo de 10 metres (mod. 380, 480,
580), 0 de 30 metres (mod. 480 AQUA, 580 AQUA). Todos
los modelos son equipados con accesorios de soldadura
MIG-MAG. Supermig 480 AQUA et 580 AQUA son
equipados también con unidad de enfriamento por agua.

BE SAFE!

ME77

STANDARD ‘ OPTIONAL

SUPERMIG 580

® MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgerate, mit

separatem, 4 rolligem Drahtvorschub. Besonders geeignet
fir den Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit
verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
Stahle und Aluminium.

Eigenschaften: sehr stark * Bogenspannung in mehreren
Stufen regelbar ¢ Auswahl 2/4 Takt Brennersdruckknopf
(mod. 480, 580) * Regelung der Punktschweifdauer,

der Anstiegskennlinie fiir die Drahtgeschwindigkeit,
Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back) (mod. 580)

* drei Positionen (mod. 580 zwei Positionen) fiir Reaktanz
* Thermostat Schutzvorrichtung.

Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der Aktionsradius
zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10
Meter (mod. 380, 480, 580), oder bis auf 30 Meter

(mod. 480 AQUA, 580 AQUA) vergrofert werden.

Alle Modelle sind komplett mit Schwei3zubehor fiir das
MIG-MAG Schweif3en. Supermig 480 AQUA et 580 AQUA
sind komplett auch mit Wasserkiihlungseinheit.

® CBapouHble annaparbl ¢ npoBonoku Ana ceapkn MIG-
MAG/®IIOC/ ANA MAVIKM co cbemHbIM YCTPOICTBOM
NpoTArBaHNA NPOBONOKY C 4 ponnkami. OHn noaxopAT
18 NPUMEHeHNs B MPOMBbILLIIEHHOI cpene. [MBKOCTb
MPUMEHEHNS C PasfMYHBIMUK TUNaMU MaTepuanos, Tak1mM
KaK cTanb, HepkaBeloLas cTasb 1 anoMUHNIL.
XapaKTepucTvKu: MoBbILLEHHas MPOUYHOCTb © HoNbLIOe
KONMYECTBO 3TaNoB 1S PEryNMPOBaHNS HaNPSKEHIA yru
* cenekTop KHomnkm ropenku 2[4 takta (mod. 480, 580)
* perynupoBaHue BPEMEHN TOUEUHOI CBapKN,
pamnbl Mogbema MpoBOMOKM, BPEMS GUHANLHOMO
omKira npoBonoki (mog. 580) © ase no3uuum
peakTUBHOro ComnpoTuBneHns (Mog. 580 Tpu nosuwum)
* TepMocTaTiyeckas awiura. Mcnonb3ys yanuHuTenu
(onums) BO3MOXHO YBENWUMTb pajinyc AeCTBUS, Nonyyas
Takum 06pasom aucTaHuyio fo 10 MeTpos (Mo, 380, 480,
580) n go 30 metpos (moa. 480 AQUA, 580 AQUA) mexay
YCTPOCTBOM MOfjaY MPOBOMOKIA 1 FEHEPATOPOM.
Bce mopenu ykomnnektoBaHbl NpuHapneXHoCTAMM Ana
ceapku MIG-MAG; Supermig 480 AQUA n 580 AQUA
cHabkeHbl Takxke y3nom BofHOro oxnaXkaeHus.

é #AQUA

SUPERMIG 580 COMPLETE
WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 208

. = MMA - MIGéMAG MIG-MAG TORCHES ~ ALUMINIUM KIT WATER COOLING EXTENSIONS WIRE FEEDER SPOT TIMER COIL COVER
am MT36 TIG MASK ) SYSTEM WHEELS
o 380, 480 e \ = e
[@ 742186 3m DX50 3m AQUA [ 380, 480(AQUA) . G.R.A émsso 5 8024“72 |
3m MT40 @380, 480 (AQUA) [ 480, 580 [ 802273 2500 [ 480, 580 & 802348 i
Fhomraes 0 Pl 1t U JO  am
am MT500 580 (AQA) Al 802109 S e e @ 980706 @ 802595
[ 480 AQUA, 0,6+0,8mm 5m " AMPEREMETER 10m . TORCH COIL ADAPTOR
o SS0AUA 380D 722225 JAGUAR 380, 480 KT . VOLMETeRki [ 3801802473 7 Jir HOLDER KIT
B 4*80’“;“80 Automatic - Variable [ 742188 I 480, 580 [@ 802349 o
0 B722346 [ 799090 S 580 @ 722800 [ 380 [ 802466 10m AQUA ;
e S 5m AQUA [ 480 (AQUA), g ggg%ggo [ 480, 580 [@ 802399 s
EXTENSION [T 480, 580 OTHER MASKS [ 480, 580 580 (AQUA) 30m AQUA =
% Lom  [@722241 Pag. 21 @ 722683 802276 m 480, 580 @ 802470 @ 802292 @ 802290 @ 802486
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BogaHbIM oxnaxgeHiem
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® Microprocessor controlled, MIG-MAG/BRAZING synergic
welding machines. They are particularly suitable for use in
light metal works and body shops, for welding galvanised
sheet, high stress (high yields) materials, stainless

steel and aluminium. The innovative SYNERGIC DIGIDESK
technology allows for a rapid and easy setting of the welding
programmes and grants always a high control both of the
arc and of the quality of the welding.

Characteristics: automatic setting of wire speed according
to the features of the material being welded, the shielding
gas and the wire diameter » monitoring of power voltage
supply  2/4 strokes, spot operations ¢ automatic torch
recognition ¢ regulation of wire speed up slope, post gas
time, wire burn-back time ¢ use with spool gun torch

« thermostatic protection.

Complete with MIG-MAG welding accessories.

STEEL
STAINLESS STEEL
GALVANISED SHEET
HSS - HIGH STRENGTH
ALUMINIUM

STANDARD OPTIONAL

DIGITAL MIG 180 SYNERGIC

® Saldatrici a filo continuo MIG-MAG/BRAZING sinergiche
controllate a microprocessore. Sono particolarmente
adatte per applicazioni in carpenteria e in carrozzeria,
per la saldatura di lamiere zincate, high stress (ad alto
snervamento), inox ed alluminio. L'innovativa tecnologia
SYNERGIC DIGIDESK assicura la rapida e facile impostazione
dei programmi della saldatrice garantendo sempre un
elevato controllo dell’arco e della qualita di saldatura.
Caratteristiche: impostazione automatica della velocita del
filo in funzione delle caratteristiche del materiale da saldare,
del gas di protezione e del diametro del filo * monitor
della tensione di alimentazione ¢ funzionamento 2/4 tempi,
spot ¢ riconoscimento automatico della torcia ¢ regolazione
rampa di salita del filo, tempo di post gas, tempo di
bruciatura finale del filo ¢ predisposizione uso torcia spool
gun ¢ protezione termostatica.
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

STEEL

Postes de soudage synergiques a fil MIG-MAG/BRASAGE
contrélé par microprocesseur. Particulierement prévus

pour les applications de serrurerie et carrosserie et le
soudage des toles galvanisées, high-stress (a haute limite
d’élasticité), inox et aluminium. La technologie innovante
SYNERGIC DIGIDESK assure le configuration rapide et facile
des programmes de soudage en garantissant toujours

un contréle élevé de I'arc et de la qualité de soudage.
Caractéristiques: programmation automatique de la vitesse
du fil en fonction des caractéristiques du matériau a souder,
du gaz de protection et du diametre du fil  dispositif de
surveillance de la tension d’alimentation ¢ fonctionnement
2/4 temps, spot ¢ reconnaissance automatique de la torche
* régulations croissance de la vitesse du fil, temps de post
gaz, temps de brllure finale du fil (burn-back) ¢ utilisation
avec torche spool gun ¢ protection thermostatique.

Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

SPOOL GUN K4

4m
Cod. 802630

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 206
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® Soldadoras de hilo sinérgicas MIG-MAG/
COBRESOLDADURA controladas por microprocesador.
Especialmente adecuadas para aplicaciones en carpinteria
y carroceria para la soldadura de chapas cincadas, high
stress (con alto limite de deformacion), inoxidable y
aluminio. La innovativa tecnologia SYNERGIC DIGIDESK
asegura el rapido y facil impostacion de los programas de
la soldadora y siempre garantiza un elevado control del arco
y la calidad de soldadura. Caracteristicas: programacion
automatica de la velocidad del hilo en funcién de las
caracteristicas del material a soldar, del gas de proteccion
y del diametro del hilo ® monitor de la tension de
alimentacion ¢ funcionamento 2/4 tiempos, spot
* reconocimiento automatico antorcha ¢ regulaciones
rampa de subida del hilo, tiempo de post gas, tempo de
quemado final del hilo (burn-back) ¢ posibilidad de uso
antorcha spool gun e proteccion termostatica.
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.
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300mm
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WIRE FEEDER

DIGITAL MIG 220 - 330 SYNERGIC

Schutzgasschweissgerate. Besonders geeignet fiir
Anwendungen im metallbau- und Karosseriebau zum
Schweif3en von verzinkten Blechen, Highstress-
Werkstoffen (gekennzeichnet durch hohe Streckgrenze),
Edelstahl und Aluminium. Die innovative Technologie
SYNERGIC DIGIDESK sichert die schnelle und leichte
Regelung von den Schweifprogrammen und garantiert
immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der
Schweifqualitat. Eigenschaften: automatische Anpassung
der Drahtgeschwindigkeit an die Eigenschaften des
Werkstiickes, Schutzgases und Drahtdurchmessers

* Monitor zum Ablesen der Versorgungsspannung

* 2/4 Tacktbetrieb oder Spot ¢ automatische
Brennererkennung ¢ Regulierung der Anstiegskennlinie fir
die Drahtgeschwindigkeit, Nachgasdauer, Nachbrenndauer
des Drahtes (burn-back) ¢ Ausriistoar mit Brenner Spool
Gun ¢ Thermostatschutz.

Komplett mit Schweifizubehor fiir das MIG-MAG
Schweifien.

© MIG-MAG/LOTEN synergetische mikroprozessorgesteuerte ® CBapoyHble annapatbl ¢ CUHEPreTUECKIM PEXIIMOM CBapKM C

MPOBONOKM, YMPaBNFEMbIV MPY MOMOLLY MUKPOMPOLLECCOPa,
ons ceapku MIG/MAG/ONA MAVKIA. OcobeHHo noaxoasT
[1S UCONb30BaHNS B CEKTOPE METanIoKOHCTPYKLMIA 1 Ans
aBTOPEMOHTHbIX MacTEPCKMX, ANA CBaPKI OLIMHKOBAHHbIX
NNCTOB, BbICOKONPOUHON CTan, HepXkaBetoLwen cTani i
antomunna. Hosenwas texHonorna SYNERGIC DIGIDESK
obecreymBaeT BbICTPbIA 1 NIErKMil BHIGOP NPOrpaMm
rapaHTIPys Mpy 3TOM BbICOKMIA YPOBEHb KOHTPONS [yriA

11 KayecTBa CBapKu. XapaKkTepucTuKiA: aBTomMaTuyeckas
HacTpolika CKOpOCTY MPOBOMOKMA, B 3aBUCUMOCTY OT
XapaKTepucTMK CBapuBaeMoro Marepuara, 3all/THOro rasa
11 oMaMeTpa MpoBOMOKIA * KOHTPONb HAMPSXKEHMS MUTAHIA

* BbibOp paboTbl 2/4 TakTa, ToUeUHas cBapKa

* aBTOMATIYECKOE OMO3HaHNE MCTIONb3yeMOi FOPesKiA

* perynnpoBaHue pamibl MOAbeMa MpOBONOKM, BpEMS rasa
rnocne cBapku, BPEMs QUHANBHOTO OTXKNra NPOBOIOKM

* BO3MOXHOCTb I1CMONb30BaHWS MPUBOAHOV FOPEsKi spool
gun * TepmocTaTiveckas 3awiuta. YKOMMIeKToBaHbl
npuHapgnexHoctammn ana ceapku MIG-MAG.

e
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& o MASTERMIG 232 DUPLEX

©® MIG-MAG/BRAZING welding machines particularly suitable
for use in body shops for repair and maintenance works.
Mastermig 232 Duplex is fit with two 4-roll wire feeders
(15kg+5kg wire coils) and allows the immediate use of
two mig-mag torches or one mig-mag torch and one spool
gun.
Digital Mig 222 Twin is microprocessor controlled and
allows the immediate use of two different torches: one
traditional mig-mag torch and one spool gun. This feature
enables the user to work directly on different materials
without any need to change either the torch or the wire
coil.
The traditional mig-mag torch is specific for welding steel,
stainless steel, high strength steels, while the spool gun
torch is specific for welding aluminium and the brazing of
galvanized sheets even when working far away from the
generator.
Mastermig 232 Duplex: spot welding with electronic
regulation of spot welding time ¢ sheet tempering and
riveting thanks to optional kit * complete with 2 MIG-
MAG torches, work clamp and cable, 2 manometers gas
regulator ¢ double-compartment bottle carrier.
Digital Mig 222 Twin: 2/4 times, spot operations
* regulation of wire speed up slope, post gas time, wire
burn-back time ¢ complete with MIG-MAG torch, spool
gun, work clamp and cable, 2 manometers gas regulator.

® Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING indicate in carrozzeria

per riparazione € manutenzione.

Mastermig 232 Duplex ha due traini a 4 rulli (bobine filo
15kg+5kg) e permette I'uso immediato di due torce mig-
mag oppure una torcia mig-mag e una spool gun.

Digital Mig 222 Twin € controllata a microprocessore e
permette I'uso immediato di una torcia mig-mag ed una
spool gun. Questa caratteristica consente I'intervento
diretto su diversi materiali senza effettuare cambi di torce
e bobine filo.

La torcia mig-mag € dedicata alla saldatura dell’acciaio,
acciaio inox, acciai ad alta resistenza HSS mentre la torcia
spool gun & specifica per I'alluminio e la saldobrasatura di
lamiere zincate, anche a lunga distanza dal generatore.
Mastermig 232 Duplex: saldatura in continuo e per punti,
con regolazione elettronica del tempo di puntatura

* rinvenimento lamiere e chiodatura con kit optional

¢ completa di 2 torce MIG-MAG, cavo e pinza di massa,
riduttore di pressione a 2 manometri ¢ doppio vano porta-
bombole.

Digital Mig 222 Twin: funzionamento 2/4 tempi, spot

* regolazione rampa di salita del filo, tempo di post gas,
tempo di bruciatura finale del filo * protezione termostatica
* completa di torcia MIG-MAG, spool gun, cavo e pinza di
massa, riduttore di pressione a 2 manometri.

Postes de soudage MIG-MAG/BRASAGE prévus pour les
applications de carrosserie pour toutes les exigences en
matiére de réparation et d’entretien.

Mastermig 232 Duplex est fourni avec deux dévidoirs a 4
rouleaux (bobines de fil 15kg+5kg) et permet I'utilisation
immédiate des deux différentes torches mig-mag, ou une
torche mig-mag et un spool gun.

Digital Mig 222 Twin est contrlé par microprocesseur et
permet I'utilisation immédiate des deux différentes torches,
une mig-mag torche traditionnelle et une spool gun. Cette
caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil.
La torche mig-mag traditionnelle est prévue pour le soudage
de acier, acier inox, aciers a haute résistance HLE. La torche
spool gun est spécifiquement congue pour I'aluminium et le
soudo-brasage des tdles galvanisées aussi a une distance
importante du générateur.

Mastermig 232 Duplex: soudage en continu et par points
avec régulation électronique du temps de pointage © revenu
des toles et le cloutage avec les kits en option ¢ fourni
avec deux torches de soudage MIG-MAG, cable et pince de
masse, réducteur de pression a 2 manometres ¢ double
compartiment porte-bouteilles.

Digital Mig 222 Twin: fonctionnement 2/4 temps, spot

* régulations croissance de la vitesse du fil, temps de
post-gaz, temps de brilure finale du fil ¢ fourni avec torche
de soudage MIG-MAG, Spool gun, cable et pince de masse,
réducteur de pression a 2 manometres.

OPTION
SPOOL GUN TORCH

4 + 4 ROLLS

2 WIRE COILS

@ &

EN 609741 EN 609741

COREORCO O
A A A \" kW A n° mm

V (50-60Hz) €0S () mm kg
945 L
. 230400 20 200 42 06 08 08 08
Mastermig 232 Duplex 821067 140 37 : 1610 0,9 8 ) J ; J P22 565W 76
g p 3ph 220 30% 65 ro1 o1 1 220
800 L
Digital Mig 222 Twin Synergic 820056 %000 R 200 140 36 % 1610 o9 s 0P OF 08 O8 asow 57

82 INDEX



ny TELWIN

® Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA
especialmente indicadas en carroceria para todas las
necesidades de reparacion y mantenimiento.
Mastermig 232 Duplex tienes dos alimentadores de hilo a
4 rollos (bobinas de hilo 15kg+5kg) y permite la utilizacion
inmediata de dos sopletes mig-mag 0 uno soplete mig-mag
y uno spool gun.
Digital Mig 222 Twin es controlada por microprocesador y
permite la utilizacion inmediata de dos sopletes diferentes,
uno tradicional mig-mag y uno spool gun. Esta caracteristica
permite la intervencion directa en diferentes materiales sin
efectuar cambios de sopletes y de bobinas de hilo.
El soplete mig-mag tradicional esta dedicado a la soldadura
de acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia HSS,
mientras que el soplete spool gun es especifico para el
aluminio y la cobresoldadura de chapas cincadas incluso a
larga distancia del generador.
Mastermig 232 Duplex: soldadura en continuo y por
puntos, con regulacion electrénica del tiempo de punteado
* templado de chapas y remachado con los kits opcionales
* equipada con dos sopletes MIG-MAG, cable y pinza
de masa, reductor de presion de 2 manémetros ¢ doble
espacio porta-bombonas.
Digital Mig 222 Twin: funcionamiento 2/4 tiempos, spot
* regulacion de rampa de subida del hilo, tiempo de
post gas, tiempo de quemado final del hilo ¢ equipada
con soplete MIG-MAG, spool gun, cable y pinza de masa,
reductor de presion de 2 manémetros.

® MIG-MAG/LOTEN Schutzgasschweifgerate besonders fiir
Anwendungen im Karosseriebau, fiir alle Reparatur- und
Wartungsanforderungen geeignet.
Mastermig 232 Duplex ist komplett mit zwei Drahtvoschub-
motoren mit 4 Rollen (5kg+5kg Drahtspule) und jederzeit
sofort mit zwei Mig-mag Brennern einsatzbereit, oder mit
einem Mig-mag-Brenner und einer Spoolgun.
Digital Mig 222 Twin ist Mikroprozessorgesteuertes und
und jederzeit sofort mit zwei Brennern einsatzbereit, namlich
dem traditionellen Mig-mag-Brenner und einer Spoolgun,
dadurch konnen ohne Wechsel des Brenners und der
Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet werden.
Der traditionelle mig-mag-Brenner dient zum Schweiien
von Stahl, Edelstahl und hochfesten HSS-Stahlen,
wahrend der Spoolgun-Brenner zum Aluminiumschweien
und SchweiBldten verzinkter Bleche- auch in groRerer
Entfernung zum Generator - ausgelegt ist.
Mastermig 232 Duplex: Endlos-und Punktschweifbetrieb
mit elektronischer Regelung der Punktschweifidauer ¢ Blech
anlaufen und nieten mit den optional Kit ¢ komplett mit
zwei MIG-MAG-Brennern, Massekabel und Masseklemme,
Druckminderer mit 2 Manometern ¢ doppelter Bereich f.
Flaschenunterbringung.
Digital Mig 222 Twin: 2-/4 Taktbetrieb oder Spot
* Regulierung der Anstiegsrampe fiir die
Drahtgeschwindigkeit, Gasnachstromungsdauer,
Drahtnachbrenndauer ¢ komplett mit MIG-MAG-Brenner,
Spoolgun, Massekabel und Masseklemme, Druckminderer
mit 2 Manometern.

DIGITAL MiG 222 TWIN SYNERGIC

® CgapouHbie annapatbl MIG/MAG/ANA NANKI upeansHo

MOLXOJSAT A PEMOHTA 11 PaboThl B CEKTOPE aBTOPEMOHTHBIX
mactepckux. Mastermig 232 Duplex ¢ ABoMHbIM 4-X
POMKOBLIM MEXaHM3MOM MOfauN MPOBOOKM (KaTyLKa

¢ nposonot 15kr+5Kr) No3BOnseT OQHOBPEMEHHOE
11Cnonb3oBaHme ABYX Pa3NMUHbIX FOPENoK: ABYX Mig-mag
ropenok, nbo ogHy mig-mag ropenky v Spool gun.

Digital Mig 222 Twin ynpasnsembii py MOMOLLM
MMKPOMPOLIECCOpa, NO3BONAET HEMEANEHHOE ICMONb30BaHMe
[BYX Pa3ninyHbIX ropenok: TpapuLMoHanbHoi mig-mag u spool
gun. OTa xapaKTepucTIKa No3BOASET CBAPKY PasnnyHbIX
MaTepuarnos, He MEeHsis ropenki 11 6o61HbI MPOBOMOKM.
TpanuLnoHHanbHas ropenka mig-mag npefHasHaveHa ans
CBapKy CTani, HepXaBeloLL el CTanu, BbiCOKOMPOUHON

cranu HSS, ropenka spool gun npeaHasHaueHa Ans ceapku
anioMuHIA, CBapOUHOI Naiikil, BO3MOXHA Takxe paboTa Ha
BOrbLLIOM PaCcCTOSHUM OT reHepaTopa.

Mastermig 232 Duplex: co3paH fns HenpepbIBHON
TOYEUHON CBapKM, C SNEKTPOHHbIM PErynpoBaHeM BpEMEHN
TOYEUHOI CBapKM, OTNYCKOM NIUCTa 1 3aKNemblBaHnem

* YKOMN/EKTOBaH ABYMS Fopenkamin mig-mag, kabenem u
3@KIMOM Macchl, PeAyKTOpoM AaBNeHns ¢ 2 MaHoMeTpamm

* [IBOVHOI OTCEK S KpenneHus basoHoB.

Digital Mig 222 Twin: pabota 2/4 TakTa, ToueuHast cBapka

* perynnpoBaHue pamnbl MOgbema NpoBONOKM, BpEMS
nogayn rasa nocne cBapku, Bpems KOHEYHOro OTXora
MPOBOMOKI * YKOMMNEKTOBAH ropenkoi mig-mag, ropenkoi
Spool gun, kabenem 1 3axIMOM Macchbl, PELyKTOpOM
[iaBNeHMs C 2 MaHOMETpamu.
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& . reoim  DIGITAL SUPERMIG 490 - 610 SYNERGIC

WIRE FEEDER

STANDARD ‘ OPTIONAL

oy, DD MMA - MIG/MAG ~ MIG-MAG TORCHES ~ MIG-MAG TORCHES  ALUMINIUM KIT SPOOL GUN M6 GLOVES EXTENSIONS
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® MIG-MAG/FLUX/BRAZING synergic welding machines, microprocessor controlled with 4 rolls,
separate wire feeder, suitable for use in the industrial field. Flexibility of use with a wide
range of materials such as steel, stainless steel, aluminium and its alloys. The innovative
SYNERGIC DIGIDESK technology allows for a rapid and easy setting of the welding
programmes and grants always a high control both of the arc and of the quality of the
welding. Characteristics: possibility to store 9 customized welding programmes ¢ monitoring
of power voltage supply ¢ 2/4 strokes, spot operations ¢ automatic torch recognition
* regulation of wire speed up slope, post gas time, wire burn-back time ¢ use with spool
gun torch © three positions for reactance (two positions for mod. 490) ¢ thermostatic
protection. Thanks to the extensions (optional) it is possible to increase the working
range between wire feeder and power source up to 10 meters (mod. 490, 610); up to 30
meters (mod. 490 AQUA, 610 AQUA). All models are complete with MIG-MAG welding
accessories. Digital Supermig 490 AQUA and 610 AQUA are complete also with water
cooling system.

Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING sinergiche con trainafilo separato a 4 rulli controllate
a microprocessore, adatte all’'uso in ambiente industriale. Flessibilita di impiego con diversi

tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, alluminio e leghe. L'innovativa tecnologia SYNERGIC
DIGIDESK assicura la rapida e facile impostazione dei programmi della saldatrice garantendo
sempre un elevato controllo dell'arco e della qualita di saldatura. Caratteristiche: 9 programmi di
saldatura personalizzabili « monitor della tensione di alimentazione ¢ funzionamento 2/4 tempi,
spot ¢ riconoscimento automatico della torcia ¢ regolazione rampa di salita del filo, tempo

di post gas, tempo di bruciatura finale del filo © predisposizione uso torcia spool gun ¢ tre
posizioni di reattanza (mod. 490 con due posizioni) ¢ protezione termostatica.

Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare il raggio di azione portando la distanza
fra trainafilo e generatore fino a 10 metri (mod. 490, 610); fino a 30 metri (mod. 490 AQUA,
610 AQUA). Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura MIG-MAG. Digital
Supermig 490 AQUA e 610 AQUA sono forniti anche di gruppo di raffreddamento ad acqua.

Postes de soudage synergiques a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec dévidoir de fil separé a

4 rouleaux, controlés par microprocesseur, indiqués pour une utilisation en milieu industriel.
Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aluminium
et alliages. La technologie innovante SYNERGIC DIGIDESK assure le configuration rapide et
facile des programmes de soudage en garantissant toujours un contrdle élevé de I'arc et de la
qualité de soudage. Caractéristiques: 9 personnalisés programmes de soudage ¢ dispositif de
surveillance de la tension d’alimentation ¢ fonctionnement 2/4 temps, spot ¢ reconnaissance
automatique de la torche ¢ régulations croissance de la vitesse du fil, temps de post gaz,temps
de brdlure finale du fil (burn-back) ¢ utilisation avec torche spool gun e trois positions de
reactance (mod. 490 deux positions) ® protection thermostatique. Les rallonges (en option)
permettent d’accroitre le rayon d'action en portant a 10 métres (mod. 490, 610); ou a 30
metres (mod. 490 AQUA, 610 AQUA) la distance entre dévidoir de fil et générateur de courant.
Tout les modéles sont fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG. Digital Supermig

490 AQUA et 610 AQUA sont fournis aussi avec unité de refroidissement par eau.

Synergic Digidesk

1. * Display ® Oucnnen

2. * Welding mode
¢ Tipologia di saldatura
Type de soudage
e Tipo de soldadura
* Schweissenart
* Tun cBapku

3. * Material type
* Tipologia di materiale
Type du materiel
e Tipo de material
* Materialenart
* Tun matepuana

4. » Gas Type
* Tipologia di gas
Type du gaz
e Tipo de gas
* Gastyp
e Tun rasa

5. * Wire diameter
 Diametro filo
Diamétre du fil
 Diametro del hilo
e Drahtdurchmesser
e [lnametp NpoBOnoKM

DIGITAL SUPERMIG 490 - 610 SYNERGIC

D © © 0 0 0 0 0 0 00 0000000000000 0000000000000 0000000000000 0000000

® Soldadoras de hilo sinérgicas MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA con alimentador de hilo
separado de 4 rollos, controladas por microprocesador, adecuadas para el uso en ambiente
industrial. Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero, acero inoxidable,
aluminio y aleaciones. La innovativa tecnologia SYNERGIC DIGIDESK asegura el rapido y facil
impostacion de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado control del arco y
la calidad de soldadura. Caracteristicas: 9 personalizados programas de soldadura
* monitor de la tension de alimentacion ¢ funcionamento 2/4 tiempos, spot © reconocimiento
automético antorcha ¢ regulaciones rampa de subida del hilo, tiempo de post gas, tiempo
de quemado final del hilo  posibilidad de uso antorcha spool gun e tres posiciones de
reactancia (mod. 490 dos posiciones) ¢ proteccion termostatica. Por medio de prolongaciones
(opcionales) es posible aumentar la distancia entre el alimentador de hilo y el generador hasta
un méaximo de 10 metres (mod. 490, 610); o de 30 metres (mod. 490 AQUA, 610 AQUA).
Totos modelos son equipados con accesorios de soldadura MIG-MAG. Digital Supermig 490
AQUA y 610 AQUA son equipados también con unidad de enfriamento por agua.

MIG-MAG/FLUX/LOTEN synergetische Schutzgasschweissgerate. Mikroprozessorgesteuerte, mit
separatem, 4-rolligem Drahtvorschub. Besonders geeignet fiir den Einsatz im Industriebetrieb.
Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Aluminium und
Legierungen. Die innovative Technologie SYNERGIC DIGIDESK sichert die schnelle und leichte
Regelung von den Schwei3programmen und garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als
auch der SchweiRqualitat. Eigenschaften: 9 personalizierten Programmen ¢ Monitor zum Ablesen
der Versorgungsspannung ¢ 2/4 Tacktbetrieb oder Spot ¢ automatische Brennererkennung

* Regulierung der Anstiegskennlinie fiir die Drahtgeschwindigkeit, Nachgasdauer, Nachbrenndauer
des Drahtes ¢ Ausristhar mit Brenner Spool Gun  drei Positionen filr Reaktanz (mod. 490 zwei
Positionen) ¢ Thermostatschutz. Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der Aktionsradius
zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10 Meter (mod. 490, 610); oder auf

30 Meter (mod. 490 AQUA, 610 AQUA) vergroRert werden. Alle Modelle sind komplett mit
Schweifzubehor fiir das MIG-MAG Schweifen. Digital Supermig 490 AQUA und 610 AQUA sind
komplett auch mit Wassekiihlungseinheit.

CBapouHble annapaThl C CUHEPreTUUECKM PEXVIMOM CBapKI ¢ MpoBooki Ana ceapki MIG-MAG/
ONIOC/ANA NAVIKV, ¢ ycTpoicTBOM Nofauy MPOBOSOKY C 4 PonvKaMiA, C YTpaBieHrem npu
MOMOLLL/ MIAKPOMPOLIECCOPOB, NOAXOAAT AS MPUMEHEHNS B NPOMbILLNEHHOI cpepe. [MbKocTb
MPUMEHEHNS C Pa3NYHbIMK TUMaMV1 MaTepuasos, TakiMU Kak: CTanb, HepkasetoLuasa cTarb,
anomuHui 1 ero cnnasbl. Hoseiiwas TexHonorus SYNERGIC DIGIDESK obecnieunsaer bbicTpbiid
11 nerKuii BbI6op MporpamM, rapaHTIAPys Mpi 3TOM BbICOKYIA YPOBEHb KOHTPONS AYrU U KauecTsa
cBapki. XapakTepucTuky: 9 MHOVBMYanbHO HACTpaUBaeMbIX MPOrpamM CBapKiA

* HEMpepbIBHbIIA KOHTPOIb HAMPSXEHIA MUTAHIS © paboTa 2/4 TakTa, ToueuHas cBapka

* QBTOMATIYECKOE PACM03HABAHIE FOPENKY ® Peryn1poBaHIe pamribl NOgbemMa MpoBOIOKY, BpEMS
ra3a nocne cBapKu, Bpems GuHanbHOro Mporopaxiis MpOBOIOKY ® TP MO3MLIMI PEKTUBHOMO
corpoTueneHua (y Mog. 490 fiBe no3uLyi) © TepmocTaTiyeckas satuuTa. Vicnonb3ys yammHuTenn
(oriLAs) BOMOXHO YBEAMUUTb pavyC AENCTBIA, rofyyast Takvm 0bpasom avcTanLmio fo 10
MeTpoB (mog. 490, 610) n fo 30 meTpos (mog. 490 AQUA, 610 AQUA) mexay ycTporicTBoM

nofaum NpoBOIOKY 1 reHepatopom. Bee Mopenn ykomnneKktosaHbl npuHagneXHocTamun ana
cBapku MIG-MAG. Digital Supermig 490 AQUA n 610 AQUA cHabkeHbl Taioke y3nom BOgHOrO
oxnaxXpeHua.

COMPLETE WITH OPTIONAL « COMPLETE DI OPTIONAL « COMPLETS AVEC
OPTIONAL « COMPLETAS DE OPTIONAL ¢ KOMPLETT MIT OPTIONAL

+ YKOMIEKTOBAHO OMLWAMA

BUILT-IN G.R.A. 2500
G.R.A. 2500 INTERNO

WATER COOLING WIRE FEEDER COIL ADAPTOR WELDING CLAMPS MIG-MA
SYSTEM WHEELS KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
G.RA. o
2500 P .r'J - a &
[J 490, 610 £ . o S
[@802109 g C‘;" PRI F“: = ¥ &
- g v W
TORCH HOLDER KIT i COIL COVER 802627
- dé P
A T
o/ o~ v F
@ 802290 @ 802292 @ 802595 802586 Pag. 208
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Technomig Dual Synergic:
One Touch Regulation!

inverter

] ARSI Set the material thickness and start welding!

Imposta lo spessore del materiale ed inizia a saldare!
Programmez I'épaisseur du matériel et commencez a souderl  DYHErgy
iConfigura el espesor del material y empieza a soldar!

Einfach die Materialstarke einstellen und mit dem Schweifien beginnen!

PROFESSIONAL

@

It's like welding an endless electrode.

Quality welds on steel, stainless steel, aluminium.
Excellent in body shops on galvanized panels.

10 pre-set synergy curves for various gases and materials.
Easy to use, compact and light.

Welding seam that can be shaped as required.

1.

2.

3.

4.

5.

6.

1. E come saldare con un elettrodo senza fine.
2. Saldature di qualita su acciaio, inox, alluminio.
3. Ottime in carrozzeria su lamiere galvanizzate.
4.
5.
6.
1.
2.
3.
4.

10 curve sinergiche predisposte per vari gas e materiali.
Semplici ed immediate da usare, compatte e leggere.
Un cordone di saldatura modellabile a piacere.

C’est comme souder une électrode sans fin.
Soudages de qualité sur acier, inox, aluminium.
Excellents en carrosserie sur des toles galvanisées.

10 courbes synergiques prédisposées pour différents gaz et
différents matériaux.

5. Simples a utiliser, compacts et légers.
6. Cordon de soudage moulable a volonté.

© 1. Es como soldar un electrodo sin fin.
2. Soldaduras de calidad en acero, acero inoxidable, aluminio.
3. Optimas en carroceria en chapas cincadas.

4. 10 curvas sinérgicas preparadas para varios gases y
materiales.

5. Simples de usar, compactas y ligeras.
6. Cordon de soldadura moldeable a placer.

BRAZING

© 1. Es ist wie das SchweiRen einer Endlos-Elektrode.
2. Qualitatsschweiffungen auf Stahl, rostfreiem Stahl, Aluminium.

3. Ausgezeichnete Ergebnisse im Karosseriebereich auf
verzinkten Blechen.

4. 10 vorgegebene Synergiekurven fir verschiedene Gase und
Werkstoffe.

5. Bedienungsfreundlich, kompakt und gewichtsarm.
6. Schweif3naht nach Belieben verformbar.

@ 1. 310 HanomuHaet CBapky 6eCKOHeUHbIM JJ1eKTpoaom.

2. KauecTBeHHas cBapka cTtanu, Hep)kaBetoLien cranm,
anioMnHNA.

3. MpeBocxoaHble pe3ynbTaTbl MPU NMPOBEAEHNMN Ky30BHbIX
paboT C OLMHKOBaHHbIMM NMCTaMu.

4. 10 npepBapuTenbHO 3afaHHbIX CUHEPreTUYeCcKNX KpnBbIX
LN Pa3fnnyHbIX ra3oB 1 MaTeprasnos.

5. MpocTbl B NCNONb30BaHNM, KOMMAKTHbIE 1 Nerkue.

6. PerynvpoBka cBapHOro LiBa o Ballemy
HbopMOBOYHOIA.
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® Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING
inverter wire welding machines. Technomig is confirmed
as the perfect solution for a wide range of applications,
from maintenance to installation and interventions in body
shops, because of its flexibility and the different materials
it can weld (steel, stainless steel, aluminium) or braze weld
(galvanized sheet).
The fast SYNERGIC adjustment of the welding parameters
makes the product very easy to use. Just set the material
thickness and start welding: the intelligent and automatic
control of the arc, moment by moment, maintains high
welding performance in all working conditions, with
different materials and/or gases. The operator can also
intervene manually along the arc length: this adjustment
means the weld seam can be modified according to the
welder's style. Lightweight and very compact, Technomig
can be moved around easily in all intervention areas, both
indoors and outdoors.
Main features: polarity change for GAS MIG-MAG/BRAZING
welding © synergic adjustment with setting only of the
material thickness e fine adjustment of the arc length
* 10 synergy curves available ¢ compact and light
» thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (+ 15%) protections.
Fit for NO GAS/Flux welding, they can be transformed
into MIG-MAG with the optional kit.

TECHNOMIG 150 DUAL SYNERGIC

® Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING
controllate a microprocessore. La grande flessibilita
di utilizzo e i diversi materiali saldati (acciaio, acciaio
inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate)
confermano Technomig come un’ottima soluzione
in una larga varieta di campi di applicazione, dalla
manutenzione, all’'installazione, agli interventi in
carrozzeria. La rapida regolazione SINERGICA dei
parametri di saldatura rende il prodotto molto semplice
da usare. Basta infatti impostare lo spessore del
materiale ed iniziare a saldare: il controllo intelligente
ed automatico dell'arco, istante per istante, manterra
performance in saldatura elevate in tutte le condizioni di
lavoro, con materiali /0 gas diversi. E” inoltre possibile
intervenire manualmente sulla lunghezza dell’arco:
tale regolazione permettera di modificare la forma del
cordone di saldatura in base allo stile del saldatore.
Basso peso e massima compattezza assicurano inoltre
una facile trasportabilita in tutti i luoghi di intervento, sia
in interno che esterno. Caratteristiche: cambio polarita
per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING e regolazione
sinergica con impostazione del solo spessore del
materiale ¢ regolazione fine della lunghezza d’arco
* 10 curve sinergiche predisposte ¢ leggera e compatta
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%).
Predisposte per la saldatura NO GAS/Flux, trasformabili
in MIG-MAG con il kit optional.

STEEL KIT
-GAS -

STEEL KIT
-GAS -

2m TW160 Throwaway Bottle  Refillable Bottle
@ 742402
0,6=0,9mm 7 4’:\ 0 §
@ 722529 7) af
D 1D
= —

GAS
CONNECTION KIT
Throwaway Bottle

STAINLESS
STEEL KIT

GAS
CONNECTION KIT
Refillable Bottle

Ew inverter

ALUMINIUM KIT

Postes de soudage inverter a fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING
controlés par microprocesseur. La grande flexibilité
d'utilisation et les différents matériaux soudés (acier,
acier inox, aluminium) ou soudo-brasés (toles galvanisées)
confirment Technomig comme une excellente solution
pour une large variété de domaines d'application allant de
I'entretien, a I'installation en passant par les interventions
en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE des
paramétres de soudage rend le produit trés simple a
utiliser. Il suffit en effet de programmer I'épaisseur du
matériel et de commencer a souder: le contrdle intelligent
et automatique de I'arc, instant aprés instant, permet de
conserver des performances élevées en soudage dans
toutes les conditions de travail, avec des matériaux et/

ou des gaz divers. Il est en outre possible d'intervenir
manuellement sur la longueur de I'arc: ce réglage permet
de modifier la forme du cordon de soudage en fonction du
style du soudeur. Poids réduit et trés grande compacité
assurent en outre une facilité de transport dans tous

les lieux d'intervention, qu'ils soient a I'intérieur ou a
I'extérieur. Caractéristiques: changement de polarité pour
soudage GAZ MIG-MAG/BRAZING e réglage synergique
avec programmation de la seule épaisseur du matériel

* réglage fin de la longueur d’arc ¢ 10 courbes
synergiques prédisposées ¢ compact et léger

* protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

Préts a I'emploi pour soudage NO GAZ/Flux, ils sont
transformables en MIG-MAG avec le kit optionnel.

E-D-RU 2

Somaray
ynergy
L
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BRAZING WIRE ARCTIC TROLLEY ~ MMA - MIGé MAG
TIG MASK
i TRIBE
[ 802658

Use steel gas
accessories

@ @ 0,8mm 0,8kg
CuSi, [ 802495
@ 802147 [@802148 @ 802032 @ 802708 802037 [@ 802036 Cull, [ 802496 sososs  STREAM PLUS
% o o H —
EIEETTE 6 (B (B O =1 o
EN 609741 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \ A kW A 1/cos ¢ mm mm kg
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& mww TECHNOMIG 180 DUAL SYNERGIC

® Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING
controladas con microprocesador. La gran flexibilidad
de uso y los diferentes materiales soldados (acero,
acero inoxidable, aluminio) y soldados con bronce y
plata (chapas galvanizadas) confirman Technomig como
una solucion optima en una gran variedad de campos
de aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacion,
hasta las intervenciones en los talleres de carroceria.
La rapida regulacion SINERGICA de los pardmetros de
soldadura vuelve el producto muy simple de usar. De
hecho, es suficiente configurar el espesor del material
y empezar a soldar: el control inteligente y automatico
del arco, instante por instante, mantendra prestaciones
de soldadura elevadas en todas las condiciones de
trabajo, con materiales y/o gases diferentes. Ademas
es posible intervenir manualmente en la longjtud del
arco: esta regulacion permitira modificar la forma del
cordon de soldadura en funcion del estilo del soldador.
Un bajo peso y la maxima compactibilidad ademas
aseguran una facil transportabilidad a todos los lugares
de intervencion, tanto bajo techo como al aire libre.
Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura
GAS MIG-MAG/BRAZING ¢ regulacion sinérgica con
configuracion solamente del espesor del material
* gjuste exacto de la longitud de arco ¢ 10 curvas
sinérgicas preparadas ¢ compacta y ligera
* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension,
sobre-corriente, motogenerador* (£ 15%).
Listas para el uso para soldadura NO GAS/Flux,
transformables en MIG-MAG con el kit opcional.

L GB-I-F |

SKo
9
- 200mm

ME77

® Mikroprozessorgesteuerte Drahtschweigerate
MIG-MAG/FLUX/BRAZING mit Invertertechnik. Die
sehr flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse
verarbeitbare Schweifwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl,
Aluminium) oder SchweilGtwerkstoffe (galvanisierte
Bleche) qualifizieren Technomig als ideale Losung
in einer groBen Bandbreite von Anwendungsfeldern,
die von der Wartung Uber die Installation bis hin zu
Karosseriearbeiten reichen. Durch die zigige Einstellung
der SYNERGISTISCHEN Schweiparameter ist das Produkt
auferst bedienungsfreundlich. Einfach die Materialstarke
vorgeben und los geht es mit dem Schweiflen: Die
intelligente und automatische Steuerung des Lichtbogens
hélt zu jeder Zeit die ausgezeichneten Schweileistungen
unter samtlichen Betriebsbedingungen mit diversen
Werkstoffen und Gasen aufrecht. AuRerdem kann die
Lichtbogenlange manuell verstellt werden, um die Form
der Schweifinaht an den Arbeitsstil des Schweiienden
anzupassen. Ein geringes Gewicht und auBerst geringe
Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerat
leicht an alle Arbeitsstatten im Innen- und AuRenbereich
transportieren lasst. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung
beim Schweifien GAS MIG-MAG/BRAZING ¢ Synergistische
Einstellung einfach durch Vorgabe der Werkstoffdicke
* Feineinstellung der Lichtbogenlange ¢ 10
vorgegebene Synergiekurven ¢ kompakt und leicht
* Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (£ 15%).
Bereit zum NO GAS/Flux Schweifen, mit dem Extra-
Bausatz zu MIG-MAG umriistbar.

STANDARD OPTIONAL
STEEL KIT STEEL KIT
-GAS - -GAS -

Throwaway Bottle Refillable Bottle

i) GE0R

Q

802147 [ 802148

STAINLESS
STEEL KIT

GAS
CONNECTION KIT
Refillable Bottle

GAS
CONNECTION KIT
Throwaway Bottle

[ 802032 802708 [ 802037

ALUMINIUM KIT

P 9,

[ 802036

® [1p0BOMOYHI MHBEPTOPHIA CBaPOUHbII annapatsl MIG-

MAG/FLUX/BRAZING ¢ M1KpOMpOLIECCOPHbIM YNIPABAEHNEM.
Borbluas rMbkocTb Mpu UCMONb30BaHNIA 11 CIOCOBHOCTD
MpOBOAWTb CBapOYHblE paboTbl Ha MaTepuanax pasiuyHblx
TUMOB (CTanb, HepXaBetoLLas CTanb, antoMUHIN) Ak
CBapOYHO-NassbHble paboTbl (Ha ranbBaHM3NPOBaHHbIX NMCTaX)
penatt Technomig BENVKONEMHbIM PELLEHNEM [ LUPOKOrO
CMeKTpa MPUMEHEHIIA, OT 0BCYXXNBAHNS 10 MOHTXHbIX U1
Ky30BHbIX pabor. bbictpas CYHEPTETYECKAS perynupoBka
napameTpoB CBapKU ieNaeT 13[enne YpeaBblualiHo MPOCTbIM

B 1cnonb3oBaHuK. Ha cavom Jene, [OCTaToOuHO ykasaTb
TONLLMHY maTepuana 1 MOXHO NPUCTynaTb K CBapKe:
NHTENNEKTYabHbIA 11 aBTOMATUYECKIAN KOHTPOMb AyriA B fto6oiA
MOMEHT 0becreunBaeT BbICOKY0 3dEKTUBHOCTL CBApKM

BO BCEX paboulx YCroBIAX NPy MCMONb30BAHNM PA3NYHbIX
maTepuanos 1/unu ra3os. Kpome Toro, AVHY Ayri MOXHO
perynupoBathb BpyuHYI0: 3Ta PErynupoBKa No3BoNSET U3MEHSTb
$OpMy CBApHOTO LUBA B 3aBMCHMOCTY OT CTINA PaboTbl
cBapLLyka. HebomblLol BeC 1 KOMMaKTHasd KOHCTPYKLInA
06ecreymBaloT NpOCTOTY TPAHCMOPTMPOBKM BHE 3aBICHMOCTY
OT MeCTa MpoBefeHIa paboT, Kak BHyTPU, Tak 1 BHe
MoMeLLeHA. XapakTepuUCTUKM: NepekioueHre nongpHOCTM
ana ceapku GAS MIG-MAG/BRAZING e cuHepreTnyeckas
PErynnpoBKa, TpebyioLLas TofbKo ykasaTb TONLLIHY MaTepuana
* TOYHas perynuposka AnuHbl ayrvt © 10 3apaHee 3afaHHbIX
CMHEPreTNYECKIX KPUBbIX ® KOMMAKTHbIV 1 NErkui

* TepmMocTaTUecKas 3alyuTa, 3alluTa oT nepeHanpKeHus,
HU3KOTO HampshKeHs, Meperpy3ky no ToKy, MoToreHeparop*

(+ 15%). Annapartbl rotoBbl k cBapke BE3 FA3A/Flux,

npi NOMOLLY AOMONHUTENBHOFO KOMMIEKTA OHN MOTYT
nepeo6opynosatb ana ceapkn MIG-MAG.

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 206

BRAZING WIRE ARCTIC TROLLEY MMA - MIGé MAG
TIG MASK
0 TRIBE
[@ 802658
Use steel gas
accessories
@ 0,8mm 0,8kg
CuSi,[@ 802495
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& min— TECHNOMIG 200 - 225 PULSE

® Microprocessor controlled, MIG-MAG, (PULSE mod. 225),  Postes de soudage inverter,  fil MIG-MAG, (PULSE mod. © MIG-MAG (IMPULSSTROM mod. 225), WIG DC LIFT und MMA,

TIG-DC LIFT and MMA inverter welding machines. The 225), TIG-DC LIFT et MMA, contrélés par microprocesseur. mikroprozessorgesteurte, Inverterschweissgerate.
SYNERGIC function allows for a rapid and easy setting Le fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte
of the welding programmes and grants always a high rapide et facile des programmes de soudage en garantissant ~ Regelung von den Schweiprogrammen und garantiert
control both of the arc and of the quality of the welding. toujours un controle élevé de I'arc et de la qualité de immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der
The synergy and the remote regulation of the welding soudage. La synergie et a la régulation a distance des Schweifqualitat. Durch die Synergie und die Fernregelung der
parameters make them particularly suitable for use in paramétres de soudage le rendent particulierement indiqués  Schweifparameter sind diese Gerate besonders geeignet fiir
the industrial field. Particularly suitable for welding pour une utilisation en milieu industriel. den Einsatz im Industriebetrieb. Besonders geeignet zum
aluminium, galvanised sheets, high strength steels, Particuliérement prévus pour le soudage d’aluminium, toles ~ Schweien von Aluminium, verzinkten Blechen, hochfeste
stainless steel. Complete with MIG-MAG welding galvanisées, aciers a haute résistance, acier inox. Fournis  Stahle und Edelstahl. Komplett mit Schweiizubehor fiir das
accessories. avec accessoires de soudage MIG-MAG. MIG-MAG Schweif3en.

® Saldatrici inverter a filo MIG-MAG (PULSATO mod. 225), @ Soldadoras inverter, de hilo MIG-MAG, (PULSADA mod. 225), @ CBapouHble annapat ¢ IHBEPTEPOM, Ans CBApKy MPOBOMOKON
TIG-DC LIFT e MMA controllate a microprocessore. Il TIG-DC LIFT y MMA, controladas por microprocesador. MIG-MAG (moa. 225: IMMYIIbCHAA), ang ceapku TIG-DC
funzionamento SINERGICO assicura la rapida e facile El funcionamiento SINERGICO asegura el rapido y fécil LIFT n MMA, ¢ ynpagneH1ieM MIKpOMpOLIECCOPOM.
impostazione dei programmi garantendo sempre un impostacion de los programas de la soldadora y siempre CVHEPTUYECKAA pabota obecrieunsaeT bbicTpblii 1
elevato controllo dell’arco e della qualita di saldatura. garantiza un elevado control del arco y la calidad de NErKuiA BbIOOP Mporpamm, rapaHTIApys Mpy 3TOM BbICOKMIA
La sinergia e la regolazione a distanza dei parametri soldadura. La sinergia y la regulacion a distancia de YPOBEHb KOHTPOMA Jyry U kauecTsa caapkil. CuHepriveckoe
di saldatura le rendono adatte all'uso in ambiente los parémetros de soldadura hacen estos modelos yripaBnexue 1 ANCTaHLMOHHOE YpaBfeHe napameTpamu
industriale. Particolarmente indicate per la saldatura especialmente adecuado para el uso en ambiente industrial.  cBapku fenaiT ux 0CO6EHHO MOXOAALYUMM NS UCTIONb30BAHIA
di alluminio, lamiere zincate, acciai ad alta resistenza, Especialmente indicadas para soldar aluminio, chapas B NPOMbILLNEHHbIX MOMeLLeHAX. OCOBEHHO MOAXOAAT AMA
acciaio inox. Complete degli accessori di saldatura cincadas, aceros de alta resistencia, acero inoxidable. CBapKy aniOMIHIA, OLHKOBAHHOIO NNCTa, BbICOKOMPOYHOI
MIG-MAG. Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG. cranu, Hepkaserowen crann. YKOMNIEKToBaHbl

npuHaaneXHoctamu ana ceapku MIG-MAG.
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V (50-60Hz) 1/c0s ¢ kg
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Technomig 200 852025 i\, 5200 35 140 67 33 55 07 1 1 1 12 08 3 P23 igg\d 26
505 L
. 230 . 200 26 4 08 06 08 08 08 1,6
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Inverpulse: High Technology...
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& i INVERPULSE 320 MIG - TIG - MMA

® Microprocessor controlled, MIG-MAG (continuous, PULSE, double pulse - PULSE ON PULSE), FLUX/BRAZING/TIG-DC lift and MMA inverter welding machines with 4 rolls
wire feeder. Flexibility of use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, high strength steels, galvanised sheets, aluminium and its alloys. The SYNERGIC function
allows for a rapid and easy setting of the welding programmes and grants always a high control both of the arc and of the quality of the welding. The synergy, the remote regulation of the
parameters and the possibility to connect to computers or robotized plants (mod. 320, 425, 625), make them particularly suitable for use in the industrial field.
Characteristics: continuous, pulse and double pulse operation ¢ various pre-set synergic programmes * storage of customized welding programmes and of alarm states e regulation of
bi-level, post-gas time, current down slope, electronic reactance, wire feeder start up, burn-back time ¢ choice of 2/4 times, spot operation * possibility to use with SPOOL GUN
(mod. 320); remote control connector * thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, phase failure protections ¢ check control at starting.
All models are complete with MIG-MAG welding accessories. The water cooled (AQUA) models are complete with trolley, water cooling unit and MIG-MAG welding accessories.
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(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogHbIM OXnaXaeHem
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£ rwin INVERPULSE 320 MIG - TIG - MMA AQUA &~ [r=

® Saldatrici inverter a filo MIG-MAG (continuo, PULSATO, doppio pulsato - PULSE ON PULSE), FLUX, BRAZING, TIG-DC lift ed MMA, controllate a microprocessore, con trainafilo a 4 rulli.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza, lamiere zincate, alluminio e leghe. Il funzionamento SINERGICO assicura
la rapida e facile impostazione dei programmi garantendo sempre un elevato controllo dell’arco e della qualita di saldatura. La sinergia e la regolazione a distanza dei parametri di
saldatura, la possibilita di interfacciarsi a computer o impianti automatizzati (mod. 320, 425, 625), le rendono particolarmente adatte all’'uso in ambiente industriale.
Caratteristiche: funzionamento in continuo, pulsato e doppio pulsato ¢ vari programmi sinergici pre-memorizzati ® memorizzazione di programmi di saldatura personalizzati e allarmi
2/4 tempi, spot ¢ predisposizione uso torcia SPOOL GUN (mod. 320); comando a distanza ¢ protezioni termostatica, sovracorrente, sovratensione, sottotensione, mancanza fase
* auto diagnosi all'accensione. Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura MIG-MAG. | modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di
raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura MIG-MAG.
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Ko 6 MMA - MIG{ MAG  MIG-MAG TORCHES SPOOL GUN M6 FLUX KIT TIG TORCHES REMOTE CONTROLS WATER COOLING TROLLEY
0,8mm TIG MASK

G MT36 06+ SYSTEM G.R.A. 3000
@ 742186 @ 722112 P N sl 320
3mAQUAMT500 1+1,2mm e e J 4 [@ 803071
@ 722625 [ 742366 n ' 1 pot.
D § M| ]
M = @ 742187 802407 802466 4m @ 742427 802219 320 @ 802497
@" e - Blue line @ 742463 m—
s 4m AQUA RA.
Ao 70 SRR VANTAGE @ 742188 ALUMINIUM KIT MMA WELDING KIT ~ 4m AQ Y e CONNECTION KIT DOUBLE
DRAGON O 2 Blue line @ 742462 , BOTTLE
Automatic - Variable 8m [ 742431 7 q ' KIT
[ 320 AQUA [ 802614 320 @ 802596 @ﬁ Blue line @ 742464 2 pot.
T 320 AQUA () GRS OTHER MASKS ~ 5m AQUA [ 320 AQUA 8m AQUA
802497 Pag. 21 [ 722683 @ 802409 @ 801095 Blue line @ 742497 @ 802336 [ 320 @ 980604 @ 803055
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& i INVERPULSE 425 MIG - TIG - MMA

Postes de soudage a fil, a technologie inverter, MIG-MAG (continu, PULSE, double pulseé PULSE ON PULSE)/FLUX/BRASAGE/TIG-DC et MMA, contrélés par microprocesseur,
avec dévidoir de fil a 4 rouleaux. Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance, toles galvanisées, aluminium
et alliages. Le fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration rapide et facile des programmes de soudage en garantissant toujours un contréle élevé de I'arc et de la
qualité de soudage. La synergie, la régulation a distance des paramétres et la prédisposition a se rapporter a ordinateur ou réseaux industriels (mod. 320, 425, 625), les
rendent particulierement indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Caractéristiques: fonctionnement en continu, en pulsé et en mode double pulseé ¢ différents
programmes synergiques pré-établis ¢ mémorisation de programmes de soudage personnalisés et des alarmes ¢ réglage bi-level, temps de post gaz, décroissance du courant,
réactance électronique, vitesse initiale de dévidoir du fil, temps de bralure finale du fil (burn - back) ¢ sélection fonctionnement 2/4 temps, spot ¢ utilisation avec torche SPOOL
GUN (mod. 320); prevus pour controle a distance ¢ protections thermostatique, survoltage, surtension, sous-tension, absence de phase ¢ controle automatique au démarrage.
Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage MIG-MAG. Les modéles refroidissés par eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par
eau et accessoires de soudage MIG-MAG.

«=n EET)
mverfrer

ROOT-MIG

L def |

WIRE FEEDER
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CEFEREOERACOGLHENIIE0S 6
A A \% A kW mm mm kg

V (50-60Hz) A A 1/c0s @ mm
1130 L
Inverpulse 425 815479 528200W 99
400 .. 350 155 8 087 06 08 08 1 08 16 1220H
3ph 107400 joy 300 83 Top 44 16 98 16 16 16 16 12 6 P8 a0,
Inverpulse 425 AQUA (***) 815488 ffé)ov:/_l 117

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BogaHbIM oxnaxgueHinem
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® Soldadoras de hilo con tecnologia inverter, controladas por microprocesador, para soldadura en MIG-MAG (continuo, PULSADO, doble pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/
COBRESOLDADURA/TIG-DC lift y MMA, con alimentador de hilo de 4 rollos. Flexibilidad de uso con differentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia,
chapas cincadas, aluminio y aleaciones. El funcionamiento SINERGICO asegura el rapido y facil impostacion de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado control
del arco y la calidad de soldadura. La synergia, la regulacion a distancia de los parametros de soldadura y la predisposicién a conectarse a ordenadores o a redes industriales
(mod. 320, 425, 625), hacen estos modelos especialmente adecuados para el uso en ambiente industrial. Caracteristicas: funcionamiento en continuo, en pulsado y doble pulsado
° NUMErosos programas synergicos prefijados  memorizacion de programas de soldadura personalizados y de alarmas ¢ regulaciones bi-level, tiempo de post gas, rampa descenso
corriente, reactancia electrénica, velocidad inicial del alimentador de hilo, tiempo de quemado final del hilo (burn-back) ¢ seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot ¢ predisposicion
para el uso antorcha SPOOL GUN (mod. 320) y para el control a distancia ® protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tension, carencia de fase ¢ autodiagndstico

de arranque. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura MIG-MAG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carro, unidad de enfriamento por

agua y accesorios de soldadura MIG-MAG.
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CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 208

/"‘" 6 MMA:MIG/MAG  MIGHAG TORCHES  ALUMINIUM KIT TIG TORCHES DOUBLE  REMOTE CONTROLS _ WATER COOLING EXTENSIONS
MT40 0.8:imm TIG MASK s BOTTLE SYSTEM G.R.A. 3000
&722798 [ 722227 =7 W, KIT 1 not
5m C) pot. N
3m AQUA MT500 1.2:1.6mm @ 722800 Foy 7 @ 802219 3
e @ 722241 o 00r i
m
Mo 4m 742427 @ 802348
22 © @ 722683 [ 802409 o e Taaaen [ 803055 2 pt [ 425 [ 802497 i
u EXTENSION 4m AQUA . G.RA. MAIN <l
3mDX70 [ 722346 1,5m Y)ARTGA(?NE WIMA WELDING KIT LS 742570 il *,' [@802336  CONNECTION KIT 10m
et ’ b Blue line @ 742462 x [@ 802349
3 [ 8m 742431 10m AQUA
“ 803071 [CIETEL) qﬁ . Blue line @ 742464 Pedal O @ 802399
[ 425 AQUA OTHER MASKS 8m AQUA eda 30m AQUA
Slecdar Pag. 21 [@ 801106 @ 802276 Blue line [ 742497 @ 802486 802017 [425M[ 980604  [@802470
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£ mww INVERPULSE 625 MIG - TIG - MMA

® Inverter, Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG (mit Dauerstrom, IMPULSSTROM, Doppepuls - PULSE ON PULSE)/FLUX/LOTEN/WIG-DC lift und MMA Schutzgasschweif3gerate, mit
4-rolligem Drahtvorschub. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelsthal, hochfeste Stahle, verzinkten Blechen, Aluminium und Legierungen.
Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte Regelung von den Schweifiprogrammen und garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der Schweifqualitat.
Durch die Synergie, die Fernregelung der Parameter und die Maglichkeit, sich mit Computern oder automatisierten Anlagen zu verbinden (mod. 320, 425, 625), sind diese Gerate
besonders geeignet fiir den Einsatz im Industriebetrieb.
Eigenschaften: Betrieb mit Dauer- , Impuls und Doppepulsstrom ¢ mehrere voreingestellte Synergische Programmen ¢ Speicherung von individuellen Schweiprogrammen und Alarme
» Einstellungen bi-level, Nachgasdauer, Stromabfalllinie, elektronische Reaktanz, Anfangliche Drahtvorschubsgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn - back) ¢ Auswahl 2/4
Taktbetrieb, Spot ¢ Ausristbar mit Brenner SPOOL GUN (mod. 320) und Fernanschluss ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung, Unterspannung, Phasenausfall
* Selbstdiagnose beim Einschalten. Alle Modelle sind komplett mit Schweifizubehor fiir das MIG-MAG Schweiflen. Alle wassergekiihite Modelle (AQUA) sind komplett mit Wagen,
Wasserkiihlungseinheit und MIG-MAG Schweisszubehor.
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£ rwin [NVERPULSE 625 MIG - TIG - MMA AQUA ¢~ =

® CBapoyHble annapatbi C MHBEPTEPOM C MPOBONOK Ana ceapki MIG-MAG (HenpepbisHas, VIMMYNIbCHAS, IBOVHAA MMMYNIbCHASA ceapka - PULSE ON PULSE), OIOC, ON1A MAKW,
TIG-DC lift » MMA, ynpaBnsemble npy MOMOLLY MIKPOMPOLLECCOPA, C YCTPOCTBOM MPOTArMBaHMS NPOBOOKM ¢ 4 ponvkamu. BKOCTb NpUMeHeHIs ¢ pasHbIMI TUNaMu MaTepuanos,
TaKuX, KaK cTasnb, Hep)KaBetowas cTanb, BbICOKONPOUHAA CTaslb, OLMHKOBAHHbIN NNCT, anioMuHui 1 cnnaebl. CUHEPTMYECKAA pabota obecneunsaet bbiCTpbil 1 Nerkuii Boibop
MpOrpamm, rapaHTIpys Mpu 3TOM BbICOKMIA YPOBEHb KOHTPOMS AyriA U KauecTsa cBapki. CUHEpriieckoe ynpasneHne 1 ANCTaHLNOHHOe YrpaBieHe napamMeTpami CBapkm, a Takxke
BO3MOXHOCTb UHTEPDENCA C KOMMbIOTEPOM N aBTOMATMYECKIMU YCTaHoBKamu (MOA. 320, 425, 625), nenalot 3T yCTaHOBKI 0COGEHHO NOXOAALMMI ANA UCMONb30BaHNA B
NPOMBILLNEHHbIX MOMELIEHNAX. XapaKTEPUCTUKIA: HEMPEpbIBHAS, MMMYNbCHAs CBapka U [BOIHAA MyNbCaLS ® MHOTO CUHEPrYeCKMX MpOorpamM, BHECEHHbIX B MaMATb ® 3anoMUHaHNe
VHAMBMAYanbHbIX MPOrpaMM CBapKY 1 TPEBOT * [BYXYPOBHEBOE PErynunpoBaHiie, Bpems rasa nocne CBapky, pamna CHIDKEHIA TOKa, 3M1EKTPOHHOE PeakTBHOE COMPOTUBAEHNE, HavasbHas
CKOPOCTb MOfaYY MPOBOTIOKY, BPEMS KOHEUHOr0 OTXMra NpoBONoKM ¢ BbIGop paboThl 2/4 TakTa, TOUYEUHas CBapka © BO3MOXHOCTb 1CroNb30BaHus npueopHol ropenkit SPOOL GUN (mog.
320) 1 BUCTaHLIMOHHOTO YMpaBNEHNs * TEPMOCTATIYECKAs 3aLLKTa, 3aLLMTa OT CAMLLKOM CUIbHOTO TOKA, CBEPXHAMPSXEHNS, CIIMLLKOM H3KOTO HAanpsXeHus, OTCYTCTBIS dasbl
* camopuarHocTuka npu BKMioueHn. Bee Mopenu ykomnnekToBaHbl npuHagneHoctamu and ceapku MIG-MAG. Mogenu oxnnaXkpaaembie BO3AyXOM YKOMMEKTOBaHbI CHaGXkeHb
TaKoke TenexkKoi, y3nom BoaHoro oxnaxpeHns u npuHapnexxHoctamu ana ceapku MIG-MAG.
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STANDARD OPTIONAL

, 6 MMA - MIGé MAG MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT TIG TORCHES DOUBLE  REMOTE CONTROLS WATER COOLING EXTENSIONS
3m MT40 08:1imm TIG MASK o BOTTLE SYSTEM G.R.A. 3000
& 722798 @ 722227 5*-* \ C) ! KIT v 1 pot. %
1,2+1,6mm m . o s
gmégggl!ﬁsoo Beasd & 722800 : 7 | @ 802219 é am
; 5m AQUA
Re &£ @ 722683 802409 YT @ 803055 [ 625 [ 802497 '::2:3:8
®  EXTENSION 4m AQUA 2 pot. @ 802398
amDx70 B722386 TN VANTAGE MMA WELDING KIT FLUX KIT 742570 COILADAPTOR maozsss  oORAMAN o
DRAGON " Blue line [ 742462 @ 802349
Automatic - Variable A 8m @ 742431 10m AQUA
@ 803071 802614 qﬁ e Blue line @ 742464 Pedal . [ 802399
I 625 AQUA OTHER MASKS 8m AQUA eda 30m AQUA
@ 802497 Pag. 21 @ 801106 @ 802276 Blue line [ 742497 [@ 802486 802017 [M625@980604  [@ 802470
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Pulse Weldin

Pulse Arc

@ This is a "controlled" transfer mode with the functional advantages of SPRAY ARC (high melting rate and
no splash), extending these advantages to the considerably lower current intensities typical of SHORT ARC
applications. Excellent for horizontal welding, it is indispensable for welding stainless steel, aluminium and
its alloy on thin materials. Gases used: Ar, ArCO,, ArO,.

o E’ una modalita di trasferimento "controllato" che possiede i vantaggi della funzionalita SPRAY ARC
(velocita di fusione e assenza di spruzzi) estendendoli ad intensita di corrente notevolmente basse
tipiche dell’applicazione in SHORT ARC. Ottima per saldature in posizione , € indispensabile nelle
saldature degli acciai inox, dell’alluminio e sue leghe per spessori sottili. Gas usati: Ar, ArCO,, ArO,.

G Mode de transfert "contr6lé" offrant les avantages du fonctionnement SPRAY ARC (vitesse de fusion et
absence de projections) mais étendant ces derniers a des intensités de courant extrémement basses,
typiques de I'application avec SHORT ARC. Optimal pour les soudages en position, indispensable pour
le soudage des aciers inox, de I'aluminium et de ses alliages pour épaisseurs réduites. Gaz utilisés: Ar,
ArCO,, ArO,.

G Es una modalidad de transferencia "controlada" que posee las ventajas de las funciones SPRAY
ARC (velocidad de fusion y ausencia de salpicaduras) ampliandolas con una intensidad de corriente
notablemente baja tipica de la aplicacién en SHORT ARC. Optima para soldadura en posicién, es
indispensable en las soldaduras de los aceros inoxidables, del aluminio y de sus aleaciones en
espesores finos. Gases usados: Ar, ArCO,, ArO,.

© In diesem Verfahren wird der Werkstoff "kontrolliert" tibertragen, die Vorteile der Funktion SPRAY
ARC (geringe Schmelzdauer und keine Spritzer) werden hier also ausgedehnt auf duerst niedrige
Stromstarken, wie sie flir Anwendungen des Verfahrens SHORT ARC typisch sind. Bestens geeignet flir
Schweiflarbeiten in Zwangslage, ist dieser Modus unverzichtbar zum Schweifen dinnwandiger Werkstoffe
aus rostfreiem Stahl, Aluminium und dessen Legierungen. Verwendete Gase: Ar, ArCO,, ArO,.

@ JTOT pexxum “KOHTpONVpyeMoro” nepeHoca, obnagawLmin npemvyliectsamm GyHkumm SPRAY
ARC (CKoOpOCTb MiaBky U OTCYTCTBUE BpbI3r), C UCMOIb30BAHNEM OYEHb HU3KOW NHTEHCUBHOCTU
TOKa, TMNUYHON An1s npumeHeHus npu SHORT ARC. OToT MeTof NMpeKkpacHO MOAXoAMT Ans CBapKu
B OMNpeaesieHHOM MONOXKEHVUN, HEOBXOAVM Afs CBapKM HEPXKaBeloLWen CTanu, anioMUHUS U ero
cnnasoB Npu HebonbLL X TonwmHax. Micnonbayembin ras: Ar, ArCO,, ArO,.

Pulse On Pulse Arc (POP

@ This is a new application of MIG pulse welding where two different current levels are automatically
generated at variable frequency. The amplitude (1, 12) and duration (t1, t2) of each level can be adjusted
within preset limits.This welding mode offers indisputable advantages in controlling heat transfer to the
piece, to aluminium in particular, and gives a high quality seam surface in terms of appearance, similar to
that obtained by TIG welding.

0 E’una nuova applicazione in MIG pulsato in cui due diversi livelli di corrente vengono automaticamente
generati con frequenza variabile. L'ampiezza (11, 12) e la durata (t1, t2) di ciascun livello sono regolabili
entro limiti prefissati. Questa modalita offre indiscutibili vantaggi nel controllo dell’apporto termico sul
pezzo, in particolare sull’alluminio, e conferisce una alta qualita estetica alla superficie del cordone, simile
a quella ottenuta in saldatura TIG.

e Nouvelle application en MIG pulsé comprenant deux différents niveaux de courant produits
automatiquement a fréquence variable. L'amplitude (11, 12) et la durée (t1, t2) de chaque niveau sont
réglables dans des limites prédéfinies. Ce mode offre des avantages incontestables en ce qui concerne
le controle de I'apport thermique sur la piéce, en particulier sur I'aluminium, et assure une haute qualité
esthétique de la surface du cordon, semblable a celle obtenue avec le soudage TIG.

Es una nueva aplicacién en MIG pulsador en la que dos niveles diferentes de corriente se generan
automaticamente con frecuencia variable. La amplitud (11, 12) y la duracién (t1, t2) de cada nivel se
pueden regular dentro de los limites fijados. Esta modalidad ofrece indiscutibles ventajas en el control del
aporte térmico en la pieza, en especial en el aluminio, y confiere una alta calidad estética a la superficie
del corddn parecida a la obtenida en soldadura TIG.

Q Hier handelt es sich um eine neue Anwendungsform des pulsierten MIG-Schweifens, bei der zwei
unterschiedliche Strompegel automatisch mit variabler Frequenz erzeugt werden. Die Amplitide (11, 12)
und Dauer (t1, t2) der einzelnen Pegel sind innerhalb festgelegter Grenzen einstellbar. Dieser Modus
bietet unbestreitbare Vorteile bei der Kontrolle des Warmeeintrages in das Werkstlick, insbesondere in
Aluminium, und verleiht der Nahtoberflache eine optisch sehr ansprechende Beschaffenheit, ahnlich der,
wie sie beim WIG-Schweiflen erzielt wird.

@ HoBoe npumeHeHue ans umnynbcHow ceapky MIG, roe aBa pasHbix YPOBHS TOKa aBTOMAaTMYECKN
reHepupyloTcs ¢ nepemeHHon yactoton. Amnnutyga (11, 12) n npogomxutensHocTs (i1, t2) kaxxporo
YPOBHS MOTYT perynmpoBatbCsi B Npefenax 3afaHHoro ananasoHa. JToT peXxxuM rapaHTipyet
6e3ycroBHble MpeVMyLLLeCTBa Npu YrpaBrieHny TemnepaTypoi, nogaBaemMoit K getanu, B
0COBEHHOCTW, NpY CBapKe antoMUHS, 1 NPUOAET BbICOKOE KAYeCTBO M CTETUKY NOBEPXHOCTYU
CBapHOro LLIBa, CXOHOrO C rnonyyaembiM npu ceapke TIG.

INDEX

Pulse On Pulse

PULSE welding waveforms ¢ Forme d’onda saldatura
PULSE ¢ Forme d’onde soudage PULSE ¢ Formas

de onda soldadura PULSE  Wellenformen bei den
Schweifverfahren PULSE ¢ Qopwma BonHbl npu
MMMYNbCHON

MIG PULSE welding on aluminium ¢ Saldatura MIG PULSE su
alluminio ¢ Soldage MIG PULSE sur aluminium ¢ Soldadura MIG
PULSE en aluminio ¢ Schweien MIG PULSE auf Aluminium

* MmnynbcHas ceapka MIG PULSE Ha aniomuHumn

HEAT INPUT RATE

Q

COOLING

WAVE FORM

[N NN
JENLIEN

PULSE ON PULSE welding waveform ¢ Forma d’onda
saldatura PULSE ON PULSE  Forme d’onde souldage
PULSE ON PULSE « Forma de onda soldadura PULSE ON
PULSE « Wellenform beim Schweiverfahren PULSE ON
PULSE « Qopma BonHbl npu ceapke PULSE ON PULSE

""'I-:.IL . - —_— e
iy »y -1

MIG PULSE ON PULSE welding on aluminium ¢ Saldatura
MIG PULSE ON PULSE su alluminio ¢ Soudage MIG PULSE ON
PULSE sur aluminium -+ Soldadura MIG PULSE ON PULSE en
aluminio  Schweifen MIG PULSE ON PULSE auf Aluminium

+ Capka MIG PULSE ON PULSE Ha aniomuHun



Z/;M TELWIN

Superior TIG 422
AC/DC - HF/LIFT AQUA

]




ny TELWIN

FORCE TIG 170 DC - LIFT

® TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machines in direct current (DC). Use with a
wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their
alloys. Characteristics: compact and light ¢ display to check welding current ¢ dispositivo
VRD (mod. 190, 227) ¢ dispositivi MV/PFC (mod. 227) « arc force, hot start, anti stick
* MMA regulations: arc force and hot start ¢« MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel
and cast iron ¢ thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, motorgenerator
(£ 15%) protections.

Welding machine

2 Saldatrice
TELWIN  roe i e udage

COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES IN PLASTIC CARRY CASE

® Saldatrici inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente continua (DC). Impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotte ¢ display per la visualizzazione della corrente
di saldatura ¢ dispositivo VRD (mod. 190, 227) e dispositivi MV/PFC (mod. 227)
* arc force, hot start, anti stick ¢ regolazioni MMA: arc force e hot start ¢ elettrodi in
MMA: rutili, basici, inox, ghisa ¢ protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore (£ 15%).

TIG LIFT

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
* HOT-START

GENERATOR ONLY

Force Tig 170 DC-LIFT

EN 609741 EN 609741

V (50-60Hz)

C O ED GG OS2 00 0N
A A A Vv A kW kW mm kg

Force Tig 170 DC-LIFT e

+ Tig acc. in plastic carry case ﬁ% BRI 0% @ 150A
Force Tig 170 DC-LIFT 816014
Tecnica Tig 190 DC-LIFT VRD o
+ Tig acc. in plastic carry case 230

Tph 10+170 88% @ 150
Tecnica Tig 190 DC-LIFT VRD 816019

A n/cos ¢  mm
380 L
420W 6,8

0,84 16 170H
6 16 1 g P21
0,6 4 300 L

125w 3
225 H

380 L
420W 85
086 1,6 170H
: ’ P23
0,7 4 300 L
130 W 4,3
230 H

8 o7 41

110 78 17

100
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Postes de soudage inverter TIG (amorcage LIFT) et MMA en courant continu (DC).

Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre,
nickel et leurs alliages. Caractéristiques: poids et dimensions réduits ¢ affichage
numérique courant de soudage ¢ dispositif VRD (mod. 190, 227) « dispositifs MV/
PFC (mod. 227) « arc force, hot start, anti stick ¢ régulations en MMA: arc force et hot
start ¢ électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte ¢ protections thermostatique,
surcourant, surtension, sous-tension, motogenerateur (£ 15%).

COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES IN PLASTIC CARRY CASE

OPTIONAL

| TIG LIFT

)
&gﬁm

® Soldadoras inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente continua (DC). Uso con

los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y
sus aleaciones. Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos e visualisacion de
la corriente de soldadura ¢ dispositivo VRD (mod. 190, 227) e dispositivos MV/PFC
(mod. 227) « arc force, hot start, anti stick * regulaciénes en MMA: arc force y hot
start ¢ electrodos en MMA: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion ¢ protecciones
termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tension, motogenerador (£ 15%).

[ D-RU 2

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
* HOT-START

GENERATOR ONLY

Tecnica Tig 190
DC-LIFT VRD

CONSUMABLES: TIG Pag. 203

TIG WELDING KIT ~ MMA WELDING KIT

"2@'

10 mm? 3+2m DX25

=
oo
[ 170 @ 801000

[1170 @ 801113 16 mm23+2m DX25
[1190 @ 801097  [0190 [@ 801096

MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG
TIG MASK TIG MASK

TRIBE
Automatic VANTAGE
@ 802658 DRAGON
OTHER MASKS Automatic - Variable
Pag. 21 [ 802614

RUTILE ELECTRODES
STEEL

@1,6mm  15pcs

[ 802616

@ 2mm 15pcs

[ 802617

?2,5mm  15pcs

[ 802618

?3,2mm  10pcs

@ 802619

@ 4mm
802620

8pcs

mﬁﬂ-—ﬁm

BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL IN BOX - STEEL

[ 802632

OTHER GLOVES
Pag. 214

INDEX
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£ . wwiw  ADVANCE 227 TIG MV/PFC DC-LIFT VRD

® Inverterschweissgerate zum Schweifen mit Gleichstrom (DC) nach dem WIG (LIFT

Zindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen

wie Stahl,Edelstanhl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen. Eigenschaften:
eingeschrankte Gewicht ¢ Anzeige von Schweissstrom ¢ VRD Vorrichtung (mod.

190, 227) » MV/PFC Vorrichtung (mod. 227) ¢ Arc force, Hot start, Anti stick ¢« MMA
Einstellungen: Arc Force und Hot Start « Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und
GuReisenelektroden ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung,
Unterspannung, Stromaggregat (£ 15%).

. GB-I-F-E |

R

ELECTROMAGNETIC FIELDS

)

[ TIG
+ LIFT

: MMA

PORTABLE

4

£ e
WS
-

[ 722119
!_3"

[ 432036

\NIRD

/.

MVIPFC
VOLTAGE [/ SOt

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG LIFT

TIG WELDING KIT MMA - MIG/MAG STAINLESS STEEL
ST9V TIG MASK TIG CLEANING KIT
4m @ 722563
Qo
@7‘ 801097 h i
MMA WELDING KIT , q} . |
VANTAGE
3m DX25 ’ BLUE FLAME
Automatic - Variable CLEANTECH 100
#Th @ 802615
16 mm23+2m DX25 OTHER MASKS
802067 [ 801096 Pag. 21 [ 850000

COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES

L

4

® CBapouHblli annaparbl ¢ MHBEpTEPOM and ceapki TIG (cBo3byxaeHuem LIFT) u MMA

npu noctosiHHoM Toke (DC).MMBKOCTb MPUMEHEHIS C PasHbIMU TUMAMU MaTepUasios,
TaKUMUKaK: cTanb, Hep)kaBerowwan cTanb, TUTaH, Mefb, HUKeNb 1l XCNNaBbl.
XapaKTepucTVKK: yMeHbLUEHHbIA BEC 11 pa3Mepbl ® AVICTNell Ans 0TobpaxkeHus
CcBapouHoro Toka © yctpoicteo VRD (mog. 190, 227) ¢ yctpoiicteo MV/PFC (mog. 227)
* arc force (cuna pyru), hot start (ropaumii 3anyck) u Anti-stick (3awiuta ot npununanms)
* perynuposanne MMA: arc force (cuna myru) u hot start (ropsuuit 3anyck) © 3neKTpoab!
ucnonbayemble npu MMA: pyTunoBble, LenoyHble, HepxxaseloLlas cTasb 1 YyryH

* TepmocTaTuecKas 3aliTa, 3aluuta oT NepeHanpKeHNs, HU3KOro HanpXeHus,
neperpy3ku no Toky, MotoreHeparop (+15%).

160V, \\1“7?’7/ 200V
115\§°\\\
=

230V
v¢

100V 240V

MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
* HOT-START

DIGITAL

GENERATOR ONLY

Advance 227 Tig
MV/PFC DC-LIFT VRD
cod. 816010

CONSUMABLES: TIG Pag. 203

RUTILE ELECTRODES
STEEL

1,6mm
802616

15pcs
15pcs

15pcs

2 3,2mm
802619

@ 4mm
[ 802620

10pcs

8pcs

RUTILE ELECTRODES
STAINLESS STEEL

@ 2,5mm
10pcs

[@ 802623
- @3,2mm

8pcs
' [@802624

BASIC ELECTRODES
STEEL

£

im | 8pcs
== [802622

RUTILE ELECTRODES
IN BOX - STEEL

@ 2,5mm
10pcs
[@ 802621

™ ) H -
E® P d=2" Ho: ) ]
EN609741 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A kW kW A n/cos ¢ mm mm gen(kit)
100-120 130 20 2,2
10+130 110 g 5 15
Advance 227 Tig R— " 0% . B> 084 16 by ool 62
MV/PFC DC-LIFT VRD + TIG acc. g 098 4 265H (92
200-240 10+200 200 135 17,5 3,7 8 16
1 ph . 30% 27 59
(*) (B = 150A@30% => (= = 20A
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K reuim TECNICA TIG 160 DC - HF/LIFT

® TIG (high frequency HF or LIFT striking) and MMA inverter welding machines in direct ® Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF e LIFT) ed MMA in corrente continua
current (DC). Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, (DC). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame,
copper, nickel and their alloys. Characteristics: TIG regulations: current down slope, nichel e loro leghe. Caratteristiche: regolazioni TIG: rampa discesa della corrente,
“bi-level” (mod. 185, 230) « MMA regulations: arc force according to the type of electrode “bi-level” (mod. 185, 230) ¢ regolazioni MMA: arc force in funzione del tipo di elettrodo
in use ¢ 2/4 strokes operation * hot start and anti-stick devices ¢ remote control in uso ¢ funzionamento 2/4 tempi ¢ dispositivi hot start ed anti-stick ¢ predisposizione
connector ¢ MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel and cast iron ¢ thermostatic, per comando a distanza ¢ elettrodi in MMA: rutili, basici, inox, ghisa ¢ protezioni
overcurrent, overvoltage, undervoltage protections. The optional TIG PULSE allows pulse termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente. Technology 185 e 230
welding for Technology 185 and 230. Complete with TIG welding accessories and possono saldare in pulsato con I'optional TIG PULSE. Complete degli accessori per la
aluminium carry case (mod. 160, 185). saldatura TIG e valigetta alluminio (mod. 160, 185).

GENERATOR ONLY

Tecnica Tig 160
DC-HF/LIFT cod. 815189

COMPLETE WITH ACCESSORIES IN ALUMINIUM CARRY CASE

STANDARD OPTIONAL CONSUMABLES: TIG Pag. 203

f ST17 a i £ ) MMA - MIG/MAG TIG TORCHES MMA WELDING KIT REMOTE CONTROLS STAINLESS STEEL GLOVES
) -~
-

TIG MASK TIG CLEANING KIT
7

’ 1 pot.
4m @ 742423 @ 722119 ; Y ‘e @ 202219 1._
§ 4m J ‘
" @7 Blue line @ 742460 ‘ i i&_ -
2 o aF

[ 733510 3m DX25 VANTAGE DRAGON TIG WELDING KIT @ * @ 802336
- Automatic - Variable 4 b — @ 802632
& O 802614 o CLEANTECH 100
' OTHER MASKS o 16 mm?3+2m DX25 ‘ Pedal OTHER GLOVES

432036 [ 802067 Pag. 21 [ 802415 [ 801096 [ 802017 [ 850000 Pag. 214

D@ 66 G0 T 200 ® 0 N
A A A v A KW A 0 mm

i

EN 60974-1 EN 60974-1

V (50-60Hz) /c0s ¢ mm gen(kit)

- y 355 L
Tecmce? Tig 160 DC-HF/LIFT _ . 53?1 . %gg/) — 93 %g %; 16 8,2 %g P21 465W ‘hS
+ acc. in alu carry case o b : : : 1854 (11
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£ mwn  TECHNOLOGY TIG 185 DC - HF/LIFT

Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF or LIFT) et MMA en ® Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT) y MMA en corriente continua
courant continu (DC). Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, (DC). Uso con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre,
acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages. Caractéristiques: régulations en TIG niquel y sus aleaciones. Caracteristicas: regulacion TIG: rampa descenso corriente,
décroissance du courant, “bi-level” (mod. 185, 230) * régulations en MMA: arc force en “bi-level” (mod. 185, 230) ¢ regulacion MMA: arc force en funcién del tipo de electrodo en
fonction de I'électrode utilisé ¢ fonctionnement 2/4 temps ¢ dispositifs hot start et anti- uso ¢ funcionamiento 2/4 tiempos ¢ dispositivos hot start y anti-stick ¢ predisposicién
stick ¢ prévu pour controle a distance ¢ électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte  para el control a distancia ¢ electrodos en MMA: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion
* protections thermostatique, surcourant, surtension, sous-tension. * protecciénes termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tension.

Technology 185 et 230 peuvent souder en pulse avec I'optional TIG PULSE. Fournis Technology 185 e 230 pueden saldare en pulsado con I'optional TIG PULSE. Equipadas
avec accessoires de soudage TIG et mallette de aluminium (mod. 160, 185). con acessorios para soldadura TIG y maleta aluminio (mod. 160, 185).
Y GB-l |

GENERATOR ONLY

Technology Tig 185
DC-HF/LIFT cod. 815497

REMOTE

CONTROL

COMPLETE WITH ACCESSORIES IN ALUMINIUM CARRY CASE
CONSUMABLES: TIG Pag, 203

ST17 S MMA - MIG/MAG TIG TORCHES MMA WELDING KIT REMOTE CONTROLS STAINLESS STEEL GLOVES
[ X "2 TIG MASK TIG CLEANING KIT
7 - - 1 pot.
4m @ 742423 722119 7 .H'Q. * ] ‘- ‘
= 4m 16 mm? 3+2m DX25 - E
- H @: Blue line @ 742460 [ 801096 | '% 3
: ' TIG PULSE TI6 WELDING KIT 2 pot. ‘p . -
@ 733511 3m DX25 VANTAGE BLUE FLAME @ 802336
l- Automatic - Variable - b - CLEANTECH 100 [ 802632
G o @ 802615 o
n OTHER MASKS o Pedal OTHER GLOVES
[@ 432036 @ 802067 Pag. 21 [ 802057 [@ 802415 802017 [ 850000 Pag. 214
:
% " M H =
DTS O R0 E R OB 0N 6
EN 609741 EN 60974-1 .
V (50-60Hz) A A A \ A kW A 1/c0s ¢ mm mm gen(kit)
Technology Tig 185 DC-HF/LIFT o 000 230 150 160 450 o a 28 16 082 18 i 3y 68
+ acc. in alu carry case 1ph 25% 27 4 0.7 3.2 190H (129
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£ .rww  TECHNOLOGY TIG 230 DC - HF/LIFT

® Inverterschweissgerate zum Schweifen mit Gleichstrom (DC) nach dem WIG ® CBapouHble annaparbl ¢ MHBepTepom ang ceapkir TIG (¢ Bo3byXaeHeM Bbicokas yacToTa
(Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den HF u LIFT) 1 MMA npu nocTosHHom Toke (DC). [MBKOCTb MpUMEHeHNS ¢ pasHbIMIA TUNaMm
verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren MaTepuasos, TakMK Kak: CTasb, HepkaBeloLas CTasb, TUTaH, Mefib, HUKENb 1 X
Legierungen. Eigenschaften: WIG Einstellungen: Anpassung Kennlinie Stromabstieg, cnnagbl. XapakTepucTuku: perynuposarie TIG: perynupoBaHme pamnibl CHIKEHNS ToKa,
“bi-level” (mod. 185, 230) « MMA Einstellungen: Arc Force an den jeweiligen [BYXYPOBHEBOI QyHKLMK «bi-level» (mog. 185, 230) ¢ perynuposanue MMA: arc force (cuna
Electrodentyp ¢ 2/4 Taktbetrieb ¢ Hot Start und Anti-stick Vorrichtungen [yr11) B 3aBUCHMOCTY OT TWMa MCTIONb3yeMOro 3NeKTpoAa ® Bbibop paboTbl 2/4 TakTa
* Fernkontrollanschluss ¢ Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und * ycTpoicTBa hot start (nycka 13 ropauero coctosHWA) 1 anti-stick (3awwmTbl oT NpuAMNaHNs)
Gufeisenelektroden ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung, * BO3MOXHOCTb AVICTAHLVIOHHOTO YrpaBeHws ¢ ANeKTPOAbI veronbayemble npu MMA:
Unterspannung. Die Optional TIG PULSE erméglicht das Impulsstrom Schweif3en fiir pyTUNOBbIE, LLENOYHbIE, HePXXaBetoLas cTab 1 UyryH ¢ TepMocTatuyeckas salyuTa, sawura
Technology 185 und 230. Komplett mit Schweisszubehor fiir WIG Schweissen und OT C/IMLLIKOM CUNIbHOrO TOKa, CBEPXHAMPXEHNS, CINLLIKOM HU3KOrO HanpshkKeHus.
Aluminium Koffer (mod. 160, 185). C ncnonb3osaHnem gononnutenbHoi npuHaanextocti TIG PULSE, annapar Technology

185 1 230 moXkHO ncnonb3oBaTh ANA MMMYLCHON CBAPKM. YKOMNEKTOBaHbI

m npuxagneXxoctamu ana ceapku TIG 1 aniomMuHnero yemoganunka (Mog. 160, 185).

GENERATOR ONLY

M F| <BE SAFE!

Technology Tig 230
DC-HF/LIFT cod. 815038

COMPLETE WITH ACCESSORIES
CONSUMABLES: TIG Pag.203

ST26 . MMA - MIG/MAG TIG TORCHES MMA WELDING KIT REMOTE CONTROLS STAINLESS STEEL GLOVES
@’ TiG MASK ’ 16 CLEANING KIT
7 L 1 pot.
4m [ 742427 3m DX25 ’ e \ ERmrG
Ao ", e =y
( !_L‘-__/ . v Blue line [ 742463 ” . #
) EEEHD 2 pot. i --..h
oI & T VANTAGE DRAGON TIG PULSE TIG WELDING KIT \ 2 suzs3s
{ Automatic - Variable W b = [@ 802632
:.3 . o e E ; CLEANTECH 100
X OTHER MASKS o : Pedal OTHER GLOVES
[@ 432036 @ 802067 Pag. 21 [@ 802057 802489 [@ 802017 @ 850000 Pag. 214

ErTrErm e GO G R0 R 0@ 0N 60
A A A \ A kW A m mm

EN609741  EN60974-1
gen(kit)

V (50-60Hz) n/cos ¢ m

Technol Ti - 385L
echnology Tig 230 DC-HF/LIFT o, 0, 230 5., 220 05 g7 24 3,6 20 08 16 b3 i5ow 8B
e T T 1ph 30% 33 55 0,7 4 oW 139)
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TIG Welding

TIG Process

6.Bagno di fusione

o O~ WN P

6.Bain de fusion

TIG Characteristics

PLUS

@ High aesthetic welds * No sparkles ® Welding on thin thicknesses
¢ High arc control
© Elevata estetica della saldatura ® Assenza di spruzzi ® Saldatura
su spessori sottili ® Grande controllo dell’arco
@ Elevée esthétique de le soudage  Absence de projections
* Soudage sur épaisseurs réduits ® Grand je contrdle de I'arc
© Elevada estética de la soldadura ® Eusencia de rociadas
¢ soldadura sobre espesores sutiles ® Grande controlo arco
© Erhohen Asthetik des SchweiRen ¢ Abwesenheit von Spritzern
* Schweien auf diinne Dicken ¢ GroRes Kontrolle des Bogens
@ YnyuwenHas acTeTuka ceapku ® OTcyTcTBrE bpbiar © Ceapka
HEBONbLLVX TOMLWIMH ® YAyuLLeHHOE yrpaBrneHve ayroi

TIG Welding Circuit

@ 1.Nozzle 2.Electrode holder clamp
3.Infusible-electrode 4.Welding arc
5.Gaseous protection 6.Melting pool

(€ ) 1.Inyector 2. Soplete porta electrodo
3.Electrodo infusibile 4.Arco de
soldadura 5.Proteccion gassosa
6.Bano de fusion

© 1.Ugello 2.Pinza portaelettrodo
3.Elettrodo infusibile 4.Arco di
saldatura 5.Protezione gassosa

© 1.Dlse 2.Elektrodenhalter
3.Abschmelzende Elektrode
4.Schweissbogen 5.Gasschutz
6.Schmelzbad

(F) 1.Bec 2.Pince porte-€lectrode
3.Electrode infusible 4.Arc de
soudage 5.Protection gazeuse

@ 1.Conno 2.3axvm aneKkTpoaa
3.Hennaekuin anektpon 4.CBapoyHas
pyra 5.fa3oBas 3awwuTta 6.Pacnnas

MINUS

@ High experience of the user * Low productivity * Need for a gas
bottle

© Alta esperienza dell’operatore ® Bassa produttivita ¢ Richiesta
bombola di gas

@ Haute expérience de I'opérateur ® Basse productivité ® Demande
bouteille de gaz

@ Alta experiencia del operador ® Baja productividad ¢ Solicitud
bombona de gas

© Hohes Erfahrung des Fachmannes ¢ Niedriges Produktivitat
* Bedurfnis nach einer Gasflasche

@ BonbLuol onbIT onepatopa ® Hu3kas Npon3BOAUTENBHOCTb
* HeobxomyMOCTb ra3oBbix 6asnioHoB

Gas
L
Argon
(Ar)

Argon-Helium (Ar-He)

Torch

Gas Water Cooling Generator Earth Clamp
| System
Post Gas

@ Controls the gas flow at the welding end and grants the material cooling in an area protected from oxidations @ Controlla I'afflusso

del gas dopo il termine della saldatura garantendo il raffreddamento del materiale in una zona protetta da ossidazioni @ Controle I'afflux du gaz
aprés le terme de soudage en garantissant le refroidissement du matériau dans une zone protégée contre les oxydations @ Controla el aflujo
del gas después del término de la soldadura garantizando el enfriamiento del material en una zona protegida por oxidaciones @ Es kontrolliert
den ZufluR des Gases nach dem Ende des Schweiflen, da garantiert es die Abkilihlung des Materials in einer von Oxydationen geschutzten Zone
@ KOHTpOJ'Il/IpyeT MPUTOK rasa rnocsie OKOHYaHMUA CBapKK, rapaHTpya oxnaxkgeHvne matepunana B 30He, 3aUJ,VIUJ,6HHOI7I OT OKUCneHus.
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Materials
@ steel @) Acciaio @ Acier @ Acero © Stahl @ Crans

@ stainless Steel ) Acciaio Inox @ Acier Inox (@ Acero Inoxidable

© Edelstahl @ Hepxasetowas Cranb

@ cast Iron ) Ghisa @ Fonte @ Fundicion @ GuReisen @ Yyryx
@ copper @ Rame @ Cuivre @ Cobre @ Kupfer @ Mens

@ Nickel @ Niche! @ Nickel @ Niquel @ Nickel @ Hukens

@ Titanium @) Titanio @ Titane @ Titanio @ Titan @ Turan

@ Aluminium @) Alluminio @ Aluminium @ Aluminio @ Aluminium

@ AntomuHui

@ Brass ) ottone @ Laiton @ Laton @ Messing @ NaryHb
@) Bronze o Bronzo o Bronze G Bronce @ Bronze @ Bpoksa

@ Alloys @ Leghe 0 Aliages @ Aleaciones @ Legierungen @ Cnnasei

Electrode colours

Grey - Tungsten 98% - Ce0, 2%

DC AC

<L Sl 2 =

Green - Pure Tungsten 98,8%

? <2 <=2

TIG Start

Scratch Start

@ The arc striking is reached thanks to
the rubbing of the tungsten electrode
to the piece to be welded. Some
tungsten inclusions are present at the
beginning of the seam.

© Linnesco awiene con lo sfregamento
dell’elettrodo di tungsteno sul pezzo
da saldare. Sono presenti ad inizio
cordone delle inclusioni di tungsteno.

(F) L'amorcage s’effectue par frottement
de I'électrode de tungsténe sur la
piéce a souder. lls sont présent
au début cordon des inclusions de
tungsténe.

@ EI cebado ocurre con el refregamiento
del electrodo de tungsteno sobre el
material da soldar. Estan presentes a
principio cordén de las inclusiones de
tungsteno.

O Die Zundvorrichtung geschieht mit der
Reibung von der Wolframelektrode auf
das Werkstlick. Am Anfang der Naht
sind Wolframeinschllisse anwesend.

@ Bo36yxxaeHMe BbINOHAETCA Npu
TpeHUN BONbGPamMoBOro anekTpoaa
0 cBapuBaemyio getanb. B Hauane
CBapHOro LBa MMeIoTCs BKOYeHNs
Bonbdpama.

Lift Start

@ Arc striking by contact. It does not
pollute the welding pool and causes less
electro-irradiated disturbances.

© Innesco dell’arco a contatto. Non
inquina il bagno di saldatura e causa
meno disturbi elettro-irradiati.

() Amorcage de I'arc avec contact. Ne
pollue pas le bain de soudage et cause
mois de pertubations électroirradiées.

© Cebado del arco sin contacto No
contamina el bano de soldadura y
causa muchas menos molestias de
irradiacion eléctrica.

© Kontaktziindung des Bogens. Es
verunreinigt das Schmelzbad nicht und
verursacht weniger Storungen durch
elektrische Strahlungen.

@ [Oyra 3axuraeTtcs oT NPUKOCHOBEHIS.
He 3acopseTt pacnnas cBapku
1 MPUYMHAET MEHbLLE NMOMEX OT
ANEKTPOUINYUEHNS.

INDEX
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Bi-Level Function

@ It selects from the torch pushbutton two different
current values though maintaining the arc turned
on. Efficacious on position weldings or on thin
thicknesses.

o Seleziona dal pulsante torcia due diversi valori
di corrente mantenendo acceso I'arco. Efficace
su saldature in posizione o su spessori sottili.

o Il sélectionne a partir du poussoir de la torche
deux différentes valeurs du courant tout en
maintenant I'arc allumé. Extrémement utile pour
des soudages en position ou sur épaisseurs
réduits.

G Selecciona desde el pulsador del soplete dos
valores de corriente manteniendo encendido
el arco. Eficaz sobre soldaduras en posicion o
sobre espesores finos.

© Es wahit von der Brennerknopf zwei
verschiedene Werte des Stroms, ohne daf
der Lichtbogen dabei erlischt. Wirksam auf
Schweiflen in Position oder auf diinne Dicken.

@ lMpy NOMOLLM KHOMKW rOPENkmn BblbrpatoTcs age
Pas3nuMyUHbIX BENUUMHBI TOKa NMOAaepxmBas ayry
ropsiwen. APHeKTUBHO NENCTBYET Ha CBapKe
B OMpeeneHHOM MOMOKEHUN 1 Ha HEBOMbLL X
TONLLMHAX.

HF Start

@ Arc striking without contact. The
electrode tip does not wear out. It
offers an easy start in all welding
positions.

o Innesco dell’arco senza contatto. Non
si ha I'usura della punta dell’elettrodo.
Offre una partenza facile in tutte le
posizioni di saldatura.

G Amorcage de I'arc sans contact.
Il n’y pas d’usure de la pointe de
I’électrode. Il offre un départ facile
dans toutes les positions de soudage.

@ Cebado del arco sin contacto. No se
produce el desgaste de la punta del
electrodo. Ofrece una partida facil en
todas la posiciones de soldadura.

© Zindung des Bogens ohne
Kontakt. Die Elektrodenspitze
wird nicht abgenutzt. Erleichtet
das Zunden in samtlichen
Schweisslagen.

@ Oyra saxuraetcs 6e3
NPVKOCHOBEHUSA. HakoHEeUHNK
aneKTpoa He noaeepraercs
n3Hocy. ObecneuviBaet
Nerkum nyck Bo
BCEX MOSIOXKEHUAX
CBapKu.

107



AC Balance

Amplified TIG Balance %E. >> %E,

time

Welding Current

More Penetration
fig. 1

A

Normal TIG Balance %E. << %E,

time

Welding Current

%E.

More Cleaning
fig. 2

AC Frequenc

@ The frequency regulation controls
the arc amplitude: the higher the
frequence is and the tighter the arc
cone becomes; the better is the arc
control.

© La regolazione della frequenza
controlla la larghezza dell’arco: pil
alta é la frequenza e piu il cono d’arco
si restringe, migliore € il controllo
dell’arco.

QL régulation de la fréquence contréle
la largeur de I'arc: plus la fréquence
est haute, plus le cone de I'arc se
rétrécit donnant ainsi un meilleur
contréle de I'arc.

TIG Pulse

@ TIG PULSE: particularly suitable for
welding thin plates (< 1 mm), where
minimum heating of the piece is
necessary, and suitable for welding
in all positions. Increased pulsation
frequency causes increased arc
stability and hence higher welding
precision.

© TIG PULSATO: particolarmente
indicata per saldare piastre sottili
(< 1 mm), dove & necessario un
basso riscaldamento del pezzo, ed
adatta a saldare in tutte le posizioni.
All’aumentare della frequenza di
pulsazione aumenta la stabilita
dell” arco quindi la precisione della
saldatura.

@ Greater balance values (fig. 1) give
faster welding, greater penetration, a
more concentrated arc, a more restricted
weld pool and limited heating of the
electrode. Lower values (fig. 2) give a
cleaner piece.

@ Maggiori valori di balance (fig. 1)
permettono una saldatura piu veloce,
maggiore penetrazione, arco pil
concentrato, bagno di saldatura
piu stretto e limitato riscaldamento
dell’elettrodo. Minori valori (fig. 2)
permettono una maggiore pulizia del
pezzo.

G De plus grandes valeurs de balance
(fig. 1) offrent un soudage plus rapide,
plus de pénétration, un arc plus
concentré, un bain de soudage plus
étroit et un réchauffement limité de
|’électrode. De plus petites valeurs (fig.2)
permettent un meilleur nettoyage du
morceau.

G Mayores valores de balance (fig.
1) permiten una soldadura mas

Turning table

© La regulacion de la frecuencia
controla el ancho del arco: cuando
mayor es la frecuencia y el cono de
arco se encoge, mejor es el control
del arco.

© Die Regelung der Frequenz steuert
die Breite des Bogens: je hoher
die Frequenz ist und je enger der
Bogenkegel wird, desto besser ist die
Bogensteuerung.

@ PerynupoBaHue 4acToThl MO3BONAET
KOHTPOMNPOBATb aMMnTyay Oyru:
yeMm BbllLIE YacToTa, Tem bonee
Cy>XaeTcs KOHYC Oyru.

@ TIG PULSE: particuliérement
indiqué pour souder des plaques
fines (< 1 mm), 1a ou il faut un
faible réchauffement du morceau,
et adapté pour souder dans toutes
les positions. Quand la fréquence de
pulsation augmente, la stabilité de
|’arc augmente et donc la précision du
soudage également.

© TIG PULSADO: especialmente
indicada para soldar placas finas
(< 1 mm), donde es necesario un
calentamiento bajo de la pieza, y
adecuada para soldar en todas las
posiciones. Al aumentar la frecuencia
de pulsacién aumenta la estabilidad
del arco y por lo tanto la precision de
la soldadura.

INDEX
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réapida, mayor penetracion, un arco mas
concentrado, un bano de soldadura mas
estrecho y un limitado calentamiento

del electrodo. Menores valores (fig. 2)
permiten una mayor limpieza de la pieza.

Q Bei groReren Balance-Werten (fig.1)
kann zligiger geschweift werden, der
Einbrand ist tiefer, der Lichtbogen
konzentrierter, das Schweibad 6rtlich
enger begrenzt und die Elektrode
kann nicht Uberhitzen. Kleinere Werte
gestatten eine (fig. 2) grindlichere
Reinigung des Werkstuckes.

@ Bonee Bbicokne BenuumHbl (fig. 1)
banaHca Mo3BosiSIOT NPOU3BOANTL boree
BbICTPYIO CBapKY, C 6OMbLLM POHUKHOBEHVEM,
60/1EEKOH LIeHTPUPOBAHHON Ayrow,
6onee y3k/M pacniaBoM npu cBapke
11 OrpaHUYEeHHbIM HarpeBOM 3IEKTPOSA.
MeHbLune sHaveHus (fig. 2) obecneumsaiot

MOBbILLEHHYI0O YNCTOTY AeTanu.

, Max Frequency
(200 Hz)

Min Frequency

1 (20 Hz)

© WIG PULSE: besonders geeignet
zum Schweien diinner Platten (<
1 mm), deren Werkstoff nur wenig
erhitzt werden darf, und gut geeignet
zum Schweiflen auch in Zwangslage.
Mit erhohter Impulsfrequenz erhoht
sich auch die Lichtbogenstabilitat und
somit die Schweiprazision.

@ TIG PULSE: ocobeHHO noaxoamT
NS cBapKy TOHKMX nant (< 1
mm), rae Aetanb JoMmkKHa Mano
HarpeBaTtbCsl, U NOOXOAUT Os
CBapkun BO BCex nonoxeHusx. MNpn
YBENUYEHNN YacTOoTbl NynbcaLnn
NoBbILLIAEeTCs YCTONUMBOCTb Ayr, TO
€CTb TOYHOCTb CBapKu.
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® Microprocessor controlled, TIG (high frequency (HF) or LIFT @ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF e LIFT)

striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines

in direct and alternating current (AC/DC). Use with a

wide range of materials such as steel, stainless steel,
aluminium, titanium, copper, nickel, magnesium and

their alloys. Characteristics: TIG regulations: pre gas, post
gas, current down slope/time, “bi-level”, balance « MMA
regulations: arc force according to the type of electrode in
use * 2/4 times operation ¢ hot start and anti-stick devices
* remote control connector ¢ check control at starting
(mod. 222) « MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel
and cast iron ¢ thermostatic, overcurrent, overvoltage,
undervoltage protections. Complete with TIG welding
accessories.

COMPLETE WITH ACCESSORIES

TIG PULSATO ed MMA in corrente continua e alternata
AC/DC, controllate a microprocessore. Impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox,
alluminio, titanio, rame, nichel, magnesio e loro leghe.
Caratteristiche: regolazioni TIG: pre gas, post gas,
rampa/tempo discesa della corrente, “bi-level”, balance
* regolazioni MMA: arc force in funzione dell’elettrodo in
uso ¢ funzionamento 2/4 tempi * dispositivi hot start
ed anti-stick ¢ predisposizione per comando a distanza
* autodiagnosi all’accensione (mod. 222) ¢ elettrodi

in MMA: rutili, basici, inox e ghisa ¢ protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Complete degli accessori per la
saldatura TIG.

TECHNOLOGY TIG 182 AC/DC -HF/LIFT

Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute
fréquence (HF) et LIFT), PULSE TIG et MMA en

courant continu et alternatif (AC/DC), contrélés par
microprocesseur. Utilisation pour différents types

de matériaux tels que acier, acier inox, aluminium,
titane, cuivre, nickel, magnésium et leurs alliages.
Caractéristiques: régulations en TIG: pre gaz, post gaz,
décroissance et temps du courant, “bi-level”, balance

* régulations en MMA: arc force en fonction de I'électrode
utilisé e fonctionnement 2/4 temps e dispositifs hot start
et anti-stick ¢ prévu pour contrdle a distance ¢ controle
automatique au démarrage (mod. 222) * électrodes

en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte ¢ protections
thermostatique, surcourant, surtension, sous-tension.
Fournis avec accessoires de soudage TIG. m

BLUE LINE TIG TORCHES
(OPTIONAL)
L <]

PUILSIE
CONSUMABLES: TIG Pag. 203

ST17 MMA\(-i MIGéMAG TIG TORCHES MMA WELDING KIT REMOTE CONTROLS GLOVES
‘ TIG MASK
4m @ 742423
i m e ,L“_ ’ 1 pot.
‘ T | @802219 ‘-
@ o @ 4m 16 mm?3+2m DX25 / ‘
N H‘J‘J @’ Blue line [ 742460 @ 801096 i M
. 2 pot. &
TIG WELDING KIT STAINLESS STEEL \
[@722119 3m DX25 VANTAGE DRAGON TIG CLEANING KIT v @ 802336
r Automatic - Variable - b - 02632 Technology Tig 182
:_:1 I @ 802614 o gy Tig
| OTHER MASKS G CLEANTECH 100 ‘ Pedal OTHER GLOVES AC/DC-HF/! I2.IFI'
[ 432036 802067 Pag. 21 802415 @ 850000 [@ 802017 Pag. 214 cod. 81533
% 9% o H —
VY 2 o
EN 60974-1 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \ A KW A 1/c0s @ mm mm gen(kit)
i - 430 L
Technology Tig 182 AC/DC - HF/LIFT .., 00, 230 550 160 g5 o 18 25 45 075 16  pys g7y 97
+ accessories 1 ph 20% 29 43 0,7 3,2 saon (137)
INDEX 109
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TECHNOLOGY TiG 222 AC/DC - HF/LIFT

® Soldadoras inverter TIG (con encendido alta frecuencia ~ ® Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum ~ ® CsapouHble annapartsl ¢ MHBEpTEPOM and ceapku TIG, TIG

(HF) y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua
y alterna (AC/DC), controladas por microprocesador.

Uso con los materiales mas variados como acero, acero
inoxidable, aluminio, titanio, cobre, niquel, magnesio y

sus aleaciones. Caracteristicas: regulaciones TIG: pre gas,

post gas, rampa/tiempo descenso corriente, “bi-level”

* regulaciones MMA: arc force en funcion del tipo de
electrodo en uso ¢ funcionamiento 2/4 tiempos

« dispositivos hot start y anti-stick ¢ predisposicion para

el control a distancia ¢ autodiagndstico de arranque (mod.

222) » electrodos en MMA: rutilos, basicos, inoxidables,
de fundicion ¢ protecciones termostética, sobre-corriente,
sobre-tension, baja tension. Equipadas con acessorios
para soldadura TIG.

PORTABLE

REMOTE

ME77

Schweifen mit Gleich- und Wechsel Strom (AC/DC)
nach dem WIG (Hochfrequenz (HF) und LIFT Z{indung),
PULSE WIG -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den
verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl,
Aluminium, Titan, Kupfer, Nickel, Magnesium und
ihren Legierungen. Eigenschaften: WIG Einstellungen:
Vorgas, Nachgas, Kennlinie/Dauer Stromabstieg,
“bi-level”, Balance * MMA Einstellungen: Arc Force

an den jeweiligen Electrodentyp ¢ 2/4 Taktbetrieh

* Hot Start und Anti-stick Vorrichtungen  Fern-
kontrollanschluss ¢ Selbstdiagnose beim Einschalten
(mod. 222) « Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und
GuReisenelektroden ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat,
Uberladung, Uberspannung, Unterspannung. Komplett
mit Schweisszubehor fiir WIG Schweissen.

COMPLETE WITH ACCESSORIES

Wvnynbe (¢ Bo3byxaeHnem Bbicokas vactota (HF) u LIFT )

1 MMA, npu noctosiHHOM 1 nepemerHom Toke (AC/DC), ¢
yMpaBMeHIneM NMpy NMOMOLLY MUKPOMPOLLECCOPOB. MMbKoCTb
NPUMEHEHIs C pa3HbIMK TUMaMK1 MaTepuanos, TaKUMKU Kak:
cTanb, HepXkaBetowas cTasb, anioMUHNIA, TUTaH, Menb, HIKENb,
MarHuil  Nx cnnaebl. XapakTepucTukie: perynuposarue TIG:
perynupoBaHie rasa nepen-nocne cBapky, pamna/Bpems
CHIDKEHUS TOKa, “[IBYXYPOBHEBOE” peryn1poBatue, banaxc

* perynuposaHue MMA: arc force (cuna pyrv) B 3aBUCUMOCTY OT
TINa UCMoMb3yemoro 3MeKTPoaa ¢ Bbibop paboTbl 2/4 TakTa

* ycTpoiicTBa hot start (mycka 13 ropsuero cocTosHms) 1 anti-
stick (3aLyuTbl OT NPUAMNAHKS) © BO3MOXHOCTb AVCTAHLIMOHHOTO
yNpaBneHns ¢ camMmoanarHocTMka npu BKKYeHUN (Mog. 222)

* 3neKkTpogpl, Ucnonbayemble npit MMA: pyTunoBble, LLenoyHsle,
HepXaBeloLLas CTanb 1 YyryH * TepMOCTaTU4eCKas 3aluTa,
3alLKTa OT CAMLIKOM CUIbHOMO TOKA, CBEPXHAMPAXEHNS, CILLIKOM
HU3KOrO HanpskeHus. YKoMnneKToBaHbl NpnHapneXXHOCTAMM
ana ceapku TIG.

PULSE

STANDARD ‘ OPTIONAL CONSUMABLES: TIG Pag. 203 GENERATOR ONLY
ST26 MMA - MIG/MAG TIG TORCHES MMA WELDING KIT REMOTE CONTROLS GLOVES
Z——- am @ 742427 TIG MASK
! y 1 pot.
: @ﬁ | @802219
e > 4m 25 mm24+3m DX50 S ‘_ .
W 2 @’ Blue line @ 742463 @ 801081 i ¥
et 3m DX50 VANTAGE DRAGON 16 WELDING KIT STAINLESS STEEL 2 pot. =
Automatio - Variab) p. b TIG CLEANING KIT | 802336 802632
A A V20 Technology Tig 222
="' (@, AC/DC-HF/LIFT
OTHER MASKS CLEANTECH 100 Pedal OTHER GLOVES
@ 432036 [@ 802067 Pag. 21 [ 802607 @ 850000 @ 802017 Pag. 214 cod. 815476
% o o ] =
TECHNICAL CHARACTERISTICS [V, 0 Al A A = o
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \ A kW A 1/cos ¢ mm mm gen(kit)
H u 430 L
Technology Tig 222 AC/DC-HF/LIFT o5, 230 5050 200 450 499 20 g 20 Q77 16 b3 q70w 123
 EETEEEE RS 1 ph 24% 34 55 06 4 BRI 7.8
110 INDEX
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SUPERIOR TIG 311 DC - HF/LIFT

® TIG (high frequency (HF) or LIFT striking) and MMA inverter
welding machine in direct current (DC). Use with a wide
range of materials such as steel, stainless steel, titanium,
copper, nickel and their alloys. Characteristics: TIG
regulations: “bi-level”, post gas, current down slope ¢ MMA
regulations: arc force and hot start according to the type of
electrode in use ¢ anti-stick device ¢ 2/4 strokes operation
* remote control connector * MMA electrodes: rutile, basic,
stainless steel and cast iron * thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent, phase failure protections.

The optional TIG PULSE allows pulse welding.

Complete with TIG welding accessories.

® Saldatrice inverter, TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT)
ed MMA in corrente continua (DC). Impiego con diversi tipi
di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel
e loro leghe. Caratteristiche: regolazioni TIG: “bi-level”,
post gas, rampa discesa della corrente ¢ regolazioni MMA:
arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in

uso ¢ dispositivo anti-stick  funzionamento 2/4 tempi

* predisposizione per comando a distanza ¢ elettrodi in
MMA: rutili, basici, inox e ghisa ¢ protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, mancanza
fase. Con I'optional TIG PULSE puo saldare in pulsato.
Completa degli accessori per la saldatura TIG.

Poste de soudage inverter TIG (amorcage haute
fréquence (HF) et LIFT) et MMA en courant continu (DC).
Utilisation pour différents types de matériaux tels que

REMCTE

CONTROL

STANDARD OPTIONAL

acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages.
Caractéristiques: régulations en TIG: “bi-level”, post gaz,
décroissance du courant ¢ régulations en MMA: arc force
et hot start en fonction de I'électrode utilisé

* dispositif anti-stick ¢ fonctionnement 2/4 temps

* prévu pour contréle a distance ¢ électrodes en MMA:
rutiles, basiques, inox, fonte * protections thermostatique,
surtension, sous-tension, surcourant, absence de phase.
L'optional TIG PULSE permet le soudage en pulsé.

Fourni avec accessoires de soudage TIG.

® Soldadora inverter TIG (encendido alta frecuencia (HF)

y LIFT) y MMA en corriente continua (DC). Uso con los
materiales mas variados como acero, acero inoxidable,
titanio, cobre, niquel y sus aleaciones. Caracteristicas:
regulaciones TIG: “bi-level”, post gas, rampa descenso
corriente * regulaciones MMA: arc force y hot start en
funcion del tipo de electrodo en uso ¢ dispositivo anti-stick
* funcionamiento 2/4 tiempos ¢ predisposicion para el
control a distancia ¢ electrodos en MMA: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicion ¢ protecciones termostatica,
sobre tension, bajatension, sobre-corriente, falta de fase.
Con el opcional TIG PULSE puede soldar en pulsado.
Equipada con acessorios para soldadura TIG.

® |nverterschweissgerat zum Schweifen mit Gleichstrom

(DC) nach dem WIG (Hochfrequenz (HF) und LIFT Zindung)
-und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel

und ihren Legierungen. Eigenschaften: WIG Einstellungen:
“bi-level”, Nachgas, Kennlinie Stromabstieg * MMA
Einstellungen: Arc Force und Hot Start an den jeweiligen
Electrodentyp ¢ Anti-stick Vorrichtung ¢ 2/4 Taktbetrieb

* Fernkontrollanschluss ¢ Zum MMA: rutiler, basischer,
Edelstahl- und GuBeisenelektroden ¢ Schutzvorrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberladung,
Phasenausfall. Die Optional TIG PULSE erméglicht das
Impulsstrom Schweifien. Komplett mit Schweisszubehor
fiir WIG Schweissen.

©® CBapoyHbIi annapar ¢ uHBepTepom, Ana ceapku TIG (¢

B03bYXHEHNeM Bbicokas yacTota (HF) u LIFT) n MMA

npu noctosHHoM Toke (DC). [bKoCTb MpuMeHeHNs ¢
PasHbIMI TUMaMI MaTepuanos, TakUMI Kak: CTab,
HepXaBelowLan CTanb, TUTaH, Mefib, HUKeNb 11 X CMNaBbI.
XapakTepucTuku: perynuposanue TIG: «iByXypoBHEBOE»
perynupoBaHve, perynnpoBaxue rasa nocne Ceapku,

pamna CHkeHus Toka © perynuposanue MMA: arc force
(cuna pyru) u nycka u3 ropsauero coctosHus (hot start) B
3aBICHMOCTM OT TWMa WCMONb3YEMOro 3NEeKTPoAa

* yCTpOWCTBO anti-stick (3aLLuThbl OT MpUANNAHNS)

* Bblbop paboTbl 2/4 TakTa © BO3MOXHOCTb AUCTAHLMOHHOMO
yrpaBneHns © anekTpofbl, ncnonsayembie npu MMA:
PYTUNOBbIE, LLENOYHbIE, HEPXKABEIOLLASA CTanb U YyryH

* TepmocTaTyecKas 3aliTa, 3aliuta oT CBepXHanpMHKeHNs,
3alLuTa OT CAIMLLIKOM HU3KOTO HampsXKeHus, OT CBEPXTOKa,
oTcyTcTBNS Gasbl. OnumoHHas npuHaaneXHoCTh

TIG PULSE no3Bonaer BeCTi IMMYNbCHYIO CBapKY.
YkomnnekToBaH npuHagneXHoctamu ans ceapku TIG.

GENERATOR ONLY

Superior Tig 311
DC-HF/LIFT cod. 816015

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 203

ST26 MM'IAI(.i %I"ES/&MG TIG WELDING KIT TIG TORCHES TIG PULSE REMOTE CONTROLS STAINLESS STEEL
A== TIG CLEANING KIT
; 4m @ 742427 o Q 1 pot.

oD @ 802219 qm
S @/ E 802607 ‘,Lh @ 850000
: 2 pot.
[ 722119 SmiDXS0 VANTAGE BLUE FLAME  MIMA WELDING KIT _/[B802336
T Automatic - Variable 4am TROLLEY
.'_:) T o [ 802615 Blue line @ 742463 @ 803051
: OTHER MASKS 25mm: 4+3mDX50  8m @ 742431 ‘ Pedal
[@432036 @ 802067 Pag. 21 [@ 801081 Blue line @ 742464 [@ 802057 @ 802017

T CE® B G0 = 2cC0 ® 0N
A A \% A KW A mm

EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A 1/cos @ mm gen (kit)
S ) 475
Superior Tig 311 DC - HF/LIFT Sgies 300 7:80 289 180 100 11 s 10 98 18 p3 ajow 152
+ accessories o b : : 340H (20
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SU perIOr TIG - The New Range 2 i

The latest innovative Technologies Made in Telwin

Components

Generator GRA 4000 Tig Welding Accessories | Europa Trolley Mondial Trolley
Water Cooling System

® Multi-solutions for High modularity & mobility

o Molteplici soluzioni per la massima modularita e mobilita

6 Multi-solutions pour une haute modularité et mobilité

@ Soluciones multiples para amplia modularidad & movilidad

© Multiple Losungen fur einen hohen Grad an Modularitat & Mobilitat
@ MMBKMe pelLeHns ans NoBbleHNs MOAYIbHOCTU U MOBUBbHOCTK

Multi-solutions

Generator Generator Generator Generator Generator Generator
Tig Accessories Tig AQUA Accessories | Tig Accessories Tig AQUA Accessories Tig AQUA Accessories
GRA 4000 Europa Trolley GRA 4000 GRA 4000
Europa Trolley Mondial Trolley

INDEX
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Superior TIG -the New Range

...for large productivity.

Superior Tig 322 AC/DC-HF/LIFT
Superior Tig 322 AC/DC-HF/LIFT AQUA
Superior Tig 421 DC-HF/LIFT

Superior Tig 421 DC-HF/LIFT AQUA
Superior Tig 422 AC/DC-HF/LIFT
Superior Tig 422 AC/DC-HF/LIFT AQUA

10 Plus for Superior TIGI
Multi-Solutions ‘

CETINR, Welding All Materials
[EZREI. Max Arc Stability i
XM, Total Pool Control

XTI\ Max Weld Cleanliness

TIG WELDING

M Welding in All Positions
ESTTEA, Pulse for Everybody =
mNo Set-up Time

MSmart Auto Control

ECO Energy Saving




£ v  SUPERIOR TIG 322 AC/DC - HF/LIFT

® Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machine in direct current (DC) (mod. 421) and alternating current (AC/DC) (mod.
322, 422). Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys (mod. 322, 421, 422), aluminium, magnesium and their alloys
(mod. 322, 422). Characteristics: pulse and EASY pulse operation ¢ 9 customized welding programmes ¢ TIG regulations: “bi-level”, start up/end current, spot welding time, pre/post gas,
current up/down slope, balance, square wave frequency * MMA regulations: arc force and hot start according to the type of electrode in use anti-stick device ¢ remote control and G.R.A.
water cooling connector ¢ storage on on-board E?PROM of the last 10 alarms ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, inside dirtiness, overcurrent, phase failure, water cooling unit
protections. All models are complete with TIG welding accessories. The water cooled models (AQUA) are complete with trolley, water cooling unit and TIG welding accessories.

I-F-E-D-RU 2

inverter

Superior Tig 322
AC/DC-HF/LIFT
cod. 816016

PORTABLE

CONTROL

ME77

COMPLETE WITH ACCESSORIES

STANDARD OPTIONAL CONSUMABLES: TIG Pag. 203

: ST26 MMA - MIG/MAG BOTTLE TIG WELDING KIT TIG TORCHES REMOTE CONTROLS WATER COOLING TROLLEY MONDIAL TROLLEY EUROPA
4

.R.A. 4001

4m @ 742427 TIG MASK CONNECTION KIT i YSTEM G.R. 0
L VANTAGE O s Z—_ ‘ 1 pot.
4m AQUA @ 742570 «
_ : ﬂ DRAGON o /802219
W2 802614 @ 802067 @ 802607 4m @ 742427 [ 322 @ 802640
- - Blue line @ 742463 2 pot
4m AQUA ;
3m DX 722119 MMA WELDING KIT ~ STAINLESS STEEL AQUA TIG Ao ‘ Bozs36 GLOVES

Blue line [@ 742462

TIG CLEANING KIT WELDING KIT
. qm W 8m  [@742431
J Blue line @ 742464
I 322 AQUA @p For] Pedal
[ 322 AQUA 803072 'D 8m AQUA
Bi802650 @ 801081 850000 [ 802637 Blue line [ 742497 @ 802017 @ 802632 [ 322 @ 803072 803073

EN609741  EN60974-1

ErEr o 2O PO E R0 @0 E
A A \ A kW A mm mm

V (50-60Hz) A 1/c0s ¢ kg
ior Ti - 530 L
St T SEAC/D0 /T 2 -
e g%% 10:270 200 215 e4 & 16 085 15 pos 450H
Superior Tig 322 AC/DC - HF/LIFT AQUA ' 935 L
. : 816102 500W 72
with accessories and trolley (***) 1195 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BogaHbIM oxnaxgueHinem
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® Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua (DC) (mod. 421) e alternata (AC/DC) (mod. 322, 422), controllate a
microprocessore. Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe (mod. 322, 421, 422), alluminio, magnesio e loro leghe
(mod. 322, 422). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY ¢ 9 programmi di saldatura personalizzabili * regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/finale, tempo di
puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance, frequenza onda quadra * regolazioni MMA: arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso
* dispositivo anti-stick ¢ predisposizione per comando a distanza e gruppo di raffreddamento G.R.A. ® memorizzazione su E2PROM interna ultimi 10 allarmi ¢ protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sporcizia interna, sovracorrente, mancanza fase, gruppo di raffreddamento. Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura TIG.
| modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura TIG.

. GB_| [ F-E-D-RU 2

+
Weld

LI
PULSIE
[1EASY[]
PULSE

BLUE I.(IgE IG TORCHES

A

MAXIMUM FLEXIBILITY

cod: 816016 + 802640 + 802637

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa

cod: 816101 + 803073

GENERATOR + G.R.A. +
TROLLEY Europa + ACC.

cod: 816016 + 802637 +

AQUA STANDARD VERSION 802640 + 803073
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SUPERIOR TIG 421 DC - HF/LIFT

Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu (DC) (mod. 421) et en courant continu et alternatif (AC/DC) (mod. 322,
422), contréles par microprocesseur. Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 322, 421, 422), aluminium,
magnésium et leurs alliages (mod. 322, 422). Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé ¢ 9 programmes personnalisés de soudage * régulations en TIG: “bi-level”,
courant initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance et décroissance du courant, balance, fréquence de I'onde carrée ¢ regulations en MMA: arc force et hot start en
fonction de I'électrode utilisé  dispositif anti-stick ¢ prévu pour contrdle & distance et groupe de refroidissement par I'eau » mémorisation des 10 derniéres alarmes sur E2PROM interne
* protections thermostatique, surtension, sous-tension, saleté a I'intérieur, surcourant, absence de phase, groupe de refroidissement par I'eau. Tous les modéles sont fournis avec
accessoires de soudage TIG. Les modéles refroidis a eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par eau et accessoires de soudage TIG.

¢

GENERATOR ONLY

Superior Tig 421
DC-HF/LIFT
cod. 816017

CONTROL

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 203

STANDARD OPTIONAL

ST26 MMA - MIG/MAG BOTTLE TIG WELDING KIT TIGTORCHES ~ REMOTE CONTROLS  WATER coouNG TROLLEY MONDIAL  TROLLEY EUROPA
[ ~ 4am @ 742427 TIG MASK CONNECTION KIT - SYSTEM G.R.A. 401
7 ST18 ( 1 pot.
4m AQUA [ 742570 ﬂ UTASE o o | @ 802219
) PR [ 802614
{ u = 802067 @ 802607 4m [ 742427 m 421 [ 802640
. - Blue line @ 742463 2 not
3m DX50 @ 722119 MMA WELDING KIT  STAINLESS STEEL AQUA TIG 4m AQUA t Wi GLOVES
m TIG CLEANING KIT WELDING KIT ~ [@742570 @ 802336
Blue line [@ 742462
’ w 8m  [@742431
[0 421 AQUA @p i ' Blue line [@ 742464 Pedal
ma421 AQUA CIS0S0T2 8m AQUA edal
SEoaea0 @ 801093 @ 850000 @ 802637 Blue line [@ 742497 @ 802017 @ 802632 m 421 @ 803072 @ 803073

MAX 60 MIN h—d
.@Wﬂ i

EN 609741 EN 60974»1

TECHNICAL CHARACTERISTICS %
A

V (50-60Hz) 1/c0s ¢ kg
- 530 L
Suprr T 42300 /LT 2 o
450 H
—— g%ﬂ 10:350 330 250 64 > g 16 00895 1o i3
Superior Tig 421 DC - HF/LIFT AQUA 935 L
. : 816104 500W 69
with accessories and trolley (* * *) 1195 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogaHbIM oxnaxgeHnem
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£ .mwm  SUPERIOR TIG 421 DC - HF/LIFT AQUA

® Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua (DC) (mod. 421) y corriente continua y alterna (AC/DC) (mod. 322, 422),
controladas por microprocesador. Uso con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones (mod. 322, 421, 422), aluminio,
maghnesio y sus aleaciones (mod. 322, 422). Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e pulsado EASY ¢ 9 programas de soldadura personalizados e regulaciones TIG: “bi-level”,
corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa de subida y descenso corriente, balance, frecuencia de la onda cuadrada ¢ regulaciones MMA: arc force
y hot start en funcién del tipo de electrodo en uso ¢ dispositivo anti-stick ¢ predisposicion para el control a distancia y grupo de refrigeracion par agua ¢« memorizacion en EPROM
interior de las ltimas 10 alarmas e protecciones termostatica, sobre-tension, baja tension, suciedad en su interior, sobre-corriente, falta de fase, grupo de refrigeracion par agua.
Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura TIG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carrito, unidad de enfriamento por agua y
accesorios de soldadura TIG.

L GB-I-F [ D-RU 2
GENERATOR + G.R.A 4000 + ACC.

nverfter

Weld'

W
PULSE
_[EAsY]
PULSE

cod: 816017 + 802640 + 802637

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa

MAXIMUM FLEXIBILITY

cod: 816103 + 803073

GENERATOR + G.R.A.
+ TROLLEY Mondial + ACC.

GENERATOR WITH OPTIONAL:
EUROPA TROLLEY, G.R.A. 4000 AND ACC. cod: 816104
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£ mwn  SUPERIOR TIG 422 AC/DC - HF/LIFT

© Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum Schweifen mit Gleichstrom (DC) (mod. 421) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC) (mod. 322, 422), nach dem WIG, PULSE
WIG (Hochrequenz HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen
(mod. 322, 421, 422), Aluminium, Magnesium und ihren Legierungen (mod. 322, 422). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom ¢ 9 personalisierte
Programme zu speichern » WIG Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas ¢ Kennlinie Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance),
Quadratwellenfrequenz ¢ MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start an den jeweiligen Electrodentyp ¢ Anti-stick Vorrichtung ¢ Fernkontroll- und Wasserkihlungseinheitsanschluss
* Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Schmutz im Inneren, Uberladung, Phasenausfall,
Wasserkihlungseinheit. Alle Modelle sind komplett mit Schweifzubehor fiir WIG Schweissen. Alle wassergekiihite Modelle (AQUA) sind komplett mit Wagen,
Wasserkiihlungseinheit und Schweifizubehor fiir WIG Schweissen

| RU_
mmveritrer

Superior Tig 422
AC/DC-HF/LIFT
cod. 816018

PORTABLE

WiE

REMOTE

CONTROL

0BL

ME77

COMPLETE WITH ACCESSORIES

STANDARD OPTIONAL

! %TZG T MMA - MIG/MAG BOTTLE TIG WELDING KIT TIG TORCHES REMOTE CONTROLS WATER COOLING TROLLEY MONDIAL TROLLEY EUROPA
m

, J TIG MASK CONNECTION KIT - /- 1 1 pot. SYSTE'V' CHREL
4m AQUA [ 742570 ﬁ \g\#;égﬁ O Ga w [ 802219
g' ’r_f. - (80281 g soz067 [@ 802607 BlTe ne 3 142427 - m 422 [ 802640
3m DX50 @ 722119 MMA WELDING KIT %Emﬁrﬂiﬁi wéfg&;'ﬁ" o A.QUAE 742570 Y 0802336 GLOVES

CONSUMABLES: TIG Pag. 203

Blue line @ 742462

| B @Y = i 7
J c]
s | «0 O e A

“1.4,32(,222%“ @ 801093 @ 850000 @ 802637 Blue IIneB 742497 [ 802017 @ 802632 m 422 [ 803072 @ 803073
TECHNICAL CHARACTERISTICS CEEEROEBCDE0NEA
EN 60974»1 EN 609741
V (50-60Hz) A 1/c0s ¢ kg
- 530 L
Supero I 422 /06 /T 2y -
450 H
—— s OOl 320 WSO o+ WS RGN T B 2
Superior Tig 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA 935L
. : 816106 500W 72
with accessories and trolley (***) 1195 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BogaHbIM oxnaxgueHinem
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©® CBapouHble annaparbl ¢ uHBepTepoM ans ceapku TIG, PULSE TIG (nomxuranmne nckpoit HF u npukacanuem LIFT ) u MMA, npu nocTosiHHoM Toke (DC) (mop. 421) 1 nepemeHHOM Toke
(AC/DC) (mog. 322, 422), ¢ MMKPOMPOLIECCOPHBIM KOHTPOMEM. TMBKOCTb MPUMEHEHMS C Pa3HbIMI TUMaMI MaTepUanos TakUMI Kak: CTasnb, HepXkaBetolas CTasb, TUTaH, Mefb, HUKENb,
11X cnnaebl (Mop. 322, 421, 422), anioMUHNI, MarHuil u ux cnnasbl (MoA. 322, 422). XapakTepucTuki: pabota ¢ UMnynbcHol 1 EASY uMnynbcHoi cBapKko © 9 MHANBUAYAbHbIX
mporpamm © perynuposatue TIG: «ByXypOBHEBOE» PEryNMpOBaHUe, HauambHbI/KOHEUHBIN TOK, BpEMS KOHTAKTHOII CBapKM, Mofava rasa neped-nocne CBapKu, MiasHbI MOAbEM 1 CMag
TOKa, banaHc, yacTota BofbHbl ¢ perynuposanine MMA: arc force (cuna myri) v ropauero nycka (hot start), B 3aBUCMMOCTM OT TUMa UCMIOMb3YEMOTO JIEKTPORA ¢ YCTPOrcTBO Anti-stick
(3awuTa OT NpUNMNaHns) © AVICTaHLMOHHOE YpaBneHye U BOJOOXNaXaloLLas CUCTEMa ¢ 3anoMuHaHIe Ha BHyTpeHHer EZPROM nocnenHux 10 TpeBor ® TepmocTatiyeckas
3alluTa, 3alluTa OT CAMLIKOM CUMbHOTO TOKA, CBEPXHAMPKEHS, CAIMLLIKOM HI3KOrO HampsHXeHWs, OT 3arps3Henms, T oTCYTCBUS (asbl, BOAOOXTXAAILLAs 3aLLuTa.
Bce mopenn ykomnnektoBaHbl npuHapnexHoctamn ana ceapku TIG. Mopenn ¢ BopooxnakaaembiMu cuctemMami YKOMnneKToBaHbl Tenexkoii, y3nom BogHOro oxnakaeHna n
npuHapneXxdoctamu ana ceapku TIG.

L GB-I-F-E-D.

W e I d+ GENERATOR + G.R.A 4000 + ACC.

Wy
PULSIE
_NEAsY]
PULSE

cod: 816018 + 802640 + 802637

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa

==

55

MAXIMUM FLEXIBILITY

cod: 816105 + 803073

GENERATOR + G.R.A. +
TROLLEY Europa + ACC.

-l~|rl'#"""""1r.

-huuﬂ

cod: 816018 + 802640

AQUA STANDARD VERSION +803073 + 802637
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Cleantech 100

cod. 850000

T

- ﬂ'
I I"?'H

=il paration
ieanTech

g - cod. 322905
— cod. 980320 31
10 pes

B @ Your TIG and MIG welding seams will be clean and shining as never before.

Cleantech kit is the new system to clean easily and quickly the TIG and MIG welds on stainless steel.
Cleantech eliminates completely all the colouring and oxidation effects that are usually produced on the
weld piece during the welding process as a result of the instantaneous electro-chimical reaction.

Thanks to Cleantech stainless steel will get back its peculiar brightness. This kit is particularly useful in all
those works where the aesthetics of the material is mostly important.

® Pulisce tutti i cordoni di saldatura TIG, MIG rendendo il pezzo saldato di uno splendore mai visto prima.
Il kit Cleantech € il nuovo sistema che rende facili e veloci le operazioni di pulizia su acciaio inox saldato
con il Tig o il Mig. Cleantech elimina completamente tutti gli effetti di colorazione e di ossidazione che
normalmente si producono sul pezzo durante il processo di saldatura mediante una reazione elettro-
chimica istantanea, restituendo all’acciaio inox la sua caratteristica brillantezza. Il kit Cleantech é
particolarmente utile in tutte le lavorazioni in cui la resa estetica del materiale é molto importante.

Nettoie tous les cordons de soudage TIG et MIG et confére a la piéce soudée un aspect resplendissant
sans équivalent.

Le kit Cleantech est un nouveau systéeme qui permet de simplifier et d’accélérer les opérations de
nettoyage sur I'acier inox soudé avec Tig ou Mig. Grace a une réaction électrochimique instantanée,
Cleantech élimine entiérement tous les effets de coloration et d’oxydation se produisant généralement sur
la piece durant le processus de soudage et restitue a I'acier inox son brillant caractéristique. Le Cleantech
est particuliérement utile pour tous les traitements exigeant I'aspect esthétique du matériau.

® Limpia todos los cordones de soldadura TIG y MIG dejando la pieza soldada con un esplendor
nunca antes visto.
El kit Cleantech es el nuevo sistema que hace que las operaciones de limpieza en acero inoxidable
soldado con Tig o Mig sean faciles y rapidas. Cleantech elimina completamente todos los efectos de
coloracion y de oxidacién que normalmente se producen en la pieza durante el proceso de soldadura
mediante una reaccion electro-quimica instantanea, devolviendo al acero inoxidable su caracteristico
brillo. Cleantech es especialmente til en todas las elaboraciones en las que el rendimiento estético del
material es muy importante.

® Reinigt alle in den Verfahren WIG und MIG hergestellten Schweif3néhte und lasst das Werkstiick in
nicht gekannter Pracht erstrahlen.
Das neue System Cleantech erleichtert und beschleunigt die Reinigung von WIG- oder MIG-geschweifitem
rostfreiem Stahl. Cleantech beseitigt alle Farb- und Oxidationseffekte, die normalerweise wahrend
des SchweifSprozesses in einer spontan ablaufenden, elektrochemischen Reaktion auf dem Werkstlck
entstehen. Der Edelstahl erhéalt seinen charakteristischen Glanz zurlick. Cleantech ist besonders nutzlich
dort, wo bei der Bearbeitung das optische Ergebnis von grofer Bedeutung ist.

Final result ‘

® Ounwwaet Bce WBbI Npu cBapke Tur n Mur, ocTaenas paboTy BbICOKOro, npeXkae HUKoraa He
AOCTMraBLUEero, KauecTBa.
Comnnekt Cleantech npeactasnseT coboil HOBYIO CUCTEMY, KOTOpas MO3BONSET BICTPO U NErko Before
MPOM3BOAMTL OMepaL Mo yaaneHio 3arpasHeHIIi Mocne CBapKii Ha HepXaBelolLen cTanm
¢ Tur unn Mur. Comnnekt Cleantech nonHOCTbIO yaanseT BCe LBETHbIE U OKCUAHbIE AQdEKTbI, KOTOPbIE
06bIHHO noABNAKTCA NP CBAPOYHOM npoLiecce B pesynbrarte MrHOBEHHON SJ'IeKTpO-XI/IMVI‘-IeCKOVI peakuuu,
BO3BpalLlas HepXXaBeloLLlelt cTanu e€ xapakTepHbiii bneck. ComnnekT Cleantech ocobeHHo Heobxoaum npu
BCex paboTax, rae aCTeTUUeCKuii Bi MeeT bonbloe 3HauYeHue.

e @ O @ 8 6
(5060H7) N°

V (50-60Hz) mm kg
230 345 L
Cleantech 100 850000 i 2 215 W 14,4
280 H
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® T|G (HF striking mod. 200 — HF/LIFT striking mod. 280/1)
and MMA welding machines in direct and alternating
current (AC/DC) (mod. 280/1 thyristor-controlled). Use
with a wide range of materials such as steel, stainless
steel, aluminium, titanium, copper, nickel, magnesium
and their alloys. Characteristics: regulation of post-gas
(mod. 200) « visualization on digital display and regulation
of the following parameters: welding current, start current
in 4 strokes TIG mode, pre gas, post-gas, current down
slope, balance (mod. 280/1) ¢ 2/4 strokes TIG and MMA
operation  MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel
and cast iron ¢ thermostatic protection ¢ remote control
connector (mod. 280/1). Supertig 280/1 allows pulse
welding thanks to the optional device TIG PULSE.

® Saldatrici TIG (con innesco HF mod. 200 - HF/LIFT mod.

280/1) ed MMA in corrente continua ed alternata (AC/DC)
(mod. 280/1 controllo a tiristori). Impiego con diversi tipi
di materiali quali acciaio, acciaio inox, alluminio, titanio,
rame, nichel, magnesio e loro leghe. Caratteristiche:
regolazione post gas (mod. 200) e visualizzazione su
display digitale e regolazione dei parametri: corrente
principale di saldatura, corrente iniziale in modo TIG 4
tempi, pre gas, post gas, rampa di discesa della corrente,
balance (mod. 280/1) ¢ funzionamento TIG 2/4 tempi e
MMA ¢ elettrodi in MMA: rutili, basici, inox e ghisa

* protezione termostatica ¢ predisposizione per comando
a distanza (mod 280/1). Supertig 280/ pud saldare

in pulsato con I'optional TIG PULSE. Complete degli

SUPERTIG 200 AC/DC - HF

Postes de soudage TIG (amorcage haute fréquence HF
mod 200 - HF/LIFT mod. 280/1) et MMA en courant
continu et alternatif (AC/DC) (mod. 280/1 contrdlé par
thyristors). Utilisation pour différents types de matériaux
tels que acier, acier inox, aluminum, titane, cuivre,
nickel, magnesium et leurs alliages. Caractéristiques:
regulation de post gaz (mod. 200) e affichage numérique
et regulation des les parametres suivants: courant de
soudage, courant initial en modalité TIG 4 temps, pre-
gaz, post-gaz, décroissance du courant, balance (mod.
280/1) « fonctionnement TIG 2/4 temps et MMA

* électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte

* protections thermostatique ¢ prévus pour contréle a
distance (mod. 280/1). L'optional TIG PULSE permet le

accessori di saldatura TIG. Supertig 280/1 AQUA é
completa anche di gruppo di raffreddamento ad acqua.

soudage en pulsé pour Supertig 280/1. Fournis avec
accessoires de soudage TIG. Supertig 280/1 AQUA est
fourni aussi avec groupe de refroidissement par I'eau.

Complete with TIG welding accessories. Supertig 280/1
AQUA is complete also with water cooling system.

BE SAFE!

ME77

STANDARD OPTIONAL
MMA - MIG/MAG TIG TORCHES MMA WELDING KIT STAINLESS STEEL GLOVES TIG CONSUMABLES
{ ST17 TiG MASK TIG CLEANING KIT
i 4m @ 742424
- = &2 110
[ 722119 3m DX50 VANTAGE BLUE FLAME @p .
ic - Vari [ 802632
N O A e CLEANTECH 100 80263
: OTHER MASKS m 25 mm? 4+3m DX50 OTHER GLOVES
[ 432036 [ 802067 Pag. 21 Blue line @ 742461 801081 850000 Pag. 214 Pag. 203
:
% M H —
E OB & 0
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \ kW €0S ¢ mm kg
800
. 400  30:180AC 170@15%AC  75AC  79AC 1,7
Supertig 200 AC/DC - HF 832160 5, 25:150DC 140@25%DC  80DC 110 DC 6 e P22 e &

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacién 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Mutatne 230 B
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® Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF
mod. 200 - HF/LIFT mod. 280/1) y MMA en corriente
continua y alterna (AC/DC) (mod. 280/1 controlada
mediante tiristores). Uso con los materiales mas
variados como acero, acero inoxidable, aluminio,
titanio, cobre, niquel, magnesio y sus aleaciones.
Caracteristicas: regulacion post gas (mod. 200)
* visualisacion digital de los parametros siguientes:
corriente de soldadura, corriente inicial en modalidad
TIG 4 tiempos, pre y post gas, rampa descenso
corriente, balance (mod. 280/1) ¢ funcionamiento
2/4 tiempos TIG y MMA  electrodos en MMA: rutilos,
basicos, inoxidables, de fundicién ¢ proteccidnes
termostatica ¢ predisposicion para el controlo a
distancia (mod. 280/1). Con el opcional TIG PULSE
Supertig 280/1 puede soldar en pulsado.
Equipadas con accesorios de soldadura TIG.
Supertig 280/1 AQUA es equipada también con grupo
de refrigeracion par agua.

L GB-I-F |

tnyn'sf"'% l

STANDARD OPTIONAL

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

{ ST17
4m @ 742427

7

s
{1

° &
F g
@ 722119 3m DX50 VLR el
- Automatic - Variable
I::} - o 802614
OTHER MASKS
432036 802067 Pag. 21

® Inverterschweissgerate zum Schweifen mit Gleich-
Wechselstrom (AC/DC) nach dem WIG (Hochfrequenz
HF Zindung mod. 200, HF/LIFT Zindung mod. 280/1)
-und MMA Verfahren (mod. 280/1 durch Thyristoren
gesteuertes). Arbeiten mit den verschiedensten
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Aluminium, Titan,
Kupfer, Nickel, Magnesium und ihren Legierungen.
Eigenschaften: Nachgas Steuerung (mod. 200)
* Digital-Anzeige und Stellung von folgenden Parameter:
Hauptschweissstrom, 4 Takt- WIG Mode Anfangsstrom,
Vor- und Nachgas, Kennlinie fiir Stromabsenkung,
Balance (mod. 280/1) ¢ 2/4 Takt WIG und MMA
Betrieb * Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und
GuReisenelektroden ¢ Thermostatschutz
* Fernkontrollanschluss (mod. 280/1). Die Optional
TIG PULSE erméglicht das Impulsstrom Schweifen fiir
Supertig 280/1. Komplett mit Schweifizubehor fiir WIG
Schweissen. Supertig 280/1 AQUA ist komplett auch
mit Wasserkiihlungseinheit.

SUPERTIG 280/1 AC/DC - HF/LIFT

® CBapouHble annaparbl 1A CBapKM BONbGPaMOBbIM 3M1EKTPOAOM
B Cpene MHepTHOro rada (TIG, ¢ bICOKOUACTOTHbIM 3aXUraHnem
HF mop. 200; HF/LIFT moa. 280/1) n pyuHoit ayrosoi
cBapku (MMA) nocTosiHHbIM 11 iepemMeHHbIM TokoM (AC/
DC) (mop. 280/1, TpncTopHoe yrpasnexue). BosmoxHocTb
1CNONb30BaHMA C PasUHBIMK TUNaMV MaTepranos, Takmn
Kak cTanb, HepXkaBelowas cTasnb, antOMUHNI, TUTaH,
Mefib, HUKeNb, Marduil 1 X cnnaBbl. XapakTepucTuKm:
perynupoBaxue nofauu rasa nocne csapku (mog. 200)
* OTOBPaXKEHIE Ha LINOPOBON MaHeNi 1 perynupoBaHue
cnegylowLx GYHKLIAA: CBAPOYUHbIV TOK, HaYasbHbIl TOK B
yeTbipexTakTHoM pexume TIG, npe-ras, nocT-ras, cnag Toka,
banaHc (Mog. 280/1) ¢ pabota B 2/4-TaKTOBOM peXxime
* anekTpoabl Ang ceapk MMA: pyTinoBble, LLENoYHbIe, 13
HEPXaBEIOLLEN CTan 1 UyryHa ® TepmMocTatiyeckas sawiuta
* BO3MOXHOCTb MCTaHLIMOHHOTO yrpasnexus (mop. 280/1).
C ncnonb3oBaHNeM JONOAHUTENbHON NpuHaanexHoctn TIG
PULSE, annapat Supertig 280/1 no3sonser ocyLyecTsTs
UMNYNbCHYIO CBApPKY. YKOMNNeKToBaHb! NpuHaaneXHoCcTAMN
ana ceapku TIG. Annapar Supertig 280/1 AQUA ocHalueH
TaKXke y3nom BOJAHOrO oxnaXaeHus.

()

EMEF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

ce

Aaua
*

-

WATER COOLED VERSION
Supertig 280/1
AC/DC-HF/LIFT AQUA (***)
cod. 833017

CONSUMABLES: TIG Pag. 203

TIG TORCHES TIG PULSE REMOTE CONTROLS
L~ 1 pot.
v . [@802219
& 802057

Blue line @ 742463

4m AQUA @ 742426
Blue line @ 742462

8m [ 742431
Blue line @ 742464

8m AQUA
Blue line @ 742497

MMA WELDING KIT * 2 pot.
g V‘E 802336

Pedal

35 mm?4+3m DX50
[ 801095 @ 802017

WATER COOLING STAINLESS STEEL GLOVES
SYSTEM TIG CLEANING KIT
CLEANTECH 100 [ 802632
GRA 90
[280/1 OTHER GLOVES
@ 802043 @ 850000 Pag. 214

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Supertig 280/1 AC/DC - HF/LIFT

EN 60974-1

MIN MAX
D EE &
A A

V (50-60Hz)

832161
400

2 ph

Supertig 280/1 AC/DC - HF/LIFT AQUA (***) 833017

40%
EN 60974-1
A

15+250 AC 250@30% AC 170 AC
15+250 DC 250@30% DC 180 DC

)

H =
KW mm kg

960 L
340 W
820 H

960 L
640 W
820 H

104
1
5 0,4 P22

113

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacién 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Mutaxue 230 B
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BogaHbIM oxnaxpeHuem
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® |nverter, compressed air plasma cutting systems, with
contact striking of pilot arc.
Allow a rapid, distortion-proof cutting of steel, stainless
steel, galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc.
Characteristics: reduced weight and dimensions
* warning led for torch under voltage, protections
* torch automatic cooling ¢ visualization of air pressure
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections. Complete with torch.

® Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell'arco pilota.
Consentono il taglio veloce senza deformazione di tutti i
materiali conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio
galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti ¢ segnalazione
presenza tensione in torcia, protezioni ¢ raffreddamento
automatico della torcia ¢ visualizzazione pressione aria
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completi di torcia.

TECNICA PLASMA 18 - 31

Systemes inverter, de découpage au plasma a air comprimé @ Invertersysteme fir das Druckluft-Plasmaschneiden mit

avec amorcage de I'arc pilote a contact. Permettent un
découpage rapide et sans déformations de tous les
matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier
galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits

* signalisation présence tension torche, protections

* refroidissement automatique torche ¢ affichage de la
pression d'air ® protections thermostatique, survoltage,
sous-voltage, surcourant. Fournis avec torche.

® Sistemas inverter de corte por plasma con aire
comprimido, con encendido por contacto del arco piloto.
Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones
todos los materiales conductores como acero, acero
inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, latén, etc.
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos
* sefalacion presencia de tension en soplete, protecciones
* enfriamento automatico antorcha ¢ visualizacion presion
aire * protecciones termostatica, sobre-tension, baja-

Kontaktztindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
Messing, usw.

Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und Abmessungen
* Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen

* automatische Kihlung des Brenners ¢ Druckluftanzeige
* Schutzeinrichtungen: Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

® CucTembl ¢ NHBEPTEPOM Ana nnasmeHHoM PE3KIK CO CXaTbiM

BO3MYXOM, C KOHTAKTHbIM 32)K/TaHIieM MANOTHOM [yru.
lo3BonseT NPOBOATb BbICTPYIO pe3ky, 6e3 AedopmaLiim,
BCEX MPOBOALLX MATepUanoB, Takux, Kak cTanb,
HepXkaBelowas cTasnb, OUNHKOBaHHas CTanb, anioMUHI,
menb, NaTyHb, 1 T. 4.

XapaKTepucTvKm: yMeHbLUEHHbIA BEC 11 pasMepbl

¢ CUTHANM3aLMA HaMAUMS HaNpAKEHNa B rOpenke, 3alluThl
¢ aBTOMATUYECKOE OXNRXKAEHNE FOPENKM * BU3yanu3aLus

tension, sobre-corriente. Equipados con antorcha. [aBNeHns Bo3ayxa ¢ TepMocTaTiiyeckas 3allnTa, sallura ot
CBEPXHANPSKEHWS, CAINLLKOM HI3KOTO HANPSXKEHWS, CANLIKOM

CUMbHOTO TOKA. YKOMNEKTOBaHbI FOPENKOM.

F STANDARD OPTIONAL
E P CIRCULAR

CUTTING UNIT
4m
18 @ 742239

[ 31 @ 742237 ﬁf ,,.--f' E\ f;

Pag. 209

PLASMA CONSUMABLES

mod. 18

CONTACT .
STRIKING

mod. 31

@ max 680mm
[ 802214

MIN MAX o ] =
reoinicat cuaracrerisios ool V. Az Wa W v Jo Je AT AN NG N - W W
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A Vv A kW A 1/cos ¢ mm L/min bar mm kg
i 115 15 07 AT L
Tecnica Plasma 18 815013 515 ¥ 460 20 1,8 15 7 5 25 2:3 P23 150W 6,1
1ph 35% 0,7 B
. 230 25 0,8 400
Tecnica Plasma 31 815014 5:25 ) 430 19 2,8 16 ? 8 100 5:6 P23 150 W 6,4
1 ph 20% 0,6 535 H
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® |nverter, compressed air plasma cutting system, with
contact striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-
proof cutting of steel, stainless steel, galvanised steel,
aluminium, copper, brass, etc.
The model is equipped with a compressor and needs
not to be connected to an external compressed
air power source. Characteristics: reduced weight
and dimensions ¢ warning led for torch under voltage,
protections ¢ torch automatic cooling ¢ thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent protections.
Complete with torch.

® Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa,

TECNICA PLASMA 34 KOMPRESSOR

Systeéme inverter, de découpage au plasma a air
comprimé avec amorgage de I'arc pilote a contact.
Permet un découpage rapide et sans déformations de
tous les matériaux conducteurs tels que acier, acier inox,
acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.

Le modele est équipé d'un compresseur et n'exige
aucune connexion a une source externe d'air comprimé.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits

* signalisation présence tension torche, protections

« refroidissement automatique torche ¢ protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant.
Fourni avec torche.

con innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il taglio @ Sistema inverter de corte por plasma con aire

veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori
quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato,
alluminio, rame, ottone, ecc.

1l modello & munito di compressore e non necessita di
collegamento a sorgente esterna di aria compressa.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti * segnalazione
presenza tensione in torcia, protezioni e raffreddamento
automatico della torcia ¢ protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente.

Completo di torcia.

r
in\’er@*%

CONTACT jy
STRIKING .

CIRCULAR
CUTTING UNIT

4m @ 742271

Pag. 209

@ max 680mm
802214

OPTIONAL

PLASMA CONSUMABLES

comprimido, con encendido por contacto del arco piloto.
Permite cortar rapidamente y sin deformaciones todos los
materiales conductores como acero, acero inoxidable,
acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.

El modelo esta provisto de compresor y no necesita
conexion a fuente externa de aire comprimido.
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos

« sefialacion presencia de tension en soplete,
protecciones ¢ enfriamento automatico antorcha

* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension,
sobre-corriente. Equipado con antorcha.

® |nvertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
Messing, usw. Das Modell ist mit einem Kompressor
ausgestattet und braucht deshalb nicht an eine externe
Druckluftquelle angeschlossen werden. Eigenschaften:
eingeschrankte Gewicht und Abmessungen ¢ Anzeigen
Brennerspannung, Schutzeinrichtungen ¢ automatische
Kihlung des Brenners ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.
Komplett mit Brenner.

® Cyctema C MHBEPTEPOM ANs NNa3MEHHOV PE3Ki CO CXKaTbiM
BO3[yXOM, C KOHTAKTHbIM 3a)XMraH1eM MUI0THON ayrut.
Mo3BongeT NpoBoaWTb BbICTPYIO pesky, be3 nedopmaLinm,
BCEX MPOBOAALLMX MATEPNANOB, TaKiX, kak CTasb,
HepXkaBelowwas cTasib, OLMHKOBAHHAA CTalb, anOMUHIN,
mefb, NatyHb, 1 T. . Moaenb ocHalleHa KOMnpeccopom
1 He HyXkpaeTca B COANHEHNN C BHEWHIM NCTOYHINKOM
cXatoro Bo3fyxa. XapakTepuCTUKL: YMEHbLUEHHbIV BEC U
pa3mepbl ® CUTHaNN3aLNa Hannuna HaNpsHXKEHUs B FOPEKe,
3alLUTbl * AaBTOMATUYECKOE OXNAXMAEHNE ropenki
* TepMOCTaTUeCKas 3alluTa, 3alluTa OT CBEPXHANPSKEHNS,
CMMLLKOM HI3KOTO HampsHKEHNS, CANLLKOM CUAbHOMO TOKA.
YKomnneKToBaHa ropenkoi.

WITH KOMPRESSOR

TECHNICAL CHARACTERISTICS

EN 60974-1

E
MAX
—

( A

H OSSO EO0
A \ A kW A mm

PLASMA CUTTING

V (50-60Hz) n/cos @ mm kg
. 230 20 0.8 gt
Tecnica Plasma 34 Kompressor 815074 | 5+25 7 430 18 2,8 16 : 6 P23 170W 12,7
ph 25% 0,7 340 H
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® |nverter, compressed air plasma cutting system, with
contact striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-
proof cutting of steel, stainless steel, galvanised steel,
aluminium, copper, brass, etc.
Characteristics: reduced weight and dimensions
* warning led for torch under voltage, protections
* torch automatic cooling ¢ visualization of air pressure
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections. Complete with torch.

® Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il taglio
veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori
quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio,
rame, ottone, ecc.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti ¢ segnalazione
presenza tensione in torcia, protezioni ¢ raffreddamento
automatico della torcia ¢ visualizzazione pressione aria
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completo di torcia.

TECHNOLOGY PLASMA 41

Systeme inverter, de découpage au plasma a air comprimé
avec amorcage de I'arc pilote a contact. Permet un
découpage rapide et sans déformations de tous les
matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier
galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.

Caractéristiques: poids et dimensions réduits

* signalisation présence tension torche, protections

* refroidissement automatique torche ¢ affichage de la
pression d'air ¢ protections thermostatique, survoltage,
sous-voltage, surcourant. Fourni avec torche.

® Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido,
con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar
rapidamente y sin deformaciones todos los materiales
conductores como acero, acero inoxidable, acero
galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos
* sefalacion presencia de tension en soplete, protecciones
* enfriamento automatico antorcha ¢ visualizacion presion
aire * protecciones termostatica, sobre-tension, baja-
tension, sobre-corriente. Equipado con antorcha.

STANDARD OPTIONAL

r-

4m @ 742237

&

® |nvertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
Kontaktztindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
Messing, usw.
Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und Abmessungen
* Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen
* automatische Kihlung des Brenners ¢ Druckluftanzeige
* Schutzeinrichtungen: Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

® CyicTema C HBEPTEPOM ANS Ma3MeHHO! PEsKM CO CXKaTbIM
BO3MYXOM, C KOHTAKTHbIM 3a)K/raHiiem MANOTHOM [yru.
Mo3BonseT MpoBoaKTL BbICTPYI0 Pesky, 6es nedopmaLiuu,
BCEX MPOBOALLMX MATEPNANoB, Takux, KaK cTanb,
HepXkaBetoLwas cTasnb, OUNHKOBaHHas CTanb, anioMUHIA,
menb, NaTyHb, 1 T. 4.
XapaKTepucTvKu: yMeHbLUEHHbIA BEC 11 pa3Mepbl
* CUTHaNM3aLMA HaMAuMa HanpAXeHNs B rOpenke, 3alluTbl
¢ aBTOMATUYECKOE OXNRXKAEHIE FOPENKM * BU3yanu3aLus
[1aBNEHIA BO3yXa * TEpPMOCTATIYECKas 3aLiuTa, 3aLuTa
OT CBEPXHAMPHKEHNS, CIIALIKOM HU3KOTO HAMPAXKEHNS,
CIALLKOM CUITbHOTO TOKA. YKOMMNIIEKTOBaHa ropeskoil.

CIRCULAR
CUTTING UNIT

e = §

PLASMA CONSUMABLES

% @ max 680mm
@ 802214 Pag. 209
IITTTTE@ G B0 C0 0 60 B E
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A \ A kW A 1/cos ¢ mm L/min bar mm kg
Technology Plasma 41 s15493 230 7.40 3% 405 265 4 16 (085 5 oo 45 | P23 150w | 76
echnology Plasma o . S : o7 . 150W 7,
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® |nverter, compressed air plasma cutting system, with découpage rapide et sans déformations de tous les verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe

contact striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion- matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium,
proof cutting of steel, stainless steel, galvanised steel, galvanis€, aluminium, cuivre, laiton, etc. Kupfer, Messing, usw. Das Modell ist mit einem
aluminium, copper, brass, etc. The model is equipped Le modeéle est équipé d'un compresseur et n'exige aucune  Kompressor ausgestattet und braucht deshalb nicht an
with a compressor and needs not to be connected to an connexion a une source externe d'air comprimé. eine externe Druckluftquelle angeschlossen werden.
external compressed air power source. Characteristics: Caractéristiques: poids et dimensions réduits Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und
reduced weight and dimensions ¢ warning led for torch * signalisation présence tension torche, protections Abmessungen © Anzeigen Brennerspannung,
under voltage, protections ¢ torch automatic cooling * refroidissement automatique torche ¢ protections Schutzeinrichtungen ¢ automatische Kiihlung
» thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant. des Brenners ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat,
protections. Complete with torch. Fourni avec torche. Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.

Komplett mit Brenner.

® Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, ® Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido,

con innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il taglio con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar ~ ® Cuctema ¢ nHBEpTEPOM AN1A NNA3MEHHON Pesku €O
veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori rapidamente y sin deformaciones todos los materiales CXKaTblM BO3[YXOM, C KOHTAKTHbIM 3aXWraHem MUnoTHou
quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio,  conductores como acero, acero inoxidable, acero fyri. Mo3BonSeT NMPOBOANTH BLICTPYIO peaky, 6e3
rame, ottone, ecc. Il modello & munito di compressore galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. EI modelo esta AedopmaLiimn, BCex NpoBOAALLIMX MaTepuanos, Takux, Kak
€ non necessita di collegamento a sorgente esterna di provisto de compresor y no necesita conexion a fuente cTanb, HepXkaBelowas cTanb, OLUMHKOBaHHaA CTasb,
aria compressa. Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti externa de aire comprimido. Caracteristicas: peso y anioMUHNiA, Meab, natyHb, U T. 4. Mogenb ocHaleHa
» segnalazione presenza tensione in torcia, protezioni dimensiones reducidos © sefalacion presencia de tension KOMMPEeccopom 1 He Hy)XXAaeTcs B COEANHEHUN C
* raffreddamento automatico della torcia * protezioni en soplete, protecciones ¢ enfriamento automatico BHELHNM NCTOYHNKOM CXaToro Bo3ayxa.
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente. antorcha ¢ protecciones termostatica, sobre-tension, baja- XapaKTepuCTUKM: YMEHbLLEHHbIN BEC 1 pasMepb
Completo di torcia. tension, sobre-corriente. Equipado con antorcha. * CUrHanM3auus Hanuuns HanpsHkKeHUs B ropenke,

3alMTbl © ABTOMATUYECKOE OXNaXMeHUe ropenki
Systéme inverter, de découpage au plasma a air comprimé @ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit * TepMocTaTMyeckas 3allnTa, salluta ot
avec amorcage de I'arc pilote a contact. Permet un Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen, CBEPXHANPAXeHWA, CAIMLLIKOM HU3KOTO HampskeHus,

CTIULLIKOM CUJIbHOTO TOKa. YKOMMeKToBaHa ropem(oﬁl.

WITH KOMPRESSOR

PLASMA CUTTING

CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES

CUTTING UNIT
ce : [‘1
4m @ 742381 f:_f ,_---i" ﬂ -

EE Kompressor
W =i® " INSIDE - .

MF| <BE SAFE!

3
5
£
2

el
““,ert th @ max 680mm
[ 802214 Pag. 209
'
— H =
recnoncrarorerisrios oo J V. a: M-l v . Wp W =30, W W - W W
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A Vv A kW A n/cos ¢ mm mm kg
230 35 07 SO
Technology Plasma 54 Kompressor 815088 7+40 3 400 27,5 4,5 16 ' 10 P23 170w 16,8
1ph 30% 0,7 340 H
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® |nverter, compressed air plasma cutting systems with high
frequency HF striking of the pilot arc.
Allow a rapid, distortion-proof cutting of steel, stainless
steel, galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc.
Possibility to use long nozzles.
Characteristics: reduced weight and dimensions
* high stability of cutting current » warning led for torch
under voltage, air fault, protections ¢ control of torch
cooling ¢ visualization of air pressure ¢ possibility to cut
on grids with automatic restart of pilot arc * storage on
on-board E?PROM of the last 10 alarms ¢ thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, torch shortcircuit,
phase failure protections. Complete with torch.

SUPERIOR PLASMA 60 HF

® Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco ad alta frequenza HF dell’arco pilota. Consentono
il taglio veloce senza deformazione di tutti i materiali
conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato,
alluminio, rame, ottone, ecc.
Possibilita di utilizzo di ugelli prolungati.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti * elevata
stabilita della corrente di taglio * segnalazione presenza
tensione in torcia, anomalie aria, protezioni ¢ comando
di raffreddamento della torcia ¢ visualizzazione pressione
aria ¢ possibilita di taglio su grigliato con riaccensione
automatica dell’arco pilota * memorizzazione su E2PROM
interna ultimi 10 stati di allarme ¢ protezioni termostatica,

sovratensione, sottotensione, sovracorrente, cortocircuito in

torcia, mancanza fase. Completi di torcia.

Systemes inverter, de découpage au plasma, a air
comprimé, avec amorgage a haute fréquence HF de

I'arc pilote. Permettent un découpage rapide et sans
déformations de tous les matériaux conducteurs tels que
acier, acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton,
etc. Possibilité d'utilisation avec becs prolongés.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits ¢ trés haute
stabilité du courant de découpage ¢ signalisation présence
tension torche, anomalie air, protections ¢ commande
refroidissement torche e affichage de la pression d'air

* possibilité de découpage sur grillage avec rallumage
automatique de I'arc pilote © mémorisation des 10
derniéres alarmes sur E2PROM interne ¢ protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, court-
circuit en torche, absence de phase. Fournis avec torche.

ED-RU 2

STANDARD OPTIONAL

SAFE CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES
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SUPERIOR PLASMA 90 HF

® Sistemas inverter de corte por plasma con aire comprimido, ® Invertersysteme fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit

con encendido alta frecuencia HF del arco piloto. Permiten
cortar rapidamente y sin deformaciones todos los
materiales conductores como acero, acero inoxidable,
acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.

Posibilidad de uso con toberas prolongadas.
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos ¢ alta
estabilidad de la corriente de corte ¢ sefialacion presencia
de tension en antorcha, anomalia aire, protecciones

» control refrigeracion antorcha ¢ visualizacion presion
aire ¢ posibilidad de corte en piezas enrejadas con
reencendido automatico del arco piloto * memorizacion en
E?PROM interior, de las ltimas 10 alarmas ¢ protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,
cortocircuito en antorcha, falta de fase.

Equipados con antorcha.

2 GB-I-F

Hochfrequenz HF Ziindung des Pilotlichtbogens. Zum
schnellen, verformungsfreien Schneiden von Stahl,
Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing,
usw. Maglichkeit zur Benutzung verlangerter Diisen.
Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und Abmessungen
* hohe Stabilitat des Schneidestroms ¢ Anzeigen
Brennerspannung, Stérung der Druckluftzufuhr,
Schutzeinrichtungen ¢ Gesteuerte Brennerkihlung

* Druckluftanzeige * Moglichkeit zum Gitterschneiden mit
automatischer Wiederentziindung des Pilotbogens

* Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM
* Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner,
Phasenausfall. Komplett mit Brenner.

STANDARD OPTIONAL

® CucTembl ¢ 'HBEPTEPOM [/151 Na3MEHHOV Pe3KM co

okaTbiM BO3[YXOM, ¢ Bo3byxnaeHuem HF (Bbicokas

yacToTa) nuoTHol pyrut. Mo3BonseT BECTM BbICTPYIO

peaky 6e3 fedopmaLium BCex MPOBOASLLMX MaTepUasnos,
TakuX, Kak cTanb, HepXkaBetoLwas cTanb, OLMHKOBaHHaA
cTanb, anloMUHNA, Mefb, NaTyHb i T. A. BoamMoxHocTb
1NCMONb30BaHNSA YAMMHERHbIX COMen. XapakTepucTuKi:
YMEHbLLEHHbI pa3viep 1 BEC  MOBbILLEHHAS YCTONUUBOCTD
TOKa Pe3K * CUrHann3aLms Hanmuus HanpskeHns B
ropenke, aHoManuy Bo3ayxa, 3aluThl © yrpaBnexue
OXNaX[EHNEM FOPENKi © BU3yanu3aLus [aBneHns Bo3nyxa
* BO3MOXHOCTb PE3Ki Ha peLueTKax ¢ aBTOMaT4eckum
BKJTIOYEHEM MIMOTHOI [T ® 3anOMUHaHIE Ha BHYTPEHHEN
E2PROM nocnepHux 10 TpeBor © TepmocTatuyeckas
3all1Ta, 3alluTa OT CBEPXHAMPAKEHA, 3aLLuTa OT CAULIKOM
HU3KOTO HanpsKeHNs, OT CBEPXTOKA, KOPOTKOrO 3aMblkaHus B
ropenke, 0TCyTcTBUS $a3bl. YKOMNIEKTOBaHbI FOPENKOil.
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® Chopper, compressed air plasma cutting system, with
high frequence HF striking of the pilot arc. Allows a rapid,
distortion-proof cutting of steel, stainless steel, aluminium,
copper, brass. Possibility to use long nozzles.
Characteristics: high stability of cutting current * warning
led for torch under voltage, air fault, protections ¢ control of
torch cooling e visualization of air pressure ¢ possibility to
cut on grids with automatic restart of pilot arc ¢ storage of
the last 10 alarms e thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, torch shortcircuit, phase failure protections.
Complete with torch.

()

M
AF

ELECTROMAGNETIC FIELDS

C

| []
[all™

ENTERPRISE PLASMA 160 HF

® Sistema chopper di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco ad alta frequenza HF dell'arco pilota. Consente il
taglio veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori
quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio,
rame, ottone, ecc. Possibilita di utilizzo di ugelli prolungati.
Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di taglio
* segnalazione presenza tensione in torcia, anomalie aria,
protezioni * comando di raffreddamento della torcia
* visualizzazione pressione aria ¢ possibilita di taglio su
grigliato con riaccensione automatica dell’arco pilota
* memorizzazione ultimi 10 stati di allarme ¢ protezioni

STANDARD OPTIONAL

termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, cortocircuito in torcia, mancanza fase.
Completo di torcia.

Systéme de découpage au plasma, a air comprimé,
chopper, avec amorcage haute fréquence HF de I'arc
pilote. Permet un découpage rapide et sans déformations
de tous les matériaux conducteurs tels que acier,
acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton,
etc. Possibilité d'utilisation avec becs prolongés.
Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de
découpage * signalisation présence tension torche,
anomalie air, protections ¢ commande refroidissement
torche ¢ affichage de la pression d'air ¢ possibilité de
découpage sur grillage avec rallumage automatique de
I'arc pilote * mémorisation des 10 demiéres alarmes
* protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, court-circuit en torche, absence de phase.
Fourni avec torche.

® Sistema de corte por plasma, con aire comprimido,
chopper, con encendido alta frecuencia HF del arco
piloto. Permite cortar rapidamente y sin deformaciones
todos los materiales conductores como acero, acero
inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton,
etc. Posibilidad de uso con toberas prolongadas.
Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente de
corte ¢ sefialacion presencia de tension en antorcha,
anomalia aire, protecciones ¢ control refrigeracion
antorcha ¢ visualizacion presion aire ¢ posibilidad de
corte en piezas enrejadas con reencendido automatico
del arco piloto * memorizacion de las dltimas 10
alarmas e proteccidnes termostatica, sobre-tension,
baja-tension, sobre-corriente, cortocircuito en antorcha,
falta de fase. Equipado con antorcha.

® Chopper Druckluft-Plasmaschneidesystem mit
Hochfrequenz HF Ziindung des Pilotlichtbogens.
Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden aller
leitenden Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem
Stahl , Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Moglichkeit
zur Benutzung verlangerter Diisen. Eigenschaften:
hohe Stabilitat des Schneidestroms ¢ Anzeigen
Brennerspannung, Storung der Druckluftzufuhr,
Schutzeinrichtungen ¢ Gesteuerte Brennerkihlung
* Druckluftanzeige * Moglichkeit zum Gitterschneiden
mit automatischer Neuziindung des Pilotbogens
* Speicherung der letzten 10 Alarme
* Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner,
Phasenausfall. Komplett mit Brenner.

® CyicTema chopper Ans NasmMeHHoN Pesky o CxaTbiM
BOS[IYXOM, C B03bYxmeHnem HF (Bbicokas yacTota)
NUNOTHON ayria. Mo3BoNAET BECTI BbICTPYIO pesky bes
feopmaLiii BCex MPOBOAALLIX MATEpUanoB, Takix,
Kak cTanb, HepXkaBelowian cTanb, OLNHKOBaHHaA
cTanb, anloMUHNIA, Meab, NaTyHb 1 T. A.
B03MOXHOCTb 1MCMONb30BaHMS YANMHEHHbIX COMeN.
XapakTepucTuKu: MOBbILLEHHaS YCTONUNBOCTL TOKA
3K © CUTHANN3ALS HaMUNS HaNpPSHXKeHVs B
ropenke, aHOManuy BO3ayxa, 3aluThl © ynpasneHue
OXNaXIEHNEM TOPENKM ¢ BU3yanu3aLis fAasneHns
BO3[yXa * BO3MOXHOCTb PE3KM Ha peLLeTKax
C aBTOMATUYECKIM BKIIKOUEHNEM MUTIOTHON
Ayrv  3anomuHanne nocneaHux 10 cocTosHMi
TPEBOr * TepmocTaTyeckas 3alyuTa, 3aliuta ot

CBEPXHAMPSXKEHNS, 3alLyTa OT CANLIKOM HU3KOr0
TORCHES CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES HanpsHKeHs, OT CBEPXTOKA, KOPOTKOTO 3aMblkaHus
CUTTING UNIT B FOPEfiKe, OTCyTCTBIS (asbl. YKomMnnekToBaHa
m m TOpeNnKoii.
6m @ 722332 12m @ 722333
FOR AUTOMATIC
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Plasma Cutting

Plasma Process

Pilot Arc

Cutting Arc

fgxév TELWIN

@1.Striking circuit 2.Cutting circuit 3.Catode
4.Gas 5.Nozzle 6.Cutting arc 7.Metal

© 1.Circuito d’innesco 2.Circuito di taglio
3.Catodo 4.Gas 5.Ugello 6.Arco di taglio

2

N 1
TN
3— 3
| 4 |
S— B 5 |
7 +G 6 +G>
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7.Metallo

@ 1 Circuit d’amorcage 2.Circuit de decoupage
3.Cathode 4.Gaz 5.Bec 6.Arc de decoupage
7.Metal

@ 1.Circuito de cebado 2.Circuito de corte
3.Catodo 4.Gas 5.Inyector 6.Arco de corte
7.Metal

© 1.Zindungskreis 2.Schneidkreis 3.Kathode
4.Gaz 5.DUse 6.Schneidbogen 7.Metall

@ 1.KoHTyp BO36yxaeHus 2.KOHTYp pesku
3.Katon 4.raz 5.Conno 6.0yra pesku
7.Metann

Plasma Cutting Vs Oxiacetilenic Cutting

PLUS

@ Cutting of conductive materials even if painted, rusted or treaded
on the surface ¢ higher cutting rate ¢ better cutting and no
distortion * low operative costs ¢ absence of inflammable gas (use
of compressed air)

0 Taglio di materiali conduttori anche verniciati, arrugginiti, trattati
superficialmente ¢ maggiore velocita di taglio ¢ migliore taglio con
assenza di distorsioni e bassi costi operativi * assenza di gas
inflammabile (uso di aria compressa)

o Coupe de matériaux conducteurs y compris peints, rouillés
et traités en surface ¢ vitesse de coupe supérieure * coupe
supérieure sans distorsions ¢ bas colts d’exploitation ¢ absence
de gaz inflammables (utilisation d’air comprimé)

Contact Striking

@ A particular kind of torch with mobile electrode is used.
When the striking is activated, the electrode, pushed by
the gas, detaches itself from the nozzle and the sparkle
generates the pilot arc. More wear of the torch internal parts,
lesser electromagnetic disturbances.

0 Si utilizza un particolare tipo di torcia con elettrodo mobile.
Quando si attiva I'innesco, I'elettrodo sospinto dal gas
si stacca dall’ugello e la scintilla genera I'arco pilota.
Maggiore usura delle parti interne della torcia, minori disturbi
elettromagnetici.

o On utilise un type de torche particulier avec électrode
mobile. Quand on active I'amorcage, I'électrode poussée par
le gaz se détache de la buse et I’énticelle génére I'arc pilote.
Comporte une usure plus importante des parties internes de
la torche, mais moins de perturbations électromagnétiques.

G Se utiliza un tipo especial del soplete con electrodo mavil.
Cuando se activa el cebado, el electrodo empujado por
el gas se separa de la boquilla y la chispa genera el arco
piloto. EI cebado comporta un mayor desgaste de las
partes internas del soplete, pero menores interferencias
electromagnéticas.

Q Dazu benutzt man einen speziellen Brennertyp mit
beweglicher Elektrode. Wird die Zindung veranlaft, |6st
das ausstromende Gas die Elektrode von der Duse und der
Funken erzeugt den Pilotbogen. Starkere Abnutzung von den
innen Teilen des Brenners aber weniger elektromagnetische
Stérungen.

@ Vicronbayetcs 0coBbii TN FOPEnKiA G MOABVKHbIM SIEKTPOAOM.
Korpa BKrtouaeTcs BO3BY>KOEHME, ANEKTPOL Nof, AENCTBMEM rasa
OTCOE[VHAETCA OT COMa 1 UCKpa reHepupyeT MNOTHYIO Ayry.
[MoBbILLEHHDIV U3HOC BHYTPEHHUX YacTell ropesiku, MOHVDKEHHbIe
9MEKTPOMArHUTHbIE MOMEXU.

INDEX

e Corte de materiales conductores incluso pintados, oxidados, con
la superficie tratada ¢ mayor velocidad de corte ¢ mejor corte con
ausencia de distorsiones ¢ bajos costes operativos ¢ ausencia de gas
inflamable (uso de aire comprimido)

© Schneiden leitender werkstoffe, auch wenn diese lackiert, verrostet oder
oberflachenbehandelt sind ¢ héhere schnittgeschwindigkeit
e besseres, verzugsfreies schnittergebnis ¢ niedrige betriebskosten
* kein einsatz entzundlicher gase (verwendung von druckluft)

PLASMA CUTTING

@ Peska NpoBOpALLMX MATEPUANIOB, B TOM UMCIE OKPALLEHHDIX, PKABbIX,
06paboTaHHbIX Ha MOBEPXHOCTY ® MOBbILLEHHAA CKOPOCTb PE3KM
* Jlyywas peska ¢ oTcyTcTBMeM AedopmaLnin ® HU3Kas pabovas CTOUMOCTb
* OTCyTCTBME BO3ropaeMbix rasos (MCMoOMb30BaHKE CXXAToro BO3Myxa)

HF Striking

@ The pilot arc is striken thanks to a sparkle which is delievered by a
particular circuit. This sends a high frequence and a high intensive
impulse. Less wear of the internal parts of the torch.

a L'arco pilota viene acceso grazie ad una scintilla fornita da un
particolare circuito che invia un impulso ad alta frequenza ed alta
intensita. Minore usura delle parti interne della torcia.

G L'arc pilote est allumé grace a une énticelle fournie par un circuit
particulier qui envoie une impulsion a haute intensité et a haute
fréquence. Moins usure des parties internes de la torche.

G El arco piloto se enciende gracias a una chispa suministrada por
un circuito especial que envia un impulso de alta intensidad y alta
frecuencia. Menor desgaste de las partes internas del soplete.

Q Der Pilotbogen wird mit einem Funken gezlindet. Dieser wird von einem
besonderen Schaltkreis erzeugt, der einen sehr intensiven hochfrequenz
Impuls abgibt. Wenigere Abnutzung von den Innen Teilen des Brenners.

@ NunotHas oyra 3axkuraeTcs Gnarogaps MCKPE, MOAABAEMON CrieLIANbHbBIM
KOHTYPOM, HarpaBMstoLL/IM BbICOKOUYACTOTHBIV UMMYSIbC C BbICOKON
VHTEHCMBHOCTbLIO. Marble 13HoCa BHYTPEHHUX YacTew rOpenki.
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® Compressed air plasma cutting systems, with high
frequence HF striking of the pilot arc. Allow a rapid,
distortion-proof cutting of steel, stainless steel,
galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc.
Possibility to use long nozzles. Characteristics: 2 positions
for regulation of cutting current ¢ control devices for torch
under voltage, air pressure, torch short circuit, phase
failure, thermostatic protection ¢ possibility to cut on grids
with automatic restart of pilot arc -self restart
« visualization of air pressure. Complete with torch.

® Sistemi di taglio al plasma ad aria compressa con innesco
ad alta frequenza HF dell’arco pilota. Consentono il taglio
veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori
quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato,
alluminio, rame, ottone, ecc. Possibilita di utilizzo di
ugelli prolungati. Caratteristiche: regolazione a 2 posizioni
della corrente di taglio  dispositivi di controllo tensione in
torcia, pressione aria, corto circuito torcia, mancanza fase,
protezione termostatica ¢ possibilita di taglio su grigliato
con riaccensione automatica dell'arco pilota - self restart
* visualizzazione pressione aria. Completi di torcia.

SUPERPLASMA 83 HF - 130 HF

Systémes de découpage au plasma, a air comprimé avec
amorcage haute fréquence HF de I'arc pilote. Permettent
un découpage rapide et sans déformations de tous les
matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier
galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Possibilité
d’utilisation avec becs prolongés. Caractéristiques: 2
positions de réglage du courant de découpage

« dispositifs de controle présence tension torche, pression
d’air, court-circuit torche, absence de phase, protection
thermostatique * possibilité de découpage sur grillage
avec rallumage automatique de I'arc pilote - self restart
* affichage de la pression d'air. Fournis avec torche.

® Sistemas de corte por plasma, con aire comprimido con
encendido alta frecuencia HF del arco piloto. Permiten
cortar rapidamente y sin deformaciones todos los
materiales conductores como acero, acero inoxidable,
acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. Posibilidad
de uso con toberas prolongadas. Caracteristicas: 2
posiciones de regulacion de la corriente de corte
« dispositivos de control tensién en antorcha, presion aire,
cortocircuito de antorcha, carencia de fase, proteccion
termostatica ¢ posibilidad de corte en piezas enrejadas
con reencendido automatico del arco piloto - self restart
* visualizacion presion aire. Equipados con antorcha.

STANDARD OPTIONAL

® Druckluft-Plasmaschneidesysteme mit Hochfrequenz
HF Zindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium,
Kupfer, Messing, usw. Moglichkeit zur Benutzung
verlangerter Disen. Eigenschaften: 2-stufige Regelung des
Schneidstroms ¢ Kontrollvorrichtungen Brennerspannung,
Druckluft, Brennerkurzschluss, Phasenausfall,
Thermostatschutz ¢ Moglichkeit zum Gitterschneiden mit
automatischer Neuziindung des Pilotbogens - self restart
* Druckluftanzeige. Komplett mit Brenner.

® CyicTeMbl ANg NNA3MEHHOI PE3KN CO CXKaTbiM BO3TYXOM,
¢ Bo30yxzeHuem HF (Bbicokas 4actota) MunoTHON Ayru.
Mo3BonseT BeCTU BbICTPYI0 Pe3ky 6e3 aedopmaliiim Beex
MPOBOASALLMX MaTep1arnoB, Takix, kak cTasb, HepkaBetowas
CcTarb, OLMHKOBaHHaA CTasb, anloMNHWI, Mefib, laTyHb
N T. fi. BO3MOXHOCTb MCMONb30BaHNA YATMHEHHBIX
coner. XapakTepucTyKK: PerynupoBaHme 2 MosoKeHui
TOKa PE3K ® YCTPOINCTBA YNPaBNEHMS HaMpHKEHEM
ropenky, JaBneHnem Bo3gyxa, KOPOTKIM 3aMblKaHIEM
TOpenku, oTCyTCTBIEM (a3bl, TEPMOCTATNYECKAR 3aLLiTa
* BO3MOXHOCTb PE3Ki Ha PeLeTkax C aBToMaTUYECKUM
BK/IOUEHMEM NIIOTHOV fiyru - self restart ® Bugyanuaauus
[1aBNeHIs BO3MyXa. YKOMMNIEKTOBaHbI FOpenkon.

h TORCHES CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES
CUTTING UNIT
0183 @ 722474 ‘ " e,
rh\ 12m [0 130
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® |nduction heating system that is an intelligent solution for speeding up and simplifying
the removal of glued (windows, rear windows, plastic parts, stickers, glass roofs, interior
and exterior trims, etc.) or blocked (bolts, bearings, gears, etc.) parts as well to facilitate
the repair of hail dents. It is particularly suitable for vehicle bodies, and guarantees
greatly reduced intervention times. It adjusts its intensity in an intelligent and completely
automatic manner (Smart Power) using an innovative DynamicCheck microprocessor
system. Using the principle of electromagnetic induction, it can transfer a large amount
of heat to a specific area (Smart Protection) in just a few seconds. In this way it does
not damage glass, rubber, plastic and painted surfaces in the area being worked on, or
even in the surrounding areas. For maximum practicality and operator safety, it activates
automatically (Smart Activation) near the area in which it has to work.
Characteristics: intelligent control by DynamicCheck system e user-friendly digital panel
* automatic and manual mode ¢ activation and correct operation signals ¢ pushbutton
control for Super Remover and Glass Genius e foot control.
Supplied complete with Super Remover, Pad Inductor, Metal Releaser and levers
(STANDARD version), Wonder Pen and Glass Genius (DELUXE version).

® Sistema di riscaldamento ad induzione che si propone come la soluzione intelligente

per velocizzare e semplificare le operazioni di rimozione di parti incollate (vetri, lunotti,
plastiche, adesivi, cieli, rivestimenti interni ed esterni, etc.), bloccate (bulloni, cuscinetti,
ingranaggi,etc) e per facilitare la riparazione di ammaccature da grandine. Indicato per
la carrozzeria, garantisce un grande risparmio nei tempi di intervento. Regola in modo
intelligente e completamente automatico (Smart Power) la propria intensita attraverso
un innovativo sistema a microprocessore DynamicCheck. In pochi secondi, sfruttando il
principio dell'induzione elettromagnetica, € in grado trasferire in modo localizzato (Smart

B
»

Power

Protection

Activation

E=)
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OPTIONAL

SMART INDUCTOR 5000 (DELUXE)

OUICK & EASY
SMART
AUTOMATIC

Protection) una grande quantita di calore evitando di danneggiare vetro, gomma, plastica e
superfici verniciate della zona interessata o di quelle circostanti. Per la massima praticita e
sicurezza dell’operatore, si attiva automaticamente (Smart Activation) in vicinanza della zona
su cui operare. Caratteristiche: controllo intelligente con sistema DynamicCheck ¢ pannello
digitale user friendly * modalita automatica e manuale ¢ segnalazione attivazione e corretto
funzionamento ¢ comando a pulsante per Super Remover e Glass Genius * comando a
pedale. E’ fornito completo degli accessori Super Remover, Pad Inductor, Metal Releaser e
leve (versione STANDARD), Wonder Pen e Glass Genius (versione DELUXE).

Systeme de réchauffement a induction qui se propose comme la solution intelligente

pour accélérer et simplifier les opérations d’enlévement dans les véhicules de parties
collées (verres, lunettes, plastiques, adhésifs, toits des voitures, revétements internes

et externes, etc.) ou bloquées (boulons, roulements, engrenages, etc.) et pour faciliter la
réparation de bosses provoquées par la gréle. Particulierement indiqué en carrosserie, il
garantit une grande économie dans les temps d'intervention. Régule son intensité de fagon
intelligente et complétement automatique (Smart Power) grace a un systéme innovateur

a microprocesseur DynamicCheck. En quelques secondes, en exploitant le principe de
I'induction électromagnétique, il est en mesure de transférer de facon localisée (Smart
Protection) une grande quantité de chaleur, ce qui évite d’endommager verre, gomme,
plastique et surfaces peintes de la zone concernée ou des zones alentours. Pour une trés
grande commodité et sécurité de I'opérateur, il s'active automatiquement (Smart Activation)
a proximité de la zone ou il doit opérer. Caractéristiques: controle intelligent grace au
systeme DynamicCheck ¢ tableau numérique convivial ® modalités automatique et manuelle
* signalisation d'activation et de fonctionnement correct ¢ commande a bouton pour Super
Remover et Glass Geniuse commande a pédale. Il est fourni avec Super Remover, Pad
Inductor, Metal Releaser et leviers (STANDARD version), Wonder Pen et Glass Genius

(DELUXE version).

Revolutionary!
Rivoluzionario!

il

SUPERREMOVER ~ METALRELEASER  PAD INDUCTOR LEVERS GLASS GENIUS ~ WONDER PEN SUCTION CUP
~ Mo, ’ & V‘" % b INCLUDED IN
[ 801400 [ 801401 801402 3x[@321031 801403 801404 [ 803002 801406 DELUXE VERSION
TECHNICAL CHARACTERISTICS B 1P | &
V (50-60Hz) kW kHz kW mm (LxWxH) kg
Smart Inductor 5000
with standard accessories 835010 200-240 10,3
Toh 24 35100 23 P21 390x260x230
Smart Inductor 5000 DELUXE 865010 P 125
with 5 accessories '
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® Sistema de calentamiento de induccion que se propone como la solucion inteligente para
agilizar y simplificar las operaciones de remocion en los vehiculos de partes encoladas
(vidrios, lunetas, plasticos, pegatinas, techos de los vehiculos, revestimientos internos
y externos, etc.) o blogueadas (pernos, rodamientos, engranajes, etc.) y para facilitar
la reparacion de abolladuras causadas por el granizo. Especialmente indicado para la
carroceria, garantiza un gran ahorro en los tiempos de intervencion. Regula de forma
inteligente y completamente automatica (Smart Power) su intensidad a través de un
novedoso sistema de microprocesador DynamicCheck. En pocos segundos, explotando el
principio de la induccion electromagnética, puede transferir de forma localizada
(Smart Protection) una gran cantidad de calor, evitando dafar vidrio, goma, plastico y
superficies pintadas de la zona interesada y de las zonas circunstantes. Para la méaxima
practicidad y la maxima seguridad del operador, se activa automaticamente (Smart
Activation) cerca de la zona donde operar. Caracteristicas: control inteligente con sistema
DynamicCheck ¢ panel digital userfriendly « modalidad automética y manual ¢ sefalizacién
de la activacion y funcionamiento correcto e control de pulsador para el Super Remover
y Glass Genius ¢ control de pedal. Se suministra completo con Super Remover, Pad
Inductor, Metal Releaser y palancas (version STANDARD), Wonder Pen y Glass Genius
(version DELUXE).

© Dieses induktive Erhitzungssystem ist eine intelligente Losung zum schnellen und
einfachen Entfernen von angeklebten Fahrzeugteilen (z.B.: Glas, Heckscheiben,
Kunststoffteile, Aufkleber, Fahrzeughimmel, Innen- und Auenverkleidungen) oder von
anderweitig befestigten Fahrzeugteilen (z.B.: Bolzen, Lager, Zahnrader) und zum Erleichtern
die Reparatur von Beulen durch Hagel verursacht. Das besonders fir die Karosserie
geeignete System spart samtlicher Vorgange viel Arbeitszeit. Er regelt intelligent und
vollautomatisch (Smart Power) seine Intensitat Uber das innovative Mikroprozessorsystem
,DynamicCheck”. In wenigen Sekunden tibertragt er nach dem Prinzip der

L GB-1-F

elektromagnetischen Induktion auf eine Stelle begrenzt (Smart Protection) eine groRe
Warmemenge und vermeidet so die Beschadigung von Glas, Gummi, Plastik und lackierten
Oberflachen des betroffenen sowie der umliegenden Bereiche. Aus praktischen Griinden und
zur Sicherheit des Bedieners wird er in der Nahe des Arbeitsbereiches automatisch aktiviert
(Smart Activation). Eigenschaften: intelligente Steuerung durch das System ,DynamicCheck”
* bedienerfreundliche Digitaltafel « automatischer und manueller Betrieb ¢ Signalgebung
bei Aktivierung und einwandfreiem Betrieb ¢ Tastensteuerung fiir Super Remover und Glass
Genius * Pedalsteuerung. Komplett mit Super Remover, Pad Inductor, Metal Releaser und
Hebel (STANDARD Version), Wonder Pen und Glass Genius (DELUXE Version).

® CycTema MHAYKLIMOHHOTO HarpeBa, SBASIOLAACS UHTENNEKTyanbHbIM PeLLleHeM, MO3BONAIOLLIMM
YCKOPUTb W YNPOCTUTb CHATWE MPUKNEEHHbIX YacTen (CTEKON, 3aJHEro CTekna, Aetanein u3
nnacTMaccel, Hakneex, BHyTPEHHEN 1 HapyXXHOI 0BLUIMBKI W T.4.) UMW 3aCTPABLLMX AeTanei
(60nTbI, NOAWMMHUKIA, LWECTEPHI U T.A.) U YPOCTUTL PEMOHT BMSATYH, OCTaBAEHHbIX FPaoM.
B 0C0OEHHOCTY 1CNONb30BaHME 3TOI CUCTEMA PEKOMEHTYETCS MPY NPOBEAEHINM KY30BHbIX
paboT, OHa Mo3BONFET CIKOHOMUTL 3HAUUTENBHOE KONMMYECTBO BpeMEHU. VIHTennekTyanbHas 1
MOHOCTbIO @BTOMATYECKAs cvcTema ynpasneHws (Smart Power) perynupyet BbIXOAHYIO MOLLHOCTb
Mpy MOMOLLIM HOBATOPCKOI CUCTEMbI C MUKPOMPOLIECCOPHLIM YyripasneHueM ,DynamicCheck”.
CumTaHHble CeKyHfbl, MCMONb3yst MPUHLIM 3NIEKTPOMArHUTHOW UHAYKLIMMN, CUCTEMA MOXET
nokanu3osato (Smart Protection) nepenarb 60MbLuoe KOMMYECTBO Tenna, YTo Mo3BoNFeT U3bexarb
MOBPEXMEHNA CTeKNa, AeTanel U3 pesiHbl 1 N1acTMacChbl, a Takxe KpalleHblX MoBepXHOCTeN Kak
B 30He npoBefieHus pabo, Tak v BOKpyr Heé. [ing obecreyeHms MakcManbHoit MPakTUYHOCTY 1 B
Lienax besonacHocTy oneparopa, cvcTeMa BKlaeTcs aBTomatinuecky (Smart Activation) B6auau
paboyeli 30Hbl. XapaKTepUCTIAKIA: HTENNEKTyanbHbIil KOHTPOMb, 06ECTEYNBAEMbIA CUCTEMON
,DynamicCheck * ynobHas ang nonb3osatens LndpoBas naHesb * aBTOMATIAYECKII 1 PyUHOI
PEXMMbI paboTbl ® VHANKATOP BKMIOYEHIS U MPaBUIbHOM PaboTbl ® KHOMKA NPUCOCOBNEHNs fnA
Super Remover n Glass Genius® nepanb. YcTpoiicTBo komnnekTyetca: Super Remover,
Pad Inductor, Metal Releaser n Pbivaru (CTAHOAPTHAA mopens), Wonder Pen n Glass Genius
(mopenb DELUXE).

THE SMART WAY TO REMOVE & REPAIR

GB Quick removal of glass on parts
to be painted.

® Removal of glasses with great
amount of sealant (eg. Vans).

o Allows the reuse of glass with
built-in seal.

I Rapida rimozione di vetri su parti
da verniciare.

e Efficace rimozione di vetri anche
con maggiore quantita di sigillante
(es. Furgoni).

® Permette il riutilizzo di vetri con
guarnizione incorporata.

SUPER REMOVER

GB Acts in a localized way protecting
the painted parts.

® Patented tool for precise
intervention on the corners.

® [t allows the reuse of glass with
builtin seal.

I Agisce in maniera localizzata
salvaguardando le parti verniciate.

e Utensile brevettato per la
massima precisione d'intervento
sugli angoli.

® Permette il riutilizzo di vetri con
guarnizione incorporata.

GLASS GENIUS

Enlévement rapide de vitre sur des
parties a peindre.

Enlevement efficace de vitres
méme si elles ont beaucup de
colle (ex. Fourgons).

Permet la réutilisation de vitres
avec garnitures incorporée.

Rapida remocion de vidrios en
partes que tienen que pintarse.

Remocién efectiva de vidrios
incluso con mayor cantidad de
sellador (p.e. Furgonetas).

Permite el reuso de vidrios con
junta incorporada.

Agit de maniére localisée en
préservant les parties peintes.

Outil breveté pour une trés grande
précision d’intervention suer les
angles.

Permet la reutilisation de vitres
avec garniture incorporée.

Actuda de forma localizada,
salvaguardando las partes
pintadas.

Herramienta patentada para la
maxima precisionde intervencion
en los angulos.

Permite el reuso de vidrios con
junta incorporada.

Bequemer Ausbau von den
Glassscheiben fiir Lackierarbeit.

o Wirksame Entfernung von Scheiben
unabhangig von der Dichtungsstarke
(PKW sowie NFZ).

Gestattet die Wiederverwendung von
Scheiben mit eingebauter Dichtung.

BbICTpbI AEMOHTaX CTEKON €
OKpaLLVBaeMbIX Yactem

ODOEKTVBHDBIN AEMOHTaX CTEKON TaKKe
B Clyuae MoBbILLEHHOMO KOMNYECTBa
repMeTvika (Harp.QyproHbi).

[Mo3Bonser MOBTOPHO MCMOJb30BaTh
CTeKJ1a CO BCTPOEHHbIM YrJI0THEHNEM.

Warmenentwicklung nur im
Arbeitsbereich zum Schutz der
lackierten Teile.

Patentierter
Prazisionsscheibenaufldser. Wirkt
auBerst prazis bis in die Ecke.

Ermoglicht die Wiederverwendung von
Scheiben mit eingebauter Dichtung.

ObecreunBaeT JIoKan13oBaHHoe
BO3[EVICTBME, 3aLyiLLas OKpaLleHHble
vactu.

® 3anateHToBaHHOE MpKCrocobneHme ans
MaKCUMaJTbHO TOUHOV pPaboThl B yrrax.

® [lo3Bonser MOBTOPHO LCMONb30BaTb
CTekJ1a CO BCTPOEHHbIM YMIOTHEHMEM.

INDEX
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£ mww  SMART INDUCTOR 5000 (DELUXE)

.. Removes in a few seconds protections and exterior trims.

@ Anti-Gravel protections @ Revétements anti-gravillon @ Schutzverkleidungen gegen

e Protective films e Pellicules de protection Steinschlag
'1 ® Exteriors trims ® Revétements externes ® Schutzfolien

e AufBenverkleidungen

© Rivestimenti antighiaia @ Revestimientos anti-gravila @ O6LwwBKa o 3aLwuThI OT rpasus

SUPER REMOVER @ Pellicole protettive ® Peliculas de proteccion ® 3alnTHbIE MNEHKN
® Rivestimenti esterni ® Revestimientos externos ® BHeluHss obLumBKa
. Facilitates the repair of hail dents.
@ It works on hail dents @ Agit sur les bosses © Repariert Hagelbeulen,

without removing the paint. provoquées par la gréle sans  ohne den Lack anzugreifen.
elever la peinture.

© Agisce sulle @ Actuia en las abolladuras @ YctpaHsiite BMATUHDI, He
ammaccature da grandine por granizo sin necesidad repexpaLLBas npu 3Tom
WONDER PEN senza sverniciare. de remover la pintura. aeTanu.

. Frees quickly any stuck or rusted part.

@ Bolts, Nuts @ Boulons, Ecrous © Bolzen, Muttern
® Screws, Bearings ® \/is, Roulements ® Schrauben, Lager
® Hooks, Tie-rods e Crochets, Tirants ® Haken, Streben
e Hinges, Gears e Charniéres, Engrenages e Tlrangeln, Zahnrader
i - © Bulloni, Dadi © Pernos, Tuercas @ Bonbl, Maviku NO FLAME!
e Viti, Cuscinetti ® Tornillos, Rodamientos ® BuiHTbI, MoAWnnHMKN
® Ganci, Tiranti ® Ganchos, Tirantes ® Kptoku, Tarm
e Cardini, Ingranaggi ® Goznes, Engranajes ® Llandsbl, CuenneHus

B Detaches easily any adhesive and glued part.

@ Adhesives @ Autocollants © Aufkleber
® Graphics, Logos ® Graphismes, Logos e Schriftzlige, Logos
e Labels e Etiquettes o Etiketten
\"1 e Data Tables ® Plaquettes de données @ Typenschilder
~ ® Mouldings ® Moulures ® Zierleisten

® Side plastics ® Plastiques Latéraux e Seitliche Kunststoffelemente

R " O Adesivi @ Adhesivos @ Haxneitku
e Grafica, loghi e Grafica, Logotipos ® [paduyueckiie aneMeHTb,
e Etichette e Etiquetas TNoromned
® Targhe Dati ® Placas de Datos i

® Tabnmukuy ¢ JaHHbIMM

® Modanature ® Molduras O e
® Plastiche laterali ® Plasticos laterales

® PacronokeHHble CGOKy JeTanv n3 nnactvaccehbl

. Fit to operate in many other removal operations.

@ Glass roofs @ Toits des voitures © Fahrzeughimmel

® |nterior trims ® Revétements internes ® Innenverkleidungen

® Sealants ® Mastics ® Dichtungsmittel

® Vinyl roofs ® Toits en vinyle e Vinyldacher

® Fluid threadlocker ® Liquide de blocage des filets ® Gewindesicherungsmittel

© Cieli delle vetture © Techos de los vehiculos @ Kpbiuv asromalLuH

® Rivestimenti interni ® Revestimientos internos ® BHyTpeHHss obLIVBKa

o Sigillanti e Selladores ® [epmeTuk

® Tetti in vinile ® Techos de vinilo ® BuHWUMOBbIE KPbILLI

® Liquido frenafiletti ® |iquido frenaroscas ® Kren ana pe3bboBbix COEAMHEHNN
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New CE Marking

EMF Safe with Telwin Produc

All Telwin’s products comply with the new CE Marking thanks
to the EMF declarations of conformity.

@ The publication of the standard EN
50445:2008 (product family standard to
demonstrate compliance of equipment for
resistance welding, arc welding and allied
processes with the basic restrictions related
to human exposure to electromagnetic
fields) under the Low Voltage Directive LVD
2006/95/EC - published on the Official
Gazette of the European Community,
requires that each product, in order to be
CE certified, has to satisfy the technical
standards of the above described norm.
This means that today the CE marking
requires a further certification. Since
September 2008 Telwin certifies that all its
products are in compliance with the new CE
marking as reported in the EMF Conformity
Certificates.

0 L’ avvenuto recepimento della
normativa EN 50445:2008 (standard
volto a dimostrare la rispondenza
di apparecchiature per la saldatura
a resistenza, arco e processi affini,
al soddisfacimento dei limiti relativi
all’esposizione umana ai campi
elettromagnetici) nella Direttiva Bassa
Tensione LVD 2006/95/EC con
pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale
della Comunita Europea, richiede che ogni
prodotto, per essere certificato CE, soddisfi
gli standard tecnici della norma sopra
descritta.
Questo significa che oggi la marcatura
CE richiede una ulteriore certificazione.
Telwin gia da settembre 2008 certifica che
tutti i prodotti sono conformi alla nuova
marcatura CE grazie alle Dichiarazioni di
Conformita EMF.

@ Lexécution des normes EN 50445:2008
(indiquant la conformité des appareils de
soudage par résistance,
a arc et

DECLARES/ DICHIARA
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procédés liés, et la conformité des

limites relatives a I’exposition humaine
aux champs électromagnétiques) dans la
Directive Basse Tension LVD 2006/95/
EC publiées par la Gazette Oficielle de la
Communauté Européenne impose que tous
les produits soient conformes aux normes
techniques décrites plus haut pour étre
certifiés CE.

Ce e qui implique ce qui suit le marquage
CE exige désormais une certification
supplémentaire. Telwin certifie déja depuis
septembre 2008 que tous ses produits
sont conformes au nouveau marquage CE
grace a la déclaration de conformité EMF.

© La transposicién de la normativa en
50445:2008 (norma para demostrar la
correspondencia de aparatos para la
soldadura de resistencia, arco y procesos
afines para el cumplimiento de los
limites relativos a la exposicion humana
a los campos electromagnéticos) en la
Directiva de Baja Tensién LVD 2006/95/
EC con publicacién en el Diario Oficial
de la Comunidad Europea, requiere que
todos los productos, para ser certificados
CE, cumplan los requisitos técnicos de la
norma antes descrita.
Esto significa que hoy el marcado CE
requiere una ulterior certificacion. Telwin
ya desde septiembre de 2008 certifica
que todos los productos son conformes
al nuevo marcado CE gracias a las
declaraciones de conformidad EMF.

© Die Aufnahme der EN 50445:2008
Norm (Produktfamiliennorm zur
Konformitatsprifung von Einrichtungen
zum Widerstandsschweifden,

Lichtbogenschweifen
und artverwandten

Prozessen in
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SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

C€

Bezug auf die bei der Exposition durch
elektromagnetische Felder anzuwendenden
Basisgrenzwerte) in die LVD 2006/95/EC
Niederspannungsrichtlinie mit Veréffentlichung
im Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaft
verlangt, daf3 jedes Produkt die technischen
Standards der 0.g. Norm erfullt, um CE-
zertifiziert zu werden.

Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung
ist nun eine weitere Zertifizierung erforderlich.
Schon seit September 2008 zertifiziert Telwin
durch seiner EMF Konformitatserklarungen,
daR alle Produkte der neuen CE-
Kennzeichnung gemas sind.

@ BknioueHne ctaHgapta EN

50445:2008 (cTangapT ans nokasa
COOTBETCTBUS 060pYynOBaHMA 4nis
CBapKy COMpOTUBMEHNEM, [yroBOW
CBapKy 1 CBA3AHHbLIM MpoLieccam
C OCHOBHbIMW OrpaHNYeHnsaIMu,
OTHOCAILLMMUCSA K BO3AENCTBMIO HA

yerioBeKa ANeKTPOMarHUTHbIX rnonen) B
LOVPEKTUBY MO HN3KOBOMbTHLIM YCTPONCTBAaM
LVD 2006/95/EC u ee nybnukauus B
odumumnanbHom nsgaHmm EBponenckoro
CoobLuecTsa, NPUBENO K TOMy, UYTO [NA
nonyueHune ceptuédukara CE Ha nioboe
n3genue, oHO JOMKHO COOTBETCTBOBATH
yKa3aHHbIM BbilLe TEXHUYECKMM CTaHaapTam.
OT0 03HauaeT, UTo CerofHs Ans nonyyeHus
MapkupoBku CE Heobxoaumo npoinTu
elle ogHy ceptudukauuo. KomnaHus
Telwin y>ke HaumHasa ¢ ceHTabpa 2008 roga
yAOCTOBEPSIET COOTBETCTBME BCEN MPOJYKLUN
HOBbIM TpeboBaHusaM Mapkrposky CE
bnaropaps geknapauum 0 COOTBETCTBUU
QneKkTpomarHuTHbIx nonen (EMF).
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g o ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100 o

® Power sources for capacitor discharge welding of studs Générateurs pour le soudage par décharge de ® Generatoren zum Kondensatorentladungsschweiien von
of 3 and 4 mm diameter (Alucar 5100) and 3+8 mm condensateurs de prisonniers d’un diamétre de 3 et 4mm Bolzenschrauben mit einem Durchmesser von 3 und 4 mm
(Aluspotter 6100) and other accessories, with tip strike. (Alucar 5100) et 3+8 mm (Aluspotter 6100) et autres (Alucar 5100) und 3+8 mm (Aluspotter 6100) sowie andere
Suitable for applications in car body shops, installation, accessoires avec amorcage des pointes. Congus pour Zubehdrteile, mit Spitzenziindung. Besonders geeignet filr
maintenance works and heating systems. They enable les applications dans le secteur de la carrosserie, de Anwendungen im Karosseriebau, in Installation, Wartung
welding of studs on non-treated or non oxidized surfaces installation, entretien et thermotechnique. Permettent le und Thermotechnik. Sie gestatten das Schweifen von
in steel, stainless steel, galvanized steel, brass and, in soudage de prisonniers sur des surfaces non traitées ou Bolzenschrauben auf unbehandelten oder nicht oxidierten
particular, aluminium. The welding process is so short that ~ non oxydées, en acier, acier inox, acier galvanisé et laiton, Oberflachen aus Stahl, rostfreiem Stahl, galvanisiertem Stahl,
it causes no alteration to the opposing surface even if et tout particuliérement de I'aluminium. La bréve durée Messing und insbesondere Aluminium. Durch die kurze Dauer
painted, plastic-coated or galvanized. Complete with gun, du processus de soudage ne comporte aucune altération des Schweifprozesses wird die entgegengesetzte Oberflache
earth cable with clamp and accessories. The model 6100  de la surface opposée, méme dans le cas de surfaces in keiner Weise verandert, auch wenn sie lackiert, plastifiziert
has a 115-230V automatic voltage reversal. peintes, plastifiées ou galvanisées. Fournis avec pistolet, oder verzinkt ist. Komplett mit Punktschweifpistole,
cable de masse avec borne et accessoires. Le modéle Massekabel mit Klemme und Zubehore. Das Modell 6100
® Generatori per la saldatura a scarica capacitiva di 6100 a changement de tension 115-230V automatique. hat 115-230V automatischen Spannungswechsel.
condensatori di perni di diametro 3 e 4 mm (Alucar
5100) e 3+8 mm (Aluspotter 6100) ed altri accessori, ® Generadores para la soldadura con descarga de ® [opraTvBHbIi reHepaTopbl, Af1s CBapKi C paspsfiom
con innesco delle punte. Adatti per applicazioni in condensadores de pernos prisioneros de didmetro KOHAeHcaTopoB LWTbipen anametpom 3 1 4 mm (Alucar 5100)
carrozzeria, installazione, manutenzione e termotecnica. de 3y 4 mm (Alucar 5100) y 3+8 mm (Aluspotter 1 3+8 mm (Aluspotter 6100) 1 npounx NpuUHaLNEXHOCTEN,
Consentono la saldatura di perni su superfici non trattate 6100) y otros accesorios, con cebado de las puntas. C TOYEUHbIM MOKMIoM. MoaxopaLLMiA fs MPUMEHEHIS B
superficialmente o non ossidate, di acciaio, acciaio Adecuados para aplicaciones en carroceria, instalacion, aBTOPEMOHTHbIX MaCTEPCKIAX, 1A MOHTaXa, TeXobenyXvBaHus
inox, acciaio galvanizzato, ottone ed in particolar modo mantenimiento, técnica del calo. Permiten la soldadura 1 TepmoTeXHuKY. [o3BoNdeT NPOBOAUTL CBAPKY LITHIPEN
dellalluminio. La breve durata del processo di saldatura de pernos en material cuya superficie no ha sido tratada Ha HeobpabOoTaHHbIX MOBEPXHOCTAX WK Be3 OKMCIEH], Ha
non provoca alcuna alterazione della superficie opposta 0 no oxidado, de acero inoxidable, acero galvanizado, CTanu, HepxxasetoLLen cTanu, OLMHKOBAHHOW CTanu, faTyHn
anche se verniciata, plastificata o zincata. Completi laton y en especial del aluminio. La breve duracion del 1 B 0COBEHHOCTM anioMiHun. KpaTkoe Bpems mpoLiecca
di pistola, cavo di massa con morsetto e accessori. proceso de soldadura no provoca ninguna alteracion de la CBapKM He MPUBONT K MOBPEXMIEHMIO MPOTUBOMONOKHOM
Il modello 6100 ha il cambio tensione 115-230V superficie opuesta incluso si esté pintada, plastificada o MOBEPXHOCT, iaXe €CN OHa OKpalleHa, niacTunLyposaqa
automatico. galvanizada. Equipados con pistola, cable de masa con UnM OLMHKOBaHA. YKOMN/IeKTOBaHbI MUCTONETOM, Kabenem
borne y accesorios. El modelo 6100 tiene el cambio de maccbl ¢ 3akumom 1 npuHapneXHoctamu. MepeknioyeHne
tension automatico 115-230V. Hanpskenns 115-230 B nponcxoput aBTomariyecku ana
mogenb 6100.

| STANDARD
115V-230V STANDARD

AUTOMATIC ;
/ cod. 742316

&P 04c0d. 802764
!

pes)

ELECTROMAGNETIC F!

€

n

£ cod. 802751
=P Ix16 (100 pos)

/’
—— @4 cod. 742313

ALUMINIUM DENT PULLER

mod. 6100

[ 1o

T B N G 0 0 0 @
) kW uF J

V (50-60Hz 08 ¢ Vv ms studs/min mm mm kg
230 450 L
Alucar 5100 828069 1 ph 0,25 0,6 12 19500 390 =3 7 34 P22 150 W 11,7
270H
115-230 430L
Aluspotter 6100 823049 1 ph 0,9 0,8 12 66000 1500 iL=G) 20 3+8 P23 170 W 15,7
290 H
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& mwn  ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100 o

STUDS * PERNI * GOUJONS [ _Cod. | In Box |
« PERNOS « BOLZEN * rBO3ay
f

(i Al 802750 100
12 mm (100 pes)
-~

For order of single code Quantity inside box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

ALUSPOTTER BOX
COD. 143651

stups - perN - Gousons | _Cod- | inBox Wstups - perwi - Gouions | Cod: | In Box |

* PERNOS + BOLZEN - rso3au * PERNOS * BOLZEN « rso3au

M4-04 8
$ 802757 | ) A | 802751 (m —
‘2 Al (100 pes) "—e’/j 16 mm (100 pcs) ﬁ 20 m?r: (100 pes)
‘, (D Fe-Cu | 802758
I Fe-Cu 802762 100 12 mm | (100 pes) f (mm Fe-Cu | 802726
&% (100 pes) / —IFeCu | 802760 20 mm (100 pes)
FASTON S| B o) STUD HOLDING
1
M EEI%PF%SE 742310 m U= STUD HOLDING | 74527 As—" eLectrone | 742269 | YR
- ELECTRODE
g RINGS » ANELLI m m
NAILS + CHIODI  CLOUS mm  BAGUES * ANILLOS
* CLAVO + NAGE * FBO3JEN _/ %}ﬁ: (81%(2)7'3256) « RINGEN * KOJbLIA
N / (—FeCu | 802761 6? MétéMi,s;VIG 802763
0 ooy g™ MANDREL | 722953 16 mm | (100 pes) P
(D Fe-Cu | 802759
- M4
/ 16 mm | (100 pes) Q 802764
(3 pes)
e Lo | oo S I PR
CS
20mm | (100 pes) | Kendla = [HOOKMANDREL| _ooc
— STUD HOLDING | 74051 4 Y : FOR WASHERS
P A 802755 ELECTRODE PC
v 10 mm | (100 pes) - WRENCH  CHIAVE * CLE’
« LLAVE » SCHLUSSEL
V//’ (mm Al 802750 100 (mmm Al 802753 100 Il * FAEYHbBIN KNtOY
12 mm (100 pcs) PCS 20 mm (100 pcs) PCS
STUD HOLDING . STUD HOLDING 1 - 742316
e ELECTRODE | 42312 m — ELecTRoDE | /42315 E—
OPTIONAL
COMPACT PULLER PULLING BAR TROLLEY
(complete with hooks) cod. 802433 -
cod. 802599

o
S
=1
(3 ping) =S
MULTIHOOKS
A K2 o
10 pins 8 pins 6 pins 3 pins
cod. 742318 cod. 742319  cod. 742089 cod. 742283 cod. 803002
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K reuim DIGITAL CAR PULLER 5000 o

® Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets fit for ® Sistema electronico para la reparacién de chapas, controdado por microprocesador, adecuado
applications in car body shops. The multifunction control panel allows the automatic para aplicaciones en carroceria. El panel multifuncion permite la regulacion automatica de los
regulation of the spot welding parameters according to the chosen tool. It is equipped parémetros de punteado en funcion de la herramienta elegida. Equipado con extractor y los
with extractor and the accessories for spot welding of special washers. accesorios para soldar por puntos arandelas especiales.

® Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto ® Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione geeignet fur Anwendungen im Karosseriebau. Das multifunktionelle Schaltbrett ermoglicht die
automatica dei parametri in base all'utensile scelto. Completo di estrattore e accessori automatische Regelung der PunktschweiRparameter je nach Werkzeug. Komplett mit Extraktor
di puntatura di rosette speciali. und Zubehoére zum Punktschweiflen von Spezialscheiben.
Systéme €lectronique pour la réparation de toles de métal controlée par ® OeKTPOHHbIIN annapar 1A CBapKi MeTanIu4ecKX 1CTOB, yrpaBnAembiii MAKPOMPOLIECCOPOM,
microprocesseur, congu pour les applications dans le secteur de la carrosserie. Le MOMXOANT Ans NPUMEHEHMS B aBTOPEMOHTHbIX MacTepckux. MHOroyHKLMOHabHas naxenb
tableau multifonction permet la régulation automatique des paramétres de pointage obecreyBaeT aBTOMaTUYECKOe PerynnpoBaHe napameTpoB TOYEUHON CBapKM, B 3aBICHMOCTIA
en fonction de I'outil choisi. Fourni de série avec extracteur et les accessoires pour 0T BblbpaHHOro MHCTpyMeHTa. MocTaBnseTca BMECTe ¢ BbITArMBaloLWeil CCTeMOil It
soudage de rondelles spéciales. npuHaaneXXHoCTAMM [i/1A TOYeYHON CBapKK crieumanbHbIX Waib.

STEEL DENT PULLER

DENT PULLING OPTIONAL
143594 -

(10 pes) iﬁl

| =) B &= | TTH

230V Model {"[: ?
-EB C € ﬁ S =M 5 990354 <
!J G D202 Pag. 142 - 144 803002
400V Model
H =
V,: o = o el ] 2
V (50-60Hz) A \% kW kKW A oS @ % mm kg
Digital Car Puller 5000 (400V)  s2s068 7% 10 so0L
2500 6 11 1,8 0,7 13 P22 260 W 25
fogi 230 225 H
Digital Car Puller 5000 (230V) 828073 L 16
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Z/& TELWIN

® Microprocessor controlled, spot-welding machine suitable for use in the car body
repair. The multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding
parameters according to the chosen tool and sheet thickness. It is equipped with the
“STUDDER” kit for spot welding of screws, washers, rivets and special washers, sheet
warming and upsetting.

® Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per
applicazioni in carrozzeria. Il pannello multifunzione consente la regolazione automatica
dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto e dello spessore della lamiera.
E’ fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e rosette
speciali, scaldalamiere, ricalcatura.

Poste de soudage par points électronique, contrdlé par microprocesseur pour les
applications en carrosserie. Le tableau multifonction permet la régulation automatique
des paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur de la tole.
Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage de vis, rondelles, rivets et rondelles
spéciales, chauffage de toles et refoulement.

STANDARD

DIGITAL CAR SPOTTER 5500

OPTIONAL

® Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para
aplicaciones en carroceria. El panel multifuncion permite la regulacion automatica de los
parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa.
La soldadora se suministra ya equipada con el kit “STUDDER” para soldar por puntos
tornillos, arandelas, remaches, arandelas especiales, calentadores de chapas y recalcado.

® Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweifigerat, geeignet flr Anwendungen
im Karosseriebau. Das multifunktionelle Schaltbrett erméglicht die automatische Regelung
der Punktschweiparameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Serienméafige Ausstattung
mit dem “STUDDER” Kit zum Punktschweif3en von Schrauben, Unterlegscheiben, Nieten
und Spezialscheiben, zum Erwarmen und Stauchen von Blechen.

® OnieKTpOHHas CBapOYHas yCTaHOBKA C COMPOTUBAEHNEM (CBapOYHas MalliHa TOUEUHON
CBapKW), ynpasnsemas npy NOMOLLM MIKPOMPOLLECCOpa, MOAXOAUT ANs NPUMEHEHNA B
ABTOPEMOHTHbIX MacTepckiAX. MHOrodyHKLIMOHaNbHas naHesb 0becreynBaeT aBToMaTiyeckoe
PEryn1poBaHue NapameTpoB TOUEUHOV CBApKIA B 3aBICMMOCTM OT BbIBPaHHOTO MHCTPYMEHTA
11 TonWMHb! ucTa. CepmiiHo noctaBnsercs ¢ komnnektom “STUDDER” ansa ToueuHoi
CBapKW BMHTOB, WAii0, KNenoK 1 crneuyanbHbiX Wailb, ana Harpesa nucTa n BbIcaaKM.

STUDDER BOX
143593

KIT STUDDER BASIC m 802604 EENTRLERGIEDY DENT PULLING MANUAL “C* CLAMP
. @ 742355 482397 by :
== oLy )
! STUDDER BOX = 801041
| @143593 :;
; MANUAL “X“ CLAMP
5 » @ 990695 @713222 o
/@ (
g % B722054 (=M 990354
i @ 802690 Pag. 142 + 144 @ 803002 @ 801043
TECHNICAL CHARACTERISTICS V., 3 (2% E 06 o
V (50-60Hz) A Vv kW kW A €08 ¢ mm % mm kg
Digital Car Spotter 5500 (400V) 823044 g%% 3 16 so0L
3000 54 11 07 15+,5 3 P22 260W 29
225 H
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823174 73 28
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Z/\ TELWIN

DENT PULLING BOX
COD. 802690

DENT PULLING

LEGENDA:

RIVETS « RIVETTI ¢« RIVETS mm
* REMACHES ¢ NIETEN * 3AKJEMKW

—
3,2mm

802
v

297

For order of single code
Per ordini di codici singoli

(100 pes)
h

Quantity inside box
Pezzi nella scatola

STUDDER BOX
COD. 143593

: RIVETS ¢ RIVETTI « RIVETS HOOK WASHERS * RONDELLE ASOLATE
STARS « STELLE « ETOILES m « REMACHES * NIETEN m m * RONDELLES A’ CROCHET m m
* ESTRELLAS + STERN * 3BE3[IA « 3AKNENKU + ARANDELAS CON GANCHO * HAKENSCHEIBEN
| E HOOK | 802649 10
SPECIAL | 802296 — [ oy o WASHERS | (10 pes)
Lo WASHER | (100 pes) ) N H
3,2 mm 100 pes 00K 802651 10
(100 pes) o’ WASHERS | (10 pcs)
STAR HOLDING — 802298 100
’ ELECTRODE | /22954 v 45mm | (100 pes) @)= | ELECTRODE | 742541
WASHERS - RONDELLE_ [ cod. | inBox | = e ELECTRODE | 742484 s | PULLING BAR| 484244 | || :J&8
e CHEIBEN ® WAvS! 4 PATCHING * RAPPEZZATURA m m
802295 « RAPIECAGE * REMIENDO
(:J' @8 mm m (mm 802300 + AUSBESSERN VON SCHADSTELLEN ¢ HANOXKEHUE 3ATUTAT
(100 pes) 15mm | (100 pcs)
WASHER & ELECTRODE | 722964
1 R\ pop—_
_— (HOLDING | 742484 ) ELECTRODE | 722958
_ SPOT-WELDING 1 SIDE + PUNTATURA 1 LATO m m
— Y HOOK 722955 0 + POINTAGE 1 COTE + SOLDADURA 1 LADO
< MANDREL M5 « EINSEITIGES PUNKTSCHWEISSEN * TOYEYHAA CBAPKA C OIHOW CTOPOHbI
»f (mm 802301 m
18 mm (100 pcs) 1
CORRUGATED WIRE * FILO P ELECTRODE | 742485
ONDULATO * FIL ONDULEE m m 5]
+ HILO ONDULATO « WELLDRAHT * BOTTHUCTAS NPOBOMNOKA & 1%:1 (81%3299)
mm pcs POINTING MASS * MASSA A PUNTARE ¢ MASSE
802339 DE POINTEAGE *+ MASA PARA PUNTEADO m m
300 mm (50 pes) |95] f (mm 802302 m + MASSE FUR PUNKTSCHWEISSEN + MACCA fifIA TOYEUHOM CBAPKIA
12 mm (100 pcs)
- 802728 20
' 200mm 50 pos) 95] P o | 802303 | gy 802462
SPOT NAILS + CHIODI « CLOUS
Camsmsmms | WELDING | 742485 — 95] f (umm 802304 « CLAVOS + STIFTE * rBO3AM
ELECTRODE C:i 25mm | (100 pes)
e 802293
A ' POSTIONER | 742087 . S Mo | 722959 m ~ 0250 mm | (100 ocs)
N S NS A
802294
@ 2,6x50 mm
. HEATING +RISCALDAMENTO / ' (100 pes)
T T
+ RUCKVERFORMUNG * BbICATIKA + ERHITZUNG  HATPEB " . HOLDING | 742486
ELECTRODE
s i SQUEEZING 150 mm 802608 1 -
“— EI?ECTRODE 722963 c E{; b CARBON (5 pes) e NAIL HOLDER| 722953
142 INDEX



PULLING BARS * BARRE DI TRAZIONE + BARRES DE TRACTION + BARRAS DE TRACCION EXTRACTORS « ESTRATTORI
* EXTRACTEURS ¢« EXTRACTORES

KIT MULTILEVER
OPTIONAL: /
© Magnetic base e
 cod, 742324 &’. i
B I cod. 722952

; Extension
i cod. 742317

cod. 802442

PULLING BAR

OPTIONAL:

® { c0d.742283 | cod. 742529 |

il

H : i 4pins : :
1¢0d.722954 | c0d.722953 cod,742088 c0d.742528 ;

KIT MAXI EXTRACTOR

= ==

—— cod. 742283 (3 pins)

cod. 802433
TRACTION BAR \ / cod. 802451

. OPTIONAL: .
E‘ﬁ cod. 742086
(kg 1.8)

KIT RAPID SPOT %

cod. 802461

OPTIONAL:

A s P

. cod. 802463  cod. 802464 |
cod. 802696 (10 pins) cod. 802691 (8 pins) cod. 802692 (6 pins) cod. 742283 (3 pins) i (kit 5 pes) (kit 5 pes)

= =

cod. 802657 ~cod. 742283 (3 pins)

MULTIHOOKS « MULTIGANCIO

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS ¢ PINZE DI SALDATURA PER AUTOMOTIVE * PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE * PINZAS DE SOLDADURA
PARA AUTOMOTIVE ¢ AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN ¢ CBAPOYHbIE 3A>XKUMbIE ABTOCETMEHTA

cod. 802627 — cod. 802586

INDEX 143




K reuim DENT PULLING

COMPACT PULLER cod. 802599 ll PULL SYSTEM cod. 802443

OPTIONAL

; : 'l : ' Round headed . Tip headed Warming up
: Hook \ ""',r Hook (2 pins) 0 Q‘, electrode (5pcs) “*:&..m electrode (5pcs) G535 glectrode 0
; cod TA2461  \(g cod. T42482 l cod. 802445 cod. 802444 cod. 742331 :

GLUE PULLER KIT cod. 802660

INCLUDED : OPTIONAL :
?"t‘! Compact Puller
. [-L cod. 802599

i Sucker kit: L]
——

' @11mm kit10pcs cod. 802644 :
i @16 mm kit10 pcs  cod. 802642
" @21 mm kit10 pcs cod. 802643 !

Sucker Head :

cod. 742528 . @32mm kit 10 pcs cod. 802644 .

Extractor’s Glue kit: -~ '
0 ;’Adfé’t.%l p kit 10 pes  cod. 802735 !

cod. 742529 | TR

Thermoglue gun

cod. 722952
cod. 802451

Glue package
(10 p?cs) :

5 cod. 742529
Spatula :

: cod. 322955 '
i 1 cod. 742528

@ Sucker package EXTRACTOR
(20 pes) :
\ Wedge
cod. 322956

144 INDEX



K reuim PULLER STATION

Complete solution for steel and aluminium

COMBO ALU & STEEL DELUXE A cod. 802851 COMBO STEEL @ cod. 802850

GENERATOR
NOT INCLUDED!

GENERATORS
NOT INCLUDED!

R STATION
ROLLEY

=

cod. 803095

KIT 6 HOOKS

RN
cod. 803507

STANDARD ( @ A )/ ON REQUEST PULLER STATION COMBO ACCESSORIES

wme= KIT MULTILEVER o @% KIT RAPID SPOT : ?’% ALUSPOTTER BOX

cod. 802442 A p it e \.—-—-’Wﬁ cod. 143651

EXTRACTOR =
% PULL SYSTEM ) ,5’( ood, 722952 - _"ch STUDDER BOX
s &' cod 802443 \’ #° cod. 143593
2 =
" MAXI EXTRACTOR )
PULLING BAR ° ﬁ.@ cod. 802451 et e g CLAMPS
_ cod. 802433 Sl cod. 802627
MULTIHOOKS

\ A ’ Q cod. 802696 (10 PINS)

: TRACTION BAR @ cod. 802691 (8 PINS) A~ ¥~ OF  CLAMPS
I—"T A &= cod. 802692 (6 PINS) -
| d. 802657 ; * cod. 802586
' - A cod, 742283 (3PINS) &£ K o

2 COMPACT PULLER A DENT PULLING BOX
cod. 802599 ST cod. 802690
Lt )

INDEX 145
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£, rawin DIGITAL SPOTTER 7000 o

® Microprocessor controlled, spot-welding machine suitable for use in the car body repair. Poste de soudage par points, électronique, controlé par microprocesseur, pour les
The digital multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding applications en carrosserie. Le tableau numérique multifonction permet la régulation
parameters according to the chosen tool and sheet thickness. automatique des parametres de pointage en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur de
Characteristics: automatic identification of the tool * monitoring of mains voltage la tole. Caractéristiques: reconnaissance automatique de I'outil monté ¢ contréle de la
* automatic control of the clamp cooling. tension du réseau ¢ controle automatique du refroidissement de la pince.
Equipped with air cooled pneumatic clamp and trolley. Fourni de série avec pince pneumatique refroidie a I'air et chariot.
® Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta ® Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione aplicaciones en carroceria. El panel digital multifuncion permite la regulacion automatica
automatica dei parametri di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore de los parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la
della lamiera. Caratteristiche: riconoscimento automatico dell'utensile inserito ¢ monitor chapa. Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta introducida
della tensione di rete * controllo automatico del raffreddamento della pinza. * monitor de la tension de red ¢ control automatico del enfriamiento de la pinza.
E' fornita di serie con pinza pneumatica raffreddata ad aria e carrello. La soldadora se suministra ya equipada con pinza neumatica refrigerada por aire y
carrito.
(R
S I I I
o PULSE
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS + il : .-.. - . == _l . = GALVANISED

OPTIONAL

KIT STUDDER BASIC MANUAL “C* CLAMP WELDING CLAMPS ARMS & ELECTRODES DENT PULLING
- + CABLES FOR AUTOMOTIVE OPTIONALS

:b,«’ e ot >k

=)

= — ~
400V Model !J" ~.
s we l ~ 7
x} [ 802627 ¢
@ U — s
-
A FE
[ 802604 £ &~ K 8
Pag. 141 [@ 801041 [ 802586 Pag. 211 Pag. 142 + 144
TECHNICAL CHARACTERISTICS V..; . ME @E @& & 0O =
V (50-60Hz) 0S ¢ mm % mm kg
Digital Spotter 7000 (400V) s23022 3% ool
4500 8,6 27,3 6,7 07  15+15 3 IP22 380 W 50
230 885 H

Digital Spotter 7000 (230V) 823023 1
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K reuim DIGITAL SPOTTER 7000 &5
* Ptk awsgast googet it Ameingen DIGITAL SPOTTER 7000 STANDARD

im Karosseriebau. Das digitale multifunktionelle
Schaltbrett ermoglicht die automatische Regelung
der Punktschweifparameter je nach Werkzeug und
Blechdicke.

Eigenschaften: Automatische Erkennung des
eingesetzten Werkzeugs ¢ Netzspannungsmonitor
* qutomatisch gesteuerte Zangekuhlung.
Serienmafige Ausstattung mit luftgekiihiter
pneumatischer Zange und Wagen.

® OneKTpOHHad CBapOUHas YCTaHOBKA C COMPOTUBNEHIEM ® cod. 803002
(cBapoyHas MaLLVHa TOYEYHOV CBapKK), * Trolley
yrnpaensemas npy1 NOMOLLY MUKPOMPOLLECCOpa, * Carrello
MOAXOANT AR MPUMEHEHIA B CEKTOPE aBTOPEMOHTA. Chariot
MHorodyHKLMOHanbHas LudpoBas naHesb obecreynsaet * Carrito
aBTOMAaTUYECKOe PerynupoBaHue napameTpos TOUEUHON * Wagen

* Tenexku

CBapKM B 3aBUCKMOCTM OT BbIBPAHHOrO MHCTPYMEHTA 1
TONLLMHBI ICTA.

XapakTepucTiku: aBTOMaTIYeCKOe pacro3HaBaHue
BCTaB/EHHOTO HCTPYMEHTA ® KOHTPOMb HampshKeHs
CETN * aBTOMATNYECKOE YNPaBNEHIe OXaXIEHIEM
3aX1Ma.

CepuiiHO NOCTaBNAETCA C MHEBMATYECKIM 3a)KIIMOM,
oxnaxXnaembim BO3NYXOM 1 TeneXkon.

L GB-I-F-E |

CONTROL PANEL

1.  spot-welding ON

* macchina in puntatura
machine en pointage
maquina en punto
Punktschweissen ON
MatwuHa B cOCTOSHUM
TOUEYHOI CBapK

cod. 801048

* Pneumatic clamp
 Pinza Pneumatica

Pince pneumatique
 Pinza neumatica
* Pneumatische Zange
© [THeBMATMYECKINIA 3aXKIM

L id
.

thermal protection
protezione termostatica
protection termostatique
proteccion termostatica
Thermoschutz
TepmocTatuueckas allura

w
.

undervoltage
sottotensione
sousvoltage
baja-tension
Unterspannung
Moa HanpshxeHnem

mains ON
presenza rete e
branchement au reseau

led de linea
Neztanschluss
Hannuue cetn

b
.

o
.

overvoltage
sovratensione
survoltage
sobre-tension
Uberspannung
CBepxHanpsxeHue

6. © spot-welding time adjustment
aggiustamento tempo di puntatura
réglage du temps de pointage
regulacion tiempo de punteado
Punktschweisszeitsteuerung
PerynnpoBaHie BpemMeru ToueuHo

CcBapK 8. © Studder accessories selection 9. * tool selection 11. ¢ manual clamp 13. pneumatic clamp
* selezione accessori Studder e selezione utensile ® pinza manuale ® pinza pneumatica
7. * sheet thickness selection selection accesoires Studder selection d’outil pince manuelle pince pneumatique
* selezione spessore lamiera * seleccion accesorios Studder * seleccion herramienta ® pinza manual * pinza neumatica
selection épaisseur de la tole * Studder Zubehorewahl * Werkzeugswahl * Manuelle Zange * pneumatische Zange
* seleccion espesor de la chapa * Bbibop npuagniexHocteit * Bbi6op MHCTPyMEHTa © PyuHol 3aum * THeBMaTIYECKII 32XUM
* Blechstarkewahl Studder
® BbI60p TOMLLMHbI NNACTUHbI 10. air puller 12. studder
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& o DIGITAL SPOTTER 9000 ]

® Microprocessor controlled, spot-welding machine suitable for use in the car body repair ® Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per
and industrial field. The digital multifunction control panel allows the automatic regulation applicazioni in carrozzeria ed in ambiente industriale. Il pannello digitale multifunzione
of spot welding parameters according to the chosen tool and sheet thickness. consente la regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione dell'utensile
Characteristics: automatic identification of the tool * monitoring of mains voltage scelto e dello spessore della lamiera.
* automatic control of the clamp and cable cooling ¢ choice of optimal spot-welding Caratteristiche: riconoscimento automatico dell'utensile inserito ¢ monitor della tensione di
current according to mains power. rete ¢ controllo automatico del raffreddamento della pinza e dei cavi ¢ scelta della corrente

ottimale di puntatura in funzione della potenza di rete disponibile.
Digital Spotter 9000 is equipped with air cooled pneumatic clamp and trolley. ! e ! SROL

Digital Spotter 9000 AQUA is equipped with water cooled pneumatic clamp, water Digital Spotter 9000 é completa di pinza pneumatica raffreddata ad aria e carrello.
cooling system and trolley. Digital Spotter 9000 AQUA é completa di pinza pneumatica raffreddata ad acqua, gruppo

raffreddamento ad acqua e carrello.
R
N e Iy

EMEF o] &=
SAFE BE SAFE! %&@E
ﬁz(maurlims GALVANISED

SYSTEM OPTIONALS

!J KIT STUDDER BASIC MANUAL G- CLAP DOUBLE SPOT GUN WATER COOLING ARMS & ELECTRODES DENT PULLING
+

- 'IU
—b v — I -~
- .r" II_
- N & | =
: - I t
@ 802604 AIR COOLED G.R.A. 90 b §
Pag. 141 801041 801042 19000 @ 802043 Pag. 210 Pag. 142 + 144
!
V. % (% @B e ]
V (50-60Hz) A \ kW kW €0S mm % mm kg
L 760 L
Digital Spotter 9000 823005 540 W 82
400 1060 H
>oh 7000 8,6 40 13 0,7 3+3 55 P22
- P 850 L
Digital Spotter 9000 AQUA (***) 823007 1%%% ﬁ 105

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM OXnaXxaeHem
Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacién 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Mutaxue 230 B
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Poste de soudage par points, électronique, contrdlé par microprocesseur, pour les
applications en carrosserie et en milieu industriel. Le tableau numérique multifonction
permet la régulation automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil
choisi et de |'épaisseur de la tole.

Caractéristiques: reconnaissance automatique de I'outil monté ¢ contréle de la
tension de réseau ¢ controle automatique du refroidissement de la pince et des cables
* sélection du courant de soudage adapté en fonction de la puissance de réseau
disponible.

Digital Spotter 9000 est fourni de série avec pince pneumatique refroidie par air
et chariot. Digital Spotter 9000 AQUA est fourni de série avec pince pneumatique
refroidie a eau, groupe de refroidissement eau et chariot.

® Soldadora por puntos electronica, controlada por microprocesador, adecuada para
aplicaciones en carroceria y en ambiente industrial. EI panel digital multifuncién
permite la regulacion automética de los parametros de punteado en funcion de la
herramienta elegida y del espesor de la chapa.
Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta introducida
* monitor de la tension de red ¢ control automatico del enfriamiento de la pinza y de
los cables ¢ eleccion de la corriente 6ptima de soldadura seglin la potencia de red
disponible.

Digital Spotter 9000 se suministra ya equipada con pinza neumatica refrigerada
por aire y carrito. Digital Spotter 9000 AQUA se suministra ya equipada con pinza
neumatica refrigerada por agua, equipo de refrigeracion por agua y carrito.

. GB-| |

DIGITAL SPOTTER 9000

Digital Spotter 9000

o cod. 801045

* Pneumatic clamp + cables

o cod. 803046

* Trolley

 Pinza Pneumatica + cavi e Carrello
Pince pneumatique + cables Chariot

 Pinza neumatica + cables e Carrito

* Pneumatische Zange + Kabeln * Wagen

* [THeBMATIUECKII 3aXIM + Kabenu ® Tenexku

DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA

® Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweifigerat, geeignet fur
Anwendungen im Karosseriebau und Industriebetrieben. Das digjtale multifunktionelle
Schaltbrett erméglicht die automatische Regelung der Punktschweifparameter je nach
Werkzeug und Blechdicke.
Eigenschaften: Automatische Erkennung des eingesetzten Werkzeugs
* Netzspannungsmonitor ¢ automatisch gesteuerte Kiihlung von Zange und Kabeln
* Wahl des optimalen Punktschweifstroms nach der bereitgestellte Netzleistung.

Digital Spotter 9000 ist serienmaRig mit luftgekiihlter pneumatischer Zange
und Wagen ausgestattet. Digital Spotter 9000 AQUA ist serienmafig mit
wassergekiihlter pneumatischer Zange, Wasserkiihlungseinheit und Wagen
ausgestattet.

® JneKTPOHHas CBapOYHas YCTaHOBKA C COMPOTUBIEHNEM (CBApOYHas YCTaHOBKa
TOYEUHOV CBapKW), ynpasngemas npy NomoLL /M MIKPOMPOLIECCOpa, MOAXOANT
ANA NPUMEHEHI B CEKTOPE aBTOPEMOHTA 11 B MPOMbILLIEHHOV CPeje.
MHorodyHKLMOHaNbHas LMGpoBas naHenbe 0becneuMBaeT aBToMaTUYeCKoe
PEryn1poBaHne napameTpoB TOUEUHOI CBAPKM B 3aBUCUMOCTI OT BbIbpaHHOTO
VHCTPYMEHTa U TONLUMHbI INCTA.
XapaKTepI/ICTI/IKVIZ aBTOMATUYECKOe pacno3HaBaHe BCTaBIEHHOrO NHCTPYMEHTa
* KOHTPONb HaNpsXXEHWA CETU * aBTOMATUYECKOe YNpaBeHNE OXIaXAEHNEM 3aXuma 1
kabeneit ¢ BLIGOP OMTUMANLHOrO TOKA TOUEUHOI CBApKM B 3aBUCMMOCTYA OT UMEloLLeics
MOLLLHOCTI CETH.

Digital Spotter 9000 ykomnnekroBaHa nHeBMaTn4ecknm 3aXkumom, oxnaxnaembim
Bo3ayxom 1 TenexXkoii. Digital Spotter 9000 AQUA ykomnnektoBaHa
nHeBMaTnyeckum 3aknmom, oxnakaaembim Bopoi, 6510kom oxnaXkneHna Bogom n
TeneXKon.

STANDARD

ACCESSORIES

é *AQUA

Digital Spotter 9000 AQUA

o cod. 802043 G.R.A. 90

* Water cooling system * Trolley
* Gruppo raffreddamento ad acqua e Carrello
Groupe refroidissement par eau Chariot
e Equipo de refrigeracion por agua e Carrito
* Wasserkulungseinheit * Wagen
* Y3en BO[IHOTO OXNaXAEHNs * Tenexku

o cod. 801046

* Pneumatic clamp AQUA + cables  Pinza Pneumatica AQUA + cavi
Pince pneumatique AQUA + cables © Pinza neumatica AQUA + cables

* Pneumatische Zange AQUA + Kabeln e MHesmatinueckuin 3axum AQUA
+ Kabenm

o cod. 803046

INDEX
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Inverter Spot Welding

Innovative Technology & Great Performance
Inverspotter Range: Telwin Approved Solution for High Strength Steel

@ The Inverspotter 10000, 12000, G Inverspotter 20000, 12000, 13000,

Types of spots

13000, 13500 and 14000 are
Telwin’s solution for working on such
new materials as boron steel, HSS,
UHSS, with approval by prestigious
automotive manufacturers. Inverter
technology and innovative applied
design solutions provide a firm
guarantee of top quality, reliable
work.

© inverspotter 10000, 12000,
13000, 13500 e 14000 sono la
risposta di Telwin per operare sui
nuovi materiali quali I'acciaio al
boro, gli acciai ad alta resistenza
HSS, UHSS, riconosciuta dalle
prestigiosi approvazioni delle case
automobilistiche. La tecnologia ad
inverter e le innovative soluzioni
progettuali applicate garantiscono
sempre una grande qualita ed
affidabilita degli interventi.

o @ Inverspotter 10000, 12000,
13000, 13500 et 14000 sont

la réponse offerte par Telwin aux
nouveaux matériaux - acier au bore
et aciers haute résistance HLE,
UHLE - et ont recu I'approbation
prestigieuse du secteur automobile.
La technologie a inverseur et les
solutions conceptuelles novatrices
appliquées garantissent une grande
qualité et fiabilité des interventions.

HONDA

Motor Europe

13500 e 14000 son la respuesta

de Telwin para operar en los nuevos
materiales como el acero al boro, aceros
de alta resistencia HTS, UHTS, reconocida
por las prestigiosas aprobaciones de las
empresas automovilisticas. La tecnologia
de inverter y las innovadoras soluciones
de diseno aplicadas garantizan siempre
una gran calidad y fiabilidad en las
intervenciones.

© Inverspotter 10000, 12000, 13000,

13500 und 14000 sind die Antwort von
Telwin auf die Nachfrage, die sich auf die
Bearbeitung neuer Werkstoffe wie Borstahl
oder hochfester Stahle HSS, UHSS richtet.
Die Qualitat ist durch die prestigetrachtige
Zulassung von Automobilherstellern
verburgt. Die Invertertechnik und die

zur Anwendung kommenden innovativen
Konstruktionslésungen birgen jederzeit
flr ausgezeichnete Qualitat und
Zuverlassigkeit im Betrieb.

@ Nueepcnottep 10000, 12000, 13000,

13500 n 14000 - aTo oTtBeT TELWIN

Ha BOMpOC, Kak paboTaTb Ha HOBbIX
mMartepuanax, Takux kak, boposas crtasnb,
1 cTanu BbiCoKol npoyvHocTn HSS, UHSS,
MoJTyYMBLLNIA OROBPEHNS OT MPECTVKHbIX
aBTOMOBUIIbHBIX MPon3BOANTENEN.
TexHonorns UHBEPTEP U HOBbIE
1Cronb3yemMble MPOEKTHbIE peLleHus
rapaHTUpyoT NMOCTOSIHHO BbICOKOE
KaueCcTBO U HaAEXXHOCTb PaboThl.

INDEX

Inverter Spot
HSS Steel 2+2 mm

Inverter Spot
Stainless Steel
2+2mm

Inverter Spot
Steel 3+3 mm

Traditional Spot
Steel 3+3 mm




Inverter Plus

Heat transfer “Q” of a threephase inverter welding
machine (DCMF), see Fig.1, and of a traditional
singlephase spot welding machine (ACLF), see Fig.2.

—h The heat (Q) necessary to perform the spot is
delivered by the DC inverter spot welding machine
in a much shorter time in comparison with am AC
Q traditional spot welding machine.

Harpes “Q”, 0bpa3oBaHHbI TpexdasHbIM MHBEPTOPOM

(DCMF) (cm. puc. 1) 1 TpaaMLMOHHbBIM 0AHO(A30BbIM
| cBapouyHbiM annapatom (ACLF), (cm. puc. 2).
1 | Harpes “Q” HeoBXoMMbIil 1N KOHTAKTHOW CBapKMU,

4 P obpasyertcs uHseptopom DC B bonee KopoTkoe
J BpeMs, YeM TPaAULIMOHHBIM annapaTtom Ans
LV KOHWTaKTHOI cBapku AC.

@ Medium frequency direct current (MFDC) inverter technology guarantees
considerable advantages compared to traditional low frequency alternating
current systems:

e Lower absorption: DC current favours an increase in the power factor and
hence a noticeable reduction in current absorption from the power supply
line.

¢ Excellent appearance and strength of spot welds: the inverter dynamic
ensures much lower working times (1ms) compared to traditional systems
(20ms); DC current gives efficient heat transfer.

¢ High power and compactness: inverter technology allows systems to be
structured with high available currents but with reduced overall dimensions.
e Constant control of the spot-welding process: inverter technology makes
it possible to achieve strict control of all welding parameters and extremely
rapid reaction times in restoring optimal working conditions.

* Reduced ejection of melted material: DC current ensures that regular
heat transfer (Fig.1) is reached in a much shorter time compared to AC
systems (Fig.2); this reduces the ejection of melted material.

O La tecnologia ad inverter in corrente continua a media frequenza
(MFDC) garantisce notevoli vantaggi rispetto ai sistemi tradizionali a bassa
frequenza in corrente alternata:

e Minore assorbimento: la corrente in DC favorisce un aumento del fattore
di potenza, quindi una notevole riduzione dell'assorbimento di corrente dalla
linea di alimentazione.

e Ottima estetica e tenuta dei punti: la dinamica dell'inverter garantisce
tempi di lavoro molto inferiori (1ms) rispetto ai sistemi tradizionali (20ms);
la corrente in DC consente un efficace trasferimento termico.

¢ Elevata potenza e compattezza: La tecnologia inverter consente di
strutturare sistemi con alte correnti

e Costante controllo del processo di puntatura: la tecnologia inverter
consente il controllo puntuale di tutti parametri di saldatura e tempi di
reazione estremamente rapidi per il ripristino delle condizioni ottimali di
lavoro.

e Riduzione di espulsione di materiale fuso: |a corrente in DC garantisce
un apporto di calore (Fig.1) a regime in tempi molto inferiori rispetto ai
sistemi in AC (Fig.2); questo riduce I'espulsione di materiale fuso.

@ La technologie a inverseur en courant continu a fréquence moyenne
(MFDC) garantit des avantages remarquables par rapport aux systemes
traditionnels a basse fréquence en courant alternatif:
¢ Absorption réduite: le courant CC favorise I'augmentation du facteur de
puissance et donc une réduction notable de I'absorption de courant par la
ligne d'alimentation.

e Excellent aspect esthétique et tenue des points: la dynamique de
I'inverseur permet des temps d'intervention bien inférieurs (1ms) aux
systémes classiques (20ms) ; le courant en CC permet un transfert
thermique efficace.

¢ Puissance et aspect compact supérieurs: La technologie inverseur
permet de structurer des systémes avec de hauts courants disponibles
s'associant a un encombrement réduit.

e Controle constant du procédé de pointage: la technologie inverseur
permet le contrdle ponctuel de tous les paramétres de soudage et des
temps de réaction extrémement rapides pour le rétablissement des
conditions optimales de fonctionnement.

¢ Réduction de I'expulsion de matériau fondu: le courant CC garantit un
apport de chaleur (Fig.1) a plein régime avec des temps bien inférieurs
aux systémes CA (Fig.2), ce qui permet de réduire I'expulsion de matériau
fondu.

OLa tecnologia por inverter en corriente continua a media frecuencia (MFDC)
garantiza notables ventajas respecto a los sistemas tradicionales de baja
frecuencia en corriente alterna:
® Menor absorcion: la corriente en CC favorece un aumento del factor de
potencia, por lo tanto una notable reduccién de la absorcién de corriente de la
linea de alimentacion.

o Optima estética y sujecion de los puntos: la dindmica del inverter garantiza
tiempos de trabajo muy inferiores (1ms) respecto a los sistemas tradicionales
(20 ms); la corriente en CC permite una eficaz transferencia térmica.

e Elevada potencia y medidas compactas: la tecnologia inverter permite
estructurar sistemas con altas corrientes disponibles con unas dimensiones
reducidas.

o Constante control del proceso de soldadura por puntos: la tecnologia inverter

permite el control puntual de todos los parametros de soldadura y tiempos de
reaccion extremadamente répidos para el restablecimiento de las condiciones
6ptimas de trabajo.

¢ Reduccion de expulsion del material fundido: la corriente en CC garantiza
un aporte de calor (Fig.1) en régimen en tiempos muy inferiores respecto a los
sistemas CA (Fig.2); esto reduce la expulsién del material fundido.

© Die Invertertechnik mit mittelfrequentem Gleichstrom (MFDC) hat gegentiber
herkdmmlichen Systemen mit nieder frequentem Wechselstrom erhebliche
Vorteile:
o Geringere Stromaufnahme: der Gleichstrom DC fiihrt zu einem héheren

Leistungsfaktor und somit zu einer merklich reduzierten Stromaufnahme von der

Versorgungsleitung.

o Optisch sehr anspruchsvolle und haltbare Schweif3punkte: die Dynamik
des Inverters garantiert Arbeitszeiten (1 ms), die weit unter denen traditioneller
Systeme (20ms) liegen; der Gleichstrom DC erméglicht einen wirkungsvollen
Warmeubergang.

® Hohe Leistung und kompakte Bauweise: Mit Hilfe der Invertertechnik lassen
sich Systeme mit hohen Stromstérken und geringem Platzbedarf bauen.

o Standige Kontrolle des Punktschweif3prozesses: die Invertertechnik
ermdglicht die punktgenaue Steuerung samtlicher Schweifparameter

und auBerst schnelle Reaktionszeiten, innerhalb derer die optimalen
Arbeitsbedingungen wiederhergestellt werden.

o Geringerer Ausstof3 von Schmelzmaterial: Beim Gleichstrom DC dauert der
Warmeeintrag (Fig.1) im Betrieb sehr viel klirzer, als bei AC-Systemen (Fig.2).
Folglich wird weniger Schmelzmaterial ausgestofien.

@ TexHonornn ¢ MHBEPTEPOM NpPK NOCTOAHHOM TOKE CO CpeaHeil 4acToTon
(MFDC) rapaHTVpyIoT 3HauMTeNbHble NPerMyLLECTBA MO CPABHEHUIO C
TPaAULMOHHBIMU CUCTEMAMU C HI3KOI YacTOTON NpU NepeMEHHOM TOKE:

e MeHbLuee NornoweHmne: nocTosHHbIA Tok DC cnocobeTByeT yBENMUEHMIO
C1NoBoro GpakTopa, To eCTb MPUBOAWT K 3HAUNTENBHOMY CHUDKEHUIO
MOr/IOLLLEHUS TOKA OT NIMHUN MUTaHWS.

. I'Iperacuan 3CTeTKa N NPOYHOCTb TOYEK CBAPKWN: JMHAMUKa MHBepTepa

rapaHTupyeT bonee HU3Koe Bpems 06paboTkm (1MC) No cpaBHEHNIO C
TPaAULIMOHHBIMI cucTemamit (20 Mc); NOCTosHHBIN Tok DC obecnieunsaet
abdeKTMBHYIO Nepeaadyy Tenna.

¢ BbicoKas MOLHOCTb 1 KOMMAKTHOCTb: TEXHONOrUs HBEPTEPA MO3BOMSET
c031aBaTb CUCTEMbI C BbICOKM TOKOM

¢ MocToAaHHOE ynpaBneHne NpoLeccom TOUeYHOI CBapKI: TEXHOMOrS
VHBEPTEpPA MO3BOJISET TOUHO KOHTPONMPOBATh BCE MapaMeTpbl CBapKU 1

OYeHb 6bICTp09 Bpemsa peakuun Ong BOCCTAHOBEHNS ONTUMasibHbIX yCﬂOBI/II7I

paboTbl.
e CHimkeHune BbifeneHna pacnnaBneHHoro Marepmana: nocTosHHbI
Tok DC rapaHTupyeT nogavy Heobxoaumoro ans pabotsl Tenna (Puc.1) 3a

ropasao MeHbllee Bpems Nno CpaBHEHUIO C cucTemMamMin C nepemMeHHbIM TOKOM

AC (Pvic.2); 9T0 CHWXaET obpa3oBaHiie bpbI3r pacrnaBneHHoro Matepuana.

INDEX

F/% TELWiN

Inverter Spot Welding &

151



INVERSPOTTER 10000

® Medium frequency direct current (MFDC) inverter
technology, electronic resistance welding machines with
air-cooled clamp (mod. 10000)/water-cooled clamp (mod.
12000); suitable for body shop applications and industrial
use. Give excellent results also on materials such as
high stress steel, galvanised sheet metal. The digital,
multifunction panel makes it simple to adjust spot-welding
parameters automatically according to the chosen tool, the
type of material and sheet thickness.
Characteristics: 64 standard programmes and possibility
of 192 customised programmes (mod. 10000), 192
standard programmes and possibility of 240 customised
programmes (mod. 12000) ¢ recognition of inserted tool
* main power supply voltage monitor ¢ automatic cooling
control of machine, clamp and cables ¢ regulation of
approach, slope, and welding and holding times
* regulation in pulsed welding (pulse number and interval).
The mod. 10000 is complete with air-cooled pneumatic
clamp and trolley, the mod. 12000 is complete with
water-cooled pneumatic clamp, water cooling system,
trolley and balancer.
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® Saldatrici a resistenza a tecnologia inverter in corrente
continua a media frequenza (MFDC), con pinza raffreddata
ad aria (mod. 10000)/acqua (mod. 12000), adatte in
carrozzeria ed in ambiente industriale. Assicurano ottimi
risultati anche su acciai ad alto snervamento e lamiere
zincate. Il pannello digitale multifunzione permette una
semplice regolazione automatica dei parametri di puntatura
in funzione dell’utensile scelto, del tipo di materiale e dello
spessore della lamiera.
Caratteristiche: 64 programmi standard e 192
personalizzabili (mod. 10000), 192 programmi standard
e 240 personalizzabili (mod. 12000) e riconoscimento
automatico utensile inserito * monitor tensione di rete
* controllo automatico raffreddamento macchina, pinza
e cavi ¢ regolazione tempi di accostaggio, di rampa,
di saldatura, di mantenimento ¢ regolazioni in pulsato
(numero e intervallo tra impulsi).
Il mod. 10000 é completo di pinza pneumatica raffreddata
ad aria e carrello, il mod. 12000 é completo di pinza
pneumatica raffreddata ad acqua, gruppo raffreddamento
ad acqua, carrello e bilanciatore.

Postes de soudage par points a technologie inverseur en
courant continu a fréquence moyenne (MFDC), controlés
par microprocesseur, avec pince refroidie a I'air (mod.
10000)/pince refroidie a I'eau (mod. 12000), prévus

pour les applications en carrosserie et industrielles.
Garantissent des interventions de réparation optimales
aussi sur les matériaux comme I'acier a haute limite
d'élasticité, les toles zinguées. Le tableau numérique
multifonction permet la régulation automatique simple des
paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi, du type
de matériau et de I'épaisseur de la tole. Caractéristiques:
64 programmes standards et 192 personnalisables

(mod. 10000), 192 programmes de pointage standards

et 240 personnalisables (mod. 12000) ¢ reconnaissance
automatique outil inséré  moniteur tension de réseau

* contréle automatique refroidissement machine, pince et
cables ¢ réglage temps d’accostage, de rampe, de soudage,
de maintien ¢ réglages en pulsé (nombre et intervalles
entre impulsions). Le mod. 10000 est complet de pince
pneumatique refroidie a I'air et chariot, le mod. 12000 est
complet de pince pneumatique refroidie a I’eau, groupe
refroidissement a eau, chariot et compensateur.

BE SAFE!

TECHNICAL CHARACTERISTICS V3

Inverspotter 20000

Inverspotter 12000

823074

823075

H =

PO REEOE 0N E

V (50-60Hz) A Vv kW kW 0S ¢ Hz daN mm % mm kg
00 750 L

3on 8000 11 45 9 0,8 4000 200 3+3 2 P22 540W 73
P 1000 H
400 1050 L

11000 14 75 25 0,8 2000 450 3+3 5 P22  630W 170
3ph 1050 H
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INVERSPOTTER 12000

APPROVED

® Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos)
electronicas con tecnologia inverter en corriente
continua a media frecuencia (MFDC), controladas
por microprocesador, con pinza enfriada por aire
(mod. 10000)/por agua (mod. 12000), adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en ambiente
industrial. Aseguran 6ptimas intervenciones
también en materiales como aceros con alto limite
de deformacion, chapas zincadas. El panel digital
multifuncion permite una sencilla regulacion automatica
de los parametros de punteado en funcion de la
herramienta elegida, del tipo de material y del espesor de
la chapa. Caracteristicas: 64 programas de soldadura
por puntos estandar y 192 personalizables (mod.
10000), 192 programas de soldadura por puntos
estandar y 240 personalizables (mod. 12000)
* reconocimiento automatica de la herramienta
introducida * monitor de la tension de red ¢ control
automatico del enfriamiento de la maquina, pinza y
cables ¢ regulacion de los tiempos de compresion,
de rampa, de soldadura, de mantenimiento
* regulaciones en pulsado (niimero e intervalo entre
impulsos). EI mod. 10000 se suministra ya equipado
con pinza neumatica refrigerada por aire y carrito,
el mod. 120000 se suministra ya equipado con
pinza neumatica refrigerada por agua, equipo de
refrigeracion por agua, carrito y balanceador.

® Elektronische Widerstandsschweifmaschinen
(PunktschweiBmaschinen) mit Invertertechnik
und mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC),
mikroprozessorgesteuerte, mit Luftgekiihlter Zange
(mod. 10000) / Wassergekihlter Zange (mod. 12000).
Geeignet fir den Einsatz in Karosseriewerkstatten
und im Industriebereich. Gewahrleisten fachgerechte
Reparaturarbeiten auch auf Werkstoffen wie Stahlen
mit hoher Streckgrenze und verzinkten Blechen.
Das multifunktionelle Digitalschaltfeld gestattet auf
unkomplizierte Weise die automatische Anpassung
der PunktschweiSparameter an das gewahlte
Werkzeug, die Werkstoffart und die Blechstarke.
Eigenschaften: 64 Standard- und 192 personalisierbare
Punktschweilprogramme (mod. 10000), 192 Standard-
und 240 personalisierbare Punktschweiprogramme
(mod. 12000) * Automatische Erkennung des
eingesetzten Werkzeuges ¢ Netzspannungsmonitor
o Automatische Kiihlsteuerung von Maschine,
Zange und Kabeln ¢ Zeitvorgaben Annaherung,
Rampendauer, Schweidauer, Haltedauer ¢ Einstellungen
im Impulsbetrieb (Anzahl und Zeitspanne zwischen
den Impulsen). Das Mod. 10000 ist komplett mit
Luftgekiihlter Zange und Wagen, das Mod. 12000
ist komplett mit wassergekiihlter Druckluftzange,
Wasserkiihlseinheit, Wagen und Stabilisator.

® CBapOYHbIE YCTAHOBKI C NEKTPOHHBIM
COMPOTUBNEHNEM (CBapOUHas YCTaHOBKA TOUEUHOM
CBapKu), C TEXHONOrel UHBEPTEPa C MOCTOAHHbIM
ToKOM npu cpeaHeit yactote (MFDC), TpexdasHble,
ynpagnsemble Npu NOMOLLY MUKPOMPOLIECCOpa, C
3aXV1MOM, oXnaxaaembivM Bo3gyxom (mog. 10000)/
oxnaxgaembiM Bogor (mog. 12000), noaxopst
N9 NPUMEHEHNS B CEKTOPE aBTOPEMOHTA U B
MPOMbILLNIEHHON Cpefe. fapaHTupyloTes NpekpacHble
onepaLui N0 PEMOHTY TaKxe Ha Takux mMatepuanax,
KaK CTanm ¢ BbICOKOV TEKYYECTbIO, OLINHKOBAHHbIE
nucTbl. MHorodyHKLMOHaNbHas LndpoBas naHenb
MO3BONAET NIETKO aBTOMATUYECKI Perynnposath
napameTpbl TOYEUHOI CBAPKIA, B 3aBUCUMOCTY OT
BbIGPAHHOTO MHCTPYMEHTA, OT TUNa Matepuana 1
TONLLMHBI nCTa. XapakTepucTukit: 64 nporpamm
CTaHIapPTHOM TOUEUHON CBapKM 11 192 MHANBMAYANbHBIX
nporpamm (mog. 10000), 192 nporpamm cTaHaapTHOM
TOUEYHOM CBapku 1 240 MHAMBUAYAbHbIX MPOrpamm
(mop. 12000) * aBTOMAaTIUECKOE pPacno3HaBaHWe

BY

HONDA
Motor Europe

KIT STUDDER BASIC

SUPPORT RING KIT MANUAL “C“ CLAMP
+ CABLE

CABLES

-

B

BCTaBNEHHOTO MHCTPYMEHTA ® KOHTPOMb HANpsHKEHNs!
CETU * aBTOMATUYECKOE YMPaBNEHNE OXNaXIeHNeM
3aX1Ma 11 Kabenei ¢ peryn1poBaHue BpeMeHu
MPUBAIKEHINA, PaMMbl, CBAPKIA, MOAAEPKAHNS

* PErynupoBaHne Mpu UMMyAbCHON CBapKe (UMcno

ARMS & ELECTRODES

’ ) » @ 801041 T 11 UHTepBabl Mexay umnynbcamu). Moa. 10000
.o - r/ = , ‘J T YKOMMeKToBaHa MHeBMATM4ECKIM 3aXuMom,
N 2 5 ’ oxnaxgaembiv Bo3gyxom, i tenexkoin, Mog. 12000
4’,‘.“* = i g YKOMMNNEKTOBaHa MHEBMaTYECKM 3a)KIMOM,
4 ﬂ_ oxnakpaembim Bopoi, 6riokom oxnaxkaeHns
BOfIOM,TeNneXKoi 1 ctabunmsatopom Beca.
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INVERSPOTTER 13000

® Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology, microprocessor controlled
resistance (spot) welding machine with air-cooled clamp. In comparison with traditional
spot-welders, the POWER CLAMP technology (power circuits integrated in the clamp)
allows for high spot-welding currents with low absorption rates, the use of longer (5 m)
and lighter cables for a better holding and a wider range of action and minimum magnetic
fields around the cables. Particularly suitable for body shop applications and repairshop, it
gives excellent results also on high strength steel (HSS) and galvanised metal sheets. The
digital multifunction panel makes it simple to adjust spot-welding parameters automatically
according to the chosen tool, the type of material and sheet thickness. Characteristics: 64
standard programmes and possibility of 192 customised ones ¢ recognition of inserted tool
* monitoring of mains voltage * automatic cooling control of machine, clamp and cables
* regulation of approach, slope, welding and holding times ¢ regulation in pulsed welding
(pulse number and interval). Complete with air-cooled pneumatic clamp and trolley.

® Saldatrice a resistenza (puntatrice) a tecnologia inverter in corrente continua a media

frequenza (MFDC), controllata a microprocessore, con pinza pneumatica raffreddata ad aria.
La tecnologia POWER CLAMP (circuiti di potenza integrati in pinza) consente, rispetto alle
puntatrici tradizionali, elevate correnti di puntatura con ridotti assorbimenti di rete I'utilizzo
di cavi molto pit lunghi (5 m) e leggeri per una migliore maneggevolezza ed un pit ampio
campo di azione, minimi campi magnetici presenti nell'intorno dei cavi. Particolarmente
adatta all'utilizzo in carrozzeria ed in officina, assicura ottimi risultati anche su acciai ad
alta resistenza (HSS) e su lamiere zincate. Il pannello digitale multifunzione permette una
semplice regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto,
del tipo di materiale e dello spessore della lamiera. Caratteristiche: 64 programmi standard
e 192 personalizzabili ¢ riconoscimento automatico utensile inserito * monitor tensione

di rete ¢ controllo automatico raffreddamento macchina, pinza e cavi * regolazione tempi
di accostaggio, di rampa, di saldatura, di mantenimento e regolazioni in pulsato (numero e
intervallo tra impulsi). Completa di pinza pneumatica raffreddata ad aria e carrello.
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Poste de soudage par points a technologie inverseur en courant continu a fréquence
moyenne (MFDC), contrdlé par microprocesseur, avec pince refroidie a I'air. La
technologie POWER CLAMP (circuits de puissance intégrée dans la pince), permet, par
rapport aux les postes de soudage par points traditionnel, un courant de pointage élevé
avec absorptions réduites de réseau, la jouissance de cables plus long (5m) et léger
avec un meilleure maniabilité et un plus grand champ d’action, une diminution non
négligeable de champs magnétiques autour des cables. Particulierement prévu pour
les applications en carrosserie et en milieu industriel, il garantit résultats excellents
aussi sur aciers a haute limite d'élasticité (HLE) et les toles zinguées. Le tableau
numérique multifonction permet la régulation automatique simple des paramétres de
pointage en fonction de I'outil choisi, du type de matériau et de I'épaisseur de la tole.
Caractéristiques: 64 programmes standards et 192 personnalisables ¢ reconnaissance
automatique outil inséré » moniteur tension de réseau ¢ contrdle automatique
refroidissement machine, pince et cables ¢ réglage temps d'accostage, de rampe, de
soudage, de maintien ¢ réglages en pulsé (nombre et intervalles entre impulsions).
Fourni de série avec pince pneumatique refroidie a I'air et chariot.

® Soldadora de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia inverter en corrente
continua a media frecuencia (MFDC), controlada por microprocesador, con pinza enfriada
por aire. La tecnologia POWER CLAMR (circuidos de potencia integrados en pinza),
permite, con respecto de los soldadoras por puntos tradicionales, elevadas corrientes
de soldadura con reducidas absorciones de red, el empleo de cables mucho mas largo
(5m) y ligero por una mejor manejabilidad y un méas amplio campo de accion, minimo
campo magnético presente alrededor de los cables. Particularmente adecuada para
aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, asegura 6ptimos resultados
también en aceros con alto limite de deformacion (HSS) y chapas zincadas. El panel
digital multifuncion permite una sencilla regulacion automatica de los parametros

de punteado en funcion de la herramienta elegida, del tipo de material y del espesor

de la chapa. Caracteristicas: 64 programas de soldadura por puntos estandary 192
personalizables ¢ reconocimiento automatico de la herramienta introducida ® monitor
de la tension de red ¢ control automatico del enfriamiento de la maquina, pinza y cables
* regulacion de los tiempos de compresion, de rampa, de soldadura, de mantenimiento
* regulaciones en pulsado (nimero e intervalo entre impulsos). Equipada con pinza
neumatica refrigerada por aire carrito.

L GBI |

e

High currents and low consumptions
(works on 16A fuse)

Electromagnetic fields (EMF) certified
safety

Wide range of operation
(cable length 5 m)

v Very handy in any jobs

Alte correnti con bassi consumi
(linee con fusibile 16A)

Sicurezza certificata per i campi
elettromagnetici EMF

Elevato campo d’azione (cavi lunghezza 5 m)
Massima praticita di intervento

Hauts courants avec basses consommations
(lignes avec fusibles 16A)

Sécurité pour les champs
électromagnétiques EMF

Champ élevé d’action, (longueur cables 5M)

Meilleure praticité d’intervention

INVERSPOTTER 13000

® Mikroprozessorgesteuertes, Inverter- wiederstandschweifgerat (Punktschweifgerat)
mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC) und Luftgekihlter Zange. Die
POWER-CLAMP-Technologie (in der Zange integrierte Leistungsschaltungen)
erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen Punktschweifgeraten, hohe
Punktschweistromwerte bei verringerten Netzaufnahmen zu gewinnen, viel
langere (5m) und leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit
und einen weiteren Anwendungsbereich gewahren, und geringste magnetische
Felder um die Kabeln herum zu haben. Insbesonders geeignet fir den Einsatz
in Karosseriewerkstatten und Reparaturwerkstatten, gewahrleistet fachgerechte
Resultate auch auf Stahle mit hoher Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen.
Das multifunktionelle Digitalschaltbrett gestattet auf unkomplizierte Weise die
automatische Anpassung der Punktschweiparameter an das gewahlte Werkzeug,
die Werkstoffart und die Blechstarke. Eigenschaften: 64 Standard- und 192
personalisierbare Punktschweifprogramme ¢ automatische Erkennung des
eingesetzten Werkzeuges ¢ Netzspannungsmonitor ¢ automatische Kuhlsteuerung
von Maschine, Zange und Kabeln ¢ Zeitvorgaben Annaherung, Rampendauer,
Schweifdauer, Haltedauer e Einstellungen im Impulsbetrieb (Anzahl und Zeitspanne
zwischen den Impulsen). Komplett mit Luftgekiihlter Zange und Wagen.

©® CBapoyHas yCTaHOBKa C 31EKTPOHHbIM COMPOTUBNEHNEM (CBapOYHas yCTaHOBKa
TOYEUHOI CBapKM), C TEXHONOTVEN MHBEPTEPA C MOCTOSHHBIM TOKOM MpY CPefHeit
vactore (MFDC), ynpagnsemble mpy NOMOLLI MUKPOMPOLIECCOPA, C 3aXKIMOM,
oxnaxnaembim Bo3ayxoM. TexHonorus POWER CLAMP (3axum €o BCTPOEHHbIMY
CUNOBLIMM LiEMSMK) MO3BONSET, B OTNIYME OT 0BbIUHbIX CBAPOUHBIX arnapartos,
OCYLLLECTBNATb TOUEUHYIO CBApKY C MCMONb30BAHIEM BONEE BbICOKOrO TOKa, CHIKas
Mpy 3TOM NOTPEOSEMOE SNEKTPUUECTBO, UCTONb30BATL HAMHOrO bonee AnMHHbIE
(5m) 1 nerkue kabenu, ynpoLLas BbIMoNHEHWe paboT 1 paclumpss pabouyto 30HY,
COXPaHsisl NPy 3TOM MarHUTHbIE MOS BOKPYr Kabeneit Ha MUHIMAsbHOM YPOBHE.
MoaxoauT ang NpUMEHEHNs B @BTOPEMOHTHbIX MACTEPCKIX 11 B PEMOHTHYIO MaTepCKyio
00ecneuMBaeT MPeBOCXoHbIE Pe3ynbTaThl paboTbl TakXKe Ha CTasM C BbICOKON
TeKyyecTblo (HSS) v Ha oLnHKoBaHHbIX nucTax. MHOroyHKLMOHanbHas Lndposas
naHenb No3BONAET Nerko aBTOMaTYeCK perynpoBaTh napameTpbl TOUEYHON CBaPKNA,
B 3aBJICMMOCTM OT BbIOPaHHOTO MHCTPYMEHTA, OT TUMa MaTepuana 11 TN MHbI 1cTa.
XapakTepucTukit: 64 nporpamMm CTaHLAPTHON TOYEUHOI CBapK 1 192
VHAVBUAYanbHbIX MPOrpamMM © aBTOMATUYECKOE pacro3HaBaH1e BCTaBNEHHOMo
WHCTPYMEHTa * KOHTPOIb HAMPSXXEHs CETIN * aBTOMaTYeCKoe yrpaBnexue
OXTIaXKIEHUEM 3aXuMa 1 Kabeneit ® perynupoBaHue BpeMeHIn MpubmKeHIs,
pamibl, CBapKy, MOAAEPXaHNA * PerynupoBaHie Mpu UMMynbCHOV CBapKe (Uncno
11 VHTEPBabl MeXMy UMMynbcamu). Annapat yKOMnieKToBaH NHeBMaTYecKIM
3axkumom, oxnaxkpaembiv BO3AyX0M 1 TeNeXKoi.

POWER CLAMP TECHNOLOGY: THE LATEST INNOVATION IN SPOT WELDING!

@® v Altas corrientes con bajos consumos,
(Iineas con fusible 16A)

Seguridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF

Elevado campo de accion
(longitud del cable 5m)

Maxima funcionalidad de intervencion

Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung)

Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elektromagnetischen Felder

Weiter Betriebsbereich (5 mt lange Kabel)
Grote EinsatzzweckmaRigkeit

BbICOKIMIA TOK C HEBONbLLVM MOTPEBNEHNEM
(MuHUKM ¢ NnaekuM npenoxpaHuTenem 16A)

Ceptudukar 6e3onacHoOCT OT
ANIEKTPOMAarHUTHbIX nonen EMF

+ LWnpokoe none gencreus
(kabenb anvHom 5 MeTpoB)

< JlerkocTtb ncnonb3oBaHUA
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K . revin INVERSPOTTER 13500 SMART =

NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

RS VARD
al B SMART ) =\ inverter
R T @ ehan READY FOR ANY
EMEF
SAFE

N ZESED  TYPE OF STEEL
Mee LI @ Forget about type of material, manual
JAUU‘ PUILSI[E E.— = @ settings and reference tables!
c E hjr g.’_ D [ GALVANISED FUSE Eb The Made-in-Telwin technology, “Smart
Autoset” allows the automatic detection

of both material and thickness, all you
need to do is weld!

© Dimentica il tipo di materiale, le
regolazioni manuali, le tabelle di
riferimento.
La tecnologia “Smart Autoset” Made in
Telwin rileva automaticamente il tipo e lo
spessore dei materiali da saldare.

-

Oubliez le type de matériel, les réglages
manuels, les tableaux de référence.

La technologie « Smart Autoset » Made
in Telwin détecte automatiquement

le type et I'épaisseur des matériaux a
souder.

© Olvida el tipo de material, las
regulaciones manuales, las tablas
de referencia. La tecnologia “Smart
Autoset” Made in Telwin detecta
automaticamente el tipo y el espesor de
los materiales a soldar.

© Vergessen Sie die Werkstoffart,
die manuellen Einstellungen, die
Richttabellen. Die Technologie ,Smart
Autoset” - Made in Telwin - erkennt
automatisch die Art und Starke der
Schweif3werkstoffe.

@ 3abygpb o Tune matepuana, pyuYHbix
PETYNINPOBKAaX, CMPaBOUHbIX TAbIMLLAX.
TexHonorus “Smart Autoset”,
paspaboTtaHHas komnaHuein Telwin,
aBTOMaTVYECKUN OMpeaenseT Tun 1
TOMNLLMHY CBapMBaeMoro matepuana.

-

o

T (O C O @D E R M 0N
A \ KW kW A Hz daN mm % mm

V (50-60Hz) (0] kg
790 L

Inverspotter 13500 Smart 823078 48 1,2 gggnv 64
5‘,‘%?1 11000 84 41 16 09 5000 350 3+3+3 P20

Inverspotter 13500 Smart AQUA 823079 6,2 2 gggn/ 78
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£ mwn  INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA &5

® Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology, microprocessor
controlled resistance (spot) welding machines. In comparison with traditional spot-
welders, the POWER CLAMP technology (power circuits integrated in the clamp)
allows for high spot-welding currents with low absorption rates, the use of longer
(5 m) and lighter cables for a better holding and a wider range of action and
minimum magnetic fields around the cables. Particularly suitable for body shop
applications and repair-shops and give excellent results also on high strength steel
(HSS) and galvanised metal sheets. The innovative Smart Autoset Inverspotter
13500 technology, thanks to the automatic recognition of the materials and
thickness, eliminates set-up times and guarantees optimal spot welding even if
the types of steel to be processed are not known. The digital multifunction panel
makes it simple to adjust spot-welding parameters automatically according to the
chosen tool, the type of material and sheet thickness. The programmes and reports
generated can be transferred to a USB flash drive for printing or viewing on a PC.
Characteristics: 128 standard programmes and more than 400 customised ones
* automatic recognition of the arm and inserted tool (mod. 13500) ¢ pre- and post-
heating for interventions on HSS and galvanized metals ¢ automatic cooling control
of machine, clamp and cables ¢ regulation of approach, slope and welding times
* regulation in pulsed welding (pulse number and interval)  automatic/manual
regulation of pressure between electrodes. Complete with air (mod. 13500)/
water-cooled (mod. 13500 AQUA), water-cooled (mod. 14000) pneumatic clamp
and trolley.

® Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente continua a
media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore. La tecnologia POWER
CLAMP (circuiti di potenza integrati in pinza) consente, rispetto alle puntatrici
tradizionali, elevate correnti di puntatura con ridotti assorbimenti di rete, I'utilizzo
di cavi molto pitl lunghi (5 m) e leggeri per una migliore maneggevolezza ed un
pit ampio campo di azione, minimi campi magnetici presenti nell’intorno dei cavi.
Particolarmente adatte all'utilizzo in carrozzeria ed in officina, assicurano ottimi
risultati anche su acciai ad alta resistenza (HSS) e su lamiere zincate. L'innovativa
tecnologia Smart Autoset di Inverspotter 13500, grazie al riconoscimento
automatico dei materiali e dello spessore, elimina i tempi di set-up e garantisce
puntature ottimali pur non conoscendo e tipologie di acciai su cui si opera. |l
pannello digitale multifunzione permette una semplice regolazione automatica dei
parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto, del tipo di materiale e dello
spessore della lamiera. | programmi e i report generati possono essere trasferiti su
chiavetta USB per la stampa o visualizzazione da PC.

Caratteristiche: 128 programmi standard ed oltre 400 personalizzabili

* riconoscimento automatico utensile inserito e braccio (mod. 13500) © pre-
riscaldo e post-riscaldo per interventi su metalli HSS e zincati (mod. 13500)

* controllo automatico raffreddamento macchina, pinza e cavi * regolazione tempi
di accostaggio, di rampa, di saldatura ¢ regolazioni in pulsato (numero e intervallo
tra impulsi) * regolazione automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi.
Complete di pinza pneumatica raffreddata ad aria (mod. 13500)/acqua

(mod. 13500 AQUA), ad acqua (mod. 14000) e carrello.

Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant continu a
fréquence moyenne (MFDC), contr6lés par microprocesseur.

La technologie POWER CLAMP (circuits de puissance intégrée dans la pince),
permet, par rapport aux les postes de soudage par points traditionnel, un courant
de pointage €élevé avec absorptions réduites de réseau, la jouissance de cables
plus long (5m) et Iéger avec un meilleure maniabilité et un plus grand champ
d’action, une diminution non négligeable de champs magnétiques autour des
cables. Particulierement prévus pour les applications en carrosserie et en milieu
industriel, ils garantissent résultats excellents aussi sur aciers a haute limite
d’élasticité (HLE) et les tdles zinguées. La technologie innovatrice Smart Autoset
Inverspotter 13500, grace a la reconnaissance automatique des matériaux et

de I'épaisseur, élimine les temps de réglage et garantit des soudages par points
optimaux méme si on ne connait pas les typologies d'acier sur lesquelles on
opére. Le tableau numérique multifonction permet la régulation automatique simple
des parametres de pointage en fonction de I'outil choisi, du type de matériau et
de I'épaisseur de la tole. Les programmes et les rapports générés peuvent étre
transférés sur clé USB pour I'impression ou I'affichage en provenance de PC.
Caractéristiques: 128 programmes standards et plus de 400 personnalisables

* reconnaissance automatique outil inséré et bras (mod. 13500) ¢ pré-
réchauffement et post-réchauffement pour des interventions sur des métaux HSS
et galvanisés (mod. 13500) ¢ controle automatique refroidissement machine, pince
et cables ¢ réglage temps d'accostage, de rampe, de soudage ¢ réglages en pulse
(nombre et intervalles entre impulsions) ¢ réglage automatique/manuel de la
pression entre les électrodes. Fournis de série avec pince pneumatique refroidie
a I'air (mod. 13500)/eau (mod. 13500 AQUA), refroidie a I'eau (mod. 14000) et

chariot. J
OPTIONAL

LOAD BAI.ANS(E)IEEA&I# “X“ CLAMP STUDDER KIT ARMS & ELECTRODES

3 B e
@ 802650 ij N = "O'_“ g g 4
sup:om._ImN:: KT 2 ,;f.f.i-‘

802694 801063 [ 802638 Pag. 211

COMPLETE
WITH OPTIONAL:
POLE AND BALANCER,
SUPPORT RING KIT
(823078+802650+802694)
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£, v INVERSPOTTER 14000 _
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OPTIONAL
LOAD BALANCER AND “X“ CLAMP SUPPORT RING KIT STUDDER KIT ARMS & ELECTRODES
POLE KIT
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® Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia inverter en
corrente continua a media frecuencia (MFDC), controladas por microprocesador.
La tecnologia POWER CLAMP (circuidos de potencia integrados en pinza), permite,
con respecto de los soldadoras por puntos tradicionales, elevadas corrientes de
soldadura con reducidas absorciones de red, el empleo de cables mucho mas
largo (5m) y ligero por una mejor manejabilidad y un mas amplio campo de accion,
minimo campo magnético presente alrededor de los cables. Particularmente
adecuadas para aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, aseguran
oOptimos resultados también en aceros con alto limite de deformacion (HSS) y
chapas zincadas.La tecnologia innovadora Smart Autoset Inverspotter 13500,
gracias al reconocimiento automatico de los materiales y del espesor, elimina los
tiempos de configuracion y garantiza soldaduras por puntos dptimas, aunque no se
conozcan los tipos de acero en que se esta operando. El panel digital multifuncion
permite una sencilla regulacion automatica de los parametros de punteado en
funcion de la herramienta elegida, del tipo de material y del espesor de la chapa.
Los programas y los informes generados pueden transferirse en una llave USB
para la impresion o la visualizacion mediante PC. Caracteristicas: 128 programas
de soldadura por puntos estandar y ademas 400 personalizables
* reconocimiento automatico del brazo y de la herramienta introducida (mod.
13500) * precalentamiento y postcalentamiento para intervenciones en metales
HSS y cincados (mod. 13500) ¢ control automatico del enfriamiento de la

maquina, pinza y cables ¢ regulacion de los tiempos de compresion, de rampa, de 2

soldadura ¢ regulaciones en pulsado (niimero e intervalo entre impulsos) COMPLETE

* regulacion automatica/manual de la presion entre los electrodos. Equipadas con R
pinza neumatica refrigerada por aire (mod. 13500)/agua (mod. 13500 AQUA), F I AT WITH OPTIONAL-
por agua (mod. 14000) y carrito.

© Mikroprozessorgesteuerte, Inverter-wiederstandschweigerate e —r POLE AND BALANCER’
(PunktschweiBgerate) mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC). Die SUPPORT RING KIT

POWER-CLAMP-Technologie (in der Zange integrierte Leistungsschaltungen)
erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen PunktschweiRgeraten, hohe I VECO (823077+802650+802694)
Punktschweifstromwerte bei verringerten Netzaufnahmen zu gewinnen, viel

langere (5m) und leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit
und einen weiteren Anwendungsbereich gewahren, und geringste magnetische
Felder um die Kabeln herum zu haben. Inshesonders geeignet fiir den Einsatz

in Karosseriewerkstatten und Reparaturwerkstatten, gewahrleistet fachgerechte
Resultate auch auf Stahle mit hoher Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen.
Die innovative Technologie Smart Autoset Inverspotter 13500 vermeidet

dank der automatischen Erkennung der Werkstoffe und der Werkstoffstarke
Einrichtungszeiten und garantiert optimale Punktschweifergebnisse auch dann,
wenn die Art der geschweiften Stahle nicht bekannt ist. Das multifunktionelle
Digitalschaltbrett gestattet auf unkomplizierte Weise die automatische Anpassung
der Punktschweisparameter an das gewahite Werkzeug, die Werkstoffart und die
Blechstarke. Fiir Inverspotter 14000: die generierten Programme und Berichte
konnen anschliefend zwecks Ausdruck oder Anzeige am PC auf einen USB-
Speicherstift Uberspielt werden, auBerdem, die automatische Druckkontrolle
gestattet die optimale Einstellung der auf die Zangenelektroden einwirkenden
Kraft. Eigenschaften: 128 Standard- und mehr als 400 personalisierbare
Punktschweisprogramme ¢ automatische Erkennung des Schweifarms und des
eingesetzten Werkzeugs ¢ Vorwarmen und Nachwarmen bei Arbeiten auf HSS-
Metallen und verzinkten Metallen (mod. 13500) ¢ automatische KiihIsteuerung
von Maschine, Zange und Kabeln ¢ Zeitvorgaben Annaherung, Rampendauer,
Schweisdauer ¢ Einstellungen im Impulsbetrieb (Anzahl und Zeitspanne zwischen
den Impulsen) ¢ Automatische/manuelle Einstellung des Drucks zwischen den
Elektroden. Komplett mit Luft-(mod. 13500)/Wassergekiihiter Zange

(mod. 13500 AQUA), Wassergekiihlter Zange (mod. 14000) und Wagen.

® CBapoyHble YCTaHOBKM C SMEKTPOHHbIM COMPOTMBIEHINEM (CBAPOYHAA YCTaHOBKA
TOYEYHOI CBAPKM), C TEXHOMOT e UHBEPTEPA C NOCTOAHHBIM TOKOM MpU CpeaHel
yactote (MFDC), ynpasnsemble npy MOMOLL1 MUKporpoLieccopa. TexHomorns
POWER CLAMP (3a1m CO BCTPOEHHbIMIA CUNIOBbIMU LIENAMM) MO3BONSET, B
OTNYME OT 0BbIUHbIX CBApOUHbIX aNNapaToB, OCYLLECTBIAT TOUEUHYIO CBAPKY
C ncnonb30BaHNeM bonee BbICOKOrO TOKa, CHIbKas Mpy 3ToM NnoTpebrisemoe
9MEKTPUYECTBO, 1CMOMb30BaTb HAMHOTO Bofee fnuHHble (5m) 1 nerkue kabenu,
yMpoLLas BbINOMHEHEe paboT 1 paciunpss pabouyio 30Hy, COXpaxss Mpu
9TOM MarHUTHblE Mons BOKPYr kabenel Ha MUHIMAsbHOM yPoBHE. MogxoauT
19 NPYMEHEHWS B aBTOPEMOHTHbIX MacTepCKMX 11 B PEMOHTHYIO MaTepeKyio
0becrieunBaeT NPeBOCXoaHbIE pe3yrbTaTbl paboThl TakXe Ha CTasl C BbICOKON
TekyuecTbio (HSS) 1 Ha oLMHKOBaHHbIX 1cTax. /IHHOBaLMOHHas TexHonorus Smart
Autoset Inverspotter 13500 bnaropapst aBTOMaTAYECKOMY OMPENENeHuo MaTepuasos
1 UX TONMLYYMHBI MO3BONAET COKOHOMUTb BPEMS, MOCKOMbKY HE TPEBYET HACTPOIKM 1
rapaHTUpyeT ONTUMAbHYI0 TOUEUHYIO CBApKY, AaXe B TOM CNyuae, e He 3afaHbl
XapaKTepUCTUKN CTanu, Ha KOTOPOW MPoBOAATCA PaboTbl. MHOrodyHKLMOHaNbHas
LindpoBas naHenb No3BOMAET NIErKO aBTOMATUYECK! PeryninpoBaTh napameTpbl
TOYEUHO! CBApKM, B 3aBICUMOCTY OT BbIOPAHHOrO MHCTPYMEHTa, OT TUna Matepuana
1 TONLMHBI cTa. Tporpammbl 11 Co3aBaeMble OTHYETbI MOTYT MEPEHOCUTLCS
Ha GneL-Hakonutenb USB, ang nocnepytoLLei neyaty v Bi3yanusaLnm Ha
MK. XapaktepucTuku: 128 mporpamm cTaHnapTHon ToueuHon caapku 1 400
NHAVBIRYanbHbIX NPOrpaMM ¢ aBTOMATUYECKOE Pacro3HaBaHe BCTaBAEHHOMO
NHCTPYMeHTa 1 KpoHLTeitHa (mod. 13500) ¢ npeaBapuTenbHbI HAarpes v Harpes
rocne CBapky npu pabote Ha MeTannax HSS 1 OLVHKOBaHHbIX MeTannax
(mod. 13500) ¢ aBTOMaTHUECKOE YNpaBNeHNe OXNKAEHEM 3axima 11 kabeneit
* Peryn1poBaHue BpEMEHY MPUBAKEHIS, pammibl, CBAPKM * PErynnpoBaHue npu
UMNYNbCHON CBApKe (UNCNO 11 MHTEpBambl MeXy MMNYAbCamu) ¢ PerynupoBaxme
aBTOMATUYECKIIA/PYYHON [aBNEHMA MeXOY ANEeKTPOaMU.
Annaparbl yKOMNNEKTOBaHbI MHEBMaTNYeCKM 3aXumom, oxnaxaaembiv
Bo3ayxom (mod. 13500)/somon (mod. 13500 AQUA), oxnarknaembiv Bofoi
(mod. 14000) n Tenexxoir.
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Choose your Product

Automotive choice table

Tabella di scelta per automotive * Tableau de choix pour automotive * Tabla de eleccion
para automotive < Wahlstafel fiir Automotive « Tabnuubl aBTOcermeHTa

; Digital Mig
MIG TeIME o7 gr 180-220-330
And Spool Gun
|
@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium
@ Aluminio - © Aluminium - @ AnoMuHwIA * Ak hkok kokkok
@ Steel @ Acciaio @ Acier @ Acero
.0.0. 40 . ¢.¢.0.45 . 0.0.0.¢
© Stahl @ Cranb
@ High strength steels @ Acciai alta
resistenza @ Aciers haute résistance
@ Aceros alta resistencia @ Hochfeste Stahle * K 1.2.2.2. 4. 0. 8.8 ¢
@ BbicokonpouHas cTasb
@ Brazing @ Brasatura @ Brasage
@ Cobresoldadura @ Lotdraht @ MNaitku * Y % Y Y % %
SPOT Alucar Alu Spotter D‘é“f" Disgmltgfr Digital Spotter Digital Spotter Inverspotter
WELDING 5100 6100 Puller 5000 5500 7000 9000 10000
AluminiumeAlluminio
e Aluminium eAluminio
_ *Aluminium O e
‘©  *AnOMUHNN
o
()
o
:lé; Steel*Acciai
eel*AcClalo
e *AciereAcero Q Q e e e O e
*StahleCranb with optional = with optional ~ with optional
cod. 802604 = cod. 802604 ' cod. 802604
[ | |
Single spot*Punto
singolo*Point
individuel *Punto O e Q O
individual e Einzelner with optional = with optional ' with optional
Punkte OgHoTOYEUHbIN cod. 802604 = cod. 802604 ' cod. 802604

Mild steel*Acciaio
dolceeAcier doux
*Acero dulce
*Weicher Stahl
*Msrkas ctanb

@ & O

Spot Welding

HSSeHLE«HTS

UHSS ¢ UHLE * UHTS

INDEX

® ®® @

Digital Mig

222 Twin Technomig

Mastermig 232 220, 225 Pulse

Duplex

.2.2.0. 40 . 2.0.0 ¢
excellent

R 0. 0.0
excellent

.2.2.2. 40 .. 8.8.¢
excellent

2.2.2.2.40.2.0.0.9
excellent

Inverspotter

Inverspotter Inverspotter 13500 Smart
12000 13000 14000

with optional
cod. 802604

®

with optional
cod. 802604

® ®® @

with optional
cod. 802604
cod. 802498

with optional
cod. 802604
cod. 802498

with optional
cod. 802638

with optional
cod. 802638

® ®® @



Spot Welding

Spot Welding

B WON P

Process

@ 1.Electrode 2.Electric current
3.Core 4.Weldable material

3.Nocciolo 4.Materiale da
saldare

3.Noyau 4.Matériau a souder

Continuous Welding

@ It is used to weld no-treated metal sheets
and permits to obtain a high productivity

0 Viene utilizzata per saldare lamiere non trattate

superficialmente e consente di ottenere una
elevata produttivita

@ s'utilise sur des toles non traitées en surface et

permet une haute productivité

G Se utiliza para soldar chapas cuya superficie no

ha sido tratada y permite obtener una elevada
productividad

© 1t durch eine hohe Produktivitat gekennzeichnet

und wird auf Blechen verwendet, deren Oberflache
unbehandelt ist

Pulse Welding

@ It is used to weld metal sheets
with traces of paint; oxidized or galvanized
sheets or with a high yield point. In particular,
pulsed welding with medium frequency direct
current (MFDC inverter) makes it possible
to achieve an even more precise, quicker
dynamic and control of the spot weld, which
are fundamental requirements when working
on new materials.

0 Viene utilizzata per saldare lamiere con
tracce di vernice, ossidate, zincate od ad
alto rischio di snervamento. In particolare,

il pulsato in corrente continua a media
frequenza (MFDC inverter) consente una
dinamica ed un controllo della puntatura
ancora piu precisi e rapidi, fondamentale per
i nuovi materiali.

G S'utilise pour les interventions sur des toles

portant des traces de peinture, oxydées, zinguées
ou a haute limite d’elasticité. Le mode pulsé a
courant continu et fréquence moyenne (MFDC
inverter) augmente la précion et la rapidité
dynamique et du contrdle du pointage, qualité
essentielle pour le traitement des nouveaux types
de matériaux.

G Se utiliza para soldar chapas con restos de

pintura, oxidadas, galvanizadas o con alto limite
de deformacién. En especial, el pulsado en
corriente continua de media frecuencia (MFDC
inverter) permite una dinadmica y un control de la
soldadura por puntos alin mas precisos y rapidos,
fundamentales para intervenciones en los nuevos
materiales.

Digital

Modular

@ 1.Electrode 2.Courant électrique

;/y TELWIN

@ 1.Electrodo 2.Corriente eléctrica
3.Nlcleo 4.Material a soldar

© L.Elettrodo 2.Corrente elettrica @ 1.Elektrode 2.Elektrische Strom

3.Kern 4.SchweiRwerkstoff

@ 1.9nekTpon 2.9neKTpuUecKuii
Tok Hanpasnswowen 3.A0po
4.CeapuBaembin MaTtepuan

J L

CONTINUOUS

D VicnonbayeTtca A cBapKu IMCTOB, He 06paboTaHHbIX

Ha MOBEPXHOCTN, 1 NO3BONAET NONyUnTb
MOBbILLIEHHY0 MPon3BOaNTENBbHOCTb

JUL

PULSE

© wird fir die Bearbeitungen von Blechen mit

Lackspuren, von oxidierten, verzinkten oder solchen
Blechen mit hoher Streckgrenze benutzt.

Das pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer
Frequenz (MFDC inverter) erméglicht eine noch
genauere und reaktionsschnellere Dynamik und
Steuerung beim Punkten, was fir Arbeiten an neuen
Werkstoffen von grundlegender Bedeutung ist.

@ V|CI'IOJ'Ib3yeTCﬂ NS CBapKu NNCTOB CO CriefamMn Kpacku,

OKMCHEHHBIX, OLIMHKOBAHHbIX 1NN C BbICOKVM PUCKOM
TekyyecTu metanna. B uactHocTu, umnynbebl Npu
NOCTOSIHHOM TOKe cpepHeli yactoTbl (MFDC nHBepTep)
Mo3BONAIOT 0BecneunTb ANHAMUKY N KOHTPOMb

KOHTaKTHOI CBapKW, CTaHOBALLElICA elle bonee TOUHON 1

6bICTp0I7I, UYTO OY€eHb BaXKHO [/ HOBbIX MaTepuanos.

Spotter Spotter Spotter Spotter Inverspotter Inverspotter Inverspotter
Spot/Hour o,y Modular 7000 9000 9000 9000 AQUA 10000 12000 13000
O obring | Air Air Air Air Water  Full Water Air Full Water Air
mewness | [] [ [I[L TL JUL JL JUL ST JUL JL JUL ST UL JT JUL J1
PULSE PULSE CONTINUOUS PULSE PULSE PULSE CONTINUOUS PULSE PULSE PULSE
0,6+0,6 | 380 380 150 230 100 245 105 460 204 1290 570 1300 1100 2400 1300 1050 800
0,8+0,8 | 280 280 115 215 80 225 85 430 160 1200 450 1050 900 @ 1800 1030 815 650
1+1 200 200 90 200 65 | 210 70 @ 400 130 1058 340 @700 600 1500 900 @550 480
1,2+12 - 130 65 165 50 175 53 330 100 924 280 600 500 1200 760 @500 430
1,5+1,5 - 75 50 100 43 105 45 200 86 @ 574 245 350 300 1050 550 @320 290
2+2 - 42 35 - - 38 22 75 44 230 135 250 200 720 480 225 180
2,5+2,5 - - - - - 22 18 44 36 | 125 100 @ 130 100 480 380 130 100
3+3 - - - - - 18 18 36 36 100 100 @100 80 @ 360 280 95 80
INDEX
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£ e MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230 - 400

® Spot welding machines with electronic control of the
spot welding time.
Characteristics: synchronous electronic timer with
spot welding time adjustable from 0,1 sec. to 1,2 sec.
(mod. 20/Tl) » “FUZZY LOGIC" microprocessor control
and choice between continuous and pulsed operation
(suitable for sheets with high yield points - high stress)
(mod. DIGITAL) * arms pressure adjustable from 40 kg
t0 120 kg (standard arms: 120 mm).

® Saldatrici a resistenza (puntatrici) con controllo
elettronico del tempo di puntatura.
Caratteristiche: timer elettronico sincrono, con tempo
di puntatura regolabile da 0,1 sec. a 1,2 sec. (mod.
20/Tl)  controllo a microprocessore “FUZZY LOGIC” e
funzionamento in continuo e pulsato (adatto per lamiere
ad alto coefficiente di snervamento high-stress) (mod.
DIGITAL) ¢ forza sui bracci regolabile da 40 kg a 120 kg
(bracci standard: 120 mm).

)

SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

e

BE SAFE!

FUZZY
LOGIC
> T |

mod. 230, 400

Postes de soudage par points, avec contréle électronique
du temps de pointage.

Caractéristiques: temporisateur électronique synchrone
avec temps de pointage réglable de 0,1 a 1,2 sec. (mod.
20/Tl) « systeme de controle par microprocesseur “FUZZY
LOGIC" et fonctionnement en continu et par pulsations
(pour les toles a coefficient d'élasticité élevé-high stress)
(mod. DIGITAL) e force réglable sur les bras de 40 kg a 120
kg (bras standard: 120 mm).

@ Soldadoras por puntos, con control electronico del tiempo

de soldadura por puntos.

Caracteristicas: temporizador electronico sincronico,

con tiempo de soldadura por puntos regulable de 0,1

seg. a 1,2 seg. (mod. 20/TI) « sistema de control por
microprocesador “FUZZY LOGIC” y funcionamento en
continuo y pulsado (apto para chapas con alto coeficiente
de deformacion, high-stress) (mod. DIGITAL) ¢ fuerza en los
brazos regulable de 40 kg a 120 kg (brazos estandar: 120
mm).

mod. 20/Tl, 230 mod. 400 mod. Digital Modular

mod. Digital Modular

® Punktschweiflgerate mit elektronischer Steuerung der
Punktschweifdauer.
Eigenschaften: Elektronischer Synchrontimer, mit
einstellbarer PunktschweiRdauer von 0,1 bis 1,2 Sek. (mod.
20/Tl) * Steuerungssystem "FUZZY LOGIC" und Auswahl
zwischen Schweifbetrieb mit Dauer- und Impulsstrom
(geeignet fir Bleche mit hohem Streckkoeffizienten- high
stress) (mod. DIGITAL) ¢ Kraft der Arme einstellbar von 40
kg bis 120 kg (Standard Armen: 120 mm).

©® CBapoyHble YCTaHOBKI C COMPOTMBIIEHNEM (CBapOYHas
YCTaHOBKA TOUYEYHOI CBAPKIA), C SNEKTPOHHbIM KOHTPONEM
BPEMEHM TOYEUHON CBApKN.
XapaKTepuCTIKIA: CUHXPOHHBII 3M1EKTPOHHBIN Talmep, ¢
perynnpyeMbIM BpeEMeHeM ToueuHoi ceapki ot 0,1 cek.
po 1,2 cek. (mog. 20/TI) * ynpasneHue npy NOMOLL
mukponpoueccopa “FUZZY LOGIC” u HenpepbiBHas
1 MMyNbCHas paboTa (MOAXOUT s NCTOBON
BbICOKOMPOYHOI CTaN C BbICOKMM MPEAenom Teky4ecTy)
(mog. DIGITAL) e perynupyemas cuna KpoHLUTEHoB 0T 40
Kr go 120 Kr (cTaHpapbl KPOHLWTENHOB: 120 MM).

Digital Modular 400

OPTIONAL

TROLLEY ARMS & ELECTRODES
|
[ 803038 Pag. 210

TECHNICAL CHARACTERISTICS

000X NS
\ kW kW A

1 H . =
GG 0OME
%

V (50-60Hz) A 08 ¢ mm mm kg
230 440 L
Modular 20/TI 823015 i} 3800 2 6 1.2 16 0,9 1+1 1,5 IP20 100 W 10
185 H
. 230 440 L
Digital Modular 230 823016 I, 6300 2,5 13 2,3 25 0,9 2+2 15 P20 100W 10,5
185 H
L 400 440 L
Digital Modular 400 823017 5. 6300 25 13 2,3 16 0,9 2+2 15 P20 100W 10,3
185 H
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Z/& TELWIN

® Column spot welders with movable arms and built-in
synchronous control by thyristors.

They grant optimum results on different kinds of steel.
Characteristics: adjustment of spot welding current (from
20 to 100 %), spot welding time (from 1 to 100 cycles),
electrode pressure ¢ pedal control with adjustable spring
(series PTE) or pneumatic compressed air control (series
PCP). All models require water cooling for electrodes and
arms. Standard arms: 350mm.

PTE 18- 28

® Saldatrici a resistenza (puntatrici) a colonna, a braccio

oscillante, con controllo sincrono a tiristori incorporato.
Garantiscono ottime saldature sui vari tipi di acciaio.
Caratteristiche: regolazioni corrente di puntatura (dal 20 al
100 %), tempo di puntatura (da 1 a 100 periodi), pressione
elettrodi ¢ azionamento meccanico a pedale (serie PTE) o
azionamento pneumatico (serie PCP).

Tutti i modelli richiedono il raffreddamento ad acqua degli
elettrodi e dei bracci. Bracci standard: 350mm.

MECHANICAL
CONTROL

Postes de soudage par points sur colonne, a bras
oscillant, avec contrdle synchrone a thyristors incorporé.
Excellente qualité de soudage sur différents types d'acier.
Caractéristiques: réglage du courant de pointage (de 20 a
100 %), du temps de pointage (de 1 a 100 périodes), de
pression des électrodes ¢ actionnement par pédale avec
ressort réglable (série PTE) ou actionnement pneumatique
a air comprimé (série PCP). Tous les modeéles exigent le
refroidissement a eau des électrodes et des bras. Bras

standard: 350mm. m

ADJUSTABLE
LOWER ARM

mod. PTE 28

OPTIONAL

WATER COOLING ARMS & ELECTRODES
SYSTEM
‘il='
—
G.R.A. 90
[ 802043 Pag. 210

TECHNICAL CHARACTERISTICS m

] —
SO0 CCEDEOD®N
A \ KVA KVA mm daN mm % mm

V (50-60Hz) 0S kg
400 790 L

PTE 18 824039 9700 2,6 22 15 0,7 3+3 150 330 15 IP20 320 W 115
2 ph 1280 H
400 790 L

PTE 28 824041 16400 4,2 60 25 0,7 5+5 220 330 B IP20 320 W 141
ey 1280 H

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacién 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Mutatne 230 B

INDEX
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Z/& TELWIN PCP 18 - 28 %

® Soldadoras por puntos de columna, con brazo oscilante, © Saulenpunktschweifanlage mit beweglichem Armund @ CBapouHble annaparbl ¢ CONPOTUBIEHNEM (CBapOUHbIe

con control sincrénico de tiristores incorporado. Garantizan ~ eingebauter Thyristoren-Synchronsteuerung. Beste annapartbl TOYEUHOI CBapKM) Ha CTOIKE, C packaumBaloLLMCs
optimas soldaduras con varios tipos de aceros. Ergebnisse bei den verschiedenen Stahlarten. M1IEYOM, C BCTPOEHHbIM CUHXPOHHbIM YNpaBeHnem
Caracteristicas: regulaciones de la corriente de punteado Eigenschaften: Regelung des Punktschweistroms TUpUcTopamu. fapaHTUpyIoT NPeKpacHylo CBapKy Ha

(del 20 al 100 %), del tiempo de punteado (de 1 a 100 (20 bis 100 %), der Punktschweifidauer (1 bis 100 PasnuuHbIX TUMax cTanu. XapakTepucTUK: PerynupoBaxme
periodos), de la presion de los electrodos * accionamiento  Perioden), des Elektrodendrucks e mechanischer TOKa ToueuHol caapku (ot 20 go 100 %), Bpems ToueUHoM
mecanico a pedal (serie PTE) o accionamiento neumatico Pedalbetrieb (Serie PTE) oder pneumatischer Betrieb csapku (ot 1 o 100 nepunonoB), AaBnEHUe SNEKTPOLOB

(serie PCP). En todos los modelos es necesario enfriar con  (Serie PCP). * MexaHuJeckmin npusog neganbio (cepus PTE) unan

agua los electrodos y los brazos. Brazos estandar: 350mm. Alle Modelle benétigen Wasserkiihlung fiir Elektroden nHeBmaTuueckuii npueog (cepus PCP). Bee mogeni tpebytot

und Arme. Standard Armen: 350mm. BOAHOTO oxnaXAeHNA ANEKTPOAOB I KPOHLLTENHOB.
CTaHAapbl KPOHLWTEHOB: 350mm.

:

ADJUSTABLE
LOWER ARM

F
SAFE

mod. PCP 28

OPTIONAL

WATER COOLING ARMS & ELECTRODES
SYSTEM

PNEUMATIC |
CONTROL

@ 802043 Pag. 210

ETEEEG G O NC o e @ 6o 0 .
A \ KVA kVA mm daN mm %

V (50-60Hz) €0S @ mm kg
400 790 L
PCP 18 824043 9700 2,6 22 15 0,7 3+3 150 330 15 P20 320W 120
2 ph
1280 H
400 790 L
PCP 28 824045 16400 4,2 60 25 0,7 5+5 220 330 515 IP20 320W 145
2 ph 1280 H

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacién 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Mutaxue 230 B
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Battery Chargers

Choose your Battery Charger
[ CHARGE 15h MAINTENANCE I START 5 min. pre charge + START

20 Ah 60 Ah 80Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah > 250 Ah e TECHNOLOGY

= x "o - -

: q o V| @ © PULSE
R ik é L u (\'4 e W Abm  START TRONIC TRONIC

MOTOTRONIC 6/12
.

®)

) NEVATRONIC 12 - 24
|

AUTOTRONIC 25 BOOST

T-CHARGE 10

Charg

T-CHARGE 12

T-CHARGE 18 - 20 BOOST

<<=

T-CHARGE 26 BOOST

NEVADA 6-10-11-12-14-15

ALPINE 13 - 14 BOOST - 15

ALPINE 18 - 20 BOOST

ALPINE 30 - 50 BOOST

NEVABOOST 100

COMPUTER 48/2 PROF

NEVABOOST 140

+— BOOST & GO |

|

- | | |
DIGITRONY 230 START
o ° ° ° ° v

DIGISTART 340 - . . ° ° PS Ps ‘/

STARTRONIC 330

STARTRONIC 530 o o [ J o ‘\/

)
()
jelL
@®©
<
O

LEADER 150 START °

LEADER 220 START

LEADER 400 - DYNAMIC 220 - 320 START

DYNAMIC 420 - 520 - 620 START

ENERGY 650 - 1000 START

ENERGY 1500 START

12V 20 An 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah

o o am A W @

*  SPEED START 1012
EE—

SPEED START 1212

Sta

SPEED START 1812

PRO START 1712 - 2212

PRO START 2824

START PLUS 4824

START PLUS 6800 - 6824
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Types of Batteries

@ WET Batteries: Lead-Antimony (PbSn) or
Lead-Calcium (PbCa) or Lead
Calcium-Silver (PbCaAg) batteries
with liquid electrolyte made up
of water (H20) and solphoric acid
(H2S04). These are the most widely
used batteries in the automotive
sector.

© Batterie WET: Batterie al Piombo-Antimonio
(PbSn) o Piombo-Calcio (PbCa) o Piombo-Calcio
Argento (PhCaAg) con elettrolita liquido costituito
da una soluzione di acqua (H20) e acido solforico
(H2S04). Queste batterie sono le piu usate nel
settore automobilistico.

G Batteries WET: Batteries au plomb-antimoine
(PbSn) ou plomb-calcium (PbCa) ou plomb-calcium-
argent (PbCaAg) avec électrolyte liquide constitué
d’une solution d’eau (H20) et d'acide sulfurique
(H2S04). Ces hatteries sont les plus courantes
dans le secteur automobile.

@ Baterias WET: Baterias al plomo-antimonio
(PbSn) o plomo-calcio (PbCa) o plomo-calcio-plata
(PbCaAg) con electrdlito liquido, constituido por
una solucién de agua (H20) y &cido sulftrico
(H2S04). Estas baterias son las mas utilizadas en
el sector automovilista.

© WET Batterien: Blei-Antimon-Batterien (PbSn)
oder Blei-Kalzium-Batterien (PbCa) oder Blei-
Kalzium-Silber-Batterien (PbCaAg) mit fllissigem
Elektrolyt, bestehend aus einer Wasserlosung
(H20) und Schwefelsaure (H2S04). Diese
Batterien sind die in der Automobilbranche am
meisten verwendeten.

@ Axkymynatopsl WET: AKKyMynsTopsl o
CBUHL,OM-CypbMoli (PbSn) nnu CBUHLIOM-KanbLnem
(PbCa) 1n1 CBMHLIOM-KanbLieM-Ccepebpom
(PbCaAg) ¢ XuaK1UM d1EKTPOAUTOM, COCTOALLM 13
pacTeopa Bogbl (H20) n cepHoit kucnotbl (H2SO4).
OTN aKKyMynsTOpbl Yallle BCEro UCrnosbayloTes B
ABTOMOBWIIbHOM CEKTOPE.

;/y TELWIN

@ AGM Batteries: These are solid (starved)
electrolyte lead-calcium (PbCa) batteries in which
the fibreglass plates absorb and
hold the entire acid content. They are
completely sealed and can therefore
be used in a variety of positions
with no risk of electrolyte leaks.
Maintenance-free.

0 Batterie AGM: batterie al Piombo-Calcio
(PbCa) ad elettrolita solido dove elementi a lana di
vetro assorbono e trattengono tutto I'acido
contenuto. Completamente sigillate, possono
essere impiegate in diverse posizioni senza il
rischio di fuoriuscita dell’elettrolita. Sono batterie
senza manutenzione.

G Batteries AGM: Batteries au plomb-calcium
(PbCa) a électrolyte solide dont les éléments en
laine de verre absorbent et conservent tout I'acide
contenu. Entierement scellées, les batteries
peuvent étre utilisées en toutes positions sans
risque de fuite de I'électrolyte. Aucun entretien
nécessaire.

© Baterias AGM: Son baterias al plomo-calcio
(PbCa) de electrolito sélido donde los elementos
de lana de vidrio absorben y retienen todo el acido
contenido. Estan completamente selladas y por lo
tanto pueden emplearse en diferentes posiciones
sin el riesgo de que salga el electrolito. Son
baterias sin mantenimiento.

© Batterien AGM: Dies sind Blei-Kalzium-
Batterien (PbCa) mit Feststoffelektrolyt, bei der
Elemente aus Glaswolle die gesamte enthaltene
Saure absorbieren und zurtickhalten. Sie sind
vollstandig versiegelt und kdnnen deshalb in
diversen Positionen eingesetzt werden, ohne dass
die Gefahr auslaufenden Elektrolyts besteht. Diese
Batterien sind wartungsfrei.

@ Axkymy AGM: 370 akKyMynsTOPbI CO CBUHLIOM-
kanbuuem (PbCa) ¢ TBepabIM 31EKTPOAUTOM, B
KOTOPOM 3IEMEHTbI 13 CTEKN0BATbI MOFNOLLAIOT 1
YOEePX1BAIOT BCIO cofepxallytocs Kuenoty. OHu
MOMHOCTbIO TEpPMETIYHbIE, Brarofaps Yemy MoryT
11CONb30BaTLCS B Pa3HbIX MONOXKEHUAX 6e3 pucka
BbIXOAA HapYXy dneKkTponuTa. 3T akKyMynaTopbl He
HyX[aloTcA B TEX0bCnyXKMBaHUN.

@ GEL Batteries: Lead-Calcium batteries (PhCa)
with solid gelatinous electrolyte. Given
that these batteries are completely
sealed, they can be positioned in different
applications without running the risk

of having the electrolyte leaking.
Maintenance free.

o Batterie GEL: batterie al Piombo-
Calcio (PhCa) ad elettrolita solido di tipo gelatinoso
completamente sigillate. Possono essere impiegate
in diverse posizioni senza il rischio di fuoriuscita
dell'elettrolita. Sono batterie senza manutenzione.

G Batteries GEL: Batteries au Plomb-Calcium
(PbCa) a électrolyte solide de type gélatineux,
complétement hermétiques et qui peuvent étre
employées par conséquent dans différentes
positions sans risque de fuite de I'électrolyte. Ces
batteries demandent pas d'entretien.

© Baterias GEL: baterias al Plomo-Calcio
(PbCa) de electrdlito sélido de tipo gelatinoso
completamente cerradas. Pueden emplearse en
posiciones diversas sin riesgo de escape del
electrélito. No necesitan mantenimiento.

© GEL-Batterien: Es sind dies komplett
versiegelte Bleikalzium-Batterien (PbCa) mit
festem, gelartigem Elektrolyt und kénnen deshalb
in verschiedenen Lagen eingesetzt werden, u.z.
ohne Gefahr, dass die Fliissigkeit des Elektrolyts
austritt. Es sind dies vollig wartungsfreie Batterien.

@ Axkymynatopbl GEL: 370 akkymynsTopb!

CO CBUHLOM-KanbLuem (PbCa) ¢ TBepabiM
9IEKTPONUTOM TUMa refs, NOSHOCTbIO TePMETUYHbIE,
bnarogapsi Uemy OHW MOTYT UCMONb30BATLCA B
PasHbIX MOMOXEHNSX BE3 prcKa BbIXOZA HapyXy
3MeKTponuTa. AT aKKYMYNATOPbI HE HYXAAKTCA B
TEX0BCYXMBAHIM.

Battery Connection

Serial connection - NMocnepoBarenbHoe CoeanHeHne

@ Charge voltage = Sum of each voltage in V *Batteries need to have
the same capacity in Ah

@ HanpsxeHve 3apsaa = Cymma OTAE NIbHBIX HAMPSXKEHNIA © AKKYMyTIATOpbI
[O/KHbI MMETb OfIMHAKOBYIO EMKOCTb B AMIEp-uac

1 2

12V + 12V =)

70Ah  70Ah 70Ah

Battery Charger us

BATTERY
CAPACITY WET

Ah Normal Rapid
20 2A 10A
60 5A 20A
100 10A 40A
150 10A 40A
200 20A 40A

INDEX

Recommended Charge Current

Parallel connection - MapannenbHoe CoeauHeHue

@ Charge capacity = Sum of each capacity in Ah * Batteries need to
have the same voltage in V

@ Hanpsxenune sapspa = Cymma OTOENbHbIX eMKOCTen © AKKyMyJ'IﬂTOpr
[O/MKHbI UMETb OfINHAKOBOE HanpsXxeHne

1 2

40 Ah + 35 Ah =T

12V 12v

12V

GEL/AGM Ni - Cd
Normal Rapid Normal Rapid
5A 10A 2A 10A
5A 20A 5A 20A
20A 40A 10A 30A
30A 40A 10A 40A
40A 40A 20A 40A
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Tronic & PulseTronic Technology

Tronic Characteristics

Tronic Models

Mototronic 6/12 = Nevatronic 12

Pulse .,
Tronic

@ Automatic control of step charging process
o Pulse charging maintenance “PulseTronic”
o greater control for holding the charge
o protection of on-board electronics
o charges very flat batteries o total, spark-
free, reverse polarity and short circuit control
o reduced heat production in battery during
charging (fewer fluctuations) e batteries
last longer.

o Controllo automatico del processo di carica
a stadi e Mantenimento della carica ad
impulsi “PulseTronic” e migliore controllo
del mantenimento della carica
« salvaguardia dell’elettronica di bordo
o carica di batterie molto scariche
o protezione totale senza scintille per
inversione polarita e cortocircuiti e minore
riscaldamento della batteria durante la
carica (minori oscillazioni) e maggiore
durata delle batterie.

PulseTronic Models

T-Charge 10  T-Charge
T-Charge 12 20 Boost

%_

@ Regenerates sulphated batteries « automatic
control of the charging process « spark-free
reverse polarity and short circuit control
« batteries last longer

© Ripristino batterie solfatate o controllo
automatico del processo di carica e controllo
inversione polarita e cortocircuito senza
scintille  maggiore durata delle batterie

G Rétablissement batteries sulfatées
e controle automatique du processus de
charge o contréle inversion polarité et court-
circuit sans étincelles o durabilité accrue des
batteries

Nevatronic 24

o Contrdle automatique des étapes de charge
« Maintien de la charge par impulsions
“PulseTronic” o amélioration du contréle du
maintien de la charge e protection du systéme
électronique de bord e charge de batteries trés
déchargées o protection totale sans étincelles pour
inversion polarité et courts-circuits e réduction du
temps de chauffage de la batterie durant la charge
(réduction des oscillations) e durabilité accrue des
batteries.

G Control automético del proceso de carga en el
paso e Mantenimiento de la carga para impulsos
“PulseTronic” e mejor control del mantenimiento de
la carga e proteccion de la electronica de a bordo
o carga de baterias muy descargadas e proteccion
total sin chispas por inversién de polaridad y
cortocircuitos e menor calentamiento de la bateria
durante la carga (menores oscilaciones) e mayor
duracion de las baterfas.

A

WET 14,4V

Autotronic 25
Boost

(© Restablecimiento de haterfas sulfatadas
o control automatico del proceso de carga
o control de la inversi6n de polaridad y
cortocircuito sin chispas e mayor duracion
de las baterfas

© Aufbereitung sulfatierter Batterien
o automatische Steuerung des Ladevorgangs
« funkenlose Kontrolle von Umpolung und
Kurzschluss e langere Lebendauer der Batterie

@ BoccTaHoBneHue cynbhaTpoBaHHbIX
aKKyMyngTopoB e aBTOMATW4ECKMIA KOHTPOMb
npoLiecca nof3apaakie e KOHTPONb Mpu
3MEHEeH!M MOASPHOCTY 1 KOPOTKOM 3aMblKaHu
0e3 nckp e MpoaneHne BpeMeH XM3HM
aKKymMynaTopos

Digitrony 230
Start

© Automatische Kontrolle des Stufen-Ladesvorgangs
 Haltung a Pulse-Ladesvorgangs “PulseTronic”
o Bessere Ladehaltungskontrolle e Schutz der
Bordelektronik e Aufladen auch stark entladener
Batterien e Vollstandiger funkenfreier Schutz gegen
Umpolung und Kurzschluss e geringere Erwarmung
der Batterie wahrend des Ladevorganges (geringere
Schwankungsbreite) e Grofere Lebensdauer der

Batterien

@ ATOMATMUECKMIN KOHTPOMb MOLIATOBOr0
3apAaHoro e npotiecca MynbcoBoe nofaepxatue
3apana “PulseTronic” e ynyulleHHbI KOHTPONb 33
NoAAepXaHuem npoLiecca noasapsaky e 3awnta
9MEKTPOHHBIX KOHTYPOB e MOA3APSAAKa CUMbHO
pa3pshxeHHbIX aKKyMyNIATOPOB e MofHas beanckposas
3allyTa OT M3MEHEHNS MOAAPHOCTU U KOPOTKMX
3aMblKaHUI e YMEHbLLEHHbI HarpeB akkymynsropa B
TeUeHM Non3apsaKy ( MeHbluve Konebatws)
o bonbluee Bpems paboTbl akkyMynSTOPOB.

AGM 13,8V

PhCa, WET, GEL, AGM

L]
G\ To

il =N

| >

AGM
Start - Stop

Preparation

T-Charge
18 - 26 Boost

INDEX

Monitor Pulse

Charge
Maintenance

Digistart 340 Startronic 330 Startronic 530




Z/& TELWIN

® Battery charger with electronic control of charging current, automatic interruption
and restart (TRONIC). Equipped with warning leds for correct mains voltage and polarity
reversal of the battery. Fit for charging maintenance free, sealed batteries (GEL, AGM) and
free electrolyte batteries (WET) with 6/12V voltage, of scooters and motorcycles. A special
device (BY-PASS) allows the charge even with extremely low or sulphated batteries.

® Carica batterie con controllo elettronico della corrente di carica, interruzione e
ripristino automatico (TRONIC), con segnalazione della corretta tensione di rete e della
inversione di polarita della batteria. Predisposto per la carica di batterie ermetiche senza
manutenzione (GEL, AGM) e batterie ad elettrolita libero (WET) con tensione di 6/12V di
scooter e moto. Uno speciale dispositivo (BY-PASS) consente di iniziare la carica anche
con batterie estremamente scariche e solfatate.

Chargeur de batterie avec controle électronique du courant de charge, interruption et
reprise automatique (TRONIC), avec signalisation alimentation correcte et inversion de
polarité. Congu pour la charge des accumulateurs hermétiques, sans entretien (GEL, AGM)
et accumulateurs a €lectrolyte libre (WET) avec tension 6/12V de scooter et motocyclettes.
Un dispositif spécifique (BY-PASS) permet de débuter la charge méme en cas de batteries
pratiquement déchargées et de présence de sulfate sur les bornes.

)

EMEF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

g3

TronicZ

-0

MOTOTRONIC 6/12

® Cargador de baterias con control electronico de la corriente de carga, interrupcion y
restablecimiento automatico (TRONIC), con sefalizacion de la correcta tension de red y
inversion de polaridad de la bateria. Adecuado para la carga de baterias herméticas, libres
de mantenimiento (GEL, AGM), y baterias a electrolito libre (WET) con tension de 6/12V
de scooters y motocicletas. Un dispositivo especial (BY-PASS) permite comenzar la carga
incluso con baterias extremadamente descargadas y sulfatadas.

© Batterieladegerat mit elektronische Steuerung des Ladestroms sowie automatischer
Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Anzeige der korrekten
Netzspannung und Umpolung. Geeignet zum Aufladen von wartungsfreien Batterien
(GEL, AGM) und Batterien mit freiem Elektrolyt (WET) mit 6/12V Spannung von Scooter
und Motorrader. Eine spezielle Vorrichtung (BY-PASS) gestattet den Beginn des
Ladevorganges auch bei stark entladenen oder sulfonierten Batterien.

® 3apsaHoe YCTPOCTBO C ANEKTPOHHbIM YnipaBfieHeM TOKOM 3apAaKi, C
aBTOMatnyecknm npepbisaHnem i BoccraHoneHnem (TRONIC), ¢ uHpgukaTopom
NpaBuIIbHOTO HaMPSHXKEHWS B SNIEKTPOCETU U HECOBMIOAEHIA MONSPHOCTY aKKyMynsTopa.
lpenHasHavueHo s 3apsaKy repMeTuuHbIX akkymynstopos (GEL, AGM) 1 akkymynsaTopos
co cBobopHbIM anekTponuTom (WET) HanpshkeHrem 6/12B ang MOTOposnepos 1
motoumknoB. CrelnanbHoe ycTpoicTBo (BY-PASS) no3sonset HaunHath 3apsiaky
[12Xe 04eHb CUIbHO Pa3pMKEHHbIX aKKYMYNATOPOB, MAACTUHbI KOTOPbIX MOABEMKEHbI
cynbaravum.

FOR MOTORCYCLES & SCOOTERS

e =

PER MOTO & SCOOTER
POUR MOTOCYCLETTES & SCOOTER

| = PARA MOTOCICLETAS & SCOOTER
10 PCS KIT FUR MOTORRADER U. SCOOTER

10A @ 802255

JNA MOTOLIMKIIOB U CKYTEPOB

TECHNICAL CHARACTERISTICS % &
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V (50-60Hz) W \ Ah 15h mm kg
95 L
. 230 ; 3(6V) 14(6Y)  4/20(6V
Mototronic 6,/12 Lzl 1ph & e 4(12) 2512V  e/30(12y)  iOW 18
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K reuim NEVATRONIC 12 - 24 =

® Battery chargers with electronic control of charging current, automatic interruption ® Cargadores de baterias con control electrénico de la corriente de carga, interrupcion
and restart (TRONIC). Equipped with warning leds for correct mains voltage and polarity y restablecimiento automatico (TRONIC). Senalizacion de la correcta tension de red y
reversal of the battery. Fit for charging maintenance free, sealed batteries (GEL, AGM) and inversion de polaridad de la batera. Adecuados para la carga de baterias herméticas,
free-electrolyte batteries (WET) with 12V voltage (mod. 12), 12/24V (mod. 24). libres de mantenimiento (GEL, AGM), y de baterias con electrolito libre (WET) con tension

de 12V (mod. 12), 12/24V (mod. 24).
® Carica batterie, con controllo elettronico della corrente di carica, interruzione e ripristino
automatico (TRONIC), con segnalazione della corretta tensione di rete e della inversione © Batterieladegerate mit elektronischer Steuerung des Ladestroms sowie automatischer

di polarita della batteria. Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Anzeige der korrekten
Predisposti per la carica di batterie ermetiche senza manutenzione (GEL, AGM) e di batterie  Netzspannung und Umpolung. Geeignet zum Aufladen von wartungsfreien Batterien
ad elettrolita libero (WET) con tensione di 12V (mod.12) e 12/24V (mod. 24). (GEL, AGM) und von Batterien mit freiem Elektrolyt (WET) mit 12V Spannung (mod. 12),

oder 12/24V (mod. 24).
Chargeurs de batterie avec contrdle électronique du courant de charge, interruption et
reprise automatique (TRONIC). Signalisation alimentation correcte et inversion de polarité. ~ ® 3apagHble YCTPOVCTBA € 3NEKTPOHHBIM YnpaBeHnemM TOKOM 3apAaKM, C
Congus pour la charge des accumulateurs hermétiques, sans entretien (GEL, AGM) et aBTOMatnyeckum npepbisaHiem 1 BoccraHoBneHnem (TRONIC), ¢ nHpukaTopom
accumulateurs a électrolyte libre (WET) avec tension 12V (mod. 12), 12/24V (mod. 24). MPaBUIbHOMO HAMPSXKEHUA B SNEKTPOCETU 1 HECOBIIOREHIS MONPHOCTIA aKKyMynsTopa.

lpenHasHaveHbl s 3apsaKky repmMeTuyHbix akkymynsaTopos (GEL, AGM) u akkymynstopos
co cBoboaHbIM anekTponuTom (WET) Hanpsxkennem 12B (mog. 12), 12/24B (mog. 24).

()

EMF

g ronic;.
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FUSE NEVATHONIC

ONIC . o2
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TELW hﬁm: ria-KF
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FOR ALARM SYSTEMS
| PER SISTEMI DI ALLARME
= POUR SYSTEMES D’ALARME
LOPCSKT PARA SISTEMAS DE ALARMA
FUR ALARMSYSTEME
154 802256 119 CUCTEMbI TPEBOT

ErTTEl B G I 6 0 0O 8 B 6

V (50-60Hz) W V A A Ah 15h mm kg

95 L
Nevatronic 12 807027 230 E) 12 6 4 40/50 190 W 2,3

ph
180 H
95 L
. 230 y 6 (12V) 4(12V)  40/55 (12V)

Nevatronic 24 807045 Tph 110 1224 45 (24V) 3 (2aV) 30/45 (24V) 190 W 2,6

180 H

170 INDEX
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® Battery charger with electronic control of the charging current, automatic interruption
and restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12/24V voltage. Fit with
switches to choose either a normal charge (MIN) or quick charge (BOOST) in the buffer
mode (TRONIC) or drooping characteristic mode (CHARGE). The buffer automatic charge
is adequate for maintenance free, sealed batteries (GEL, AGM/START-STOP) while the
drooping characteristic charge is adequate for free-electrolyte batteries (WET/START-STOP).
Characteristics: choice of output voltage, type of charge, charging mode ¢ display of
charging current ¢ protection against overloads and polarity reversal.

® (arica batterie con controllo elettronico della corrente di carica, interruzione e ripristino
automatico (TRONIC), per la carica di accumulatori al piombo con tensione di 12/24V.
Possibilita di carica normale (MIN) e carica rapida (BOOST), nella modalita a tampone
(TRONIC) o a caratteristica cedevole (CHARGE). La carica automatica a tampone € indicata
per le batterie ermetiche senza manutenzione (GEL, AGM/START-STOP), mentre la carica a
caratteristica cedevole ¢ indicata per le batterie ad elettrolita libero (WET/START-STOP).
Caratteristiche: selezione tensione di uscita, tipo di carica, modalita di carica
* visualizzazione della corrente di carica ¢ protezione contro sovraccarichi ed inversioni di
polarita.

Chargeur de batterie avec controle électronique du courant de charge, interruption et
reprise automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb avec tension
12/24V. Possibilité de charge normale (MIN) ou charge rapide (BOOST) en modalité
tampon (TRONIC), ou charge malléable (CHARGE). La charge automatique est indiquée
pour la charge des accumulateurs hermétiques, sans entretien (GEL, AGM/START-STOP), et
la charge malléable pour les accumulateurs a électrolyte libre (WET/START-STOP).
Caractéristiques: sélecteur tension de sortie, type de charge, mode de charge ¢ affichage
du courant de charge ¢ protection contre surcharges et inversions de polarité.

Trqmc;

Ere iTe

10 PCS KIT

o

20A @ 802257

AUTOTRONIC 25 BOOST

® Cargador de baterias con control electronico de la corriente de carga, interrupcion
y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga de acumuladores al plomo
con tension 12/24V. Posibilidad de carga normal (MIN) y carga rapida (BOOST), en la
modalidad con tampdn (TRONIC) o con caracteristicas de caida (CHARGE). En la posicion
de carga con tampon, el cargador es adecuado para la carga de baterias herméticas, libres
de mantenimiento (GEL, AGM/START-STOP), mientras que en la carga con caracteristicas
de caida es adecuado para la carga de baterias con electrolito libre (WET/START-STOP).
Caracteristicas: seleccion de tension de salida, tipo de carga, modalidad de carga
* visualizacion de la corriente de carga ¢ proteccion contra sobrecargas e inversiones de
polaridad.

© Batterieladegerat mit elektronischer Steuerung des Ladestroms sowie automatischer
Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von
Bleiakkumulatoren mit 12/24V Spannung. Maglichkeit zur normalen Aufladung (MIN)
und zur schnellen Aufladung (BOOST), zum Pufferbetrieb (TRONIC) oder zur fallenden
Aufladung (CHARGE). Die automatische Aufladung im Puffermodus ist fiir die Aufladung von
wartungsfreien Batterien (GEL, AGM/START-STOP), wahrend der Ladevorgang mit fallender
Charakteristik fir die Aufladung von Batterien mit freiem Elektrolyt geeignet ist (WET/
START-STOP). Eigenschaften: Auswahl Ausgangsspannung, Ladentyp, Lademodus
o Ladestromanzeige ¢ Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

® 3apaaHoe YCTPOINCTBO € ANEKTPOHHBIM yrpaBeHnemM TOKOM 3apaaKm, C aBBTOMaTYeCKNM
npepbiBaHnem 1 BocctaHosnennem (TRONIC), ans 3apsmky CBUHLLOBbIX aKKyMynsTOPOB
HanpsxeHnem 12/24B. Bo3MOXHOCTb BbINOMHeHs 3apsaky B HopManbHoM (MIN) 1 GbicTpom
(BOOST) pexume, B bydepHom pexume (TRONIC) unn ¢ naMeHsIoLLencs XapakTepucTuKoi
(CHARGE). AsTomartnueckas bydepHas 3apska npedycMoTpeHa Ang repMeTUHbIX
akkymynsatopo (GEL, AGM/START-STOP), a 3apsika C U3MeHSIOLLeNCs XapaKTepucTUKON
npeflycMOTpeHa Ad akkyMynsTopoB €O CBOBOAHbIM anekTponuTom (WET/START-STOP).
XapakTepucTuKu: Bbibop BbIXORHOTO HAMPSHKEHIA, TUMA 3apSAKM, PEXIUMa 3apsaKiA
* OTODPaXKEHIE 3aPSIHOTO TOKA * 3allyuTa OT MEPErpy3oK 1 HeMpaBUIbHOW MONAPHOCTY.

TECHNICAL CHARACTERISTICS
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V (5060Hz) A Ah 15 h N° mm kg
225 L
. 230 y 18 (12V) 12 (12V) 307225 (12V)
Autotronic 25 Boost 807540 ph 300 12-24 12 (24V) 8 (24V) 20/180 (24V) 4 %%g Y_Iv 7,2
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£, ravin T-CHARGE 10 - 12 ™)

® |ntelligent battery chargers with electronic control of the  ® Carica batterie intelligenti, con controllo elettronico della Chargeurs de batterie, intelligentes, avec controle

charging current, and automatic interruption and restart corrente di carica, interruzione e ripristino automatico électronique du courant de charge et interruption et
(PULSE-TRONIC). (PULSE-TRONIC). reprise automatique (PULSE-TRONIC). Charge normale et
Normal and rapid - BOOST charge (mod. 18-20-26) of all Carica automatica e carica rapida BOOST (mod. 18-20- rapide - BOOST (mod. 18-20-26) des batteries GEL, AGM,
types of batteries GEL, AGM, WET, START-STOP at 12V and  26) di tutte le batterie GEL, AGM, WET, START-STOP a 12V WET, START-STOP avec tension de 12V et 12/24V (mod.
12/24V (mod. 20) voltages of motorcycles, cars, vans, e 12/24V (mod. 20) di motoveicoli, autoveicoli, furgoni, 20) de motocyclettes, voitures, fourgons légers, tracteurs
tractors and hoats. trattori, barche. et bateaux. Caractéristiques: 3 niveaux de courant de
Characteristics: 3 charge current levels (except mod. 10) Caratteristiche: 3 livelli di corrente di carica (escluso charge (exclu mod. 10) ¢ signalisation au led de la charge,
* warning led for charging status, end of charge, mod. 10) ¢ segnalazione a led della carica, fine carica, fine de charge, intervention protection pour court-circuit,
thermostatic interruption due to short circuit of output intervento protezione cortocircuito uscita o inversione cables sortie ou inversion polarité * fournis avec différents
cables or polarity reversal ¢ supplied with different polarita e forniti con diversi tipi di cavi di carica. types de cables de charge.

charging cables.

E-D-RU 2

T-CHARGE 10
- Botadin Pulse .y,

12V 5.a50Ah oD oimd

= STANDARD
o —.- v

ll'-‘iiii_l N
N 9%

o
6 PCS [ 10 [@ 802909 12 [@ 802997 12 [@ 802989 12 [ 802998

T 2 B B G O 0 0 @ B E
(5060H WV

V (50-60Hz) A A Ah 15 h N° mm kg
1351

T-Charge 10 807559 53’)?1 40 12 2 2 5/50 - 65 W 0,4
48H
170L

T-Charge 12 807560 f?)% 55 12 4 4 2/70 3 65 W 06
35H
300L

T-Charge 18 Boost 807561 f%% 110 12 8 8 5/180 3 BW 11
300L

230 8(12V)  8(12V)

T-Charge 20 Boost 807563 T 110 1224 000 aioa) 5/180 3 oW 13
300 L

T-Charge 26 Boost 807562 ﬁ% 220 12 16 16 10/250 3 oW 1,4

172 INDEX



® Cargadores de baterias inteligentes, con control
electronico de la corriente de carga interrupcion y
restablecimiento automatico (PULSE-TRONIC).
Carga normal y rapida-BOOST (mod. 18-20-26) de
todas las baterias GEL, AGM, WET, START-STOP con
tension de 12V'y 12/24V (mod. 20), de motocicletas,
autovehiculos, furgones ligeros, tractores y barcas.
Caracteristicas: seleccion 3 niveles de corriente de
carga (excl. mod. 10) ¢ sefial a led de la carga, fine de
carga, intervencion proteccion por cortocircuito cables en
salida o inversion polaridad ¢ dotados con muchos tipos
de cables de carga.

&)

= Start
Stop

£ i T-CHARGE 18 BOOST - 20 BOOST - 26 BOOST

©® Intelligente Batterieladegerate mit elektronischer
Kontrolle des Ladestroms sowie automatischer
Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs
(PULSE-TRONIC). Normale und schnelle-BOOST
Aufladung (Mod. 18-20-26) von GEL, AGM, WET, START-
STOP Batterien, mit Spannung von 12V und 12/24V
(Mod. 20), von Motorrader, Fahrzeugen, Kleinlastern,
Traktoren und Booten. Haupteigenschaften Auswahl 3
Stande von Ladestrom (aus Mod. 10) ¢ Led Anzeige
von Ladung, Ladungsende, Schutz fiir KurzschluB der
Ausgangkabeln oder Umpolung ¢ mit verschiedenen
Typen von Ladenkabeln ausgestattet.

STANDARD

802997 [ 26

® «PasymHble» 3apAaHble YCTPOVCTBA aKKyMyNATOPOB,

C 3MeKTPOHHLIM YNpaBneHnem Toka sapapna, ¢
aBTOMaTNYeCKNM NpepbiBaHNEM 11 BOCCTaHOBMEHUEM
(PULSE-TRONIC). Monsapanka HopmanbHas 1 bbicTpas-
BOOST (mop. 18-20-26) Ang BCex TMOB akKyMysTOPOB
GEL, AGM, WET, START-STOP 12B 1 12/24B (mog. 20)
MOTOLIMKIIOB, aBTOMOBUMEN, GYProHOB, TPKTOPOB 1 NOAOK.
XapaKTepuCTIKL: BbIOop 3 ypoBHei Toka 3apsiaa (3a
vcknioyernem mop. 10) * VHAMKATOP CuUrHanu3aLummn 3apsaa,
KOHLIa 3apsifia, CpabaTbiBaHIA 3aLLiTbl MK KOPOTKOM
3aMblKaHui Kabenet N U3MeHeHHOI MONSPHOCTY

* M0CTaB/IAETCA C PA3NUYHBIMI TUNAMI 3apAaHBIX kabenei.

Pulse
Tronic
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DIGITRONY 230 START

© Digital battery charger and starter with electronic Chargeur de batterie et démarreur numerique, avec © Digitales Batterieladegerat und Starter mit elektronischer

control of the charging current, automatic interruption controle électronique du courant de charge, interruption  Kontrolle des Ladestroms sowie automatischer
and restart (TRONIC). Normal (CHARGE), automatic et reprise automatique (TRONIC). Charge normale Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs
(TRONIC), quick (BOOST) charge of all types of (CHARGE), automatique (TRONIC), rapide (BOOST) de (TRONIC). Normale (CHARGE), automatische (TRONIC),
maintenance free, sealed batteries (GEL, AGM/START- tous les types de batteries hermétiques, sans entretien Schnelle (BOOST) Aufladung von séamtlicher Batterietypen
STOP), free electrolyte batteries (WET/START-STOP) (GEL, AGM/START-STOP), a électrolyte libre (WET/ wie versiegelte wartungsfreie Batterien (GEL, AGM/START-
with 12/24V voltages and starting of cars, vans and START-STOP), avec tension 12/24V et démarrage de STOP) und Batterien mit freiem Elektrolyt (WET/START-STOP),
light trucks. Characteristics: display to check charging tous les types de voitures, fourgons et camions légers. mit 12/24V Spannung und zum Anlassen von Fahrzeugen,
current, voltage and battery charging level ¢ choice Caractéristiques: affichage numérique courant de charge, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften: Anzeige von
of TEST, CHARGE, TRONIC mode ¢ choice of output tension et niveaux de charge de la batterie ¢ sélecteur Ladestrom, Spannung und Batteriesstatus
voltage, type of charge, charging mode © protection mode TEST, CHARGE, TRONIC ¢ sélecteur tension de ¢ Auswahlschalter fiir TEST, CHARGE, TRONIC Modus
against overloads and polarity reversal. sortie, type de charge, mode de charge ¢ protection * Auswahl Ausgangsspannung, Ladentyp, Lademodus

contre surcharges et inversions de polarité. * Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

® Carica batterie e avviatore digitale con controllo

elettronico della corrente di carica, interruzione ® Cargador de baterias y arrancador digital con control ® 3apspHoe YCTPOIMCTBO aKKYMYNIATOPOB C MEKTPOHHbIM
e ripristino automatico (TRONIC). Carica normale electronico de la corriente de carga, interrupcion y ynpaeneHnem Toka 3apaga, C aBToMatnyecKum
(CHARGE), automatica (TRONIC), rapida (BOOST), di restablecimiento automatico (TRONIC). Carga normal npepbisainem (TRONIC) n BoccTaHoBReHneM. BoavoxHoCTb
tutte le batterie ermetiche senza manutenzione (GEL, (CHARGE), automatica (TRONIC), rapido (BOOST) de HopmanbHoro 3apsga (CHARGE), aBTomatiueckoe 3apsia
AGM/START-STOP), batterie ad elettrolita libero (WET/ todas las baterias herméticas, libres de mantenimiento (TRONIC), 6bicTporo 3apsapa (BOOST), cBo60AHbIM
START-STOP) a 12/24V e I'awiamento di tutti i tipi di (GEL, AGM/START-STOP), de electrolito libre (WET/ anektponutom (WET/START-STOP) repMeTiuHbIX akkymynaTopos
autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche: START-STOP), con tension de 12/24V y para arranque (GEL, AGM/START-STOP) ¢ Hanpsxerusmu 12/24B n 3anycka
display per la visualizzazione della corrente di carica, de de todos automdviles, furgonetas y camiones ligeros. IeTKOBbIX aBTOMOGUNEN, GYPrOHOB U NETKMX rPy30BbIX
tensione e livello di carica della batteria ¢ selezione Caracteristicas: visualisacion de la corriente de carga, ABTOMOGUNEN. XapaxTepucTuKi: ANCTnei AnS BIA3yannsaumn
modalita TEST, CHARGE, TRONIC ¢ selezione tensione tension y del nivel de carga de la bateria * seleccion de 3apAAHOTO TOKA, HaMPSXeHWs 1 YpoBHs 3apsaa
di uscita, tipo di carica, modalita di carica * protezione modalidad TEST, CHARGE, TRONIC e seleccion de tension  akkymynsTopa * Bbibop pexvma TEST (TECT), CHARGE
contro sovraccarichi e inversioni di polarita. de salida, tipo de carga, modalidad de carga * proteccion  (3APALI), TRONIC ¢ Bbibop BbIXOAHOrO HanpsxeHus, Tn

contra sobrecargas y inversiones de polaridad. Harpysku, pexvma 3apsfa © 3alyuta ot neperpysok 1

M3MEHEHHON MONSPHOCTH.

Tronic,
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ny TELWIN

® Digital battery charger and starter, with electronic
control of charging current, automatic interruption

and restart (PULSE-TRONIC) for charging

maintenance free, sealed batteries (GEL, AGM/START-
STOP) and free electrolyte batteries (WET/START-
STOP) with 12/24V voltage and quick starting of all
types of cars, vans and light trucks. Characteristics:
microprocessor control ¢ display to check charging
current, voltage and battery charging level ¢ choice

of TEST, CHARGE, TRONIC mode  CHARGE function:
constant current charge as set on the front panel

* choice of output voltage and quick charge/start
mode * protection against overloads and polarity

reversal.

® Carica hatterie e avviatore digitale con controllo
elettronico della corrente di carica, interruzione e
ripristino automatico (PULSE-TRONIC) per la carica
di batterie ermetiche senza manutenzione (GEL,
AGM/START-STOP) e batterie ad elettrolita libero (WET
/START-STOP) con tensione di 12/24V e I'awiamento
rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri
leggeri. Caratteristiche: controllo a microprocessore

* display per la visualizzazione della corrente,

tensione, livello di carica della batteria ¢ selezione
modalita TEST, CHARGE, TRONIC ¢ carica in modalita
CHARGE a corrente costante impostata da pannello

* selezione tensione di uscita, tipo di carica,

modalita di carica ¢ protezione contro sovraccarichi e

inversioni polarita.

Pulse
Tronic

DIGISTART 340

Chargeur de batterie et démarreur numérique, avec
controle électronique du courant de charge, interruption
et reprise automatique (PULSE-TRONIC) pour la charge des
accumulateurs hermétiques, sans entretien (GEL, AGM/
START-STOP) et a électrolyte libre (WET/START-STOP) avec
tension 12/24V et le démarrage rapid de tous les types

de voitures, fourgons et camions légers. Caractéristiques:
contrdl par microprocesseur ¢ affichage numérique courant
de charge, tension et niveaux de charge de la batterie

* sélecteur pour le mode TEST, CHARGE, TRONIC

* modalité CHARGE: charge a courante constante réglée
par panneau * sélecteur pour tension de sortie et charge/
démarrage rapid ¢ protection contre surcharges et
inversions de polarité.

® Cargador de baterias y arrancador digital con control
electronico de la corriente de carga, interrupcion y
restablecimiento automatico (PULSE-TRONIC) para la
carga de baterias herméticas, libres de mantenimiento
(GEL, AGM/START-STOP), y baterias con electrolito libre
(WET/START-STOP) con tension 12/24V. Adecuado
también por el arranque de todos automdviles, furgonetas
y camiones ligeros. Caracteristicas: controlo por
microprocesador ¢ visualizacion de la corriente de carga,
tension y nivel de carga de la bateria ¢ seleccién modalidad
TEST, CHARGE, TRONIC * modalidad CHARGE: carga con
corriente costante programada por panel ¢ seleccion
tension de salida y modalidad de carga/arranque rapido
* proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

© Digitales Batterieladegerat und starter mit elektronischer
Steuerung des Ladestroms sowie automatischer
Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs
(PULSE-TRONIC) zum Aufladen von Wartungsfreien Batterien
(GEL, AGM/START-STOP) und Batterien mit freiem Elektrolyt
(WET/START-STOP) mit 12/24V. Geeignet auch zum Anlassen
aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern.
Eigenschaften: Mikroprozessor Steuerung ¢ Anzeige von
Ladestrom, Spannung und Batteriestatus ¢ Auswahlschalter
TEST, CHARGE, TRONIC ¢ CHARGE Modus: Ladung mit
kostantem Strom von Tafel gesteuert ¢ Auswahlschalter fiir
Ausgangspannung und schnelle Aufladung und Schnellstart
¢ Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

©® 3apAgHoe YCTPOIiCTBO 1 LMGPOBOE MYCKOBOE YCTPOICTBO
C 3NeKTPOHHLIM YNpaBeHnemM TOKOM 3apAaKM, ¢
aBTOMaT4eCKNM NpepbiBaHNeM 1 BOCCTAHOBMEHNEM
(PULSE-TRONIC). MpenHasHaueHo ana 3apsakut repMeTYHbIX
akkymynsTopos (GEL, AGM/START-STOP) 1 akkymynsTopoB co
cBoboaHbIM anekTponutoM (WET/START-STOP) HanpseHnem
12/24B, a TaKkxe Ans BbICTPOro 3amycka BCEX TUMOB NIErKOBbIX
ABTOMOBUNEN, GYPrOHOB 11 NIETKIAX TPY30BbIX ABTOMOBMNEI.
XapaKkTepucTMKi: ¢ 3N1EKTPOHHBIM MUKPOMPOLIECCOPHBIM
yrpaBfeHneM ¢ Aucnen fia oTobpakeHus 3apsaHoro
TOKa, HanpsKeHIA 1 YPOBHS 3apsfia akkymynsTopa ¢ BbIbop
pexiuma TEST (TECT), CHARGE (3APAL), TRONIC e 3apspka
B pexume CHARGE mpu HenaMeHHOM TOKe, 3afiaHHOM Ha
naHenn © BbIbOp BbIXORHOMO HAMPSHKEHIA U PeXIMa 3apsaKL/
BbICTPOrO 3amycka * 3alluTa OT NEeperpy3ok 1 HempasnbHON
MOASPHOCTY.

FINE CURRENT
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STARTRONIC 330

® Digital, microprocessor controlled battery chargers and
starters for charging all types of batteries (GEL, AGM, WET,
START-STOP), with 6/12/24V voltage and starting of cars,
vans and trucks. Running modes: TEST, CHARGE, TRONIC,
START and STAND-BY. The TRONIC function allows for
the electronic control of charging current, automatic
interruption and restart. The new implemented technology
SAFE START does not damage the on-board electronics
during the starting phase (START) because it eliminates
the overvoltages typical of the traditional starters.
The STAND-BY function is activated through connection
to the cigarette lighter outlet of the car, it allows to
disconnect and charge the car battery without erasing the
preset values of the on board-computer.
Characteristics: choice of charge current 1+40A
(mod. 530) 1+30A (mod. 330) ¢ display to check battery
voltage, charging current and time ¢ display to check
battery status e protection against reverse polarity, battery
failure, thermostatic interruption, faulty battery charger.

® Carica batterie e avviatori digitali, controllati a
microprocessore. Predisposti per la carica di tutti i tipi
di batterie (GEL, AGM, WET, START-STOP) con tensioni
a 6/12/24V e I'awiamento di autovetture, furgoni ed
autocarri leggeri. Modalita di funzionamento: TEST,
CHARGE, TRONIC, START e STAND-BY. La funzione TRONIC
consente il controllo elettronico della corrente di carica con
interruzione e ripristino automatico. La nuova tecnologia
implementata SAFE START non danneggia Ielettronica di
bordo nella fase di awiamento (START) poiché elimina le
sovratensioni tipiche degli awiatori tradizionali.
La funzione di STAND-BY, attivata mediante apposito
collegamento con la presa accendisigari, permette di
scollegare la batteria dell’autoveicolo e procedere alla sua
carica senza perdere tutte le informazioni ed i settaggi
preimpostati del computer di bordo.
Caratteristiche: scelta della corrente di carica 1+40A
(mod. 530) 1+30A (mod. 330) ¢ visualizzazione digitale
della tensione di batteria, della corrente e del tempo di
carica * visualizzazione dello stato della batteria
* protezione polarita invertita, batteria guasta,
termostatica, carica batterie guasto.

Chargeurs de batterie et démarreurs numériques,
controlés par microprocesseur, pour la charge de tous

les types de batteries (GEL, AGM, WET, START-STOP), avec
tension 6/12/24V et le démarrage de voitures, fourgons et
camions légers. Modes de fonctionnement: TEST, CHARGE,
TRONIC, START et STAND-BY. La fonction TRONIC permet
le contrdle électronique du courant de charge, interruption
et reprise automatique. La nouvelle technologie SAFE
START n’endommage pas I'électronique de bord dans

la phase de démarrage, car il €limine les surtensions
typiques des demarreurs traditionnels. La fonction STAND-
BY est activée par le branchement du connecteur prévu

a I'allume-cigares et permet de déconnecter la batterie

de la voiture et de procéder a sa charge sans perdre les
informations et réglages du circuit électronique de la voiture.
Caractéristiques: sélection de la courant de charge 1+40A
(mod. 530) 1+30A (mod. 330) ¢ affichage numérique
tension de la batterie, courant de charge et temps de charge
* affichage de I'état de la batterie ¢ protection polarité
inversée, batterie en avarie, intervention thermostatique,
chargeur de batterie en avarie.

OPTIONAL

TROLLEY
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STARTRONIC 530

® Cargadores de baterias y arrancadores digitales,
controlados por microprocesador. Adecuados para la
carga de todo tipo de baterias (GEL, AGM, WET, START-
STOP), con tensiones de 6/12/24V y para arranque de
automaviles, furgonetas y camiones ligeros.
Condiciones de funcionamiento TEST, CHARGE,
TRONIC, START y STAND-BY. La funcion TRONIC
permite el controlo electronico de la corriente de

carga, interrupcion y restablecimiento automatico.

La nueva tecnologia SAFE START, no perjudica la
electronica de bordo en la fase de arranque ya que
elimina las sobretensiones tipicas de los arrancadores
tradicionales. La funciéon STAND-BY, que se activa
mediante la conexion con el encendedor de cigarrillos,
permite desconectar la bateria del vehiculo y proceder
a su carga sin que se pierdan todas las informaciones y
programaciones prefijados en el ordenador de a bordo.
Caracteristicas: eleccion de la corriente de carga 1+40A
(mod. 530) 1+30A (mod. 330) ¢ visualizacion digital de
la tension de la bateria, de la corriente de carga y del
tiempo de carga ¢ visualizacion del estado de la bateria
* protecciones: polaridad invertida, bateria averiada,
intervencion termostatica, cargador averiado.

L GB-I-F |

© Mikroprozessorgesteuerte, digitale
Batterieladegerate mit Starter zum Aufladen
samtlicher Batterietypen (GEL, AGM, WET, START-
STOP), mit 6/12/24V Spannung, und zum Anlassen
von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern.
Betriebsstande: TEST, CHARGE, TRONIC, START
und STAND-BY. Die TRONIC Funktion erlaubt die
elektronische Steuerung des Ladestroms sowie
automatische Unterbrechung und Wiederaufnahme
des Ladevorgangs. Durch die neue Technologie SAFE
START, ist die Elektronik des Autos wahrend der
Startphase nicht beschadigt, weil die bei traditionellen
Batteriestarter typischen Uberspannungen
beseitigen sind. Die STAND-BY Funktion, aktiviert
durch Anschluf an den Zigarettenanziinder, erlaubt
es, die Batterie des Autos abzuklemmen und
aufzuladen, ohne daf samtliche Informationen und
Einstellungen des Bordcomputers verloren gehen.
Haupteigenschaften: Auswahl des Ladestroms 1+40A
(Mod. 530) 1+30A (Mod. 330) ¢ Digitalanzeige
der Batteriespannung, der Ladespannung und der
Ladezeit ¢ Anzeige des Batteriestatus ¢ Schutz gegen
Umpolung, Batteriedefekt, Thermostatschutz, Defekt
Batterieladegerat.

® 3apsAaHble YCTPOICTBA akKKYMyNIATOPOB 1 LppoBbIe

nycKOBblE YCTPOICTBA (CTapTepbl), ynpaBnaloTca npu

NOMOLLW MnKponpoLeccopa. OHu noaxopsT s 3apagkn

BCex TNoB akkymynstopos (GEL, AGM, WET, START-STOP), ¢
HanpshkeHnamu 6/12/24B 1 3anycka NerkoBbix aBTOMOBUNEN,
OYProHOB 1 NIETKIX IPy30BbIX aBTOMOBUNEN. Mopanok paboTbi:
TEST (TECT), CHARGE (3APA[), TRONIC, START (NYCK)

u STAND-BY (PE3EPB). QyHkuma TRONIC rapaTupyer

QNIEKTPOHHOEe YnpaB/ieHne 3apsaaHoro Toka ¢ aBToMaTnyecKum

npepbIBaHIEM 1 BOCCTaHOBMEHeM. HoBas TexHonorus
SAFE START He MOBpeXaeT aNeKTpoHHble 6OpTOBbIE

cucTeMbl Ha aTane 3anycka (START), MocKombKy ycTpaHseT
CBEpXHaNpHXeHie, TUMYHOE AN TPAANLINOHHBIX MyCKOBbIX
yetporicte. QyHking STAND-BY, BKrtouaoLLasca npi nomoLLm

CreLmanbHoro CoenvHeHIs C PO3ETKOI MPUKYpUBATENS,
103BONAET OTCOEAMHIUTL aKKYMyNIATOp OT aBToMobUNs 1
BbINOMHUTb €0 3apsiaKy, He Tepss BCIO MHGOpMALMIO 1
crenaxHble HaCTPOVKY BOPTOBOrO KOMMbloTEpa.
XapakTepucTuku: Bblbop Toka 3apsiga 1+40 A (mop. 530)

1+30A (mog. 330) * undpoBas BU3yanuaaLnsa HanpsKEHs

aKkKymynaTopa, Toka 1 BpeMeHu 3apsaa © Bu3yanusauma
COCTOSIHUSA aKKyMyNIATOpa * 3alluTa OT M3MEHEHHON
MONAPHOCTH, OT HEUCTPABHOTO aKKyMyATOpa,
TepMocTaTueckas 3alliuTa, 3apsaKa HelcrpaBHoro
akkymynsTopa.

Pulse
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Startronic

Stand-by function

STAND-BY
FUNCTION

MEMORY SAVER

@ STARTRONIC keeps the information and the pre-set data of the vehicle when the battery is disconnected or removed.

© STARTRONIC mantiene le informazioni e i settaggi preimpostati del veicolo quando la batteria é scollegata o rimossa.

@ STARTRONIC maintient les renseignements et les réglages du véhicule quand la batterie est debranchée ou enlevée.

@ STARTRONIC mantiene las informaciones y los datos prefijados del
vehiculo cuando la bateria es desconectada o removida.

© STARTRONIC erhalt alle die Informationen und Voreinstellungen des
Fahrzeuges, auch wenn die Batterie abgetrennt oder entfern ist.

@ STARTRONIC coxpaHseT MHPOPMALIMIO 1 3apaHee 3afiaHHble napameTpbl
TPaHCMOPTHOrO CpeacTBa, Koraa batapes 0TCOeAMHAETCSA Ui BbIHAMAETCS.

STAND-BY
“FUNCTION
CONNECTOR

SAFE (¢) START

@ This new technology does not damage the on-board electronics during the starting phase because it eliminates the overvoltages which are typical of

the traditional starters.

© Questa nuova tecnologia non danneggia I'elettronica di bordo nella fase di awiamento poiché elimina le sovratensioni tipiche degli awiatori tradizionali.

@ Cette nouvelle technologie n’endommage pas I'électronique de bord dans la phase de démarrage car il élimine les surtensions typiques des demarreurs

traditionnels.

@ Esta nueva tecnologia no perjudica la electrénica de bordo en la fase de arranque
ya que elimina las sobretensiones tipicas de los arrancadores tradicionales.

© Durch diese neue Technologie ist die Elektronik des Autos wahrend der
Startphase nicht beschadigt weil die bei traditionellen Batteriestarter typischen
Uberspannungen beseitigen sind.

@ Gra HoBas TexHONOTA He NOBPEXOAET ANEKTPOHHbIE GOPTOBbIE CUCTEMBI Ha 3Tane
3anycka, NoCKONbKy YCTPaHAET CBEPXHAMPSKEHME, TUMMYHOE ANd TPaAULIMOHHbIX
MyCKOBbIX YCTPOVCTB.

Control Panel

OVERVOLTAGE LIMIT ,

-

/

v

>

TRADITIONAL

@ 1. display of battery status © 1. visualizzazione stato della batteria 1
2. battery voltage 2. tensione della batteria
3. hattery type 3. tipo di batteria
4. running modes 4. modi di funzionamento
5. charge current potentiometer 5. potenziamento corrente di carica
6. charge time choice 6. scelta tempo di carica
7. charge time (time) 7. tempo di carica (time)
8. battery voltage (V) 8. tensione della batteria (V)
9.

charge currents (1)

@ 1. visualisation état de la batterie
2. tension de la batterie
3. type de batterie
4. modes de functionnement
5. potentiométre courant de charge
6. choix du temps de charge
7. temps de charge (time)
8. tension de la batterie (V)
9. courants de charge (1)

9. corrente di carica (1)

@ 1. visualizacion del estado de la bateria

2. tension de la bateria
3. tipo de bateria

4. modalidades de funcionamientos
5. potenciémetro corrient de carge

6. eleccion tiempo de carga
7. tiempo de carga (time)
8. tension de la bateria (V)
9. corrientes de carga (1)

INDEX

© 1. Anzeige des Batteriestatus

2. Spannung der Batterie

3. Type der Batterie

4. Betriebsmodi

5. Ladestrom Potentiometer
6. Wahl der Ladezeit

7. Ladezeit (time)

8. Spannung der Batterie (V)
9. Ladestrom (1)

RUEH BI13yann3aLns COCTosHNS

aKkymynatopa

2. HanpshxeHe akkymynstopa

3. TN akkymynsTopa

4. pexumbl paboTbl

5. ycuneHne Toka 3apsga

6. BbIbOp BpemeHy 3apspa

7. Bpems 3apsga (time)

8. HanpsxeHue akkymynaTopa (B)

9. Tok 3apspa (1)




K . revin GEMINY 10-11 C

® Single-phase battery chargers for charging free Chargeurs de batterie pour la charge des accumulateurs © Batterieladegerate zum Aufladen von Batterien mit
electrolyte batteries (WET) with 12V (GEMINY 10) or a électrolyte libre (WET) avec tension 12V (GEMINY 10) ou freiem Elektrolyt (WET) mit 12V (GEMINY 10) oder 6/12V
6/12V (GEMINY 11) voltage, with protection against 6/12V (GEMINY 11), avec protection contre surcharges et (GEMINY 11) Spannung. Augestattet mit Schutz gegen

overloads and polarity reversal. inversions de polarité. Uberladung und Umpolung. Komplett mit LED zum
Equipped with warning LED to indicate battery charge Fournis avec LED de signalisation pour indiquer I'état de hinweisen die Ladeszustand der Batterie.
status. charge de la batterie.
® 3apsaHble YCTPOIICTBA akKyMyMSTOPOB, ANs 3apsfKu

® (arica batterie per la carica di batterie ad elettrolita ® Cargadores de baterias para la carga de baterias a aKKyMynsTOpoB €O CBOBOAHbIM dnekTponutom (WET) ¢
libero (WET) con tensione di 12V (GEMINY 10) o0 6/12V electrolito libre (WET) con tension 12V (GEMINY 10) o HanpsxeHuem 12B (GEMINY 10) unu 6/12B (GEMINY 11),
(GEMINY 11), con protezione contro sovraccarichi ed 6/12V (GEMINY 11), con proteccion contra sobrecargas y C 3aLLKMTON OT NEPErPy3KN 1N UBMEHEHNS MONAPHOCTY.
inversioni di polarita. inversiones de polaridad. OcHaleHbl HANKaTOpamMu CUrHaNM3aLumnmn CoCToOAHNA
Dotati di LED di segnalazione dello stato di carica Equipados de LED para indicar el estado de carga de la 3apapa akKymynaTopa.
della batteria. bateria.
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V (50-60Hz) W Vv Ah 15 h mm kg
90 L
Geminy 10 807809 20 45 12 35 2 20/35 165 W 13
P 175 H
90 L
- 230 3(6Y) 2 (6Y) 15/30 (6V)
Geminy 11 807807 1ph 85 612 6 (12V) 4(12) 40/70 (12V) 1@752 \a/ 1,7
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K reuim NEVADA6-10-11 =

® Battery chargers for charging free electrolyte batteries Chargeurs de batterie pour la charge des ® Batterieladegerate zum Aufladen von Batterien mit
(WET) with 12V (NEVADA 6, 10) or 6/12V (NEVADA 11) accumulateurs a électrolyte libre (WET) avec tension freiem Elektrolyt (WET) mit 12V (NEVADA 6, 10) oder
voltage. Protected against overloads and polarity reversal. 12V (NEVADA 6, 10) ou 6/12V (NEVADA 11). 6/12V (NEVADA 11) Spannung. Ausgestattet mit Schutz
Equipped with ammeter. Protection contre surcharges et inversions de polarité. gegen Uberladung und Umpolung.
Fournis avec ampéremétre. Komplett mit Ammeter.
® Carica batterie per la carica di batterie ad elettrolita
libero (WET) con tensione di 12V (NEVADA 6, 10) o ® Cargadores de baterias para la carga de baterfas a ® 3apaaHbie YCTPONCTBA aKKyMyNIATOPOB [NA 3apsaKM
6/12V (NEVADA 11), con protezione contro sovraccarichi electrolito libre (WET) con tension 12V (NEVADA 6, 10) aKKyMyNSTOPOB CO CBOBOAHbIM 3nekTponuTom (WET)
ed inversioni di polarita. Completi di amperometro. 0 6/12V (NEVADA 11), proteccién contra sobrecargas y ¢ HanpsxeHuem 12B (NEVADA 6, 10) unm 6/12B
inversiones de polaridad. Equipados con amperimetro. (NEVADA 11), ¢ 3awLuTon 0T neperpy3oK 1 U3MEeHeHHON

MONAPHOCTY. YKOMMNEKTOBaHb! aMMEPMETPOM.

=¥ FUSE NEVADA
iy e 7 WL TEA- e i Fu:E“ z'l"l-'l“‘
= "z NEVADA —tc
- g ur'r1==| WHARGER ENIO3NS-T-39 B JEy

s ® g rin c@z«
g € © -

i - Tétmh K F

. 35w - T apdmA - K ¥
HAN

NEVADA
=L ﬁ"‘ ﬂ

CES
Y e

— = "ty
10 PCS KIT

[% l @ I 4A = 802319 Nevada 6
— —J 7,5A @ 802265 Nevada 10, 11 Nevada 10

H N =
,L

TECHNICAL CHARACTERISTICS

V (50-60Hz) A A Ah 15 h mm kg
951
Nevada 6 807021 20 35 12 3 1,4 14/30 190 W 1,6
ph
180 H
951
Nevada 10 807022 20 50 12 4 2,5 25/40 190 W 1,7
ph
180 H
951
Nevada 11 807023 230 50 612 4 25 25/40 190 W 1,7
Ll 180 H
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K reuim NEVADA 12-14- 15 =

® Battery chargers for charging free electrolyte batteries Chargeurs de batterie pour la charge des © Batterieladegerate zum Aufladen von Batterien mit freiem
(WET) with 12V (NEVADA 12, 14) or 12/24V (NEVADA 15) accumulateurs a électrolyte libre (WET) avec tension Elektrolyt (WET) mit 12V (NEVADA 12, 14) oder 12/24V
voltage. Protected against overloads and polarity reversal. 12V (NEVADA 12, 14) ou 12/24V (NEVADA 15). (NEVADA 15) Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen
Equipped with ammeter. Protection contre surcharges et inversions de polarité. Uberladung und Umpolung. Komplett mit Ammeter.
Fournis avec ampéremetre.
® Carica batterie per la carica di batterie ad elettrolita libero ® 3apsaHble YCTPONCTBA aKKYMyNATOPOB ANiA 3apsaKi
(WET) con tensione di 12V (NEVADA 12, 14) 0 12/24V ® Cargadores de baterfas para la carga de baterias a aKKyMynSTOPOB CO CBOBOAHbIM anektponutom (WET)
(NEVADA 15), con protezione contro sovraccarichi ed electrolito libre (WET) con tension 12V (NEVADA 12, 14) ¢ HanpsxxeHvem 12B (NEVADA 12, 14) nnn 12/24B
inversioni di polarita. Completi di amperometro. 0 12/24V (NEVADA 15), proteccion contra sobrecargas y (NEVADA 15), ¢ 3alLuTol OT neperpy3ok 11 U3MeHeHHON
inversiones de polaridad. Equipados con amperimetro. MongpHOCTM. YKOMNNEKTOBaHbI aMMepMeTPOM.
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10 PCS KIT

7,5A @ 802265 Nevada 12
15A @ 802256 Nevada 14
10A @ 802255 Nevada 15 Nevada 14

o omorcnsncs ISR B © D O B B E

V (50-60Hz) W \ A A Ah 15 h mm kg
230 95 L
Nevada 12 807024 1 80 12 6 4 40/70 190 W 1,8
ph
180 H
230 95 L
Nevada 14 807025 1 110 12 9 6 60/115 190 W 2,6
ph
180 H
Nevada 15 807026 230 110 12-24 9.(d2v) 5(d2v) 60/145 (12V) 1%50va 2,6
1 ph 4,5 (24V) 3 (24V) 30740 (24V) 180 H d
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K reuim COMPUTER 48/2 PROF

® Professional battery charger for charging all types of batteries (WET/START-STOP) with
6/12/24/36/48V voltage. With automatic protection against overloads and polarity
reversal. Allows simultaneous charging of several batteries in series. Equipped with

ammeter and voltmeter.

® Carica batterie professionale per la carica di tutti i tipi di accumulatori (WET/START-STOP)
con tensione di 6/12/24/36/48V, con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di
polarita. Consente la carica contemporanea di pill batterie collegate in serie.

Dotato di amperometro e voltmetro.

Chargeur de batterie professionnel pour la charge de tous types d’accumulateurs
(WET/START-STOP) avec tension 6/12/24,/36/48V avec protection automatique contre
surcharges et inversions de polarité. Permet la charge simultanée de plusieurs batteries

en série. Equipé d’amperemétre et de voltmétre.

70Ah . 70Ah . 70Ah . 70Ah = 70Ah

INFO PAG. 167

O

® Cargador de baterias profesional para la carga de todo tipo de acumuladores
(WET/START-STOP) con tension 6/12/24/36/48V con proteccion contra sobrecargas y
inversiones de polaridad. Permite la carga simultanea de varias baterias conectadas en

serie. Equipado con amperimetro y voltimetro.

geschalteter Batterien. Mit Ammeter und Voltmeter ausgestattet.

Charger

® Professionelles Batterieladegerat zum Aufladen aller Typen von Bleiakkumulatoren
(WET/START-STOP) mit 6/12/24/36/48V Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen
Uberladung und Umpolung. Erlaubt das gleichzeitige Aufladen mehrerer in Reihe

® [podeccroHanbHoe NEPEHOCHOE 3apsHOe YCTPOWCTBO aKKYMYMATOPOB, ANS 3apSIKN BCEX
TnoB akkymynstopos (WET/START-STOP) ¢ HanpsxeHnem 6/12/24/36/48B, ¢ 3aiwutoi ot
Meperpy3Kku 1 CMeHbl MecT nonspHocTeli. [o3BonseT 0AHOBPEMEHHO 3apskaTb HECKONbKO
aKKyMynATOpOB, COEMVHEHHbIX MOCNEN0BATENbHO. YKOMMNEKTOBAHO aMnepmMeTpom 1
BO/ILTMETPOM.

| -

20 PCS KIT

30A @ 802258

TECHNICAL CHARACTERISTICS

0 N0 @ .M

L @ &
V (50-60Hz) KW \ A A Ah 15 h N° mm kg
280 L
230 61224 113030 72020  10/100-300
Computer 48/2 Prof 807063 e 1 26.48 3007 5018 300:300.300 6 ggg \I/_lv 12,7
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Z/& TELWIN

® Battery chargers for charging free electrolyte batteries
(WET/START-STOP) with 12 V voltage. Protected against
overloads and polarity reversal. Equipped with selector
for normal or quick (BOOST) charge. Equipped with
ammeter. Model 140 is also foreseen for help with
starting thanks to the BOOST&GO function.

® Carica batterie per la carica di batterie ad elettrolita
libero (WET/START-STOP) con tensione di 12V, con
protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.
Dotati di selettore carica normale, carica rapida
(BOOST) ed amperometro. Il mod. 140 ¢ predisposto
anche per I'aiuto awiamento grazie alla funzione
BOOST&GO.

NEVABOOST 100 - 140

Chargeurs de batterie pour la charge des accumulateurs
a électrolyte libre (WET/START-STOP) avec tension 12V.
Protection contre surcharges et inversions de polarité.
Sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST).
Fourni avec ampéremetre. Le modele 140 est aussi
prédisposé pour I'aide au démarrage grace a la fonction
BOOST&GO.

® Cargadores de baterfas, para la carga de baterias a

electrolito libre (WET/START-STOP) con tension 12V,
con proteccion contra sobrecargas y inversiones de
polaridad. Equipados con selector de carga normal,
rapida (BOOST) y amperimetro. EI modelo 140 también
se ha preparado para el auto-arranque, gracias a la
funcion BOOST&GO.

©® Batterieladegerate zum Aufladen von Batterien mit

freiem Elektrolyt (WET/START-STOP) mit 12V Spannung.
Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.
Mit Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST)
Aufladung. Mit Ammeter ausgestattet. Das Modell 140 kann
dank der Funktion BOOST&GO auch als Starthilfe benutzt
werden.

® 3apsaHble YCTPOICTBA aKKyMyNATOPOB ANA 3apsaKu
aKKyMyTSTOPOB CO CBOBOAHbIM 3nekTponuTom (WET/START-
STOP) ¢ HanpshkeHem 12B, ¢ 3awwiuToi oT neperpy3ok 1
113MEeHeHHOI NonspHOCTI. OHU YKOMMNEKTOBAHbI CENEKTOPOM
HopmanbHoro 3apsiaa, beictporo 3apsaa (BOOST) n
amnepmetpoM. Mop. 140 npeaHasHaueHa Takxe Ana nomowLm
npu 3anycke, bnaronaps dyHkumun BOOST&GO.

BOOSTE.GO

(mod. Nevaboost 140)

| A
f {0 &1
| | -
oy 'i_ - ?—j-:_ )
10 PCS KIT 10 PCS KIT_
15A = 802256 30A = 802114
Nevaboost 100 Nevaboost 140

TECHNICAL CHARACTERISTICS
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V (50-60Hz) A Ah 15 h N° mm kg
95 L
230 9 5,5
Nevaboost 100 807028 o 170 12 14 (BOOST) 9 (BOOST) 55/180 2 i%% w 2,6
170 L
230 50-100cc
Nevaboost 140 807541 1o 230 12 20 13 (B008T&G0) 10/200 2 %g% \Lv 5,2
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Z/\J TELWIN

® Battery chargers for charging free electrolyte batteries
(WET/START-STOP) with 12V voltage (mod. 13 - 14),
with 12/24V voltage (mod. 15 - 18), protected against
overloads and polarity reversal. Equipped with ammeter
(mod. 13 - 14 - 15), equipped with selector for normal or
quick (BOOST) charge and ammeter (mod. 18).

® Carica batterie per la carica di batterie ad elettrolita libero
(WET/START-STOP) con tensione di 12V (mod. 13 - 14),
e con tensione di 12/24V (mod. 15 - 18) con protezione
contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Dotati di
amperometro (mod. 13 - 14 - 15), dotato di selettore carica
normale, carica rapida (BOOST) ed amperometro (mod. 18).

)

ALPINE 13 - 14 BOOST - 15 - 18 BOOST

Chargeurs de batterie pour la charge des accumulateurs
a électrolyte libre (WET/START-STOP) avec tension 12V
(mod. 13 - 14), avec tension 12/24V (mod. 15 - 18).
Protection contre surcharges et inversions de polarité.
Fournis avec ampéremetre (mod. 13 - 14 - 15), avec
sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST) et
ampéremeétre (mod. 18).

® (Cargadores de baterias para la carga de baterias a
electrolito libre (WET/START-STOP) con tension 12V
(mod. 13 - 14), con tensién 12/24V (mod. 15 - 18),
proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.
Equipados con amperimetro (mod. 13 - 14 - 15), con
selector de carga normal, répida (BOOST) y amperimetro
(mod. 18).

© Batterieladegerate zum Aufladen von Batterien mit freiem
Elektrolyt (WET/START-STOP) mit 12V Spannung (Mod. 13
- 14), mit 12/24V Spannung (Mod. 15 - 18). Ausgestattet
mit Schutz gegen Uberladung und Umpolung. Ausgestattet
mit Ammeter (Mod. 13 - 14 - 15), mit Auswahlschalter fir
normale-, schnelle (BOOST) Aufladung und Ammeter
(mod. 18).

® 3apsfiHble YCTPOICTBA Ad aKKyMyISTOPOB CO CBOBOAHbIM
anekTponutom (WET/START-STOP) Hanpsxernem 12B
(mog. 13 - 14) n HanpsxeHuem 12/24B (moa. 15 - 18), ¢
3alL T OT NEeperpy3ok 1 HenmpasubHOM nonspHocTi. Mo,
13 - 14 - 15 ocHalLeHbl amnepmeTpom, Mog. 18 ocHalleHa
CEeneKTOPOM HOpManbHOI 3apaaKi, BbICTPON 3apsiku
(BOOST) 1 amnepmetpom.

10 PCS KIT
7,5A @ 802265 Alpine 13
10A = 802255 Alpine 14 Boost, 15 . .
15A @ 802256 Alpine 18 Boost Alpine 13 Alpine 15
mod. 18 Boost
G B o ) 2
V (50-60Hz) w Vv A A Ah 15 h N° mm kg
. 230 1oL
Alpine 13 807542 1ph 80 12 6 4 40/70 21%%\'/! 2,7
. 230 170 L
Alpine 14 Boost 807543 1ph 110 12 9 6 14/115 2 21‘2%' 3,4
Alpine 15 807544 22l 110 1224 D102 - IO (E10)/ LS (i) 250w 34
pine 1 ph g 4.5 (24V) 3 (24V) 30/40 (24V) 165 H ’
’ 230 14(12V)  9(12V)  14/185 (12V) iroL
Alpine 18 Boost 807545 1ph 200 12-24 8 (24V) 5 (24V) 6/90 (24V) 2 21%(% \ll_lv 3,5
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® Battery chargers for charging free electrolyte batteries (WET/START-STOP) with 12/24V
voltage. Protected against overloads and polarity reversal. Equipped with selector for
normal or quick (BOOST) charge and ammeter.

® Carica batterie per la carica di batterie ad elettrolita libero (WET/START-STOP) con
tensione di 12/24V, con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Dotati
di selettore carica normale, carica rapida (BOOST) ed amperometro.

Chargeurs de batterie pour la charge des accumulateurs a électrolyte libre (WET/START-

STOP) avec tension 12/24V. Protection contre surcharges et inversions de polarité.
Fournis avec sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST) et ampéremeétre.

)

SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

ce

£ . ALPINE 20 BOOST - 30 BOOST - 50 BOOST

® Cargadores de baterias, para la carga de baterias a electrolito libre (WET/START-STOP)
con tension 12/24V, con proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.
Equipados con selector de carga normal, rapida (BOOST) y amperimetro.

© Batterieladegerate zum Aufladen von Batterien mit freiem Elektrolyt (WET/START-STOP)
mit 12/24V, Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberladung und Umpolung. Mit
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung und Ammeter ausgestattet.

® 3apsfiHble YCTPOICTBA A8 akKyMyNSTOPOB CO CBOBOAHbIM anekTponuTom (WET/START-
STOP) HanpsxxeHvem 12/24B, ¢ 3alwuToil OT Neperpy3ok 1 HenpasubHOM MOMAPHOCTHA.
OcHalLeHbl nepekriioyaTerneM HopmasbHoll 3apaaky, beicTpoit 3apsaku (BOOST) n
amnepmeTpoM.
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10 PCS KIT

L= ILL"

20 PCS KIT

15A @ 802256 Alpine 30 Boost
20A @ 802257 Alpine 20 Boost

50A @ 802259 Alpine 50 Boost

Alpine 30 Boost

CHARGING & STARTING

G0 06 @ % E
A

V (50-60Hz) W \ A Ah 15 h N° mm kg

225 L
. 230 18(12V)  12(12V)  30/225(12V)

Alpine 20 Boost 807546 = 300 122« WA Y05 2 200w 71
2051

Alpine 30 Boost 807547 ﬁ?] 800 1224 30 20 15/400 3 290 W 8,6
205 H
265 L

Alpine 50 Boost 807548 f3p?] 1000 1224 45 30 20/500 4 345 W 9,9
230 H
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K reuim LEADER 150 START

® Battery chargers and starters for charging free ® (Carica batterie e awviatori per la carica di batterie ad Chargeurs de batterie et démarreurs pour la charge des
electrolyte batteries (WET/START-STOP) with 12V voltage elettrolita libero (WET/START-STOP) con tensione di 12V accumulateurs a électrolyte libre (WET/START-STOP)
(LEADER 150) or 12/24V voltage (LEADER 220 - 400), (LEADER 150) 0 12/24V (LEADER 220 - 400) e avec tension 12V (LEADER 150) ou 12/24V (LEADER
and starting al