Labas rytas



PURSKIMO PROCESAS

Procesas susideda isS 3 etapuy:

1: nuriebinimas
2: ésdinimas
3: pasyvavimas
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Pries pradedant procesg butina paruosti jrenginj:

- pasalinti riebalus skuduréliu pamirkytu acetone,
- pakeisti drozles,

- Oru prapusti angas,

- Sepeciu isvalyti sitiles nuo nuodeguy, susvirinimo
slako.
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Asmenis, atliekancius darbus batina aprupinti jranga bei apsauginiais drabuziais.
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1: Nuriebinimas

Nuriebinimui naudojami PROSOLV produktus
PROSOLV 500

(galima atskiesti santykiu 50/50, priklausomai nuo
metalo pavirSiaus uztersimo)



chimimeca Nuriebinimas

Produktg purksti tolygiai ant jrenginio:
nuo apacios j virsy, naudojant siurblj arba purkstuva

Leisti veikti produktui apie 30 min
(priklausomai nuo metalo pavirsiaus bukleés)
Svarbu:

Produktas negali isdziuti ant jrenginio

Po to nuplauti produktg saltu vandeniu, naudojant
auksto slégio valymo jrenginj
Atkreipti démesj: vandens sroveé turi buti tolygi
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2: Esdinimas
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Panaudoti vieng iS PROCAP produkty (geliai):
PROCAP PRO
PROCPA AV

Pries pradedant darbg jsitikinti, kad jrenginys
yra sausas ir saltas
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-Padengiant jrenginio pavirSiy naudoti siurblj arba purksti purkstuvu (migla), iSlaikyti
40 - 50 cm atstumag (purskimas turi buti tolygus).

- Purksti tokiu budu, kad iSvengti pataisymy.

- Po 5 - 10 min. butina vizualiai jvertinti pavirsSiy, kad pastebéti visus spalvos
skirtumus (nelygumus), kurie galéty sudaryti gysleles pavirsSiuje .

- Nelygumai gali susidaryti dél netinkamo skalavimo — nuriebinimo stoka. Tad vél
iSpurksti gelj ant nelygumy taip, kad padengti démes ir islyginti pavirsiy.

Ekspozicijos laikas:

Ekspozicijos laikas skiriasi priklausomai nuo 3 pagrindiniy parametry:
» nuo nerudijandio plieno tipo,

» nuo temperataros,

> nuo suvirinimo tipo (MIG, TIG ir pan.).

Valymo proceso trukmé didéja priklausomai nuo plieno tipo. Saltojo valcavimo
metalg liginant su karstojo valcavimo metalu yra lengviau apdirbti.

Zema temperatira sulétina procesa.

Ideali ésdinimo temperattra - nuo 15 iki 20 ° C.



cthifhimeca  [sdinimas




Esdinimas

Apziura:

operatorius pastebi, kad jrenginys tapo Zalios spalvos. Siuo atveju
butina prabraukti nyksciu (apsaugotu) per Sildomo plota.

Jeigu perkaitusios vietos lengvai nusivalo, galima pradéti skalavima.
PrieSingu atveju butina dar palaukti.

Vidutinis ekspozicijos laikas ant nertdijancio plieno 304 / 316,
temperatlroje 15/20 ° C — apie valanda.






Skalavimas

Atlikti pirmajj skalavimag, ypatingg démes; skirti
jkaitusioms vietoms bei produkto
sustabdymames.

Skalavima atlikti pagal nurodymus, kad isvengti
praleidimy, kurie galéty apsvilti pavirsiu.
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3: PASYVAVIMAS

Pasyvavimg atliekame PROCIV:
PROCIV 300



chifoifmeca  pASYVAVIMAS

Pasyvavimo tikslas — nerudijancio plieno
apsauginio sluoksnio susidarymas.
Nerudijantis plienas pasyvuojasi naturaliai per
48 val., bet per §j laikg ant plieno vél gali
susidaryti nesvarumai. Cheminis pasyvavimas
saugo metalg jau po 20 min.



shifhimeca  PASYVAVIMAS

Pasyvavimas atliekamas is karto po ésdinancios priemonés nuplovimo, o jrenginys
turi bati drégnas ir Saltas. PrieSingu atveju yra gysleliy (nelygumy) susidarymo

rizika.

Ekspozicijos laikas:
Nuo 20 iki 30 min., produktas negali isdziuti (vel purksti, jeigu

VVVVV

Skalavimas:
jrenginj butina skalauti tuo paciu budu, kaip ir valymo metu.







Q‘K_i;@hnecc Pastabos:

Skalavimo kokybe galima patikrinti pridedant lakmuso
popieriy j ekspozicijos vietas. Jeigu popierius pH bus rugstus,
rekomenduojama skalavima testi iki pH 7.

Tam, kad sumazinti netolygaus dziovinimo pédsakas, paskutinj
valyma butina atlikti nemineralizuoto vandens srove.

Valymo kokybé priklauso nuo 2 elementuy:
* eésdinancios medziagos tolygaus paskirstymo,
* kruopstaus nuskalavimo.
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