SUVIRINIMAS

ZURNALAS APIE SUVIRINIMO TECHNOLOGIJAS IR PRAMONE

JERPANTINAS

-

l
& H""

o

UAB ,,SERPANTINAS* - oficialusis ESAB atstovas Lietuvoje , . re

e Sukurtas tobulas suvirinimo robotas

SUVIRINIMO |RANGA, MEDZIAGOS IR REIKMENYS ‘ - g bt § §
' \ PI lakst ilteli I
ELEKTRINIAI IR PNEUMATINIAI [RANKIAI | - © Plonyaké YSiviriniizbu mitelmeyis R

: , Py A “"'— ‘ - \ : = Mainais j problemas - efektyvis sprendimai
JEGOS IR SUVIRINIMO GENERATORIAI m\ ‘. N = -0 i prob yvis sprendin,
ORO VALYMO SISTEMO§ ) ' @ Tlltas per Voke - s.unaudota124tonos metalo
= e A TET T LTS

: , . @ Suvmmmo problemos
: T"l‘“. _ - i3 g SN 7 Prieiastys ir sprendimo budai

i

“ESAB Caddy Mig

Mes visada Jusy laukiame: VILNIUJE Savanoriy pr. 174A, tel. 8-5 2311816, mob. tel. 8-686 99272
KAUNE Elektrény g. 1S,  tel. 8-37 353121, mob. tel. 8-698 33689 s O o A
KLAIPEDOJE  Silutés pl. 51, tel. 8-46 341969, mob. tel. 8-698 09054 nuo SIO' galesrte virinti bet klll‘

sIAULIl:IQSE Pramoneés g. 12A, tel. 8-41 440313, mob. tel. 8-686 95546
GOl PANEVEZYJE Smeélynés g. 112,  tel. 8-45 596401, mob. tel. 8-616 51569
WA f E Q p H nTI n ﬂ -r MAZEIKIUOSE Naujoji g. 1, tel. 8-443 68188, mob. tel. 8-616 92693




A Member of
The Linde Group | AGA

MISON® Ar / Ar+0.03%N0

Puikus pasirinkimas TIG suvirinimui, padedantis iSgauti lengvai
uzdegama ir stabily lanka. Tinka aliuminio, neridijancio plieno
lydiniy bei vario ir nikelio lydiniy suvirinimui MIG suvirinimo
biidu. Puikiai tinka galvanizuoto plieno litavimui MIG biidu.

EN IS0 14175-Z-Ar+N0-0,03

MISON®8 / Ar+8%C02+ 0.03% NO
Nelegiruoty ir mazai legiruoty plieny suvirinimui MAG biidu.
Jos skirtos sroviniam bei pulsiniam lankui igauti. Suvirinimo
procesas yra itin greitas. Nedaug pursly bei $laky pavirsiuje,
nedidelis suvirinimo siiilés armavimas bei efektyvus
pridétinés vielos panaudojimas. Tai geriausias pasirinkimas
didelio produktyvumo suvirinimui robotais bei kitiems
mechanizuotiems procesams.
EN IS0 14175-Z-Ar(+N0-8/0,03

MISON® H2 / Ar+ 2%H2 + 0.03%N0
Austenitinio plieno ir nikelio lydiniy suvirinimui TIG
suvirinimo biidu. Vandenilis padeda iSgauti karStesnj,
siauresnj lanka, taip paspartina suvirinimo greitj,
pagerina jvirinamuma bei susvelnina suvirinimo sidilés
krastus.
EN IS0 14175-Z-ArH+N0-2/0,03

MISON® 2 / Ar+2%C02 + 0.03%NO

Puikios dujos austenitinio ir feritinio neridijantio

plieno, taip pat standartinio dupleksinio plieno
suvirinimui MAG biidu. ISgaunamas trumpas,
srovinis ir impulsinis lankas. Nedaug pursly bei

EN 150 14175-Z-ArC+N0-2/0,03

MISON® 18 / Ar+18%(C02 +0.03% NO

Nelegiruoty ir maZai legiruoty plieny suvirinimui su vienalytémis
ir miltelinémis vielomis MAG biidu. Su tam tikromis iSimtimis
tinkamas impulsiniam suvirinimui bei nerdijantio plieno
suvirinimui su rutilinio fliuso vielomis. Nedidelis suvirinimo siiilés
armavimas, nedaug pursly visuose lanko perkélimo rezimuose.
Siy dujy panaudojimo spektras yra itin platus.

EN IS0 14175-Z-ArC+N0-18/0,03

MISON® 2He / Ar+2%C02 + 30%He + 0.03%N0

Puikios dujos austenitinio ir feritinio nerddijancio plieno, taip

pat standartinio dupleksinio plieno suvirinimui MAG bidu.
ISgaunamas trumpas, srovinis ir impulsinis lankas. Nedaug pursly
bei Slaky pavirsiuje. Puiki skvarba ir itin spartus suvirinimas. Taip
pat tinka galvanizuoto plieno, storesnio nei 1,5 mm, litavimui
MIG biidu.

EN IS0 14175-Z-ArHeC+N0-30/2/0,03

MISON®25 / Ar+ 25%(C02 + 0.03%N0

Nelegiruoty ir mazai legiruoty plieny suvirinimui su vienalytémis
ir miltelinémis vielomis MAG badu, taip pat neriidijancio plieno
suvirinimui su rutilinio fliuso vielomis. Virinant trumpuoju

lanku geras suvirinimo vonelés takumas. Puikiai tinka virinant
trumpuoju ir sroviniu lanku, kai reikalaujama suvirinimo sitliy
tvirtumo ir esant nepalankioms suvirinimo salygoms.

EN IS0 14175-Z-Ar(+N0-25/0,03

$laky pavirsiuje. Lygios ir neaukstos sidliy rumbelés.

Daugiau informacijos apie AGA dujas, suvirinimo jranga ir paslaugas rasite www.aga.lt

AGA UAB | Didlaukio g. 69 | LT-08300 Vilnius
Klienty aptarnavimo tel. 8 5 278 7787 | Faksas (8-5) 270 11 91 | www.aga.lt
Nemokama linija 8-800 23222
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Mainais j problemas -
efektyvis DEMO TOUR sprendimai.

ESAB North America ir Orange
County Choppers tapo partneriais.

NAUJIENOS
ESAB Caddy® Mig C160i ir C200i — nauji

nesiojami MIG/MAG suvirinimo jrenginiai.

Nauji ESAB asmens darbo
saugos reikmenys.

3M™ Speedglas™ suvirinimo skydeliai
su grafiniu dizainu, sukurti specialiai
moterims.

Naujausiy Abicor Binzel degikliy
pristatymas

PROJEKTAI

Tilto per Voke sijoms sumontuoti

sunaudota daugiau nei 124 tonos metalo.

Tramtrac™ Il - bégiy remonto
technologija Rygos tramvajaus linijoms.

DARBO SAUGA

Asmeninés apsauginés priemones.

TECHNOLOGIJOS

Moderniausias suvirinimo robotas,
kurj galima paruosti darbui per pusdienj.

Milwaukee Magswitch —
inovacijos keic¢iancios pasaulj.

MEDZIAGOS

OK Tubrod 14.11 1.2 mm milteliné viela
skirta greitajam plony laksty suvirinimui.

Marathon Pac nauda automatizuotai
gamybai.

Rekomenduojamos suvirinimo
medziagos dazniausiai naudojamy
plieny suvirinimui.

PROCESAI

Suvirinimas atliekant remonto
ir techninés prieziaros darbus.

SUVIRINIMO AKTUALLJOS
EN ir ASME suvirinimo padétys.

Suvirinimo problemos.
Priezastys ir sprendimo budai.

LSA INFORMACLJA
EN ISO 3834 kas tai?

Suvirinimo darbus koordinuojancio
personalo mokymo centras Lietuvoje.
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REDAKcCLJOS ZoDis )

Devintasis numeris: efektyvus sprendimai

ISleide astuntajj atnaujinto Zurnalo SUVIRINIMAS numerj, sulaukéme palankios
skaitytojy reakcijos bei susidoméjimo, tai patvirtino tokio pobldzio leidinio
Lietuvos pramonés rinkoje stoka. Atsizvelge j specialisty pasitlymus ir pastabas,
rengdami devintajj zurnalo numerj, siekéme jj ,priartinti” prie vartotojy,
patenkinti jy poreikius bei pateisinti lukescius.

Taigi, JUsy rankose devintasis Zurnalo SUVIRINIMAS numeris, gausus ne tik
svarbiais nadienos faktais, aktualiais tiek pramonei, tiek mokslui straipsniais,
jvairia naudinga informacija, bet ir naujomis rubrikomis, praktiniais sprendimais
bei patarimais. Masy tikslas — nuolatinis tobuléjimas, todél siekiame kiekvieng
zurnalo numerj isleisti vis profesionalesnj ir aktualesnj suvirinimo bei pramonés
srityje dirbantiems specialistams. Tikimés, kad naujos rubrikos ir jy ciklai suteiks
Jums naujy ziniy ir naudingos informacijos, kurig galésite realizuoti savo
profesinéje ir praktinéje veikloje.

Nuolat kintancioje, globalioje aplinkoje kasdien sukuriama ir pagaminama
daugybe produkty, kurie pristatomi pasaulinéje rinkoje. Orientuodamasi j
tarptautinés rinkos pokycius, rubrika — Naujienos — apzvelgs ir supazindins Jus su
naujausiais masy partneriy sidlomais suvirinimo jrenginiais bei darbo saugos
priemonémis. Naujame rubriky cikle Asmeninés apsauginés priemonés skaitytojai
galés rasti naudingos informacijos apie tai, kaip atpazinti pavojus ir apsisaugoti
nuo jy, darby sauga ir asmenines apsaugines priemones, jy naudojima, rizikos
veiksniy poveikj Zmogui. Pirmajame pastarosios rubrikos straipsnyje pristatoma
asmeniniy apsauginiy priemoniy istorija ir raida. Rubrika /gyvendinti projektai
dalinsis ne tik pasaulyje, bet ir Lietuvoje sukurty bei jgyvendinty unikaliy projekty
patirtimi. Tikimés, jog 3i iniciatyva paskatins ir daugiau musy skaitytojy — tiekéju,
partneriy bei uzsakovy - jsitraukti j projekty rengimo bei jgyvendinimo
informacijos sklaidos ir gerosios patirties dalijimosi procesus. Be pristatyty naujy
rubriky, devintajame Zurnalo numeryje tesiamos diskusijos jau Zinomose
skaitytojams rubrikose.

Devintasis zurnalo numeris skirtas efektyviy sprendimy paieskai ir jgyvendinimui,
todél linkime efektyviy sprendimy Jusy versle kartu su Zurnalu SUVIRINIMAS.

Nuosirdziai dékojame esamiems partneriams Suvirinimo ir medzZiagotyros
problemy instituto mokslininkams bei Lietuvos suvirintojy asociacijos nariams,
be kuriy Sio Zurnalo atnaujinimo idéja nebdity realizuota.

P. S. Kvie¢iame bendradarbiauti jmones, uZsiimancias suvirinimo jrangos ir
medziagy gamyba, prekyba ir suteikti informacijos apie pazangiausias suvirinimo
technologijas, naujausig rinkoje pristatoma jranga ir medziagas. Mokslo ir
mokymo jstaigy atstovus kviec¢iame dalintis Ziniomis, moksliniy tyrimy rezultatais,
pateikti rekomendacijas ir kitg suvirintojams reikSminga informacija. Jmones bei
jy specialistus, susiduriancius su suvirinimo problemomis, kvie¢iame diskutuoti
ir dalintis savo praktiniais atradimais bei patirtimi.

Laukiame Jasy atsiliepimy, pastaby, pasidlymy ir tikimés malonaus bendra-
darbiavimo.

Zurnalo SUVIRINIMAS redakcija

Zurnalas SUVIRINIMAS, Nr. 1(9). Leidziamas nuo 2001 m.
Nemokamas leidinys UAB SERPANTINAS klientams ir partneriams

Redakcija: Augimantas Cepelis, Modestas Kvedaras,
Ausra Klimaviciené, Darijus Lukosevicius

Techninis redaktorius ir konsultantas:
doc. dr. Nikolaj Visniakov, VGTU Suvirinimo ir medziagotyros problemy
institutas

Leidéjas: UAB SERPANTINAS
Smeélynés g. 112, LT-35113 Panevézys
Tel. 845508185, faksas 8 45 596403
El. pastas: redakcija@serpantinas.com
www.serpantinas.com

Dizainas: UAB RDS1

Tirazas: 1500 egz. © UAB SERPANTINAS
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MAINAIS | PROBLEMAS - EFEKTYVUS DEMO TOUR SPRENDIMAI

Nuo 2009 mety rudens pradéta jgyvendinti unikali UAB Serpantinas iniciatyva, skirta palengvinti krizés metu pramonés
jmones uzklupusig nasta. Jvairias sunkmeciu prispaudusias problemas j efektyvius sprendimus keicia po visg Lietuva
keliaujanti mobilioji paroda DEMO TOUR.

@ DEMO TOUR paroda Vilniuje

Mobilioji paroda skirta esamiems bei
potencialiems UAB Serpantinas klien-
tams padéti sumazinti veiklos kastus,
todél jmoné sitlo geriausiomis kainomis
atnaujinti kokybisky prekiy asortimenta
bei nemokamai padedant specialistui
iSspresti kitus darbo metu kylancius
klausimus ir problemas.

DEMO TOUR | savo miesty pasikviete
pramonés srityje dirbantys specialistai
galés susipazinti su moderniausia gar-
siy gamintojy suvirinimo jranga, me-
dZiagomis, aksesuarais, jrankiais, darbo
saugos priemonémis bei kitomis pre-
kémis.

@ DEMO TOUR Liepojoje (Latvija)

Dauguma parodoje pristatomy naujoviy
galima individualiai iSbandyti, o prireikus
- pasikonsultuoti su jvairius suvirinimo
sprendimus diegianciy jmoniy atstovais,
savo srities profesionalais.

UAB Serpantinas stengiasi padéti klien-
tams kuo labiau optimizuoti kastus, to-
del $iuo metu DEMO TOUR parodos pre-
kéms ne tik taikomos didelés nuolaidos,
bet ir suteikiama galimybé mobiliaja
paroda pasikviesti j bet kurj Lietuvos
kampelj.

Nuo projekto jgyvendinimo pradzios
DEMO TOUR mobilioji paroda apkeliavo

“e -

® DEMO TOUR mobiliosios parodos interjeras

daugiau kaip dvideSimt Lietuvos, Lat-
vijos, Kaliningrado ir Baltarusijos miesty
bei sudalyvavo astuoniose parodose.

Mobiliaja DEMO TOUR paroda |
savo miestg pasikvieskite el. pastu
demotour@serpantinas.com

Daugiau informacijos apie DEMO TOUR
rasite internete www.serpantinas.com
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ESAB NORTH AMERICA IR ORANGE COUNTY CHOPPERS TAPO PARTNERIAIS

Liepos ménesj kompanija ESAB North America, jsikarusi Siaurés Amerikoje, prane$é apie savo partneryste su Orange
County Choppers kompanija, kuri gamina motociklus pagal individualius uzsakymus. ESAB taps isskirtiniu suvirinimo
jrangos tiekéju OOC kompanijai, t. y. tieks visg suvirinimo ir pjovimo jranga bei suvirinimo medziagas naudojamas
dirbtuvése ateinantj America Chopper sezona. Rugpjucio ménes;j Jungtiniy Valstijy TLC kanalu vyko Sios laidos premjera.

Pirmosios laidos metu, treciajame serijos
epizode visas démesys yra sutelkiamas
i ESAB motociklo kirima. Serijos pabai-
goje ESAB motociklas yra pristatomas j
Paulus Hook prieplauka Naujajame
DzZersyje. Prieplauka yra issidésciusi
prieSais Manhatano salg, su nepakar-
tojamu vaizdu j Niujorko miesta. Sioje
vietoje atsiveria nuostabus vaizdas j kaz-
kada stovéjusiy Boksty Dvyniy vietove,
kur Siuo metu yra statomi Laisvés Bok-
Stai. Naujai statomy boksty konstruk-
cijose yra naudojamos ESAB suvirinimo
medziagos.

Andrew Masterman'as, prezidentas bei
vykdantysis ESAB North America direk-
torius, teigia: ,ESAB labai dZiaugiasi
sutartimi su Orange County Choppers,
kadangi $i kompanija yra viena geriausiy
karéjy dirbtuviy, turinciy ilgalaike patirtj
savo darbe. Kaip ir ESAB, OCC kompanija
yra pripazjstama pasaulyje uz savo
naujoviskuma bei lyderiavima. Kaip ir
OCC, ESAB tiekia klientams auksciausios
kokybés produktus ir isskirtinj aptar-
navima. ESAB dZiaugiasi dél savo
gebéjimo bendradarbiauti su klientais,
pasitlant sprendimus, geriausiai atitin-
kancius jy lakescius. Mes dziaugiamés
ir didziuojamés galédami j savo Seima
priimti Orange County Choppers kom-
panija bei galédami palaikyti Paul
Teutul'a vyresnjjj ateinanc¢iame American
Chopper sezone”.

Cioperis yra i5 esmés perdarytas motociklas. I3 pradziy cioperiy
pavadinimas reiské tai, kg dabar vadiname ,boberiais”. 15 motocikly
blddavo pasalinamos visos nebitinos funkcijos, kad sumazéty svoris ir
pageréty eksploatacinés charakteristikos. Dél to, pavadinimas kiles is
anglisko zodzio ,chop* reiskian¢io ,nupjauti” Cioperiuose budavo
montuojamos pailgintos priekinés sakeés, kad pailgéty iSilginé prosvaisa,
nes ano meto amerikietiskuose motocikluose nebudavo galinés paka-
bos, todél buvo nejmanoma (paprastai) paaukstinti jy galinés dalies,
tad motociklai atrodydavo atlosti atgal. Nuo tada ¢ioperis pavirto j meno
forma, vis labiau susijusia su estetika. Cioperj apibadina daug savybiy:
pirmiausia tai pailgintos priekinés $akés, o taip pat (pagal skonj) - aukstos
rankenos (,monkey hanger” rankenos), kampu pakreipta vairo kolonélg,
pailgintas rémas, stora galiné padanga, minimalistiné priekiné padanga
ir kruopstus, iSraiskingas dazymas.

J

,Siuo metu ESAB gamina geriausig su-
virinimo jrangg bei suvirinimo medzia-
gas rinkoje. Si kompanija nukreipia
pramone naujovéms ir prisideda leng-
vinant suvirinimo darbus, padarant juos
saugesniais bei pelningesniais visame
pasaulyje”, teigia Paul Teutl'as vyres-
nysis.

“ESAB rUpi paprasti vyrukai, nepaisant
to ar jie virina kurdami verslg, ar tiesiog
pramogaudami. Dirbant su ESAB suvi-
rinimo jranga ir suvirinimo medziagomis
mums patinka kokybisko suvirinimo
jausmas, bei tikimés sukurti naujus
jspudingus motociklus ESAB déka".

Daugiau informacijos apie OCC galima rasti: www.orangecountychoppers.com
Daugiau informacijos apie American Chopper laidq galima rasti:
http://tlc.discovery.com/tv/american-chopper.




NAUJIENOS

NAUJIEJI ESAB CADDY MIGC160I/C200I.
NUO SIOL GALITE VIRINTI BET KUR!

ESAB koncerno populiari Caddy® suvirinimo jrenginiy serija pasipildé dviem naujais jrenginiais — Caddy® Mig C160i ir
Caddy® Mig C200i. Naujokai yra labai kompaktiski, neSiojami, vienfaziai 160A ir 200A suvirinimo jrenginiai, skirti net ir
profesionaliam MIG/MAG suvirinimui. Naudojama standartiné 200 mm vielos rité.

Sukonstruoti kokybiskam
suvirinimui

Caddy® Mig C 160i/C200i yra kompaktiski
invertoriniai suvirinimo jrenginiai.
Patogus parametry valdymo skydelis ir
pazangi programiné jranga uztikrina
optimalius suvirinimo parametrus bei
stabily suvirinimo lanka. Panaudojus
pazangias ir Siuolaikiskas medziagas
buvo sukurti suvirinimo jrenginiai, i$si-
skiriantys savo lengvumu, ilgaamzis-
kumu, atspariu smugiams korpusu su
integruotu kabeliy laikikliu. Suvirinimo
jrenginiai atitinka IP23 reikalavimus, o tai
reiskia, kad Caddy® Mig galite naudoti
lauke ir patalpose. |renginiai sveria vos
po 11,5 kg, todél su jais galésite dirbti
tiek patalpose, tiek statybos aikstelése.

Nustatykite metalo storj
ir pradékite virinti

Caddy® Mig suvirinimo jrenginiai gali
bati naudojami jvairiose srityse, pra-
dedant nuo automobiliy remonto dirb-
tuviy ir mazesniy pramonés jmoniy iki
didesniy remonto, serviso, montavimo,
zemés Ukio bei metalo konstrukcijy
gamybos jmoniy, kur reikalingas dides-
nis mobilumas.

Caddy® Mig MIG/MAG suvirinimo
jrenginiai naudojami mazaangliy,
nerudijanciyjy plieny, aliuminio
suvirinimo, remonto, techninés
prieziros ir montavimo darbams.
Suvirinimo jrenginiai jungiami prie
vienfazio 230 V tinklo arba prie
elektros generatoriaus. Caddy® Mig
C160i pasizymi puikiomis suvirinimo
charakteristikomis ir yra lengvas
naudoti. Naudojant Caddy Mig C160i,
prie$ suvirinima reikia nustatyti tik
plokstelés storj. Ar gali bati dar pa-
prasc¢iau? Taip, naujasis Caddy® Mig
C200i turi jmontuotg ESAB paten-
tuotg QSet™ funkcija.

Pritaikymo sritys

¢ Remonto ir montavimo darbai.
o Darbai zemés ukio srityje.

e Automobiliy remontas.

¢ Lengvy metalo konstrukcijy gamyba.

¢ Metalo konstrukcijy surinkimas
ir remontas.

e Transporto sritis.

e Mokymo sritis.

e Namuy ukio ir baldy gamybos sritis.

e Suvirinimas vietose, kur néra elektros
tinkly.

Qset™ sumanus
lanko reguliavimas

Valdymo skydelyje pasirinkite suvi-
rinamg medziagy, po to nustatykite
medziagos storj ir pradékite suvirinima.
Virinant pirma kartg, 3altiniui reikia
keturiy sekundziy apskaiciuoti opti-
malius suvirinimo parametrus. Po to
visi nustatymai vyksta automatiskai ir
taip pasiekiamas nepriekaistingas rezul-
tatas. QSet™ funkcija palaiko geriausius

suvirinimo parametrus ir uztikrina suvi-
rinimo darby kokybe ir jy atlikimo pap-
rastuma nepriklausomai nuo suviri-
namy medziagy grupés (pagal CR ISO
15608). Taip pat jmanomas tradicinis
vielos tiekimo greicio ir jtampos nusta-
tymas.

Palyginimas

@ ESAB Caddy Mig C160i

Caddy Mig C160i - puikus pasirinkimas
mazaanglio plieno suvirinimui. Tinka
remonto, prieziuros ir montavimo
darbams tiek patalpose, tiek lauko
salygomis. Vienfazis maitinimas sudaro
galimybes naudoti jranga jvairiose
vietose, kur tik yra elektros tinklas. Su
juo galima dirbti ir prijungus prie gene-
ratoriaus.* Caddy Mig C160i optimaliai
suvirinami mazaangliai plienai naudo-
jant pilnavidure ar milteline savisauge
0.8 mm skersmens suvirinimo viela.

@ ESAB Caddy Mig C200i

Caddy Mig C200i rekomenduojame
ieskantiems daugiafunkcinio suvirinimo
jrenginio. Jis puikiai tinka tiek maza-
anglio, tiek nerddijanciojo plieno bei
aliuminio suvirinimui. Gali bati naudo-
jama pilnaviduré arba milteliné savi-
saugé viela. Vienfazis maitinimas pra-
plecia jrenginiy panaudojimo galimybes.
Su juo galima dirbti ir prijungus prie
generatoriaus.*

* Pilnam galingumui pasiekti rekomenduojamas
6,5 KVa galios generatorius su automatiniu jtampos
reguliavimu.

NAUJIENOS @)

e Caddy Mig C200i - uztikrina puikia mazaangliy, neradijanciyjy plienyir
aliuminio suvirinimo kokybe. Skirtas virinti @ 0,6-1,0 mm diametro
suvirinimo viela.

» Caddy Mig C160i - uztikrina puikia suvirinimo kokybe. Skirtas virinti
@ 0,8 mm diametro suvirinimo viela.

e Paprastas naudoti - tereikia nustatyti virinamo metalo rasj ir gaminio
storj tarp 0,5 - 4,0 mm (Caddy Mig C160i) arba iki 6,0 mm (Caddy Mig

C200i) ir pradétivirinima.

o Qset™ funkcija visada uztikrina optimalig suvirinimo kokybe

(Tik Caddy®Mig C200i).

o PFC grandinés déka srovés saltiniui reikia tik 10 A saugiklio.

+ 3 metry ilgio kabeliai ir ergonomiskas degiklis MXL 180 - leidzia
atlikti suvirinimo darbus dideliu spinduliu.

» Galima naudoti 50 metry ilgio (9 2,5 mm?) maitinimo (prailginimo)
kabelj-uztikrina didelj darbinj spindulj.

« Pilnavidure OK Autrod 12.51 @ 0,8 mm viela galima kokybiskai virinti
su Argon/Mix ir CO2 dujomis. ESAB rekomenduoja pilnavidure
suvirinimo viela naudoti virinant plonus gaminius (<1,5mm).

« Naudojant savisauge milteline vielg Coreshield 15 @ 0,8 mm be
apsauginiy dujy galima atlikti suvirinimo darbus tiek lauke, tiek

patalpose.

Rekomenduojamos vielos

Caddy Mig C160i

ESAB's OK Autrod 12.51, @ 0.8 skirta
mazaanglio plieno suvirinimui.

ESAB's Coreshield 15, @ 0.8 skirta
jvairiems mazaangliams plienams suvi-
rinti be apsauginiy dujy.

Caddy Mig C200i

OK Autrod 12.51, @ 0.8 (0.6 & 1.0) skirta
mazaanglio plieno suvirinimui.

Coreshield 15, @ 0.8 skirta jvairiems
mazaangliams plienams suvirinti be
apsauginiy dujy.

OK Autrod 19.30, @ 0.8 (1.0) skirta MIG
/MAG suvirinimui.

OK Autrod 308LSi, @ 0.8 (0.6 & 1.0) skirta
18Cr 8Ni nerudijanciojo plieno suviri-
nimui.

OK Autrod 316LSi, @ 0.8 (0.6 & 1.0)
skirta nertdijanciojo plieno suvirinimui.

OK Autrod 5183, @ 1.0 skirta aliuminio
suvirinimui.

2]

Apsauginiy dujy baliono ir Caddy® Mig
transportavimui skirtas vezimélis.
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NAUJIEJI ESAB ASMENS DARBO SAUGOS REIKMENYS

Skirtingais spalvy kodais Zzymima kvépavimo taky apsauga su naujausia filtry technologija

Suvirintojo skydelis
Albatross 3000X 9-13
reguliuoja uztamsinimo
laipsnj

Albatross 3000X 9-13 yra suvirintojo ir
Slifuotojo skydelis su pakeliamu stiklu
(flip-up), automatiskai uztamsinanti
kaseté su DIN 9-13 uztamsinimo laipsniu.
Sis skydelis - tai patobulintas populia-
raus suvirintojo ir Slifuotojo skydelis
Albatross 3000X su pastoviu uztam-
sinimo laipsniu. Skydelius galima taip
pat komplektuoti su oro padavimu Air
160/200 arba suslégto oro padavimu Air
CA.

Globe-Arc suvirintojo
ir Slifuotojo skydelis

Globe-Arc turi CE Zenklinimg dél
tinkamumo virinimo ir $lifavimo
darbams (B klasé) ir jis pakeicia populiary
Euromask skydelj. Globe-Arc gali buti
naudojamas ir plazminio pjovimo,
pjovimo dujomis, virinimo dujomis
metu. Tereikia pakeisti skydelio (flip-up)
uztamsinimo laipsnj ir vidine UV
apsauga. Puikiai suderintas su ESAB
Pro galvos apdangalu.

ESAB siulo platy asmens apsauginiy priemoniy asortimenta, apsaugantj suvirinimo, pjaustymo ir
bendruosius inzinerinius darbus atliekancius asmenis nuo galvos iki kojy. Visi ESAB gaminiai atitinka
visus taikytinus ES teisés aktus ir standartus. Kadangi sveikatos ir saugos standartai tobuléja kiekvienais
metais, nuo jy neatsilieka ir ESAB pasiryzimas pasillyti tokius gaminius, kurie tenkina kaskart vis labiau
augancius masy aptarnaujancios rinkos reikalavimus. Siame straipsnyje supazindinsime su naujausiais
ESAB asmens darbo saugos reikmenimis.

Nauja oro padavimo
iranga, pritaikyta
prie Origo-Tech 9-13

Papildomai komplektuojant suvirintojo
skydelj Origo-Tech 9-13 su oro padavimo
jranga Origo Air, uz patrauklia kaing
siilome jsigyti automatiskai uzsitamsi-
nantj suvirintojo skydelj su oro pada-
vimu.

Padidinto funkcionalumo New-Tech 6-13 XL

Kampo kompensavimas (adc). New-
Tech™ 6-13 XL ADC Plus, New-Tech™ 6-13
ADC Plus ir New-Tech™ 9-13 ADC Plus turi
jmontuotg naujg ESAB kampo kompen-
savimo jranga (ADC Plus, Angular
Dependence Compensation). Kampo

kompensavimas reiskia, kad suvirintojas,
nepriklausomai nuo virinimo padéties,
mato vienodai uztamsintg vaizda visame
skydelio langelyje. Pagal EN 379
standartg New-Tech™ su ADC Plus turi
didZiausia optine raiska (1-1-1-1).

Matysite suvirinima spalvotai. Anksciau suvirintojai pro skydelj matydavo tik juodai balta
vaizda. Naujos New-Tech™ ADC technologijos déka suvirintojas matys suvirinimg spalvotai.

Lengvas - patogu neSioti. New-Tech™ yra pats lengviausias rinkoje suvirintojo skydelis,
sveriantis tik 415-470 gramy. Dél mazo svorio ir gerai subalansuotos konstrukcijos New-Tech™
laikomas ESAB-o ergonomiskiausiu suvirintojo skydeliu.

Didziausias komfortas ir platus matymo laukas. Skydelio vidus yra erdvesnis, todél yra
daugiau vietos nosiai ir burnai. Tvirtas ir lengvai reguliuojamas lankelis suteikia skydeliui
daugiau komforto. New-Tech™6-13 XL turi ypatingai platy- 68,5x96 mm matymo lauka.

Puiki apsauga nuo pursly. Skydelio
korpuso dizainas uztikrina veido, kaklo
ir ausy apsauga nuo pursly ir spinduliy.
Apsaugai pagerinti skydelis gali buti
papildytas odine kratinés apsauga.

Kvépavimo taky apsauga ESAB Filtair
filtruojamosios puskaukés, apsaugo
naudotojg nuo kietyjy daleliy, vande-
niniy ir/arba riebaliniy aerozoliy (ore
sklandanciy daleliy). Siekiant, kad
naudotojas ir aplinkiniai galéty iskart
jsitikinti ar apsauga atitinka nustatyta
apsaugos klase, ji yra Zymima skirtingais
spalvy kodais. Filtrai ir kvépavimo taky
apsauga turi labai didelj filtry pavirsiy ir
pagaminta remiantis naujausiais techno-
loginiais pasiekimais, kad uZztikrinty
maksimaly sauguma ir sumazinty kvépa-
vimo trukdzius. Tinklo formos korpusas
neleidzia filtrui subliuksti prie veido.
Kvépavimo taky apsauga su iSkvépimo
voztuvu neleidZia susidaryti drégmei ir
Silumai kaukeés viduje bei palengvina
iSkvépima. Tam tikri modeliai turi taip
pat anglies filtrus, kurie pasalina kvapus.
Dirzelius lengva reguliuoti. Suformuota
nosies apkaba pagaminta i$ polimerinés
medziagos puikiai atitinka veido formga ir
garantuoja sauguma.

Filtair Pro kvépavimo taky apsauga
sukurta taip, kad kuo geriau tikty prie

veido formos ir baty patogi. Filtair Flat  zenklinima, nustatyta pagal EN 149:2001
kvépavimo taky apsaugayraplokscia, dél  standarta ir, priklausomai nuo modelio,
totokigapsauga patogu laikytikisenéje.  atitinka FFP1, FFP2 arba FFP3 darby
Visos kvépavimo taky apsaugos turi CE  saugos klases.

Prie rankos pritaikomos suvirintojo pirstinés

Suvirintojo pirstinés tradiciskai gaminamos kaip jprastos pirstinés, kurios padétos
susiploja. Todél ESAB nusprendé pagaminti suvirintojo pirstines pagal suvirintojo
ranka ir darbine padétj. To rezultatas — Curved pirstinés, pritaikytos grieztiems
Svedijos rinkos kokybés ir ergonomikos reikalavimams. Pirstinés pakuojamos
vienetais, yra dviejy dydziy ir tipy: Curved MIG ir Curved TIG. Kuri geriausiai tinka Jasy
rankai?

Suvirintojo pirstinés.

Auksciausios kokybés tvirtos suvirintojo pirstinés yra pagamintos i$ versio odos.
Sios pirstinés yra ypatingai atsparios dévéjimuisi bei kar¢iui ir yra pasiatos su
pamusalu nuo delno iki manzZeto. Jos visiskai nevarzo rie$o judesiy ir nekausto
veiksmy suvirinimo darby metu. Pirstiniy sitlés sutvirtintos karsciui atspariais
KEVLAR sillais. Be to, nyk3tys yra sustiprintas ir patogiai suformuotas bei apsaugotas.
Turi CE Zenklinima, atitinka standarty EN 388 ir EN 407 2-os kategorijos reikalavimus.

Suvirintojo pirstinés Curved TIG.

Auksciausios kokybés tvirtos suvirintojo pirstinés, pasiGtos i plonos trynimui
atsparios versio odos. Curved TIG pirstiniy sillés yra sutvirtintos karsciui atspariais
KEVLAR sidlais ir sukurtos taip, kad kuo puikiau atitikty rankos formga ir uztikrinty
gera suvirintojo ranky apsauga. Pirstiniy lengvumas uztikrina patogy suvirintojo
darba.

Suvirintojo pirstinés Curved MIG.
Turi CE Zenklinima, atitinka EN 388 ir EN 407 standarty reikalavimus pagal antrajg
kategorija.




® NAusiENos

Unikalus ugniai atsparus suvirintojo kombinezonas

Siuo metu rinkai pateikéme nauja
suvirintojo kombinezong ESAB, pasilta
i$ geltonos/juodos medziagos pagal
Formulé-1 dizaing. Kombinezonas ati-
tinka suvirintojo poreikius: maksimalig
apsauga, puikia forma ir auksciausia
komforta. Siuos kombinezonus dévi ir
patys ESAB firmos suvirintojai.

Kombinezonas yra pasiGtas iS ugniai
atsparios tekstilés (Indura Ultra Soft),
kuri yra atspari déveéjimuisi ir yra itin
lengvos tekstdros (325g/m?). Tradiciné
ugniai atspari tekstilé skalbiant palaip-
sniui praranda atsparumo ugniaisavybes,
taciau 3is kombinezonas turi nuolatinj
atsparuma ugniai, o tai reiskia, kad jis
isSlaiko atsparumga ugniai nepriklau-
somai nuo skalbimy skaiciaus.

* Modernus Formulé-1 atitikmens
dizainas.

« Elastingas liemuo uztikrina
puikia formga ir komforta.

» Reguliuojamas rankoviy
ir kelniy ilgis.

o |siuta keliy apsauga.

¢ Atlenkiama apykaklé kaklui
apsaugoti.

o Dydziai: S-XXL.

Naujo dizaino
ESAB suvirintojo batai

ESAB suvirintojo batai Safety sukurti
specialiai suvirintojams. Atitinka
auksciausig CE apsaugos klase S3. Juos
dévéti taip pat patogu kaip jprastus
darbinius batus.

Jeigu Jus Siandieng dar avite jprastus
darbinius batus, rekomenduojame
iSbandyti specialiai suvirintojams
skirtus batus. Dabar jie - naujo ir grazaus
dizaino.

Naujos suvirintojy ruby
pavasario kolekcijos
pristatymas

ESAB Proban kostiumo didelis atspa-
rumas ugniai, suderintas su padidintu
funkcionalumu bei graziu dizainu,
uztikrina suvirintojui patogy darba.
Svarko peciai ir rankovés, pasiitos i3
kokybiskos odos, puikiai apsaugo nuo
kibirksciy. Priekiné ir galiné dalys
pasiutos iS Proban audinio, pasizy-
mincio ypatingu atsparumu karsciui.
Suvirintojo kelnés taip pat pasittos i$
odos bei Proban audinio.

NAUJIENOS  (Y)

3M™ SPEEDGLAS™ SUVIRINIMO SKYDELIAI SU GRAFINIU
DIZAINU, SUKURTI SPECIALIAI MOTERIMS

Darbo saugos ir aplinkosaugos skyrius pristato 3M™ Speedglas 100 Serijos Graphic Edition suvirinimo skydeliy kolekcija
moterims. Pristatydama Siuos suvirinimo skydelius, 3M pasaulyje tapo pirmaja kompanija, kuri sitlo suvirinimo skydeliy su
grafiniu dizainu kolekcija, sukurta specialiai moterims.

Skirtingi dizaino elementai islaiko
pusiausvyrg tarp lyciy estetikos ir
iSreiskia badingas suvirintojy asme-
nybes, jliejant 3iek tiek daugiau
moteriskos ekspresijos. Sukurti keturi
skirtingo grafinio dizaino suvirinimo
skydeliai:

@ suvirintojo skydelis Skull Jewels

Skull Jewels

Detalizuoti géliy motyvai sudaro dekora-
tyvig efektinga kaukole.. Kaukolé ir
gélés vizualiai sujungia saveika, kai
viena tampa kitu.

@ suvirintojo skydelis Steek Eyes

Steel Eyes

Vaizduojama vidiné stiprybé, kai
sutelktas zvilgsnis Zvelgia per alyvine
liepsnojancig ugnj...

© suvirintojo skydelis Steel Rose

Steel Rose

Tvirtumas ir zavinga gracija... Stiprus,
bebaimis ir tuo paciu metu moteriskas.
Plieno estetika pabrézia skydelio apsau-
gines savybes.

© Ssuvirintojo skydelis Wild-N-Pink

Wild-N-Pink

Patraukli roziné spalva, taciau jos
nelieskite! Nuotaikingas vijoklis raitosi uz
apsauginés spygliuotos vielos ir astrios
metalinés skulpturos perdangos...
Grozékites per atstuma.

Naujieji suvirinimo skydeliai yra ne tik
stulbinancio dizaino: jie taip pat suteikia
puikia apsauga bei optine kokybe.

Speedglas 100 skydeliai gali buti
naudojami daugeliu lankinio (MMA,
MIG/MAG) bei TIG suvirinimo procesy
metu.

Naujausios technologijos ir puikios
savybeés, jskaitant ergonomiska patogy
galvos lankelj, kuris sukurtas taip, kad
geriau ir patogiau priglusty prie
suvirintojo kaktos, be to, jis puikiai tinka
mazesnei galvai.

Speedglas 100 suvirinimo skydeliai gali
bati naudojami su trimis skirtingais
automatiskai uztamseéjancdiai filtrais.

Speedglas 100S-10 ir 100S-11 filtrai yra
vieno tamsumo - atitinkamai 10 ir 11,
Sviesi busena 3. Speedglas 100V filtras
yra 5 tamsumy reguliuojamas (8-12),
Sviesi blsena 3. Speedglas 100V filtras
turi 3 jautrumo pozicijas: normalus
jautrumas — atliekant suvirinimo darbus
patalpose ir lauke, maziausias jautrumas
- kai salia dirba kiti suvirintojai, treciasis
- atliekant suvirinimo darbus zema
srove ar kai suvirinimo lankas stabilus
(pvz.TIG).

Taip pat galite pasirinkti papildomus
priedus, naudojamus kartu su Speedglas
100 suvirinimo skydeliu: ausy ir kaklo
apsauga, keturiy skirtingy stiprumy
didinamieji leSiai ir daugelis kity.

3M sidlo platy asmeniniy apsauginiy
priemoniy asortimenta, skirtg
suvirintojams: 3M™ Speedglas™
automatiskai uztamséjantys suvi-
rinimo filtrai, 3M™ Adflo™ kvépavimo
taky apsaugos sistema bei daugybé
kity asmeniniy apsauginiy prie-
moniy, jskaitant kvépavimo taky
apsaugos priemones, aktyvia ir
pasyvig klausos apsaugg, akiy
apsauga, galvos apsauga bei
apsauginius drabuzius. Daugiau
informacijos apie 3M produktus
rasite tinklapyje www.3m.com

J
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NAUJAUSIUY ABICOR BINZEL DEGIKLIY PRISTATYMAS

Jkvepianti plazminio suvirinimo
degikliy ABIPLAS® WELD CT
technologija

Naujoji skys¢iu ausinamy suvirinimo
degikliy serija ABIPLAS WELD CT -
kategorijoje iki 300 A — su programinio
valdymo sistema idealiai tinka robotams.
Tvirta, taciau kompaktiska konstrukcija
leidZia lengvai valdyti procesa ir orien-
tuoti degiklius bet kokioje padétyje.
Stabilus suvirinimo procesas be tiskaly
uztikrina auksta virintiny sialiy kokybe —
brangus papildomas apdirbimas nebe-
reikalingas.

Detaliy ilgaamziSkumas, optimalus
degiklio ausinimas ir tik kelios susi-
dévincios detalés - tai itin jtikinantys
argumentai.

Patirkite valdymo lengvuma
su MIG/MAG suvirinimo
degikliais ABIMIG GRIP

MIG/MAG suvirinimo degikliai ABIMIG®
GRIP A, auSinami oru. Jie aprupinti
novatoriska 2 komponenty sistema
“GRIP’", yra ergonomiski. Degikliy modi-
fikacijos gali skirtis valdymo variacijomis
(jungimo ir valdymo funkcijoms), taip
pat su “jungtuku virSuje” Rankenéléje
esantis "GRIP” jdéklas ir rutuliné jungtis
uztikrina saugy tvirtinima ir optimaly
valdyma.

ABIMIG® GRIP A serijos degikliai
komplektuojami naujai sukurtu, lengvu
Bikox® kabeliu, kuris suteikia degikliams
lengvuma ir virinimo bet kokioje padé-
tyje galimybes.

Tobulas integruotos modulinés kons-
trukcijos kei¢iamas antgalio laikiklis
(dujy paskirstytojas, dujy tatos laikiklis ir
kontaktinio antgalio laikiklis — viename)
sumazina reikalingy atsarginiy detaliy
kiekj ir eksploatacinius kastus iki mini-
mumo.

UZsukama dujy tata su temperatlrai
atsparia izoliacija padidina ilgaamzis-
kumga, o laminarinis dujy tiekimas
uztikrina puikia dujine apsauga bei
puikia suvirinimo kokybe. Elektriskai
izoliuotas kreipianciosios jdéklas ir
jungiamoji verzlé (centrinéje jungtyje)
leidzia tiksliai reguliuoti lanko para-
metrus ir uztikrinti proceso stabiluma.

Degikliai dideléms suvirinimo srovéms
naudojami su kabeliu Bikox®, turinciu
padidinto skerspjavio kanalg dujy
tiekimui. Specialiai sukurtos plieninés
kreipianciosios garantuoja optimaly
bei stabily vielos tiekima.

(2] MIG/MAG suvirinimo degikliy ABIMIG®
GRIP W modifikacijos

MIG/MAG suvirinimo degikliai ABIMIG
GRIP W ausinami skysciu. Jie aprupinti
novatoriska 2 komponenty sistema
“GRIP” ir yra labai ergonomiski. Degik-
liy modifikacijos taip pat gali skirtis

valdymo variacijomis (jjungimo ir val-
dymo funkcijoms), taip pat su “jungtuku
virSuje”. Rankenéléje esantis "GRIP”
jdéklas ir rutuliné jungtis uZztikrina
patikima tvirtinimg ir optimaly valdyma.
Skysciu ausinami ABIMIG GRIP W degik-
liai itin tinka impulsiniam suvirinimui
déka optimizuotos dviejy kontdry
ausinimo sistemos, padedancios didinti
detaliy tarnavimo resursa.

Dviejy kontlry ausinimo sistema su
optimizuotu ausinimo skyscio tiekimu ir
Silumos issklaidymu uZtikrina mazesnj
tiskaly prikibima - taip prailgina susidé-
vinciy detaliy tarnavimo resursa. Be to,
degiklio kaklelis, déka specialaus
apsauginio sluoksnio, yra atsparus UV
spinduliams, ozonui ir temperatdros
pokyciams. Todél degiklis tarnaus ilgiau.
Naujai sukurtas degiklio kaklelis ir
rankenélés ABIMIG GRIP su rutuline
jungtimi uztikrina optimaly valdyma -
net kai virinimo uzduotis itin sudétinga.
Specialiai sukurtos keic¢iamos susidé-
vincios detalés uztikrina puikius rezul-
tatus ypac¢ impulsinio suvirinimo metu.
Visos susidévincios ABIMIG GRIP W 555
serijos detalés, iSskyrus antgalio laikiklj,
tinka ir MB 401/501 serijai — tai sumazina
atsarginiy detaliy poreikj.

ABIMIG GRIP W 605 dujy tuta su nova-
toriska “uzmaunama-sriegine jungtimi”
garantuoja optimaly fiksavima bei
puiky Silumos laiduma. Be to, ABIMIG
GRIP W 605 kakleliai yra trijy tipy: su
nekei¢iamu arba kei¢ciamu antgalio
laikikliu M10, taip pat yra versija jsta-
tomiems-uzspaudziamiems kontak-
tiniams antgaliams. Todél suvirinimo
rezultatai, ypac esant dideléms srovéms
impulsinio suvirinimo metu, bus
iSskirtiniai.

@ MIG/MAG suvirinimo degikliai ABIMIG GRIP

Patikimi ir lankstus
ROBO MIG/MAG suvirinimo
degikliai ABIROB®W

Tikra roboto galia! Skysc¢iu ausinami
ABIROB® W suvirinimo degikliai — skirti
naudojimui iki 500 ampery - komplek-
tuojami su visiskai nauju kabeliy paketu
bei jungtimis. Tvirty, taciau lanksciy
degikliy moduliné konstrukcija suteikia
galimybe greitai pakeisti kaklelj bei
kabeliy paketo komponentus. Tuo tarpu
TCP (Tool Centre Point) nepasikeicia —
taigi nereikia nieko i$ naujo programuoti.

Sios serijos degikliai yra novatoriski ir
kartu paprasti. Aukstas pozicionavimo
tikslumas ir stabilus suvirinimo procesas
uztikrinamas dideliu tvirtinimo sistemy
ir degiklio kakleliy pasirinkimu.

Tvirti degiklio kakleliai su prisukama dujy
tata ir pakei¢iamu kontaktiniy antgaliy
laikikliu suteikia degikliams patvarumo
ir ilgaamziskumo. Novatoriska jungciy
konstrukcija leidzia greitai pakeisti kaklelj
bei uztikrina tiksly kabeliy ir degiklio
kaklelio pozicionavima, o “hibridiné
kabeliy sarankos technologija” opti-
mizuoja vielos tiekimga, apsaugo nuo
elektrolitinés korozijos ir pagerina
ausinimo skyscio cirkuliacija. Dél
ypatingos degiklio kaklelio geometrijos
dabar galima prijungti net ir sudétin-
gesniy konstrukcijy komponentus.

Kompaktiskas ir lankstus
TIG suvirinimo degiklis
ABITIG GRIP Little

Naujoji suvirinimo degikliy serija ABITIG®
GRIP Little — tinkamiausi degikliai
kasdieniném suvirinimo uzduotims
spresti ypac esant blogesnéms priéjimo
salygoms. Tai maksimalus lankstumas
be jokiy kompromisy.

Jvairaus galingumo, ausinami tiek oru,
tiek skysciu, su ergonomiska rankenéle
"GRIP j kurig galima jmontuoti standar-
tinj jungtuka ir kitas valdymo funkcijas.

Lankstus ir tvirti kabeliy paketai galimi su
modulinémis jungtimis. Degikliams
budinga puiki apsauga nuo pramusimo.
Lengvi ir lankstls kabeliy paketai (labai
lankstds su oda) su modulinémis
jungtimis tinka visiems TIG suvirinimo
maitinimo Saltiniams.

NAUJIENOS ()

Universalus
TIG suvirinimo
degikliai ABITIG GRIP

ABITIG GRIP - kompleksinis sprendimas
TIG suvirinimo degikliy srityje. Si
patobulinta ABITIG degikliy kategorija
iSsiskiria savo moduline konstrukcija ir
optimaliaergonomika.

Jvairaus galingumo, tiek oru, tiek skysciu
ausinamus degiklius lengva pritaikyti
prie ergonomiskos "GRIP” rankenélés,
kurioje galima integruoti patogy ir
optimizuoty kabeliy paketa bei jvairius
valdymo komponentus.

Viena ergonomiska rankenélé su "GRIP”
jdéklais, uztikrina auksta sarankos lygj ir
optimaly jutima bei tinka visiems ABITIG
GRIP degikliy tipams. Trumpa rutuline
jungtis suteikia geriausia manevringuma
ir idealy valdyma. Lankstus kabeliy
paketas su modulinémis jungtimis tinka
visiems zinomiems TIG suvirinimo
maitinimo 3Saltiniams.

ABITIG®GRIP 150-450.

+ABICOR BINZEL-Stiliaus” ABITIG® GRIP-
Linijos oru ir skysCiu auSinamais degik-
liais pasieksite auks$ciausios suvirinimo
kokybés. Sie degikliai yra lengvi. Dél
ypatingos degiklio patvaruma uzti-
krinancios ausinimo sistemos. Taip pat
galima naudoti mazesnius volframinius
elektrodus.

Be to sumazintas susidévinciy detaliy
kiekis iki trijy (kepurélé, dujy paskirs-
tytojas ir srieginé dujy tata), todél dabar
naudotis degikliu yra dar paprasciau ir
pigiau.

Ergonomiska "GRIP” rankenélé suteikia
optimaly jutima, o trumpa rutuliné
jungtis - platy judéjimo spindulj ir idealy
valdyma. Lankstds ir patvards kabeliy
paketai su modulinémis jungtimis
tinkami visiems zinomiems TIG suvi-
rinimo maitinimo Saltiniams.

@ TIG suvirinimo degikliai ABITIG GRIP Little

9 Universalas TIG suvirinimo degikliai ABITIG GRIP




D PROJEKTAI

TILTO PER VOKE SIJOMS SUMONTUOTI SUNAUDOTA DAUGIAU

NEI 124 TONOS METALO

Eugenijus Dulkinas, UAB Peikko Lietuva, Kaunas, Lietuva
Alvydas Narvydas, ESAB, Kaunas, Lietuva

Pries pradedant sijy gamyba buvo
paruostos septyni specialiy suvirinimo
procedlry aprasai (SPA): i$ jy keturios
skirtos sandariniy sitliy suvirinimui ir
trys kampiniy sidliy suvirinimui.

Vienos sijos ilgis buvo 22100 mm, o jos
svoris sieké 9432 kg. Pagamintos dvi

tokios sijos buvo jungiamos j blokus,
suverziant jas varztais M24 10.9 stip-
rumo klasés. Varzty uzverZimo jéga
turéjo buti ne maziau nei 1100 Nm.
Vienas toks metaliniy sijy blokas svéré
20505 kg. IS viso buvo pagaminti 3eSi
tokie metaliniai blokai.

PROJEKTAI (D)

Tai buvo jau ne pirmasis Peikko Lietuva
ir Kauno Tilty projektas, prie$ tai
esame bendradarbiave gaminant tilty
turéklus. 13 stambesniy projekty buty
galima paminéti: turéklus Vilijampolés
tiltui Kaune, turéklus viadukams prie
Klaipédos, Jaky Ziede.

Tiltas per Voke - pirmasis stambus Peikko Lietuva jvykdytas tilto projektas. Daug kas buvo nauja ir dar neiSbandyta
jmoneés veikloje. Pagrindiné Sio projekto uzduotis - kokybisko produkto gamyba, kad uzsakovai likty viskuo patenkinti
ir taip bty padétas pagrindas tokio probudZio projektams.

Projektui jgyvendinti -
72 dienos

Medziagy uzsakymui, tilto sijy gamybai
ir jy surinkimui j blokus UAB Peikko
Lietuva turéjo tik 72 dienas. Sutartis su
AB Kauno tiltais buvo pasiraSyta 2009
mety rugpjuc¢io 12 dieng, o galutinis
surinkty j metalinius blokus sijy prista-
tymo terminas j objekta - spalio 23 diena.
Siam projektui buvo sunaudota net 124
tonos metalo. Prireiké 60 metalo laksty,
2304 vienety varzty. Pagrindiné naujove,
kad Siame projekte buvo naudojamas
suvirinimas milteline viela su metaliniu
uzpildu ir suvirinimo traktoriai Miggytrac
10017. Suvirinimui buvo naudojama
ESAB suvirinimo viela OK Tubrod 14.12
EN758:T 42 2M M1 H10.

Suvirinimo medziagos

Svarbiausia uzduotis suvirinimo darby
metu buvo dvitéjiniy sijy lentynéliy
deformacijy sumazinimas. Todél buvo
pasirinkta milteliné elektrodiné viela su
metaliniu uzpildu OK Tubrod 14.12.

Virinant su Sia viela buvo naudojama
tiesioginio poliskumo srové, o tai leido
lengviau pasiekti uzduotajj sitlés storj,
naudojant maziau &jimuy.

Suvirinimo procesai

Sijos buvo virinamos naudojant 136
suvirinimo procesg, t.y. lankinis suvi-
rinimas milteline viela aktyviose dujose.
Suvirinimo metu buvo vykdomas plieno
pakaitinimas propano deguonies degik-
liais iki 110°C. Plieno temperatidra buvo
matuojama naudojant FIRT 1000 infra-
raudonyjy spinduliy matuoklj. Tilto sijy
gamybai buvo naudojami plieno
S355J2+N lakstai.

Baigus tilto sijy suvirinima buvo atlie-

kama sidliy neardomoji kontrolé. Virin-

tiniy sidliy kokybé buvo vertinama pagal

EN ISO 5817 B lygmenj. Sios kontrolés

apimtys:

e Sanddrinés siulés tikrinamos 100 %
naudojant ultragarsine kontrole (UT).
Bendras tikrinamy sidliy ilgis kiekvie-
noje sijoje apie 7,3 metro.

OK Tubrod 14.12 viela tinkama
naudoti atliekant suvirinimg visose
erdvinése padétyse, netgi suvirinant
vertikaliai zemyn (PG padétyje)
kampinés jungtis. Virinant vertikaliai
zemyn pakankamas jvirinimo gylis
gaunamas naudojant tiesioginio
poliskumo srove. Pagrindinis priva-
lumas virinant su Sia viela yra tas,
kad gaunamos mazos deformacijos
po suvirinimo. Vienu éjimu gauna-
mas kampinés siulés storis siekia 3-4
mm. Sialés forma jgaubta, todél
nereikalauja papildomo apdirbimo
prie$ gaminio dazymo darbus.
Kampiniy sidliy PG padétyje suvi-
rinimo rezimai: suvirinimo srové
220-240 A, jtampa 26-27 V, suvi-
rinimo greitis apie 60 — 70 cm/min,
vielos skersmuo 1.2 mm.

_J

e Kampiniysialiy tikrinimo apimtis 25 %.
Tam buvo naudojamas magnetinés
kontrolés metodas. Bendras tikrinamy
sialiy ilgis kiekvienoje sijoje apie 51
metra.

* Taip pat buvo atliekama visy virintiny
sitliy apzitrimoji kontrolé.

Sanddriniy sialiy ultragarsine ir magne-
tine kontrole atliko NDT specialistas
Kestutis Serénas, o apzitrimajg kontrole
atliko cecho vadovas Eugenijus Dulkinas.

Prie§ dazyma sijy pavirsius buvo paruo-
Siamas iki Sa 2,5 sSvarumo klasés,
pavirSiaus SiurkStumas vidutinis. Sijy
dazymui naudojamas cinko silikato
epoksidinis Sigmafast 302 gruntas,
grunto sauso sluoksnio storis 50 pm.
Tarpiniam dangos sluoksniui naudo-
jamas epoksidinis poliamido Sigmafast
205 gruntas/dazai, sauso sluoksnio
storis 150 um. Dazy ir grunto sluoksnio
storiai buvo kontroliuojami naudojant
+Elcometer” matavimo prietaisa.

Apie UAB Peikko Lietuva

UAB Peikko Lietuva priklauso Peikko Group. 2006 mety sausio mén.
Lietuvoje veikianti YIT Construction Ltd dukteriné jmoné AB YIT
Kausta Suomijos kompanijai Peikko Group pardavé savo metalo
konstrukcijy cecha Kaune. Tai ir buvo UAB Peikko Lietuva veiklos
pradzia. Siandien UAB Peikko Lietuva gerai zinomas brendas
statybiniy kompanijy, gelzbetonio konstrukcijy gamintojy ir
montuotojy tarpe.

Per eile mety statyby versle, jmonéje pagamintos plieninés
konstrukcijos buvo sumontuotos daugelyje Zinomy visoje
Lietuvoje ir Skandinavijos Salyse objekty: Tarptautiniame
Vilniaus oro uoste, Peikko Finland OY gamybiniame pastate
Suomijoje, Logistikos centre Kauno LEZ teritorijoje, Laisvalaikio
ir prekybos centre Mega Kaune, Vierumaki Hotel Suomijoje,
vykdant Ritaharjun Monitoimitalo projekta Suomijoje ir kt.

UAB Peikko Lietuva dirba Lietuvos, Latvijos bei Skandinavijos
Saliy rinkose: Suomijoje, Svedijoje, Norvegijoje, Danijoje. Taip
pat buvo projekty Nyderlanduose, Didziojoje Britanijoje.
Didziausi klientai Lietuvoje: AB Kauno Tiltai, AB YIT Kausta,
Betonika, Markuciai ir kt.. Uzsienyje: Peikko Finland QY, Peikko
Sverige AB, Peikko Danmark ir kt.

PAGRINDINES VEIKLOS SRITYS:

Statybiniy plieniniy konstrukcijy projektavimas;
Statybiniy plieniniy konstrukcijy gamyba;
Konstrukcinio plieno laksty pjovimas deguonies ir
dujy liepsna bei plazma;

Konstrukcinio plieno laksty karpymas giljotini-
némis staklémis;

Konstrukcinio plieno laksty lankstymas;
Statybiniy plieniniy konstrukcijy bei kitokiy
metaliniy pavirSiy paruosimas pries padengima
antikorozinémis dangomis, naudojant abrazyva
(srautinis -abrazyvinis valymas);

Statybiniy plieniniy konstrukcijy bei kitokiy
metaliniy pavirsiy dazymas antikoroziniais dazais;
Statybiniy plieniniy konstrukcijy dazymas ugniai
atspariomis dangomis;

Nestandartiniy detaliy gelzbetonio konstruk-
cijoms gamyba;

Prekyba standartiniais Peikko produktais ir Delta-
beam sijomis.




O ProJEKTAI

TRAMTRAC™ Il - BEGIY REMONTO TECHNOLOGIJA RYGOS

TRAMVAJAUS LINIJOMS

Janis Cerbulis, SIA Rigas Satiksme, Ryga, Latvija
Maris Zvirbulis, ESAB, Ryga, Latvija

2010 m. vienu i§ Rygos miesto marsruty pradéjo vazinéti modernis tramvajai
zemomis grindimis, kuriems dabar ir ruoSiama infrastruktadra.

6 Maza, lengva ir kilnojama jranga. Tramtrac™ Il naudojamas Rygoje tramvajaus bégiams
remontuoti kartu su OrigoMigTM 410 maitinimo saltiniu.

Naujieji bégiai klojami ant triuk3ma slopinanciy gumos pagalviy, kurios taip pat
uztikrina geresne elektros izoliacija ir mazesne vibracija. Vienas betone pakloty
bégiy trakumas yra tai, kad juos ne taip paprasta pakeisti kaip grindinyje arba
skaldoje paklotus bégius.

Rygoje tramvajaus bégiai tarnauja po 20-25 metus, priklausomai nuo eismo
intensyvumo. Bégiy kreivés susidévi greic¢iau nei tiesis kelio ruozai dél Sony
nusidévéjimo, kurj nulemia spindulys ir eismo intensyvumas.
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Pritaikyti techniniai sprendimai leidZia nesunkiai ir tiksliai keisti suvirinimo galvutés
ir pridétinés vielos erdvine padétj
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(3] Suvirimo sialé prie$ nuvalant slakg ir po to

Tramtrac™ Il

SIA Rigas Satiksme ESAB Tramtrac Il
naudojamas suvirinimo traktorius yra
labai ekonomiskas sprendimas remon-
tuojant betone arba gudronuotoje
skaldoje paklotus bégius ir leidZia apsieiti
be brangiau kainuojancio bégiy keitimo.
Be to, su $ia mobilia sistema naudojant
FCAW metoda ir savisauge viela galima
remontuoti ir kitas susidévincias dalis,
tokias kaip tramvajystoteliy jranga.

Déka FCAW metodo taikymo Tramtrac Il
yra nedidelis ir itin lengvas. Jj galima
pervezti automobilio priekaboje kartu su
benzininiu ar dyzeliniu elektros genera-
toriumi bei suvirinimo 3altiniu. Traktoriy
galima pakelti ir nesti rankomis, nesunku
sumontuoti ir nukelti nuo bégiy, todél
remontinius ir suvirinimo darbus galima
atlikti netrukdant eismui, intervaluose
tarp pravaziuojanciy tramvajy.

Dél spartaus montavimo Tramtrac Il ir
lengvai pasalinamo po FCAW suvirinimo
Slako uztikrinamas didelis aplydymo
greitjirintensyvus darbo ciklas. Tramtac I
yra patogus operatoriui, turi keturiais
ratais varoma ir vienu bégiu judancia
vaziuokle, vielos 1,2 arba 1,6 mm
skersmens tiekimo jrenginj ir reguliu-
ojamus kreipianciuosius ratus, kurie
tinka daugumai jungiy ir bégio galvuciy.
Ant vielos tiekimo mechanizmo gaubto
jtaisytas valdymo pultas turi atskiras
vielos tiekimo greicio, suvirinimo greicio,
suvirinimo proceso paleidimo ir nutrau-
kimo valdymo fukcijas.

Déka specialaus pozicionavimo mecha-
nizmo ir ant jo Sliauzikliy sumontuotos
suvirinimo galvutes, jmanoma nesunkiai
ir tiksliai nustatyti vielos posvirio kampa
tarp O ir £ 65°, be to yra galimybé valdyti
galvutés padétj horizontalioje ir verti-
kalioje plokstumose. Origo™ Mig 320
arba 410 maitinimo Saltinis naudojamas
ir 42V kintamosios srovés tiekimui
Tramtrac Il valdymui. Sie maitinimo
Saltiniai leidzia pasirinkti 40 jtampos
varianty. Kai maitinimo 3altinis pasta-
tomas greta bégiy, turimi 10 metry ilgio
valdymo ir suvirinimo kabeliai suteikia
galimybe judéti traktoriui iki 17 metry
atkarpoje.

Suvirinimo medziagos

Butinybé miestuose remontuoti ir virinti jau sumontuotus ant
guminiy pagalviniy bégius neleidzia juos pries tai pakaitinti.
Kuomet bégiai yra nuo 700A (R220) iki 900A (R260) klasés, yra
rekomenduojamos sunkiai virinamiems plienams skirtos
suvirinimo medziagos. Prilydytieji sluoksniai turi pasizymeéti
dideliu atsparumu trakiams net esant dideliam anglies kiekiui
sudétyje.

ESAB OK Tubrodur 15.65 ir OK Tubrodur 14.71 yra butent tos
vielos, kurias daugelj mety sékmingai naudoja tramvajy bégiy
remontininkai. Kai bégio profilis atstatytas apvirinus, nebereikia
jo papildomai slifuoti.

SIA Rigas Satiksme naudoja 1,6 mm skersmens OK Tubrodur
16.56 (1 lentelé) rusisky T62 tipo tramvajy bégiy remontui.
Tokie bégiai Rygoje labai dazni. Savisaugé viela su rutilo uzpildu

@ 1lentelé. Informacija apie Tramtrac™ Il ir OK Tubrodur suvirinimo medziagas

Tramtrac™ Il Valdymo jtampa Galia  Suvirinimo greitis
36-46 V kintamoji srove ~ 90W  30-100 mm/min.

Informacija  Tramtrac™Il  Jungiamasis  Origo™MIG410 Origo™MIG 320 |Zeminimo kabelis  OKTubrodur

PROJEKTAI  (Y)

O Tramtrac™ Il pagalba suremontuoto bégio skerspjavis

pasizymi labai geromis technologinémis charakteristi-
komis ir puikiu Slako atsiskyrimu.

Suvirinimo sitlés metalas yra austenitinés-martensitinés
klasés sukietinamas lydinis (4 pav.). Jis pasizymi puikiu
atsparumu dilimui ir smaginéms apkrovoms.

ISmatavimai (IxPxA)  Svoris be suvirinimo medziagy
600x300x 150 mm 12 kg

OK Tubrodur

uzsakymui kabelis, 10 m ir gnybtas 14.71,1,6 mm 1565, 1,6 mm
0814721880 0457 360884 0349 302 408 0349 303 562 0000 500 415 1471167730 1565 167 730
Klasé Tipiné sitlés metalo cheminé sudétis Kietumas HB
OK Tubrodur 14.71 C Si Mn Cr Ni suvirintas sukietintas
Tipas: rutilas EN14700T Fe 10 0,03 05 5,1 19,1 8,7 200 400

Poliskumas: DC+

Neradijancio plieno 18.8.6 Mn savisaugé viela su rutilo uzpildu skirta apvirinti ir sujungti 13 % Mn plienams
ir riboto suvirinamumo plienams. Taip pat naudojama buferiniams sluoksniams pries aplydant kietesniu lydiniu.
Puikios suvirinimo charakteristikos ir Slako atsiskyrimas.

Klasé Tipiné siulés metalo cheminé sudétis Kietumas HB
OK Tubrodur 15.65 C Si Mn Cr Ni suvirintas sukietintas
Tipas: rutilas EN14700T Fe 9 003 06 13,5 15,5 1,8 250 450

Poliskumas: DC+

Neradijancio rutilo savisaugeé viela, skirta minksto, mazai legiruoto ir 13 % Mn plieno remontiniam apvirinimui
martensitiniu austenitiniu sukietinamu lydiniu. Suvirinimo sitlés metalas pasizymi puikiu atsparumu dilimui
ir smaginio atsparumo savybémis. Puikios suvirinimo charakteristikos ir Slako atsiskyrimas.

@ 2lentelé. Bégio ir suvirinto su OK Tubrodur 15.65 sidlés metalo tipiné cheminé sudétis

C Si Mn P

% % % %
Bégis 0,28 0,25 1,43 0,021
Sialés metalas 0,31 0,19 10,7 0,014

Apie SIA Rigas Satiksme

SIA Rigas Satiksme yra valstybés jmoné, besispeciali-
zuojancioji vie$ojo transporto ir transporto priemoniy
nuomos srityje Latvijos sostinéje Rygoje bei jos
priemiesciuose, turiniuose per 700000 gyventojy.

S Cr Ni
% % %
0,028 0,024 0,02
0,012 8,0 0,05

Tai didzZiausias vie$ojo transporto paslaugos teikéjas
Rygoje, kurio pavaldume autobusy, troleibusy ir tramvajy
parkai. Tramvajai yra vienas pagrindiniy susisiekimo mieste
bady. Rigas Satiksme valdo 252 tramvajus, kurie juda
vienuolika 120 km ilgio marsruty po visa miesta.
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ASMENINES APSAUGINES PRIEMONES

Agné Jakiunaité, 3M Lietuva, Vilnius, Lietuva

Darbo aplinka - tai darbuotoja tiesiogiai supanti erdvés dalis, kurioje gali buti rizikos veiksniai (fiziniai, fizikiniai, cheminiai,
biologiniai, psichofiziologiniai ar tokiy veiksniy derinys), keliantys pavojy darbuotojo saugai ir sveikatai. Siuolaikiniame
pasaulyje Zzmogus kasdien gali bati veikiamas labai skirtingy pavojy, ypa¢ dirbant gamybos jmonése. Nepaisant to,
daugelis Zzmoniy yra linke nejvertinti rizikingy situacijy, kuriy pasekmés islieka iki gyvenimo pabaigos. Dél siy priezasciy
labai svarbu sugebéti jzvelgti galima pavojy ankstyvajame etape ir kiek jmanoma visapusiskiau apsisaugoti nuo juy.

Asmeninés apsaugos priemonés straipsniy cikle bus raSoma apie darby sauga ir asmenines apsaugines priemones
bei jy naudojima, apierizikos veiksniy poveikj Zmogui, apie tai, kaip atpazinti pavojus ir apsisaugoti nuo jy.

Mdasy misija — uztikrinti Zmoniy sauga ir darbe, ir namuose. Manome, kad sveikata ir sauga yra svarbiausi dalykai darbo
aplinkoje. Patogesnés darbo salygos leidzia padidinti darbuotojy sauguma, jy darbo naSumg, taip pat uztikrina saugos
reikalavimy vykdyma. Mes siekiame apsaugoti ne tik zmones, bet ir aplinka. Todél vienas musy skelbiamy tiksly — kurti
ir naudoti saugius produktus, kad neigiamas poveikis Zmonémes, aplinkai ir darbo vietai bty kiek jmanoma mazesnis.

Asmeninés apsauginés
priemonés praeityje

Jau amziy amzius Zmonés naudoja
asmenines apsaugines priemones,
norédami save apsaugoti tuo metu, kai
dirba. Pavyzdziui, viduramziy riteriai
dévéjo 3arvus, kalviai visuomet naudo-
josi odinémis prijuostémis, kaubojai
dévéjo odines Zandenas, o eskimai - tan-
kias skrandas su gobtuvais, pirstines ir
batus, tuo tarpu ugniagesius visuomet
matéme apsigaubusius storais apsiaus-

tais ir dévincius specialius $almus.

Siandien asmeninés apsauginés prie-
monés, lygiai kaip ir pries kelis desimt-
mecius ar net Simtmecius, jusy darba
daro saugesnj, o jus dirbate daug pro-

duktyviau.

Asmeninés apsauginés priemonés (AAP)
- tai darbuotojo naudojama ar dévima
priemoné, sauganti jj nuo kenksmingy
ar pavojingy darbo aplinkos veiksniy
poveikio. Asmeninés apsauginés prie-
moneés yra sukurtos tam, kad apsaugoty
daugelj kiino daliy, t.y. akis, galva, veida,
rankas, kojas ir ausis. Nepamirskime, kad
asmeninés apsauginés priemonés
niekuomet negarantuoja Simtaprocen-
tinés apsaugos ir nesumazina rizikingy
darbo salygy, taciau be jy mes dar labiau
rizikuojame savo, o ne kity Zmoniy

sveikata.

Asmeniniy apsauginiy
priemoniy standartas

Asmeninés apsauginés priemonés yra
itin svarbios daugelio Zzmoniy gyvenime.
Jos yra tokios svarbios, kad 1994 metais
OSHA (Occupational Safety and Health

Administration - Europos saugos ir
sveikatos darbe agentura) sukaré 29 CFR
1910.132-138 - ,Asmeniniy apsauginiy
priemoniy” standarta.

~Asmeniniy apsauginiy priemoniy”
standartas — tai Europos saugos ir svei-
katos darbe agentiros sukurtas regla-
mentas, reikalaujantis, kad darbdaviai
sukurty ir administruoty efektyvia
asmeniniy apsauginiy priemoniy (AAP)
programa, skirta darbuotojams bei jy
mokymams, kaip teisingai turi bati
naudojamos AAP. Taip pat standartas
apibrézia darbdaviy atsakomybe ir
jsipareigojimus, susijusius su AAP
pasirinkimu, apmokymu jomis naudotis,
programos vertinimu ir periodisku jos
perzitréjimu ir atnaujinimu. Papildomi
standartai apibrézia specifiniy AAP reika-
lavimus, nurodo, kokiomis sglygomis,
kokio tipo AAP bdatina naudoti. OSHA
standartuose yra pateikiami reikalavimai
sioms asmeninéms apsauginéms prie-
monéms: akiy ir veido, kvépavimo taky,
galvos, ranky, kojy apsauga darbo
vietoje, elektriniai apsauginiai jrenginiai
bei triukmo prevencija darbo vietoje.

Jvairiy sri¢iy asmeniniy apsauginiy prie-
moniy parinkimas ir praktinis taikymas
yra aktuali Siuolaikiné darby saugos
Lietuvoje problema. Vieningg AAP
naudojima Lietuvoje reguliuojanti
teisiné sistema yra kuriama remiantis
Europos Sajungos teisiniu pagrindu. I3 jy
pirmiausia pazymétina ES direktyva
89/656/EEB, apibudinanti maziausius
saugos ir sveikatos reikalavimus naudo-
jant AAP, ir ES direktyva 89/686/EEB, apie
teisiniy reikalavimy AAP suvienodinima
bei su jomis susije standartai.Lietuvoje
AAP teisiniy akty sistemoje isskirtini:

e LR Darbuotojy saugos ir sveikatos
jstatymas;

» Darbuotojy apripinimo AAP nuostatai,
parengti pagal direktyva 89/656/EEB

¢ AAP techninis reglamentas, parengtas
pagal direktyva 89/686/EEB ir jg
pataisancias direktyvas 93/68/EEB,
93/95/EEB ir 96/58/EB).

Jstatymas ir nuostatai skirti darbdaviams
ir darbuotojams, o techninis reglamen-
tas — asmeniniy apsauginiy priemoniy
gamintojams ir tiekéjams.

Prie$ pateikdamas | rinka pagaminta
asmenine apsaugine priemone, gamin-
tojas privalo atlikti atitikties vertinimo
ir CE zenklinimo procedlrg pagal ES
direktyva 89/686/EEB. Lietuvoje tai-
komas AAP techninis reglamentas.
Kokig procedlirg pasirinkti, priklauso
nuo AAP konstrukcijos sudétingumo ir
gamintojo apsisprendimo.

Apie paprastos ir sudétingos konstruk-
cijos asmeniniy apsauginiy priemoniy
pozymius, apie tai, kaip teisingai
pasirinkti tinkamg asmenine apsaugine
priemone ir daugelj kity svarbiy bei
jdomiy dalyky rasysime kituose straips-
niuose. Be to, analizuosime, kokias
asmenines apsaugines priemones sitlo
tarptautinés korporacijos 3M atstovybé
Lietuvoje, kurios asortimentas itin platus,
0 gaminiai pazyméti aukstos kokybés
zenklu bei Zinomi ir naudojami visame
pasaulyje.

Tesinys kituose numeriuose P

Suvirintojas dévi:
® 3M Speedglas SL suvirinimo skydelj;
® 3M 9925 Suvirinimo respiratoriy.

A S " -
Miskininkas atlieka misko darbus, dévédamas Sias AAP:
® 3M Peltor G3000 apsauginj $alma;
© 3M Peltor VACK tinklinj antveidj;
® 3M peltor H31P3E apsaugines ausines, tvirtinamas prie $almo;
® 3M Peltor GR3C apsauga nuo lietaus.

Slifavimo darbai atliekami naudojant $ias AAP:
o 3M 8833 daleliy respiratoriy FFP3;

® 3M Peltor G2000 apsauginj $alma;

® 3M Peltor Optime Il apsaugines ausines, tvirtinamas prie salmo;
® 3M Fahrenheit apsauginius akinius-kauke.

Dirbant aplinkoje, kur issiskiria daug dulkiy,
patariama dévéti Sias AAP:
© 3M 9300 serijos daleliy respiratoriy su voztuvu;
® 3M 2740 apsauginius akinius;
® 3M 4530 apsauginj kostiuma.

Darby saugos vadovas dévi:
© 3M Peltor G2000 apsauginj salma;
® 3M Peltor Optime | ausines, tvirtinamas prie salmo;
® 3M Maxim apsauginius akinius.

DARBO SAUGA (D)




TECHNOLOGIJOS

MODERNIAUSIAS SUVIRINIMO ROBOTAS,
KUR] GALIMA PARUOSTI DARBUI PER PUSDIEN].

Alex Jiroflé, ESAB Holdings Ltd, Londonas, Jungtiné Karalysté

ABB ir ESAB bendromis jégomis sukuré tobulg suvirinimo robota, kurj galima paruosti darbui per pusdien;.

Panaudojant abiejy partneriy patirtj
suvirinime ir automatikoje, naujausia
automatinio suvirinimo sistema apima
ABB universalius, plataus taikymo
robotus IRB1600, IRB1600ID arba
IRB2400L, ESAB Aristo W8 komuni-
katoriy ir kliento pasirinktus degiklius.
Naujieji robotai yra pristatomi klientui
tiesiai i ABB gamyklos. Jie idealiai tinka
anglinio plieno, nerudijanciojo plieno ir
aliuminio lydiniy suvirinimui.

Sis ABB ir ESAB robotizuota suvirinimo
sistema - tai pilnai sukomplektuotas
robotas, j kurio sudétj ESAB'o naujausias
maitinimo 3altinis su skaitmeniniu
valdymu, vielos tiekimo mechanizmas
ir kiti komponentai.

Komplekta sudaro:

e Aristo™Mig U5000iw invertorinis Saltinis.

Wire

MarathonPac ™ .
Aristo ™

Robot control
and cable

Robot

Powersource

@ ESABWS suvirinimo roboto komplektas

\

mq

@ Aristo™Mig U5000iw invertorinis altinis

o AristoW8 komunikatorius, kuri veikia
kaip interfeisas tarp suvirinimo
jrenginio ir ABB IRC5 roboto
kontrolerio.

* Robofeed 3004w ELP vielos tiekimo
mechanizmas.

* Kabeliy rinkinys.

* Marathon Pac vielos bugnas
su automatiniam suvirinimui
skirta pridétine viela.

Aristo™Mig U5000iw
invertorinis saltinis

Sis ESAB paskutinés kartos maitinimo
saltinis su skaitmeniniu valdymu,
sukurtas specialiai robotiniam MIG/MAG
procesui ir skirtas metalo apdirbimo
pramonés jmonéms. Jis pasizymi visa
eile galimybiy ir suvirinimo valdymo
funkcijy: trumpas lankas, impulsinis
lankas, greitasis suvirinimas ir unikali
SuperPulse™ technologija. Sis maitinimo
saltinis yra kompaktiSkas ir tvirtas,
konstrukcija grindziama invertorine
IGBT technologija ir pazangiu procesy
valdymu. Visos Sios savybés uztikrina
patikimas, ypatingai geras ir stabilias
suvirinimo charakteristikas, pilng
proceso automatizuotg valdyma, mini-
maly iStaskyma, netgi esant dideliam
suvirinimo greiciui. Sj aparata lengva
valdyti. ABB robotai turi integruota
IRC5 valdymo kontrolerj. Todél suvi-
rinimo Saltinio skaitmeniniai signalai
turi buti konvertuojami j ABB robotui

taikoma protokola. Signaly konver-
tavimas ir komunikacija vyksta per
sumontuotg ant suvirinimo maitinimo
saltinio nugarinés sienelés W8 interfeisa.
Vartotojo patogumui j rinkinj jeina W8
sujungimo kabelis (CAN Bus/Device Net).
Aristo™Mig U5000iw programiné jrangas
turi pilng uzprogramuoty ESAB siner-
giniy linijy biblioteka nelegiruotyjy ir
mazai legiruotyjy plieny rasims, nera-
dijanciajam plienui, aliuminio lydinimas,
taip pat ABB sinergines linijas, specialiai
sukurtas plonasieniams gaminiams
suvirinti. Visos Sios sinerginés linijos gali
bati taikomos ne tik naujuose robotuose,
bet ir atnaujinus senesnés kartos roboty
programinj aprapinima.

Aristo™Mig U5000iw yra daugiaproce-
sinis maitinimo Saltinis, kuris tinkamas
MMA, o taip pat TIG, MIG/MAG proce-
sams, sukabinamosioms sitGléms ir
drozimui.

Robofeed 3004w ELP vielos
tiekimo mechanizmas

Sis uzdaro tipo tiekimo mechanizmas,
montuojamas ant roboto ir turi 4 vielos
tiekimo ratukus. 2 vielos varikliai valdomi
skaitmeniniu bidu. Naudojamas koda-
vimas uztikrina tiksly vielos greicio
valdyma nuo 0.8 iki 25 m/min. 30 mm
skersmens tiekimo ratukai skirti vielai
iki 1.6 mm skersmens.

Robofeed 3004w ELP tiekimo mecha-
nizmas turi tokias svarbias robotizuoto
suvirinimo proceso valdymo funkcijas,
kaip vielos reversinis tiekimas (pirmyn ir
atgal), apsauginiy dujy tiekimo kontrolé
ir fiziné apsauga nuo pazeidimu. Visos
sios funkcijos yra valdomos IRC5
programine jranga, naudojant CAN Bus
interfeisa. ESAB TrueArc-Voltage™
sistema uztikrina nuolatine lanko ilgio
kontrole. Esantieji ant mechanizmo
korpuso langeliai leidzia vizualiai
jvertinti tiekimo mechanizmo bukle, jo
neatidarius.

Tiekimo mechanizmas yra lengvai
prijungiamas/atjungiamas, naudojant
dujy, skysciy, valdymo signaly ir suvi-
rinimo srovés greito jungimo jungtis, o
taip pat Euro jungtj degikliui ir greitojo
jungimo jungtj Marathon Pac vielos
bugnui.

Robofeed 3004w ELP turi modernia ausi-
nimo vandeniu sistema ELP (ESAB Logic
Pump), kuri automatiskai jsijungia, kai
yra prijungiamas vandeniu ausinamas
degiklis.

Marathon Pac
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©® W3interfeisas maitinimo 3altinio nugarinéje puséje
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ESAB Marathon Pac produkty Seimg sudaro trijy dydziy bugnai, skirti jvairiy
tipy vielai, tame tarpe ir tinkamai automatizuotiems procesams vielai, tokiai
kaip OK AristoRod ir OK Tubrod 14.11 1.2 mm. Visy tipy suvirinimo vielos gali
bati taikomos robotizuotam suvirinimui. Marathon Pac vielos pakuotés
taikymas leidzia sutrumpinti prastovy laika, kuriy reikia ritéms keisti. Be to,
gali bati naudojama ir nenutrakstamo vielos tiekimo sistema, kuri visiskai
pasalina prastovas dél vielos ric¢iy ar bugny keitimo.

@ 1lentelé. Marathon Pac™ $eimos produktai

Standartinis
Marathon Pac
PxA 513 x 830 mm
Viela i$ nelegiruotyjy
ir mazai legiruotujy plieny
IStisinés vielos 250 kg

(® 0.8 mm: 200 kg)

Priklauso nuo tipo

Miltelinés vielos

Viela i$ nertdijanciojo plieno

IStisinés vielos 250 kg

(2 0.8 mm: 200 kg)

Priklauso nuo tipo

Miltelinés vielos

Viela i$ aliuminio lydiniy
IStisinés vielos

Viela vario lydiniy pagrindu

Variuota viela 200 kg

Jumbo
Marathon Pac
595 x 935 mm

475 kg
(min @ 1.0 mm)

@ 1.6 mm: 475 kg
@ 2.0 mm: 450 kg

475 kg
(min @ 1.0 mm)

141 kg

Marathon Pac
513 x 500 mm

100 kg

Naudojant Marathon Pac sistema suma-
Zéja darbo sanaudos, galima naudoti
lengva vielos tiekimo mechanizma,
sumazéja vielos tiekimo mechanizmo ir
roboto susidévéjimas.

Nenutrukstamo tiekimo
Marathon Pac
2 x standartinis arba Jumbo

2x250 kg
2 x475 kg

2x250 kg
2 x475 kg

2x250 kg
2x475 kg




GLOBE VORTEX HT

daugiau greicio ir ilgaamziSkumo

Saldymo-ventiliacijos efektas

Naujas lapelinio disko padas — i$ vidaus padarytos oro
ertmeés, kuriy forma primena "turbokompresoriy sparnuote”.
Tai suteikia papildoma oro apytaka, kurios neturi
standartinis lapelinis Slifavimo diskas.

Si papildoma oro apytaka suteikia:

1. Slifavimo metu $aldo apdirbama metala, to pasekoje
metalas neperkaista ir neatsiranda papildomos jdubos
ar nepakeicia spalvos.Tas labai svarbu $lifuojant
nerddijantj plieng.

Standard = Vortex HT

2. Slifavimo diskas dirba ilgiau, nes papildomo oro apytaka
neperkaitina disko abrazyvinés medziagos dangos.

Lengvas ir patogus disko uzdéjimas ir nuémimas

Nereikia papildomos verzlés ar jrankio.

Nauja HT technologija — daugiau greicio ir ilgaamziSkumo

1. Slifavimo audinio koncentracija i$oriniame disko
skersmenyje, kur greitis yra didesnis, padidina metalo
drozliy iSmetima.

2. Didesnis skaiCius abrazyvinés medziagos ,gabaliuky",
suklijuoti specialia geometrijos forma, padidina disko
ilgaamziSkuma. Taip pat nuo pradzios iki galo diskas
dirba efektyviai.

Vortex HT

3. Abrazyviné medziaga atitinka auk&ciausig kokybes lyg.

Daugiau informacijos: www.serpantinas.com

Vortex HT

Standard

Vortex HT Standard

A
T T

+309% material
avallable

“P ”
259 wasted 55% wasted
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MILWAUKEE MAGSWITCH - INOVACIJOS, KEICIANCIOS PASAUL]|

Artinas Morktnas, Milwaukee Tool, Vilnius, Lietuva

Niekada anksc¢iau nebuvo taip lengva naudoti ypac stipry nuolatinj magneta. Magswitch sukiré galingus magnetinius jtaisus
suvirinimodarbams, kurie gali buti jjungiami ir iSjungiami tik pasukant jprasta rankenéle.

Jokiy akumuliatoriy! Jokios elektros!

Magswitch privalumai:

» Taupo laika ir pinigus.

* Daug greitesnis ir patikimesnis
jzeminimas.

» Pakeicia pakabas.

* Greitas, tikslus prisitvirtinimas
prie detaliy.

e Suvirinimo briaunos lieka $varios.

* Ypatingai stiprus fiksavimas.

Magswitch jzeminimo
kontaktai suvirinimo darbams

Naujos magnetinés technologijos déka
Milwaukee Magswitch magnetiniai
jzeminimo kontaktai leidzia suvirin-
tojams greitai prisijungti, suvirinti ir
pereiti prie kito darbo. Tiesiog padékite
magnetinj kontaktg ant darbinio pavir-
Siaus, jjunkite ir pradékite suvirinima.
Suvirinimas taps greitesnis ir lengvesnis
kaip niekada anksciau.

¢ |zemina akimirksniu. Nebereikia ieskoti
vietos jZzeminimo spaustuvui.

* Nebereikia papildomai jzeminti keliose
vietose virinant didelius lakstus
ar vamzdzius.

e Pritvirtinkite Magswitch ir pradékite
suvirinima.

¢ Paprastas nuvalymas: iSjungiate
Magswitch ir nubraukiate Siuksles.

e Taupo laika ir pinigus.

e Tvirtinasi tiek prie plokscio, tiek prie
apvalaus pavirsiaus.

Magswitch MagSquare
magnetiniai fiksavimo kubai

Milwaukee MagSquare kubai uztikrina
greita ir lengva ruosinio fiksavima

ruosiant plienines detales suvirinimui.
MagSquare stiprus magnetinis laukas
sukuriamas paprasciausiai pasukant
rankenéle 180° kampu.

e Fiksuoja metalg i keliy pusiy,
tuo palengvina suvirinima.

e Tvirtinasi tiek prie plokscio, tiek prie
apvalaus pavirsiaus.

* Uzsifiksuoja tiksliai 90° kampu.

* Sonuose yra isgreztos skylés, tinkamos
priedy, surinkimo jrenginiy
ar Sablony tvirtinimui.

Magswitch Boomerangle
magnetiniai fiksavimo
trikampiai

Milwaukee Magswitch Boomerangles
yra labai universalis magnetai, kurie
gali sukiotis Sarnyrinés galvutés déka,
tuo uztikrindami detaliy tvirtinimo
galimybes skirtingais kampais. Lengvai
jjungiami / iSjungiami Magswitch tri-
kampiai panaikina batinybe naudoti
svertus ar kitus Sablonus virinant kampa.

¢ Placios kampy reguliavimo galimybés.
Kiekvienas MagSquare magnetas
sarnyro déka pastatomas norimu
kampu.

 Uzfiksuoja tiek plokscias, tiek apvalias
detales.

e Gaminami 2 dydziy trikampiai
(kiekvienas turi 2 magnetus).

Magswitch magnetiniai 90°
sablonai

Milwaukee Magswitch 90° suvirinimo
Sablonai gali uzfiksuoti detalés tiek i$
vidinés, tiek i$ iSorinés pusés. Lengvai
jjungiami / isjungiami Magswitch
Sablonai panaikina batinybe naudoti
svertus suvirinant detales staciu kampu
bei leidzia neuZztersti pavirsiaus.

T Ll e

e Tikslus tvirtinimas.
e Uzfiksuoja plokscias detales
bei vamzdzius.
* Papildomai galima naudoti
ir MagSquare fiksavimo kubus,
kad gauti dar stipresnj fiksavima.
* Gaminami 2 dydziy Sablonai
(kiekvienas turi 2 magnetus).

Magswitch magnetiniai kabliai

Milwaukee Magswitch kabliai leis Jums
greitai ir lengvai pakabinti jrankius, Zibin-
tus, prilaikyti laidus, oro Zarnas, suviri-
nimo kabelius ir t.t. Naudojant magne-
tinius kablius, viskas bus Jums po ranka.

» Puikiai tinka laikinam kabeliy, Zarny,
jrankiy, verzliy bei varzty fiksavimui.

» Puikiai tinka naudoti tiek gamyboje,
tiek ir dirbtuvese.

» Tvirtinasi tiek prie ploks¢iy pavirsiy,
tiek prie apvaliy detaliy.

» Greitai pritvirtinami ir uzfiksuoja
praktiskai viska jvairiose padétyse.




MEDZIAGOS

OK TUBROD 14.11 1.2 MM MILTELINE VIELA SKIRTA GREITAJAM
PLONY LAKSTUY SUVIRINIMUI

Frank Tessin, ESAB GmbH. Solingen, Vokietija

1,2 mm skersmens OK Tubrod 14.11 viela yra naujos rusies milteliné viela, sukurta specialiai greitajam plony nelegiruo-
tojo arba mazai legiruotojo plieno laksty (1 - 4 mm) suvirinimui. Viela gaminama naudojant ESAB pazangig miltelinés
vielos pavirsiaus apdirbimo technologija. Sis gaminys nustato naujus suvirinimo sanaudy standartus, ypa¢ mechani-
zuotiems ir robotizuotiems suvirinimo procesams.

Miltelinés vielos rinkoje sitlomos jau
daugiau kaip dvideSimt mety, taciau jy
naudojimas pramoniniams tikslams kol
kas lieka ribotas. Pagrindiné to priezastis
- salyginai didelé medziagy kaina,
palyginus su G3Si1/ER70S-6 vientisa
viela. Miltelinés vielos budavo naudo-
jamos tik tais atvejais, kai budavo jro-
doma ir ekonomiskai pagrindziama jy
aukstesnés suvirinimo kokybés ir suvi-
rinimo grei¢io nauda. Siuo aspektu OK
Tubrod 14.11 taikymas dazniausiai
pasiteisina.

Pasiekiama stulbinanti plony laksty
suvirinimo kokybé, lyginant su suviri-
nimu vientisa viela. Daugeliu atveju
galima pasiekti daugiau kaip 150 cm/min
suvirinimo greitj, nepriklausomai ar suvi-
rinama plona kampiné sitlé (a= 2-2,5
mm) ar uZleistiné jungtis. Naudojant OK
Tubrod 14.11 sitles suvirinamos be jpjo-
vimy ir kity suvirinimo defekty, gauna-
mas labai tolygus peréjimas tarp pagrin-
dinio metalo ir siulés.

Mazas istaskymas

Suvirinti OK Tubrod 14.11 @ 1,2 mm
geriausiai esant smulkialasiam metalo
pernesimo rezimui. Tam pasiekti uzten-
ka Zemos 160 A srovés. Virinant mazai
taSkoma ir uztikrinamas smulkialasis
metalo pernesimas. Tai didzZiausias pri-
valumas lyginant su @ 1,0 ir 1,2 mm
vientisomis vielomis, kurias galima
naudoti tik suvirinant plonus lakstus
trumpuoju lanku.

o Ziedinés kampinés sialés virinimas, t =2 mm,
280 A, 22V, 150 cm/min.

@ Uzleistinés jungties skersinis pjavis, suvirinimo

Greitesnis suvirinimas

Suvirinimo laiko sutrumpinimas yra
pagrindiné priemoné siekiant suma-
Zinti suvirinimo sanaudas. To pasiekti
jmanoma didinant suvirinimo greit;.
Naudojant jprastas vientisas vielas plo-
ny laksty suvirinimui alternatyviy spren-
dimy galimybé susiauréja. Didelis su-
virinimo greitis dazniausiai pasiekiamas
suvirinimo kokybés ir mechaniniy
savybiy saskaita. Butent todél dauguma
atvejy virinama trumpuoju lanku,
tuomet suvirinimo greitis dazniausiai
mazesnis nei 100 cm/min. Pasirinkus OK
Tubrod 14.11 @ 1,2 mm viela, jmanoma
pasiekti ir 150-250 cm/min greitj ne tik
virinant tiesias sitlés, bet ir nedidelio
skersmens vamzdziy ziedines silles.

Cinkuoty laksty suvirinimas
su maza jvedamaja Siluma

Dél didelio suvirinimo greicio ir nejpras-
tai Zemos lanko jtampos j virinama dalj
jvedama labai mazai Silumos. Kampinés
1,5 mm storio laksty sialés gali bati vi-
rinamos 200 cm/min ir didesniu greiciu
PB padétyje, o suvirinimo jvedamoji $i-
luma mazesné kaip 2kJ/cm!

Schweilversuch Quertrager
1-Puls 21mm

28.6V 7,0mm Draht

Naht9.2 b

— . s sy

parametrai: t =2 mm, 225 A, 130 cm/min.

Todél OK Tubrod 14.11 @ 1,2 mm viela
tampa alternatyva moderniems nelegi-
ruotojo ir mazai legiruotojo plieno taip
vadinamiems suvirinimo,,Saltuoju lanku”
procesams. Sie privalumai taip pat nau-
dingi virinant cinkuotus lakstus, kur kitos
vielos menkai prilygsta OK Tubrod 14.11

@ 1,2 mm. Sia viela atliktos suvirinimo
sialés pasizymi mazu akytumu ir tasky-
musi suvirinimo metu.

© 1,2 mm cinkuoto lakito uzleistiné jungtis.
(cinko dangos storis < 10 pm).
Suvirinimo parametrai: apsauginés dujos M20
(92%Ar /8% CO2); 240 A, 21 V;Vs=170 cm/min.

Saugus lanko uzdegimas

Su OK Tubrod 14.11 @ 1,2 mm viela taip
pat galima virinti trumpas sidles, daznai
uzdegant ir nutraukiant lanka bei garan-
tuojant maza metalo istaskyma. Lankas
dega stabiliai iskart po uzdegimo.

Suvirinimo defektai

Labai daznai gaunami suvirinimo defek-
tai kelia daug papildomy problemy suvi-
rinant sitlés vientisa viela dideliu greiciu
netgi esant smulkialasiam pernesimui.
Naudoti OK Tubrod 14.11 @ 1,2 mm viela
siuo atzvilgiu labai paranku, nes tai uztik-
rina sialés vientisuma netgi suvirinant
labai dideliu greiciu. Déka to rec¢iau tenka
taisyti suvirinimo defektus, aptinkama
maziau suvirinimo broko serijinéje
gamyboje.

Lengvas parametry nustatymas

Nustatyti suvirinimo rezimo parametrus
dirbant su OK Tubrod 14.11 @ 1,2 mm
viela nesudétinga. Kai virinami ploni lak-
stai, lanko jtampa svyruoja tarp 22-24V,
nepriklausomai nuo to, ar pasirinktas
maziausias 7 m/min vielos tiekimo grei-
tis, ar didziausias leistinas — 14 m/min.
Parametrus nustatyti dar lengviau nau-
dojant uzprogramuotas ESAB Aristo
maitinimo 3altiniy sinergines linijas.

Patikimas jvirinimas naudojant
apsauginiy dujy misinius

Naudojant OK Tubrod 14.11 @ 1,2 mm

viela galima virinti jvairiy apsauginiy
dujy misiniy aplinkoje. Geriausias sitlés
formavimasis ir maziausias istaskymas
pasiekiamas naudojant misinj EN 1SO
14175: M20 (92 % Ar ir 8 % CO2). Taciau
gery rezultaty pasiekiama ir su kitu stan-
dartiniu misiniu EN1SO 14175: M21 (82 %
Ar ir 18 % CO2). CO2 kiekis jvirinimui
didelés jtakos neturi — Zr. 4 ir 5 pav. Kita
vertus, reikia atsizvelgti j didesnj silicio
kiekj metalo sudétyje, kai CO2 kiekis
yra didesnis.

UL

o —

=
O Kampinés sitlés skerspjavis. Suvirinimo para-
metrai: a= 2 mm; t= 2 mm; Vs= 150 cm/min,
apsauginés dujos 92 % Ar ir 8 % CO2.

| il e Sy W Co ) M TS i e
© Kampinio sitlés skerspjavis. Suvirinimo para-
metrai: a= 2 mm; t= 2 mm; Vs= 150cm/min,
apsauginés dujos 82 % Ar ir 18 % CO2.

Universalus taikymas

Naudojant OK Tubrod 14.11 @ 1,2 mm
galima sutaupyti atliekant praktiskai
bet kurj darba, pavyzdziui, kai mecha-
nizuotais badais arba robotu virinamas
lakstinis iki 4 mm storio metalas, ir
bltent suvirinimo darby kastai didZiausi
i$ gamybiniy operacijy.

Suvirinimo laika galima gerokai sutrum-
pinti didinat suvirinimo greitj. Tai leidzia
padidinti proceso nasuma 20-40 % ir ati-
tinkamai sumazinti suvirinimo sgnaudas.
Sig vielg galima pritaikyti ir plonasieniy
automobiliy komponenty gamyboje
bei transporto pramonéje apskritai, o
taip pat ir metaliniy baldy pramonéje.
Sanaudy apskaiciavimas

Kaip ir buvo minéta, praktikoje milteli-
nés vielos naudojimas turi bati ekono-
miskai pagrjstas. Pagrindu Siam palygi-
namajam vertinimui gali tarnauti suvi-

rinimo proceso naudojant vientisg vielg

sgnaudos. Svarbiausieji parametrai nau-

dojami suvirinimo darby sanaudy skai-

¢iavimuose:

¢ lanko degimo trukmeé sekundémis
arba minutémis;

e suvirinimo greitis;

« prilydomojo metalo svoris vienam
komponentui;

MEDZIAGOS (%)

« valandinis suvirinimo darby jkainis,
jskaitant ir operatoriaus darba.

Suvirinimo trukmés mazinimas turi su-
mazinti bendras serijinés gamybos sa-
naudas ir kompensuoti aukstg miltelinés
vielos kaing uz kilograma ir su tuo susie-
tg islaidy pridétinéms medziagoms kiek-
vienam komponentui didéjima.

@ 1lentelé. Tipiniai plony laksty uZleistiniy ir kampiniy jungéiy suvirinimo rezimai. Apsauginés

dujos 92 % Ar ir 8 % Co,

Jungties tipas Laksto storis W/fs | U V,

mm m/min A Vv cm/min
UZleistiné 1,5 7,5-8,5 225-250 22,5-24 130-180
Kampiné,a=2mm  2-3 13-14 310-340 22,5 220
Kampiné,a=4mm  >8 13-14 310-340 26,5 70

Gamybos sagnaudy sumazéjimo apskaiciavimas
Aves = suvirinimo darby sanaudos, jskaitant personalo darbo uzmokestj
(eurais/val.) x sutrumpéjes suvirinimo ciklo trukmé (sek.) / 3600

ISlaidy medziagoms padidéjimo vienam komponentui apskaiciavimas

ISlaidos medziagoms naudojant milteline viela vietoje vientisos padidéja mazdaug
0,002 euro/gr. Padidéjimas vienam komponentui apskai¢iuojamas pagal Sig formule:

A (1) =0.002 euro/g X GWM

Alternatyviai iSlaidy medziagoms padidéjima vienam komponentui galima apskaiciuoti
pagal vielos sgnaudas, kurias galima suzinoti i$ vielos tiekimo mechanizmo arba maitinimo
saltinio suvirinimo parametry registravimo duombazés arba tiesioginiais matavimais.
Sanaudas vienam komponentui apskai¢iuojamos padauginus kiekvienam komponentui
sunaudojama vielos ilgj i$ savitojo vielos svorio (7,8 g/m OK Tubrod 14.11). Sio metodo
privalumas tame, kad atsizvelgiama ir j nuostolius dél metalo iSdegimo ir istaskymo.

A (2) =0.002 euro/g X WFc X SWW

Suvirinimo sanaudy sumazéjimo vienam komponentui apskaic¢iavimas

AC =PCS- Acq (172)

@ 2lentelé. Skaiciavimo formulése naudojami simboliai

Gamybos sgnaudy sumazéjimas vienam komponentui
Prilydytojo metalo svoris vienam komponentui

ISlaidy medziagoms padidéjimas vienam komponentui
dél miltelinés vielos naudojimo
Vielos sanaudos vienam komponentui

Sanaudy sumazéjimas vienam komponentui

Simbolis Vienetai Paaiskinimas

A . Eurai

GVM g

By Eurai

WFc m

SWW g/m Savitasis vielos svoris
Ac Eurai

ISvada

Pavyzdys rodo, jog suvirinimo nasuma galima gerokai padidinti kartu sumazinant bendras
suvirinimo sagnaudas, nors naudojant OK Tubrod 14.11 @ 1,2 mm viela iSlaidos pridétinéms
medziagoms didesnés. Siame pavyzdyje papildomai neatsizvelgta ir j maZesnes apsauginiy
dujy sanaudas. Nors virinant milteline vielg apsauginiy dujy iSeiga didesné (mazdaug 15
I/min), taciautai kompensuoja Zymiai trumpesné lanko degimo trukmé.

Didesnis naSsumas néra vienintelé nauda, kurig gamintojai pasiekia naudodami OK Tubrod
14.11. Geresné suvirinimo kokybé leidzZia sutaupyti papildomai nevykdant brangiy remon-
tiniy darby. ESAB savo klientams sitGlo puikia galimybe pasinaudoti ekonomiskiausiu

suvirinimo sprendimu.
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MARATHON PAC NAUDA AUTOMATIZUOTAI GAMYBAI.
3 % DAUGIAU AMORTIZATORIY PSA PEUGEOT CITROEN

Joel Perrin, ESAB France, ParyZius, Prancazija

UMS gamykloje, kuri jsikarusi Sochaux-Montbéliard, Prancizijos Franche-Comté provincijoje, gaminamos pakaby
sistemos Peugeot ir Citroén automobiliams. |diegus ESAB Marathon Pac vielos tiekimo sistemas, padidéjo nasumas ir
sumazéjo gamybos sgnaudos.

Sochaux-Montbéliard yra vienas i$
geriausiy Peugeot padaliniy. PSA
Peugeot Citroén gamybos mastai siekia
14 % Europos ir 5 % pasaulio automobi-
liy rinkos. Sochaux-Montbéliard yra
Peugeot automobiliy gamybos bendro-
vés ir 3io prekés zenklo lopsys. Cia 1810-
aisiais broliai Peugeot, malltnininky
Seimos palikuonys, rekonstravo maliing
ir jkaré jame plieno liejykla, tiekusig
spyruokles vietinei laikrodZiy pramonei.
Greitai jy gaminiy asortimentg papildé

-

juostiniai pjuklai, jrankiai, kavos mala-
néliai, lankai krinolinams. Galiausiai,
1886 m. Montbéliard mieste pradeti
gaminti dviraciai.

Privati automobiliy gamykla pradéjo
veikla 1889-aisiais, kuomet jmoné pa-
saulinéje parodoje Paryziuje pademon-
stravo garu varoma ftriratj. Vaziuokliy
gamykla buvo pastatyta 1912 m.
Mandeure, o tais paciais metais Peugeot
dar jsigijo Zemés sklypa, kuriame Sian-
dien stovi UMS gamykla. 265 hektary
plote dirba apie 12500 Zmoniy. Pagrin-
dinés veiklos kryptys: viename skyriuje
vaziuoklés Stampuojamos, surenkamos
ir dazomos, kitame — atliekamas projek-
tavimas, prototipy surinkimas ir bandy-
mai. Greta pakaby sistemy UMS gamykla
kasdien pagamina po 45000 amortiza-
toriy. Jie skirti daugiausia Peugeot
Citroén automobiliams, bet gaminama
ir kitoms automobiliy markéms (i$ viso
180 modeliy).

Automatizuota gamyba

Automobiliy pakaby sistemos amorti-
zatoriams, kurie laikomi saugumo kom-
ponentais, keliami auksti suvirinimo
kokybés reikalavimai (1 ir 2 pav.). Amor-
tizatoriy korpusai virinami MAG bddu
panaudojant 1,0 mm skersmens EN 440:
G3Sisuvirinimo vielair82 % argono/18 %
CO, apsauginiy dujy misinj.

@ Amortizatoriy korpusai su privirintais Ziedais

Amortizatoriaus skerspjavis

Privirinamojo metalo sanaudos vienam
korpusui vidutiniskai sudaro 6 g, o kas-
dien gaminant po 45000 amortizatoriy —
270 kg. MAG procesas yra visiskai auto-
matizuotas. Suvirinama panaudojant dvi
4 galvudiy, vieng 3 galvuciy, keturias 2
galvuciy ir dvi viengalvés suvirinimo
stotis bei robota. IS viso suvirinimo viela
tiekiama 22 suvirinimo galvutémes.

Prie$ jdiegiant Marathon Pac vielos tieki-
mo sistema, jmonéje buvo naudojamos
medines 100 arba 200 kg suvirinimo
vielos rites su mechanine isvyniojimo
sistema (3 pav.).

© Mediné rité su 100 arba 200 kg suvirinimo
vielos ir mechanine iSvyniojimo sistema

Senas vielos tiekimo metodas ganétinai
sudétingas, kuriam realizuoti reikia daug
vietos ir kurio taikymas létina darba.
Negana to, tuscios ir pilnos rités iSma-
tavimai yra vienodi. Prie$ grazinant
tiekéjui jas reikia kazkur iSgabenti ir
sukrauti. Taciau pagrindiné priezastis,
kodél buvo pasirinkta Marathon Pac, yra
kita. Nuo anksc¢iau naudotos medinés
rités nuvyniota suvirinimo viela budavo
deformuota. Tokios deformacijos
gaudavosi vielg vyniojant ant rités.
Rezultate atsiranda nuvyniotos vielos
galo $vytavimas arba blogéja kontaktas
su kontaktiniu antgaliu. Tai didelé
problema automatizuotoje gamyboje,
kur suvirinimo siGlés trajektorija yra
tiksliai uzprogramuota, nes Siuo atveju
suvirinimo sitlés atsiranda neteisingoje
vietoje ir intensyviau dévisi kontaktinis
antgalis.

2005 m. kilo idéja atlikti technologinj
bandyma naudojant Marathon Pac
blgna SERDA 2 gamybos linijoje. Tokiy
veiksniy priezastimi buvo ir ESAB teigi-
nys, jog i sistema iSsprendzia vielos Svy-
tavimo ir uzsiraitymo problema.

Marathon Pac sistema

ESAB France pristaté Marathon Pac
blgna su 250 kg 1,0 mm skersmens OK
Autorod 12.57 ir sumontavo jj SERDA 2
linijoje. ESAB leido isbandyti savo siste-
ma gamybos saglygomis, kol bus sunau-
dota visa viela. Bandymas iskart patei-
sino ldkescius, ir gamybos vadovai
nelaukdami nusprendé placiau taikyti Sig
sistema. Ne uZ ilgo Marathon Pac sis-
temos buvo jrengtos visose suvirinimo
stotyse. Marathon Pac bugnuose suvi-
rinimo viela yra specialiai susukta, taip
siekiant kompensuoti atsirandancias
vielos isvyniojimo procese mechaninés
deformacijas. Dél to nuvyniota viela,
praeinant pro kontaktinj antgalj yra
praktiskai tiesi ir tiksliai pakliGna j
uzprogramuotg suvirinimo vietg. Taip
uztikrinama geresné suvirinimo kokybé
ir mazesnis defekty skaicius, taip pat
sumazinamas kontaktinio antgalio dévé-
jimasis ir lengvéja su tuo susijusi suvi-
rinimo degiklio techniné prieziara bei
trumpeéja prastovy laikas.

Vielos tiekimui nereikalingi jokie papild-
omi jrenginiai ir reikmenys. Sistemos
komplekte jau yra vielos tiekimo jren-
ginys, kuris dél taikomos mazos trauki-
mojégos susidévi ne taip greitai.

PSA UMS Sochaux taip pat jsigijo ir
Marathon Pac priedy - keltuvy, vezimeé-
liy ir sustiprinty kreiptuvy su sparcio-
siomis jungtimis lengvesniam transpor-
tavimui, montavimui ir retesnei techni-
nei priezidrai uztikrinti gamybos saly-
gomis.

4 pav. parodyta, kaip Marathon Pac sis-
tema prijungiama prie keturiy galvuciy
suvirinimo stoties (nesimato).

HOE L
DARNCE ¢

© Keturios eksploatuojamos Marathon Pac sistemos ir vienas atsarginis bugnas 3alia keturiy galvuciy

amortizatoriy korpusy suvirinimo stoties.

MEDZIAGOS 1)

Vielos kreiptuvai islenkti vir$ tako ir to-
dél juos lengva pasiekti, kai reikia atlikti
sistemos aptarnavima. Kreiptuvai gali
bati nuo 0,6 iki 12 m ilgio ir yra pritai-
komi bet kokiam cecho isplanavimui.
Atsarginis bugnas (priekiniame plane)
paruostas prijungimui, kai tik iStustés
vienas i$ keturiy jau prijungty bagnuy.

OK Autrod 12.51 yra auksciausios rasies
variuota suvirinimo viela, kuriai taikomi
grieztesni nei reikalauja Europos norma
reikalavimai G3Si cheminei sudéciai. Tai
uztikrina vienodas skirtingy gaminamos
produkcijos partijy mechanines savybes.

©® Marathon Pac prijungta prie roboto

Didesnis gamybos nasumas

PSA UMS Sochaux specialisty vertinimu,
amortizatoriy gamybos nasumas pradé-
jus naudoti Marathon Pac padidéjo 3
proc., lyginant su medinémis ritémis.
Tai salygojo gerokai sutrumpéjes prasto-
vy laikas keic¢iant rites ir kasmet sutau-
pomos 60 valandy techninei priezidrai —
o tai svarbus rodikliai automatizuotoje
masinéje gamyboje.




¢ MEDZIAGOS PROCESAI

SUVIRINIMAS ATLIEKANT REMONTO IR TECHNINES PRIEZIUROS DARBUS

Tesinys i$ 2009 m. nr. 1 (8), pradzia 2001 m.nr. 2 (2)

REKOMENDUOJAMOS SUVIRINIMO MEDZIAGOS
DAZNIAUSIAI NAUDOJAMVY PLIENY SUVIRINIMUI

Pagrindinis metalas MMA MIG/MAG FCAW FCAW TIG SAW
OK OK AristoRod, OK Tubrod OK Tubrod OKTigrod OK Autrod + . . . . e e . . . . . .
OK Autrod (metalo milteline) (rutiliné milteliné) OK Flux Skiedinio sraigtiniai skirstytuvai Drozimas - Pjovimas - Skyliy
Nelegiruotieji konstrukciniai plienai (EN 10025-2) I d
pralydymas
$235xxx, S$275xxX, $355XXX 48.00 12.50, 12.51 14.12,14.13 E71T-1,15.14,PZ6113 12.64 12.22+10.71
Normalizuotieji, smulkiagrudziai, konstrukciniai plienai (EN 10025-3)
$275N, S355N, S420N 48.00 12.50,12.51 14.12,14.13 E71T-1,15.14, PZ6113 12.64 12.22+10.71
S460N 55.00 12.63,12.64 14.02 E71T-1,15.14,PZ6113 12.64 12.22+10.71
S275NL, S355NL, S420NL 48.08,55.00 13.28,(12.63,12.64)* 14.04 15.11,PZ6138,(15.17)*  13.28 12.32,10.62
S460NL 48.08,55.00  13.28,(12.63,12.64) * 15.11,PZ6138,(15.17) *  13.28 12.32,10.62
*-40°C *-40°C
Termomechaniskai apdoroti, smulkiagradziai, konstrukciniai plienai (EN 10025-4)
S275N, S355N, S420N 48.00 12.50, 12.51 14.12,14.13 E71T-1,15.14,PZ6113 12.64 12.22+10.71
S460N 55.00 12.63, 12.64 14.02 E71T-1,15.14,PZ6113 13.28 12.32+10.71
$275NL, S355NL, S420NL 48.08,55.00 13.28,(12.63,12.64) * 14.04 15.11,PZ6138,(15.17)*  13.28 12.32,13.27+10.62
S460NL 48.08,55.00 13.28,(12.63,12.64) * 15.11,PZ6138,(15.17)*  13.28 12.32,13.27+10.62
*-40°C *-40°C
Plienai su padidintu atsparumu atmosferinei korozijai (EN 10025-5)
$235J0W, $235J2W 73.08 13.26 14.01 PZ6112,15.17 13.26 13.36+10.71
$355JOWP (COR-TEN A), S355J2WP 73.08 13.26 14.01 PZ6112,15.17 13.26 13.36+10.71
$355J0W, $355J2W (COR-TEN B) 73.08 13.26 14.01 PZ6112,15.17 13.26 13.36+10.71
Gradinti ir atleisti, auksto stiprumo plienai (EN 10025-6)
$460Q, S460QL 48.08 12.63,12.64 14.02 PZ6138,15.17 13.28 12.32,13.27+10.62
$500Q, S500QL 74.70 55 14.02 PZ6138,15.17 13.13 13.24+10.62 3
$550Q, S550QL 74.78 55 14.03 Dual Shield 55 13.29 13.40+10.62 Rekomenduo-’ama darbq seka
$620Q, S620QL 75.75 62 14.03 Dual Shield 62 13.29 13.40+10.62 .. o . .
$690Q, S69QL (pvz. WELDOX 700 D ir E) 75.75 69 14.03 15.00 13.29 13.43+10.62 OK 84.84 apviriname perifering sraigto dalj (B).
$890Q, S890QL (pvz. WELDOX 900 D ir E) 75.78 89 Coreweld 89 PZ6149 (bazineé) Sj pavirsiy apviriname iéilginémis sialémis. Medzmgos
Ypac didelio stiprio plienai (Rautaruukki) Spl]dOS paviréi (A) apI dome OK 84.78 arba OK 84.84
Optim 900 QC 75.78 89 Coreweld 89 PZ6149 (baziné) l-{ .. y . . .. _ N
Optim 960 QC 75.78* 89 * Coreweld 89 * PZ6149 (baziné) OK Tubrod 14.70. Apviriname zigzaginiais Svy- 0K 84.78
Optim 1100 QC 75.78 * 89 * Coreweld 89 * PZ6149 (baziné) * A i A = A
* Siek tiek mazesnio stiprio suvirinimo medziagos tavn:no JUd?S"I.aIS' kad bUtL[ padengtas visas OK Tubrod 14.70
Valk$numui atsparis plienai: plokstés (EN 10028-2) ir vamzdziai (EN 10216-2) nUdIlQS pavirsius.
P235GH...P355GH 48.00 12.50,12.51 14.12,14.13 15.14,PZ 6113 12.64 12.22+10.71
16Mo3 74.46 13.09 14.02 Dual Shield MoL 13.09 12.24+10.62
13CrMo4-5 76.18 13.12 Dual Shield CrMo1 13.12 13.105C+10.62
10CrMo9-10 76.28 13.22 Dual Shield CrMo2 13.22 13.205C+10.62 o s s . o o e . v e
X10CrMoVNb9-1 76.98 1338 1338 Replmlal grlebtuval, skirti darbui auksto;e
Abrazyviniam dilimui atsparas plienai temperata roje
HARDOX 400...600, Raex 400...500 .
Jei nereikia pasiekti pagrindinio metalo stiprumo Rekomenduolama darbq seka
ir kietumo: naudojamos nelegiruotos suvirinimo medziagos 48.00 12.50,12.51 14.12,14.13E E71T-1,15.14,PZ 6113 12.64 12.22+10.71
Jgi (eikia pasiekti pa{grindiniq metalo kieﬁumq: naudojamos Elektrodas OK 21.03 yra skirtas droiimui, pjo_
kietinamojo apvirinimo suvirinimo medziagos . .. . . ..
baigiamiesiems &jimams 83.50 13.91 15.50 vimui ir sialiy pralydymui konstrukciniame
Jei reikia pasiekti pagrindinio metalo stipruma: 8 = 1JAR 0.0 7 g _
naudojamos mazai legiruotos suvirinimo medziagos 75.75 13.29 14.03 15.09 13.29 13.43+10.62 plle':]e.’ nerUdU_anCIaJame pllene’ ketuje’ man
Austenitiniai neradijantieji plienai ganiniame pliene, spalvotuose metaluose,
1B BN plienai o so0al) son 6130 sosLsi 110 Shield Bright sosLsi so8Li1003 tokiuose kaip aliuminio ir vario lydyniai.
1.4404 (304L), 1.4307 (304L), 1.4301 (304 . i . , “tra i +10. &- . R 8 Moo .. ; e
1.4541 (321), 1.4550 (347) 61.30,61.81  308LSi, 347 1530 308L, 308L X-tra 308LSi, 347 308L, 347+10.93 Siam tikslui gali bati ta|k0m.' !praStl ma|t|n'_'
18Cr-12Ni-3Mo plienai ) Shield-Bright ) mo Saltiniai - transformatoriai ar lygintuvai.
1.4404, 1.4432 (316L), 1.4401, 1.4436 (316) 63.30 316LSi 15.31 316L, 316L X-tra 316LSi 316L+10.93 Darbui ikali dui
Gausiai legiruoti, specialiis austenitiniai plienai aroul 'nerel alingas sus'péujc.tas oras, dujos
1.4438 (317L) 64.30 3171 3171 317L+10.93 ar specialus elektrody laikiklis.
1.4539 (Outokumpu 904L) 69.33 385 385 385+10.93 i i irini val i -
1.4547 (Outokumpu 254SMO) 92.45 19.82 19.82 19.82+10.16 Rekomenduojaml ?UVlrlnlmO ICzlidl yra s
1.4652 (Outokumpu 654SMO) 92.59 19.81 19.81 19.81+10.16 rodyti ant pakuotes.
Austenitiniai-feritiniai (dupleksiniai) nerudijantieji plienai Gaunamas labai kokybigkas pjavis. Pjavio
1.4162 (Outokumpu LDX2101) 67.56 *,67.50 2307 *, 2209 15.37 14.27 2307 *, 2209 2307 *,2209+10.93 briaunq nereikia arba beveik nereikia pa pll_
1.4462 (Outokumpu 2205) 67.50 2209 15.37 14.27 2209 2209+10.93 . L X A . .
1.4410 (Outokumpu 2507) 68.53 2509 14.28 2509 2509+10.94 domai ruosti tolesniam apvirinimul ar suvi-
* Atitinka pagrindinj metala rinimui
Aliuminis ir aliuminio lydiniai Lankas' sdedamas tai at. kai ir na
1050A (Al99,5), 1070A (Al99,7), 1200 (Al99,0) 1070 1070 X l.fZ o b P L. vl.p : u
4045 (AISi10) 4043, 4047 4043, 4047 dojant kitus elektrodus, taciau $is elektro-
5019 (AIMg5), 5086 (AIMg4), 5454 (AIMg2,5) 5356 5356 . AT . . P
3083 (AIMg4,5Mn0,7) i3 2183 Rekomenduojama darby seka das turi bati tuojau pat stumiamas | pr|e°k1
6060 (AIMgSi), 6061 (AIMg1SiCu), 6063 (AIMg0,7Si) 4043, 5356 4043, 5356 o X . . I i i iri =
6082 (AISiTMgMn) 4043, 5356 4043, 5356 Paruoskite griovelj, kaip parodyta paveikslé- ,Su 'tne'dldtellu' p.aswrlrp_cI)(I karli}pg t(S 1 5 z{
7021 (AlZn5,5Mg1,5Si), 7029 (AlZn4,4Mg1Si) 5356 5356 ije‘ Maiai |egiru0t&m plienq reikia pakaltinti Medzv’.agos ”T]‘| UOJ.an pJOVII:nq pVJ.U ) u. . O.rln F')Jal_J !
Ketus iki 150-200°C giliau, judesys toje pacioje vietoje turi buti
Skirtingu phi irini e e Buferinj sluoksnj (A) uzviriname naudojant Buferinis sluoksnis RENTEETES
Skirtingy plieny suvirinimas ! L ) - ) 0K 93.07 OK 21.03 galima naudoti visose erdvinése
Nelegiruotieji arba mazai legiruotieji plienai su OK 93.07. TOlIaU darblng pavirsiy (B) atstatome dé P . P s st AC
austenitiniais neradijanciais plienais: Shield-Bright .. t OK 93.06. Jei C . Apvirinimas Pa EtySE- rocesul gall uti nau OJama
Darbiné temperatiira zemiau 300°C ir be terminio  67.45,67.60, 16,95, 309LSi, 309MoL 1534 309L, 309L X-tra 309LSi, 309MoL. 16.97, 309L+10.93 ferTtnzme - S 2Riblee SRl [P S P Lt ir DC srove.
apdirbimo po suvirinimo 67.70 sukietinimas ir apvirintas sluoksnis turi bati kietesnémis
Darbiné temperatara vir§ 300°C ir/arba su terminiu 92.26 19.85 19.85 19.85+10.16 q 9 Moo e . Ve 0
apdirbimu po suvirinimo storesnis, OK 93.07 naudojame uzvirinant ir medziagomis Medsiagos OK21.03
Remontinis suvirinimas tarpinius sluoksnius. 0K 93.06 g :
Sunkiai suvirinami plienai, “nezinomi” plienai, 68.82,67.45 312,16.95 OKTubrodur 14.71 312,16.95 312,16.95+10.93
uzsigradinantys plienai 92.26 19.85 19.85




€Y PROCESAI

Liejimo defektai pilkajame ketuje

Rekomenduojama darby seka

Pasalinkite pavirsinius liejimo defektus su OK21.03 pagalba.

Prie$ suvirinimg suapvalinkite visus astrius jpjovy kampus.

Virinkite su OK 92.18. Mazoms ertméms uzlydyti naudokite 2.5 mm
ir 3.2 mm skersmens elektrodus.

Virinkite link krasto ir stenkités iSvengti Svytavimo judesiy. Virinkite
trumpomis sitlémis. Kur jmanoma, kiekvieng dar neataususia sidle
tuoj pat posuvirinimo padauzykite plaktuku.

Medziagos

DroZzimui OK21.03
Remontui OK92.18

Kreipianciosios ir atraminiai ratukai

-

ekl

Rekomenduojama darby seka

Siy daliy remontui rekomenduojama naudoti apvirinimg po fliusu
(SAW) arba milteline viela (FCAW).

Pirmiausia privirinama nuo vieno iki trijy sluoksniy (A), paskui viri-
name sluoksnj B, kaip parodyta piesinyje.

Jei milteline viela (FCAW) apvirinamas paskutinis sluoksnis, tai apvi-
rinant batina daryti placius Svytavimo judesius.

Jei pavirsius (B) apvirinamas po fliusu, batina apvirinti skersinémis
sialémis.

Medziagos

OK Tubrod 15.40/0K Flux 10.71

OK Tubrod 15.40/C0O2
0K 83.28

Rekomenduojama darby seka

Smulkinimo ir dauzymo kujai paprastai yra
gaminami i§ manganinio plieno, kartais i$
liejamojo plieno. Tam, kad prailgintume jy
tarnavimo laika, prie$ naudojima naujus
kGjus reikia apvirinti kietesniu sluoksniu.
Nusidévéjes kajy darbinis pavirsius, turi bati
atstatytas prie$ apvirinima. Kajui i$ liejamojo
plieno formai atstatyti galima naudoti OK
83.28, i manganinio plieno OK 67.45 ir OK
68.81.

Kai galima naudoti pusautomatinj suvirinima,
kdjui i liejamojo plieno formai atstatyti
galime naudoti OK Tubrod 15.40 ir i$ manga-
ninio plieno - OKTubrod 14.71.

Intensyviai eksploatuojamiems dauzymo
kGjams remontuoti galima naudoti OK 84.58
arba OK Tubrod 15.52. Siais elektrodais apvi-
rintas sluoksnis pasizymi geresnémis mecha-
ninémis savybémis. Smulkinimo kujams re-
montuoti tinka elektrodai OK 84.78 arba
OK Tubrod 14.70.

Suvirinimo vonios ir kdjo formos formavi-
mui, ypac¢ kai atstatomi krastai ir kampai,
geriausia naudoti vario ploksteles.

Medziagos

Kajy i$ liejamojo plieno formos atstatymui
0K 83.28

OK Tubrod 15.40

Kajy i$ manganinio plieno formos atstatymui
0K 67.45

OK Tubrod 14.71

Apvirinimui kietesniu sluoksniu

Esant abrazyviniam dilimui

OK 84.78

OK Tubrod 14.70

Esant abrazyviniam + smuginiam dilimui
OK 84.58

OK Tubrod 15.52

Masiny atramy i$ pilkojo ketaus jtrukimy remontas

Rekomenduojama darby seka

Pasalinkite jtrukimus droziant su OK21.03.

Paruoskite vienpuse U arba dvipuse U formos jungt;.

Jeigu galima, isgrezkite abiejuose jtrakimo galuose po skyle, kad sustabdytume
jtrakimo plitima.

Maksimaliam jungties stiprumui pasiekti naudokite OK 92.60 arba OK Tubrod
15.66. Virinkite trumpomis sitlémis, naudodami 2.5 arba 3.2 mm skersmens
elektrodus. Rekomenduojama kiekvieng sidle, tuoj po suvirinimo padauzyti, kad
baty iSvengta jtrakimy sitléje dél metalo susitraukimo austant.

Medziagos
Drozimui 0K21.03
Jtrdkimo remontui  OK 92.60

OK Tubrod 15.66

Metalo Stampai jrankiai i$ mazai legiruotojo plieno

Rekomenduojama darby seka

Jpjaukite griovelius su apvaliais krastais, Siek tiek ilgesnius nei darbinis pavirsius.
Nuslifuokite visus astrius kampus pries pakaitinima ir suvirinima.

Priklausomai nuo jrankio dydzio pakaitinkite iki 150-200°C ir uzvirinkite buferinj
sluoksnj su OK 68.82 tam, kad $is sluoksnis kompensuoty ar sumazinty suviri-
nimo jtempius.

Uzvirinkite tris sluoksnius su greitapjavio plieno Serdimi suvirinimo elektrodu
OK 85.65 iki reikiamo aukscio. Apvirinimas OK 85.65 uztikrina mazdaug 60 HRC
pavirsinio sluoksnio kietuma.

Leiskite metalui létai atausti patalpoje be skersvéjo ir uzbaikite gaminj slifuo-
dami iki reikiamy tolerancijy.

Medziagos OK85.65

PROCESAI €3)

Frezos plienui ir kitiems
metalams

Rekomenduojama darby seka

Nuslifuokite pazeistus jrankio
krastus ir pakaitinkite frezg iki 350-
500°C priklausomai nuo dydzio.
Jeigu jmanoma, uzvirinkite tik
vieng sluoksnj su OK 68.82 pagal-
ba ir padauzykite dar karsta sidle.
Apvirinkite trumpomis tiesiomis
sililémis su OK 85.65, kiekvieng
karta padauzydami dar jkaitusi
iki raudonumo metala. Uz lydykite
tiek metalo, kad bty galima
pavirsiy nuslifuoti iki reikiamy
matmeny. Apvirinimo metu turi
bati palaikoma pastovi tempera-
tara. Atausinti reikia létai, naudo-
jant izoliacines medziagas.

Apdirbimas: tik slifavimas

Medziagos

Buferinis sluoksnis
0K 68.82

Apvirinimas kietesnemis
medziagomis
OK 85.65




SUVIRINIMO AKTUALLJOS

EN IR ASME SUVIRINIMO PADETYS

Ploksciy sandirinés siulés B

Lubiné: PE/4AG

Zemutiné: PAIMG Horizontalioji: PC/2G

v wa

Ploks¢iy kampinés sitlés FW

4 =

Horizontalioji: PB/2F Lubiné: PD/4F

Zemutiné: PA/1F

Vamzdziy sanduirinés sitlés BW

Zemuting, vamzdis pasukamas, Horizontalioji, vamzdis Vertikalioji auk$tyn, vamzdis
vamzdzio asis horizontalioje nepasukamas, vamzdzio asis  nepasukamas, vamzdzio asis
padétyje: PA/1G vertikalioje padétyje: PC/2G horizantalioje padétyje: PF/5G

Vamzdziy prie plok$¢iy kampinés siulés FW

Vamzdis nepasukamas, Lubiné, vamzdis nepasukamas,
vamzdzio aSis vertikalioje =~ vamzdzio asis vertikalioje
padétyje: PB/2F padétyje: PD/4F

Vertikalioji Zemyn, vamzdis
pasukamas, vamzdzio asis
horizantalioje padétyje: PB/2FR

Vertikalioji aukstyn:
PF/3G (3Gu)

Vertikalioji aukstyn:
PF/3F (3Fu)

Vertikalioji Zemyn, vamzdis

nepasukamas, vamzdzio asis

horizantalioje padétyje:
PG/5G (5Gd)

Vertikalioji Zemyn:
PG/3G (3Gd)

Vertikalioji Zemyn:
PG/3F

Vertikalioji aukstyn, vamzdis
nepasukamas, vamzdzio asis
orientuota 45° kampu:
H-L045/6G

Vertikalioji auk$tyn, vamzdis
nepasukamas, vamzdzio asis

horizantalioje padétyje:
PF/5F (5Fu)

Vertikalioji Zemyn, vamzdis
nepasukamas, vamzdzio asis
horizantalioje padétyje:
PG/5F (5Fd)

SUVIRINIMO AKTUALLJOS

Purslai
Priezastis Sprendimo bidas
* Per auksta suvirinimo srové. * Sumazinkite suvirinimo srove.
« Per didelis lanko ilgis. = Sumazinkite lanko ilgj.
« Netinkamas poliSkumas - lanko < Patikrinkite ar tinkamas

patimas. poliskumas naudojamoms suvir-
» Nepakankama dujy apsauga. inimo medziagoms.

« Patikrinkite ar naudojate tinkamas
apsaugines dujas ir reikiama jy
debita. I3valykite tdta. Patikrinkite
degiklio pasvirimo kampa.

4
S

ISilginiai jtrakiai terminio poveikio
s"tyje Sprendimo bidas
« Atlikite iSankstinj pakaitinima,

Priezastis iSlaikykite pakaitinimo

« Pagrindinis metalas linkes gr-
dintis (dél didelio anglies ar kity,
legiruojanciy elementy kiekio).

« Virintiné sidlé vésta per greitai.

« Vandenilis sitléje - dél drégmes,
esancios ant jungties briauny, dél
netinkamai atkaitinty arba visiskai
neatkaitinty glaistyty elektrody,
dél nekokybisky apsauginiy dujuy.

temperatira tarp €jimy ir [étai
ausinkite suvirintg jungt].

« Palaikykite pakaitinimo tempera-
tdra viso suvirinimo proceso metu
ir garantuokite |étq sitlés ausima
po suvirinimo.

« Pagalinkite drégme nuo jungties
briauny. Naudokite tik atkaitintus
glaistytus elektrodus.

Nesulydymo defektai

Sprendimo bidas
* Padidinkite suvirinimo srove ir/ ar
sumazinkite suvirinimo greitj

Priezastis

 Per maza {vedamoji Siluma.

« Suvirinimo (sidlés) vonelé per
didelé ir uzbéga | suvirinimo * Sumazinkite prilydymo nasuma
lanko priekj. irlarba padidinkite eigos greitj

< Jungties briauny nusklembimo  + Padidinkite jungties briauny
kampas per mazas. nusklembimo kampa.

« Netinkamas elektrodo arba « Pakeiskite elektrodo arba degiklio
degiklio pasvirimo kampas. pasvirimo kampa taip, kad abi

jungties briaunos lydytysi tolygiai.

Poringumas (akytumas)

Sprendimo biidas

* Suvirinimo medziagas sande-
liuokite prisilaikydami gamintojo
medziagy, dél nekokybisky, rekomendacijy. Tinkamai atkaitinkite
apsauginiy dujy, dél auinimo suvirinimo elektrodus, pakeiskite
skyscio pratekéjimy i suvirinimo  dujy baliona, patikrinkite ar néra
vonele i§ skysciu ausinamy, ausinimo skyscio pratekéjimy,
suvirinimo degikliy. suvirinimo degiklyje.

* Drégmé, rudys, riebalai ar dazai = Nuvalykite ir nudZziovinkite ploksciy,
ant suvirinamy elementy briauny.  briaunas.

* Nepakankama dujiné apsauga  * Patikrinkite apsauginiy dujy tipg
nuo atmosferos poveikio. ir debita. ISvalykite degiklio tata.

Degiklj pakreipkite tinkamu kampu.

Priezastis
* Drégmeé - dél neteisingai
sandéliuojamy suvirinimo

Deformacijos

Priezastis

* Netinkama suvirinimo seka.

* Nekokybiskas jungties
surinkimas prie$ suvirinima.

Sprendimo biidas

* Esant galimybei sujungima virinkite
i$ abiejy pusiy. Virinkite nuo centro
| prieSingas puses. Naudoti atbulinj
pakopinj suvirinimo metoda.

* Surinkima atlikite kokybiskali, jver-
tindami deformacijas po suvirinimo

* Tinkamai atlikite suvirinamy,
elementy prispaudima.
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Sunkiai uzsidega lankas

Sprendimo biidas

* Padidinkite suvirinimo srove.

 Naudokite maitinimo $altinj su
aukstesne tuscios eigos jtampa.

* Patikrinkite, ar tinkamai
prijungtas griztamo kabelio

Priezastis

* Zema suvirinimo sové.

* Zema tuscios eigos {tampa.

* Griztamo kabelio gnybtas
néra tinkamai prijungtas.

* Po suvirinimo glaistyto

elektrodo galas padengtas gnybtas.

Slaku. * Prie$ pakartoting lanko uzdegima,
pasalinkite Slaka nuo glaistyto
elektrodo galo.

Kraterio jtrukiai

Sprendimo biidas

* Suvirinimo procesas * Baigiant suvirinima krateri uzpildykite
baigiamas pernelyg greitai. grizdami su elektrodu atgal arba
[trikiai prasideda suvirinimo Siuolaikiniuose suvirinimo rengi-
kraterio vietoje dél niuose fjunkite kraterio uzpildymo
stingstancio metalo funkcijg. Saknies virinimo &jimo
susitraukimo. pabaigoje suvirinimo lankg gesinkite

ant jungties briaunos ar pridétiniy

ploksteliy. Pailginkite kraterio

uzpildymo laika - kai tai leidZia

suvirinimo jrenginio funkcijos.

Priezastis

”

Slako intarpai

Sprendimo budas

* Padidinkite eigos greitj arba pakeis-
kite elektrodo pakreipimo kampa.

* Atlikus éjima pilnai nuvalyti Slaka,

Priezastis

» Slakas uzbéga  suvirinimo
vonelés priekj.

* Nepilnai nuvalytas $lakas

atlikus éjima. esant batinybei paslifuokite.
* ISgaubta uzpildymo &jimy, * Stenkités, kad nebity astriy kampy
sidlés forma. tarp uzpildymo sidliy &jimy.

Padidinkite lanko jtampa.

« Stenkités, kad nebuty astriy kampy
tarp uzpildymo siliy, bei tarp
uzpildymo sidliy ir jungties briauny,

* Netinkama uzpildymo sidliy
&jimy iSdéstymo seka.

SUVIRINIMO PROBLEMOS. PRIEZASTYS IR SPRENDIMO BUDAI

Lanko putimas

Priezastis

* Lanko nukrypimas - elektromag-
netinio reiskinio rezultatas, kai
lankas nukrypsta priesinga
kryptimi nuo Zemeés gnybto.

« Lanko nukrypimas - elektromag-
netinio reiSkinio rezultatas, kai
lankas nukrypsta link virinamo
gaminio storesnés dalies,
gaminio kampy ar krasty.

Sprendimo budas

« Suvirinimo darbus pradékite Salia
zemés gnybto ir virinkite kryptimi
tolyn nuo Zemés gnybto. Esant
galimybei, prijunkite griztamo
kabelio gnybta prie abiejy
virinamos jungties daliy.

« Esant galimybei naudokite kinta-
ma suvirinimo srove. Griztamo
kabelio gnybta junkite storesnés
gaminio dalies prieSingoje puséje.
Sumazinkite lanko ilgj.

Kristalizaciniai jtrukiai

Priezastis Sprendimo biidas
« Susiformuoja P, S, Cu fazés. * Rinkités kokybiskesnj pagrindinj
« Netinkama jungties geometrija—  metala.

« Padidinkite jungties briauny
nusklembimo kampa,

* Naudokite mazesnio skersmens
elektroda. Suvirinima atlikite be
skersiniy judesiy.

* Sumazinkite eigos greit].

* Padidinkite sukabinamosios arba
$aknies silés storj.

plocio/gylio santykis <1.

* Per didelé suvirinimo vonelé.

« Per didelis eigos greitis

* Standziai jtvirtinty jung€iy,
sukabinamosios arba Saknies
sidlés yra per mazo storio.

Ipjovos

Priezastis

* Per didelé lanko jtampa.

« Per ilgas suvirinimo lankas.

« Netinkamas elektrodo pasvirimo
kampas.

« Per didelis elektrodo skersmuo
suvirinamy ploksciy storiui.

« Per didelis eigos greitis.

Sprendimo bidas

* Sumazinkite lanko {tampa.

« Sumazinkite lanko ilgj.

« Virinant kampines jungtis
elektroda laikykite 45° laipsniy,
kampu atzvilgiu vienos i$ jungties
daliy.

« Naudokite mazesnio skersmens
elektrodus.

 Sumazinkite eigos greit],
elektroda uZlaikyti ties briauna.

Saknies nejvirinimas

Priezastis

* Mazas $aknies tarpelis.

* Per didelis elektrodo skersmuo.
« Per didelis eigos greitis.

+ Netinkama technologija.

< Per didelis uzbukinimas.

Sprendimo budas

* Padidinkite Saknies tarpelj.

« Naudokite elektroda, kurio
skersmuo apytiksliai lygus
Saknies tarpelio plociui.

« Sumazinkite eigos greit].

« Darykite skersinius judesius
elektrodu. Esant galimybei
naudokite keramikinius padéklus.

* Uzbukinimo dydis turi bati. 2mm.




LSA INFORMACIJA

EN ISO 3834 KAS TAI?

Vaidas Mugauskas, Lietuvos suvirintojy asociacija, Vilnius, Lietuva

Lydomojo suvirinimo procesai placiai taikomi daugelio gaminiy gamyboje. Kai kuriose jmonése tai pagrindinis gamy-
bos procesas. Gaminiai gali buti ir paprasti, ir sudétingi, pvz., sléginiai indai, metalinés konstrukcijos, kranai, tiltai ir kt.
Jei norima, kad gaminys nekelty rimty problemy jj gaminant ir eksploatuojant, reikia numatyti kontrole, pradedant
nuo gaminio projektavimo, medziagos parinkimo, gamybos ir baigiant galutine jo kontrole. Kokybé sukuriama gamy-
bos, o ne gaminio patikros metu. Net labai iS$sami ir tobula neardomoji kontrolé negali pagerinti gaminio kokybés.
Suvirinimo srityje vienas i$ pagrindiniy standarty, jrodanciy jmonés kaip gamintojos kompetencija, yra EN ISO 3834.
Jame apibrézti lygmenys, pagal kuriuos nustatoma gamintojo kompetencija ir galimybés gaminti gaminius. Sis
standartas apima visas kokybés uztikrinimo sritis suvirinimo procesuose. Standartas 1ISO 3834 patvirtintas Lietuvoje

2006 m. pakeisdamas standarta EN 729.

LIETUVOS SUVIRINTOJY ASOCIACIJA

Visose 1SO 3834 dalyse nustatyti metalo lydomojo suvirinimo, atliekamo ceche arba
statybvietéje, kokybés reikalavimai. Jmonés savo atitikima gali jrodyti pagal:

e 2 dalj-I13samus kokybés reikalavimai;
e 3 dalj-Standartiniai kokybés reikalavimai;
e 4 dalj-Elementarieji kokybés reikalavimai.

Tinkamos ISO 3834 dalies, nurodancios reikalingg kokybés reikalavimy lygmenj, pa-
rinkimas turéty bati pagal gaminio standartg, specifikacijas, reglamenta arba sutart;.

Patj I1SO 3834 sudaro dar sekancios dalys:

« 1 dalis-tinkamo kokybés reikalavimy lygmens parinkimo kriterijai;

« 5 dalis - dokumentai, kuriais remiantis batina remtis deklaruojant atitiktj koky-
bés reikalavimams pagal ISO 3834;

e 6 dalis-1SO 3834 jdiegimo gairés.

Siekiant jmonei jrodyti savo atitiktj atitinkamai 1SO 3834 daliai jmoné turi taikyti
tokias priemones kaip sutarties perzilra (taikomojo gaminio standarto jvertinima),
suvirinimo koordinavimo personalo skyrima, suvirintojy kvalifikacijos tinkamumo
jvertinima, pagrindiniy ir pridétiniy medziagy parinkima ir laikyma, gamybos ir
kontrolés plany rengima ir eile kity reikalavimy, kuriy reikalauja atitinkama dalis.

Daugeliui gamintojy kyla klausimas, jei jmoné gamina tam tikrg gaminj ar reikia,
kad jmoné buty sertifikuota pagal atitinkama ISO 3834 dalj. Atsakymas labai pap-
rastas: kai jvertinamas taikomasis gaminio standartas, jame yra skyrius apie kokybés
reikalavimus. Gamintojas, kuris atliks gaminio suvirinimg ceche arba statybvietéje,
turi tenkinti kokybés reikalavimus, nurodytus atitinkamoje 1SO 3834 dalyje. Tokius
reikalavimus gamintojui randame sekanciuose standartuose:

e EN 1090 ,Plieniniy konstrukcijy darbai...

e EN 12952 ,Vandens vamzdziy katilai ir pagalbiné jranga..”

e EN 13445 ,Nekaitinamieji sléginiai indai..”"

e EN ISO 17660 ,Suvirinimas. Armatdrinio plieno suvirinimas...
o ir eilé kity standarty, kurie susieti su ISO 3834.

Jmoneé savo atitiktj atitinkamai 1ISO 3834 daliai gali jrodyti, kai gamintojo jvertinima
atlieka:

« nepriklausoma jmonés kokybés vertinimo tarnyba arba

o uzsakovas (pasitaikantis dazniausiai kai Rangovas iesko subrangovy) arba

« sertifikuota jstaiga, akredituota atlikti sertifikavima pagal ISO 3834 (pasitaikantis
dazniausiai jmonei siekiant dalyvauti konkursuose, kai reikalaujamas sertifikato
pateikimas).

Gamintojas, jrodes savo atitiktj kuriam
nors ISO 3834 lygmeniui, laikomas jro-
des atitiktj visiems Zemesniems lygme-
nims. Kad baty uztikrinta patikima ir efek-
tyvi gamyba, vadovybé turi bati pajégi
suprasti ir jvertinti galimy problemy 3al-
tinius ir jgyvendinti atitinkamas proce-
ddras joms kontroliuoti.

Jmonei Zengiant j vakary Europos rinka
ar dalyvaujant konkursuose besitrau-
kiancioje Lietuvos rinkoje, vis dazniau
reikalaujama, kad jmoné pateikty serti-
fikata, liudijantj apie atitikima atitinka-
mai EN ISO 3834 daliai. Tai jau rodo, kad
Lietuvos UZsakovai pradeda reikalauti i$
basimyjy Rangovy numatomos kokybés
uztikrinimo, kaip to jau seniai reika-
laujama vakary Europoje. 2007 metais
Lietuvos suvirintojy asociacija atlikdama
taikomojo mokslinio tyrimo darba ,Suvi-
rinimo darby situacijos ir esamy prob-
lemy sprendimo budy Lietuvoje studija”
(darbas jdétas LR Ukio ministerijos inter-
netiniame puslapyje skiltyje ,Moksliniai
tiriamieji darbai”) palygino suvirinimo
darby organizavimaES Salyse ir Lietuvoje.
Tyrimo metu buvo nustatyta, kad jmoné,
norédama jrodyti savo kompetencijg ES
Salyse, turi pateikti atitikima liudijancius
sertifikatus pagal:

o Kokybés vadybos sistemos.
Reikalavimai (EN ISO 9001);

e EN ISO 3834 serijos standartai,
,Metaly lydomojo suvirinimo
kokybés reikalavimai“
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JAU TURIME TARPTAUTINIO SUVIRINIMO INSTITUTO (lIW)
AUTORIZUOTA SUVIRINIMO DARBUS KOORDINUOJANCIO
PERSONALO MOKYMO CENTRA LIETUVOJE

Doc. dr. Nikolaj Visniakov, Suvirinimo ir medziagotyros problemy institutas, Vilnius, Lietuva

Paskutiniu metu vien tik Europoje su
suvirinimo technologijomis susiety pra-
moneés 3aky apyvarta virsijo 1.6 trilijony
Eury. Sioje srityje veikia apie 1.900.000
specialisty. Vyksta laisvas produkcijos,
paslaugy ir suvirinimo personalo judé-
jimas rinkoje.

Lietuvai tapus ES nare, Lietuvoje jsiga-
liojo ir ES valstybéms taikomi reikalavi-
mai. Dabartinés pasaulinés ekonominés
krizés ir astrios konkurencijos saglygomis
daugumai Lietuvos jmoniy ir gamybi-
néms organizacijoms tenka reorgani-
zuoti savo veiklg pagal Siuolaikinius rei-
kalavimus, kurie grieztai reglamentuoja
ir personalo atitinkamo kvalifikacijos
lygio uztikrinima. Siomis salygomis lieka
ryski atestuoty pagal ES reikalavimus
specialisty stoka Lietuvoje, tai ypatingai
liecia Lietuvoje dirbancius suvirinimo
srities specialistus.

Suvirinimo technologijy sritis viena i
nedaugelio sri¢iy, kur visas personalas
pradedant nuo darbininky-suvirintojy
ikiinzinerinio personalo privalo buti ates-
tuoti. LR Ukio ministerija, LR Svietimo
ir mokslo ministerija, Lietuvos suvirintojy
asociacija ir daug kity kompetentingy
organizacijy siekia kuo greiciau isspresti
Sig problema, kad nacionaliné suvirinimo
specialisty rengimo ir atestavimo sistema
visumoje tenkinty Siuolaikinius tarptau-
tinius reikalavimus. Galimybé pradéti su-
virinimo inZineriniy darbuotojy rengima
ir atestavima pagal tarptautinius reikala-
vimus Lietuvoje realiai atsirado tik gavus
Europos Sajungos finansine parama.

Taip 2005 - 2006 m. buvo vykdomas pro-
jektas Nr. LT/05/B/F/PP-171014 , Europi-
niy suvirinimo specialisty mokymo prog-
ramy kdrimas” pagal Leonardo da Vinci
programa. Projektas buvo koordinuo-
jamas Klaipédos universiteto Jury tech-
nikos fakulteto. Projekto veiklas vykdeé

v l LIETUVOS SUVIRINTOJY ASOCIACIJA

INSTITUT IA VARILSTYO

@  Jkurto suvirinimo personalo mokymo centro kolektyvas - VGTU Mechanikos fakulteto Suvirinimo
ir medziagotyros problemy instituto bei Medziagotyros ir suvirinimo katedros darbuotojai

Estija, Latvija, Lietuva, Vokietija atsto-
vaujancios organizacijos: SLV Schweil3-
technische Lehr- und Versuchsanstalt
M/V Gmbh, Handwerkskammer
Schwerin BTZ, Tallinna Lansnamae
Mehaanikakool, Eesti Keevitusuhing,
Rygas 3 arodskola Latvijas Metinasanas
Specialistu Asociacija, Klaipédos verslo ir
technologijy kolegija, Klaipédos darbo
rinkos mokymo centras, Technikos prie-
zZidros tarnyba, UAB “Amaty mokymo
centras”, Vilniaus Gedimino Technikos
Universitetas, Klaipédos laivy statybos ir
remonto mokykla. Projekto eigoje buvo
rengiamos 3 nacionalinémis kalbomis
Europiniy suvirinimo inzinieriy mokymo
programos. Kaip loginis pradety darby
tesinys 2007-2008 m. buvo jgyvendina-
mas kitas projektas skirtas BPD 2 priori-
teto ,,Zmogiskyjy istekliy plétrai’;, 5 prie-
monés ,,Zmogiskyjy istekliy kokybeés
gerinimas moksliniy tyrimy ir inovacijy
srityje”, veikly 32.2 ,mokslininky ir kity
tyréjy, atitinkanciy rinkos poreikius

ruosimas, jy kvalifikacijos tobulinimas
bei perkvalifikavimas” Projektas buvo
koordinuojamas Vilniaus Gedimino tech-
ninio universiteto Mechanikos fakulteto.
VGTU MEF Suvirinimo ir medziagotyros
problemy institutas glaudziai bendra-
darbiaujant ir pasirasius sutartis su Lietu-
vos suvirintojy asociacija ir Sloveénijos
suvirinimo institutu (IZV) organizavo
Vilniuje specializuotus kursus, kuriy metu
apmokyti ir atestuoti pagal ES reika-
lavimus 65 specialistai: IWE grupé - 28
dalyviai; IWT grupé - 37 dalyviai.
Slovénijos suvirinimo instituto ekspertai,
turintys kompetencija ir jgaliojimus Sioje
srityje bei atstovaujantys akredituota
sioje srityje organizacija 2008 m. jteike
sekmingai baigusiems mokymus daly-
viams ES salyse pripazintus kvalifikacija
patvirtinanc¢ius dokumentus (VARCERT
sertifikatus ir IIW diplomus). Projektui
skirta parama panaudota ir Lietuvos
mokslo ir jvairiose pramonés 3akose
dirbanciy suvirinimo inzZinieriniy dar-

ttrrnationsl System for the Education. Essrmination
it Guaiific stion af Weiding Perisnnel
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@ VGTU jkurto ATB kompetencija ir jgaliojimus
patvirtinantis sertifikatas

buotojy kvalifikacijos kélimui bei Siy
specialisty atestavimui pagal ES reikala-
vimus uzsiimancios strukttros formavimui,
t. y. pirmojo Lietuvoje ATB jkurimui. VGTU
Mechanikos fakulteto Suvirinimo ir medzia-
gotyros problemy institutas nuo 2007 m.
yra Tarptautinio suvirinimo instituto (IIW)
jgaliotas suvirinimo personalo mokymo
centras (ATB), kurj globoja Slovénijos ANB
(1ZzV).

Jgyvendinant projekta buvo pastiprinta
reikalingomis techninémis ir kitomis
mokymo priemonémis Siems mokymams
bdtina bazé. Universiteto laboratorijos ir
auditorijos tarnavusios projekto tikslams
aprupintos trokstama jranga ir mokymo
priemonémis: vaizdo projekcijy sistemo-
mis, suvirinimo jranga, gary ir dumy istrau-
kimo sistemomis, suvirinimo kabinomis,
kompiuterinémis suvirinimo inzinerijos
programomis ir t. t. |[steigtame centre yra
rengiami ir paruostiems specialistams sutei-
kiama Tarptautinio suvirinimo inzinieriaus
(IWE) ir technologo (IWT) kvalifikacija.

Organizuojamy kursy trukmé ir apimtis
atitinka visiems [IW IAB reikalavimams ir
priklauso nuo dalyviy pradinio Ziniy lygio.
Dalyviy egzaminavimg vykdo nepriklau-
somi Lietuvos suvirintojy asociacijos eks-
pertai ir Slovénijos ANB atstovai.

Jkurto universitete suvirinimo inzineriniy
darbuotojy mokymo centro veikla sékmin-
gai tesiama ir 2009 m. Patirtj ir atitinkama

LSA INFORMACUA  €3)

Tarptautiniy suvirinimo inzinieriy ir technology sertifikaty jteikimas kursy dalyviams.
Sveciy tarpe: Slovénijos suvirinimo instituto direktorius Miro Uran, Lietuvos suvirintojy
asociacijos direktorius Vaidas Mugauskas, Techninés priezitros tarnybos sertifikavimo
skyriaus vedéjas Ausrius Plerpa, Valstybinés atominés energetikos saugos inspekcijos
licenciavimo skyriaus vyr. inspektorius Vilmantas Lasitnas, Lietuvos suvirintojy
asociacijos tarybos pirmininko pavaduotojas Valentinas Brazitnas ir kiti projekto
igyvendinime dalyvavusieji skirtingy organizacijy atstovai.
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kvalifikacija turintis VGTU mokslininkai
bendradarbiaujant su TUV Thiringen ir
VS] ., TUVtechnika” organizavo VGTU
bazéje apziGrimosios kontrolés eksperty
mokymus, aktyviai dalyvauja Lietuvos
suvirintojy asociacijos veiklose.

Taip 2008-2009 m. VGTU specialistai
kartu su LSA ekspertais atliko Ukio
ministerijos uzsakymu iSsamig suvirini-
mo darby situacijos Lietuvoje studijg ir
ruosé esamy problemy sprendimo reko-
mendacijas, taip pat dalyvavo naujos,
tenkinancios Siuolaikinius poreikius
nacionalinés suvirinimo darby koordi-
natoriy mokymo ir atestavimo progra-
mos parengime. Si programa turéty pa-
keisti iki Siol taikoma Lietuvoje suvirini-
mo darby prieziiros meistry atestavimo
procedura.

VGTU Suvirinimo personalo mokymo centras kviecia
suvirinimo technologijy srityje dirbancius mokslininkus ir
tyréjus, jmoniy susijusiy su suvirinimo technologijomis
inzinerinius darbuotojus; jgaliotyjy jstaigy ekspertus;
techniniuose universitetuose ir moksliniuose tyrimy
institutuose studijuojancius doktorantus bei magistran-
tus dalyvauti kasmet organizuojamuose IWE ir INT kate-
gorijy personalo mokymuose. Artimiausiy mokymy
planuojama pradzia - 2009 m. rugséjo mén. Dél detales-
nés informacijos apie VGTU jkurto ATB veiklg ir renginius
prasome kreiptis j Suvirinimo ir medziagotyros prob-
lemy instituto direktoriy Nikolajy Visniakova.
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Techniniai duomenys 3M™ Speedglas™ 3M™ Speedglas™ 3M™ Speedglas™
3M™ Speedglas™ 9100 suvirinimo skydeliai - tai 100V Filtras #100K Flings 9100XX Filtras
naujos kartos optimalus komfortas ir patikima i
apsauga.

Naujasis skydelis yra platesnis ir gilesnis - geriau
dengia ausis, kaklg ir galvos Sonus.

Patvirtinimai: Akiy apsauga Atitinka EN 379 Atitinka EN 379 Alitinka EN 379
Nauja galvos dirzeliy sistema - pasalinome Klasifikacija 111112 111112 1111112
spaudima, optimizavome svorio centro padeti bei persijungimo laikas (sviesutamst) 01 ms (+23°C) 0,1 ms (+23°C) 0,1 ms (+23°C)
pritaikeme daugybe reguliavimo galimybiy. L o i i )
Atidéjimo funkcija (perjungimo i$ Nustato naudotojas Nustato naudotojas Nustato naudotojas
Automatinis suvirinimo filtras turi 7 uztamsinimo $§viesos | tamsos bisena laikas) 40 -1300 ms 40 - 1300 ms 40 - 1300 ms
lygius, atidejimo funkcijg bei galimybe reguliuoti Apsauga nuo ultravioletiniy ir 13 uztamsinimas 13 uztamsinimas 13 utamsinimas
lankiniam suvirinimui skirtos sistemos jautruma. Infrarsudomgy spindul i posuga) ke eenigs) GRS SpSRR!
Matomumo laukas 45 x 93 mm 54 x 107 mm 73 x 107 mm
. B |
Dabar galite pasmnk"tl norlrn.e! rpatomumo lauka! B e . e
Speedglas Bl o el fltrai e 4 Tamsos biisena 5, 8, 9 uztamsinimai (kintami) 5, 8, 9 uztamsinimai (kintami) 5, 8, 9 uZtamsinimai (kintami)
N A % y Qy imai Oy 1] i I )
modeliy - normalus (9100V), didelis (9100X) o 5 et R s e
ir labai didellis (9100XX), kuris yra net 30% vy e IS usamsinimas einimas
didesnis nei bet kuris kitas filtras. Seilis sianeates i 12 i
Baterijos veikimo trukmé 2800 valandy 2500 valandy 2500 valandy

3M Lietuva
Svitrigailos g. 118

Tel. (8~5) 216 07 80
Faksas (8~5) 216 02 63
www.speedglas.com



