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Iðleidæ devintàjá þurnalo SUVIRINIMAS numerá, susimàstëme, ar 
reikia leisti specifiná þurnalà suvirinimo ir pramonës profesio-
nalams bei mëgëjams.  Taèiau sulaukëme didelio susidomëjimo 
bei palankios skaitytojø reakcijos – tai patvirtino, jog leidinys 
Lietuvos rinkai itin reikalingas. Dþiugu, jog  skaitytojø ratas vis 
pleèiasi, auga susidomëjimas suvirinimo srities aktualijomis, o 
redakcijos paðto dëþutæ nuolat pasiekia praðymai, pasiûlymai, 
komentarai  ir  idëjos  –  raðykite,  o  mes  stengsimës  iðpildyti  
visus  Jûsø  lûkesèius. 

Taigi Jûsø rankose deðimtasis – jubiliejinis þurnalo SUVIRINIMAS 
numeris, gausus ne tik svarbiø nûdienos faktø, aktualiø straipsniø, 
naudingos informacijos, bet ir naujø rubrikø, praktiniø spren-
dimø  ir  patarimø. 

Ðákart didelá dëmesá skirsime kà tik rinkoje pasirodþiusiems 
produktams, tokiems kaip suvirinimo skydeliai, gerokai 
palengvinantys sudëtingà kasdienybæ, taèiau nepamirðime ir 
pamëgtø  rubrikø  apie  darbo  saugà  ir  jai  skirtas  priemones.

Taip pat pasiûlysime galimybæ iki 30 proc. sutaupyti suvirinimo 
metu naudojamø apsauginiø dujø ir suþinosime, kad Lietuvos 
ámonë atstovauja didþiausiam Japonijos robotø gamintojui ir 
Baltijos  ðalyse  jau  pardavë  daugiau  nei  20  robotø. 

Be to, Rytø Suomijos miðkuose ieðkosime ákvëpimo, kuris padëjo 
vienam suomiui ákurti tarptautinæ miðko pramonës árangos 
gamybos korporacijà ir pateiksime iðsamius tyrimus, árodanèius, 
jog  suvirintojø  darbo  naðumà  kelia  netgi ...  fitnesas. 

Kaip ir kiekviename numeryje apþvelgsime konkursus, renginius 
bei ávairius projektus, kuriuose seni vilkai dalyvauja kartu su vos 
pirmus þingsnius suvirinimo rinkoje þengianèiais studentais. 
Svarbiausia:  pristatysime naujà rubrikà, kurioje – smagiai rimti 
pokalbiai su 20-metá ðvenèianèios UAB SERPANTINAS generali- 
niu  direktoriumi.

Dëkojame partneriams, Suvirinimo ir medþiagotyros problemø 
instituto mokslininkams, Lietuvos suvirintojø draugijos nariams, 
o svarbiausia – mûsø nuolatiniams skaitytojams, iðtikimai lau-
kiantiems naujo numerio. Be Jûsø visø nebûtume, kokie esame  
ðiandien!
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Augimantas Èepelis: „Sëkmës paslaptis  nesiblaðkyti“ –

UAB SERPANTINAS 20-meèio renginiø turas po Lietuvà

ESAB Aristo® Mig 4004i Pulse  lengva, universali inverterinë 
suvirinimo áranga 

–

PONSSE – rytø Suomijos „miðko“ viduryje sukurta suvirinimo korporacija 

Treèiosios kartos plazmos sistema

Kvëpavimo takø apsaugos priemonës nuo suvirinimo dûmø 

Miltelinë viela su metalo milteliø uþpildu Coreweld 46 LS

Suvirinimas atliekant remonto ir techninës prieþiûros darbus

Bernd Siegmund GmbH suvirinimo ir priverþimo darbastaliø ypatybës

Lietuvoje – tarptautinio suvirinimo intituto (IIW) patvirtinti suvirinimo 
personalo mokymo centrai

Suvirinimo kokybæ bei darbø saugà pagerinantys nauji prietaisai Prosaver® 
ir Safe-Guard-5

ES parama suvirinimo technologijø sektoriui

Fitneso programos suvirintojams: ateities vizija ar sveiko gyvenimo bûdas?

Europinio lygio suvirinimo inspektoriø rengimo programø kûrimo 
projektas EUROWIP

REGULA – dujø taupymo sistema rankiniam ir automatizuotam suvirinimui

Sveikiname 2012 metø suvirintojø meistriðkumo konkurso nugalëtojus

ESAB Origo™ Mig 4004i/5004i.  Patirkite suvirinimo galià!

Kaip per kelias valandas sukonstruoti moto-ðedevrà

Pramoniniø robotø Motoman taikymas

Tyrolit Premium*** 3 þingsniø poliravimo sistema 

Naujas technologijos standartas árankiø pasaulyje – Milwaukee® Fuel™ 

Ypatingus plieno sprendimus teikianti kompanija

Naujieji ESAB  Buddy™  árenginiai

Naujos asmens darbo saugos priemonës 

Nauja suvirinimo, pjovimo bei pozicionavimo áranga

ESAB Aristo® Fluid  – modernus, nuo metalo purslø apsaugantis skystis
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AUGIMANTAS ÈEPELIS: „SËKMËS PASLAPTIS - NESIBLAÐKYTI“ 
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Aistë Gasiulytë

Papraðytas pasidalyti sëkmës paslaptimi, UAB SERPANTINAS generalinis direktorius ilgai nesvarsto: „Reikia dirbti  
atsakingai, kryptingai ir su pagarba klientui“. Pirmajame rubrikos „Sëkmës istorija“ interviu p. Augimantas Èepelis 
prisimena suvirinimo rinkos elite ásitvirtinusio verslo pradþià, atskleidþia bendrovës pavadinimo prasmæ ir prasitaria,    
kaip  jam  pavyksta  iðvengti  virðvalandþiø.

Prisiminkite, kada ir kaip pradëjote dirbti suvirinimo 
rinkoje?
1991 metais ëmiau prekiauti suvirinimo elektrodais. Tiesa, 
tuomet ámonë vadinosi A. Èepelio individuali ámonë. Po metø 
prie ámonës prisidëjo nauji akcininkai – taip tapome UAB 
SERPANTINAS. Tais laikais viskas buvo labai nestabilu, labai 
greitai brango, veikla, kuria tuo metu uþsiëmiau, – plastmasiniø 
namø apyvokos reikmenø gamyba, – pasidarë nebepelninga   
ir neperspektyvi. Geram paþástamui rekomendavus, atsiveþiau 
didelá kieká suvirinimo elektrodø – ir nepraðoviau, nes elektrodø 
importo ið Rusijos kaina po keliø mënesiø pakilo bene 20 kartø. 
Tai buvo geras komercinis krikðtas, po kurio suvirinimo srities 
nebepaleidome – nusprendëme specializuotis, plësti asorti-
mentà, integruotis á naujas rinkas. Tà darome visus 20 metø.

Kurie metai ið praëjusiø 20 buvo sunkiausi,  kurie  –  
ádomiausi? 
Sunkiausi ir ádomiausi – patys pirmieji. Veikla buvo maþai reg-
lamentuota, komercinë ir vadovavimo patirtis ne per didþiausia  
(o  ir  ið kur  jos  galëjome gauti?). Kompiuteriø, kompiuteriniø 
programø tuo metu irgi nebuvo, todël teko ne tik daug dirbti, 
bet ir daug mokytis, reglamentuoti veiklà, ádiegti programas,  
kurti  strategijà. 
Ádomûs (ir be galo sunkûs) buvo ir ekonominës krizës metai – 
1998 m. ir 2009 m. Teko ryþtingai susikoncentruoti, greitai 
priimti sprendimus, optimizuoti veiklà – ðiandien belieka 
dþiaugtis, kad teisingi tuomet priimti sprendimai leidþia bend-
rovei  toliau  sëkmingai  gyvuoti.

Kodël  ámonë  vadinasi  SERPANTINAS? 
Kai kurdami bendrovæ ieðkojome tinkamo pavadinimo, buvo 
sunku nuspëti ateitá ir kaip veikla gali iðsirutulioti, bet þodis 
„serpantinas“ atrodë graþus, be to ir universalus - tai protingas 
kelias á kalnà. Prasmæ iððifravome taip: nutiesime protingà kelià  
á iðsvajotà virðûnæ (kelias ne status, bet vingiuotas – serpantinu 
vadinamas), o jei kada nepasiseks ir teks „leistis“, tai ne á prarajà, 
o serpantinu (juokiasi). Be to, þodþiai serpantinas ir suvirinimas  
taip  pat  panaðumø  turi.

Lietuvos nepalieka krizë, o SERPANTINAS dideliais þing-
sniais eina á prieká – gal galite pasidalyti savo sëkmës  
paslaptimi? 
Reikia dirbti atsakingai, pareigingai, nesiblaðkyti, kà nors 
sukûrus - puoselëti ir tapti savo srities profesionalu, uþuot 
puolus prie greito uþdarbio. Turbût specializacija, ilgametis 
darbas pasirinktoje srityje, nuolatinis mokymasis, pasitikëji-
mas savo darbuotojais,  pagarba klientui ir leidþia sëkmingai 
augti,  neprarasti  pagreièio. 

Ið  ko  susideda  Jûsø  darbo  diena? 
Daþnai tenka vykti á komandiruotes – á filialus, dukterines 
ámones, arba mokytis, pasisemti patirties. Jei kelionës nenu-
matytos, darbo diena prabëga susitikimuose, pokalbiuose su 
darbuotojais, domintis bendrovës veiklos rezultatais, skaitant 
verslo ir ekonomikos naujienas. Nemaþai laiko skiriu veiklos 
sisteminimui: raðau naujus reglamentus, tvarkas, procesus. 
Darbe virðvalandþiø neuþtrunku - þmona Graþina vakarienës  
vëluoti  neleidþia  (juokiasi).

Kà  veikiate  laisvalaikiu? 
Vienas ið pagrindiniø pomëgiø – buriavimas: turiu jachtutæ, 
vasaros savaitgaliais ir per atostogas daþniausiai vaþiuoju prie 
jûros, prie mariø. Þiemà netikëtai radau dar vienà malonø 
uþsiëmimà – ðoku argentinietiðkà tango. Liko neuþmirðtas ir 
senas pomëgis - slidinëti. Daug laiko skiriu skaitymui, kartais  
paþaidþiu  lauko  tenisà.
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UAB SERPANTINAS 20-MEÈIO PROGA KVIETË SUVIRINIMO 
PROBLEMAS KEISTI SPRENDIMAIS KARTU SU DEMO TOUR 

Iðvykø metu suvirinimo mëgëjai ir 
profesionalai galëjo iðvysti ir iðbandyti 
suvirinimo bei metalo apdirbimo rinkoje 
pasirodþiusias naujienas, taip pat – 
pasitarti su techniniais konsultantais    
bei pasauliniø gamintojø atstovais 
Lietuvoje.
Patyrusi DEMO TOUR komanda, kvietusi 
suvirinimo problemas keisti sprendi-
mais, ðeðiø savaièiø iðvykø metu aplankë 
virð  16  Lietuvos  miestø  ir  miesteliø.
Renginiuose vyko suvirintojø meistrið-
kumo konkursai, kur trys suvirintojai, 
geriausiai suvirinæ paruoðtus pavyzdþius, 

buvo apdovanoti naudingais prizais, o 
pirmosios vietos nugalëtojas pateko á 
suvirinimo konkurso finalà. Suvirinimo 
konkurso dalyviams buvo paruoðti 
vienodi metalo ruoðiniai suvirinimui. 
Laimëjo dalyvis, suvirinæs du metalo 
ruoðinukus iðtisine ir kampine siûle, taip 
pat buvo atsiþvelgiama á siûlës prasi-
skverbimo  gylá.
Ðeðiø savaièiø renginiai spalio 12 d. buvo 
apvainikuoti GRAND ÐOU Panevëþyje, 
kurio metu vyko suvirinimo meistrið-
kumo finalas, apdovanojimai, ávairios 
linksmybës  ir  POP  LADIES  koncertas. 

Renginyje ilgametis partneris ir drau-  
gas – klubas Iron X mc – virindami, pjau- 
dami ir kitais bûdais apdirbdami UAB            
SERPANTINAS parduodamà produkcijà,   
senà Dniepr motociklà pavertë spalvin-
gu ir originaliu serpantiniðku motociklu. 
Publikà linksmino grupë POP LADIES – 
Kataþina, Natalija ir Liepa paruoðë 
specialià koncertinæ programà. Be to, 
vyko graþiausio motociklo rinkimai: bai-
keriø klubas Iron X mc á ðventæ atveþë        
5 áspûdingus ir originalius motociklus, ið 
kuriø susirinkæ sveèiai iðrinko graþiausià. 
Didþiàja balsø dauguma buvo iðrinktas 

senas, daug apkeliavæs, daug matæs moto-
ciklas. 
Taip pat vyko baikeriðkos krepðinio varþybos   
ir alaus gërimo èempionatas. Norintieji galëjo 
ið arèiau susipaþinti su baikeriø tradicijomis 
bei  pasigalynëti  tarpusavyje. 
Pagrindiniu renginio akcentu tapo „Suviri-
nimo meistriðkumo konkursas“, kurio daly-
vius vertino produktø ir árangos profesionalai 
ið tarptautiniø ámoniø bei komisijos pirmi-
ninkas, Lietuvos suvirintojø asociacijos 
direktorius doc. dr. Nikolaj Viðniakov. 
Konkurso metu susirungë per 20 suvirintojø 
profesionalø ir mëgëjø ið visos Lietuvos. 
Nugalëtojai buvo apdovanoti vertingais 
prizais, kuriuos ásteigë UAB SERPANTINAS 
ilgameèiai tiekëjai bei partneriai  –  ESAB,  3M,  
Binzel,  Milwaukee,  AGA.
Pirmosios vietos „Suvirinimo meistriðkumo 
konkurso“ nugalëtoju tapo ðiaulietis Iljadi 
Jevgenij ið ámonës Elga, antroji vieta atiteko 
UAB Schmitz Cargobull Baltic darbuotojui 
Mindaugui Liepai ið Puðaloto, o treèiàjà vietà 
uþëmë Vidmantas Marciukevièius ið Panevë-
þio, kuris atstovavo AB Panevëþio statybos  
trestui. 
Renginá uþbaigë áspûdingas dûminis fejer-
verkas   ir  jubiliejinis  tortas.
Sveikiname ir dëkojame visiems, kurie prisi-
dëjo  prie  puikios  ðventës!
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DEMO TOUR  parodoje Balttechnika 2012, Vilnius

DEMO TOUR  Grand Ðou  finalas 2012, Panevëþys

Pop LadiesSerpantiniðkiausias motociklas 2012

DEMO TOUR  Grand Ðou  finalo 2012 apdovanojimø ceremonijaDEMO TOUR  Grand Ðou  finalo 2012 prizinis fondas

DEMO TOUR  parodoje RESTA 2012, Vilnius

DEMO TOUR  Lietuvos suvirintojø konkurse 2012, Vilnius
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Modestas Kvedaras,  UAB Serpantinas

2012 metø rugsëjá - spalá suvirinimo bei metalo apdirbimo áranga ir medþiagomis prekiaujanti UAB SERPANTINAS, 
ðvenèiantis savo veiklos Lietuvoje 20-meèio jubiliejø, organizavo DEMO TOUR iðvykas á Lietuvos miestelius. Èia vyko 
„Suvirintojø  meistriðkumo  konkursas“.

Nuo 2009 metø rudens pradëta ágyvendinti unikali UAB 
SERPANTINAS iniciatyva, skirta palengvinti krizës metu pramonës 
ámones uþklupusià naðtà. Ávairias sunkmeèiu prispaudusias proble-
mas á efektyvius sprendimus keièia po visà Lietuvà ir Baltijos ðalis 
keliaujanti  mobilioji  paroda  DEMO  TOUR.
Mobilioji paroda skirta esamiems bei potencialiems UAB 
SERPANTINAS klientams padëti sumaþinti veiklos kaðtus, todël 
ámonë siûlo geriausiomis kainomis atnaujinti kokybiðkø prekiø 
asortimentà bei nemokamai, padedant specialistui, iðspræsti kitus 
darbo  metu  kylanèius  klausimus  ir  problemas.
DEMO TOUR á savo miestà pasikvietæ pramonës srityje dirbantys 
specialistai galës susipaþinti su moderniausia garsiø gamintojø 
suvirinimo áranga, medþiagomis, aksesuarais, árankiais, darbo 
saugos  priemonëmis  bei  kitomis  prekëmis.
Daugumà parodoje pristatomø naujoviø galima individualiai iðban-    
dyti, o prireikus – pasikonsultuoti su ávairius suvirinimo sprendimus 
diegianèiø  ámoniø  atstovais,  savo  srities  profesionalais.
UAB SERPANTINAS stengiasi padëti klientams kuo labiau optimi-
zuoti kaðtus, todël ðiuo metu DEMO TOUR parodos prekëms ne tik 
taikomos dideles nuolaidos, bet ir suteikiama galimybë mobiliàjà 
parodà  pasikviesti  á  bet  kurá  Lietuvos  kampelá.
Nuo projekto ágyvendinimo pradþios DEMO TOUR mobilioji paroda 
apkeliavo  Lietuvos,  Latvijos,  Kaliningrado  ir  Baltarusijos  miestus. 

Apie DEMO TOUR 

Daugiau  informacijos  rasite  www.serpantinas.com 
Mobiliàjà DEMO TOUR parodà á savo miestà galite pasikviesti 
el. paðtu:  demotour@serpantinas.com



ESAB Aristo® Mig 4004i Pulse yra lengvas MIG/MAG/MMA suvirinimo ðaltinis, skirtas didelio naðumo ir aukðtos kokybës 
suvirinimo  darbams. 

Naujienø rubrikà parengë:   Marius Juðka, ESAB OY filialas;     Gintaras Jûrënas, UAB Binzel Baltic; 
Agnë Jakiûnaitë, 3M Lietuva;     Darijus Lukoðevièius, Auðra Klimavièienë, UAB Serpantinas. 

NAUJIENOSNAUJIENOS

ESAB Aristo® Mig 4004i Pulse 
LENGVA, UNIVERSALI INVERTËRINË SUVIRINIMO ÁRANGA 
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Reikalinga vieta (grindø plotas) ir masë 
sumaþinta 70% palyginti su áprastine 
áranga. Nauja kompaktiðka konstrukcija   
ir inverterio technologija garantuoja 
tikrai patogu Aristo® 4004i Pulse per-
veþimà á kità vietà. Reikiamu laiku ájun-
giamas auðinimo sistemos ventiliatorius 
prailgina árenginio suvirinimo darbo 
trukmæ. Auðinimo blokas COOL 1 auðina 
skysèiu auðinamus degiklius, uþtikrin-
damas suvirintojo darbo komfortà. 
Maitinimo ðaltinio ir degiklio auðinimo 
sistemos ventiliatoriai automatiðkai 
iðjungiami po 6,5 minuèiø prastovos -
þymiai sumaþëja tuðèios eigos reþimo 
energijos  sànaudos. 
Ðis IV kartos inverteris yra gerokai efek-
tyvesnis; galios koeficientas virðija 0,95. 
Ðis árenginys sumaþina energijos sànau-
das – maþesnës iðlaidos tomis paèiomis 
suvirinimo  sàlygomis. 

 

Didelio naðumo MIG/MAG suvirinimas. 
Modernus MMA suvirinimas. 
Áprastinës panaudojimo sritys: 
    Bendrosios gamybos pramonë
    Energijos gavyba 
    Vëjo jëgainës 
    Vilkikai ir priekabos 
    Traukiniai ir vagonai 
    Kasimo ir kalnakasybos árenginiai 
    Mobilioji áranga
    Plieno konstrukcijø gamyba 
    Laivø statyba/jûriniai objektai 

Naudojimas

QSet™ kontroliuoja suvirinimo lankà ir 
optimizuoja suvirinimo parametrus esant 
laðeliniam perneðimui; tiesiog virinkite    
ir stebëkite, kaip lankas stabilizuojamas  
per kelias sekundes. Po to paprasèiausiai 
nustatykite atliekamam darbui tinkamà 
vielos padavimo greitá – visa kita atliks 
QSet™. Tvirta visiðkai uþdara konstrukcija 
apsaugo suvirinimo vielà nuo drëgmës, 
dulkiø ir kitø ore esanèiø terðalø. Tie-
kiami 2 funkciniai Aristo® Feed 3004 
technologijos variantai, U6 skydelis ir  
U82 pakabinamas skydelis. U6 galima 
prijungti prie vielos padavimo árenginio 
arba perkelti prie energijos ðaltinio 
geresnei prieigai, jeigu vielos padavimo 
árenginys pakabintas arba yra operatoriui 
neprieinamoje vietoje. U82 pakabina-
mam skydeliui yra 7,5 m sujungimo ka-
belis, uþtikrinantis didesná darbo srities 
spindulá. Prieiga prie nuotolinio valdymo 
yra vielos padavimo árenginio priekinëje 
dalyje. Vielos padavimo árenginys pri-
taikytas naudoti standartines 200, 300 
mm rites, papildomai panaudojus reika-
lingus priedus galima naudoti 440 mm  
bei  250  kg  rites  Marathon-Pac™. 

LiveTig™ uþdegimo funkcija, elektronið-
kai apribojanti uþdegimo srovæ 12 - 15 A, 
ádiegta U6 ir U82. Aristo® Mig 4004i Pulse, 
naudojant kartu su U6 arba U82, yra 
visiðkai universalus darbiniø procesø 
árenginys, tinkamas MMA, TIG, MIG/MAG 
ir impulsiniam MIG. Ðis árenginys tin-
kamas angliniø-manganiniø ir nerûdy-
janèiøjø plienø suvirinimui visais meto-
dais bei aliuminio suvirinimui MMA,  
MIG/ MAG  ir  impulsinio  MIG  metodais. 

SuperPulse™ (U82) yra optimalus MIG/ 
MAG procesas ávedamos ðilumos kiekio 
valdymui ir esant kintamam sujungimo  
tarpeliui.

Q et™ - i manioji suvirinimo 
sistema, itin palengvinanti suvi-
rinimo parametrø nustatymus 

S ð

LiveTig™

SuperPulse™ 

Aristo® Mig 4004i Pulse  techniniai duomenys 
Maitinimo tinklas V/Hz 

2Maitinimo kabelis, ¨ mm
Saugiklis, lëta reakcija, A 
Leistina MIG/MAG apkrova 
     100 % apkrovos ciklas, A/V 
     60 % apkrovos ciklas, A/V 
Reguliavimo diapazonas A 
     MIG/MAG 
     MMA 
     TIG (LiveTIG) 
Tuðèios eigos átampa, V 
Tuðèios eigos átampa, kai aktyvuota VRD, V 
Tuðèios eigos galia, W 
Efektyvumas maks. srovës reþime, % 
Galios koeficientas maks. srovës reþime  
Matmenys, ilgis x plotis x aukðtis, mm  
Masë, kg 
Su COOL 1, be auðinimo skysèio, kg 
Darbinë temperatûra, °C 
Korpuso apsaugos klasë  
Panaudojimo klasë 
Izoliacijos klasë 
Sertifikavimas  

Auðintuvo COOL 1 techniniai duomenys 
Maitinimo átampa, nuolatinë srovë, V  
Auðinimo skysèio debitas, l/min 
Auðinimo skysèio kiekis, l  
Auðintuvo galia, kW 
Maks. slëgis, barai  
Maks pakëlimo aukðtis iki degiklio, m  
Masë, be/su auðinimo skysèiu, kg  
Matmenys su uþpildymo vamzdeliu (IxPxA), mm

Aristo® Feed 3004 techniniai duomenys 
Maitinimo átampa, kintama srovë, V 
Vielos ritës talpumas, kg 
Maks. ritës skersmuo, mm  
Vielos padavimo greitis, m/min 
Matmenys (IxPxA), mm 
Masë, kg 

380-440, 3~50/60 
4 x 6 
25 

300/32
400/36

20-400  
16-400
4-400
55
< 35
40    
87 
0,95
610 x 256 x 445
46
58  
nuo -10 iki +40 
Ip23
S
H
CE  

24
2,0 
4,5
1,3 
4,5
8,5
12 / 16,5
610 x 256 x 256 

42
18 (30**)  
300 (440**)
0,8-25,0 
690 x 275 x 420 
15 

ESAB  Aristo® U6 ESAB  Aristo®  U82

Aukðtos apkrovos ciklas – pritaikytas ilgam darbui. 

Didelis maitinimo tinklo átampos nuokrypis: 
   380 - 440 V +/- 10 %. 

Suderinamas su generatoriumi – naudojimui darbo
   vietoje. 

Budëjimo funkcija - energijos taupymo sistema. 

Ið anksto uþprogramuotos sinerginës linijos 
   uþtikrina optimalius nustatymus plaèiam medþiagu 
   asortimentui, ávairiems suvirinimo vielos diametro 
   ir dujø deriniams. 

Atmintis 10 (U6) arba 255 (U8 ) suvirinimo reþimø. 2

Galimybë klientui paèiam sukurti sinergines linijas  (U8 ). 2

SuperPulse™, suvirinimo procesas su ávedamo ðilumos 
   kiekio valdymo galimybe (U8 ). 2

QSet™ – iðmanioji suvirinimo sistema. 

Lëtas uþdegimas, pradinis dujø srautas, karðtas startas 
   uþtikrina tolygesná ir greitesná paleidimà ir maþesná purslø kieká. 

Kraterio uþpildymas, reguliuojamas vielos iðkyðos nudegini-
mo laikas ir duju prapûtimas po suvirinimo tolygiai uþbaigia 
   suvirinimà, pratæsia kontaktinio antgalio eksploatavimo 
   trukmæ ir garantuoja apsaugà nuo kraterio átrûkimø. 

TrueArcVoltage™ (tik naudojant kartu su PSF asortimento 
   degikliais) matuoja tinkamà lanko átampà nepriklausomai 
   nuo sujungimo kabelio ir áþeminimo kabelio ilgio.



Sutikite naujos kartos ESAB Origo™ Mig 4004i/5004i – daugiaprocesiná inverterinio tipo suvirinimo árenginá! Ðis Origo™  
ðeimos atnaujinimas þymi ðuolius eksploatacijoje ir produktyvume – maþesnis svoris, daugiau galios ir platesnës galimybës. 
Taip pat paþangesnis, lengvesnis ir, þinoma, daug galingesnis! Naujame inverteryje dera lankstumas, patikimumas, taip 
suteikiama laisvë atrasti tikrà Jûsø profesionalumà. Kompaktiðkas, patogus, uþtikrinantis visiðkà patikimumà, ðis darbinis  
arkliukas  árodys,  jog  tai  puikus  iðskirtinës  galios  ir  kainos  derinys.

NAUJIENOSNAUJIENOS

ESAB Origo  Mig 4004i/5004i.  PATIRKITE SUVIRINIMO GALIÀ!™

Itin efektyvi inverterio technologija ir 
energijà taupanti auðinimo sistema 
(turinti budëjimo funkcijà) maþina ener-
gijos suvartojimà ir iðlaidas. Pagamintas 
remiantis tarptautinëmis normomis, 
tokiomis kaip IEC-EN974 (lankinio suvi-
rinimo árangos standartu), todël áren-
ginys gali pasigirti ilgu tarnavimo laiku, 
ergonomiðku korpusu, permatomu  
tvirtu  skydeliu. 

Ði naujausia Origo™ suvirinimo áranga, 
pristato keletà laiko, darbo ir erdvës 
taupymo funkcijø, kurios pagerins efek-
tyvumà ir pakels jûsø produktyvumà á 
naujà lygá. Uþtikrinta technologija, patik-
rintas dizainas – tai tik keletas dalykø, 
kuriuos gali pasiûlyti ðis daugiafunkcis 
suvirinimo árenginys. Maitinimo átampa 
gali svyruoti nuo 380V iki 440V (+/- 10%). 
Iðsami informacija pateikiama A44 val-
dymo pulte, suteikia galimybæ naudotis 
visomis MMA proceso galimybëmis,   
taip pat LiveTig™ ir CV lanko átampos 
charakteristikomis, naudojant Mobile 
Feed 300 AVS. 

Elektroninë vielos padavimo kontrolë, 
skirta lanko tikslumui ir stabilumui 
uþtikrinti, 4WD nuosekliam vielos 

Ergomiðkai suprojektuotas ir logiðkai 
struktûrizuotas valdymo pultas paleng-
vina parametrø nustatymus. Efektyvus 
atminties panaudojimas, ryðkus ekranas, 
patogus jungèiø valdymas - tai paprasti 
dalykai, leidþiantys visà vartotojo  
dëmesá  sutelkti  darbui.

Tvirta ESAB Origo™ Feed 3004 ir 4804 
konstrukcija, galvanizuoto metalo kor-
pusas padaro ðá árenginá idealø esant 
sudëtingoms aplinkoms sàlygoms. 
Elektroninë padavimo kontrolë uþtikri-
na stabilø lankà, o keturiø ratukø 
padavimo mechanizmas, turintis grio-
velius virðutiniuose ir apatiniuose ratu-
kuose, suteikia stabilø ir tikslø vielos 
padavimà. 

padavimui ir taupiam naudojimui. 
Tvirti Origo™ Feed 3004 ir 4804 vielos 
padavimo mechanizmai sukurti patiki-
mai dirbti net didþiausio apkrovimo 
sàlygomis, bûdingomis laivø statykloms 
ar naftos gavimo platformø gamybai.

Aukðtos kokybës valdymo pultas 
palengvina valdymà. MA23 suteikia 
Jums viskà, ko reikia patogiam pradinio 
lygio MIG/MAG suvirinimui. Funkcijos 

Nustatykite ir pamirðkite. Keliø sekun-
dþiø virinimo testas parodo, jog virinant 
trumpu lanku suvirinimo árenginys   
lankà stabilizuoja automatiðkai. QSet™ 
automatiðkai nustato ir iðlaiko optima-
lius suvirinimo parametrus. Pastovus 
lanko stabilumas, nepriklausomai nuo 
vielos padavimo greièio. Nereikalingas 
sinergetinis ar iðankstinis nustatymas. 
QSet™ automatiðkai nustato optimalius 
proceso parametrus anksèiau nebandy-
tiems  døjø  ir  vielos  deriniams. 

apima nuoseklius induktyvumo nusta-
tymus, programuojamà atmintá ir ekra-
nëlá su tikraisiais suvinimo parametrais. 
MA24 valdymo pultas turi   ir 35 
atnaujintas sinergetines linijas darbo 
naðumui padidinti. Paþangiausio pulto 
Ma24  kai  kurios  funkcijos:
     ðaknies virinimo;
     gilaus ávirinimo;
    SAT  (dideli vielos padavimo ir virinimo
    greièiai).
Visos pultø MA23 ir MA24 galimybës 
apraðomos atskirose vartotojo instruk-
cijose. 

QSet™

ESAB áranga kartu su PSF™ degikliais 
uþtikrina tikslià suvirinimo lanko átam-  
pà uþtikrintiems rezultatams ir kokybið-
kam suvirinimui, nepriklausomai nuo 
naudojamø kabeliø ilgio. Kà nustatote,  
tà ir gaunate! Nustatyta átampa gauna-
ma  suvirinimo  lanke. 

Lengvesnis, paþangesnis ir daug galin-
gesnis – jis sukurtas padëti Jums tobulëti. 
Suteikia galimybæ sutelkti visà dëmesá 
Jûsø meistriðkumo tobulinimui. Skamba 
graþiai? Tik paþiûrëkite, kà Jûs gaunate...

Gamintojo  suderintas.
Tvirtas veþimëlis (keturios këlimo  
kilpos)  –  transportabilus.

Origo™ dinaminiai nustatymai vykdomi  
nuosekliai.

Funkcija, kuri automatiðkai aktyvuoja 
auðinimo siurblio ásijungimà, kai van-
deniu  auðinimas  degiklis  prijungtas.

80 % maþenis nei lygiavertis tiristori- 
nis  árenginys.
 70 %  lengvesnis.
 25 %  efektyvesnis.
Ilgas darbo ciklas (tinkamas esant di-
deliam apkrovimui) su didele átampos 
tolerancija:  380–440  V  +/-  10 %.

Iðskirtinis galios ir svorio santykis suteikia 
geriausias galimybës áveikti sudëtin-
giausius  pramonës  iððûkius.
Paþangus, kompaktiðkas, daug gebantis 
naujausias Origo™ árenginys ne tik ga-
lingas, jis – iðtikrøjø tvirtas. Padidintas 
atsparumas aplinkai, bûdingai laivø 
statyklose  ar  naftos  platformose. 
Nepriklausomai nuo uþduoties, ESAB 
vardas garantuoja ðio produkto aukð-
èiausià kokybæ, uþtikrinant optimalø  
patikimumà  ir  eksploatacijà. 

Ðis pragmatiðkas suvirinimo árenginys 
susideda ið produktyvumà didinanèiø 

Ekologiðkas dizainas

Stabilumas – keturiø ratukø 
vielos padavimo mechanizmas 

Origo™ Feed 3004 ir 4804

Patogus valdymas

TrueArcVoltage™

QSet™ 

Jis protingas. Jis galvoja uþ Jus…

Suderintas naudojimui 

Belaipsnis induktyvumas

ESAB auðinimo siurblys ELP

Maitinimo ðaltinis

Atkuria Jûsø nustatymus

Taupymo reþimas

Aukðèiausia kokybë

Didesnis produktyvumas

Tiksliai veikiantis 

Ádëk ir pamirðk

Inovatyvus, bet paprastas

Sukurtas  tapti  klasika

Trys  atminties  pozicijos.
35 sinergetinës linijos (MA24) – ið 
anksto  nustatomi  parametrai.

idëjø. Praktiðkos laiko taupymo funk-
cijos apima: greitàsias jungtis, vielos 
ritinëlio keitimà, lengvà átempimà, 
paprastà ekranà, parametrø atmintá ir 

funkcionalumà. Paprastesnis ir 
lankstesnis nei jo pirmtakai  (80 proc. 
maþesnis nei tiristorinis árenginys). 
Kompaktiðkas, ergonomiðkas dizainas 
uþtikrina optimalø mobilumà ir leng-
vesnæ prieigà prie sunkiai prieinamø 
suvirinimo  vietø. 
Nors suvirinimo árenginys atrodo maþas  
ir lengvas, taèiau puikiai virina angliná - 
manganiná, maþai legiruotàjá ir nerûdi-
jantájá plienà, ávairius aliuminio lydinius.

QSet™ 

 Degiklis/elektrodø laikiklis

Auðinimo ventiliatoriaus kontrolë ir 
siurblio persijungimas á energijos taupy-
mo reþimà nenaudojant árenginio 6.5  
minutes.

PSF™ 410/510w ,  skirtas MIG/MAG  
suvirinimui ir Handy 400 skirtas MMA 
suvirinimui.
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ESAB Buddy™ Arc 145, Arc 180 ir Tig 160 – tvirti ir patvarûs suvirinimo árenginiai, skirti profesionaliam virinimui. Ðie áren-       
giniai uþtikrina lankinio suvirinimo efektyvumà ir patikimumà, nes naudojama itin aukðtos kokybës IGBT technologija.

Buddy™ Arc 145 yra patogus, tvirtas ir 
lengvas  MMA  suvirinimo  árenginys.
Viduje sumontuotai elektronikai auðinti 
naudojamas efektyvus ventiliatorius. 
Norint pasiekti dar didesná patikimu-   
mà – árengta apsauga nuo perkaitimo.  
Sumontuoti trys karðèio absorberiai, 
kurie uþtikrina ilgesná produkto tarna-
vimo  laikà. 
Korpusas sukurtas agresyvioms darbo 
sàlygoms, prie jo pritvirtinta rankena ir 
perneðimo  dirþas.

Buddy™ Tig 160 yra patogus, tvirtas ir 
lengvas lankinio suvirinimo inertinëse 
dujose árenginys, gebantis aukðtadaþnæ 
pradþià ir virinimà glaistytuoju elektro-
du. Viduje sumontuotai elektronikai 
auðinti naudojamas efektyvus ventilia-
torius. Norint pasiekti dar didesná pati-
kimumà – árengta apsauga nuo per-
kaitinimo. Sumontuoti trys karðèio 
absorberiai, kurie uþtikrina ilgesná pro-
dukto  tarnavimo  laikà. 
Korpusas sukurtas agresyvioms darbo 
sàlygoms ir áverintas pagal IP 23S stan-
dartà. Prie korpuso pritvirtinta rankena   
ir  perneðimo  dirþas.

Buddy™ Arc 180 yra patogus, tvirtas ir 
lengvas MMA suvirinimo árenginys,   
kuris gali virinti ir Live TIG lankiniu bûdu.
Viduje sumontuotai elektronikai auðinti 
naudojamas efektyvus ventiliatorius. 
Norint pasiekti dar didesná patikimumà – 
árengta apsauga nuo perkaitimo.  
Sumontuoti trys karðèio absorberiai, 
kurie uþtikrina ilgesná produkto tarna-
vimo  laikà. 
Korpusas sukurtas agresyvioms darbo 
sàlygoms ir ávertintas pagal IP 23S stan-

Buddy™ Arc 145 suteikia sklandþià nuola-
tinës srovës galià, kuri leidþia suvirinti 
daugumà metalø, pavyzdþiui, nelegi-
ruotàjá ir legiruotàjá plienà, nerûdijantájá 
plienà  ar  ketø.
Naudojant Buddy™ Arc 145 galima vi-  
rinti dauguma elektrodø nuo ¨ 1,6 mm      
iki ¨ 2,5 mm ir kai kuriais ¨ 3,2 mm 
elektrodais.

Buddy™ Arc 180 suteikia sklandþià 
nuolatinës srovës galià, kuri leidþia 
suvirinti daugumà metalø, pavyzdþiui, 
nelegiruotàjá ir legiruotàjá plienà, 
nerûdijantájá plienà ar ketø. Lanko galia   
ir lanko uþdegimo pradþia automatiðkai 
koreguojama pagal nustatytus para-
metrus, taip suteikiant puikø lanko 
uþdegimà, puikias charakteristikas 
visame suvirinimo árenginio darbo 
diapazone.
Naudojant Buddy™ Arc 180 galima virin-  
ti dauguma elektrodø nuo ¨ 1,6 mm      
iki   ̈   3,2  mm.

Buddy™ Tig 160 suteikia sklandþià 
nuolatinës srovës galià, kuri leidþia 
suvirinti daugumà metalø, pavyzdþiui, 
nelegiruotàjá ir legiruotàjá plienà, 
nerûdijantájá plienà ar ketø. Lanko galia   
ir lanko uþdegimo pradþia automatiðkai 
koreguojama pagal nustatytus para-
metrus, taip suteikiant puikø lanko 
uþdegimà, puikias charakteristikas 
visame  árenginio  darbo  diapazone.
Naudojant Buddy™ Tig 160 galima vi-  
rinti dauguma elektrodø nuo ¨ 1,6 mm 
iki  ̈   3,2  mm.

Su Buddy™ Arc 180 galima lengvai     
atlikti TIG suvirinimo darbus naudojant 
Live TIG. Valdymo skydelyje junglikliu 
perjunkite darbo reþimà á TIG, tuomet 
papildomai prijunkite TIG degiklá, kuris 
turi dujø voþtuvà, taip pat prijunkite  
dujø balionà su dujø reguliatoriumi.      
Tai atlikæ, bûsite pasiruoðæ virinti nele-
giruotàjá, legiruotàjá, nerûdijantá plienà 
su pridëtiniu strypeliu arba be pridëti-
nio  strypelio.

Buddy™ Arc 145 valdomas ypaè pap-
rastai. Nustatymas vyksta viena ranke-
nële,  kuria  keièiama  suvirinimo  srovë.

Buddy™ Tig 160 valdomas ypaè papras- 
tai. Nustatymas vyksta viena rankenële, 
kuria keièiama suvirinimo srovë ir kita, 
kuri skirta suvirinimo srovës maþëjimui 
TIG reþime arba lanko galiai MMA   
reþime.

Buddy™ Arc 180 valdomas ypaè papras-
tai. Nustatymas vyksta viena rankenële, 
kuria keièiama suvirinimo srovë. Jun-
gikliu, kuris yra ant priekinio skydelio, 
galima lengvai pasirinkti MMA arba      
TIG  suvirinimo  procesà.

Gamyklose, fabrikuose ir techniniam 
aptarnavimui.
Aikðteliø prieþiûros darbams/tvarky-
mui.
Statybos darbams.
Bendroje gamyboje.
Þemës ûkyje.

Gamyklose, fabrikuose ir techniniam 
aptarnavimui.
Aikðteliø prieþiûros darbams/tvarky-
mui.
Statybos darbams.
Bendroje gamyboje.
Þemës ûkyje.

Gamyklose, fabrikuose ir techniniam 
aptarnavimui.
Aikðteliø prieþiûros darbams/tvarky-
mui.
Statybos darbams.
Bendroje gamyboje.
Þemës ûkyje.

NAUJIENOSNAUJIENOS

NAUJIEJI ESAB Buddy   ÁRENGINIAI
MOBILUS SPRENDIMAS PROFESIONALIAM SUVIRINIMUI

™

Buddy™ Arc 145 – 
145 amperø suvirinimo 
árenginys, skirtas virinti 
glaistytuoju elektrodu

Buddy™ Arc 180 – 
180 amperø suvirinimo 
árenginys, skirtas virinti 
glaistytuoju elektrodu ir  
Live Tig lankiniu suvirinimu 
inertinëse dujose 

Buddy™ Tig 160 – 
HF TIG / MMA 160 amperø 
suvirinimo árenginys, skirtas 
suvirinimui inertinëse dujose, 
aukðtadaþniam TIG suvi-
rinimo lanko uþdegimui ir 
virinti glaistytuoju elektrodu 

Buddy™ privalumai

Ilgaamþiðkas

Ilgaamþiðkas

Ilgaamþiðkas

MMA suvirinimas

MMA suvirinimas

MMA suvirinimas

TIG suvirinimas

Buddy™ Arc 180 suteikia geresná lankiná 
suvirinimà inertinëse dujose taikant  
tolygias lanko charakteristikas. Aukðta-
daþnë lanko pradþia apsaugo suvirinimo 
medþiagà ir elektrodà nuo volframinio 
elektrodo intarpø suvirinamoje medþia-
goje. Dujø voþtuvas automatiðkai regu-
liuoja dujø srautà, taip uþtikrinant   
maþas  dujø  sànaudas.
Operatorius gali pasirinkti tarp 2 arba 4 
taktø  degiklio  paspaudimø.
Suvirinimo aparatu galima virinti maþa-
anglá plienà, nerûdijantá plienà su 
pridëtiniu strypeliu arba be pridëtinio 
strypelio.

TIG suvirinimas

Valdymo skydelis

Valdymo skydelis

Valdymo skydelis

Taikymas Taikymas

Taikymas

Geresnës lanko charakteristikos  –  tolygus suvirinimas.
Tinkamas generatoriui – galima virinti srovës ðaltiniu, 
naudojant generatoriø.
Lengva naudoti – paprastai nustatoma suvirinimo srovë, 
pasiekiama puikiø rezultatø.
Praktiðkas dizainas – lengva perneðti, galima atlikti 
suvirinimo darbus bet kokioje darbo vietoje.
Tvirta konstrukcija – tinka agresyvioms darbo sàlygoms.

dartà. Prie korpuso pritvirtintas dirþas  
per  petá  ir  rankena.

ESAB bendrovë – suvirinimo medþiagø, suvirinimo árangos ir metalo lakðtø 
pjovimo maðinø gamybos pasaulinë lyderë. Ðios bendrovës prekës þenklas 
garantuoja  kompetentingà  darbà  ir  darbo  rezultatus:
       Rankinio suvirinimo ir pjovimo árangos; 
       Suvirinimo medþiagø; 
       Suvirinimo automatikos; 
       Pjovimo árangos. 

Nuolatine eksploatacijos metodø, medþiagø ir techninës kompetencijos 
plëtra kiekvienoje srityje siekiama atsakyti á iððûkius, kuriuos kelia ávairûs 
pramonës sektoriai. ESAB bendrovë ákurta, kad pateiktø efektyvius, didelá 
naðumà uþtikrinanèius techninius sprendimus. Mûsø uþsakovai dirba 
daugelyje  pramonës  srièiø. 

ESAB bendroviø grupë priklauso COLFAX korporacijai. 2010 m. visame 
pasaulyje  dirbo  daugiau  nei  8400  darbuotojø. 

Turinti daugiau nei ðimtmeèio veiklos patirtá, ESAB bendroviø grupë dirba 
pasaulinëje rinkoje. Grupës filialai ásikûræ Europoje, Ðiaurës ir Pietø Ame-   
rikos,  Azijos/Ramiojo  vandenyno  ðalyse  ir  Indijoje. 

ESAB grupës filialai ar jos atstovai atstovauja bendrovei beveik visose       
ðalyse. Pardavimo ir techninës prieþiûros centrai ákurti 80 pasaulio ðaliø, 
keturiuose  kontinentuose  veikia  26  gamyklos.

Apie ESAB

Daugiau informacijos rasite www.esab.com  arba  www.esab.lt (lietuviø kalba)    
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NAUJIENOS NAUJIENOS

Sveikatos ir saugos standartai tobulëja kiekvienais metais, nuo jø neatsilieka ir garsios kompanijos ESAB bei 3M,         
pasiryþusios pasiûlyti darbo saugos reikmenis, atitinkanèius auganèius reikalavimus. Gaminiai atitinka visus taikytinus   
ES  teisës  aktus  ir  standartus. 
ESAB ir 3M siûlo platø asmens apsaugos priemoniø asortimentà, apsaugantá suvirinimo, pjaustymo ir bendruosius  
inþinerinius  darbus  atliekanèius  asmenis  nuo  galvos  iki  kojø.

NAUJOS ASMENS DARBO SAUGOS PRIEMONËS 

ESAB Aristo Tech 5–13 – 
saugesni suvirinimo lanko 
filtrø tamsinimo lygiai 

ESAB WARRIOR™ Tech 
skydelis 

Tarptautinis suvirinimo ir pjaustymo 
lyderis ESAB pristato naujàjá automatið-
kai tamsëjantá suvirinimo skydelá Aristo 
Tech 5–13 saugesniam ir patogesniam 
darbui. 

Aristo Tech skydelis atitinka CE, ANSI, 
AS/NZS ir CSA standartus. Skydelio 
apsauginiam filtrui panaudota skaitme-
ninë technologija su vidiniu LCD ekra-
nëliu ir preciziðka tamsëjimo kontrole 
(DIN 5–13), 8 jautrumo lygiai, uþdelsimas 
0,1–3,5 s. Tamsumo ir jautrumo regu-
liavimo pultas sumontuotas skydelio 
iðorëje, todël já lengva reguliuoti net  
dëvint  pirðtines. 
Dël naujosios Quick–Set™ tamsumo 
keitimo technologijos kartà spustelëjus 
mygtukà tamsumas pakinta vienu lygiu, 
o nuspaudus ir palaikius – ið karto keliais 
lygiais. Ðlifavimo reþimas automatiðkai 
aktyvuojamas þemiausiu saugumo lygiu, 
jis visiðkai apsaugo nuo ultravioletiniø     
ir infraraudonøjø spinduliø bet kuriuo 
tamsumo lygiu. Kokybiðkas skydelis  
tinka visoms rankinio suvirinimo ir 
pjovimo operacijoms, tarp jø – plaz-
minio  pjovimo  bei  ðlifavimo.
Naudodami lengvas medþiagas ne tik 
gaubtui, bet ir paprastai valdomam 
skydelio laikikliui, ESAB sukûrë itin    
patogø ilgalaikio dëvëjimo suvirinimo 
skydelá. Gaubtas ir laikiklis yra gerokai 
lengvesnis nei analogai – kartu jie sveria 
vos  450  gramø.
Automatizuotas projektavimas ir  
naujausi inþinerijos metodai suvirinimo 
skydelá subalansavo itin ergonomiðkai. 
Galima reguliuoti atstumà tarp skydelio  
ir veido, tuo uþtikrinant optimaliausius    
ir patogiausius parametrus darbui. 

Siekiant uþtikrinti ilgaamþiðkumà, 
priekinis apsauginis stiklas padengtas 
karðèiui  ir  braiþymams  atsparia  danga.
Be to, ypatingas formavimo procesas 
padëjo sukurti iðkiløjá stiklà, kuris iðlaiko 
aukðèiausio lygio optines charakteris-
tikas. Ði forma paðalina pasikartojanèius 
lanko blyksnius, þiûrint per automatið-  
kai tamsëjanèià kasetæ iðvengiama 
atspindþiø, o purslai ir ðlakai neprikimba. 
Nereikia keisti baterijø, nes energija 
gaunama ið saulës elementø; blizgø 
pavirðiø paprasta nuvalyti, o prakaità 
sugerianèià  juostelæ  –  lengva  iðplauti.
Klientai gali pasirinkti vienà ið trijø Aristo 
Tech skydeliø: juodà, geltonà arba baltà. 
Kiekvienam skydeliui suteikiama dvejø 
metø garantija. Taip pat galima pasi- 
rinkti suvirinimo skydelá su oro valymo 
sistema arba su didinamuoju læðiu ir 
klausos  apsaugos  priemonëmis. 
ESAB rekomenduoja naudoti filtruo-
janèià oro valymo ir tiekimo sistemà,   
kuri maksimaliai apsaugo nuo suviri-
nimo metu susidaranèiø dûmø. Aristo 
Tech 5–13 tinkamas naudoti kartu su 
filtruojanèiomis oro valymo ir tiekimo 
sistemomis Aristo® Air PAPR. Komplektà 
sudaro ugniai atspari galvos ir veido 
apsauga bei oro tiekimo þarna. Ðie 
suvirinimo skydeliai yra lengvi ir pato-  
gûs. Nepaisant iðskirtiniø eksploataciniø 
savybiø, jie siûlomi uþ labai konkuren-
cingà  kainà.

WARRIOR™ Tech pritaikytas ávairius   MMA, 
MIG/MAG, TIG suvirinimo darbus 
atliekanèiø suvirintojø poreikiams – tai 
modernus lengvas skydelis, apsaugantis  
nuo suvirinimo lanko, karðèio, kibirkðèiø 
ir purslø. Automatinë kasetë uþtikrina 
aiðkø vaizdà, naujausia ADF technologija 
garantuoja  aukðèiausià  optinæ  kokybæ.
WARRIOR™ Tech skydelis turi idealias 
funkcines savybes tiek profesionaliam 
suvirintojø darbui, tiek atliekant maþiau 
intensyvius  suvirinimo  darbus.  

WARRIOR™ Tech skydelis skirtas suvi-
ritintojo  saugumui  uþtikrinti. 
WARRIOR™ Tech galima ásigyti su ESAB 
PAPR  oro valymo sistemomis .  Su 
WARRIOR™ Tech skydeliais suderinamos 
Eco Air ir Aristo® Air sistemos, taip pilnai 
uþtikrinant kvëpavimo organø apsaugà. 
Pagaminta aukðèiausiam saugumo lygiui 
pagal EN12941, tuo paèiu metu uþtikri-
nant  geriausià  komfortà  naudotojui.

Eco Air PAPR árenginys tiekiamas pilnos 
sudëties ir paruoðtas naudojimui.  Áran-
gos sudëtis: oro filtravimo árenginys su 
oro þarna ir gaubtu, NiMh akumulia-
torius, universalus iðmanusis ákroviklis, 
patogi atrama nugarai, dirþas bei TH3P 
filtras  ir  prieðfiltris.

Aristo® Air PAPR árenginys tiekiamas 
pilnos sudëties ir paruoðtas naudojimui. 
Árangos sudëtis: oro filtravimo árenginys 
su oro þarna ir gaubtu, lièio jonø aku-
muliatorius, universalus iðmanusis ákro-
viklis, patogi atrama nugarai, dirþas bei  
TH3P  filtras  ir  prieðfiltris.
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Lengvas skydelis.  Masë 520 g.

Iðilginis reguliavimas.  3 iðilginiai nustatymai apþvalgos lauko padidinimui.

Didesnis komfortas.  Lenkta priekinë atrama remiasi á kaktà plokðtuma,  taip 
sumaþindama spaudimà á galvos priekinæ dalá.

5 padëèiø fiksatorius.  Skydelio nustatymui 5 skirtingø kampø padëtyse.

Reguliuojamas, patikimas ir patogus uþspaudimas. 
Geresniam pritaikymui ir  komfortui.

Galimi standartiniai variantai su dioptrijomis.

Aukðtesnë kokybë.  Keturi lanko ðviesos jutikliai uþtikrina didesná jautrumà 
ir platesnæ apþvalgà. Optimalus veikimas atliekant ávairius suvirinimo darbus.

Didelis apþvalgos plotas.  98 mm x 48 mm. 
Platesnis apþvalgos laukas. 1/2/1/2 – optinë klasë. 9 – 13 tamsumo lygis.

Jautrumo valdymas.  Funkcija, naudinga virinant maþomis srovëmis (TIG),  
geresnei reakcijai á tamsesnæ lanko ðviesà.

Uþdelsimo valdymas.  Suvirintojas gali keisti uþtamsintos bûsenos trukmæ po 
suvirinimo lanko iðjungimo. Trumpas uþdelsimas rekomenduojamas atliekant 
sukabinimo darbus, ilgesnis uþdelsimas naudingas virinant didelëmis 
suvirinimo srovëmis.

ESAB WARRIOR™ Tech skydelis
su oro filtravimo árenginiu 

ESAB Eco Air ESAB Aristo® Air  



kvëpavimo sistemø efektyvumo reikala-
vimus,  taikomus  ðio  tipo  prietaisams. 
3M Versaflo S serijos asortimentà sudaro 
aðtuoni  modeliai:  

3M Versaflo TR–300 
oro filtravimo árenginys

3M Versaflo M serijos 
antveidþiai ir ðalmai 

3M Versaflo M serijos antveidþiai ir   
ðalmai yra lengvi, kompaktiðki ir gerai 
subalansuoti.  Jie  apsaugo: 

Taip pat kartu galima naudoti kaklo ir 
peèiø  dangalus.
Ðios serijos produktai iðsiskiria ypatin-
gomis  savybëmis:

3M Versaflo M serijos antveidþiai ir    
ðalmai lengvai priþiûrimi, dauguma   
daliø tinka visiems modeliams, todël 
uþtikrinamas maþesnis inventoriaus 
kiekis  ir  trumpesnë  prastovø  trukmë.

Reguliuojami galvos dirþeliai turi 
keturiø arba ðeðiø sàlyèio taðkø 
tekstilines juostas, kad bûtø uþtikrin-
tas optimalus pritaikymas kiekvienam 
asmeniui  ir  svorio  paskirstymas.
Deflektorius leidþia naudotojams 
nukreipti oro srautà galvos dangalo 
viduje. 
Antveidþiai uþtikrina puikø periferiná   
ir  tiesioginá  matomumà.
Dengti læðiai papildomai saugo nuo 
chemikalø  ir  ábrëþimø.

Antveidþiai uþtikrina puikø regëjimo 
laukà ir dël maþesnio iðlenkimo 
silpnesná  atspindëjimà  ir  blizgesá.
Pagerintas galvos apdangalø dizainas 
standþiau priglunda prie naudotojo 
galvos.
Uþtikrinamas puikus oro paskirsty- 
mas, maþesnis oro srauto triukðmas 
ir  rasojimas.

Keturi su integruota laikanèiàja dalimi, 
kuriuos galima naudoti ið karto 
iðpakavus.
Keturi su daugkartinio naudojimo 
laikanèiàja dalimi ir daugkartinio 
naudojimo gobtuvais, kuriuose yra   
oro  srauto  nukreipimo  f unkcija.

3M  Versaflo S serijos galvos apdangalus  
ir gobtuvus gali patogiai dëvëti daugiau 
þmoniø, nes sistemos sumodeliuotos 
naudojant kompiuterius ir atsiþvelgiant   
á ávairiausius galvos dydþius, be to, 
pasirûpinta reguliavimo galimybëmis. 
Ðios serijos produktai pasiþymi ypatin-
gomis  savybëmis:

3M Versaflo  S serijos galvos 
apdangalai ir gobtuvai

Lengvos dviejø ilgiø poliuretano kvë-
pavimo þarnos, kurios yra paprastai 
valomos.
Prisitaikanèios poliuretano kvëpa-
vimo þarnos, kurios labiau tinka 
daugeliui naudotojø ir sumaþina 
uþkliuvimo  ir  uþsikabinimo  rizikà.
Iitin patvarios neopreno kvëpavimo 
þarnos.

3M Versaflo BT serijos kvëpavimo þarnos 
prijungiamos prie 3M Versaflo galvos 
apdangalø, gobtuvø, antveidþiø ir ðalmø 
bei moduliniø oro valymo ir tiekimo 
árenginiø. Kvëpavimo þarnos turi paþan-
gias greito atjungimo jungtis (QRS), 
kurios leidþia greitai viena ranka atjungti 
ir prijungti kvëpavimo þarnà. Jungtis    
yra paslanki, todël naudotojui judant 
neatsiranda kilpø ar mazgø. Siekiant 
patenkinti individualius poreikius, 
siûlomos trijø rûðiø kvëpavimo þarnos:

3M Versaflo  BT serijos 
kvëpavimo þarnos

3M Versaflo S serijos galvos apdangalai    
ir gobtuvai suteikia akiø ir veido   
apsaugà, atitinkanèià EN 166 standarto 
reikalavimus (apsauga nuo skystø   
purslø ir silpno energijos poveikio) ir, 
naudojami su konkreèiais 3M oro  
tiekimo árenginiais, atitinka aukðèiausius 

     kvëpavimo takus;
     galvà;
     akis;
     klausà.

Pripaþinta tyrimø ir inovacijø srities 
lyderë 3M gamina tûkstanèius 
inovaciniø produktø, skirtø deðim-
tims ávairiø rinkø. Pagrindinë 3M 
stiprybë yra daugiau kaip 40 skir-
tingø technologijø platformø nau-
dojimas, daþnai suderinant kelias 
technologijas, kad bûtø patenkinti 
ávairiø vartotojø poreikiai. 3M, kurios 
pardavimai siekia 23 mln. doleriø ir 
kurioje dirba 75 000 darbuotojø 
visame pasaulyje, veikia daugiau    
nei  65  ðalyse.

Apie 3M

Daugiau informacijos rasite  
www.3M.eu
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Ávairias technologijas kurianti 3M prista-
to naujà serijà kvëpavimo takus apsau-
ganèiø motoriniø oro valymo ir tiekimo 
sistemø, uþtikrinanèiø visapusá, siste-
miná  poþiûrá  á  darbuotojo  apsaugà.
3M Versaflo kvëpavimo takø apsaugos 
sistemos skirtos apsaugoti ávairiø 
pramonës srièiø darbuotojus tiekiant 
ðvarø, saugø sveikatai orà á darbuotojø 
asmeninæ kvëpavimo zonà ir taip 
uþtikrinti patogias darbo sàlygas ilgesná 
laikà.
Aptakiø linijø, lengvos, stilingos inovaty-
vaus dizaino sistemos yra itin patogios    
ir paprastai naudojamos. Naujosios 
sistemos saugo darbuotojus ávairioje 
aplinkoje, patenkina visus atitinkamus 
poreikius bei uþtikrina reikalaujamà 
komforto  ir  apsaugos  lygá.
Modulinës Versaflo kvëpavimo takø 
apsaugos sistemos leidþia greitai ir 
lengvai prisitaikyti prie pasikeitusios 
darbo aplinkos. Kiekviena sistema turi  
tris  lengvai  suderinamas  dalis: 

Pavyzdþiui, darbuotojui pradëjus darbà, 
reikalaujantá geresnës galvos apsaugos, 
lengvà gobtuvà galima pakeisti ðalmu.   
O jei darbuotojui apsaugoti nepakanka 
tik filtruoti orà, ðià sistemà, pakeitus 
turbo árenginá reguliatoriumi, galima 
pakeisti  sistema,  tiekianèià  orà.
Versaflo kvëpavimo takø apsaugos 
sistemos skirtos uþtikrinti maksimalø 
naudotojo komfortà kiekviename  
sàlyèio  taðke: 

Sistemos yra lengvos, kompaktiðkos ir 
gerai subalansuotos. Naudojant ðias 
sistemas, slëgis veidui, kvëpavimo 
pasiprieðinimas ir ðilumos susidarymas 
yra smarkiai sumaþinami palyginti su 
nevariklinëmis sistemomis. Visus 3M 
Versaflo galvos apdangalus gali visà 
dienà patogiai dëvëti netgi tie, kurie turi 
neðioti regà koreguojanèius akinius, 
dëvëti apsauginius akinius ar þeldinantys 
barzdà (barzda nepatenka tarp veido ir 
kvëpavimo takø apsaugos sistemos 
apsauginio  sluoksnio).

3M Versaflo modulinës 
kvëpavimo takø apsaugos 
sistemos 

oro tiekimo árenginá;

ðalmà ar gobtuvà; 
kvëpavimo þarnà.

minkðtas veido tarpiklis;
gaivaus oro srautas, paskirstomas 
pagal naudotojo poreikius;
ávairios pritaikymo parinktys;
puikus periferinis ir tiesioginis 
matomumas.

Sistema tiekia kontroliuojamà 190 l/min. 
oro srautà, kuris iðlieka pastovus net kai 
baterijos baigia iðsikrauti, o filtrà 
uþkemða kietosios dalelës. Garsinis ir   
LED pavojaus signalai áspëja apie iðse-
kusià baterijà arba per maþà oro srautà 
(pavyzdþiui, kai filtras visiðkai uþsikemða).
3M Versaflo TR–300 oro filtravimo áren-
ginys turi lengvà lièio (lièio jonø) baterijà, 
kurios bûklæ parodo LED indikatorius. 
Árenginys prijungiamas prie paþangaus 
ákroviklio, kad bûtø uþtikrintas optimalus 
veiksmingumas nepakenkiant atminties 
rodmenims. Naudotojas gali  pasirinkti  
vienà  ið  trijø  filtrø: 

Taip pat siûlomos ávairios papildomos 
dalys TR–300 árenginiams, pavyzdþiui, 
priefiltriai,  petneðos  ir  kuprinës.

Standartiná  kietøjø  daleliø  filtrà.
Kietøjø daleliø filtrà, kuris taip pat su-
maþina dirginantá organiniø garø lygá.
Kietøjø daleliø filtrà, kuris saugo nuo 
vandenilio fluorido, iki 10 kartø virði-
janèio ribinæ vertæ, bei sumaþina 
rûgðèiø dujø dirginantá lygá (tai lygis, 
maþesnis  uþ  ribiná  lygá).

3M Versaflo galvos apdangalai, gobtu-
vai, antveidþiai ir ðalmai taip pat gali 
bûti prijungiami prie populiariøjø 3M 
Jupiter oro filtravimo árenginiø arba   
3M Versaflo V serijos tiekiamo oro  
reguliatoriø. 
3M Jupiter oro filtravimo árenginiai siûlo 
penkias filtro parinktis apsaugai nuo 
kietøjø daleliø ir/arba dujø ir garø. 
3M Versaflo V–500E reguliatoriai leidþia 
individualiai ir nuolat reguliuoti oro  
srautà  bei  turi  integruotà  slopintuvà.

3M Versaflo TR–300 motorinis oro filtra-
vimo árenginys yra siauro profilio ir 
lengvai naudojamas; universalus oro 
filtravimo árenginys skirtas dirbti aplin-
koje, kelianèioje tam tikrà grësmæ. 
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Didesnio saugumo 
naujoji ESAB avalynë

Bliuzonas  ESAB  FR
Bliuzonas yra sukurtas dëvëti po suvirintojo kostiu-
mu ar suvirintojo ðvarku. Ergonomiðkas dizainas lemia 
tobulà prisitaikymà prie kûno formø ir komfortà. 
Specialaus dizaino priekines kiðenes nuo suvirinimo 
purslø ir kibirkðèiø apsaugo uþtrauktukai ir á apaèià 
uþlenkti  apsiuvai.  Pakelta  apykaklë  saugo  kaklà. 

Megztinis  ESAB  FR
Labai lengvas ir patogus uþsiliepsnojimui atsparus 
megztinis, sukurtas specialiai suvirintojams. Plonas 
audinys yra itin malonus kûnui, taèiau apsauga nuo 
purslø  ir karðèio labai ribota, todël tinka dëvëti po  
ESAB  suvirintojo  kostiumu  ar  ðvarku.  

Suvirintojo  kostiumas  ESAB  FR  
Geltonos ir juodos spalvos uþsiliepsnojimui atsparus, 
specialiai suvirintojams sukurtas kostiumas pasiþymi 
maksimalia apsauga, tobulu prisitaikymu prie kûno 
formø ir maksimaliu patogumu. Tamprus liemuo  
puikiai priglunda. Galima reguliuoti rankoviø ir kleð-
niø ilgá. Pakelta apykaklë saugo kaklà. Keliø apsaugø 
kiðenës pritaikytos ergonomiðkoms ESAB keliø ap-
saugoms. Specialaus dizaino kiðenës su lipdukais 
apsaugotos  nuo  suvirinimo  purslø  ir  kibirkðèiø.  

Dþemperis  ESAB  FR
Geltonos ir juodos spalvø uþsiliepsnojimui atsparus 
dþemperis ESAB FR yra sukurtas dëvëti po suvirintojo 
kostiumu ar suvirintojo ðvarku. Ergonomiðkas dizai-
nas garantuoja tobulà prisitaikymà prie kûno formø   
ir  patogumà. 

Suvirintojo  kelnës  ESAB  FR
Kelnës ESAB FR yra atsparios uþsiliepsnojimui ir su 
tampriu liemeniu, kuris uþtikrina tobulà prisitaikymà 
prie formø ir komfortà. Specialaus dizaino virðutinës 
kiðenës, kiðenë sulankstomai liniuotei ir uþpakali-   
nës kiðenës á apaèià uþlenktais antkiðeniais, kurie  
apsaugo  nuo  suvirinimo  purslø. 

Suvirintojo  ðvarkas  ESAB  FR
Ergonomiðko dizaino geltonos ir juodos spalvø su-
virintojo ðvarkas tobulai prisitaiko prie kûno formø     
ir garantuoja patogumà. Specialaus dizaino kiðenes 
ant krûtinës ir priekines kiðenes nuo suvirinimo purslø 
ir kibirkðèiø apsaugo á apaèià uþlenkti apsiuvai ir 
antkiðeniai  su  lipdukais.  

ESAB pristato batus, kurie uþtikrina S3 
saugumo klasës apsaugà. Á ðià avalynæ 
nepatenka purslai, be to, ji labai patogi 
dël specialaus mikropluoðto pamuðalo, 
nepraleidþia nei vandens, nei tepalo, o 
specialios ugniai atspariø aukðèiausios 
kokybës Nomex siûlës sutvirtintos 
kniedëmis. Priekis apsaugotas Velcro 
plokðte. Persidengiantys sluoksniai 
suteikia minkðtumo, o lanko formos 
padas – nuolatinæ atramà. Batuose 
árengtos smûgio sugerties ir TF sistemos 
apsaugo nuo kulkðnies spyruokliavimo. 
Speciali pado medþiaga atspari slydimui, 
be to, ðie batai bene vieninteliai atlaiko 

0   net  iki  170 C temperatûros karðtá.
Dël saugumo batai paaukðtinti pagal 
aukðèiausià saugumo klasæ S3, taèiau    
yra patogûs kaip áprasta darbo avalynë. 
Minkðtas mikropluoðto vidus uþtikrina 
puikø ðilumos iðsklaidymà. Dydþiai 40–46.
Aukðtas lieþuvis apsaugo nuo purslø.  
Lygi apdaila neleidþia prilipti purslams ir 
deginti skyliø, ji atspari vandeniui. 
Ypatingas priekis atlaiko stipresnius nei 
200 j smûgius ir didesná kaip 15 kn 
traiðkymà/gniuþdymà. Siûlës siuvamos 
ugniai atspariais aukðèiausios kokybës 
Nomex siûlais ir sutvirtinamos  kniedëmis. 
Patogumui ir ilgaamþiðkumui uþtikrinti 
naudojamas dvigubo tankio padas, 
sudarytas ið skirtingø medþiagø. Siekiant 
sumaþinti spyruokliavimo rizikà, pëda 
suformuota su sustiprinta lenkimo vieta. 
Apaèia pagaminta ið patvarios, slydimà 
maþinanèios, riebalams ir karðèiui atspa-
rios  medþiagos.

ESAB pristato pagal naujojo standarto reikalavimus parengtà visiðkai naujà uþsiliepsnojimui atspariø rûbø, skirtø suvirintojams, 
asortimentà. Ilgametë patirtis ir suvirintojø poreikiø iðmanymas leido sukurti kokybiðkus ir idealiai pritaikytus drabuþius. Darbo 
apranga yra patvari, patogi ir funkcionali. Pagaminta ið uþsiliepsnojimui atsparaus audinio (100% modakrilo pluoðtas Phoenix-FR), 
pasiþyminèio patvarumu ir lengvumu. Iðliekantis atsparumas uþsiliepsnojimui reiðkia, kad rûbas iðsaugo atsparumà nuolat 
skalbiant, kitaip nei tradiciniai uþsiliepsnojimui atsparûs audiniai. Asortimentas, kurá sudaro suvirintojo kostiumas, ðvarkas ir  
kelnës kartu su uþsiliepsnojimui atspariu bliuzonu, megztiniu ar dþemperiu suteikia visiðkà apsaugà ið vidaus ir ið iðorës.

Rûbai  yra  paþymëti  CE  þenklu  pagal:
    EN ISO 11611:2007 (1 A1 klasë)     
          Apsauga suvirinimo metu
    EN ISO 11612:2008 (A1 B1 C1)   
          Apsauga nuo karðèio ir liepsnos
    EN 1149-5:2008 
    EN 1149-3:2004    Elektrostatinës savybës

NAUJIENA

ESAB Aristo® Fluid  – MODERNUS, NUO METALO PURSLØ 
APSAUGANTIS SKYSTIS, NAUDOJAMAS PRIEÐ SUVIRINIMÀ

ESAB Aristo® Fluid – nuo taðkymo apsaugantis unikalios sudëties skystis maksimaliai sumaþina grandymo, ðveitimo ir 
ðlifavimo poreiká nereikalaudamas dideliø iðlaidø ir tokiu bûdu padidindamas darbo efektyvumà bei produktyvumà. 
Aristo® Fluid  keièia  ankstesná  produktà  PreWeld. 

Stipriausia koncentracija.  Sumaþinamas gramdymo poreikis. 
Didesnis atsparumas aukðtai temperatûrai.  Ilgesnis skysèio veikimas 
suvirinimo metu.
Voþtuvas-paketas.  Purðkiama bet kuriuo kampu panaudojant visà skystá.
Sudëtyje nëra silikono.  Skysèio likutis lengvai nuplaunamas vandeniu 
ir neturi jokios átakos tolesniam ruoðinio apdirbimui.
Saugus naudojimas.  Purðkimui naudojamas grynas oras – 
nenaudojamos degiosios dujos.
Atsparumas korozijai.  Aristo® Fluid skysèio sudëtyje yra korozijos 
inhibitoriø.

Pagrindinë nuo taðkymo apsauganèio 
skysèio paskirtis – apsaugoti nuo purslø  
ir iðlydyto metalo daleliø, prilimpanèiø 
prie ruoðinio. Ðio skysèio kokybæ uþtik-
rina jo sudëtyje esanèiø aktyviøjø 
medþiagø koncentracija ir produkto ats-
parumas  aukðtai temperatûrai.
ESAB Aristo® Fluid sudëtis pasiþymi 
stipraus poveikio savybëmis. Ðis skystis 
iki 3 kartø veiksmingesnis uþ daugelá   
ðiuo metu rinkoje esanèiø produktø. 
Nepaisant stipraus poveikio, skysèio 
likutis lengvai nuplaunamas vandeniu    
ir neturi jokios átakos tolesniam ruoðinio 
apdirbimui. Aristo® Fluid skystis ypaè 
atsparus aukðtai temperatûrai. Tai ga-
rantuoja ilgesná skysèio veikimà suvi-
rinimo  metu. 

Aristo® Fluid skysèiu apdorotas ruoðinys 
efektyviai apsaugomas nuo purslø pri-
lipimo. Stiprios koncentracijos, atspa-
rumu aukðtai temperatûrai ir geru veiks-
mingumu pasiþymintis Aristo® Fluid 
skystis sumaþina gamybos trukmæ, taip 
pat ir iðlaidas. Sumaþëja gramdymo, 
ðveitimo  bei  ðlifavimo  poreikis.   

Sukurtas produktyviam darbui

Aristo® Fluid flakone ámontuotas voþtu-
vas-paketas  (BOV),  kuris  uþtikrina:

Flakone yra 600 ml aktyviosios medþia-
gos ir jokiø skiedikliø. Skystis yra supiltas  
á flakone esantá aliuminio maiðelá. Ati-
darius voþtuvà, skystá iðstumia suspaus-
to oro slëgis, esantis aplink maiðelá,         
tai leidþia purkðti priemonæ bet kuria 
kryptimi. Ið flakono iðpurðkiama vien tik 
aktyvioji medþiaga, todël ðio efektyvaus 
produkto  uþtenka  ilgam. 

purðkimà bet kokia padëtimi 360° – 
skystis  panaudojamas  100  proc.
smulkiausiø miglos laðeliø iðpurð-
kimas – ant ruoðinio nesusidaro stam-
biø  skysèio  laðø.
purðkimui naudojamas grynas oras – 
nenaudojamos  degiosios  dujos. 

Voþtuvo-paketo sistema (BOV)
Maþesnës iðlaidos

 

AU IN J ENA

Naudojimo sritys

Árenginiø gamyba ir techninë prieþiûra
Automobiliø pramonë
Civilinë statyba
Bendroji gamyba
Þemës ûkis

Naujasis Aristo® Fluid aerozolis 
nuo purslø



NAUJIENOS

Nauja ESAB pozicionavimo áranga – opti-
malus sprendimas gaminant nedidelius  
ir lengvus ruoðinius. Naudojant ðià áran-
gà beveik visada galima virinti horizon-
talioje padëtyje, pasiekti geriausiø 
rezultatø bei didþiausio darbo naðumo. 
Be to, naudojant ðá pozicionieriø bus 
iðvengiama sudëtingø suvirinimo spren-
dimø.
LLR 500 – puikus pasirinkimas, uþtikrinan-
tis naðumà ir kokybæ bei pagerinantis 
darbuotojø saugà ir ergonomikà, tad dar-
bas tampa prasmingas ir motyvuojantis. 
Pozicionavimo áranga puikiai tinka ávai-
riems montavimo, daþymo ar virinimo 
darbams atlikti. Ðiø darbø metu keièiama 
ruoðinio padëtis, tad operatorius tikrai 
sutaupys laiko ir atitinkamai iðaugs jo 
darbo  naðumas.

Su ESAB pozicionieriumi gaminys suren-
kamas nuo pradþios iki pabaigos. Padë-
ties reguliatorius pozicionieriø pasuka, 
pakreipia ruoðiná kiek reikia, taip palen-
gvindamas suvirinimo, ðlifavimo, græþi-
mo, daþymo ir kitas operacijas. Padëties 
keitimas palengvina darbà, o svarbiausia 
– padidina surinkimo greitá ir padidina  

naðumà.
Kiekvienas LLR serijos pozicionierius 
valdomas kojiniu pedalu su start / stop 
funkcija. Prieþiûra – labai paprasta, nes 
besidëvinèiø  daliø  beveik  nëra.
Produktas atitinka tarptautinius EN 
standartus. 

NAUJA SUVIRINIMO, PJOVIMO  BEI POZICIONAVIMO ÁRANGA

Naujos kartos maþieji ESAB pozicionie-
riai ið karto tapo vienais perkamiausiø. 
LLP–50H yra maþiausias ir vienas ið 
populiariausiø  maþøjø  pozicionieriø. 
LP–50H palengvina kasdiená operato-
riaus darbà su ruoðiniu, nes ruoðiná 
visuomet galima apdirbti patogiausioje 
padëtyje, todël padidëja darbo naðumas  
ir  atitinkamai  –  rezultatai.
Pozicionierius yra daugiafunkcinis, skir-
tas suvirinimo, pjovimo ir kitiems dar-
bams. Centrinë skylë leidþia lengvai kore-
guoti ruoðinio padëtá. Nepertraukiamas 
reguliavimas, kintamas greitis, rankinis 

0ruoðinio pakreipimas 90 . Maþa LLP-50H 
masë – lengva valdyti dirbtuvëse. 
Pozicionierius yra vienfazis, nereikia 
specialaus trifazio elektros ðaltinio.

Nauja ESAB pozicionavimo
áranga LLP–50H 

Nauja ESAB pozicionavimo
áranga LLR 500

Techniniai duomenys:

Maitinimo átampa 
Darbastalio skersmuo 
Maks. suvirinimo srovë 
IP klasifikacija 
Svoris
Matmenys (I x A x P)

Keliamoji galia 
Sukimosi greitis 
Sukimo variklio galia 
Pakreipimas 
Pakreipimas
Maitinimas 

24 V
450 mm
200 A
IP 55
63,6 kg
530 x 486 x 500 mm

50 kg
nuo 0 iki 4,5 rpm
60 W
90 laipsniø
Rankinis
220V–1f–50Hz

21



NAUJIENOS

Naujausias 
suvirinimo degiklis 
Binzel ABIMIG® A T LW

Binzel ABIMIG® A T LW – lankstus darbui,  
lengvas  ir  rentabilus  degiklis.
Dël nuolatinës nepatogios kûno padë-
ties suvirinimo darbai reikalauja gerokai 
daugiau iðtvermës nei metalo apdir- 
bimo  veikla.
Nuolatinis krûvis darbo metu gali sukelti 
nepataisomà þalà kaulø ir raumenø 
sistemai. Be to, fizinë apkrova maþina 
darbuotojo efektyvumà ir galimybes 
atlikti  uþduotá  preciziðkai  tiksliai.
Kiekvienas suvirintojas pageidauja dirbti 
su degikliu, kuris bûtø lengvas, galingas   
ir atsparus paþeidimams, be to, turëtø 
lankstø degiklio kaklelá, bûtinà neprie-
kaiðtingam darbui, nes tai palengvina 
suvirintojo darbà sunkiai prieinamose  
vietose.
Oru auðinamas degiklis ABIMIG® A T LW 
iðpildo  ðiuos  suvirintojo  lûkesèius!

Brangûs ir retai naudojami degikliai 
specialioms uþduotims atlikti – jau 
praeitis. Keièiamas degiklio kaklelis 
naujajame degiklyje ABIMIG® A T LW 
leidþia lengvai ir paprastai prisiderinti 
prie kiekvienos uþduoties ar situacijos 

tiesiog atsukus kaklelá ir uþdëjus rei-
kiamà  antgalá. 
Senø degikliø remontas, detaliø ar 
skirtingo ilgio kakleliø keitimas gali 
pareikalauti  daug  laiko  ir  iðlaidø.
Naujasis degiklis ABIMIG® A T LW 
sukonstruotas taip, kad kaklelá galima 
pakeisti maþiau nei per minutæ net su 
darbo pirðtinëmis. Taip didinamas dar-  
bo naðumas ir atitinkamai maþinamos  
iðlaidos. 

Dël specialios konstrukcijos degiklis 
sveria perpus maþiau nei standartinis 
tokio paties ilgio ir galingumo degiklis – 

tuo galima ásitikinti vos paëmus degiklá     
á rankas. Naujøjø degikliø ABIMIG® A T    
LW serija uþtikrina, kad darbai vykdomi 
preciziðkai ir efektyviai, be to, suvirinto-
jai nebesiskundþia nugaros skausmais.
Pastebëtina: ilgalaikiai tyrimai viename 
Vokietijos universitete árodë, jog dirbant 
su palengvintais ABICOR BINZEL degik-
liais raumenø apkrova rankø ir peèiø 
srityse yra maþesnë nei dirbant su stan-
dartiniais  degikliais.

PowerCut™ yra galingas, naðus plazminio 
pjovimo ðaltinis, tinkantis visø elektrai 
laidþiø medþiagø pjovimui. Árenginys 
labai ergonomiðkas. Specialiai sukurtas 
PT–38 degiklis su atgalinio smûgio 
technologija, budintysis lankas be HF. 
Ilgas daliø tarnavimo laikas, detalës 
atsparios dëvëjimuisi, maþos operacinës 
iðlaidos.
Plazminis pjovimas yra labai efektyvus 
bûdas, padedantis maþinti pjaunamo 
metalo iðeigà. Palyginti su áprastiniais 
pjovikliais, ðis metodas iðsiskiria dideliu 
naðumu, maþu triukðmo lygiu ir iðdro-
þiamo metalo daleliø kiekiu. Srovës 
ðaltinis pritaikytas dirbti net prastomis 

Techniniai duomenys:
Pjovimo plotis 
Pjovimo ilgis 
Procesai
Plazminis pjovimas:
Storis 
Degiklis
Dujinis pjovimas:
Maksimalus storis 
Maks. skyliø pramuðimas 
Degiklis 
Dujos
Maðinos judëjimo greitis 

Naujasis galingas, naðus 
plazminio pjovimo ðaltinis

Didelio tikslumo pjovimo 
maðina  ESAB  COMBIREX™

Naujasis COMBIREX™ yra iðskirtiniø savy-
biø ir aukðto naðumo plazminio pjovimo 
árenginys. Tikslaus pjovimo maðina gali 
bûti naudojama ir pjaunant dujomis.
COMBIREX™ gali bûti árengta nuo vieno   
iki keturiø plazminiø degikliø, taip pat 
galima naudoti ir miðrià sistemà, t.y., 
plazminis degiklis ir trys dujiniai degik-
liai. Valdymo sistema VISION™ ir CAM  
modulis COLUMBUS™, COMBIREX™ yra  
pjovimo  maðinos  ðirdis.
Naujasis COMBIREX™ su trijø pjovimo 
modeliø sistema yra kompaktiðkas ir    
turi galimybæ iðplësti darbiná pjovimo   
ilgá, todël gali bûti naudojamas tiek 
nedidelëse dirbtuvëse, tiek – didelëse 
gamybos ámonëse, nes turi trijø ploèiø 
pjovimo modelius ir galimybæ iðplësti 
darbiná  pjovimo  ilgá.

sàlygomis. Dël korozijai ir smûgiams 
atsparaus korpuso ir nuo dulkiø 
apsaugotø komponentø jis yra itin 
kompaktiðkas ir patvarus. PowerCut™ 
patvirtintas pagal IP23 lauko darbams.
Degiklis PT–38 skirtas didelio naðumo 
pjovimui. Atgalinio smûgio technologija 
leidþia pradëti bandomàjá lankà be HF, 
todël nëra galimybës sutrikdyti elektro-
niniø valdikliø ar netoliese esanèiø kom-

piuteriniø sistemø. Degiklis susideda ið 
keturiø daliø (izoliatoriaus, elektrodo, 
antgalio ir BÞÛP), tad galima lengvai 
pakeisti kiekvienà dalá atskirai, uþuot 
keitus visà degiklá.
PowerCut™ pritaikytas tiek rankiniam 
(PT–38), tiek automatizuotam (PT–37) 
pjovimui. Degiklis ir jo detalës keièia- 
mos  greitai,  lengvai  ir  be  árankiø.

1400–3000 mm
iki 18000 mm
plazminis ir dujinis pjovimas

60 mm (priklauso nuo plazmos degiklio)
1 plazminis degiklis

200 mm
150 mm (su dujø degikliu)
1 – 4 degikliai
acetilenas, propanas, gamtinës dujos, duju miðinys
20000 mm / min.

Techniniai duomenys:

PowerCut 900
Pjovimo storis 
Srovës stipris
PowerCut 1600
Pjovimo storis 
Srovës stipris

iki 25 mm
60 A

iki 38 mm
90 A
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PROJEKTAI

PONSSE – RYTØ SUOMIJOS „MIÐKO“ VIDURYJE 
SUKURTA SUVIRINIMO KORPORACIJA 

PROJEKTAI

Juha Lukkari,  ESAB Suomija 

Kai klientai aplanko Ponsse gamyklà Vieremoje, Rytø Suomijoje, tikriausiai jiems kyla du klausimai: kaip „miðko“ vidury 
atsirado didelë inþinerijos bendrovë, kurioje dirba beveik 400 darbuotojø? Ir kà galëtø reikðti Ponsse? Nedelsdami 
pateikiame  atsakymus  á  abu  klausimus.

Ponsse savo gimtadiená skaièiuoja nuo 
1950 metø, kai dirbdamas Rytø Suomijos 
miðkuose Einaris Vidgrenas susimàstë, 
kaip padidinti darbo naðumà. Remda-
masis ilgamete patirtimi ir idëjomis,  
1970 metais Ponsse miðke jis pasistatë 
nedideles dirbtuves. Nestinga ávairiausiø 
gandø ir spëlioniø dël pavadinimo kilmës, 
taèiau ið tiesø já sugalvojo pats savininkas. 
Tais pat metais Einaris ákûrë verslo ámonæ, 
kuri taip  pat  buvo  pavadinta  Ponsse.

Kaip gimë Ponsse?

yra Suomija, Ðvedija, Rusija, Ðiaurës 
Amerika, Prancûzija ir Vokietija. Ponsse 
produktø diapazonà sudaro ávairios 
pjovimo maðinos, miðkoveþiai ir krautu-
vai.
Ponsse daug investuoja á produktø 
kûrimà. Koncepcijø kûrimu uþsiima 
beveik 100 specialistø, miðkø ûkio 
maðinos iðbandomos lauko sàlygose, o 
technologijos ir inovatyvûs produktai 
tobulinami plëtros centre. Vierema 
bendradarbiauja su kitais bendrovës 
skyriais. Plëtros centro darbuotojai 
sudaro beveik 10% visø Vieremos 
darbuotojø. Beveik visa gamyba vykdova 
Vieremoje. Iðimtis – sistema Seinajoki. 
Ðios sistemos gamyklos plotas apie 

220.000 m .
Bendrovë stipriai nukentëjo ekonominës 
krizës metu. 2009 metø II ketvirtá atleista 
nemaþai darbuotojø. 2010 metø pra-
dþioje miðko technikos pardavimai gráþo  
á ankstesná lygá ir nuo tada nuolat didëjo. 
Ðiais metais Ponsse tikisi pasiekti 2008 
metø lygá, kai buvo pagaminta 800 pjo-
vimo technikos, miðkoveþiø, krautuvø ir 
kitokiø maðinø. Prieð ekonominæ krizæ 
Ponsse sparèiai augo. Nuo 2001 iki 2008 
metø apyvarta iðaugo dvigubai, o gamy-
bos  plëtra  padidëjo  keturis  kartus.

Dël produkcijos Ponsse tapo konkuren-
cinga ir visame pasaulyje gerai þinoma 
bendrove. Skandinavijos ðalyse ámonë 
uþima pirmàjà/antràjà vietas, Rusijoje  
irgi yra rinkos lyderë. Beveik 70% ámo-   
nës  produkcijos  eksportuojama.
Skirtingai nuo daugelio kitø techninës 
árangos gamintojø, Ponsse savarankiðkai 
gamina visus pagrindinius komponen-
tus. Rëmai, sijos, kabinos, pjovimo galvu-
tës – visa tai gaminama Vieremoje.  Tiesa, 
pasitaiko, jog árangoje montuojamos ir 
standartinës detalës, gautos ið subran-
govø.
Mirus Einariui, nuo 2010 metø spalio 
bendrovei  vadovauja  jo  sûnus.

Ponsse – bendrovë, besispecializuojanti 
miðkø ûkio technologijø, gamybos, 
pardavimo ir árenginiø prieþiûros srityse. 
Ðios bendrovës akcijos kotiruojamos 
NASDAQ OMX Nordic sàraðe. Vidgreno 
ðeima valdo 60% bendrovës akcijø.  
Einario sukurtos parduotuvës paplito po 
visà pasaulá. Ponsse grupæ sudaro moti-
ninë bendrovë Ponsse ir 11 dukteriniø 
ámoniø. Pagrindinës bendrovës rinkos 

Rinkos lyderis

Ponsse ámonëje daug dëmesio skiriama 
suvirinimo kokybës valdymo sistemoms.
Plieno 5–6 mm storio suvirinimui naudo-
jant tik 1 vielà ávedamos ðilumos kiekis 
nuo 0,5 iki 1,8 kJ/mm,  prilydomo metalo 
kiekis 6–10 kg/h. Plieno 5–7 mm storio 
suvirinimui naudojant tandeminá bûdà 
ávedamos ðilumos kiekis nuo 0.6 iki 1.8 
kJ/mm, prilydomo metalo kiekis 13–19 
kg/h. Suvirinamas plienas yra didelio 
stiprio, todël gamintojai turi laikytis 
instrukcijø   ir rekomendacijø, nurodytø 
techninëje literatûroje ir norminiuose 
dokumentuose. Pakaitinimas nebûtinas, 
nes plieno storis maþesnis nei 20 mm. 
Siûlës metale vandenilio kiekis yra 
maþesnis  nei  5  ml/100  g.
Detalës iðpjaunamos jau gamykloje. Visi 
lakðtai gali bûti perkami jau supjaustyti, 
atliktas ir reikalingas briaunø nusklem-

Gamyboje nuolat reikalingi suvirinimo 
darbai. Naudojamas tiek tradicinis, tiek 
robotizuotas MAG suvirinimo bûdas, 
kuriam buvo pasirinkta iðtisinë MAG  
viela. Suvirintojø ir robotø operatoriø 
skaièius siekia 65. Visi suvirintojai serti-
fikuoti pagal EN 287–1 sandûriniø siûliø 
suvirinimui. Ámonë turi septynis suvi-
rinimo robotus, ið kuriø vienas skirtas 
tandeminiam suvirinimui. Robotà kartu 
su degikliu sudaro du laidai, du lankai ir 
du energijos ðaltiniai. Ðiandien roboti-
zuotu bûdu virinama daugiau nei 60% 
visø siûliø. Tikslas – nuolat didinti robotø 
skaièiø gamyboje, o tai savo ruoþtu 
reikalauja bendradarbiavimo su roboti-
zuotam suvirimui skirtø medþiagø 
gamintojais.

bimas, todël metalas ið karto paruoðtas  
suvirinimui.
Miðko maðinos dirba dinamine apkrova, 
tad siekiant maksimalaus jungties 
tvirtumo labai svarbi siûlës forma ir 
tolygus perëjimas tarp pagrindinio me-
talo ir siûlës. Siekiant sumaþinti nuovar-
gio pavojø virintiniø jungèiø srityse po 
TIG suvirinimo, siûliø pavirðius apdir-
bamas kampiniu ðlifuokliu. Taip page-
rinama siûlës forma, paðalinami nedideli 
suvirinimo defektai ir nuovargio plyðiø  
þidiniai. 
Tam, kad padidintø suvirinimo kokybæ, 
keltø aukðtesnius reikalavimus aukðto 
stiprio plieno suvirintoms konstrukci-
joms ir darbuotojø kvalifikacijai, bend-
rovë kuria kokybës valdymo gaires. 
Pagrindiniai parametrai – ávedamoji 
ðiluma ir auðinimo trukmë  T8/5 tempe-

0ratûrø intervale (800–500 C). Ðiø para-
metrø kontrolë pagerina suvirintø 
jungèiø kokybæ ir mechanines savybes. 
Suvirinimo medþiagos ir apsauginës 
dujos privalo bûti vienodos kokybës 
visuose bendrovës padaliniuose. Suviri-
nimo siûliø pradþia ir uþbaigimas yra itin 
svarbûs dël daþnai susidaranèiø trûkiø, 
todël bendrovëje suvirinimas atliekamas 
tik pagal patvirtintus suvirinimo proce-
dûrø apraðus, kurie garantuoja didesnæ   
ir vienodesnæ suvirinimo darbø kokybæ. 
Ðiuo metu ámonë turi stiprø projektavimo 
ir produktø plëtros departamentà, kuris 
glaudþiai bendradarbiauja su kitais 
gamybos padaliniais, todël gali greitai 
reaguoti á uþsakovø ir vartotojø pagei-
davimus bei reikalavimus. Bendrovë 
nuolat pasirengusi ágyvendinti gaminiø 
pokyèius. Kasdienis bendradarbiavimas 
padeda pagerinti produkto kokybæ,    
prie kurios prisideda ir robotizuotas  
suvirinimas.

Suvirinimas (suvirinimo siûlës) 

Robotizuotas suvirinimas

Ðiemet Ponsse planuoja sunaudoti 
apie 80 tonø iðtisinës vielos. Naudo-
jama tik ESAB OK AristoRod™ 12.50 
viela. Robotizuotam suvirinimui –  
1,2 mm, o tradiciniam pusiau auto-
matiniam suvirinimui – 1,0 mm.
Apsauginës dujos sudarytos ið 85% 
Ar  ir  15%  CO   dujø  miðinio.2

Robotizuotam suvirinimui naudo-
jama MarathonPac vielos pakuotë. 
Pusiau automatinios suvirinimas 
efektyviausias, naudojant 18 kg 
vielos  rites. 
Visas suvirinimas atliekamas naudo-
jant pozicionieriø, ruoðinys pasuka-
mas ar pakreipiamas á reikiamà 
padëtá – taip atitinkamai padidina-
mas  naðumas.
Plieninëms konstrukcijoms naudo-
jamas didelio stiprio plienas ir tokiø 
prekiø þenklø kaip Weldox 700, 
Dillimax N–700 ir A–700, ir XTRA 
Optim 700 MC, Optim 650 MC ir 
Warz yw 640 termomechaniðkai 
valcuoti jo profiliai. Kai kuriems 
elementams naudojamos HARDOX 
400, Raex 400 ir Dillidur 400V. 
Naudojant tokià þaliavà ir metalinius 
profilius palengvinama produkcijos 
konstrukcija bei pagerinama kokybë. 
Kiekvienà kartà atliekama nuodugni 
suvirinimo gamybos patikra, nors to 
nereikalauja jokie reglamentai ar 
standartai. Visas plienas, prieð patek-
damas á gamybà, taip pat patikrina-
mas. Vertinamos ðio metalo virintiniø 
jungèiø ir terminio poveikio srities 
charakteristikos. Atsparumas smû-
giams iðbandomas esant –40° C tem-
peratûrai  (Charpy  testas).

OK AristoRod™ 12.50
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PROJEKTAI

KAIP PER KELIAS VALANDAS SUKONSTRUOTI MOTO-ÐEDEVRÀ

Iron X mc  ir  DEMO  TOUR  jau  antrus  metus  organizavo  baikeriø  konstrukcijos  meistriðkumo  konkursus.

PROJEKTAI

Jaunimui ir entuziastams motociklas 
visada buvo saviraiðkos bei laisvës po-
jûèio priemonë. Nesuklysime sakydami, 
kad nepakeisti serijinës gamybos 
motociklo tarp baikeriø yra blogo tono 
þenklas. Èia kaip dvi damos vienodomis 
suknelëmis, neiðsitenkanèios tame 
paèiame vakarëlyje. Serijiniø motociklø 
tobulinimas ir jø perdarinëjimas 6-ame 
deðimtmetyje Vakaruose iðaugino naujà 
motociklø kartà, vadinamà èioperiais. 
Anglø kalba þodis „chopper“ reiðkia 
supjaustytas, perdarytas. Viskas prasi-
dëjo nuo to, kad laisvës iðtroðkæ ir prie 
„pilkos“ visuomenës nuomonës neprita-
pæ Amerikos baikeriai nuo savo baikø 
pradëjo nuiminëti nereikalingas detales, 
nes, jø manymu, reikalinga tik tai, ko 
reikia norint vaþiuoti. Pagrindiniai baiko 
mazgai buvo ðie: vairas, V2 variklis, du 
ratai, degalø bakas ir þibintas apðvie-
èiantis  tik  kelià  á  prieká.
Taèiau laikas ëjo, gyvenimas diktavo nau-
jas idëjas; baikai taip pat sparèiai keitësi – 
kai kurie iðvaizda, kiti techninëmis 
charakteristikomis, nedingo tik noras 
turëti iðskirtiná, patobulintà ar kiek pagra-
þintà motociklà. Vakaruose atsirado  
aibës ámoniø, teikianèiø motociklø 
perdirbimo ir tobulinimo paslaugas bei 
siûlanèiø ávairiausiø aksesuarø. Lietuva   
ðá baikeriø virusà taip pat pasigavo, tiesa, 
kaip ir áprasta, keliais deðimtmeèiais 
atsilikusi. Oficialiai motociklus tobuli-
nanèiø ámoniø Lietuvoje nëra, taèiau 
pogrindyje auksarankiø atliekami per-
dirbimo darbai gëdos ðioje srityje tikrai 
nedaro. 

Daugelyje baikeriø suvaþiavimø ar kitø 
renginiø vyksta graþiausio, labiausiai 
perdirbto ar kitaip ðeimininko iðpuose-
lëto baiko rinkimai. Tokia veikla nesve-
tima ir klubui „Iron X mc“, kuris kiek-
vienais metais rengiamo suvaþiavimo 
„BikeXdream“ metu taip pat toká motocik-
là renka. Kaþkurios baikeriø ðventës metu    
á galvà ðovë idëja pabandyti per trum-
piausià laikà sukonstruoti iðskirtiná baikà. 
Idëja graþi, norai geri, bet vien tik to 

Istorija

Sukonstruoti iðskirtiná 
baikà per 3-4 valandas

pasirodo neuþtenka. Iðkart iðlindo maþa 
problemëlë – mes neturime patirties. Kà 
konstruosime? Kaip konstruosime? Ir pa-
galiau, kas konstruos? Atrodo savaime 
suprantama, kad konstruosime moto-
ciklà, bet juk savojo niekas nesiryð 
renginyje pradëti pjaustyti, pervirinti, 
perkonstruoti. 
Klubo ir draugø pastangomis Panevëþio 
ir Birþø rajonuose buvo surasti keturi 
nusenæ „donorai“. Tai seniai savo ðlovin-
gas keliones uþbaigæ tarybiniai motocik-
liukai ir JAWA. Kaþkodël JAWA tarp save 
gerbianèiø baikeriø nelabai pripaþástama 
baiku, nors ir daugelio vaþiavimai nuo jos 
yra prasidëjæ. 2011 metais ðis „donorø“ 
arsenalas  ir  nulëmë,  kà  konstruosime. 
Sutapimas, kad klubà „Iron X mc“ re-
mianti UAB „Serpantinas” turi vadina- 
màjá „demo busà“ (originalus pavadi-
nimas DEMO TOUR), kuriame ámonë 
reklamuoja ir pristato savo prekiaujamà 
produkcijà su visomis iðbandymo gali-
mybëmis. Tai – ideali techninë bazë, 
leidþianti vos ne bet kurioje vietoje   
atlikti  metalo  konstravimo  darbus.
Svarbiausia buvo padaryti kuo daugiau 
ádomiø pakeitimø, neatsiþvelgiant á 
techninius parametrus. Uþduotis – kad 
sukonstruotas kûrinys savais ratais 
nuriedëtø iki scenos. Nesvarbu kaip: 
stumiamas, traukiamas ar savàja eiga 
atvaþiuojantis. Savotiðkos varþybos tapo 
kone Baltijos ðaliø èempionatu. Lietuvai 
atstovauti priðnekinome Alytaus baike-
riø klubà „Copper Heart mc”, kurie 
atsiuntë savo auksarankiø komandà. 
Latvijai ásipareigojo atstovauti drau-
giðkas klubas „Quest Of The Roads mc“.

Estijos klubas „Route 15 mc“ atsiuntë ne 
vien  þurnalus  vartanèià  komandà. 
Viskas ëjosi kaip ið pypkës. Komandø 
nariai entuziastingai puolë pjaustyti 
„donorus“, o kad entuziazmas neásilieps-
notø ir kaip gaisras neiðplistø, dangus 
atsiuntë  ðkvaliná  lietø. 

Prasidëjo didysis baikeriø-suvirintojø-
surinkëjø ðou. Tarp baikeriø vyrauja 
nuomonë, kad nëra blogo oro, yra tik 
bloga apranga. Vadovaudamiesi ðia 
nuomone, visø komandø nariai kons-
travimo darbus baigë iðsirengæ. Nors ir 
ðlapi, taèiau laimingi didþiavosi savo 
sukurtais  baikais-ðedevrais.

Baikeriai – taip ðiais laikais vadinami 
motociklø vairuotojai. Anglø kalba 
„bike“ reiðkia „motociklas“ arba 
„dviratis“. Ðis naujas þodis, atsiradæs 
lietuviø kalboje, ið vartojamosios 
kalbos iðstûmë þodþius „motocikli-
ninkas“, „motociklistas“. Baikeriai 
atsineðë ir tai kategorijai bûdingà 
iðskirtinæ meilæ motociklui, anksèiau 
buvusiam pigia transporto prie-
mone, skirta nuvaþiuoti nuo taðko   
A  iki  taðko  B.

Po pirmo ne visai prisvilusio blyno 
antrajam buvo ruoðiamasi kitaip. 2012 
metø „BikeXdream“ ðventë vyko Birþø 
rajone, senajame Astravo dvaro parke. 
Konstravimui buvo pasirinktas ádomes-

nis projektas. Nusprendëme konstruoti 
„traikus“. Baikeriø pasaulyje trakais 
vadinami triraèiai motociklai. Traikai 
daþniausiai yra motociklo ir automobilio 
junginys: su dviem varomaisiais labai 
plaèiais ratais gale bei vienu plonu ratu-
ku priekyje. Daugelis traikø gamintojø, 
ypaè Amerikoje, ádeda net iki 6 litrø 
darbinio tûrio motoriukus. Tarp baikeriø  
triraèiai motociklai nëra labai populia-  
rûs, taèiau dël iðskirtinio þavesio visada 
susilaukia  aplinkiniø  dëmesio.
Varþybø scenarijus buvo panaðus kaip ir 
2011 metais: Lietuvos, Latvijos ir Estijos 
komandos turi sukonstruoti tris traikus. 
Besiruoðiant ðiai atrakcijai, kaip visada 
atsirado maþa problemëlë. Reikëjo ið 
kaþkur gauti tris senus motociklus ir tris 
„nuraðytus“, bet dar vaþiuojanèius auto-
mobilius. Uþsitikrinæ UAB „Serpantinas“ 
paramà, perdirbimui pasirinkome dar 
ðiek tiek gyvybës turinèius  motociklus ir 
automobilius. Aiðku, iðaugo reikalavimai 
ir komandoms. Ið truputá gyvo seno 
motociklo ir vis dar vaþiuojanèio auto-
mobilio per 5 valandas reikëjo sukon-
struoti  vaþiuojantá  traikà.

Su oru vël nepasisekë. Buvo labai graþi, 
saulëta, bet ir itin karðta diena. Kons-
truktoriø entuziazmui numalðinti teko 
panaudoti ne vienà litrà Birþø alaus. Jei 

taip atsidavæ dirbtume visà laikà, tai 
Baltijos ðaliø ekonomika po keleriø metø 
pasivytø Kinijà. Kaip ir daugelyje bai-
keriðkø varþybø, rezultatas buvo puikus. 
Nugalëjo draugystë ir pasididþiavimas 
savo  sukurtais  traikais-ðedevrais. 

Du ið trijø sukonstruotø traikø vaþiavo, 
treèiàjá teko stumti, nes konstruktoriai 
pamirðo ápilti kuro. Iðtikimiausi komandø 
sirgaliai ir gerbëjos buvo pavëþinti po 
Birþø apylinkes. Silpnesniø nervø þiûro-
vai buvo stumdomi po Astravo dvaro 
teritorijà. 

Visos dalyvavusios komandos buvo ap-
dovanotos vertingais UAB „Serpantinas“ 
ir  klubo  „Iron X  mc“  prizais. 

Atëjo 2013-ieji metai, o tas skaièius „13“ 
kaþkoks magiðkas, lyg ir gàsdinantis. 
Treèias kartas – kaip bus? Patirties ir gerø 
norø netrûksta. UAB „Serpantinas“ su 
savo „demo busu“ þadëjo padëti. Veiklos 
iðtroðkusiø baikeriø, tikimës, dar sura-
sime. Renginio „BikeXdream“ data jau 
paskelbta: tai pats rugpjûèio vidurys,    
16-18 d. Liko tik susitikti ðiame rengi-  
nyje – ir Jûs vël iðvysite, kaip per trumpà 
laikà  galima  sukurti  moto-ðedevrà! 

2012 metai. Antras bandymas – 
„traikai“

2003 metø sezonas atskleidë, kad 
Panevëþyje daugëja bendraminèiø, 
mëgstanèiø vaþinëtis motociklais. 
Spontaniðki susitikimai ir iðvykos 
laikui bëgant tapo organizuotomis 
kelionëmis. Vyko pirmieji  bandymai  
ákurti  klubà. 
2004 metø pavasará organizuoti     
keli bendraminèiø suvaþiavimai. Jø 
metu pasiûlyti klubo steigimo va-
riantai, pavadinimas ir „spalvø“ 
motyvai. 2004 metø sezonas – bren-
dimo laikotarpis. Susitikimai tapo 
nuolatiniai, jie vyksta kiekvienà 
ketvirtadiená, 20 val. Esame kvieèia-
mi á ávairias ðventes, dalyvavæ dau-
gelyje oficialiø baikeriø renginiø 
Lietuvoje. Tais metais buvo sukurtos 
ir pirmosios „garbës ir tarpusavio 
supratimo“ taisyklës, pagal kurias 
parengti dabartiniai klubo ástatai. 
Tais metais  susiformavo  ir  bûsimo  
klubo  branduolys. 
2005-03-14 Panevëþio registrø cen-
tre oficialiai áregistruotas laisvalaikio 
sporto klubas IKSAI, ákurtas Pane-
vëþio  baikeriø  klubas  „Iron X“.
2005-04-14 Dalyvaujant 28 bendra-
minèiams, pristatytas „Iron X“ klubas 
ir  taisyklës.
2005-04-21 Visuotinio balsavimo 
pagrindu suformuotas klubo „Iron X“ 
nariø  kolektyvas.
2005-10-30  Klubas  „Iron X“  iðrinko  
prezidentà.  Juo  tapo  Dramblys.
2006-03-24 Per pirmàjá klubo „Iron     
X“ gimtadiená oficialiai panaudotos 
liemenës  su  klubo  spalvomis.
2007-10-20 13.00 val. tragiðkai þuvo 
klubo prezidentas Rolandas Ðadui-
kis  (Dramblys).
2007-10-20 16.00 val. per VI Lietuvos 
baikeriø kongresà klubui „Iron X“  
suteikiamas  „mc“  statusas.
2007-10-27 Klubas „Iron X mc“ iðsi-
renka naujà prezidentà. Juo tapo 
Laisvis.
2008-03-29 Oficialiai atidarytas "Iron 
X mc" klubas Panevëþio rajone.
2008-12-06 Buvo áteiktos pirmos 
ðeðios liemenës rëmëjams ið Birþø      
ir  Kupiðkio.

Apie Iron X mc
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Vaidotas Paukðtë,  Mindaugas Jaðinskas,  UAB METALO MEISTRAI 
Alvydas Narvydas,  Vidmantas Zuzevièius,  ESAB OY filialas

UAB METALO MEISTRAI – puikus kompanijos, iðkilusios dël inovatyvaus valdymo sprendimø ádiegimo bei naujausiø techno-
logijø gamyboje integravimo, pavyzdys. Ámonë, kurios pradþia siekia 1957 metus, laiku tinkamai reagavusi á besikeièianèià 
aplinkà ir ádiegusi naujoves, tapo Lietuvos metalo apdirbimo sektoriaus briliantu, sëkmingai veikianèiu Baltijos ðalyse.
UAB METALO MEISTRAI  daugiausiai eksportuoja statybines plieno konstrukcijas á tokias ðalis kaip Ðvedija, Suomija, 
Norvegija, Kaliningrado sritis (Rusija), Danija, Vokietija. Metalo meistrø efektingai suprojektuotos ir pagamintos Lietuvoje 
plieno konstrukcijos pagal Europoje galiojanèius darniuosius standartus EN 1090 bei ISO 3834 yra sëkmingai sumon-
tuojamos paèiuose ávairiausiuose projektuose: nuo maþø ir vidutinio dydþio sandëliø iki architektûros perlais tituluojamø    
prekybos  centrø  bei  arenø.

PROJEKTAI

YPATINGUS PLIENO SPRENDIMUS TEIKIANTI KOMPANIJA

PROJEKTAI

Kompanijos suformuoti itin glaudûs, 
partnerystës principais grásti ryðiai su 
tiekëjais ir kitomis suinteresuotomis 
grupëmis uþtikrina sëkmingà projektø 
ágyvendinimà nuo idëjos suformavimo 
iki raktø áteikimo per neátikëtinai trumpà 
laikà. Itin atsakingai atrinkti partneriai  
bei tikslus iðankstinis planavimas uþtik-
rina nepriekaiðtingà darnà tarp visø 
grandþiø: nuo projektuotojo iki trans-
porto kompanijos ir montaþo objekte. 
Baigtiniai ir integruoti kompanijos 
METALO MEISTRAI siûlomi sprendimai   
yra viena ið prieþasèiø, leidusiø sëkmin-
gai ásiverþti ir sëkmingai veikti Skandi-
navijos  rinkoje.
Tiek Skandinavijos, tiek kitose rinkose 
svarbiausia yra dirbti su klientais, kuriems 
gali pasiûlyti aukðtà pridëtinæ vertæ bei 
glaudø bendradarbiavimà. Glaudus 
bendradarbiavimas pagrástas ëjimu koja 
kojon kartu su klientu. Tai leidþia laiku 
prognozuoti pokyèius rinkoje bei atitin-
kamø poreikiø formavimàsi ir nulemia 
teisingus investicinius sprendimus. 
Daþnai savo rinkose konkuruojantys 
klientai stengiasi pritaikyti naujoves, dël 
kuriø keièiasi ir METALO MEISTRØ gami-
niø techninë specifikacija. Kartais ðios 
specifikacijos yra ámanomos ágyvendinti 

Suvirinimo árenginio MechTrac pagrin-
dinë neðanèioji konstrukcija yra portalas, 
ant kurio daþniausiai montuojamos dvi 
suvirinimo galvos, pritaikytos lankiniam 
suvirinimui po fliusu (SAW) arba lanki-
niam suvirinimui lydþiuoju elektrodu 
apsauginiø dujø aplinkoje (MIG/MAG). 
Kiekvienoje suvirinimo galvoje gali bûti 
naudojama viena arba dvi tiek iðtisinës, 
tiek miltelinës suvirinimo vielos. Jei 
virinamas gaminys sukamas sukamai-
siais, tada galima naudoti ir lankiná 
suvirinimà volframo elektrodu inertinëse 
dujose (TIG). Suvirinimo árenginys 
MechTrac – tai lanksèiausias ir greièiau-
sias  bûdas  padidinti  darbo  naðumà. 
MechTrac suvirinimo árenginys daþniau-
siai naudojamas H, T, L bei staèiakampio 
formos sijø-kolonø pastovaus ir kintamo 
skerspjûvio  virinimo  darbams.
MechTrac portalo plotis gali bûti 1730 
mm, 2100 mm, 2500 mm ir 3000 mm –   
tai priklauso  nuo virinamø sijø-kolonø 
iðmatavimø. Portalo aukðtis nuo ceche 
ant grindø sumontuoto bëgio pavirðiaus 
iki portalo horizontalios kvadratinës  
sijos yra 1500 mm. Bëgiø ilgis arba 
MechTrac judëjimo ilgis parenkamas 
atsiþvelgiant á virinamø gaminiø ilgá. 
MechTrac portalo judëjimui kiekvienos 
vertikalios portalo sijos apaèioje sumon-
tuoti A6 VEC varikliai, kurie pasiþymi savo 
ilgaamþiðkumu ir yra plaèiai naudojami 
kituose ESAB automatinio suvirinimo 
árenginiuose.
Suvirinimo árenginys MechTrac daþniau-
siai siûlomas su dviem suvirinimo galvo-
mis, 1000 A maitinimo ðaltiniais, automa-
tine sekimo sistema GMH, fliuso surin-
kimo sistema OPC (SAW procesui) bei 
prieð metus atnaujintu PEK kontroleriu. 
Kontroleryje PEK ávedami suvirinimo 
parametrai, prireikus, parametrai iðsau-
gomi atmintyje, galima keisti suvirinimo 
parametrø reguliavimo ribas. Taip pat 
fiksuojamos ir iðsaugomos þemiau 
apraðytos gamybos statistikos ir kokybës 
funkcijos.

Gamybos statistika iðsaugo bendrà lanko 
degimo laikà, bendrà sunaudotà suviri-
nimo  medþiagos kieká ir siûliø skaièiø.  
Ðie vëliausiai virintø siûliø rodikliai fik-
suojami  kiekvienai  siûlei  atskirai.
Kokybës funkcijos iðsaugo ðià informa-
cijà  apie  kiekvienà  ëjimà:

didþiausia, maþiausia ir vidutinë srovë; 
didþiausia, maþiausia ir vidutinë 
átampa;

suvirinimo pradþios laikas;
suvirinimo trukmë;

didþiausia, maþiausia ir vidutinë ener-
gija  vieneto  ilgiui.

Dar viena sëkmës reikliose skandinavið-
kose rinkose paslaptis yra gebëjimas 
pasiûlyti puikià kokybæ ir uþsakovo lûkes-
èiø iðpildymà. Dël ádiegtos Triguba© 
gaminiø patikros sistemos ir glaudþiu 
bendradarbiavimu grásto visø suintere-
suotø projekto grupiø valdymo produk-
tas neretai pranoksta uþsakovø lûkesèius. 
Vadinama Triguba© gaminiø kontrolë 
sumaþina gamybos klaidø tikimybës ri-
zikà. Ðis kontrolës mechanizmas grástas 

Sëkmës prieþastis

Inovatyvi áranga

Gamybos laikas ir kokybë

Siûlantys ne produktà, 
o sprendimà

tik investuojant á gamybà: þmogiðkàjá 
kapitalà, árenginiø atnaujinimà, specia-
laus  know–how  paieðkà. 
Klientui kuriama aukðta pridëtinë vertë, 
grindþiama informacijos valdymu bei 
investicijomis á tinkamas sritis, leido 
kompanijai METALO MEISTRAI ágyti 
konkurenciniø  pranaðumø.

asmenine darbuotojø atsakomybe. 
Svarbiausias yra darbuotojø supratimas, 
jog uþ kontrolæ atsakingas jis pats. 
Tinkamas gamybos organizavimas ir 
kontrolës mechanizmo funkcionavimas 
ámanomas tik su tinkama áranga. Áran-    
ga, kuri leidþia efektyvinti gamybinius 
procesus bei sumaþinti nekvalifikuotos 
darbo jëgos poreiká, yra bûtina, siekiant 
uþsakymus ágyvendinti per kuo trum-
pesná laikà bei sukurti vertæ klientui.
METALO MEISTRØ sukaupta inovatyvi, ið 
garsiausiø pasaulio árangos gamintojø 
árengimø suformuota techninë bazë 
leidþia ágyvendinti beprotiðkiausias 
architektø bei projektuotojø idëjas ið 
plieno konstrukcijø. Naujausia pjovimo, 
suvirinimo bei pavirðiaus apdirbimo 
áranga leidþia sëkmingai pateikti ávairiø 
sprendimø statybø sektoriui, todël 
nemaþai skirtingø statybø niðø bendro-
viø nesunkiai statiniuose pritaiko 
METALO  MEISTRØ  siûlomus  sprendimus.

 
Sijos aukðtis:  0,9 m.
Plotis: 0,5 m.
Svoris: iki 6 t.
Ilgis: iki 12 m (bendras sujungtø 
kolonø aukðtis siekë 70 m).
Horizontalaus lakðto storis: 20 mm.
Vertikaliø lakðtø storis: 40 mm.
Sija buvo virinama kaip H.
Siûlës statinis: 14 mm 
(virinta ne maþiau 15 mm).
Suvirinimas atliekamas po fliusu, 
naudojant iðkarto dvi galvas.
Kiekviena siûlë virinama trimis 
ëjimais, todël bendras portalo 
suvirintos siûlës ilgis vienai kolonai 
siekë net 144 m.
Suvirinimo srovë 560 A, átampa 27 V, 
virinimo greitis 40 cm/min.
Suvirinimo medþiagos OK Autrod 
12.10 (iðtisinë diam. 3,0mm) / 
OK FLUX  10.71.
12 m kolona, sverianèià beveik 
6 tonas, operatorius suvirina per 
pamainà.
Objekte varþtinëmis jungtimis 
sujungtø kolonø ilgis siekë apie 70 m.
Bendras kolonø kiekis apie 300 t.
 

 

 
Sijos aukðtis: 1,5 m.
Plotis: 0,6 m.
Svoris: 12,5 t.
Ilgis: ~17 m.
Horizontaliø lakðtø storis: 40 mm.
Vertikaliø lakðtø storis: 12 mm.
Sijos buvo virinamos kaip H.
Siûlës statinis: 12 mm.
Suvirinimas atliekamas po fliusu 
naudojant ið karto dvi galvas.
Kiekviena siûlë virinama trimis ëjimais.
Suvirinimo parametrai buvo panaðûs,  
tik greitis - 50 cm/min.
Suvirinimo medþiagos 
OK Autrod 12.10 (iðtisinë diam. 3,0mm) / 
OK FLUX  10.71. 

 

Gaminiai Akmenës cementui

Akmenës cemento 
H tipo surenkamos kolonos

Akmenës cemento 
stogo sijos (dvigubos H) 
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DARBO SAUGA

KVËPAVIMO TAKØ APSAUGOS PRIEMONËS NUO SUVIRINIMO DÛMØ 

DARBO SAUGA
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Tæsinys kituose numeriuose

Praeitame numeryje pradëjome straipsniø ciklà apie darbo saugà ir asmenines apsaugos priemones bei jø naudojimà.     
Ðá kartà nusprendëme iðanalizuoti, kokie pavojai tyko suvirintojø ávairiø procesø metu, ir patarti, kokias kvëpavimo       
takø  apsaugos  priemones  naudoti.

Suvirinimo  ateitis  –  sumani  ir  sveika  karta.
Mokslas nestovi vietoje ir kasdien mus áspëja apie ligø ir negalavimø prieþastis bei pasekmes, tad ir mûsø visuomenë 
tampa vis sàmoningesnë ir labiau besirûpinanti savo sveikata. Sàlygos, kurios anksèiau buvo laikomos „priimtinomis“, 
dabar vis daþniau yra perþiûrimos ir aptariamos ið naujo. Ðiandien iðsilavinæ suvirintojai itin vertina suvirinimo skydeliø    
su automatiðkai tamsëjanèiais filtrais (angl. ADF – Auto Darkening Filter) suteikiamà akiø ir veido apsaugà. Suvirintojai    
taip pat naudoja motorinius kvëpavimo takø apsaugos árenginius, kurie á suvirinimo skydelá nuolat tiekia filtruotà            
orà. Naudojant ðiuos oro filtravimo árenginius daugiau energijos iðeikvojama suvirinimo darbams. Net ir po keliø       
valandø  darbo  suvirintojai  vis  dar  jauèiasi  energingi.

Kiek gramø suvirinimo dûmø 
daleliø ákvepiate kiekvienais 
metais?

Ne visi suvirinimo pavojai – 
akivaizdûs

Kai kurios ðalys nustatë Oro kokybës 
standartus. Palyginimui, standartai 
suvirinimo aplinkai gali bûti iki 100    
kartø blogesni nei oficialus standartas.   
Kà tai reiðkia suvirintojui? Net jei aplinka 
atitinka leistinà poveikio ribà, neapsau-
gotas suvirintojas gali ákvëpti iki 11 
gramø  daleliø  kiekvienais  metais. 

Suvirinimo metu nenaudojant akiø 
apsaugos skausmas jauèiamas ið karto. 
Taèiau suvirinimo dûmø poveikis yra 
daug klastingesnis. Daþnai negalavimai 

gali pasireikðti po daugelio savaièiø, 
mënesiø ar net metø. Oro tarðos lygis 
darbo zonoje nustatomas remiantis 
árengta vëdinimo sistema, suvirinimo 
metodu ir srovës stiprumu amperais,  
taip pat pagal suvirinimo metu naudo-
jamus netauriuosius metalus ir jø  dan-
gas. Visada pasitarkite su savo ámonës 
saugos specialistu ar darbdaviu, jei 
nesate tikri, kokias apsaugos priemones 
reikia  naudoti.

Ûminiai suvirinimo dûmø 
poveikio simptomai 

Lëtinis klastingas suvirinimo 
dûmø poveikis 

Akiø ir odos dirginimas. 
Pykinimas.
Galvos skausmas ir svaigimas.

Kvëpavimo takams ir plauèiams, 
áskaitant plauèiø vëþá.
Centrinei nervø sistemai, 
pvz., Parkinsono liga.

Norëdami padëti suvirintojams pasi-
rinkti tinkamas kvëpavimo takø apsau-
gos priemones, pateiksime 7 suvirintojø 
daþniausiai uþduodamus klausimus   
apie suvirinimo metu iðsiskirianèias 
pavojingas medþiagas ir rekomenduo-
sime  apsaugos  priemones.

Suvirinant nerûdijantá plienà MIG ar 
MMAW bûdu, dûmuose daþnai bûna 
chromo ir nikelio daleliø (chromas yra 
nuodingesnis). Ðiuo atveju puikiai tinka 
suvirinimo skydelis su kvëpavimo takus 
sauganèiu oro filtravimo árenginiu su kie-
tøjø daleliø filtru. TIG suvirinimo metu 
paprastai neiðsiskiria daug dûmø, taèiau 
susidaro didelis kiekis ozono dujø (dau-
giau informacijos 6 punkte). Atliekant 
plazminio pjovimo ir plazminio suviri-
nimo darbus susidaro aukðta tempe-
ratûra, galinti lemti kenksmingø azoto 
oksidø iðskyrimà (daugiau informacijos   
7  punkte).

Jeigu suvirinimo darbus atliekate uþda-
rose arba pusiau vëdinamose erdvëse, 
kuriose egzistuoja didelis terðalø susi-
darymo ir / arba deguonies lygio suma-
þëjimo pavojus, siûlome naudoti oro 
tiekimo sistemà su tiekiamo oro regu-
liatoriumi, nepaisant suvirinimo bûdo. 
Naudodami oro tiekimo sistemà, gausite 
pakankamà deguonies kieká bei bûsite 
apsaugoti nuo dujiniø ir kietøjø daleliø 
terðalø. Niekada nenaudokite oro filtra-
vimo árenginiø ar oro tiekimo sistemø,   
jei neþinote, kokiomis medþiagomis 
uþterðtas oras arba jei nëra þinoma tarðos 
koncentracija, jeigu aplinka klasifikuota 
kaip kelianti tiesioginá pavojø gyvybei    
ar sveikatai. Jeigu nesate tikri, pasitar- 
kite  su  saugos  specialistu.

Suvirinant aliuminá á ozonà iðskiriamos  
ne tik aliuminio oksido dalelës, taèiau ir 
susiformuoja ozono dujos dël ultravio-
letiniø spinduliø veikimo, kai elektros 
lankas suardo molekuliná deguoná. 
Ozonas iðsiskiria ir tada, kai nerûdijantis 
plienas suvirinamas TIG bûdu. Be to, 
ozonas gali vël pavirsti á deguoná – ðis 
procesas pagreitëja, kai ozonas kontak-
tuoja su kietais pavirðiais. Ozono neáma-
noma iðfiltruoti ið atmosferos, taèiau já 
galima vël paversti deguonimi. Esant 
maþai ozono koncentracijai jo kieká, 
pasiekiantá suvirintojà, galima sumaþinti 
naudojant oro filtravimo árenginá su kie-
tøjø daleliø filtru. Taip atsitinka dël to,  
kad kietøjø daleliø filtras (dël jo didelio 
ploto) ir kvëpavimo þarna, prijungta prie 
suvirinimo skydelio, padeda katalizuoti 
ozono pavertimà áprastu deguonimi. 
Esant didesnei koncentracijai, dujø filtro 
pavirðius dar labiau padëtø maþinti 
ozono  kieká.

Azoto dioksidas ir azoto oksidas – tai 
azoto dujø pavyzdþiai, susidarantys 
suvirinimo metu esant dideliam srovës 
stiprumui amperais ir aukðtai tempera-
tûrai. Salietrinës dujos susiformuoja 
vykstant azoto ir deguonies reakcijai    
ore ir yra kenksmingos, kai ákvepiama 
didelë jø koncentracija, pavyzdþiui, kai 
suvirinimo darbai atliekami blogai vëdi-
namose erdvëse. Tokiais atvejais reko-
menduojame naudoti oro tiekimo sis-
temà  su  tiekiamo  oro  reguliatoriumi.Suvirinant MIG ir TIG, argonas ir helis 

naudojami kaip apsauginës dujos. Nei 
argonas, nei helis nëra laikomos pavo-
jingomis dujomis, taèiau nevëdinamose 
patalpose jos gali iðstumti deguoná. 
Tokiais atvejais reikia naudoti oro tiekimo 
sistemas su tiekiamo oro reguliatoriumi. 
Suvirinant MAG, anglies dioksidu ar 
anglies dioksido ir naudingøjø dujø 
miðiniu, kai dujos patenka á orà, aplink 
suvirinimo lankà gali susidaryti didelis 
kiekis anglies monoksido. Anglies 
monoksido neámanoma iðfiltruoti. Jeigu 
ventiliacija netinkama, reikia stebëti 
deguonies lygá ir naudoti oro tiekimo 
sistemas su tiekiamo oro reguliatoriumi. 
Lydiniø elektrodai paprastai naudojami 

Nors paprasto plieno suvirinimo metu 
susidarantys dûmai nëra itin pavojingi,   
jie þalingi sveikatai. Be kitø medþiagø,   
ðiø dûmø sudëtyje yra geleþies oksido 
daleliø, galinèiø sukelti siderozæ – lëtiná 
plauèiø uþdegimà. Suvirinant MIG/MAG 
arba elektrodais, susidaro daug dûmø, 
todël su suvirinimo skydeliu bûtina 
naudoti respiratoriø ir uþtikrinti tinkamà 
darbo vietos vëdinimà. Suvirinant pap-
rastà plienà, rekomenduojame naudoti 
suvirinimo skydelá su oro filtravimo 
árenginiu  su  kietøjø  daleliø  filtru.

Suvirinant medþiagas su apdorotu 
pavirðiumi á aplinkà gali iðsiskirti daug 
kenksmingø terðalø. Suvirinant cinkuo- 
tà plienà, á aplinkà iðleidþiamos cinko 

... praëjus 100 metø nuo suvirinimo 
skydelio iðradimo akiø paþeidimai 
iðlieka vienas daþniausiø ûmiø 
suþalojimø, nuo kuriø kenèia 
suvirintojai.

... dël darbo aplinkos poveikio suvi-
rintojø plauèiø vëþio rizika yra 40 
proc. didesnë nei kitø profesijø 
atstovø.

Ar  þinote,  kad ...

1. Kokià kvëpavimo takø 
     apsaugà turëèiau naudoti 
     suvirindamas nerûdijantá 
     plienà?

4. Kokià kvëpavimo takø 
     apsaugà naudoti uþdarose 
     erdvëse?

6. Kada susiformuoja ozonas?

7. Kas yra azoto dujos?

5. Ar apsauginës dujos ir lydiniø 
    elektrodai gali paveikti darbo 
    aplinkà?

2. Ar tikrai reikia kvëpavimo 
     takø apsaugos virinant 
     paprastà plienà?

3. Kokià kvëpavimo takø 
     apsaugà naudoti suvirinant 
     medþiagas su apdorotu 
     pavirðiumi?

oksido dalelës. Ðios dalelës gali sukelti 
dûmø karðtinæ. Suvirinant daþytas 
medþiagas reikia bûti itin atsargiam, 
kadangi daugumos daþø sudëtyje yra 
labai pavojingø oro terðalø. Suvirinant 
c inkuotà pl ienà arba medþiagà,  
padengtà ðvino raude, rekomenduo-
jama naudoti suvirinimo skydelá su oro 
filtravimo árenginiu su kietøjø daleliø 
filtru ir kvapø filtru, ðalinanèiu nema-
lonius kvapus. Jeigu medþiaga daþyta 
dviejø sudëtiniø daliø daþais arba 
apðiltinta poliuretanu, visada pasitarkite 
su saugos specialistu. Egzistuoja didelë 
izocianatø rizika, kurie labai kenksmingi 
ákvëpus ir sunkiai aptinkami. Ðiuo atveju 
rekomenduojame naudoti oro tiekimo 
sistemas su tiekiamo oro reguliatoriumi.

suvirinant MAG bûdu. Lydiniuose daþnai 
bûna mangano ar silikatø. Tai reiðkia,   
kad dideli kiekiai mangano oksido ir sili-
katø iðleidþiami á aplinkiná orà suvirinimo 
metu. Paprastai oro filtravimo árenginys 
su kietøjø daleliø filtru uþtikrina pakan-
kamà  apsaugà  nuo  lydiniø  daleliø.

7 daþniausiai uþduodami 
klausimai apie suvirinimo 
dûmus

30 13



Juozas Merèaitis,  UAB PROFIBUSAlvydas Narvydas,  ESAB OY filialas,    Darijus Lukoðevièius,  UAB Serpantinas

Didëjant bûtinybei spartinti gamybà ir iðlikti konkurencingu auganèioje pasaulinëje rinkoje, dauguma gamybos ámoniø yra 
priverstos ieðkoti gamybos efektyvinimo priemoniø. Viena ið tokiø priemoniø – kaðtø maþinimas automatizuojant gamybà, geri-
nant gaminio kokybæ ir darbo jëgos sànaudas. Bûtent todël, Tarptautinës robotizacijos federacijos duomenimis, per 2005 metus 
pramoniniø robotø rinka iðaugo 30–èia procentø, o 2010 metais pasaulinës robotizacijos rinka iðaugo beveik 5 mlrd. doleriø.

TECHNOLOGIJOS

TREÈIOSIOS KARTOS PLAZMOS SISTEMA MOTOMAN ROBOTØ TAIKYMAS PRAMONËJE

TECHNOLOGIJOS

ESAB pakëlë technologijas dar auksèiau 
su plazminio pjovimo sistema m3 
plasma™. Áranga iðsiskiria savo koncep-
ciniais sprendimais. Èia daug maþiau 
besidëvinèiø daliø, taip pat daug maþiau 
daliø nei ankstesnëse sistemose. Vienas 
antgalis gali atlikti teksto þymëjimo, 
vertikalaus pjovimo, pjovimo kampu 
uþduotis, net – pjovimà vandeniu. Be      
to, m3 plasma™ – tai aukðta kokybë ir 
didelis  pjovimo  greitis.
ESAB áranga suteikia daug lengvesnes ir 
patogesnes pjovimo bei þenklinimo gali-
mybes nei bet kada anksèiau. Sistema 
uþtikrina tikslumà ir naðumà, trumpà 
árankiø keitimo laikà. Novatoriðku PT–36 
degikliu galite pjauti arba þymëti ruo-
ðinius. Kuriant treèios kartos m3 plasma™ 
atliktø moksliniø tyrimø metu buvo áro-
dyta, jog sistema tapo dar universalesnë, 
atsirado daugiau naudojimo srièiø ir 
pagerëjo ekonomiðkumas. m3 plasma™ 
gali bûti atskiros platformos variantu 
arba  integruojama  á  esamà  sistemà.

ESAB Shield–Gas technologijos dëka 
padidintas m3 plasma™ sistemos naðu-
mas. Be to, tarp plazmos dujø yra antriniø 
dujø, kurios sudaro apsauginá stabiliza-
vimo laukà. Palyginus su áprastinëmis 
plazmos technologijomis, tai suteikia 
daug grieþtesnæ lanko kontrolæ ir, aiðku, 
maþesnius pjovimo brasunø kampinius 
nuokrypius. Esant ðioms pjovimo sàly-
goms yra taupomi iðtekliai: naudojant 
ESAB m3 plasma™ bus daug lengviau, 
pigiau pjauti ir þymëti metalà. Be to, ðis 
metodas leidþia lengvai automatizuoti 
kirpimo bei þenklinimo procesus. m3 
plasma™ idealiai tinkamas darbui su 
programuojamais  pjovimo  robotais.

dëvinèiø (atsarginiø) daliø sampratà. 
PT–36  áprastomis eksploatavimo sàly-
gomis reikia vos 18 besidëvinèiø daliø ir  
9 atsarginiø daliø. Sistema sukonstruota 
taip, kad veiktø daug patikimiau, o iðlai-
dos atsarginëms dalims bûtø maþesnës. 
Su m3 plasma™ sumaþëjo eksploataciniø 
medþiagø, atsarginiø daliø vartojimas, 
elektros sànaudos ir padidëjo dujø 
degiklio ilgaamþiðkumas. m3 plasma™ 
yra ekonomiðkesnë apie 24% nei kitos 
panaðios sistemos. Galutinis rezultatas – 
didesnis gamybos produktyvumas ir  
lëðø  taupymas.

m3 plasma™ ðirdis – universalus degik-   
lis PT–36. Programos keièiamos neski-
riant laiko árankiø keitimui. Lengva  
pereiti prie ávairiø ploèio linijø ir gyliø, 
þymëjimo ant ávairiø plokðèiø pavirðiø. 
Precizinis pasirinkimas sumaþina aðtrias 
briaunas, puikus pjovimo kampas nuo 0 
iki ±45 laipsniø. Su tiksliai reguliuojama 
pjovimo srove PT–36 galima lengvai 
pjauti iki 50 mm konstrukciná plienà, 
nerûdijantá plienà ar aliuminá. Nuo 40 iki 
120 mm storio nerûdijanciojo plieno pjo-
vimui ESAB sukûrë specialias komplek-
tuojanèias dalis su dideliu atsparumu  
dëvëjimuisi. 
Degiklis turi ypatingà geometrijà, dël 
kurios pjaunant atsiranda maþiau 
kibirkðèiø, todël nebereikia nuolat keisti 
tam tikrø detaliø. Taikant m3 plasma™ 
lengva optimaliai prisitaikyti prie esamø 
sàlygø. Taip pat árenginá galima uþpro-
gramuoti dirbti skirtingu kokybës reþi-
mu, naudojant kontrolës funkcijà „Tiks-
lumas“. Remiantis tarptautiniais koky- 
bës reikalavimais, pjautø pavirðiø tole-
rancijos net geresnës nei numatyta EN  
ISO  9013  standarte. 
Gamyboje visuomet atsiþvelgiama á 
technologijø ekonomiðkumà ir pjovimo 
kokybæ. ESAB plazmos sistemoje dujø 
srautas kontroliuojamas pasitelkus 
naujas technologijas, tai leidþia kokybës 
reþimà keisti darbo proceso metu. 
Sistema visuomet veikia siekdama 
bûtino  tikslumo  ir  ekonomiðkumo.
ESAB sukëlë ne tik revoliucijà plazmos 
degikliø srityje, bet ir pakeitë besi-

Funkcinë ávairovë ir didelis 
lankstumas:

Optimizuota energija

Srovës stipris (A)
Medþiagos storis (mm)

Srovës stipris (A)
Medþiagos storis (mm)

Srovës stipris (A)
Medþiagos storis (mm)

2Skyliø pramuðimas ir pjovimas 50 mm storio konstrukcinio plieno lakðte, naudojant O  dujas.

Skyliø pramuðimas ir pjovimas metale iki 70 mm storio su dujø miðiniu H35 (65% argono ir 35% vandenilio). 

Skyliø pramuðimas ir pjovimas metale iki 70 mm storio, naudojant dujø miðiná H35 (65% argono ir 35% vandenilio).

nuo 30 iki 200
1-32

nuo 30 iki 200
1-32

nuo 30 iki 200
1-32

nuo 30 iki 360
1-40

nuo 30 iki 360
1-40

nuo 30 iki 360
1-40

nuo 30 iki 450
1-50

nuo 30 iki 450
1-50

nuo 30 iki 450
1-50

nuo 30 iki 600
1-50

nuo 30 iki 600
1-120

nuo 30 iki 600
1-120

Pjovimo prietaisas m3 plasma™ 201 m3 plasma™ 306 m3 plasma™ 450 m3 plasma™ 601

Konstrukcinis plienas

Nerûdijantis plienas

Aliuminis

Medþiagos ir storiai

Rinka auga ne dël tradiciniø robotø 
vartotojø – automobiliø ir elektronikos 
pramonës, o dël maþø ir vidutiniø ámo-
niø, dirbanèiø maisto, pakavimo, plast-
masiø ir gumos, vaistø, namø apyvokos 
gaminiø ir netgi medienos ar baldø 
pramonës srityse. Lanksèiø gamybos 
procesø ir trumpesnës gamybos trukmës 
poreikis, augantys gamybos kaðtai bei 
grieþtesni saugos ir sveikatos reikala-
vimai ðiose srityse skatina investicijas á 
pramoniniø robotø suteikiamà greitá, 
tikslumà  bei  universalumà.
Gamintojams koncentruojantis á nuola-
tiná árenginiø naðumo ir efektyvumo didi-
nimà, per pastaràjá deðimtmetá pastebi-
mai keitësi ir pati robotø technologija. 
Ðiandien tokio pat funkcionalumo robo-
tas kainuoja maþiau kaip ketvirtá to,     
kiek  kainavo  1990  metais.
Dël  aukðtesnës  technologijos:
   sumaþëjo robotø instaliavimo darbø
   trukmë; 
   iðaugo robotø atliekamo darbo apimtis;
   nuslopo  darbinis  triukðmas; 
   palengvëjo  programavimas  ir  sujungi-
   mas  su  kitomis  sistemomis; 

   200  proc.  nukrito  klaidø /sutrikimø
   daþnis.
Visa tai yra geros naujienos gaminto-
jams, siekiantiems greitesnio investicijø 
atsipirkimo.  Jis ávyksta per maþdaug 2–3 
metus ar dar greièiau, kai árenginys dirba 
dvi pamainas per dienà ar 24 val., 7 die-
nas  per  savaitæ.
Ðiuolaikinëje gamyboje yra daugybë dar-
bø, reikalaujanèiø nuolatinio dëmesio 
detalëms.  Robotø naudotojas, vykdyda-
mas tokius darbus, gali uþdirbti finansi-
nius dividendus iðnaudodamas pramo-
niniø robotø tikslumà ir  jø atliekamø 
kartotiniø operacijø patikimumà. Darbà, 
kur leistina paklaida yra +/–0,08 mm, 
robotas gali atlikti skrupulingai, vienodai 
ir neprarasdamas dëmesio koncentra-
cijos. Pavojingose zonose arba ten, kur 
atliekami didesnio svorio kilnojimo 
darbai, robotai gali saugiau pakeisti 
þmogø, o ðvariose patalpose bei ten, kur 
reikalinga laikytis grieþtø higieniniø 
reikalavimø, árenginiai gali paðalinti 
uþterðtumo grësmæ ir patenkinti svei-
katos bei saugos kriterijus. Be to, stan-
dartiniai ir daþnai varginantys darbai, 

kaip árenginiø prieþiûra, formø iðëmimas, 
produkto nukreipimas ir supakavimas 
ant padëklo gali bûti pilnai automati-
zuoti, tuo iðlaisvinant personalà kitiems, 
màstymo reikalaujantiems darbams 
atlikti.   

Uþdaroji akcinë bendrovë PROFIBUS 
ákurta  2001 metais  Panevëþyje. 
Pagrindinës ámonës veiklos kryptys: 
– Pramoniniø robotø diegimas ir 
aptarnavimas;
– Technologiniø procesø automati-
zavimas;
– Nestandartinës programinës áran-
gos kûrimas.                                       
Ámonës branduolys – aukðtos kvali-
fikacijos inþinieriai, anksèiau dirbæ  
AB Ekranas Elektronikos ir automa-
tikos tarnybose pramoniniø robotø 
diegimo, aptarnavimo ir technologi-
niø procesø automatizavimo srityje.
Ágyvendinti projektai labai ávairûs: 
automatikos valdymo skydai, lan-
kinio ir taðkinio suvirinimo roboti-
zuotos stotys, gaminiø paletavimo 
linijos  su  pramoniniais  robotais. 
2008 m. vasario 5 d. UAB PROFIBUS 
pasiraðë bendradarbiavimo sutartá 
su Yaskawa Nordic AB (Ðvedija) ir  
tapo oficialiu Motoman robotø atsto-
vu Lietuvoje bei Latvijoje. Per ðá lai-
kotarpá UAB PROFIBUS instaliavo ir 
aptarnauja daugiau kaip 20 pramo-
niniø robotø ir sistemø su jais.
Nuo 2009 m. dirbame su Ðvedijos 
ámone Delfoi ir siûlome jø progra-
minæ árangà suvirinimo robotams 
IGRIP  UltraArc.
Nuo 2010 m. esame oficialûs Mas-
tercam ir Robotmaster programinës 
árangos  platintojai  Lietuvoje.
Nuo 2011 m. prekiaujame univer-
saliais UNIGRIPPER griebtais paleta-
vimui  ir  gaminiø  kilnojimui.

Apie PROFIBUS
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Tinkamai pritaikytas, suderintas ir su-
programuotas robotas gali atlikti pasi-
kartojanèius darbus, kai leidþiama 
paklaida yra labai maþa, ir padëti nau-
dotojui iðvengti problemø, susijusiø su 
þmogaus daromomis klaidomis, bei 
palaikyti aukðtà gaminamos produkcijos 
kokybæ. Visa tai teigiamai atsiliepia 
iðeigos didëjimui dël sumaþëjusio broko. 
Be to, roboto galimybë dirbti greièiau,     
o daþnai ir nepertraukiamai visà parà, 
leidþia padidinti bendràjà iðeigà. Ko 
daugiau galima norëti – juk, pagal 
Tarptautinës robotizacijos federacijos 
atliktà tyrimà, tinkamai priþiûrimo robo-
to tarnavimo ciklo trukmë yra vidutinið-
kai penkiolika metø, ið jø galbût penkeri 
be jokiø, net menkø, sutrikimø, esant 
tokiam pat darbo naðumui, apimanèiam 
darbø vykdymo  greitá,  universalumà  ir  
pastovumà.
Trumpesnio produkto gamybos ciklo ir 
didesnio gamybos lankstumo tendenci-
jos taip pat rodo, kad per ilgesná roboto 
eksploatavimo laikà jis gali bûti ne kartà 
perprogramuojamas ir panaudojamas 
ávairiose darbo vietose tam, kad atliktø 
visiðkai skirtingas funkcijas. Skirtingai 
nuo fiksuotos automatizacijos, esanèios 
CNC ir këlimo árenginiuose, daugiaaðiai 
pramoniniai robotai gali bûti panaudoti 
naujuose procesuose naujoms funkci-
joms atlikti ir inþinieriams nereikia kurti 
visiðkai naujø gamybos linijø. Baigus 
vieno tipo gamybà, robotas lengvai per-
orientuojamas naujam darbui. Skirtingai 
nuo specializuotø linijø elementø  robo-
tai turi gerokai didesnæ iðliekamàjà vertæ 
ir baigus gamybà gali bûti pritaikyti nau-
jam darbui arba perparduoti geromis 
sàlygomis.
Pagal robotø diegimà ðiuo metu viena-
reikðmiðkai pirmauja Vokietija (171 
robotas 10 000 dirbanèiøjø). Turëdama 
90 robotø 10 000 dirbanèiøjø, Amerika 
jokiu bûdu nëra plaèiausiai robotus 
naudojanèia ðalimi, kaip daugelis galëtø 
manyti. Jungtinëje Karalystëje ir Ðvedi-
joje yra apie 44 robotus 10 tûkst. dar-
buotojø. Lietuva atrodo gana kukliai –   
galime priskaièiuoti 2 robotus 10 000 
dirbanèiøjø... Kaip matome, vystantis 
Lietuvos gamybinei pramonei laukia 
nemaþas darbas panaudojant pramo-
ninius robotus. Reikia ne tik skaièiuoti 
greitus dividendus, panaudojant sens-
tanèià ir konservatyvià techninæ bazæ, 
bet ir galvoti apie ateities konkurencin-
gumà. Dþiugu, kad daugelis gamybos 
vadovø tai suprato ir 2011–2012 m. 
pramoniniø robotø paklausa Lietuvoje 
gerokai  iðaugo.

Suvirinimo darbø automatizavimui pir-
mieji Motoman robotai buvo pagaminti 
septintojo deðimtmeèio pabaigoje, o ro-
botai su lanksèia ir nesudëtinga progra-
mavimo sistema pasirodë jau 1977 me-
tais. Nuo to momento prasidëjo inten-
syvus ir spartus darbas tobulinant pro-
gramines ir technines roboto galimybes. 
Su kiekviena nauja roboto kontrolerio 

Motoman robotø evoliucija

Robotø tipai

 

Motoman robotø evoliucija

karta augo maksimalus programiniø 
þingsniø kiekis, plëtësi atmintis, tobulëjo 
taikoma matematika, o kartu –  ir tikslu-
mas, atliekamø darbø gama ir sudëtin-
gumas. Naujos kartos kontroleriai NX100 
ir DX100 jau leidþia robotams komu-
nikuoti su aplinka ir tarpusavyje greitu 
Ethernet ryðiu, o pats robotas gali bûti 
valdomas per atstumà – panaudojant
internetines  ryðio  priemones.
Paskutinës kartos DX100 robotuose 
pagrindinis dëmesys buvo kreipiamas á 
tai, kad sutrumpinti roboto instaliavimo 
laikà, sumaþinti roboto uþimamus gamy-
binius plotus ir padidinti roboto pritaiky-
mo lankstumà. Ðiuo metu roboto kontro-
leris gali vienu metu valdyti iki 72 iðoriniø 
aðiø arba 8–is ðeðiø aðiø robotus, tuoj 
valdydamas automatiðkai iðvengdamas 
jø  susidûrimo.
Didelis dëmesys ðiuo metu kreipiamas ir 
robotø vartojamos energijos taupymui. 
Lyginant pirmuosius robotus ir dabar-
tinius, naudingo darbo ir sunaudojamos 
energijos santykis pagerëjo daugiau nei 
dvigubai.  

Pagal atliekamà darbà robotai skirstomi   
á  bendros  paskirties  ir  specializuotus.
Bendros paskirties robotai klasifikuojami 
pagal svorá, su kuriuo gali dirbti (3–900 
kg), darbo zonos dydá, pozicionavimo 
tikslumà ir kitus parametrus. Ðios charak-
teristikos nulemia roboto taikymo sritis, 
kurios gali bûti paèios ávairiausios – de-
taliø perkëlimas, stakliø aptarnavimas,   
MIG MAG/TIG ir taðkinis suvirinimas, 3D 
frezavimas arba pjaustymas pagal uþ-
duotà kontûrà, paletavimas ir t. t. Kele- 
tas tokiø Motoman robotø pavyzdþiø – 
MH3,  MH6,  MH50,  ES200.
Specializuoti Motoman robotai turi bent 
vienà ar keletà svarbiø savybiø atlie-
kamam darbui. Tai nereiðkia, kad jie 
negali bûti panaudojami kitø darbø 
atlikimui. Pagal techninius parametrus 
juos galima pritaikyti darbe, kuriam reikia 
tokiø savybiø, taèiau tai nereiðkia, kad 
pramoninio roboto pritaikymas bus 
optimalus ir vartotojui duos didþiausios 
ekonominës  naudos.
Viena ið labiausiai paplitusiø Motoman 
robotø taikymo srièiø – suvirinimas. 
Lankiniam suvirinimui Motoman siûlo 
daugiau nei 20 skirtingø pramoniniø 
robotø. Vienas ið jø – VA1400 Motoman 
robotas, turintis keletà unikaliø savybiø. 
Dël savo 7–iø aðiø konfigûracijos tai yra 
bene vienintelis robotas pasaulyje, 

galintis dirbti maþose erdvëse. Tam 
tarnauja ir tuðèiavidurë ketvirta aðis,     
per kurià pravestas suvirinimo pistoleto 
kabelis  nekliûna  uþ  aplinkos  objektø. 

Padidinto tikslumo robotai, tokie kaip 
EH80, UP50, HP20, efektyviausiai nau-
dojami darbui su frezavimo, pjaustymo 
vandeniu, plazma arba lazeriniais 
árenginiais. 

Kitas specializuoto roboto pavyzdys –   
tai robotai, skirti taðkiniam suvirinimui. 
Dël sustiprintø pavarø ir pakoreguotos 
matematikos bei dizaino, taðkinio 
suvirinimo procese galima atsisakyti 
netgi tradiciniø suspaudimo repliø ir 
pasinaudoti tik roboto jëga. Pakeistas 
dizainas ir funkcijos leidþia taðkinio 
suvirinimo procesà padaryti kompak-
tiðkesná su maþiau iðorës elementø. 
Vienas ið ðios klasës ryðkesniø robotø – 
MS120  Spot  Master.
Ið greitaeigiø perkëlimo robotø, kurie 
specializuojami maisto pramonei ir ne tik, 
galiu iðskirti du robotus – tai MPK2 ir 
MPP3. Jø specializacija – maisto pramonë. 
Dirbdami su labai dideliais srautais ir 
atsitiktinai iðdëstytais produktais arba jø 
rûðiavimu, dëliojimu á tarpinæ tarà, ðie 

maþi ir greiti robotukai gali pademons-
truoti puikø efektyvumà. Ðie robotai  gali 
dirbti su vaizdø atpaþinimo siste-momis, 
yra lengvai  s inchronizuojami su 
produkcijos transportavimo sistemomis.
Su greitaeigiais perkëlimo – pakavimo 
robotais puikiai dera paletavimo robotai. 
Jø gama prasideda nuo 50 kg maþø 
objektø paletavimo roboto ir baigiama 
500 kg keliamosios galios robotu, 
galinèiu paletuoti is karto visà sluoksná 
ant  standartiniø  paleèiø. 

Visiðkai atskirà specializuotø robotø  
klasæ sudaro daþymo robotai. Jø iðskir-
tinis bruoþas – roboto vidumi pravesti 
specialûs kanalai daþø ir suspausto oro 
tiekimui. Ðiems robotams siûloma ir 
speciali apsauginë apranga, efektyviai 
sauganti robotà nuo daþø, leidþianti 
palaikyti ðvarà, palengvinti valymo 
procesà.
Speciali dviejø roboto sànariø konstruk-
cija leidþia manipuliuoti pulivizatoriumi 
þymiai lengviau, nei tai galëtø padaryti 
þmogus.

Pasaulyje yra daugiau nei 30 stambiø 
pramoniniø robotø gamintojø, bet trys   
ið jø sudaro daugiau nei pusæ visos pa-
saulinës robotø pramonës apyvartos     
tai  –  Motoman,  ABB  ir  Fanuc. 
Motoman – stambiausios pasaulyje 
varikliø ir pavarø gamintojos, Japonø 
kompanijos Yaskawa Electric Co, padali-
nys gaminantis robotus pramonei ir me-
dicinai. Pagrindinis biuras yra Kitaky-
chushi mieste Japonijoje. Penkios, nuo 
1990 m. automatizuotos pramoniniø ro-
botø gamyklos taip pat ásikûrusios Japo-
nijoje, per mënesá gamina iki 2 650 vnt. 
pramoniniø robotø. Ðiuo metu tai vie-
nintelë robotø gamintoja, neiðkëlusi 
robotø gamybos á treèiàsias ðalis. Vienas 
pagrindiniø motyvø – ypatingai aukðti 
reikalavimai pateikiamo produkto koky-
bei. Pasaulinëje robotø rinkoje Mato-
man kompanija ádiegë beveik 250 000 
sistemø  su  robotais. 
Europoje Yaskawa Electric Co atstovauja  
ir Motoman robotus diegia 16 atstovybiø 
ir daugiau nei 15 tiekëjø. Jau 4 metus 
Lietuvoje ir Latvijoje Motoman robotus 
diegia, aptarnavimà ir mokymus atlieka 
UAB PROFIBUS. Europoje ðiuo metu 
instaliuota beveik 3000 Motoman robo-
tø  ir  sistemø  su  jais.

Pramoniniai Motoman robotai

Motoman  SDA10D

Motoman  EA 1400N

Motoman  VA 1400

Motoman  MPK50

Motoman  EH80

Motoman  MS120  Spot  Master
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Sisteminis kelias neapdoroto pavirðiaus virsmui veidrodinio lygumo pavirðiumi. Nuo 2012 metø TYROLIT siûlo kampi-     
niams ðlifuokliams skirtà pilnà PREMIUM*** poliravimo programà. Kruopðèiai atrinktame ir suderintame asortimente      
Jûs rasite ávairius abrazyvinius diskus, veltinio diskus ir tinkamas poliravimo pastas. Jø panaudojimas labai ávairus – nuo 
paþeisto  pavirðiaus  atnaujinimo  iki  orlaiviø  turbinø  ar  medicininiø  árankiø  pavirðiø  apdirbimo. 

TECHNOLOGIJOS TECHNOLOGIJOS

TYROLIT PREMIUM*** 3 ÞINGSNIØ POLIRAVIMO SISTEMA

Ðis abrazyvinis diskas skirtas pirminiam 
grubiam apdirbimui – paðalina apdir-
bamo pavirðiaus nelygumus, iðvalo ir 
sulygina pavirðiø. Disko struktûra iki 
minimumo sumaþina jo uþsineðimo gali-
mybæ, maþas ðilumos generavimas uþtik-
rina apdirbamo pavirðiaus spalvos iðlai-
kymà, nedidelis triukðmingumo ir vibra-
cijos lygis. Ðie ypatumai ypaè aktualûs 
dirbant nepertraukiamai: naudotojas 
gali efektyviai paskirstyti dienos darbus.   

leidþia pavirðiø paversti veidrodþio 
lygumo. Ðiame etape pavirðius visiðkai 
paruoðiamas poliravimui. Dël savo tvir-
tos konstrukcijos ðie kompaktiðki diskai 
lengvai prisitaiko prie darbinio pavir-
ðiaus, todël jø naudojimo trukmë itin 
pailgëja. 

Pavirðiaus paruoðimas poliravimui su 
„Premium*** Prepolish“ poliravimo disku  

Galutiniame poliravimo etape, poliruo-
jant su „Premium*** Polish“ veltiniu, 
gauname tobulà veidrodinio lygumo 
pavirðiø. Su skirtingomis poliravimo 
pastomis galima apdirbti ávairias medþia-
gas – plienà, nerûdijantá plienà, aliuminá, 
vará, spalvotuosius metalus. Itin lengvai 
prisitaikanti diskø struktûra puikiai prisi-
derina prie apdirbamo ruoðinio ir palaiko 
stabilø ðilumos pasiskirstymà. Toks poli-
ravimas leidþia iðlaikyti originalià spalvà. 

2011 metais TYROLIT pirmà kartà  
pristatë natûralaus pluoðto abrazyvines 
medþiagas. Platus, daugiau nei 500 
pavirðiaus apdirbimui skirtø produktø, 
tokiø kaip ðlifavimo juostos, ðlifavimo 
juostø rulonai staklëms, TFC-kibûs 
ðlifavimo diskai ir fibro ðlifavimo diskai, 
pasirinkimas. Ðiandienos „ryðkiausias“ 
produktas yra TYROLIT PREMIUM*** 
natûralaus pluoðto diskas Pioneer – 
naujas ir unikalus ðlifavimo diskas. 
Trys neatremiami argumentai: pluoðti-
nio disko tvirtumas, efektyvus pavirðiaus 
apdorojimas ir ðilumai atsparus integ-
ruotas padas uþtikrina nepriekaiðtingus 
rezultatus visà naudojimo laikotarpá. 
Naujasis diskas yra pagamintas ið 
natûralaus dþiuto pluoðto. TYROLIT 
PREMIUM*** natûralaus pluoðto diskas 
nubrëþia naujas ribas novatoriðkos ir 
unikalios technologijos aukðtos kokybës  
árankiø  standartams.

Jums nereikës jokio atsarginio pado,    
nes jis yra árankio dalis – perkaitimo 
problemos tiesiog iðvengsite. Disko 
naudojimo trukmë yra iðskirtinai didelë, 
todël árankio keitimas minimalus, efek-
tyvumas didelis, o darbo laikas daug 
maþesnis, be to, darbas su juo yra labai  
patogus. 

TYROLIT PREMIUM*** natûralaus pluoðto 
diskai yra pagaminti ið atnaujinamo ir 
mikroorganizmø skaidomo natûralaus 
dþiuto pluoðto. Be to, natûralaus pluoðto 
diskai yra atsparûs drëgmei, o jø stabili 
struktûra leidþia lengvai dirbti ir su 
nelygiais pavirðiais. TYROLIT, viena ið 
didþiausiø pasaulyje abrazyvines 
medþiagas gaminanèiø bendroviø, 
orentuojasi á naujoviø pritaikymà, kurios 
atsispindi naudojamose medþiagose, 
gaminiuose, technologijose ir gamybos 
metoduose. Kitaip tariant, TYROLIT 
vadovaujasi principu „Naujoviø die-
gimas  ateities  kartoms“ . 

TYROLIT dirba tiek gamtai, tiek þmogui, 
todël vienas ið jos tikslø – novatoriðkø, 
aukðtos kokybës ir ilgaamþiø produktø 
gamyba tausojant natûralius ðaltinius ir 
kuo maþiau neigiamai veikiant gamtà. 
TYROLIT savo naujovëmis siekia uþimti 
svarbø vaidmená mûsø ateities kartø 
gyvenime ne tik kuriant joms lengvesnes 
darbo sàlygas, bet ir tausojant gamtà. 

Kruopðèiai atrinktas ir suderintas asorti-
mentas uþtikrina puikius rezultatus 
atlikus keletà paprastø veiksmø. Kaip 
pilna sistema TYROLIT PREMIUM*** 
poliravimo programa – puikus sprendi-
mas  profesionaliam  darbui. 

1 etapas.  Ðlifavimo diskas
Premium*** Conditioning  

2 etapas.  Poliravimo diskas
Premium*** Prepolish  

3 etapas.  Poliravimo veltinis 
Premium*** Polish  

Sistemingas darbas - puikus 
rezultatas 

Tvirtumas

TYROLIT yra viena didþiausiø ðlifavimui, pjovimui ir græþimui 
skirtø priemoniø ir árankiø gamintojø pasaulyje. TYROLIT yra 
ðeimos bendrovë, ásteigta Schwaz mieste Austrijoje, 
Swarovski grupës narë. Ðiuo metu 27 skirtingose gamybos 
vietose visame pasaulyje dirba apie 4400 darbuotojø. 
TYROLIT Statybos, Natûralaus akmens, Stiklo, Metalo apdir-
bimo padaliniai gamina daugiau nei 80 000 skirtingø pro-
duktø. Juos galima ásigyti visame pasaulyje 29 pardavimo 
bendrovëse  ir  kituose  pardavimo  taðkuose  65  ðalyse.

Apie TYROLIT Schleifmittelwerke Swarovski KG

Pristatome daugiau nei 500 naujø produktø

TYROLIT Premium*** 
natûralaus pluoðto diskas  
Pioneer

Naujoviø diegimas ateities 
kartoms
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Donatas Suðinskas,  Techtronic Industries Finland Oy 
Darijus Lukoðevièius, UAB Serpantinas

Milwaukee® Tool ið pagrindø tobulina akumuliatorinius árankius ir pristato M18 FUEL™ produktø linijà – iðskirtinius, ypaè 
geromis eksploatacinëmis charakteristikomis pasiþyminèius akumuliatorinius árankius, kuriuos Milwaukee® sukûrë ir 
pagamino, siekdama neprilygstamo produktyvumo. Bûdama akivaizdi akumuliatoriniø árankiø kûrimo lyderë, Milwaukee® 
pritaikë tris novatoriðkas technologijas – POWERSTATE™ beðepetëlá variklá, REDLITHIUM-ION™ baterijø technologijà ir 
REDLINK PLUS™ Intelligence sistemà, – kad sukurtø patvarius, galinèius ilgai ir kokybiðkai dirbti árankius profesionalams.

TECHNOLOGIJOS

NAUJAS TECHNOLOGIJOS STANDARTAS ÁRANKIØ PASAULYJE –
MILWAUKEE® FUEL™ 

Patobulinus baterijà, elektronikà ir varik-
lá, naujieji M18 FUEL™ gaminiai iðreiðkia 
kokybiðkai naujà visos lièio ekosistemos 
inovacijà, kuri leis pasiekti iki ðiol nema-
tytà produktyvumo lygá. M18 FUEL™ 
panaudoti patys geriausi komponentai,  
o jø eksploatacinës charakteristikos 
maksimaliai patobulintos pasitelkus 
pasaulinës klasës inþinerijà ir bandymus 
darbo  vietoje.  
Naujasis POWERSTATE™ beðepetëlis 
variklis yra galingesnis ir ilgaamþiðkesnis 
negu visø rimèiausiø konkurentø gami-
niai, o taip pat skleidþia maþiau triukðmo 
ir greièiau atvësta, todël ilgus metus gali 
bûti eksploatuojamas be techninës 
prieþiûros. 

REDLINK PLUS™ Intelligence kompiute-
rinë ir programinë áranga yra paþan-
giausia pasaulyje belaidþiø motoriniø 
árankiø elektroninë sistema, leisianti 
maksimaliai pagerinti eksploatacinius 
rodiklius ir apsaugoti operatoriaus 
investicijas. REDLINK PLUS™ Intelligence – 
geriausia savo klasëje sistema, kurioje 
integruota viso ciklo komunikacija tarp 
árankio, baterijos ir ákroviklio, nuolat 
stebinti ðá vidiná tinklà, kad bûtø palai-
komos  idealios  sàlygos.

M18 Fuel™ komplekte yra naujas daugia-
átampis ákroviklis, tinkantis visoms   
M18™, M14™ ir M12™ REDLITHIUM-ION™ 
baterijoms. Milwaukee® daugiaátampis 
ákroviklis ákrauna tam tikra seka: pirma 
ákraunamas pirmiau prijungtas árankis, 
todël reikia maþiau laiko ákrovimo cik-
lams valdyti. REDLITHIUM-ION™ 3.0Ah™ 
didelio galingumo baterijos ákraunamos 
per valandà ar net greièiau, 1.5Ah 
kompaktiðka pakuotë – per 30 min. ar 
greièiau. 

Milwaukee® pristatys M18 FUEL™ sistemà 
kartu su naujàja gràþtø linija, pasiþy-
minèia geresnëmis negu rimèiausiø kon-
kurentø maþø ir lengvo svorio árankiø 
eksploatacinëmis  charakteristikomis.

Milwaukee® POWERSTATE™ beðepetëliai 
varikliai efektyviau verèia energijà galia  
ir sûkiu, todël pasiekiamos puikios tech-
ninës  charakteristikos.

Milwaukee® REDLITHIUM-ION™ baterijos 
tarnauja gerokai ilgiau, yra galingesnës   
ir gali bûti ákraunamos daugiau kartø 
negu bet kurie kiti rinkoje siûlomi lièio 
elementai. REDLITHIUM-ION™ taip pat 
pasiþymi geriausiomis savo klasëje 
charakteristikomis esant ekstremalioms 
darbo sàlygoms. Kiekvienoje pakuotëje 
ádiegta ilgaamþiðkumà garantuojanti 
M i l w a u k e e ®  t e c h n o l o gi j a ,  t o d ë l  
REDLITHIUM-ION™ baterijos dirbdamos 
taip nekaista ir be trikdþiø tiekia energijà 
netgi  0°F / -18 °C  temperatûroje.
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Tæsinys ið 2010 m. nr. 1 (9),   pradþia 2001 m. nr. 2 (2) 

Maiðyklës

Prieð apvirinimà paðalinkite defektus droþi-
mo elektrodu OK 21.03. Darbiniai pavirðiai  
apvirinami dilimui atspariu lydiniu tam 
taikant elektrodà OK 83.65, OK 84.78 arba 
miltelinæ vielà OK Tubrod 14.70 arba  OK 
Tubrod  15.52.
Maksimalaus atsparumo dilimui pasiekti 
pakanka apvirinti dviem arba daugiausiai 
trimis  sluoksniais.
Darbiniø pavirðiø ir kampø formavimui gali-
ma  naudoti  varines  plokðteles.
Privirintas metalas gali bûti apdirbamas tik 
ðlifuojant.
Labai nusidëvëjæ gràþtai atstatomi naudojant 
OK 83.28 prieð baigiamàjá apvirinimà kietu 
sluoksniu.
Árankio nusidëvëjimui sumaþinti apvirinama 
ta paèia kryptimi, kuria judës  græþiama þemë.

Rekomenduojama darbø eiga

Grunto gràþtai

Bëgiai.  
Ilgabëgiø sujungimas

0 700 ir 900A klasës bëgius pakaitinkite iki 350 C  
0 ir  400 C.

Ðaknies formavimui naudokite keramikinius 
padëklus  OK Backing 21.21.
Bëgio padà suvirinkite OK 74.78 neðvytuoda-  
mi  elektrodo.
Suvirinimo vonelës palaikymui, suvirindami 
kaklelá ir galvutæ naudokite varines formas. 
Baigiamasis sluoksnis suvirinamas OK 83.28. 
Siûles  suvirinkite  ðvytuodami  elektrodà.
Grubiai nuðlifuokite, kol siûlë dar karðta. Lëtai 
atauðinkite  bëgá apdengæ mineraline vata ar 
kita panaðia medþiaga. Atauðus galima atlikti 
galutiná  bëgio  galvutës  ðlifavimà.

Rekomenduojama darbø eiga

Medþiagos 

Padëklai
OK Backing 21.21

Sujungimas
OK 74.78

Pavirðiaus 
apvirinimas  
OK 83.28

Naudokite manipuliatoriø, kuris suktø detalæ 
pakaitinimo ir apvirinimo metu.
Apvirinkite ðoniná pavirðiø (A) vienu sluoksniu. 
Galiná maiðyklës sraigto pavirðiø (B) apvirinkite 
vienu arba dviem sluoksniais. Sraigtas apviri-
namas iðilginëmis siûlëmis. Pabaigoje lengvai 
nuðlifuokite  kraðtus.
Reikiamam kietumui naudokite OK 93.06 arba 
OK 93.01.

Rekomenduojama darbø eiga

Medþiagos 

OK 93.06 
(maþdaug 42 HRC)
OK 93.01  
(maþdaug 55 HRC)

Medþiagos 

Droþimui
OK 21.03
Gràþtø formos atstatymui
OK 83.28  OK 83.29

Apvirinimas kietesnëmis medþiagomis

Stiprus nusidëvëjimas 
OK 84.78
OK Tubrodur 14.70
OK Tubrodur 15.80

Vidutinis nusidëvëjimas
OK 83.65
OK Tubrodur 15.52

SUVIRINIMAS ATLIEKANT REMONTO IR TECHNINËS PRIEÞIÛROS DARBUS

PROCESAI

Coreweld 46 LS – tai naujos kartos milte-
linë viela su metalo milteliø uþpildu. 
Sukurta remiantis revoliucinëmis ESAB 
miltelinës vielos gamybos technolo-
gijomis, skirta virinti pavirðius, kuriø 
minimalus storis vos 1 mm. Apsaugo 
gaminá silicio oksido plëvele ir ið esmës 
pagerina suvirinimo kokybæ palyginti su 
vientisine MAG viela. Dël labai maþo 
silicio kiekio ant virinimo pavirðiaus, 
sumaþinamas purslø kiekis, todël po 
suvirinimo darbø Jums nereiks papil-
domai gaiðti laiko valymui, pvz., prieð 
atliekant daþymo darbus. Coreweld 46 LS 
yra unikalus produktas, kuris sumaþina 
suvirinimo iðlaidas net mechanizuotoje 
ar  robotizuotoje  gamyboje.
Palyginus su iðtisine viela, Coreweld 46 LS 
turi labai plaèias naudojimo galimybes, 
kadangi virinti galima net esant þemes-
nei nei 160 A stiprio srovei. Iðtisinës  
vielos smulkialaðis perneðimas prasideda 
daug maþ ties 200 A virinant 1 mm skers-
mens ir ties 260 A virinant 1.2 mm.        
Ðios savybës galioja M21 standartinëms 
dujoms (Ar ir 15-25% CO2), nors opti-
maliausios savybës gaunamos su 92%   
Ar  ir  8% CO2  miðiniu.
Daugeliu atveju perëjimas nuo iðtisinës 
vielos prie Coreweld 46 LS nereikalauja 
suvirinimo degiklio keitimo, taip sutau-
poma laiko ir optimizuojamas darbas   
bei  suvirinimo  parametrai.
Coreweld 46 LS galima ásigyti ir 225 kg 
Marathon Pac didelëse pakuotëse, kurios 
skirtos laiko taupymui, lyginant su 
paprastomis 300 mm skersmens ritëmis. 

Virinant daugumà plonø plokðteliø iðti-
sine viela naudojamas trumpas arba 
sferinis lankas, o vielos padavimas bûna 
lëtas, nes naudojant spartø vielos 
padavimà smulkialaðio perneðimo bûdu 
virinimo kokybë blogëja. Naudojant 
Coreweld 46 LS vielos tiekimo greitá 
galima keisti nuo 150 iki 200 cm/min ir 
virinimo kokybë nuo to neblogëja. Ðis 
vielos tiekimo greièiø diapazonas 
vienodai tinkamas ávairiø tipø siûlëms.

Virinant plonas plokðteles Coreweld 46 LS 
smulkialaðio perneðimo reþimà galima 
gauti naudojant þemesnæ nei 160A 
stiprio srovæ, o tai leidþia virinimo dar-
bus atlikti su labai maþu purslø lygiu, 
palyginti su suvirinimu trumpu lanku       
ir stambialaðio perneðimo reþimu. Tai 
palengvina ar visai panaikina gaminio 
valymo po virinimo poreiká. Dar vienas 
privalumas yra tai, jog Coreweld  46 LS 
nereikalauja brangiø impulsiniø maiti-
nimo  ðaltiniø. 
Kitas svarbus dalykas, jog Coreweld 46 LS 
galima virinti plaèiame suvirinimo para-
metrø diapazone, tad smulkialaðio 
perneðimo reþime vielos tiekimo greitá 
galima keisti nuo 7 iki 14 m/min. Tai 
reiðkia, jog virinimo reþimai gali bûti 
pakeièiami  labai  greitai  ir  gamybos 

Coreweld 46 LS vielø taikymas uþtikrina 
pakankamà ávirinimà. Gamyboje ne 
visuomet galima uþtikrinti reikiamà 
lanko ilgá, bet ðiai miltelinei vielai su 
metalo milteliø uþpildu tai nëra labai 
svarbu, nes ðios vielos pasiþymi labai 
plaèiu suvirinimo parametrø parinkimo 
galimybe, todël lieka maþiau defektø ir 
po suvirinimo nereikia atlikti kitø papil-
domø  darbø.

naðumas  nëra  maþinamas.
Puikios naujosios Coreweld 46 LS vielos 
savybës sumaþina purslø kieká ir virinant 
trumpas siûles. Lankas akimirksniu 
tampa  stabilus.

Labai þema lanko átampa ir didelis vielos 
tiekimo greitis garantuoja maþà ðilumos 
ávedimà. Tokiu bûdu iðvengiama papil-
domø problemø dël suvirinimo defor-
macijø, kokios neretos virinant iðtisine 
viela net naudojant impulsinæ techno-
logijà. 1.5 mm storio plokðèiø kampinës 
siûlës virinant PB padëtyje gali bûti 
suvirintos, kai vielos tiekimo greitis virðija 
200 cm/min. Dël ðios prieþasties áveda-
mos ðilumos kiekis sumaþëja net iki       
0,2  kJ/mm. 

Spartesnis virinimas

Maþiau purslø

Nepakankamo ávirinimo 
iðvengimas

Maþas ðilumos ávedimas

MEDÞIAGOS

MILTELINË VIELA SU METALO MILTELIØ UÞPILDU COREWELD 46 LS
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PROCESAI PROCESAI

Bëgiai.  Bëgiø galvuèiø pavirðiaus remontas

Anglinio – manganinio plieno rûðys
0Bëgiø  rûðys  700A  pakaitinti  iki  350  C
0                         900A                             400  C

0                         1100A                          450  C

Ilgabëgiø  galø,  galvuèiø  ir  kryþmiø  defektai. 
Apvirinama ðvytuojant arba neðvytuojant elektrodà. 
Platesnës rumbelës suvirinamos zigzagu ðvytuojant 
elektrodà. Skirtingus metodus taikant restauruotos 
bëgiø  galvutës  parodytos  paveikslëliuose  A  ir  B.
Kartais prieð apvirinant bëgio galvutæ rekomen-
duojama  kraðtà  apvirinti  pagalbine  siûle.
Miltelinës vielos labai tinkamos mechanizuotam   
bëgiø  galvuèiø  apvirinimui.

Austenitiniø – manganiniø  plienø  rûðys.  
Apvirinti reikia tik visiðkai atauðusius bëgius tiesiomis  
siûlëmis  neðvytuojant  elektrodo.
Jeigu remontui reikia daugiau nei trijø sluoksni, pirmo 
sluoksnio apvirinimui reikia naudoti OK 67.45 arba     
OK  Tubrodur  14.71.

Nusidëvëjæ plûgo dantø galai pakeièiami naujais. Metalo sujungimui nau-
dojami OK 67.45 arba OK 68.82. Visas galas ir vidinë dantø pusë aplydomi      
su OK 84.78, OK 84.84, OK Tubrodur 14.70, arba OK Tubrodur 15.80. Dantø  
kraðtai  taip  pat  sutvirtinami.

Rekomenduojama darbø eiga

Rekomenduojama darbø eiga

Medþiagos 
Droþimui
OK 21.03

Átrûkimø remontui
OK 67.45
OK Autrod 16.95
OK Tubrodur 14.71

Aplydymui
OK 86.28
OK Tubrodur 15.60

Bûgnas ir keièiamos traiðkymo 
juostos gaminamos ið manganinio 
(nemagnetinio) plieno. Dirbant su 
visø rûðiø manganiniu plienu reikia 
vengti bazinio metalo perkaitinimo 
suvirinimo  metu.
Prieð suvirinimà pavirðius turi bûti 
nuvalytas patikrinant ar nëra átrû-
kimø. Átrûkimus reikia iðdroþti su      
OK 21.03 ir suvirinti su OK 67.45   
arba  OK  Tubrodur  14.71.
OK 86.28 naudojame rankiniam 
suvirinimui, o OK Tubrodur 15.60 – 
pusiau  automatiniam  suvirinimui.

Medþiagos 

Sujungimui
OK 67.45
OK 68.82

Aplydymui
Stipri trintis 
OK 84.78
OK Tubrodur 14.70

Stipri trintis ir smûginis 
poveikis
OK 84.84
OK Tubrodur 15.80

Rekomenduojama darbø eiga

Traiðkymo bûgnas

Medþiagos 

Medþiagos 

OK 83.27 arba 
OK Tubrodur 15.43. 
(maþdaug 35 HRC)
OK 83.28 arba 
OK Tubrodur 15.41. 
(maþdaug 30 HRC)

Formos atstatymui
OK 67.45
OK Tubrodur 14.71

Apvirinimui 
kietesniu sluoksniu
OK 86.28
OK Tubrodur 15.65

Plûgo dantys Ekskavatoriaus aðmenys

Visi  aðmenys  gaminami  ið  maþai  legiruoto  grûdinto  plieno.
Naudojant OK 67.45 arba OK 67.52 galima suvirinti be 
pakaitinimo. Pakaitinti gali reikëti dirbant su storesniu metalu. 
Suvirinimo siûlë yra labai elastinga ir gali sugerti daug  
suvirinimo  metu  atsirandanèiø átempimø.
Alternatyvus elektrodas OK 68.82 naudojamas prireikus  
stipresnës  siûlës.

Nusidëvëjimo atstatymas
Atidþiai nuvalykite pavirðiø. Visi átrûkimai turi bûti nudroþti 
arba  nuðlifuoti,  nuimant  apie  5  mm  pavirðiaus . 
Naudojant maþai legiruotus elektrodus OK 83.28, OK 74.78 
arba  viela  OK  Tubrodur  15.40. 
Didelëms dalims arba velenams, pagamintiems ið metalo su 
dideliu anglies ir legiruojanèiø elementø kiekiu, gali bûti 
reikalingas  iðankstinis  metalo  pakaitinimas. 
C  > 0.45–0.6  iki  200° Ceg

C > 0.6  iki  350° Ceg

OK 68.82, OK 67.45 ir OK Tubrodur 14.71 galima naudoti be 
pakaitinimo,  pagal  veleno  skersmená.
Stengiantis iðvengti deformacijø, reikia laikytis paveikslëlyje 
parodytos aplydimo tvarkos. Po suvirinimo leisti metalui 
pamaþu  atauðti.
Pusiau automatiniam arba automatiniam suvirinimui nau-
dokite prietaisus, sukanèius velenà, kad bûtø galima uþtikrin-
ti  suvirinimà  po  fliusu  su  OK  Tubrodur  15.40/OK  Flux  10.71.
Átrûkæ velenai remontuojami su OK 74.78 arba OK 68.82. 
Laikykitës tø paèiø pakaitinimo taisykliø, kaip ir atstatant 
nusidëvëjimà.  Jeigu ámanoma, paruoðkite „U“ formos jungtis.

Rekomenduojama darbø eiga

Rekomenduojama darbø eiga

Rekomenduojama darbø eiga

Medþiagos 

Medþiagos 

Medþiagos 

OK 67.45
OK 67.52
OK Tubrodur 14.71
OK 68.82

Aplydymui 
su pakaitinimu
OK 83.28,OK 83.29
OK Tubrodur 15.40
OK Autrod 13.89
OK Tubrodur 15.40/
OK Flux  10.71

Aplydymui, 
pakaitinimas 
nebûtinas
OK 68.82
OK Autrod 16.95
OK 67.45, OK 67.52
OK Tubrodur 14.71

Sujungimui
OK 74.78 
pakaitinant
OK 68.82 
pakaitinimas 
nebûtinas

Nusidëvëjimo atstatymui
OK 86.08
OK Tubrodur15.60

Aplydymui
Abrazija ir smûgis
OK 84.58
OK Tubrodur 15.52

Smarki abrazija
OK 84.78
OK Tubrodur 14.70

Kastuvø dantys, daþniausiai 
nusidëvintys dël smûgiø, gami-
nami ið austenitinio–mangani-
nio plieno. Ði plienà reikia suvi-
rinti kuo ðaltesná. Nusidëvëjimo 
atstatymui naudojame OK 86.08 
arba OK Tubrodur 15.60. Nauji 
arba nusidëvëjæ dantys aply-
domi su OK 84.58,  OK Tubrodur 
15.52, OK 84.78 arba su OK  
Tubrodur  14.70.
Dantims, darbui su akmenimis  
ir kitomis aðtriomis medþiago-
mis uþdëkite paralelines juos-
tines siûles, kaip parodyta 
paveikslëlyje. Esant tokiam 
aplydymui, akmenys ir kiti  
dideli objektai nuslys siûliø 
p a v i r ð i u m i ,  n e p a l i e s d a m i   
pagrindinio  metalo. 

Kastuvø dantys
Nusidëvëjimas: smûginis

Velenai
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Dël apgalvotos blokinës sistemos ir 
tarpusavyje derinamø priverþimo daliø 
ávairovës stalus galima pritaikyti ávairiai 
darbo paskirèiai ir surinkti reikiamà 
modelá labai greitai. Visada siûlomi  
dviejø baziniø modeliø stalai su 16 mm 
(16 sistema) ir 28 mm (28 sistema) 
skylëmis. Pagal tai klientas gali iðsirinkti 
skirtingà dydá ir stalo kojeles. Galima 
rinktis netgi suvirinimo ir priverþimo 
stalo medþiagà. Nuo 2010 metø 
bendrovë tobulina savo gaminamus 
darbastalius, taikydama cheminio-
terminio apdirbimo metodà. Dël to 
gaminiai darosi vis tvirtesni ir geriau 
apsaugoti  nuo  rûdijimo  ir  ábrëþimø.

Neseniai bendrovë iðplëtë savo gaminiø 
asortimentà ir kilstelëjo standartø kartelæ 
aukðtyn, pristaèiusi naujai sukurtà suvi-
rinimo ir priverþimo stalà Professional 
Extreme .  Naujojo gaminio bazinë 
medþiaga – grûdintas plienas. Gaminys 
grûdinamas ir padengiamas danga po 
apdirbimo. Dël to stalas ypaè tvirtas ir dar 
atsparesnis korozijai, sunkiø apdirbamø 
ruoðiniø su aðtriais kampais ábrëþimams, 
neleidþia  prikibti  suvirinimo  purslams. 
Professional Extreme – naujojo Siegmund 
suvirinimo ir priverþimo stalo pavadini-
mas. Kadangi grûdinimas atliekamas 
dviem etapais, stalas itin tvirtas, atsparus 
purslams ir ábrëþimams nuo sunkiø 
apdirbamø  gaminiø  aðtriais  kampais.

Vienas Bernd Siegmund GmbH priva-       
lumø – didþiulë darbuotojø praktinë 
patirtis. Sudëtingi uþsakovø reikalavi- 
mai ávykdomi pasitelkiant individualius 
sprendimus. Be to, klientai gali indivi-
dualiai konfigûruoti reikiamus duome-
nis per www.siegmund-group.com. 
Galime pagaminti árankius pagal specia-
lius uþsakymus. Bendrovë taip pat gali 
árengti bëgelius pamate arba þiedinius 
bëgelius, kurie reikalingi dirbant su ypaè 
sunkiomis dalimis, tarkime, statant 
kranus arba tiltus. Pavyzdþiui, bendrovës 
inþinieriai konstruktoriai buvo paga-

2minæ didþiulæ 120 m  darbinæ platformà 
karuseliø gamintojui, kurià sudarë 28 

Greta funkcionalumo ir aukðèiausios 
kokybës bendrovë vertina savo gaminiø 
gerà iðvaizdà. Su þinomo pramonës 
dizainerio Mario Selic pagalba keturi 
„Siegmund“ gaminiai gavo „Red Dot“ 
apdovanojimà uþ dizainà, o trys – „iF“ 
apdovanojimà. Abu ðie apdovanojimai 
skiriami uþ aukðèiausià dizaino kokybæ.

sujungti suvirinimo ir priverþimo stalai.  
Ði platforma turëjo atlaikyti sunkius 
apdirbamus gaminius ir netgi judantá 
kranà. Pagrindo kietis turëjo virðyti 40 
HRC, o pavirðiaus kietis siekti bent           
700  HV.

SUVIRINIMO AKTUALIJOS SUVIRINIMO AKTUALIJOS

Kad amatø ir pramonës ámonës galëtø pasiekti aukðèiausià kokybæ, joms reikalingi kokybiðkiausi ir tiksliausi árankiai.  
Bernd Siegmund GmbH suvirinimo ir priverþimo stalai – lankstus sprendimas, pasiþymintis puikiausiu funkcionalumu         
ir  aukðta  konstrukcijos  kokybe.

AUKÐÈIAUSIAS FUNKCIONALUMAS IR IÐSKIRTINIS DIZAINAS – 
BERND SIEGMUND GMBH SUVIRINIMO IR PRIVERÞIMO 
DARBASTALIØ YPATYBËS

Naujasis Professional Extreme – 
ypaè tvirtas ir atsparus

Individualûs sprendimai

Apdovanojimas uþ geriausià 
dizainà

Siegmund grupë yra visame pasau-
lyje dirbanti bendrovë, gaminanti 
priverþimo ir fiksavimo sistemas,  
árenginius  ir  jø  dalis.

Bendrovæ 1998 m. ákûrë inþinierius 
Bernd Siegmund. Tuo metu dabar-
tinis bendrovës direktorius kartu    
su savo inþinieriais kûrë konstruk-
cijas, transporteriø sistemas ir áren-
ginius automobiliø ir aplinkos 
apsaugos inþinerijos sektoriui. Ðian-
dien ðeimos valdomas koncernas, 
dirbantis su prekës þenklu Sieg-
mund, siûlo gaminius, reikalingus 
maðinø, árengimø, metalo konstruk-
cijø ir automobiliø gamyboje. Taèiau 
ið tiesø Siegmund gaminiai naudo-
jami visuose pramonës sektoriuose, 
prototipø ir serijinëje gamyboje, 
prijungiant robotus arba be jø. 
Siegmund yra lyderë tiksliojo suvi-
rinimo  stalø  pasaulinëje  rinkoje.

Pa g r i n d i n ë  b e n d r o v ë  B e r n d  
Siegmund GmbH  yra ásikûrusi 
Augsburgo rajone, Grosaitingene. 
Veik ia  dvi  gamyk los  Baden-
Viurtemberge ir dar dvi Lenkijoje. 
Elektroninëje parduotuvëje galima 
ásigyti Siegmund pigesnës prekiø  
linijos  „ecoAvanti“  gaminiø.

Grupëje, kuri 2012 m. paþymëjo 
veiklos trisdeðimtmetá, ið viso dirba 
apie  200  darbuotojø. 

Apie  Siegmund grupë / 
Bernd Siegmund GmbH

Daugiau informacijos apie bendrovæ 
ir jos gaminius galite rasti svetainëje 
adresu  www.siegmund-group.com 
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Nalan Firatan,  Bernd Siegmund GmbH 
Darijus Lukoðevièius,  UAB Serpantinas
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PROSAVER® – tai reduktorius, kuris dviem 
laipsniais redukuoja dujø slëgá ið baliono. 
Dujø tiekimo þarnoje srautas tampa 
pastovus, be slëgio svyravimø ir puikiai 
tinka MIG / MAG  ir ypaè TIG suvirinimui. 
Jo darbinis slëgis yra iki 2,5 bar, dujø 
srautas tarp 2-30 l/min. PROSAVER®  ypaè 
rekomenduojamas tiksliems suvirinimo 
darbams, kur turi bûti uþtikrinta kokybë ir 
tikslumas. Þinoma, dujø taupymas yra 
taip pat labai svarbus ðio reduktoriaus  
privalumas. Kadangi reduktorius suma-
þina dujø slëgá suvirinimo ciklo pradþioje, 
taupomos apsauginës dujos – tai ir yra 
vienas ið suvirinimo ekonomijos bûdø. 
Didþiausias dujø taupymas pasiekiamas, 
kai visame suvirinimo procese yra daug 
trumpø siûliø. Dujø taupymo lygis pri-
klauso nuo suvirinimo bûdo, trumpø 
siûliø  kiekio  ir  t. t.

Tiekia optimalø dujø srautà MIG /    
MAG  ir  TIG  suvirinimui. 
Sumaþina dujø slëgá suvirinimo ciklo 
pradþioje. 
Dujø srautas 2-30 l/min. nepriklau-
somai nuo slëgio balione (standar-
tiniuose reduktoriuose darbinis dujø 
srautas kinta maþëjant dujø slëgiui  
balione).
Tinka AGAMIX grupës dujoms, argo-
nui, azotui. Jis sukurtas ir pritaikytas 
taip  pat  ir  MISON®  grupës  dujoms. 

Slëgiui jautri sistema nutraukia dujø 
tekëjimà.
Apsaugo nuo pavojingo dujø susimai-
ðymo.
Gesinamasis filtras apsaugo nuo lieps-
nos degiklyje atbulinio smûgio metu.
Temperatûrai jautrus uþdaromasis 
voþtuvas.
Patogi ir laikà taupanti ájungimo 
funkcija.

Atbulinio smûgio voþtuvai turëtø bûti 
naudojami dirbant su visomis degiomis 
dujomis ir deguonimi. Kadangi deguonis 
greitina degimo procesà, atbulinio 
smûgio voþtuvas turëtø bûti montuo-
jamas ir ant deguonies reduktoriø.     
SAFE-GUARD-5 yra skirtas darbui su 
acetilenu, vandeniliu, propanu, metanu, 
MAP  dujø  miðiniais  ir  deguonimi.

Naujoji komforto funkcija sudaro sàlygas 
vël ájungti prietaisà darbui neiðleidus 
dujø ið sistemos ir nemaþinant dujø slë-
gio. Ði nauja funkcija palengvina naudo-
jimàsi prietaisu ir sutaupo brangø suvi-
rintojo laikà.

Tai – saugumo árenginys, kuris sukons-
truotas siekiant apsaugoti suvirintojà 
nuo atbulinio smûgio, atbulinës liepsnos, 
degimo þarnose pjaustymo ir suvirinimo 
metu  ir  gaisro.

SAFE-GUARD-5 turi 30° sujungimo kam-
pà. Tokio sujungimo pranaðumas yra     
tas, kad prijungtas prie reduktoriaus, 
atbulinio smûgio voþtuvas bus lygiagre-
tus  dujø  balionui. 

SAFE-GUARD-5 yra ámontuota spalvota 
perjungimo svirtelë, kurios nesimato,   
kai prietaisas ájungtas. Ávykus atbuliniam 
smûgiui, svirtelë iððoka, o dujø tekëji- 
mas yra sustabdomas. Voþtuvas vël 
ájungiamas ir atstatomas dujø tekëjimas 
paspaudþiant ir gràþinant svirtelæ á pir-
minæ  padëtá.
SAFE-GUARD-5 yra skirtas montuoti ant 
dujø balionø reduktoriø arba dujø tie-
kimo  sistemø  galiniø  taðkø.

SUVIRINIMO KOKYBÆ BEI DARBØ SAUGÀ PAGERINANTYS NAUJI 
PRIETAISAI PROSAVER® IR SAFE-GUARD-5

PROSAVER®

Dujø srauto palyginimas dirbant su PROSAVER® 

Atbulinio smûgio voþtuvas 
SAFE-GUARD-5

Turi penkias saugumo funkcijas:

Atbulinio smûgio voþtuvø 
naudojimas

Dujø slëgis

30° kampas

Komforto funkcija
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AGA yra Ðiaurës Europos techniniø   
ir medicininiø dujø kompanija, 
tarptautinës kompanijos „The Linde 
Group“ narë. Lietuvoje veikianti   
UAB „AGA“ tiekia dujas, naudojamas 
metalo apdirbimo, metalurgijos, 
stiklo ir elektroniniø prietaisø gamy-
bos procesuose, chemijos, statybos, 
maisto ir farmacijos pramonëje, 
moksliniuose tyrimuose. Tausoda-
ma aplinkà taiko novatoriðkus 
sprendimus ir teikia paslaugas, 
padedanèias savo klientams didinti 
produktyvumà, gerinti saugà ir 
konkurencingumà. 

Apie AGA

Albinas Dabrovolskas,  UAB AGA 

Darbinis dujø srautas - 12 l/min.
Su PROSAVER® Be PROSAVER® 
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Þmogaus nuovargis darbo metu turi bûti 
sumaþintas kiek ámanoma daugiau. Per 
didelë raumenø apkrova  gali sukelti 
nugaros, kaklo, peèiø ir kitø srièiø rau-
menø skausmus. Kuo maþesnë organiz-
mo apkrova, tuo geresniø rezultatø 
pasiekiama virinant. Be to, sumaþëja tiki-
mybë susirgti. Kuo lengvesnis degiklis   
su þarnos paketu, tuo lengvesnis darbas, 
pavyzdþiui,  virinant  virð  galvos.  

ABICOR BINZEL, bendradarbiaudami su 
„Gieben“ universitetu, jau nuo 2009 me-
tø atlieka tyrimus. Specialaus projekto 
komanda, vadovaujama Carmen Peter-
mann ið Sporto departamento, atlieka 
suvirintojø apkrovos tyrimus, tiesiogiai 
tirdami suvirintojø elgsenà darbo vietoje. 
Jau pirmaisiais tyrimais buvo ásitikinta 
lengvesniø ABIMIG GRIP A LW kartos 
degikliø teigiamu poveikiu darbo koky-
bei ir suvirintojø sveikatai. Laboratorijoje 
ir darbo vietoje tiriamieji jautë maþesnæ 
apkrovà virinant. Taigi buvo moksliðkai 
árodyta, kad 5 ið 8 raumenø grupiø apkro-
va itin sumaþëja pasirinkus palengvin- 
tus  degiklius  ir  þarnø  paketus. 

2011 m. ABICOR BINZEL vël ëmësi tyrimø, 
bendradarbiaudami su Sporto medi-
cinos departamentu ið „Gieben“ univer-
siteto – taip buvo þengtas dar vienas 
didelis þingsnis á prieká. Ádëmiai stebint 

Ðiame tyrime dalyvavo 14 subjektø, kurie 
prieð tai neturëjo suvirinimo patirties. 
Tokie tiriamieji buvo pasirinkti, siekiant, 
kad rezultatams átakos nedarytø anks-
èiau ágyta suvirinimo darbø patirtis. Prieð 
tyrimà visø 14 subjektø sveikata buvo 
patikrinta testais, kuriais jie atliko 
suvirintojø judesius virinant originaliu 
ABIMIG  GRIP 355 LW degikliu (sverianèiu 
2,35 kg), kaip realiame darbe. Uþduotis 
buvo atliekam suvirintojams áprastose 
padëtyse – sëdint (PF pozicija) ir stovint 
(PD pozicija). Tyrimo metu buvo stebimi 
ðie parametrai: raumenø veikla, kraujo 
apykaita, ðirdies susitraukimø daþnis ir 
subjektyvus nuovargio jausmas. Po ðio 
tyrimo 7 ið 14 subjektø buvo átraukti á 12 
savaièiø fitneso programà. Ði fitneso 
programa buvo skirta labiausiai virini- 
mo metu apkraunamoms raumenø gru-
pëms. Uþsiëmimai vyko du kartus per 
savaitæ po vienà valandà vietiniame 
sporto klube. Treniruotëje daugiausiai 
dëmesio buvo skiriama nugaros, rankø, 
peèiø ir kaklo raumenims, kuriuos gali-
ma  atlikti  be  sudëtingos  árangos.
Kiti 7 ið 14 subjektø nedalyvavo jokioje 
pasirengimo programoje. Po 12 savaièiø 
abi grupës vël buvo pakviestos stimu-
liatoriuje atlikti suvirinimo darbø dviem 
padëtimis – sëdint  ir  stovint.

sàlygas, kokiomis dirba suvirintojai, buvo 
sukurta fitneso programa, kurià nuolat 
praktikuojant ir pakeièiant degiklá á 
palengvintà, kasdienëje veikloje galima 
sumaþinti fizinæ organizmo apkrovà. 
Neþiûrint daugumos ðalutiniø veiksniø ir 
aplinkybiø, tyrimas aiðkiai atskleidë 
fitneso programø naudà. Reguliariai 
taikoma atitinkamoms raumenø gru-
pëms, fitneso programa leidþia paste-
bimai sumaþinti raumenø apkrovimà. 
Lengvai ágyvendinama, apsauganti ir 
reabilituojanti fitneso programa suvirin-
tojø sveikatai davë akivaizdþios naudos, 
taip sumaþindama nedarbingø dienø  
skaièiø  per  metus. 

rezultatai buvo daug geresni nei grupës, 
kuri nesitreniravo. Tai reiðkia, kad sub-
jektai, kurie treniravosi sporto salëje, 
daug  lengviau susidorojo su apkrova,   
be to, buvo uþfiksuoti þemesni kraujo 
spaudimo, ðirdies darbo ir nuovargio 
parametrai laboratorijoje. Apibendrin-
dami rezultatus galime teigti, kad 
lengvos treniruotës sporto salëje leido 
pasiekti, kad suvirinimo darbas bûtø 
lengvesnis, kûno apkrova bûtu maþesnë, 
o ir patys suvirintajai jaustøsi geriau. 
Nuolatinis sportas ir raumenø treniruo-
tës leidþia pastebimai sumaþinti tiek 
objektyvø,  tiek  ir  subjektyvø  krûvá. 

Grupës, kuri lankë fitneso treniruotes,

Laimëtojai yra abu – ir darbdavys, ir  
darbuotojas. Suvirintojai jauèiasi þvales-
ni, sveikesni ir maþiau serga. Kuo maþiau 
darbuotojai serga, tuo maþesnius kaðtus 
ir  nuostolius  patiria  darbdavys.
Treniruojant atitinkamas raumenø siste-
mas, pasiekiama labai gerø rezultatø,   
nes virinant raumenys nepavargsta taip 
greitai. Taip pat reikia atsiþvelgti á kiek-
vienà suvirinimo uþduotá individualiai. 
Remdamiesi tyrimo duomenimis, galime 
teigti, kad prieð mokant suvirinimo, reikia 
darbuotojus paruoðti ir fiziðkai, kad 
raumenø apkrova nebûtø tokia didelë,    
o  suvirinimo  rezultatai  bûtø  geresni.

Pirmaujantis suvirinimo technologijø gamintojas ABICOR BINZEL nuolatos kreipia dëmesá á suvirinimo átakà þmogaus 
organizmui. Vienas kompanijos tikslø – surinkti duomenø produktø tobulinimui: be techniniø produktø pranaðumø 
didinti  ir  ergonominius  privalumus. 

FITNESO PROGRAMOS SUVIRINTOJAMS: 
ATEITIES VIZIJA AR SVEIKO GYVENIMO BÛDAS?

Kodël? 
Kaip árodyta?

Kas laimi ið fizinio darbuotojø 
pasirengimo?

Kà mokslas sako apie tai? 

Kas naujo atrasta?

Rezultatai

Gintaras Jûrënas,   UAB Binzel Baltic

Iðsamiau skaitykite www.aga.lt 



Doc. dr. Nikolaj Viðniakov,   Lietuvos suvirintojø asociacija

SUVIRINIMO AKTUALIJOS SUVIRINIMO AKTUALIJOS

Aðtrios konkurencijos sàlygomis daugu-
mai Lietuvos ámoniø ir gamybinëms 
organizacijoms tenka reorganizuoti   
savo veiklà pagal ðiuolaikinius reikala-
vimus, kurie grieþtai reglamentuoja ir 
atitinkamo personalo kvalifikacijos lygio 
uþtikrinimà. Taèiau Lietuvos ámonëse 
nepakanka kvalifikuotø suvirinimo spe-
cialistø ir suvirinimo darbø koordinatoriø.
Lietuvos darbo birþos duomenimis,    
vien tik suvirintojø paklausa kasmet  
auga. 2012 m. I pusmetá mûsø pramonei 
reikëjo apie 1,5 tûkst. suvirintojø, kà jau 
kalbëti apie aukðtesnës kvalifikacijos 
suvirinimo specialistus. Todël ágyvendi-
nant stambesnius projektus subrangai 
samdoma nemaþai specialistø ið uþsienio 
arba darbus atlieka nepakankamos kva-
lifikacijos  personalas. 
Dël sertifikuotø suvirinimo specialistø 
stokos suvirinimo konstrukcijas gami-
nanèios ámonës ir suvirinimo paslaugas 
siûlanèios bendrovës susiduria su ámoniø 
sertifikavimo problemomis, nes negali 
patenkinti standartø EN ISO 3834, EN 
15085, EN 1090 reikalavimø. Taèiau 
Lietuvos suvirintojø asociacijai ir jos 
aktyviausiems nariams glaudþiai ben-
dradarbiaujant su giminingomis Vokie-
tijos ir Slovënijos suvirinimo asociacijo-
mis, ðiais metais ðalyje buvo paruoðtos 
net 2 grupës taip reikalingø suvirinimo 
specialistø, atitinkanèiø visus tarptauti-
niø  ir  ES  standartø  reikalavimus.
2012 m. birþelá VGTU Mechanikos fa-
kultete ásikûrusiame Tarptautinio suviri-
nimo instituto (IIW) patvirtintame suvi-
rinimo personalo mokymo centre (ATB) 
mokslus baigë tarptautiniø suvirinimo 
inþinieriø (IWE) grupë. VGTU Mechani-
kos fakulteto Suvirinimo ir medþiago-
tyros problemø institutas nuo 2007 m. 
yra pirmasis Lietuvoje Tarptautinio 
suvirinimo instituto (IIW) patvirtintas 
suvirinimo personalo mokymo centras 
(ATB), kurá globoja Slovënijos ANB  
(SDVT). 
Mokymo centras praplëtë ir pratæsë   
savo akreditacijos sritá, dabar èia pagal 
IIW reikalavimus gali bûti ruoðiamas net  

LIETUVOJE – TARPTAUTINIO SUVIRINIMO INTITUTO (IIW) 
PATVIRTINTI SUVIRINIMO PERSONALO MOKYMO CENTRAI

3 kategorijø (IWE, IWT, IWS) suvirinimo 
darbø koordinavimo personalas. Tai 
treèioji tarptautiniø suvirinimo inþinieriø 
laida,  kurie  paruoðti  Vilniuje. 
Vasario 20 d. – birþelio 15 d. vykusiuose 
kvalifikaciniuose mokymuose net 15 
specialistø ið ávairiø Lietuvos ámoniø pa-
këlë savo kvalifikacijà ir buvo atestuoti.  
Ágyvendinant naujoviø perkëlimo pro-
jektà „EUROWIP“ Nr. LLP–LDV–TOI– 
2010–LT–0085 pagal Leonardo da Vinèi 
programà Klaipëdos universitete buvo 
ákurtas kitas Tarptautinio suvirinimo ins-

tituto (IIW) patvirtintas suvirinimo perso-
nalo mokymo centras (ATB). Ðá ATB 
globoja Vokietijos ANB (DVS PersZert),  
èia bendradarbiaujant su Lietuvos 
suvirintojø asociacija bus ruoðiami tarp-
tautiniai suvirinimo inspektoriai (IWIP 
kategorijos). Projekte dalyvavo net 2 Lie-
tuvos ástaigos: Klaipëdos universitetas ir 
VÐ Á „Technikos  prieþiûros  tarnyba“. 
Geguþës 3 d. – birþelio 8 d. ágyvendi-  
nant projektà Klaipëdoje, kvalifikacijà 
pakëlë  ir sertifikatus gavo 16 specialistø 
ið  ávairiø  Lietuvos  organizacijø.

Treèioji Tarptautiniø suvirinimo inþinieriø (IWE) laida Vilniuje

Pirmoji Tarptautiniø suvirinimo inspektoriø (IWI-C) laida Klaipëdoje

48 49

… ar  jau  esate  paskaièiavæ,  kiek  lëðø  iðleidþiate  apsauginëms  dujoms? 

Optimalus visø resursø naudojimas yra svarbus ekologiðkam ir efektyviam virinimo procesui uþtikrinti. Taèiau daþnai 
nekreipiama dëmesio á sunaudojamø apsauginiø dujø kieká. Taip nutinka todël, kad dujos yra nematomos ir 
nepalieèiamos, be to, sunkiai pamatuojamos. Taigi ar þinote, kiek sunaudojate dujø ir kiek Jums tai kainuoja per metus? 

ABICOR Binzel kartu su REGULA Systems pateikia naujà dujø taupymo sistemà EWR (Electronic Welding REGULA tor). 
Naudodami ðià sistemà, sutaupote ir dujø, ir uþtikrinate puikø jø tiekimà. Taigi du zuikiai nuðaunami vienu metu.

REGULA – DUJØ TAUPYMO SISTEMA RANKINIAM 
IR AUTOMATIZUOTAM SUVIRINIMUI

Didþioji dauguma reklamuojamø pro-
duktø þada, jog sutaupysite „iki 30%“ 
dujø. Taèiau ðie rezultatai nëra pagrásti     
ir tegali siekti daugiausiai 10%. Tik 
idealiausiu atveju galima sutaupyti 
20–30% dujø. REGULA EWR sistema gali 
sutaupyti iki 60% apsauginiø dujø  
idealiu atveju, o daþniausias gautas rezul-
tatas yra bent 40%. Pasiektas rezultatas 
paprastai yra palydimas ir kitø palankiø 
veiksniø, pavyzdþiui, dël geresnës 
dujinës apsaugos sumaþinamas tiðkalø 
kiekis.
Didþiosios kompanijos, prieð ádiegda-
mos naujoves, jas iðbando. Tad EWR 
sistema buvo iðbandyta ir Honda, 
Kuckums Industrier, Drivex ir kitose 
didelëse kompanijose. Tyrimai buvo 
atlikti serijiniø detaliø suvirinimams, 
todël REGULA EWR sistemos naudà 
nustatyti buvo itin paprasta. Buvo 
skaièiuojama, kiek vidutiniðkai detaliø 
pagaminti galima su vienu dujø baliono 
su EWR sistema ir be jos. Rezultatai 
apstulbino. 
Ðtai Honda, sutaupë net 61% dujø, 
Kuckums Industrier – 48%, Drivex – 46%. 
Taigi reziumuojant nepriklausomus 
bandymus galime teigti, kad kompani-
jos sutaupë 61%, 48%, 46% metiniø ið-
laidø dujoms.  O kiek sutaupytumëte Jûs? 
Atlikime  bandymà  Jûsø  kompanijoje!

1)  Tiekiamas tik kokybiðkam startui reika-
lingas dujø kiekis – neleidþiama dujoms 
paleidimo metu tekëti visu greièiu. 
2)  Sinchroniðkas dujø kiekis ir srovës stip-
rumas. Padidëjus ar sumaþëjus srovei, 
atitinkamai pakinta ir dujø kiekis. Nieko 
nereikia nustatinëti mechaniðkai, nes 

Dujø taupymo sistemà REGULA galima 
pasirinkti dviejø tipø – REGULA EWR BASIC 
ir REGULA EWR PRO. Pagrindinis skirtu-
mas tarp ðiø produktø yra tas, kad RE-
GULA EWR PRO turi papildomà jungtá, 
todël galima prijungti papildomø priedø 
(signalinæ lemputæ, tikslø dujø kieká ro-
dantá ekranà ar kontrolës árenginá, kuris 
siunèia signalà robotui apie dujø kieká). 
REGULA virinimo monitorius – tai pra-
moninis monitorius lieèiamu ekranu, 
veikiantis su Windows XP operacine 
sistema, skirtas dujø srautui ir srovës 
stipriui matuoti. Virinimo monitorius  
visai nepriklausomas nuo REGULA EWR 
sistemos, jis prijungiamas taip pat kaip 
EWR – su ðuntu ant kabelio. Duomenys 
pateikiami vertëmis ir grafikais, kurie gali 
bûti iðsaugomi USB duomenø laikme-
nose. Taip pat ðis árenginys turi integ-
ruotà skaièiuoklæ, kuria galima lengvai 
apskaièiuoti sutaupytà dujø kieká tiek 
litrais, tiek litais, EWR dujø sistemos 
atsipirkimo  terminà  savaitëmis.

Po truputá didinti dujø srautà, kol siûlë 
taps aukðtos kokybës. Ðis nustatymas 
padeda optimaliausiai sutaupyti dujø. 
Laiko tikrai nesugaiðite daug, o ir 
nustatymø keisti daugiau nebereikës. 
Nusistaèius baziná dujø kieká, árenginys 
toliau pats reaguos á srovës kitimus, lanko 
uþdegimà ir taip pat áspës, kai slëgis dujø 
balione bus nepakankamas kokybiðkam 
suvirinimui  uþtikrinti.

REGULA dujø taupymo sistemos mon-
tavimas yra paprastas ir uþtrunka vos 
kelias minutes. Tiesiog þarnà, kurià prie 
dujø baliono jungiame reduktoriø, reikia 
perkirpti reikiamoje vietoje ir vienà galà 
prijungti prie REGULA dujø taupymo 
sistemos angos IN, kità – prie galo OUT. 
Árenginá pritvirtinti prie sienos ar tiesiog 
prie suvirinimo aparato ir ájungti á 220 V 
srovæ. Ðuntà uþmauti ant degiklio þarnos. 
Dviem mygtukais (plius ir minus) nusta-
tyti baziná dujø kieká. Rekomenduojama 
nustatyti minimalø dujø srautà – tuomet 
atlikti bandomàjá siûlës virinimà ir 
patikrinti, ar dujos leidþiamos sklandþiai. 

prietaisas pats reaguoja á srovës stipru-
mà. Keièiant programas, suvirinimo 
aparate dujø kiekis kinta pagal srovës 
stiprumà.
3)  Itin greitos reakcijos voþtuvai, kurie 
automatiðkai reaguoja á srovës pokyèius.
4) Dujos paleidþiamos 60 Hz pulsu, kuris 
uþtikrina  geresná  dujø  tiekimà.

Koká kieká apsauginiø dujø 
galima sutaupyti?

Keturi REGULA EWR sistemos 
metodai, padedantys taupyti 
nuo 40 iki 60% dujø:

REGULA  dujø taupymo sistemos 
produktai, priedai ir skirtumai

REGULA dujø taupymo sistemos 
montavimas

Dujø  tiekimas
be REGULA

Dujø  tiekimas
su REGULA

Gintaras Jûrënas,   UAB Binzel Baltic



Atsiþvelgiant á suvirinimo technologijø 
svarbà vietinei pramonei ðiuo metu Lie-
tuvoje ágyvendinami keli projektai, 
kuriuos vykdo ávairios institucijos. Ðie 
projektai ir milijoninë ES finansinë pa-
rama, be abejonës, padës spræsti suvi-
rinimo personalo profesinio rengimo ir 
praktinio mokymo bei suvirintojø profe-
sijos  populiarinimo  problemas. 
2010 m. rugsëjo mënesá Ugdymo plëto-
tës centras pradëjo vykdyti projektà 
VPI–2.2–ÐMM–02–V–02–001 Profesijos 
mokytojø ir dëstytojø technologiniø 
kompetencijø tobulinimo sistemos su-
kûrimas ir ádiegimas, kurá remia Europos 
Sàjunga bei LR Ðvietimo ir mokslo 
ministerija.
Pagrindinis projekto tikslas – padëti 
atnaujinti arba ágyti naujas profesijos 
mokytojø bei dëstytojø technologines 
kompetencijas. Projektas orientuotas á 
personalà, rengiantá specialistus 12 
svarbiausiø ðalies ûkio ðakoms, tarp jø ir    
á suvirinimo technologijø dëstytojus ir 
instruktorius. Per trejus metus profesinio 
rengimo centrø suvirinimo specialybës 
mokytojai ir kolegijø dëstytojai ágis  
naujø technologiniø kompetencijø ir 
mokysis ámonëje dirbti su naujausia 
technologine  áranga. 
LINPRA ir LSA bendradarbiaujant su 
projekto vykdytoju siekiama, kad suvi-
rinimo technologijø mokymo personalas 
dëka ðiø mokymø ágytø pripaþástamà     
ES suvirinimo praktiko IWP kvalifikacijà. 
Tai padëtø profesinio mokymo centrams 
ateityje ádiegti suvirintojø mokymo 
programas, kurios atitiktø IIW reikala-
vimus. 
Kità taip pat labai svarbø projektà 2010 m. 
spalio mënesá pradëjo vykdyti Kvalifi-
kacijø ir profesinio mokymo plëtros 
centras. Projektà VP1–2.2–ÐMM–04–V– 
03–001 Kvalifikacijø formavimas ir 
modulinio profesinio mokymo sistemos 
kûrimas taip pat remia Europos Sàjunga 
bei LR Ðvietimo ir mokslo ministerija. 
Projekto tikslas yra formuoti kvalifikaci-
jas ir kurti naujoviðkas, ðvietimo ir ûkio 
poreikius atitinkanèias modulines profe-
sinio mokymo programas. Projekte ne-
maþas dëmesys skirtas lydomojo suviri-
nimo specialistø mokymo programø pa-
rengimui. Projekto metu bus paruoðtos 
naujos modulinës suvirintojø rengimo 
programos  ir  metodikos. 
LINPRA ir LSA bendradarbiaujant su 

projekto vykdytoju siekiama, kad 
parengtos suvirintojø profesinio ren-
gimo programos atitiktø visus ðiuo metu 
ES galiojanèiø standartø ir norminiø 
dokumentø reikalavimus bei apimtø 
visas suvirintojø ir giminingø technolo-
gijø specialistø specializacijas. Ðiuo   
metu rinkoje paklausà turi juodøjø ir 
spalvotøjø metalø lydomojo suvirinimo, 
kontaktinio suvirinimo, litavimo, polime-
rø suvirinimo, terminio apdirbimo spe-
cialistai ir suvirinimo robotø bei automa-
tizuotø sistemø operatoriai. Tai padëtø 
ateityje iðspræsti atskirø kategorijø suvi-
rinimo specialistø rengimo problemà ir 
ðiø specialistø sertifikavimà pagal paþan-
giausià  europinæ  ir  pasaulinæ  praktikà. 
Lygiagreèiai dël Europos Sàjungos bei LR 
Ðvietimo ir mokslo ministerijos paramos 
ðiais metais pradedama  ágyvendinti dar 
3 labai svarbius projektus, kurie skirti 
inþinerinës pramonës sektoriniø prak-
tinio mokymo centrø tinklo kûrimui. 
Lietuvos regionuose, kur labiausiai iðvys-
tyta inþinerinë pramonë, bus moderni-
zuojama profesinio mokymo centrø 
infrastruktûra ir techninë bazë. Bus 
ákurtos paþangiausia suvirinimo ir diag-
nostikos áranga aprûpintos modernios 
suvirinimo  laboratorijos. 
Viena ið suvirinimo laboratorijø atsiras 
Alytaus PRC. Alytaus profesinio rengimo 
centras 2011 m. geguþës mënesá pradë-
jo ágyvendinti projektà VP3–2.2–ÐMM– 
13–V–03–007 Inþinerinës pramonës sek-
torinio praktinio mokymo centro ákûri-
mas Alytaus PRC. Sostinëje taip pat bus 
ákurta moderni suvirinimo mokymo  
bazë. VÐÁ Vilniaus Jeruzalës darbo rinkos 
mokymo centras 2011 m. liepos mënesá 
padëjo vykdyti projektà VP3–2.2–ÐMM– 
13–V–03–011 Suvirinimo sektorinio 
praktinio mokymo centro sukûrimas. 
Uostamiestyje du profesinio rengimo 
centrai, t. y. Vieðoji ástaiga Klaipëdos 
darbo rinkos mokymo centras ir VÐÁ 
Klaipëdos laivø statybos ir remonto 
mokykla taip pat kuria sektoriná prakti-
nio mokymo centrà. Projektas VP3–2.2– 
ÐMM–13–V–03–025 Inþinerinës pramo-
nës sektoriaus praktinio mokymo bazës 
tobulinimas startavo 2011 m. geguþës 
mënesá. Visø 3 minëtø praktinio mokymo 
centrø naujose suvirinimo laboratorijose 
bus ámanoma ágyti  MMA, MIG/MAG, TIG, 
SAW, FCAW, GMAW, PAW, OFW, OAW, RW, 
OC, AC, B, S ir polimerø suvirinimo ávairias 

bûdais praktinius ágûdþius, tai bus 
ámanoma daryti ne tik dirbant su moder-
niausia suvirinimo áranga, bet ir naudo-
jant virtualaus suvirinimo simuliatorius. 
Ðiam labai perspektyviam mokymo bû-
dui didelá dëmesá skiria ir já populiarina 
Europos suvirintojø federacija (EWF) ir 
Tarptautinis suvirinimo institutas (IIW). 
LSA ir LINPRA asociacijos ekspertai, 
bendradarbiaudami su projekto vykdy-
tojais, pasistengë optimizuoti kuriamø 
suvirinimo laboratorijø bûtiniausio tech-
ninio ir programinio aprûpinimo sàraðus, 
kad tai ateityje leistø ðiuose centruose 
ugdyti ávairiø specializacijø suvirinimo 
personalà. 
Dar vienà svarbø projektà vykdo Lietu-
vos mokiniø informavimo ir techninës 
kûrybos centras. Ðis centras 2010 m. 
geguþës mënesá pradëjo ágyvendinti 
projektà VPI–2.3–ÐMM–01–V–01–002 
Ugdymo karjerai ir stebësenos modeliø 
sukûrimas ir plëtra bendrajame lavinime 
ir profesiniame mokyme. Vienas ið ðio  
taip pat Europos Sàjungos ir LR Ðvietimo 
ir mokslo ministerijos remiamo projekto 
tikslø yra suvirinimo specialybës popu-
liarinimo jaunimo tarpe priemoniø 
kûrimas. Projekto vykdytojai paruoð 
profesionaliai pagamintà agitacinæ 
medþiagà, t. y. suvirintojø profesijos 
pasirinkimo perspektyvas reprezentuo-
janèius ir ðià profesijà reklamuojanèius 
filmukus, prezentacijas ir kitas informaci-
nes priemonës. Tikimasi, jog tai ateityje 
sustiprins mokiniø motyvacijà, kryptingo 
mokymosi ir profesinës veiklos suvirini-
mo  technologijø  srityje  pasirinkimà. 
Lietuvos suvirintojø asociacija viena ið 
savo svarbiausiø misijø laiko ðios profe-
sijos populiarinimà. Todël LSA 2012 m. 
organizavo ,,Suvirinimo darbø profesio-
nalø” konkursà. Suvirintojø meistriðku-
mo konkursas ávyko parodoje Baltech-
nika 2012, kurio metu buvo iðrenkami 
geriausieji MMA, MIG/MAG ir TIG 
suvirintojai bei Lietuvos profesinio ren-
gimo mokykloms atstovaujanèios jaunø 
talentø  komandos. 
Dar vienà ádomø ðvietimo projektà, finan-
suojamà pagal Leonardo da Vinci prog-
ramà 2010 m. spalio mën. pradëjo 
vykdyti Klaipëdos universitetas ir VÐÁ 
Technikos prieþiûros tarnyba kartu su 
uþsienio partneriais. Ágyvendinant nau-
joviø perkëlimo projektà LLP–LdV–TOI– 
2010–LT–0085 Suvirinimo inspektoriø 
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ES PARAMA SUVIRINIMO TECHNOLOGIJØ SEKTORIUI EUROPINIO LYGIO SUVIRINIMO INSPEKTORIØ 
RENGIMO PROGRAMØ KÛRIMO PROJEKTAS 
EUROWIP

mokymo programos kûrimas Lietuvoje   
ir Estijoje, paruoðta mokymo bazë, 
medþiaga ir personalas, kurie galës 
ateityje organizuoti Baltijos regione suvi-
rinimo inspektoriø (IWIP) kvalifikacinius 
mokymus ir ðá personalà sertifikuoti 
pagal tarptautinius reikalavimus. Projek-
to metu mokymus sëkmingai baigë pir-
ma  IWI–C inspektoriø  laida.  
Taip pat jau ne vienus metus VGTU bazë-
je veikianèiame IIW autorizuotame suvi-
rinimo personalo mokymo centre 2012 
metais buvo organizuoti Tarptautiniø su-
virinimo inþinieriø (IWE) mokymo kursai. 
Kursus sëkmingai baigë 15 dalyviø ir  
ágijo daugelyje pasaulio ðaliø pripaþintà 
IWE  kvalifikacijà.  
2012 m. pabaigoje LSA pateikë 2 naujas 
projektø paraiðkas pagal priemones  
Ámoniø grupiniø eksporto iniciatyvos ir 
Þmogiðkøjø iðtekliø tobulinimas ámo-
nëse. Priemonës orientuotos á Lietuvos 
verslo galimybiø reprezentacijà tarptau-
tinëse parodose ir ámoniø personalo 
kvalifikacijos tobulinimà pasinaudojant 
ES parama. Visi ðie paskutiniu metu 
ágyvendinami projektai ir veiklos yra  
labai naudingi su suvirinimo technolo-
gijomis susietam inþinerinës pramonës 
sektoriui ir Lietuvos ekonomikai. Tikima-
si, kad jie leis Lietuvos gamybos ámo-
nëms tinkamai pasiruoðti tokiø stambiø 
nacionaliniø projektø ágyvendinimui, 
kaip suskystintøjø dujø terminalo staty-
ba  Klaipëdoje. 
Tokiuose projektuose montavimo ir suvi-
rinimo etape galës dalyvauti tik ámonës, 
sertifikavusios savo kokybës vadybos 
sistemà ir gamybos procesus, turinèios 
sertifikuotà pagal tarptautinius reikala-
vimus suvirinimo personalà: suvirinimo 
darbø koordinavimo, neardomosios 
kontrolës personalà ir suvirintojus. Todël 
Lietuvos suvirintojø asociacija ragina 
visas suvirinimo technologijø srityje 
dirbanèias ámones naudotis atsivëru-
siomis galimybëmis ir aktyviai dalyvauti 
visuose ðiuo metu vykdomuose projek-
tuose, iniciatyvose ir renginiuose, kurie 
yra glaudþiai susieti su suvirinimo tech-
nologijomis. 
Viena ið naujø galimybiø – priemonës 
Inoèekiai 2 kvietimas. Galima teikti pa-
raiðkas iki 2013 m. kovo 5 d. Priemonës 
tikslai: didinti ðalies ûkio konkurencin-
gumà, verslo produktyvumà ir aukðtos 
pridëtinës vertës verslo lyginamàjà dalá, 
skatinti ámones vykdyti inovacinæ veiklà, 
plëtoti verslo ir mokslo bendradarbia-
vimà. Remiamos veiklos: moksliniø 
tyrimø ir (ar) technologinës plëtros  
veikla, techniniø galimybiø studijø 
atlikimas. 

Visuomenës saugumas labai priklauso 
nuo inþineriniø konstrukcijø (tiltø, vamz-
dynø,  ávairios paskirties pastatø, laivø, 
naftos platformø) patikimumo. Daugu-
ma inþineriniø konstrukcijø yra suvirintos, 
o tokiø konstrukcijø kokybæ ir patikimu-
mà lemia taikomø suvirinimo techno-
logijø modernumas ir medþiagø kokybë, 
suvirinimo personalo kvalifikacija ir ágû-
dþiai. Todël, diegiant naujas gamybos 
technologijas, suvirinimo personalui 
bûtina nuolat tobulinti savo kvalifikacijà, 
ásisavinti naujas technologijas ir kokybës 
kontrolës metodus. Daugelyje pasaulio 
ðaliø suvirinimo srities specialistai yra 
rengiami ir sertifikuojami taikant iden-
tiðkas mokymo programas ir sertifi-
kavimo tvarkà. Tokia T&Q sistema jau 
daugelá metø veikia Europos suvirinimo 
federacijos (EWF) ir Tarptautinio suvirini-
mo instituto (IIW) ðalyse–narëse. Lietu-
voje taip pat taikomi EN ir ISO standartø 
reikalavimai, todël suvirinimo specialistø 
rengimas privalo bûti vykdomas pagal  
ES reikalavimus. Deja, ðiuo metu Lietu-
voje nëra visus reikalavimus atitinkanèiø 
ir IIW pripaþintø mokymo centrø, 
kuriuose bûtø rengiami visø kategorijø 
suvirinimo specialistai, todël rinkoje 
jauèiamas  didelis  jø  trûkumas. 
Viena ið tokiø trûkstamø kategorijø yra 
suvirinimo inspektoriai. Aukðtos kvalifi-
kacijos suvirinimo inspektoriø ruoðimo 
problemà Lietuvoje bûtø sunku iðspræsti 
be ES finansinës paramos, todël 2010 m. 
spalio 1 d. pradëtas ágyvendinti 2 metø 
trukmës Leonardo da Vinèi naujoviø 
perkëlimo projektas „EUROWIP“ Nr. 
LLP–LDV–TOI–2010–LT–0085. Penkiø 
projekto dalyviø, atstovaujanèiø trims 
ðaliø profesinio mokymo, universi-
tetinëms ir mokslo institucijoms bei 
kontrolës ástaigoms, partnerystë, tikëtina, 
generuos optimalius rezultatus, nes pro-
jekto ágyvendinimui sutelkta labai paty-
rusiø ekspertø, dirbanèiø suvirinimo per-
sonalo mokymo ir sertifikavimo srityje 
tiek nacionaliniu, tiek tarptautiniu lygiu.
Labiausiai patyræ partneriai – SLV ir BTZ – 
jau daugelá metø vykdo suvirinimo 
inspektoriø mokymà, taèiau mûsø rinkai 
negali pasiûlyti savo paslaugø dël 
kalbinio barjero. Vykdant projektà, 
vokieèiø patirtis bus perduota Lietuvai ir 

Auðrius Plerpa,   VðÁ Technikos prieþiûros tarnyba
Doc. dr. Nikolaj Viðniakov,   Lietuvos suvirintojø asociacija

Estijai. Ðiame projekte dalyvauja net 2 
Lietuvos ástaigos: Klaipëdos universitetas 
ir VÐÁ „Technikos prieþiûros tarnyba“. 
EUROWIP projekto metu paruoðta bend-
ruosius europinio/tarptautinio lygio su-
virinimo inspekcijos personalo rengimo 
reikalavimus atitinkanti mokymø prog-
rama; baigiama ruoðti metodinë medþia-
ga projekte dalyvaujanèiø partneriø 
kalbomis (lietuviø, estø, rusø ir anglø). 
2012 m. sausá projekto dalyviai Vokie-
tijoje apmokë 6 kursø dëstytojus, o 
balandá ágyvendinti bandomieji tarp-
tautinio suvirinimo inspekcijos persona-
lo mokymai naujai ásteigtuose DVS 
PersZert ATB centruose Klaipëdos univer-
sitete (KU) ir Tallinna Lasnamae Mehaa-
niakool (TLMK). Kursø metu bus apmo-
kyta  30  klausytojø  Estijoje  ir  Lietuvoje. 
Mokymo procese didelis dëmesys skirtas 
praktiniams personalo ágûdþiams, todël 
mokymo centrai privalo bûti aprûpinti 
neardomosios kontrolës áranga. Naujo-
ves mokymo srityje perkelianèiose 
ástaigose (KU ir TLMK) jau sukomplek-
tuotos neardomosios kontrolës labora-
torijos, ásigyti reikalingi standartai bei 
kita techninë literatûra. Bandomøjø 
mokymø metu tiek dëstytojai, tiek kursø 
klausytojai ávertino paruoðtos mokymo 
medþiagos  kokybæ. 
16 projekto kursø klausytojams, ágiju-
siems europinio/tarptautinio lygio suvi-
rinimo inspektoriø diplomus, atsivers 
naujos karjeros galimybës. Kvalifikacijà   
ir naujus gebëjimus iðugdæs suvirinimo 
personalas padidins Lietuvos inþinerinës 
pramonës sektoriø (statybiniø metalo 
konstrukcijø ar slëginiø árenginiø gamy-
ba, laivø statyba ir kita) konkurencin-
gumà.
Projektui pasibaigus, partneriai toliau 
organizuos identiðkus mokymus pagal 
Lietuvoje jau aprobuotà mokymo prog-
ramà. Tikimës, kad projekto partneriams 
glaudþiai bendradarbiaujant su pramone, 
projekto rezultatø eksploatacija bus 
maksimali  ir  efektyvi.
Naujausios informacijos apie minëto 
projekto ágyvendinimà ir projekto 
rezultatus galësite rasti LSA tinkla-           
lapyje  www.suvirintojai. lt   arba 
www.ku.lt/eurowip.
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SVEIKINAME 2012  METØ SUVIRINTOJØ MEISTRIÐKUMO KONKURSO 
NUGALËTOJUS

Tradicinio Lietuvos suvirintojø asociacijos konkurso rungtys praëjusiais metais vyko parodoje ,,Balttechnika 2012”. 
Parodø centro „Litexpo“ 4 salëje buvo árengti net 6 suvirinimo postai. Konkurse dalyvaujantys suvirintojai ir parodos 
lankytojai  galëjo  susipaþinti  bei  iðbandyti  paèià  moderniausià  TIG,  MIG/MAG  ir  MMA  suvirinimo  árangà. 

141 (TIG) 
procesas

111 (MMA) 
procesas

135 (MAG) 
procesas

1. VðÁJeruzalës darbo rinkos mokymo centro komanda
2. Kauno statybininkø rengimo centro komanda
3. Këdainiø profesinio rengimo centro komanda

141 (TIG) 
procesas 

135 (MAG) 
procesas 

111 (MMA)
procesas 

Profesionalø individualiø varþybø nugalëtojai

Lietuvos suvirintojø asociacijos taurëmis jaunøjø talentø 
konkurso komandiniø varþybø nugalëtojai

Profesinio parengimo mokyklø suvirintojø varþybø nugalëtojai

Konkurso nugalëtojø laukiantys prizai ir apdovanojimai  

Suvirinimo árangà sumontavo ir suvirini-
mo medþiagø bei kitø aksesuarø kokybæ 
demonstravo gausus konkurso rëmëjø 
bûrys. Vienoje vietoje galima buvo 
padirbëti ir tarpusavyje palyginti tokiø 
þymiø gamintojø suvirinimo ðaltinius, 
kaip ESAB, Lincoln Electric, Kemmpi ir  
EWM, iðbandyti Lietuvoje dar maþai 
þinomà kokybiðkà suvirinimo árangà – 
Sercoir Lorch suvirinimo ðaltinius,  
Eutomat iðtraukimo sistemas, Forster su-
virinimo stalø sistemà. Savo suvirinimo 
árangà èia sumontavo ir konkurso daly-
vius konsultavo UAB Klaipëdos technika, 
UAB Vingis, UAB Serpantinas, UAB 
Euroweld group, UAB Rywal, Lincoln 
electric Europe, UAB Maridana. Naujie- 
nas konkurso dalyviams demonstravo 
Stokker árankiø centras ir UAB Gitana, 
kurie daugumà konkurso dalyviø aprû-
pino Flex elektriniais darbo árankiais, ðli-
favimo medþiagomis ir suvirintojø ap-
saugos  priemonëmis.
Konkurso dalyviams buvo surengtos ke-
lios prezentacijos, kuriø metu Stokker 
árankiø centro ekspertai supaþindino su 
paþangiausia 3M produkcija: Cubitron ðli-
favimo medþiagomis ir naujausiais her-
metiðkais darbuotojø apsaugos skyde-
liais su oro filtrais. Suvirinimo pavyzdþius 
bei SPA ir ðá kartà konkursui paruoðë UAB 
Kauno energetikos remontas. Suvirinimo 
pavyzdþius ðiemet buvo ámanoma ruoðti 
ir parodoje, kurioje suvirinimo briaunø 
paruoðimo ir pjovimo staklëmis leido 
naudotis UAB Gitana. Konkursas nega-
lëjo ávykti ir be UAB AGA paramos: visos 
darbo vietos buvo aprûpintos AGA MIX  
20  apsauginëmis  dujomis.
Pirmà konkurso dienà savo profesiona-
lumà demonstravo tik patyræ suvirintojai, 
jø tarpe buvo ir sveèiø ið kaimyninës 
Baltarusijos. Suvirintojai asmeninëje 
kategorijoje virino 3 suvirinimo bûdais: 
MMA, MIG/MAG ir TIG, suvirinami plieni-
niai vamzdþiai H–L045 ir J–L045 padë-
timis. Ðiemet suvirintojai rungtyniavo 
virindami net kelis vamzdþiø pavyzdþius. 
Viena jungtis buvo virinama su dalyviams 
paþástama suvirinimo áranga, kita – su 
parinkta burtø keliu. Taigi neoficialios 

varþybos vyko ir tarp savo suvirinimo  
ðaltinius  pristaèiusiø  bendroviø.
Suvirintojø konkursas buvo vykdomas 
pagal LST EN 287–1 standarto reikalavi-
mus, todël visà konkurso eigà kontroliavo 
ir suvirintø pavyzdþiø kokybæ vertino VÐÁ 
Technikos prieþiûros tarnybos Suvirinimo 
personalo sertifikacijos skyriaus eksper-
tai: IWE, IWI – C Auðrius Plerpa ir IWE,      
IWI  –  C  Svetlana  Steckevièienë.
Konkurso varþybas laimëjusieji suvirin-
tojai kartu su kitais rëmëjø ásteigtais 
prizais gavo ir patvirtintà akredituotos 
suvirinimo personalo sertifikavimo ástai-
gos suvirintojø kvalifikacijos paþymë-
jimà. Ðiemet suvirintojø meistriðkumo 
konkurso nugalëtojais tapo net keliø 
Lietuvos suvirintojø profesinio parengi-
mo centrø praktinio mokymo instrukto-
riai ir energetikos objektø bei laivø 
vamzdynø sistemø suvirinimo patirties 
turintys  suvirintojai.
Antrà dienà varþësi ávairioms Lietuvos 
suvirintojø profesinio parengimo mokyk-
loms atstovavæs jaunimas. Ir ðia dienà 
konkurso dalyviams buvo surengtos 
kelios trumpos prezentacijos, kuriø metu 
VðÁ  Technikos prieþiûros tarnybos 
ekspertai pasakojo apie suvirinimo 
inspektoriø parengimo galimybes 
Lietuvoje, o Lincoln Electric atstovas su-
paþindino su ðiuolaikinëmis suvirinimo 
procesø monitoringo gamybos galimy-
bëmis. Vëliau vyko komandinës ir indi-
vidualios jaunøjø talentø varþybos. 
Didþiausios jaunimo komandos atvyko   
ið VðÁ Jeruzalës darbo rinkos mokymo 
centro, Alytaus profesinio rengimo 
centro, Kauno statybininkø rengimo 
centro, Këdainiø profesinio rengimo 
centro ir Ðiauliø profesinio rengimo 
centro. Profesinius mokymus baigiantys 

bûsimi suvirintojai asmeninëje varþybø 
kategorijoje virino 3 suvirinimo bûdais: 
MMA, MIG/MAG ir TIG. Buvo suvirina- 
mos plieniniø lakðtø BW ir FW jungtys     
PF,  PG  padëtimis. 
Taip pat buvo iðrinktos geriausiai pasi-
rodþiusios jaunøjø talentø komandos. 
Geriausiai sekësi VðÁ Jeruzalës darbo 
rinkos  mokymo  centro  komandai. 
Profesionalø konkurso nugalëtojai apdo-
vanoti rëmëjø vertingais prizais, meda-
liais, LSA diplomais ir suvirintojø kvali-
fikacijos paþymëjimais. Kæstutis Gud-
zinskas apdovanotas UAB AGA prizu –  
dujø reduktoriumi ir baliono nuoma 4 
metams nemokamai, Viktoras Mateso-
vièiui atiteko UAB Rywal suvirintojo 
kostiumas, Vidmantas Zuzevièiui – UAB 
Serpantinas firminis suvirintojo skydelis. 
2 vietas uþëmusiems suvirintojams 
atiteko UAB Rywal, UAB Gitana, Stokker 

árankiø centro paruoðtos praktiðkos do-
vanos – darbo árankiø ir suvirinimo akse-
suarø  rinkiniai. 
Jaunøjø talentø konkurso nugalëtojai 
individualioje áskaitoje taip pat apdova-
noti vertingais rëmëjø prizais, medaliais 
ir LSA diplomais. Justinas Buzas apdo-
vanotas Stokker árankiø centro dovana – 
Speedglas firminiu suvirinimo skydeliu, 
Ramûnui Ikasalai atiteko UAB Serpan-
tinas firminis suvirinimo skydelis, 
Mindaugui Baliukynui – UAB Klaipëdos 
technika firminis suvirinimo skydelis. 2 ir 
3 vietas uþëmusiems talentams atiteko 
UAB Rywal, UAB Gitana, Stokker árankiø 
centro, UAB Vingis, Lincoln electric Europe, 
UAB AGA ir UAB Klaipëdos technika pa-
ruoðtos praktiðkos dovanos: darbo 
árankiø, suvirinimo aksesuarø rinkiniai. 
Visos geriausiai pasirodþiusios koman-
dos buvo apdovanotos ir Lietuvos su-
virintojø asociacijos taurëmis, kurias 
kartu su medaliais ðia proga pagamino         
UAB  Vingis. 

Asociacija dëkoja parodos organiza-
toriams Litexpo uþ suteiktas galimybes 
populiarinti suvirintojø profesijà, kon-
kurso rëmëjams – uþ didelá indëlá ágy-
vendinant ðio renginio idëjà, o visoms 
bendrovëms, palaikusioms iniciatyvà ir 
atsiuntusioms á konkursà savo suviri-
nimo personalà bei visoms profesinio 
rengimo mokykloms – uþ aktyvø daly-
vavimà  konkurse.

Konkurso rëmëjai ruoðia savo suvirinimo árangà 

Parodos lankytojai domisi vykstanèiomis
suvirinimo profesionalø varþybomis

Vidmantas Zuzevièius su geriausio
MIG / MAG suvirintojo prizu

52 35

1. Kæstutis Gudzinskas (AB Lietuvos elektrinë).
2. Vidmantas Zuzevièius (UAB Kauno energetikos remontas).

1. Viktoras Matesovièius (VðÁRespublikinis energetikø mokymo 
    centras).
2. Kæstutis Gudzinskas (AB Lietuvos elektrinë).

1. Vidmantas Zuzevièius (UAB Kauno energetikos remontas).
2. Gintaras Dargis Klaipëda (UAB Vakarø vamzdynø sistemos).

1. Justinas Buzas (VðÁ Jeruzalës darbo rinkos mokymo centras,  
    3M Speedglas 100 skydelis).
2 . Modestas Baltruðis (Këdainiø profesinio rengimo centras).

1. Ramunas Ikasala (VðÁ Jeruzalës darbo rinkos mokymo centras,  
    3M Speedglas 100 skydelis).
2. Justinas Buzas (VðÁ Jeruzalës darbo rinkos mokymo centras,  
    3M Speedglas 100 skydelis).

1. Mindaugas Baliukynas (VðÁ Jeruzalës darbo rinkos mokymo 
    centras,  Lincoln Electric skydelis). 
2. Ramûnas Ikasala (VðÁ Jeruzalës darbo rinkos mokymo centras).

Doc. dr.  Nikolaj Viðniakov Lietuvos suvirintojø asociacija,  



LSA  INFORMACIJA

Kæstutis Gudzinskas kartu su AB „Lietuvos  elektrinë“ 
Katilø prieþiûros baro vadovu Giedriumi Simanavièiumi

J. Buzas su prizu uþ geriausià 
pasirodymà TIG varþybose

Kauno statybininkø rengimo 
centro komanda

M. Baliukynas su prizu uþ geriausià 
pasirodymà MMA varþybose

Këdainiø profesinio rengimo 
centro komanda

R. Ikasala su prizu uþ geriausià 
pasirodymà MIG/MAG varþybose

VðÁ Jeruzalës darbo rinkos 
mokymo centro komanda

1-oji vieta 2-oji vieta 3-oji vieta

Viktorui Matesovièiui áteikiamas geriausio 
MMA suvirintojo prizas

Geriausios jaunøjø suvirintojø komandos su dëstytojais
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