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JOIN THE INNOVATION

Technology and innovation:
our aim for over 50 years!

Da oltre 50 anni ci occupiamo di
tecnologia e innovazione.

EN IT FR

Since 1963, Telwin has been an important, Dal 1963 Telwin & un importante punto di Depuis 1963, Telwin est une référence
worldwide reference point in the welding, spot- riferimento mondiale nel campo della saldatura, mondiale du soudage, du soudage par points,
welding, plasma cutting, charging and starting puntatura, taglio al plasma, carica e avviamento. du découpage au plasma, de la charge et du
field. Research and innovation are in our DNA.We  Ricerca e innovazione sono nel nostro DNA. démarrage. La recherche et I'innovation sont
are always looking towards the future: Da sempre guardiamo al futuro: JOIN THE dans notre ADN. Nous sommes toujours tournés
JOIN THE INNOVATION! INNOVATION! vers I'avenir: JOIN THE INNOVATION!
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TELWIN

é Home of Welding.
The future lives here.

TELWIN: la Cittadella della Saldatura.
Il futuro ha trovato casa.

ES DE RU

Desde 1963, Telwin es un punto de referencia Seit 1963 setzt Telwin weltweit im Bereich HaunHas ¢ 1963 roga komnaHus Telwin
mundial en los campos de la soldadura, de la des SchweiBens, PunktschweiBens, ABNIAETCA BaXXHbIM UTPOKOM Ha PbIHKE
soldadura por puntos, del corte con plasma, Plasmaschneidens sowie beim Aufladen und YCTPOWCTB 1S CBApPKI, TOUEUHON CBapKW,

de la carga y del arranque. La investigacion y Starten MaBstédbe. Forschung und Innovation Nna3MeHHON Pe3Ku, 3apsaaHbIX N MyCKOBbIX

la innovacion estan en nuestro ADN. Siempre liegen in unserer DNS mit dem Blick immer ycTpoWcTB. Miccnenosanus 1 MHHOBaLMK B
miramos hacia el futuro: JOIN THE INNOVATION! Richtung Zukunft: JOIN THE INNOVATION! Hawer OHK. Mbi Bcerpa cmoTpyM B BynyLee:

JOIN THE INNOVATION!

2000 ONWARDS PRODUCTS AND MARKET TODAY AND TOMORROW: CONTINUOUS INNOVATION
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The New Factory Production Plant Plant Expansion Smart Products
Technology & Process
Innovation

BEYOND THE FUTURE

JOIN THE INNOVATION

Welding Technologies



Hi-Tech Solutions
Everywhere.

Soluzioni Hi-Tech per ogni

necessita.

> INDUSTRIAL

> AUTOMOTIVE
> CHARGING

> PROFESSIONAL
> CONSUMER

Telwin is present on all 5 continents, in more
than 120 markets, with a strongly rooted,
capillary distribution network guaranteeing a
reliable, professional service without equal.
Telwin means speed, punctuality, efficiency:
offering its customers an absolute guarantee.
Telwin means advice, assistance and information
through the Telwin Training Lab: the protagonist
par excellence for all training activities.

Telwin has the widest, most complete range on
the market.

IT

Telwin € una presenza su tutti i 5 continenti, in
oltre 120 mercati, una rete distributiva radicata
in modo capillare che assicura un servizio
inimitabile, affidabile e professionale.

Telwin € rapidita, puntualita, efficienza, una
assoluta garanzia per i propri clienti.

Telwin & consulenza, assistenza, informazione,
con il Telwin Training Lab protagonista eccellente
di tutte le attivita formative.

Telwin & la gamma pill ampia e completa del
mercato.

FR

Telwin est présent sur les 5 continents

et sur plus de 120 marchés avec un réseau de
distribution organisé de fagon capillaire offrant
un service incomparable, fiable et professionnel.
Telwin est synonyme de rapidité, ponctualité et
efficacité, une garantie absolue pour ses clients.
Telwin est synonyme de conseil, assistance et
information gréace au Telwin Training Lab acteur
d’excellence de toutes les activités de formation.
Telwin offre la gamme la plus vaste et la plus
compléte du marché.

JOIN THE INNOVATION



ES

Telwin es una presencia en los 5 continentes, en
mas de 120 mercados, una red de distribucion
presente de manera capilar que asegura un
servicio inimitable, fiable y profesional.

Telwin es rapidez, puntualidad, eficiencia, una
absoluta garantia para sus clientes.

Telwin es asesoria, asistencia, informacion, con
el Telwin Training Lab protagonista excelente de
todas las actividades de formacion.

Telwin es la gama mas amplia y completa del
mercado.

L
T

Telwin ist eine feste GroBe auf allen 5
Kontinenten, in mehr als 120 Landermérkten, mit
einem Vertriebsnetz, das kapillarartig verwurzelt
ist und einen unnachahmlichen, zuverlassigen
und professionellen Service sicherstellt.

Telwin ist Schnelligkeit, Plinktlichkeit und
Effizienz, eine absolute Gewahr fiir den Kunden.
Telwin ist Beratung, Unterstiitzung, Information
- dank des Telwin Training Lab, dem
herausragenden Protagonisten samtlicher
Schulungsaktivitaten.

Telwin ist das reichhaltigste und liickenloseste
Angebot auf dem Markt.

TELWIN

Telwin npepcTaBneH Ha 5 KOHTUHEHTax Bonee
uem B 120 cTpaHax mupa. OpraHn3oBaHHas
AuCcTprbbloTopCKas ceTb obecreunsaet
HafexHoe n npodpeccroHanbHoe
obcnyxusarne. TELWIN - 3T0 AMHAMUYHOCTS,
NYHKTYanbHOCTb 1 9GPeKTNBHOCTb. Telwin
NpenocTaBnseT 0b6CNyXNBaHE, KOHCYbTaLUY,
UHGopMaLIMio ¢ obyualolw M LieHTpom Telwin
Training Lab, cTpykTypown,nns opraHusauum
MeponpusTUiA Mo NPodeccroHanbHoOMy
0byueHmio.

Telwin npepnaraet Havbonee LLINPOKYIO 1
MOSHY0 raMMy MPOAYKLMW Ha PbIHKE.




Telwin Quality:
get the best for
your job!

Qualita Telwin:

il meglio per il tuo lavoro!

Telwin means Research and Development,
Technological Innovation, state-of-the-art
automated production systems.

Telwin is a Company System certified according
to IS0 9001:2008 and BSI OHSAS 18001:2007.
Telwin means reliability, solidity, performance
certified by the most important international
organisations (TUV, EAC, UL, CSA, etc).

Telwin means quality recognized for over 50
years by its customers.
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CERTIFIED SYSTEM
OHSAS 18001:2007
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CERTIFIED QIIALITY SYSTEM
UNI EN IS0 9001:2008

IT

Telwin € Ricerca e Sviluppo, Innovazione
Tecnologica, sistemi produttivi automatizzati
all'avanguardia.

Telwin & un Sistema Azienda certificato 1SO
9001:2008 e BSI OHSAS 18001:2007. Telwin
e affidabilita, solidita, performance certificate

dai pit autorevoli enti internazionali (TUV, EAC,

UL, CSA, etc.). Telwin & garanzia di qualita
riconosciuta da oltre 50 anni dai propri clienti.

FR

Telwin est synonyme de Recherche,
Développement et Innovation Technologique, de
systemes de production automatisés a I'avant-
garde.Telwin est un Systeme d’Entreprise certifié
ISO 9001:2008 et BSI OHSAS 18001:2007.

El est synonyme de fiabilité, solidité,
performance certifiées par les plus grands
organismes internationaux (TOV, EAC, UL, CSA,
etc.). Telwin est synonyme de qualité reconnue
depuis plus de 50 ans par ses clients.

TUVRheinIaC;?d

CERTIFIED
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Telwin es Investigacion y Desarrollo, Innovacion
Tecnoldgica, sistemas productivos automatizados
en la vanguardia.

Telwin es un Sistema de Empresa certificado

ISO 9001:2008 y BSI OHSAS 18001:2007. El es
fiabilidad, solidez, rendimiento certificados por
los entes internacionales con mas autoridad (TUV,
EAC, UL, CSA, etc.). Telwin es calidad reconocida
desde hace mas de 50 afios por sus clientes.

Mercedes Benz

Approved by

Telwin ist Forschung und Entwicklung,
Technologische Innovation, automatisierte,
hochmoderne Fertigungsanlagen.

Telwin ist ein Qualitdetsmanagement, das nach
IS0 9001:2008 und BSI OHSAS 18001:2007
zertifiziert ist. Sie ist Zuverldssigkeit, Soliditét
und Leistung, die von den renommiertesten
internationalen Prifstellen (TUV, EAC, UL, CSA
etc.) bescheinigt werden. Die Telwins Qualitat
ist seit tiber 50 Jahren von seinen Kunden
anerkannt.

)

HONDA

Telwin - 310 nouck Mowuck n Pa3Butue,
TexHonornueckas VIHHoBaL s, nepeaosble
NPOV3BOACTBEHHBIE aBTOMATU3NPOBAHHbIE
cuctembl. Telwin - Cuctema lNpeanpuaTus,
nMetoLLas ceptTudrKaumio cornacHo
ctangapram ISO 9001:2008 n BSI OHSAS
18001:2007. Telwin - 3T0 HaAEXHOCTb,
YBEPEHHOCTb, MPOYHOCTb, YTO MOATBEPKAAET
OpraH30BaHHbI YPOBEHb VCTIONHEHMS,
3aCepTUPULIMPOBAHHBIN CamMbiMU BaXKHbIMU
MexayHapoaHbiMu opraHusaumamu (TUV, EAC,
UL, CSA,etc). Kauectso Telwin npusHaHo ero
nokynarensamu yxe bonee 50 ner.




TELWIN

ELEMENTS

LINE

Which f- *—

element ) ) ™

are you?
Discover it! MMA MMA

MIG-MAG

INVERTER TRADITIONAL INVERTER

CHARGING CHARGING

& STARTING

FLUX
TRADITIONAL

Elements is the new range of welding
machines, chargers & starters created
by Telwin for the DIY experts, for the
most demanding handymen and for
the professionals looking for easy to
use, safe, high quality products.

Many Elements in a wide and complete

offer, where any need finds the best answer:

MMA and MIG-MAG welding machines,
both traditional and inverter; chargers
and starters for any type of vehicle.

All these Elements find their uniqueness
in TELWIN’s brand, world’s leader in

the welding, cutting and charging
sectors for more than 50 years.

Welding a fence, create a work bench,
doing the maintenance of a canopy,

jump starting a van, maintaining a
motorcycle’s battery during winter storage:
there’s no limits to Elements Line!

Find out which ELEMENT you are!

IT

Elements & la nuova gamma di saldatrici

e caricabatterie/avviatori creata da Telwin

per gli esperti del fai da te, i bricoleur pil
esigenti, i professionisti alla ricerca di prodotti
semplici da utilizzare, sicuri, di qualita.

Elementi che compongono un’offerta varia

e completa, dove ogni necessita trova la
migliore risposta: saldatrici MMA e MIG-MAG a
tecnologia tradizionale e inverter; caricabatterie
ed avviatori per ogni tipo di veicolo.

Elementi che trovano la loro unicita nella
garanzia del marchio TELWIN, da oltre
50 anni leader mondiale nella saldatura,
taglio al plasma, carica e avviamento.

Saldare un cancello, realizzare un banco da
lavoro, eseguire la manutenzione della tettoia
di casa, avviare il furgone da lavoro, mantenere
carica la batteria della moto durante I'inverno:
non ci sono limiti alla gamma Elements!

Scopri che elemento sei tu!

index

TELWIN

FR

Elements est la nouvelle gamme de postes
de soudage et de chargeurs de batteries /
démarreurs créée par Telwin pour les experts
du bricolage, méme les plus exigeants, les
professionnels a la recherche de produits
simples a utiliser, sirs, de qualité.

Des éléments qui composent une offre variée
et complete, ol chaque nécessité trouve sa
réponse la meilleure : postes de soudage
MMA et MIG-MAG a technologie traditionnelle
et a inverter ; chargeurs de batteries et
démarreurs pour tout type de véhicule.

Des éléments qui trouvent leur unicité
dans la garantie de la marque TELWIN,
depuis plus de 50 ans leader mondial
dans la soudure, le découpage au
plasma, la charge et le démarrage.

Souder un portail, réaliser un banc de
travail, exécuter la maintenance du auvent
de la maison, démarrer le fourgon de
travail, maintenir la charge de la batterie
de la moto durant I’hiver : il n’y a pas

de limites a la gamme Elements !

Découvrez quel élément vous étes!



ES

Elements es la nueva gama de soldadoras,
cargadores de baterias y arrancadores
creada por Telwin para los expertos del
bricolaje, los aficionados mas exigentes

y los profesionales que buscan productos
sencillos para utilizar, seguros y de calidad.

Elementos que componen una oferta variada
y completa, donde todas las necesidades
encuentran la respuesta mas satisfactoria:
soldadoras MMA y MIG-MAG de tecnologia
tradicional e inverter; cargadores de bateria y
arrancadores para cualquier tipo de vehiculo.

Elementos que basan su unicidad en

la garantia de la marca TELWIN, desde

hace mas de 50 afos lider mundial en la
soldadura, corte al plasma, carga y arranque.

Soldar un portdn, realizar un banco

de trabajo, efectuar el mantenimiento
de la marquesina de casa, arrancar la
furgoneta de trabajo, mantener cargada
la bateria de la moto durante el invierno:
iNo hay limites para la gama Elements!

¢Qué elemento eres tu? jDescubrelo!

Elements heiBt das neue Programm,

zu dem SchweiBmaschinen sowie
Batterieladegerate und Starter gehéren,
geschaffen von Telwin fiir erfahrene und
anspruchsvollste Heimwerker, Bastler und
Profis, die benutzungsfreundliche, sichere
und hochwertige Produkte suchen.

Die Elemente bilden ein vielfaltiges

und liickenloses Angebot, das fiir jeden
Bedarf die richtige Antwort bereithélt:
MMA- und MIG-MAG-SchweiBmaschinen
mit traditioneller und invertergestiitzter
Technik, Batterieladegerate und Starter
flir alle Arten von Fahrzeugen.

Elemente, die einzigartig sind durch die
Garantie der Marke TELWIN, seit tiber 50
Jahren beim SchweiBen, Plasmaschneiden,
Laden und Starten weltweit fiihrend.

Das SchweiBen eines Tores, die Herstellung
einer Werkbank, die Instandhaltung des
Vordaches, das Starten des Lieferwagens,
das Erhaltungsladen der Motorradbatterie
liber den Winter: dem Sortiment

Elements sind keine Grenzen gesetzt!

Welches Element bist du ?

JInHeinka OnemeHTbl ABNSAEeTC HOBbIM MOAENbHbIM
PSAOM CBapOYHbIX annapaToB W 3apsaHbIX
YCTPOWCTB | CTapTepoB, CO3AaHHbIM Telwin ans
cneuwvanuctos DIY, cambix TpeboBaTeNbHbIX
MacTepoB Ha BCe PyKn 1 NpodeccroHarnos,
KOTOpbIE ULLYT NPOCTble B 1CMONb30BaHNM
ToBapbl, 6e3onacHble 1 BbICOKOro KauecTsa.

JInHeitka OnemeHTbl BKlOYaEeT B cebs
pa3Ho0bpasHbIi U Hanbonee MosHbIl
MOAENbHbIA psf, 0TBEYas BCEBO3MOXKHbIM
noTpebHOCTAM: cBapouHble annapatsl MMA 1
MIG-MAG ¢ ncnonb3oBaHeM TpaauLLMOHHON
TEXHOMOMMW 1 NHBEPTOPHON TEXHOMOMUN;
3apsgHble YCTPOWCTBA 1 CTapTepbl AN

BCEX TUMOB TPAHCMOPTHbIX CPEACTB.

YHUKaNbHOCTb NIMHENKI ONEMEHTbI
rapaHTMpoBaHa Toproeon mMapkon Telwin,
KoTopas bonee 50 neT ABMAETCA MUPOBLIM
NNepoM B NPOU3BOLCTBE CBAPOUHOTO
060pynoBaHus, NNasMeHHbIX Pe3aKkoB,
3apsaHbIX YCTPOWCTB U CTapTepoB.

CBapuTb BOpPOTa, OpraHn3oBaTh pabouee

MEeCTO, NOUNHUTL KPOBJIKO, 3aHATHCSA PEMOHTOM
aBTodyproHa, 0benyxuBatb 6atapeto MOTOLVKNA
B TEUEHE 3VMbI: HET Npefena BO3MOXHOCTAM
[J19 annapatoB NIMHeKN JnemeHTbI!

Y3HalTe, Kako 3eMEHT Bbl?



=i

@ Postes de soudage inverter & électrode MMA et TIG (mod. 170,
180, 220, 228) en courant continu (DC) avec amorcage a raynure.
Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes: rutiles,
basiques, inox, fonte, etc.

Caractéristiques: compactes et Iégerés e trés haute stabilité du
courant de soudage aux variations de tension d’alimentation

o dispositifs arc force, hot start, anti-stick e protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur (+/- 15%).

Fournis avec accessoires de soudage MMA.

ELEMENTS

LINE

INFINITY 120 - 130

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG (mod. 170, 180, 220,
228) in corrente continua (DC) con innesco a striscio.
Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di elettrodi: rutili,
basici, inox, ghisa, ecc.

Caratteristiche: compatte e leggere e elevata stabilita
della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione e dispositivi arc force, hot start, anti-stick
o protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore (+/-15%).

Complete di accessori per la saldatura MMA.

@ MMA and TIG (mod. 170, 180, 220, 228) inverter, electrode
welding machines in direct current (DC) with scratch striking.
Use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless
steel, cast iron, etc.
Features: compact and light  high welding current stability in
spite of mains voltage fluctuations e arc force, hot start and
anti-stick devices e thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motorgenerator (+/- 15%) protections.
Complete with MMA welding accessories.

EIN Ei

inverter

OPTIONAL Y
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES|  RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
i - " E g
1,6mm  15pcs REY ;
@ 802616 P ﬁ ] ] 803737
0 2mm 15pcs 0 2,5mm i 0 2,5mm 0 2,5mm
TIGER @ 802617 1OEcs -} 1OEcs 2,5 kg
[c] c] 3
0 3,2mm 0 3,2mm 0 3,2mm
OTHER MASKS 03,2mm  10pcs 8pcs @150 8pcs m 150 4 kgm 150
Pag. 34 e 1150380261 = _ @802624 = | [@802622 @ 802749
TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX 60% ‘ H
=l B ENEEASER0E E B
V (50-60Hz) A v A kW KW A n/cos ¢ mm mm kg
- - N 320L
Infinity 120 + ACD 816078 730 10:80 50%@80A & 72 5,5 3 10 3 18 2 OW 31
320L
i 230 . o 125 - - 0,82 1,6
Infinity 150 + ACX 816079 {7  10:130 60%@125A 75 72 27 35 5 16 06 g2 | P21 370W 36

10




INFINITY 170 - 180 - 220 - 228 CE euin

@ Soldadoras inverter a electrodo MMA y TIG (mod. 170,180,220, @ MMA und WIG (mod. 170, 180, 220, 228) Inverterschweissgerdte @ Caapounbie annaparbi ¢ HaepTepom ¢ anextpogamut MMA

(4]

228) en corriente continua (DC) con encendido a raspadura. Uso fiir das ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und 1 TIG (mop. 170, 180, 220, 228), Ha mocTosHHoM Toke (DC), =z
con los electrodos més variados: rutilos, basicos, inoxidables, Streifenziindung. Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: ¢ BO3DYXIeHvIeM [yri KacaHuem. TBKOCTb MpuMeHeHIs ¢ (=)
de fundicion, etc. Caracteristicas: compactas y ligeras  alta rutilen, basischen Elektroden, Edelstahlelektroden, Pa3NMYHLIMIA TUNAMIA SNEKTDOMIOB: PYTUTIOBBIE, WENOYHbIE, o
estabilidad de la corriente de soldadura en presencia de variaciones GuBeisenelektroden usw. U3 HepXkaeroLLei CTanh, Yyryna i 7.4, XapakTepueTuki: =
de la tension de alimentacion e dispositivos arc force, hot start, Eigenschaften: kompakt und leicht e hohe SchweiBtromstabilitat JIETKIE 1 KOMMaKTHbIE ® BbICOKAd YCTOUUMBOCTb TOKA CBAPKIA <
anti-stick e protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, bei Anderung der Versorgungsspannung  Arc-Force, Hot-Start, TPVt V3MEHEHISX HAMPAXEHN NUTaHNA ® YCTpOlicTBa arc force s
sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%). Anti-stick Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat, (cuna fyru), hot start (ropsuuit 3anyck), anti-stick (3aLura =
Equipadas con accesorios para soldadura MMA. Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat OT MIDUTUNAHIS) ® TEPMOCTATUYECKAA 3LIUTA, 3alLiuTa OT

(+/_ 15%). Komplett mit SchweiBzubehor fiir MMA NepeHanpAXEHIA, HU3KOrO HanpAXeHWs, Neperpyskin no

Schweissen. TOKY, MoTOreHepa Top (+/-15%). Annapatbl yKOMANEKTOBaHbI

npuHagnexkxoctami ana ceapku MMA.

ELEMENTS

LINE

inverter

CEA &

mod. 170, 180, 220

Guwuonc
[©)MMMMMMMMMMN)

OPTIONAL il Infinity 228 CE DX50
TIG WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES| BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
== 016mm 15pcs - -
K = [802616 = — g ng
@2mm  15pcs - ;
| = p25mm 15pcs 0 2,5mm i 0 2,5mm 0 2,5mm
@ 802618 10pcs 10pcs 25Kk
STREAM @ 802623 @ 802621 6803739
Automatic 032mm  10pcs 1
@ 802813 3202619 8 g 3,2mm g 3,2mm ‘(Z‘JE,me
OTHER MASKS mm cs | lewm 8pcs ] CS -
@ 801097 Pag. 34 = memen == Soees| | = | Bs02622 @ 802749 Infinity180
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% H
S BEEDIEEASEE LA
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A ] A kW KW A n/cos ¢ mm mm kg
355 L
- 230 . 140 14 2 07 1,6
Infinity 170 + ACX 816080 {p  20:150 o5 60 26 4 6 16 0.9 A P23 MO 51
355 L
- 230 . 160 23 33 ) 07 1,6
Infinity 180 + ACX 816081 iy 20:160 5o 60 N 15 7 09 4 P23 MoW 62
400L
o 230 . 200 24 4 07 1,6
Infinity 220 + ACX 816082 {7  20:200 5oy 60 36 6 10 - 0.62 A P23 | 145W 66
400L
o 230 . 200 24 4 07 1,6
Infinity 228 CE + ACX 816084  {pp 202200 35 60 %6 6 10 - 0,62 A L R



MARTE 150

@ MMA stick electrode welding machine in alternating current (AC).
Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). Regolazione - @ Soldadora a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion
continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica.
Electrodos utilizables: rutilos.

Equipada con accesorios para soldadura MMA.

continua della corrente di saldatura. Protezione termostatica.
Elettrodi utilizzabili: rutili.
Completa degli accessori di saldatura MMA.

EINE S

@ Poste de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.
Electrodes utilisables: rutiles.

Fourni avec accessoires de soudage MMA.

=i

(@ MMA ElektrodenschweiBgerat zum WechselstromschweiBen (AC).
Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

Komplett mit MMA SchweiBzubehr.

@ Caapourbiit annapar ¢ anextpogom MMA ¢ nepemeHHbiM Tokom (AC).
HenpepbiBHoe perynupoBaHie Toka CBapKy.
TepmocTaTuyeckas awiuTa. Micnonb3ayemble 3NeKTpOabl: pyTUAOBbIE.
YkomnnexkToBaH npuHagnexkxocramn ceapku MMA.

ELEMENTS

LINE

STANDARD Y OPTIONAL
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
I TIG MASK STEEL INBOX - STEEL
01,6mm 15pcs
TIGER 802616 02mm 25k 802673
@2mm _ 15pcs mm 29 Kg
ﬂ } @ 802818 g7 P @ 802737
OTHER MASKS | 5% g2 5mm  15pcs @25mm 25kg | OTHERGLOVES
Pag. 34 . @802618 @ 802739 Pag. 238
TECHNICAL DATA Iy
MIN H h—4
core X = IP|
V (50-60Hz) A v KW A mm mm kg
315L
Marte 150 809039 = 30100 25 16 38 IP21 1w 13

12



PRATICA 152 - 182 euin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating current (AC). @) Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC). (& MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen 2]
Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. (AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. r4
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Thermostatschutz. Verwendbare Elekiroden: Rutilelektroden. (=)
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA SchweiBzubehbr. o

=

@ Saldatrici ad eletirodo MVA in corrente alternata (AC). Regolazione @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente altera (AC). Regulacion @ Caapoue annaparsi ¢ anextpoon MMA ¢ niepemesi <
continua della corrente di saldatura. Protezione termostatica. continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica. Toxont (AC). HenpepsIBHoe peryuipoBaHie ToKa CeapK =
Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. TepMOCTATHYECKAS 3ALLMTA. VICTIONb3yeMbIE 37KTPONbY =
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. PYTUNOBbIE. YKOMNNEKTOBaHbI MPUHALNEXHOCTAMM CBAPKI

MMA.

ELEMENTS

LINE

B
EAL

STANDARD N OPTIONAL

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
* TiG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
01,6mm  15pcs
= @802616
ooy 1P
02mm 2,5kg
@2,5mm  15pcs @ 802737
TIGER @ 802618 802673
032mm  10pcs 0 2,5mm 2,5 kg a
ﬁ @ [ 802818 E2619 802739
OTHER MASKS 0dmm  8pcs 03.2mm 4kg OTHER GLOVES
@ 152 m182 Pag. 34 = wige 802620 802749 Pag. 238
TECHNICAL DATA v
MIN H
= 38 028 0 B8 a
V (50-60Hz) A v kw A mm mm kg
i 230 16 A
Pratica 152 814160 1ph 40+130 48 25 16 32 P21 10w 13,6
; 230 2 365L
Pratica 182 812015 1ph 55:180 48 25 20 i P21 17w 15,9



BIMAX 110 AUTOMATIC euin

@ FLUX welding machine. With thermostatic protection. @ Poste de soudage a fil FLUX. Protection thermostatique. (@ FLUX Schweissgerat. Thermostatschutz.
Complete with FLUX welding accessories. Fourni avec accessoires de soudage FLUX. Komplett mit SchweiBzubehor fiir das FLUX SchweiBen.
@ Saldatrice a filo FLUX. Protezione termostatica. @ Soldadora de hilo FLUX. Proteccion termostatica. ; ,
Completa degli accessori di saldatura FLUX, Equipada con accesorios de soldadura FLUX. @ ?g;ﬁgiﬁ;”mﬁgc”fgf ;;m”mﬁ‘;?"y“m,‘,‘ﬁzﬁiiﬁﬂva,L,?aﬁne,,(Hoﬁ,,MM
Ana ceapku FLUX.

FLUX ELEMEN

LINE

FLUX ONLY

STANDARD OPTIONAL

MIMA - IG/MAG
Zm
m74227
0,6+0
I r
TIGER
@802818
ﬂ OTHER MASKS
Pag. 34
TECHNICAL DATA
%l.lllﬂ l l
V (50-60Hz) A e €0S ¢
Bimax 110 Automati g21075 230  s5.g0 80 . 27 Y 10 09 2 = . - 08 IpP21 ?92\5\1 12,7
Imax utomatic 1ph = 10% 25 ) y 300 H y

14



BIMAX 140 TURBO

@ FLUX and MIG-MAG welding machine. With thermostatic protection.

Complete with FLUX welding accessories.

@ Saldatrice a filo FLUX e MIG-MAG. Protezione termostatica.

Completa degli accessori di saldatura FLUX.

A=RACN V. Jpod =1 0 15 Jestfess|eafond IP)
S v KW A N mm mm kg

STANDARD OPTIONAL
MMA - MIG/MAG
’\ TIG MASK
TW160
@ 742402
0,6+-09mm
@ 722529
TIGER
@ 802818
ﬁ OTHER MASKS
Pag. 34
TECHNICAL DATA
Bimax 140 Turbo

821076

@ Poste de soudage a il FLUX et MIG-MAG. Protection thermostatique.
Fourni avec accessoires de soudage FLUX.

@ Soldadora de hilo FLUX y MIG-MAG. Proteccion termostética.
Equipada con accesorios de soldadura FLUX.

E m

(@ FLUX und MIG-MAG Schweissgerét. Thermostatschutz.
Komplett mit SchweiBzubehdr fiir das FLUX SchweiBen.

@ Caapourbii annapat ¢ nposonoKoit g caapkin FLUX 1
MIG-MAG. TepmocTaTiueckas 3awuTa. YKOMNNeKToBaH
npuHagneXkHocramin ana ceapku FLUX.

ELEMENTS

LINE

MIG-MAG WELDING

STEEL KiT
- GAS -

Throwaway Bottle

@ 802147

V (50-60Hz) A

230 g
fon 50:120

STEEL KIT
- GAS -
Refillable Bottle

.
b >

@ 802148

EN60974-1  EN
A

105

GAS
CONNECTION KIT
Throwaway Bottle

4.

@ 802032

1,5
30 36

GAS
CONNECTION KIT
Refillable Bottle

@ 802708

s ¢

10 0,9

STAINLESS STEEL
KIT

@ 802037

0,6
038 0,8

ALUMINIUM KIT

@ 802036

il

08 4
08 98 2 200w 173
: 3



MAXIMA 160 SYNERGIC auin

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING inverter @ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING controllate a @ Postes de soudage inverter & fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING contrdlés

wire welding machines. They allow great versatility in the use microprocessore. Assicurano una grande versatilita nell’uso dei par microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les
of various types of materials (steel, stainless steel, aluminium) diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio) e nelle différents matériaux soudés (acier, acier inox, aluminium) permettent
and in all possible applications, from maintenance to installation possibili applicazioni, dalla manutenzione all'installazione. La une large variété de domaines d'application allant de I'entretien a
works. The SYNERGIC adjustment of the welding parameters regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura rende il prodotto I'installation. Le réglage rapide SYNERGIQUE des paramétres de
makes the products easy to use and grants excellent results, semplice da usare e garantisce un risultato sempre eccellente soudage rend le produit trés simple a utiliser méme pour 'opérateur
always, also for the less experienced operator. Light and anche per I'operatore meno esperto. Leggere e compatte, possono moins expert. Poids réduit et trés grande compacité assurent en
compact, they can be carried easily in any intervention place, essere trasportate agevolmente in tutti i luoghi di intervento sia outre une facilité de transport dans tous les lieux d’intervention,
both inside and outside. Features: polarity reversal for GAS interni che esterni. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura qu'ils soient a 'intérieur ou a 'extérieur.
MIG-MAG/BRAZING welding e thermostatic, overvoltage, GAS MIG-MAG/BRAZING e protezioni termostatica, sovratensione, Caractéristiques: changement de polarité pour soudage GAZ
undervoltage, motorgenerator (+/- 15%) protections. sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%). MIG-MAG/BRAZING e protections thermostatique, survoltage, sous-
Fit for NO GAS/Flux welding, they can be transformed into MIG- Predisposte per la saldatura NO GAS/ Flux, trasformabili voltage, surcourant, motogénérateur (+/- 15%). Préts a I'emploi
MAG with the optional kit. Complete with MIG-MAG torch, in MIG-MAG con kit optional. Gomplete di torcia MIG-MAG, cavo pour soudage NO GAZ/Flux; ils sont transformables en MIG-MAG
work clamp and cable. e pinza di massa. avec le kit optionnel. Fournis avec torche de soudage MIG-MAG,
cable et pince de masse.

EEX)
ELEMENTS

LINE

N?

w

(=]

= %

MAX
g 5Kg
00mm

3

inverter

EIN
m

A
Synergy

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228

STANDARD Wi OPTIONAL

Iy
MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS STAINLESS ALUMINIUM KIT BRAZING WIRE TROLLEY TROLLEY

M TIG MASKS - GAS - - GAS - CONNECTION KIT STEEL KIT AMERICA ARCTIC
F Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle

2m TW160 &

@ 742402 e

. 2, | S @
e 0.6 73295%n Q_{ i 1-3802032 1 k‘ Use steel gas
TRIBE .\\_ 1) ) Refillable Bottle - accessories
- Automatic -
@ 802837 @ 0,8mm 0,8kg
ﬁ OTHER MASKS Cusi, @ 802495
Pag. 34 @ 802147 @ 802148 @ 802708 @ 802037 802036 CuAl, @ 802496 803074 @ 803059
TECHNICAL DATA
MIN MA)( 60% 60%
n%llﬂ
EN609741 ENWM
V (50-60Hz) A n/cos ¢
450 L
: i 230 115 9 1,2 0,86 0,6 0,8 0,8
Maxima 160 Synergic 816085 {20150 ooy 65 44 g5 5 16 G7 gy 08 12 08 P23 (2l 93
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m

@ TposonouHbie HBepTopHble CBapourbie annapatsl MIG-MAG/
FLUX/BRAZING ¢ MyKponpoLeccopHbiv ynipaneHiem. bonbluas
TUBKOCTb MPY UCMONb30BAHIN 1 COCOBHOCTb MPOBOAUTH
CBAPOUHbIE PabOTHI HA MaTepHanax pasninuHbix TUMOB (CTarb,
HEpXaBEIoLLas CTarb, anioMHIAN), NO3BOASIOT NS LWMPOKOrO
CrIeKTPa MPUMEHEHINT, O 0BCTYXUBAHNS 0 MOHTAXHbIX pabor.
Bricrpas CUHEPTETIIYECKAA perynuposka napameTpos cBapk,
[ienaer u3genie Ype3BbluaitHo MPOCTbIM B MCTIONb30BAHIN iaxe
[iN9 MeHee OMbITHOrO onepaTopa. HebonblUoii BEC 1 KoMMaKTHast
KOHCTPYKLVA 0BECTIEUMBAIOT MPOCTOTY TPAHCTIOPTIPOBKIA BHE
3aBICUMOCTIA OT MeCTA MPOBEEHWS PaboT, Kak BHYTPH, TaK 1 BHe
TIOMELLLEHMIA. XapakTepuCTVIKVL: - NepeKnioueHIe NonapHoCTI Ang
cBapkin GAS MIG-MAG/BRAZING - TepmocTaTiyeckas 3aluuTa,
3allyITa T NEpeHanpMKEHIAS, HIBKOTO HAMPAKEHNS, NEperpy3k
110 TOKY, MoTOreHeparop (+/- 15%). AnnapaTbl roToBbl k cBapke
BE3 FA3A/Flux, npn nomoLLyy ZOMOAHUTENLHOTO KOMMNEKTA MOXHO
nepeobopyaosarb fna caapki MIG-MAG. YkomnnekToBaHbI
ropenkoii MIG-MAG, ka6enem u 3aximom macchbl.

ELEMENTS

MAXIMA 190 SYNERGIC

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING controladas
con microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio), permiten
una gran variedad de campos de aplicacidn, desde ¢l mantenimiento
alainstalacion. La rapida regulacion SINERGICA de los parametros
de soldadura vuelve el productos muy simple de usar incluso para
¢l operador con menos experiencia. Un bajo peso y la maxima
compactibilidad ademds aseguran una facil transportabilidad a
todos los lugares de intervencidn, tanto bajo techo como al aire libre.
Caracteristicas: - cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-
MAG/BRAZING - protecciones termostatica, sobre-tension, baja-
tension, sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%). Listas para el
uso para soldadura NO GAS/Flux, transformables en MIG-MAG con el
kit opcional. Equipadas con soplete MIG-MAG, cable y pinza de
masa.

(@ Mikroprozessorgesteuerte MIG-MAG/FLUX/BRAZING
DrahtschweiBgeréte mit Invertertechnik. Die sehr
flexiblen Einsatzmaglichkeiten und diverse verarbeitbare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium), erlauben
eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der
Wartung bis hin zu Installation reichen. Durch die ziigige
Einstellung der SYNERGISTISCHEN SchweiBparameter, sind die
Produkte auBerst bedienungsfreundlich auch fiir den weniger
erfahrenen Bediener. Ein geringes Gewicht und &uBerst geringe
Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerét leicht
an alle Arbeitsstatten im Innen- und AuBenbereich transportieren
|4sst. Eigenschaften: - Polungs-Umschaltung beim SchweiBen
(GAS MIG-MAG/BRAZING - Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat
(+/- 15%). Bereit zum NO GAS/Flux Schweien, mit dem Extra-
Bausatz zu MIG-MAG umriistbar. Komplett mit MIG-MAG-
Brenner, Massekabel und Masseklemme.

LINE

1B g

MAX
g 5Kg
00mm

3

inverter

BN
m

A
Synergy

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228

STANDARD Wl OPTIONAL N|
I MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS STAINLESS | ALUMINIUMKIT | BRAZING WIRE TROLLEY TROLLEY
y TIG MASKS - GAS - - GAS - CONNECTION KIT STEEL KIT AMERICA ARCTIC
Throwaway Bottle Throwaway Bottle
2,5m TW180 s
@ 742605 C .
— % u 020
Q ! v @ 802032 @ < gt
0,6z 029mm [ LR ) ) 1 .= i Bags Use steel gas
529 STREAM N DL Refillable Bottle - oeosaories
_— Automatic - s "
@ 802813 @ 0,8mm 0,8kg
@ OTHER MASKS Cusi, @ 802495
Pag. 34 802147 @ 802148 802708 802037 802036 CuAl, @ 802496 @ 803074 @ 803059
TECHNICAL DATA N
MIN MA)( 60% 60%
n%llﬂ
EN 60974 1 EN 50974'1
V (50-60Hz) A n/cos ¢
450 L
; ; 230 140 1 16 08 06 08 08
Maxima 190 Synergic 816086 {20170 ooy 80 44 5 g5 16 G7 gy 08 12 08 P23 (2l 99
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TOURING 11

@ Battery charger with electronic control of the charging steps,
automatic interruption and restart (TRONIC), for charging WET,
GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB batteries with 6/12V voltage. With
warning LED to indicate battery charge status.

Fit with protection against overloads and polarity reversal and
recognition of battery voltage.

@ Caricabatterie con controllo elettronico delle fasi di carica,
interruzione e ripristino automatico (TRONIC). Carica batterie WET,
GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tensione 6/12V. Segnala lo stato di
carica della batteria tramite LED.

Dotato di protezione contro sovraccarichi, inversione di polarita e
riconoscimento della tensione della batteria.

& [
230V

ENDAB

@ Chargeur de batterie avec contrdle électronique des phases de
charge, interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la
charge des accumulateurs WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB avec
tension 6/12V. Indique I'état de charge de la batterie par LED.
Fourni avec protection contre surcharges, inversions de polarité et
reconnaissance de la tension de la batterie.

@ Cargador de baterias control electrénico de las fases de carga,
interrupcion y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga
de acumuladores WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tension
6/12V. Indica el estado de carga de la bateria mediante LED.
Equipado con proteccidn contra sobrecargas, inversiones de
polaridad y reconocimiento de la tension de la bateria.

AN ANNNNNN

[ &I

(@ Ladegerét mit elektronischer Steuerung der Ladephasen sowie
automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des
Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von WET, GEL, Pb-Ca,
AGM, MF, EFB Akkumulatoren mit 6/12V Spannung. Zeigt den
Akkuladezustand {iber LED.

Ausgestattet mit Uberlastungsschutz, Verpolung und Erkennung
der Batteriespannung.

@ 3apanHoe YCTPOICTBO AKKYMYNATOPOB C ANEKTDOKHIM KOHTPONEM
3apAnkK ¢as, ¢ asTomaruyeckim npepbisarvem (TRONIC) n
BOCCTaHOBNEHMEM, AN 3apaakv akkymynatopos WET, GEL, Pb-Ca,
AGM, MF, EFB ¢ Hanpsxetvem 6/12 B. MokaabiBaeT coCTORHYE
3apsia barapei ¢ NOMoLLbIO CBETOIVONHOMO MHVMKATOpa.
OcHallieH 3awWToit oT neperpy3kw, 06PaTHON NONAPHOCTH 1
PaCo3HaBaHIA HaMPAKEHNS %Tapem.

ELEMENTS

LINE

Tronic,

10 PCS KIT
50 @ 802859

TECHNICAL DATA

CODE|

807591

Touring 11

18

e J oo | e Jaculer-of e

2 o 0™

V (50-60Hz) w A

6/12 4’25 (g‘Qv)

230
Tph 60

i
H
A
A Ah15h mm kg
100L
1,5(6 15/30 (6
3 (1(2\‘;)) 25/55 (9 2 1w 14



TOURING 15-18 6 Jrewin

@ Battery chargers with electronic control of the charging steps, @ Chargeurs de batterie avec controle électronique des phases de (@ Ladegeréte mit elektronischer Steuerung der Ladephasen
automatic interruption and restart (TRONIC), for charging WET, GEL, charge, interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la charge sowie automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des
Ph-Ca, AGM, MF, EFB batteries with 12/24V voltage. With warning des accumulateurs WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB avec tension Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von WET, GEL, Pb-Ca,
LED 1o indicate battery charge status. 12/24V. Indiquent I'état de charge de la batterie par LED. AGM, MF, EFB Akkumulatoren mit 12/24V Spannung. Zeigen den

Fournis avec protection contre surcharges, inversions de polarité et Akkuladezustand iiber LED. Ausgestattet mit Uberlastungsschutz,

@ Caricabatterie con controllo elettronico delle fasi di carica, reconnaissance de la tension de la batterie. Verpolung und Erkennung der Batteriespannung.

interruzione e ripristino automatico (TRONIC). Caricano batterie

WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tensione 12/24V. Segnalano o @ Cargadores de baterias control electrGnico de las fases de carga, @ 3apanible YCTPOVICTBa aKKYMYTRTOPOB C SNEKTROHHBIM KOHTPOEM

stato di carica della batteria tramite LED. interrupcion y restablecimiento automético (TRONIC), para la carga

Dot protezione contro Sovraccarichi inversione dipolarie e acumuladores WET, GEL, Pb-Ca, AGM, I, EFB con tension ot oo WET GE]. P Ca

riconoscimento dela tensione dela batteria. 12124V, Indican el estado de carga de la baterfa mediante LED. AGM, MF, EFB ¢ H'anmeeHmeM 12/24 B. MlokaablBalor CoCTosHYIE
Equipados con proteccion contra sobrecargas, inversiones de 33pA7a BaTapen ¢ MOMOLLIbIO CBETORVIOIHOTO UHAMKATOpa.
polaridad y reconocimiento de la tensidn de la bateria. OCHalLieHbl 3a1LTOit OT Neperpy3ki, 0BpaTHoit NOAAPHOCTU W

pacnosHaBaHna HanpaXeHna 6aTape|/|.

ELEMENTS

LINE

TronlcZ

—o

EN DDBA

10 PCS KIT mmmm%m

10A @ 802255 Touring 15
15A @ 802256 Touring 18

TECHNICAL DATA N

H
Z BB 0O o "
V (50-60Hz) Ah15h mm kg

100L

i 230 912 6 (12 50/115 (12

Touring 15 807502 20 100 12124 45((24 853 $05s Oal 190 29
Touring 18 807593 230 230 12/24 e (2 oL 190V 34
ouring 1ph 8 (24V) 6}24 50/115 (24 190 H '
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ALASKA 150 START - 200 START

@ Battery chargers, starters and maintainers with electronic
control of the charging current, automatic interruption and
restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12V
(mod.150) and 12/24V (mod.200) voltage of motorcycles,
vehicles, vans, light trucks. Charge options: normal CHARGE,
BOOST quick charge, automatic TRONIC charge and
maintenance of WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP
batteries. Features: choice of CHARGE, TRONIC mode
e yisualization of charging current (CHARGE) e warning LED
to indicate battery charge status, end of charge, maintenance
(TRONIC) e choice of output voltage, charge voltage, start
* protection against overloads and polarity reversal.

@ Chargeurs de batterie, de maintenance et démarreurs avec
controle du courant de charge, interruption et reprise automatique
(TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb avec tension
12V (mod.150) et 12/24V (mod.200) de motocyclettes, voitures,
fourgons, camions légers. Options de charge: CHARGE normale
et charge rapide BOOST, charge automatique et maintenance
TRONIC des accumulateurs WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP.
Caractéristiques: sélecteur mode CHARGE, TRONIC e affichage du
courant de charge (CHARGE) ¢ LED de signalisation pour indiquer
I'état de charge, fin de charge, maintenance (TRONIC) o sélecteur
tension de sortie, courant de charge, démarrage ® protection contre
surcharges et inversions de polarité.

@ Carica batterie, awiatori e mantenitori con controllo elettronico @ Cargadores de baterias, de mantenimiento y arrancadores de la

della corrente di carica, interruzione € ripristino automatico
(TRONIC), per accumulatori al piombo a 12V (mod.150) e
12/24V (mod.200) di motoveicoli, autoveicoli, furgoni, autocarri
leggeri. Possibilita di carica normale CHARGE, carica rapida
BOOST, carica automatica e mantenimento TRONIC di batterie
WET,GEL,AGM: SPIRAL, MF,START-STOP. Caratteristiche:
selezione modalita CHARGE, TRONIC e visualizzazione della
corrente di carica (CHARGE) ¢ segnalazione a led della carica,
fine carica, mantenimento (TRONIC)  selezione tensione di
uscita, corrente di carica, aviamento e protezione contro
sovraccarichi e inversioni di polarita.

Y : «B?
m I &

carriente de carga, interrupcion y restablecimiento automético
(TRONIC), para la carga de acumuladores al plomo con tensién
12V (mod.150) y 12/24V (mod.200) de motocicletas, automviles,

furgonetas, camiones ligeros. Posibilidades de carga normal CHARGE,

carga rapida BOOST, carga automatica y mantenimiento TRONIC de
baterias WET, GEL,AGM: SPIRAL, MF, START-STOP. Caracteristicas:
seleccion modalidad CHARGE, TRONIC e visualizacion de la corriente
de carga (CHARGE) e LED para indicar el estado de carga, fin de
carga, mantenimiento (TRONIC) ® seleccion de tension de salida,
corriente de carga, arranque © proteccion contra sobrecargas e
inversiones de polaridad.

2 IN 1: CHARGE & START!

v J oo e Jacu frooof s

| £ Jreuin

(@ Batterieerhaltungsladegerate mit Starter, mit elektronische

Steuerung des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung

und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen
von Bleiakkumulatoren mit 12V (mod.150) und 12/24V (mod.200)
Spannung von Motorrader, Fahrzeugen, Lieferwagen, Kleinlastern.
Mdglichkeit zur normalen Aufladung CHARGE, schnellen Aufladung
BOOST, automatischen TRONIC Aufladung und Erhaltungsladung von
WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP Batterien. Eigenschaften:
Auswahl CHARGE, TRONIC Lademodus  Ladestromanzeige (CHARGE)
o | ED zum hinweisen die Ladeszustand der Batterie, Ladungsende,
Erhaltungsladung (TRONIC) e Anzeige von Ausgangsspannung,
Ladestrom, Start e Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

@ 3apﬂng|e YCTPOVICTBa, NOAIEePXMBatoLLINE 3apAf, W NYCKOBbIE

YCTPOIICTBA C ENEKTPOHHBIMC YNPaBIEHIEM TOka 3apsfia, C
asTomatuyeckim npepbisaryiem (TRONIC) v BoccTaHoBneruem, ans
3aPALIKY CBIHLIOBbIX aKKyMyNATOPOB C Hanpsieyem 128 (moa.150)

1 12/24 B (Mop.200) A4 MOTOLIUKTIOB, NIETKOBbIX aBTOMOGUNE,
(YProHoB, N1ErkoBbIX TPaKTOPOB. BOMOXHOCTb HOpManbHOrO 3apaga
CHARGE, 6bicTporo 3apsna BOOST, asTomarnueckoro TRONIC 3apsana
u nogaepxang ang barapeit WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,START-STOP.
Xapaktepuctikut: Boioop pexvma CHARGE, TRONIC e Buayanu3aus
ToKa 3apana (CHARGE) ® uHavkatopammn CUrHanu3aLii CoCToRHuA
3apsyia akKyMynaTopa, KoHel| 3apspa, nopaepxatina (TRONIC) © Bbibop
BbIXOBHONO HaMPAXEHI, TOka 3apsza, CTapTep ® 3allwTa OT neperpy3ok
11 U3MEHEHHO/ NONAPHOCTH.

ELEMENTS
TronlcZ

-0

Alaska 150 Start

TECHNICAL DATA N
o o
I%BEM
V (50-60Hz) A Ah 15h N° mm kg
230 245
Alaska 150 Start 807576 1ph 0,22/- 12 15 12 50/100 10/200 2 192w 59
Alaska 200 Start 807577 230 0,3/2,2 124 3020 5020 q00m50 25730012 2 %W 7,6
aska a 1ph 1372, 12&24 8 (24V) 30/160 (24 A !

20



SPRINTER 3000 - 4000 - 6000 START auin

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V @ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con

voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal charge, quick tension 12/24V y para el arranque de todos automoviles, furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas:
charge (BOOST), quick start e display of charging and starting current e protection against overloads seleccion de carga normal, carga répida (BOOST), arranque rapido  visualizacion de la corriente de
and polarity reversal. carga y de arranque e proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

@ Carica batterie e aviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione (@ Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V
di 12/24V e 'aviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche: Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), aviamento rapido e visualizzazione della corrente di Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (B00ST) Aufladung, Schnellstart e Anzeige Lade-und AnlaBstrom
carica e di avviamento e protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. e Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ Chargeurs-démarreurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb @ 3apannble YCTPOIiCTBa aKKyMyNATOPOB 1 NYCKOBLIE YCTPOICTBA (CTapTepbl) 1A 3APAIKM CBIHLIOBLIX
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et akkymynstopo (WET/START-STOP) ¢ HarpsxeHveM 12/24B v fins BbicTporo 3anycka BCeX TUMOB NETKOBbIX
camions |égers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide aBTOMOBUNEN, YPrOHOB M IErKIAX Tpy308bIX ABTOMOBUNEN. XapaKTepucTUKiA: Bbibop HOpManbHOro
« affichage du courant de charge et de démarrage e protection contre surcharges et inversions de 3apsa, bbictporo 3apana (BOOST), bbicTporo nycka ® BU3yansaLyis Toka 3apaga i mycka ® 3aujuta ot
polarité, neperpysok 1 U3MEHEHHON NoNApHOCTL.

ELEMENTS

LINE

3
g8
8
8

N00N0n &

e SPRIN;TTEARRT

G '

EIN
/M

(== o8

H 50A @ 802259 Sprinter 3000 Start ‘ ~
80A @ 802260 Sprinter 4000 Start 2 I N 1 . CH ARG E & ST ART .
20 PCS KIT 100A @ 802029 Sprinter 6000 Start . ! Sprinter 4000 Start

TECHNICAL DATA N
H
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg
. 230 320L
Sprinter 3000 Start 829390 1ph 1/6,4 12/24 45 30 300 180 20/700 3 380W 16,5
i 230 320L
Sprinter 4000 Start 829391 1ph 1,610  12/24 75 50 400 300  20/1000 4 380w 19,8
i 230 3201
Sprinter 6000 Start 829392 ph 2/10 12/24 90 70 570 360  20/1550 4 380w 24
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Motoinverter Info, Motoinverter 174 CE=264DCE ............... .. ... ... .... 48+52
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TECHNICAL INFORMATION

MMA Electrode Welding

MMA Process N

base

0 N O Ol &~ W N =

@ 1.Electrode 2.Core 3.Coating 4.Slag
5.Gaseous protection 6.Welding arc
7.Melting pool 8.Base material

@ 1.Elettrodo 2.Anima 3.Rivestimento
4.Scoria 5.Protezione gassosa 6.Arco di
saldatura 7.Bagno di fusione 8.Materiale

@ 1.Electrode 2.Ame 3.Revétement 4.Scorie
5.Protection gazeuse 6.Arc de soudage
7.Bain de fusion 8.Materiau de base

® 1.Electrodo 2.Alma 3.Rivestimento 4.Escoria
5.Proteccion gassosa 6.Arco de soldadura
7.Bafio de fusion 8.Material de base

@ 1.Elektrode 2.Kern 3.Umhiillung 4.Schlacke
5.Gasschutz 6.Schweisshogen 7.Schmelzbad
8.Grundstoff

@ 1.9nexTpon 2.CepauesuHa 3.MokpbITME
4.lnak 5.rasosas 3awmra 6.CBapoyHas
fyra 7.Pacnnas 8.Matepuan 0CHOBbI

MMA Features

PLUS

@ highly practical e highly economic ® without gas bottles
o welding in any positions

@ elevata praticita  alta economicita ® assenza di bombole gas
® saldatura in tutte le posizioni

@ aspect pratique extréme © haut économique ® pas de bouteille de gaz
® soudage en toutes positions

@ elevada practicidad e alta economicidad ® ausencia de bombonas de gas
® soldadura en todas las posiciones

@ Praktische Handhabung ® Kostengiinstig ® Keine Gasflaschen
® SchweiBen in allen Lagen

@ Beicokas NPaKTUHOCT * Bbicokas SKOHOMUYHOCTL
+ OTcyTCTBIE ra3oBbix 6annoHoB + CBapka BO BCEX JIOKEHMSX

Duty Cycle (EN 60974)

@ The Duty Cycle is the number of minutes within an interval of 10 minutes during
which one welding machine can operate continuously at a given current.
The Duty Cycle for the maximum current depends on the temperature at which it is measured;
TELWIN states all Duty Dycle at an ambient temperature of 40°C.

O Duty Cycle & il numero di minuti in un intervallo di 10 minuti durante i quali una saldatrice pud
lavorare continuamente ad una data corrente. Il Duty Cycle relativo alla massima corrente dipende
dalla temperatura alla quale viene misurato; TELWIN dichiara tutti i Duty Cycle alla temperatura
ambiente di 40°.

@ Le Cycle de travail correspond au nombre de minutes, dans un intervale de 10 minutes, durant
lesquelles un poste de soudage peut fonctionner en continu a une certaine courant. Le Cycle
de travail relatif au courant maximal dépend de la température a laquelle il est mesuré; TELWIN
déclare tous ses Cycles de travail & la température ambiante de 40°C.

A 100A @ 20%

MINUS

@ low productivity ® slag removal from the piece

@ limitata produttivita ® rimozione delle scorie dal pezzo

@ productivité limitée ® élimination scories de la piece

@ limitada productividad  eliminacion de escorias de la pieza

(@ Beschrankte Produktivitit e Entfernung der Schlacke vom Werkstiick

@ OrpaHiueHHas NPoM3BOAUTENbHOCTb
* YianeHue LWNakoB ¢ feTani

@ EI Duty Cycle es el nimero de minutos, en un intervalo de 10 minutos, durante los cuales una
soldadora puede trabajar continuamente a una determinada corriente. El Duty Cycle relativo a la
méxima corriente depende de la temperatura a la cual se mide; TELWIN declara todos los Duty Cycle
ala temperatura ambiente de 40°C.

@ Die Einschaltdauer sagt aus, wie viele Minuten eine SchweiBmaschine in einem 10 Minuten langen
Zeitraum mit einer bestimmten Stromstérke kontinuierlich arbeiten kann. Die Einschaltdauer
filr den Héchststrom hangt davon ab, bei welcher Temperatur gemessen wird. Die von TELWIN
genannten Einschaltdauern beziehen sich auf eine Umgebungstemperatur von 40°C.

@ PaBounih Ltk - 370 KOMMUECTBO MUHYT B 10-T MUHYTHOM WHTEpBAne B
PEMeH, KOTOPOro CBapoYHbIi annapaTt MOXeT paboTaTb HenpepbIBHO Mpy
3a7laHHOM 3HaueHM Toka. Pabounii LMK npu MakcuManbHOM TOKE 3aBUCUT OT
Temnepatypbl; TELWIN BbIBOAMT BCE M3MepeHus pabouero Lykna npu BHEWHeN
Temneparype 40°C.

__Example W

@ 1 can weld continuously for 2 minutes before the welding machine stops for the first time.

@ Posso saldare ininterrottamente per 2 minuti prima che la saldatrice si fermi per la prima volta.

@ Je peux souder en continu pendant 2 minutes avant le poste de soudage s'arréter pour la premigre fois.
® Puedo soldar continuamente 2 minutos, antes de que la soldatdora se detiene por la primera vez.

@ Ich kann kontinuierlich 2 Minuten lang schweiBen, bevor die SchweiBmaschine zum ersten Mal aufhélt.
D A MOry CBapHOTO HEMPEPbIBHO 2 MIHYTbI JO OCTAHOBKY annapara B Nepebiil pas.

()
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2 10 time
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TECHNICAL INFORMATION

n
MMA Electrode Welding ¢
=
(=]
]
Products & Electrodes [ Legenda N =
Electrode Types §
RT @ Rutile @ Rutile @ Rutile
Products  Current . ile @ Ru =
RT BS S S CI AL CE @ Rutile @ Rutile @ Pytunosble
BS @ Basic @ Basico @ Basique
INVERTER ® Basico @ Basisch @ LLlenouHble
Infinity, Force, Tecnica, . . ;
Advance, Technology 186 G @ocast fron o gh'sa@ fonte
HD, 216 HD, 236 HD, DC v o @ fundicion @ GuBeisen @ Yyry
Superior 245, 250 . L
P SS @ stainless steel @ acciaio inox
Motoinverter CE, @ acier inox @ acero inoxidable
Technology 238 CE/MPGE, @ Edelstahl @ HepxagetoLyas cranb
gﬂgz::g: 2(2)8 SE ggg’ DCCE \/ \/ \/ \/ AL @ aluminium @ alluminio
Superior 630 CE VRDY ® alum[nium @ aluminio )
TRADITIONAL @ Aluminium @ AntoMUHNIA
Marte, Pratica, Moderna, CE & cellulosic @ cellulosico
Nordica, Nordika, @ cellulosique & cellulosico
Artica 220, 270, AC Vv @ Zellulosisch @ Liennionosbie
Eurarc 310, 410, Thunder
220 AC AC @ alternate current @ corrente alternata
@ courant alternatif @ corriente alternada
Eurarc 322, 422, 522 2AC v o @ Wechselstrom @ nepemeHHbIii Tok
Quality 280 AC/DC v 2AC @ alternate current - double output
@ corrente alternata - doppia uscita
Linear DC v A \V @ courant alternatif - sortie double
@ corriente alterna - salida doble
@ Wechselstrom - doppel Ausgang
munger g?:DCI(E)’E DCCE Ny v v v @ nepemeHHbI TOK - ABOVHON BbIXOL,
unader
DC @& continuous current
@ corrente con;inua
Cellulosic Electrodes (CE models g cour_ani contl?_u
corriente continua
@ Adequate to weld pipes (deep and @ Gleichstrom
“viscous” pool) where it is necessary to be @ NOCTOSHHbIIA TOK
resistant to gas, water and liquids under
pressure in general. OE @ electrode diameter
@ Adatti alla saldatura di tubazioni (bagno © diametro elettrodi
profondo e “viscoso”) dove & necessaria la @ diametre électrodes
tenuta al gas, all’acqua, ai liquidi in pressione @ diametro electrodos
in genere. @ Elektrodendurchmesser

@ Prévus pour le soudage de conduites (bain
profond et visqueux) exigeant I'étanchéité au
gaz, a I'eau et aux liquides sous pression en
général.

@ Adecuados para la soldadura de tuberias
(bafio profundo y viscoso) donde es necesaria
la estanqueidad al gas, al agua, a los liquidos
apresion en general.

@ Zum SchweiBen von Rohrleitungen
geeignet, wenn gegen Gas, Wasser

oder Druckfliissigkeiten im Allgemeinen
abgedichtet werden muss (tiefreichendes,
viskoses SchweiBbad).

@ MopxomuT ang caapku Tpyb (rmybokuit

1 “BA3KMI” pacnnas), rae Tpebyetca
repMeTNYHOCTb /19 rasa, BOMbI, XXVWAKOCTEN
MOA AABNEHMEM B LIENOM.

Electrodes & Currents

@ [unamveTp anekTpoga

@ Welding current mean values (A) @ Valori medi corrente saldatura (A)
@ Valeurs moyenne courante soudage (A) @& Valores mediana corriente soldadura (A)
@ Mittelwerte des SchweiBstroms (A) @ CpenHue 3HaueHIs Toka capku (A)

2,5 3,25 4 ) 6
50-100  80-130  120-170  150-250  220-370
70-120  110-150  140-200  190-260  250-320
40-80  70-120  100-150  140-230  200-300
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FORCE 125 - 145

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current (DC). @ Saldatrici inverter ad eletirodo MMA in corrente continua (DC).
Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.

Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc.
Features: compact and light e high welding current stability in
spite of mains voltage fluctuations e arc force, hot start and
anti-stick devices e thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections.

OPTIONAL

MMA WELDING KIT

Fg

”

wm 165, 195
10 mm?3+2m DX25
@ 801000

26 () Pag. 40

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

TIGER

802818
OTHER MASKS
Pag. 34

—a 02mm _ 15pcs
[802617
@25mm  15pcs
802618
03,2mm_ 10pcs
m 145, 165, 19
802619

-

0 4mm %pcs
m 165,195 © 802620

RUTILE ELECTRODES
STEEL
01,6mm  15pcs
@ 802616

Caratteristiche: leggere e compatte © elevata stabilita
della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione e dispositivi arc force, hot start, anti-stick
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (+15%).

RUTILE ELECTRODES
STAINLESS STEEL

L

0 2,5mm
10pcs
1 02623
0 3,2mm
8pcs
m 145, 165,
m 195
= [@802624

=i

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant continu

(DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques, inox, fonte,
ete. Caractéristiques: [égeres et compactes e trés haute stabilité
du courant de soudage aux variations de tension d'alimentation
o dispositifs arc force, hot start, anti-stick e protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,

motogenerateur* (+ 15%).

T, MBA §lecoods
e wrkilng

© bk oS
B

COMPLETE WITH ACCESSORIES

BASIC ELECTRODES
STEEL

10pcs
02621

0 03,2mm
8pcs

m 145, 165,
m195

= @802622

-

2= 025mm
B2
| |

RUTILE ELECTRODES
INBOX - STEEL

0 2mm

2,5 kg

802737

02,5mm

2,5 kg

@ 802739

0 3,2mm

4kg

m 145, 165

@195

802749

Iy

GENERATOR ONLY

Force 165, Force 195




FORCE 145 -165 - 195 = Rrauin

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua (@ MMA Inverterschweissgeréite fiir das ElektrodenschweiBen mit @ Capourbie annaparsi ¢ uHBepropom ana MMA anextponos S
(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de Gleichstrom (DC). Verwendbare Elekiroden: rutilen, basischen nocTosHHoro Toka (DC). Vcnonb3yemsle 3neKTpogbl: pyTUNOBbIe, =
fundicion, etc. Caracteristicas: ligeras y compactas Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden usw. WENOYHbIE, 13 HepXkaBeloLei cTanu, YyryHa u T.4. S
* alta estabilidad de la corriente de soldadura en presencia de Eigenschaften: leicht und kompakt e hohe SchweiBtromstabilitét bei XapaKTepuCTIKI: NIErkWil 11 KOMNaKTHbIIA ® BbICOKAA YCTONUMBOCTD w
variaciones de la tension de alimentacion e dispositivos arc Anderung der Versorgungsspannung  Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick TOKa CBAPKVI NP U3MEHEHUSX HAMPAXXEHVA MUTaHNA © yCTPOiicTBa S
force, hot start, anti-stick e protecciones termostatica, sobre- Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, arc force (cvna ayru), hot start (ropaumit 3amyck), anti-stick <
tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%). (3awwuTa ot MpunMNaHIs) ® TepmMocTaT/YecKas 3aLTa, 3aLluTa E

OT NIEPEHaNPAXEHIS, HI3KOTO HAMPAKEHNS, NEPErpy3Kit Mo TOKY,
motoreHgparop* (+ 15%).

inverter

Wapmlerey =mbi-e Lnkdpdara
]

T SR

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

¥
TELWIN -
S EEFEREPEE
A A v A kw KW A mm mm kg

V (50-60Hz) B n/cos ¢
Force 125 + accessories 230 80 - - 07 16 320L
. 815872 10:80 50% @ 80A 72 3 10 ¢ ’ P21 370 W 3,1
in cardboard carry case 1ph ’ 5% 15 2,3 0,6 25 145 H
i 320L
Force 145 + accessories 815673 30W 37
in cardboard carry case 230 125 . B 0,82 16 145H
. 1oh 10+130 60% @ 125A 7% 72 27 35 5 16 66 3’2 P21 380 L
Force 145 + accessories 815856 P o " ’ ’ 20W 52
in plastic carry case 170 H ’
i 380 L
rno[)(igSlS?SC;r?;%?S?”es S1987 230 140 0,82 1,6 1%%‘.’! o
1ph 10+150 60% @ 150A 7% 72 31 41 6 16 6,6 “‘ P21 300L
Force 165 815853 12 %g VI_\II 29
i 380 L
::nor[‘)ﬁgsligtisczr?;%(;ss?nes 815859 230 160 10 1,5 0,84 1,6 ﬁ%w o
1ph 15170 40% @ 170A 8% 72 32 é 7 16 6,6 “‘ P21 300L
Force 195 815858 12 gg w 29
B;st"é @ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 0 Dato ideato da Telwin, non presente nella EN 60974-1 @ Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 @ Dato ideado por Telwin, no
(I8 presente en la EN 60974-1 @Vnn Telwin geschaffener Wert, der nicht zur Norm EN 60974-1 gehﬁl‘t@ 370 3HaueHWe 6bino npuaymaHo Telwin, oHo oTcyTCTBYeT B cTaHaapTe EN 60974-1
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FORCE 125 - 145 e

& MMA inverter, electrode welding machines in direct current @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). @ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant continu
(DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. (DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques, inox, fonte, etc.
iron, etc. Features: compact and light  high welding current Caratteristiche: leggere e compatte © elevata stabilita della corrente Caractéristiques: 1égéres et compactes o trés haute stabilité du courant
stability in spite of mains voltage fluctuations e arc force, di saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi  de soudage aux variations de tension d’alimentation e dispositifs arc
hot start and anti-stick devices e thermostatic, overvoltage, arc force, hot start, anti-stick e protezioni termostatica, sovratensione,  force, hot start, anti-stick e protections thermostatique, survoltage,
undervoltage, overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections. sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%). sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).
Force 125 and 145 are complete with TIGER mask and MMA Force 125 e 145 sono complete di maschera TIGER e accessori Force 125 et 145 sont fournis avec masque TIGER et accessoires
welding accessories. Force 165 is complete with automatic per la saldatura MMA. Force 165 & completa di maschera de soudage MMA. Force 165 est fourni avec masque automatique
mask and MMA welding accessories. automatica e accessori per la saldatura MMA. et accessoires de soudage MMA.

[ £5 ERU 2

inverter

230V

EAL

mod. 145

FORCE 125 + TIGER MASK & ACCESSORIES

e ‘_._ﬂ:- inverter

FORCE 145 + TIGER MASK & ACCESSORIES
EH EOERGEIN0REETE

EN 60974—1

TECHNICAL DATA

V (50-60H2) A n/cos ¢ gen (kit
: 3001
zg:jc%;gfr:{agckcessones 815861 12?)?1 10:80 50%@80A gp 72 15 23 3 0 M ;g P21 Wy
: 300L
;g:jc%;gfr;agckcessorles 815862 12?)?] 10:130 60%@125A 122 72 2 35 5 16 082 16y 25\ (‘21'3)
) y 5 y
Force 165 + accessories 230 140 082 16 300L 59
i 815863 10:150  60% @ 150A 2 31 41 6 16 ' 6 ppr w2
and automatic mask 1ph ’ 7% 0,6 4 o5y (42
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FORCE 165

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua
(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de
fundicion, etc.

Caracteristicas: ligeras y compactas e alta estabilidad de la
corriente de soldadura en presencia de variaciones de la tension
de alimentacion e dispositivos arc force, hot start, anti-stick

* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-
corriente, motogenerador* (+ 15%).

Force 125 y 145 son equipadas con mascara TIGER y
accesorios para soldadura MMA. Force 165 es equipada
con mascara automatica y accesorios para soldadura MMA.

(@ MMA Inverterschweissgeréte fiir das ElektrodenschweiBen mit

Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden usw.
Eigenschaften: leicht und kompakt e hohe SchweiBtromstabilitét
bei Anderung der Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start,
Anti-stick Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat*

(= 15%).

Force 125 und 145 sind komplett mit TIGER Maske und
SchweiBzubehr fiir MMA Schweissen. Force 165 ist komplett
mit automatischer Maske und SchweiBzubehdr fiir MMA
Schweissen.

Wialdiry machine
Sabdatiice

Posbe de soudage
Soldadors

G Frwwm | it i
Coapoynsia anapat

= Jranin

@ Caapourble annaparsi ¢ iHaepTopom Ans MMA anekrponos
nocTosHHoro Toka (DC). Mcnonb3ayemble 3neKTpofbl: pyTUNOBbIe,
LienouHble, 3 HepkaserowLied CTanu, uyryHa u T.a.
XapaKTepuCTIKI: NIErkWil 11 KOMNaKTHbIIA ® BbICOKAA YCTOUMBOCTD
TKa CBAPKYI NPVt VI3MEHEHUAX HAMPAXEHVIA MUTaHUA ® YCTpOiCTBA
arc force (cvina ayru), hot start (ropsumit 3amyck), anti-stick
(3alywTa OT NpUAMINaHIS) ® TEPMOCTAT/YECKAA 3aLLUTa, 3alLuTa
OT NepeHanPAXEHIA, HIIKOTO HanpPAXEHVA, Neperpykit no Toky,
mororexepatop* (& 15%). Force 125 n 145 ykomnnekToBaHbI
¢ mackoil TIGER  npunagnexuoctuamm gna ceapku MMA.
Force 165 ykomnnexToBaH ¢ Mackoi aBToMaTnyeckas n
npuHagneXxHoctuami ana ceapku MMA.

MMA WELDING

inverter

FORCE 165 + AUTOMATIC MASK & ACCESSORIES

STANDARD N OPTIONAL

FOR cod. 815861, 815862, 81 RUTILE ELECTRODES

OR cod. 815861, 815862, 815863 i
01,6mm 15pcs
@ 802616
0 2mm 15pcs
@ 802617

02,5mm
@ 802618

15pcs

m 125, 145
@ 802818 m 165 @ 802837
03,2mm _ 10pcs
m 145, 165
- e =
-

0 4mm Sgcs
m 165 [@802620

RUTILE BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
ELECTRODES STEEL IN BOX - STEEL
STAINLESS STEEL
2 B
:;vi 803737
= 025mm ;- 0 2,5mm 0 2,5mm
10pcs &  10pcs 2,5k
02623 s 02621 c] 803739
0 3,2mm = 032mm 0 3,2mm
8pcs 8pcs 4kg
m 145, 165 m 145, 165 m 145, 165
= @3802624 - 802622 802749

¥
GLOVES

>

@ 802673

OTHER GLOVES
Pag. 238

29



TECNICA 171/S

& MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct
current (DC) with scratch striking. Use with a wide range of
electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc.
Features: high welding current stability in spite of mains
voltage fluctuations e arc force, hot start and anti-stick
devices e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motogenerator* (+ 15%) protections.

MMATIG
SCRATCH

EAL

TECHNICAL DATA

T @O

V (50-60Hz)
:I'ecmca. 171/S + acc. 816203
in plastic carry case 230
1ph
Tecnica 171/S 816003
Tecnica 211/S + acc. 816122
in plastic carry case 230
1ph
Tecnica 211/S 816022

30 ()Pag.40

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua (DC)
con innesco a striscio. Impiego con i pill svariati tipi di elettrodi:
rutili, basici, inox, ghisa, ecc.

Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di saldatura alle
variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi arc force,

hot start, anti -stick e protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).

Webding machine  Soldadora
Saldatice et i Guipeer 1
Posti di soudags  Caspdesssiil annape?

EE T

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA et TIG, en courant

continu (DC) avec amorcage a raynure. Utilisation avec les
électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte, etc.
Caractéristiques: tres haute stabilité du courant de soudage aux
variations de tension d'alimentation e dispositifs arc force, hot start,
anti-stick e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* ( 15%).

EXI)

inverter

COMPLETE WITH ACCESSORIES

60974-1  EN60974-1

Iy

TELWIN
MAX 60% 60% 60% ¢ I .
USE DC W
0020'(: m % % E L
EN
A A | A kw kW A mm mm kg

. 140 17 26
10150 88% @150A ,ep 95 75 2 a2
) 170 19 29
15:180 65% @180A ygo 105 75 2 53

n/cos ¢

380L
480W 66
08 16 170H
4 : P23
0,7 4 300 L
130W 4,1
230 H

380 L
480W 6,7

170H
0,88 1,6 P23

0,7 4 300L
130W 41
230H

6 16



TECNICA 211/S euin

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente (@ MMA und WIG Inverterschweissgerte filr das @ Caapourble annapatbl ¢ HaepTepoM ¢ anektponami MMA u TIG, S
continua (DC) con encendido a raspadura. ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifenziindung. paboraloLLyte Ha nocTosHHoM Toke (DC) ¢ BO3BYXeHem ayru =
Uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos, Flexibler Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, KacatueM. Vlcrionb3yemble 3NeKTPOfbI: PYTUNOBbIE, LUENOYHbIE, 3
inoxidables, de fundicidn, etc. Caracteristicas: alta estabilidad basischer Elektroden, Edelstahl-, GuBeisenelektroden, HepkaBetoLas CTanb, YyryH, 1 T.4. XapaKTepUCTUKA: BbICOKas w
(e la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la usw. Eigenschaften: hohe SchweiBtromstabilitat bei Anderung YCTOMMBOCTb TOKA CBAPKY NP M3MEHEHIAX HAMPAXEHIS MUTaHIS =
tension de alimentacion  dispositivos arc force, hot start, anti- der Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick * ycTpoiicTea arc force (cuna ayru), hot start (nyck u3 ropavero <
stick e protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, Vorrichtungen  Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, COCTOsHuS), anti-stick (3alwwTa OT NpUNMNaHws) ® TepMocTaTYeckas =
sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). Unterspannung, Uberlastung, 3all{yTa, 3alLTa OT CBEPXHAMPMKEHNS, 3aLLUTA OT HUSKOTO HAMPAKEHNS, =

Stromaggregat* (+ 15%). 3allwTa OT CBEPXTOKA, MoToreHepatop* (+ 15%).

inverter

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT | TIG WELDING KIT MM{_\I(-; ml{is/kﬂl\ﬁ RUTlLEsE_Il_.EEEERDDES Hg%&ﬁfkggrsﬁrggfs BASIC E%EEIRDDES RUMLBEO%ECSTI!&IEES
Y el =
2o Qo m, ﬁ "
’ ) auiird TRIBE & 45mam,  16ves famm | Ll 0 25mm
Wi oo | i | Sl
16 mrg?g(ﬁ%rgﬁDXZS @ 801097 OTHIE;{Q!VI?&SKS ggg‘g&m 8pos ?_: lsipg(s)2624 - lsipg(s)zszz Tecnica 171 /S’ Tecnica 211/8
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TECHNOLOGY 186 HD - 216 HD Ials ZT

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua (DC) @ Postes de soudage inverter 3 a lectrode, MMA et TIG, en courant

current (DC) with scratch striking. Use with a wide range con innesco a striscio. Impiego con i pill svariati tipi di elettrodi: continu (DC) avec amorcage a raynure. Utilisation famle avec les
of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc. rutili, basici, inox, ghisa, ecc. Caratteristiche: elevata stabilita della électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte,
Features: high welding current stability in spite of mains corrente di saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione ete. Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de soudage
voltage fluctuations e arc force, hot start and anti-stick devices o dispositivi arc force, hot start, anti-stick  regolazione arc force e aux variations de tension d’alimentation e dispositifs arc force,

o regulation of arc force and hot start according to the type hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso (mod. 236) hot start, anti-stick e régulation d'arc force et hot start en fonction
of electrode in use (mod. 236) © thermostatic, overvoltage, * protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, de I'électrode utilisée (mod. 236)  protections thermostatique,
undervoltage, overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections. sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%). survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

inverter

OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT | TIG WELDING KIT |  MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES |BASIC ELEGTRODES | RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
== (16mm 15pcs foi =]
; = @802616 o 0 2mm
* @2mm _ 15pcs L= 2'%6‘3737
P @ 802617 -
o’ = = 0 %,052nf15r1n8 15pcs (1302,5mm ] (1302,5mm gg,&mm
j-l"{ ). c] CS = CS !
r STREAM B03623 | 0 w06t & 802739
Automatic 032mm 10pcs o
S 3e2m D25 802813 202619 . g 3,2mm g 3,2mm 0 3.2mm
mm23+2m OTHER MASKS mm cs s cS
801096 @ 801097 Pag, 34 = wmaown = oaozeos | = ooz b 3%2749 Technology 186 HD - 216 HD
TECHNICAL DATA

CODE V Aum MAX| A 0% 60% sn% Do
PH 40°C 40°C MAx mx MIN/MAX

EN 60974 1 EN60974-1

V (50-60Hz) A v n/cos ¢
360 L
inaluminum camy case. 1940 k) oo
230 . 160 23 35 0,9 1,6
Tph 5160 oo 125 83 3 : 7 07 A P23 el
Technology 186 HD 816005 150W 47
235H
360 L
Technology 216 HD + acc. 816206 200 W 8.4
in aluminium carry case 20 5qe0 180 125 83 23 35 8 0,87 1,6 P23 185H
1ph - 30% 35 55 07 4 346L
Technology 216 HD 816006 1232 vl_\ll 47
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TECHNOLOGY 236 HD euin

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente continua (3 MMA und WIG Inverterschweissgeréte fiir das @ Caapounbie annapatsl ¢ uHaepTepom ¢ anextponamin MMA u TIG Ka

(DC) con encendido a raspadura. Uso con los electrodos mas ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifenziindung. nocTosHHoM Toky (DC) ¢ BO3byXieHuem fiyrin kacauem. MbkocTs g
variados: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicidn, etc. Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer MIPUMEHEHIS ¢ PA3NYHBIMI TVINAMI 3NEKTPOA0B: PYTUNOBbIE, a
Caracteristcas: ata estabilidad de la corriente e Soldadura en Elektroden, Edelstahl-, GuBeisenelektroden usw. Eigenschaften: ~ wenouble, HepkaBetowan cTanb, uyryH, U T.. XapakTepueTuku: |
presencia de variaciones de la tension de alimentacion hohe Schwelﬁtromstabllltat bei Anderung der Versorgungsspannung  BbIcoKas YCTOAUMBOCTH ToK CBAPKYA DM M3MEHEHUAX HAMPAXEHNA ;
o dispositivos arc force, hot start, anti-stick e regulacion de arc o Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen  Anpassung Arc- nuTaHmug @ yctpoicTsa arc force (cuna pyru), hot start (myck U3 ropsvero

force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso (mod. Force und Hot-Start an den jeweiligen Electrodentyp (mod. 236) CoCTOsHuS), anti-stick (3alwTa OT NpUnMNaxVs) ® perynupoBatie ‘Et
236) * protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, arc force (cuna fyrv) u hot start (nyck 13 ropauero cocTosHus) B =
sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%). 33BMCUMOCTIA OT TUINA MCTIONb3yEMOro 3nekTpoaa (Mog. 236)

® TePMOCTaTUYECKaN 3alLWTa, 3alLWTa OT CBEPXHANPMKEHNA, 3aLLUTa OT
HV3KOr0 HAMpAXEeHWs, 3aLLuTa OT CBEPXTOKA, MoToreHeparop* (+ 15%).

inverter

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT | TIG WELDINGKIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELEGTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
01,6mm 15pcs g
. T = = 0 2mm
= g2mm _ 15pcs =5 25k
o o BEZ1T o © 802737
— ¢25mm 15pcs : H
. " s p @ 2,5mm ¢ 025mm @ 2,5mm
STREAM @ 802618 10pcs . lopcs Sk
032 1o E802623 | | m@802621 & 802739
Automatic 8 8'02n€]3'1ng pcs p
25 mm23+2m DX25 OTEEgOI\ZIIBAg(S 04 8 g 2 g e gE,me
mmes+2m mm CS CS - CS
@501102 @ 801097 Pag. 34 = maosn = oooce4 | = 602622 82749 Technology 236 HD

TECHNICAL DATA

EN 60974—1 EN 60974—1

Iy
MIN sn% 60% (,o% I —d
mm kg

V (50-60Hz) A n/cos ¢
355 L
Inaluminm carry case ST i 10
Y 20 5000 200 a0 s 2 42 0 08 16y 185H
1ph ; 35% 42 6,6 08 4 385L
Technology 236 HD 816007 150 W 6,2
265 H

(*) Pag. 40 33



PROFESSIONAL HELMETS

VANTAGE GREY XXL
Cod. 802937

° automatic
o variable: 4/5+9/9+13 DIN
e double range

e grinding mode

¢ TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

° 4 sensors

o XXL view area

JAGUAR
Cod. 802779

VANTAGE RED XL
Cod. 802936

* automatic
e variable: 4/5+9/9+13 DIN
e double range

e grinding mode

¢ TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

® 4 sensors

o XL view area

STREAM FLAME
Cod. 802816

JAGUAR FIRE
Cod. 802807

° automatic
o variable: 4/5+9/9+13 DIN
e double range

e grinding mode

¢ TIG from >5A

o class: 1/2/1/2

Cod. 802813

¢ automatic
o variable: 4/9+13 DIN
e grinding mode

¢ TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

e automatic
e variable: 4/9+13 DIN
e grinding mode

¢ TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

 automatic
o variable: 4/5+9/9-+-13 DIN
o double range

e grinding mode

o TIG from >5A

o class: 1/2/1/2

TIGER XL
Cod. 802812

TIGER
Cod. 802818

TRIBE
Cod. 802837

TRIBE RED
Cod. 802814

o fix o fix

° automatic

° automatic

o fix 11 DIN o fix 11 DIN *11DIN *11DIN
o TIG from >5A o TIG from >5A o XL view area
@ o class: 1/1/1/2 @ o class: 1/1/1/2 @ @
TECHNICAL (\;IQE'YI'AX(;EL Vgg;l\;iE jAﬁgéR JAGUAR SI;TLI}\EMAEII STREAM |TRIBERED| TRIBE | TIGERXL | TIGER GLASS PROTECTION - PROTEZIONE VETRO
802937 802936 802807 802779 | 802816 | 802813 | 802814 | 802837 | 802812 | 802818 | M Zgﬁﬂﬁgg'fﬁs‘fi’;ﬁ;{%‘ﬁﬁﬁﬁ'°" V'DR2'°
o o v o v 7 o o o o cod. 802804 94x115mm
>5A >BA >BA >5A >BA >BA >5A >5A w o
AUTOMATIC [ o v o o v o o _ _ J ‘
GRINDING o < 4,.. v 4, W _ B B B aguar Jaguar Fire
MODE cod. 802655 90X110mm
VIEWING )AREA 100x93 | 100x67 | 93x36 9336 | 90x35 | 90x35 | 90x35 | 90x35 | 102480 | 110x50
VARIABLE (* -V o+ -V o+ e RS 2 2 e T e
s DfN) 4/5:9/9:13 | 4/5:9/9+13 | 4/5:9/9:13 | 4/5:9/9:13 | 4/9:13 | 4/9:13 11 11 11 11
DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE |DOUBLE RANGE|DOUBLE RANGE Stream Flame Tribe Red Tiger XL
SENSITIVITY [ 2 e 2 B O Iy 9 FIX FIX FIX FIX - -
H BT a e T r FIX FIX FIX FIX B ~ '
DELAY (s) 01+1 01+1 01+1 01+1 = g s =
Stream Tribe Tiger
4 4 4 4 4 4 3 3 = =
.- O cod. 802939  114X134mm
04 04 04 04 04 04 04 04 = - & \antage Vantage
LEN? n;ssf)'zzo Grey XXL Red i
SENSORS 4 4 2 2 2 2 2 2
°€EA§§‘L 1/1/1/2 1/1/1/2 1/2/1/2 Y212 | yyy2 | Y12 | Yyyy2 | 1112 1 1 (*) - ¥ + variable - variabile - variable -
variable - wechselnd - nepemenHas
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TECHNICAL INFORMATION m

Telwin: a wide choice for any job!
" [ANIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Voltage Reduction Device

)

Tecnica 190 Tig Advance 227 MV/PFC

DC-LIFT VRD Tig DC-LIFT VRD PAG.36 = 39

y TIG

Tig Dc-Lift Arc

DIGITAL
MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
* HOT-START
|
Tecnica 190 Tig Advance 227 MV/PFC
DC-LIFTVRD Tig DC-LIFT VRD

e PAG.36:39

Multi Voltage: Power Factor Correction MI “UIL\TII F l C
POWER FACTOR
VOLTAGE// corrECTION

[4

ol

160 v
115v§ m%zvsov

100v 240V
MIULTIVOL TAGE

Advance 187 MV/PFC Advance 227 MV/PFC

Tig DC-LIFT VRD - PAG.38 = 39

MlJI_TI]

Multi Protections for Generator PROTECTIONS

MULTIPROTECTIONS

Force Tecnica Technology
168 MPGE 188 MPGE 238 CE/MPGE

B PAG.40:43
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TECHNICAL INFORMATION

VRD & Tig Lift

VRD: Improves safety during welding operations

@ VRD: Improves safety during welding operations
The Voltage Reduction Device (VRD) is a device
used to decrease output voltage to a safe level
when the welding machine is on but not in
welding conditions. This grants the operator’s
safety: he can come into contact with the electrode without risks, until welding
operations are resumed. (mines or shipyards, etc.).

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

@ VRD: Miglior la sicurezza nelle operazioni di saldatura
I1VRD & un dispositivo che riduce la tensione in uscita ad un livello di sicurezza
quando la saldatrice & accesa ma non in condizioni di saldatura garantendo
I'incolumita dell’operatore che puo venire a contatto con Pelettrodo senza rischi
finché non riprende la saldatura (miniere, cantieri navali, ecc.).

@ VRD: Améliore la sécurité dans les opérations de soudage
Le VRD (Voltage Reduction Device) est un dispositif qui réduit la tension en sortie
a un niveau de sécurité quand le poste de soudage est allumé mais n’est pas en
conditions de soudage. Il garantit la sécurité de 'opérateur qui peut entrer en
contact avec I'électrode sans risques jusqu’a ce qu’on ne reprenne les opérations de
soudage. (mines ou chantiers navals, etc.).

@ VRD: Mejora la seguridad en las operaciones de soldadura
EIVRD (Voltage Reduction Device) es un dispositivo que reduce la tension eléctrica en
salida a un nivel de seguridad, cuando la soldadora se encuentra encendida, pero no
en condiciones de soldadura. Este dispositivo garantiza la incolumidad del operador,
que puede entrar en contacto con el electrodo sin riesgos hasta que reanude las
operaciones de soldadura (minas o astilleros, etc.).

(@ VRD: Mehr Sicherheit bei SchweiBarbeiten
Die Einrichtung VRD (Voltage Reduction Device) dient dazu, die Ausgangsspannung
auf ein sicheres Niveau abzusenken, wenn die SchweiBmaschine zwar eingeschaltet,
aber nicht schweiBbereit ist. Die Sicherheit des Bedieners wird so sichergestellt, der
mit der Elektrode gefahrlos in Beriihrung kommen kann, solange die SchweiBarbeiten
nicht wieder aufgenommen sind (Bergwerken, Schiffswerften, usw.).

@ VRD: Mosbiwaet 6e3onacHOCTb onepaumii cBapKu
VRD (Voltage Reduction Device - YCTPOCTBO ANiAl CHIDKEHNA HANPSXKEHS) - 3TO
YCTPOCTBO, CHIDKAIOLLLEE BbIXOLHOE HarpsxeHue A0 6e30macHoro ypoHs, koraa
CBapOYHbIIl annapar BK/OUEH, HO CBapKa He MpOBOAMTCA. 3TO YCTPONCTBO
obecrieunBaeT 6e30MacHOCTb Oreparopa, KOTopbIit MOXET 6e3 BCAKOTO pucka
[oTparuBarbCA [0 ANEKTPOa, Noka He ByfyT BO30OHOBNEHDI OnepaLmi cBapky (B
Luaxrax uiu cynosblx Bepdsx, W.T.M.).

% TELWIN
5.’ CHANNEL

TIG Lift

!

@ Use with mma and tig dc lift
e Arc force and hot start adjustment: best arc
strike and welding seam
e User-friendly: easy reading of parameters
thanks to the digital panel
e |nverter quality

@ Utilizzo in mma e tig dc lift
* Regolazione arc force e hot start: migliore
innesco dell’arco e del cordone di saldatura
o User-friendly: facile lettura dei parametri
grazie al pannello digitale
e Qualita’ inverter

@ Utilisation en mma et tig dc lift
* Réglage arc force et hot start: excellent
amorgage de I'arc et du cordon de soudage
o User-friendly : lecture facile des paramétres
grace au panneau digital
¢ Qualité inverter

36

@ Uso en mma y tig dc lift
* Regulacion arc force y hot start: optimizacion del
cebado del arco y del corddn de soldadura
o User-friendly: lectura facil de los parametros
gracias al cuadro digital
o Calidad inverter

(@ Einsatz in MMA und WIG DC Lift
o Einstellung Arc-Force und Hot-Start: Optimierung
der Lichtbogenziindung und der SchweiBnaht
o Benutzerfreundlich: die Parameter lassen sich
auf dem Digitaldisplay leicht ablesen
e Inverterqualitat

@ Vicnonb3osanue Ang ceapku mma u tig dc lift
* Perynuposatue arc force (cunbl fyru )
1 Hot start (nycka 13 ropsuero CocTosHus)
ONTMM3ALLNA BO3OYXAEHNS lyriA 1 CBAPOUHOTO
wBea
e [pocToTa aKcnnyaTaLum: Nerkoro YTeHus
napameTpoB B CBA3MN C LiNPOBOV NaHenNbio
e KauecTBo uHBepTEpa

TIG




TECNICA 190 TiG DC-LIFT VRD

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machine in direct
current (DC). Use with a wide range of materials such as steel,

stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys.
Features: VRD device e display to check welding current ¢ MMA
regulations: arc force and hot start  MMA electrodes: rutile,

basic, stainless steel and cast iron ® thermostatic, overcurrent,
overvoltage, undervoltage, motogenerator* (+ 15%) protections.

@ Saldatrice inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente

continua (DC). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio,

@ Poste de soudage inverter TIG (amorgage LIFT) et MMA en courant
continu (DC). Utilisation pour différents types de matériaux tels
que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages.
Caractéristiques: dispositif VRD e affichage numérique courant de
soudage * régulations en MMA: arc force et hot start e électrodes
en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte e protections thermostatique,
surcourant, surtension, sous-tension, motogenerateur* (+ 15%).

@ Soldadora inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente
continua (DC). Uso con los materiales mas variados como acero,

acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. Caratteristiche:

dispositivo VRD e display per la visualizzazione della corrente
di saldatura e regolazioni MMA: arc force e hot start e elettrodi

in MMA: rutili, basici, inox, ghisa e protezioni termostatica,

sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore*

(z 15%).

TIGLIFT

EAL

OPTIONAL
MMA
o=y
16 mm?3+2m DX25
@ 801096
TIG WELDING KIT
o
oo

@ 801097

WELDING
KIT

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

JAGUAR
Automatic - Variable
[ 802779
OTHER MASKS
Pag. 34

TECHNICAL DATA

Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD

+TIG/MMA acc. in plastic carry case

Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD

(*) Pag. 40

01,6mm
@ 802616

0 2mm

@ 802617
0 2,5mm
@ 802618
0 3,2mm
802619
0 4mm

@ 802620

RUTILE ELEGTRODES
STEEL

15pcs
15pcs
15pcs
10pcs

8pcs

V (50-60Hz)
816220
230
ph
816019

RUTILE ELECTRODES
STAINLESS STEEL

0 2,5mm
10gcs
@ 302623
0 3,2mm
== 8pcs
= [@802624

i~ TELWIN
coocff V., s IS

A

10+170 88%@150A

-"'ﬁ:'-"li_

7 =4

acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones.
Caracteristicas: dispositivo VRD e visualisacion de la corriente de
soldadura e regulaciones en MMA: arc force y hot start

* electrodos en MMA: rutilos, béasicos, inoxidables, de fundicion

* protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja
tension, motogenerador* (+ 15%).

BASIC ELECTRODES
STEEL

0 2,5mm
1%%

@ 302621
0 3,2mm
8pcs

@ 802622

EN 60974-1

110

@ Inverterschweissgerdt zum SchweiBen mit Gleichstrom

@ Caapounbiit annapar ¢ nHeepTepom A caapki TIG (¢ B03ByxaeHvem

RUTILE ELECTRODES
IN BOX - STEEL

Ials T

(DC) nach dem WIG (LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren.

Arbeitet mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl,
Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen. Eigenschaften: VRD
Vorrichtung e Anzeige von Schweissstrom e MMA Einstellungen: Arc
Force und Hot Start e Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und
GuBeisenelektroden e SchutzvomchtungenThermostat Uberstrom,
Uberspannung, Unterspannung, Stromaggregat* (+ 15%).

MMA WELDING

LIFT) u MMA npu noctosHHom Toke (DC). bkoCTb npumeHeHus ¢
PasHbiMM TUMaMV MaTEPUAnoB, TaKIMI KaK: CTanb, Hepkaseiowias
CTanb, TUTaH, Mefib, HUKENb 1 X CrinaBbl. XapakTepueTUKL:
yetpovicTao VRD e fcnneit ing 0To6paXeHws CBapOUHOro Toka

* perynuposatie MMA: arc force (cvna ayru) u hot start (ropaunia
3anycK) ® anexTpoabl ucnonb3yemble npu MMA: pyTunosble, LLEMOUHbIE,
HepXaBeloLLas CTanb 11 YyryH ® TepmMocTaT/yeckas 3aluTa, 3awlua

OT NIEPEHANPAXEHINS, HU3KOTO HAMPAKEHNS, NEPErpy3KY N0 TOKY,
MmotoreHepatop* (+ 15%).

inverter

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE

TECNICA 190 TIG
with TIG/MMA accessories

1

eo% sn% m ¢nc
"' € MAX MAX MIN/MAX

n/cos ¢ mm

380 L

420W 94
170H

300L

130W 43
230 H

0,86 1,6

6 16 0,7 4

P23

37



TECHNICAL INFORMATION

Multi Voltage Power Factor Corrector

MV/PFC: wide range of input volta

180V

160V 200V
7z
115§ /////éézmv

1RV 2470\,
MULTIVOLTAGE

@ Flexible use with any variable voltages within

a wide range (e.g. 100/120V, 180V, 200V,
220/240V) © Use with unstable voltages ©
Complete protection for motogenerators ¢ Use

of long extensions up to 250 m without loosing
performances e Power absorptions are reduced
by 30% e Easy to use; light-weight and quality
results are guaranteed by the inverter technology
(hot start, arc force, anti-stick).

@ Flessihilita di utilizzo con qualsiasi tensione

38

variabile entro un largo range (e.g. 100/120V,
180V, 200V, 220/240V) ¢ Funzionamento con
tensioni poco stabili e Protezione completa per
motogeneratori e Utilizzo di lunghe prolunghe fino
a 250m senza diminuire le prestazioni

o Assorbimenti ridotti del 30% © Maneggevolezza,
leggerezza e risultati di qualita garantiti dalla
tecnologia inverter (hot start, arc force, anti-stick).

POWER FACTOR CORRECTION

@ Flexibilité d’utilisation avec n’importe quelle

tension variant a l'intérieur d’une ample fourchette
(ex. 100/120V, 180V, 200V, 220/240V)

* Fonctionnement avec des tensions peu stables
e Protection compléte pour motogénérateurs

o Utilisation de longues rallonges jusqu’a 250m
sans diminuer les prestations e Absorptions
réduites de 30% e Manipulation facile, légéreté

et résultats de qualité garantis par la technologie
inverter (hot start, arc force, anti-stick).

@ Flexibilidad de uso con cualquier tension

eléctrica, variable dentro de una amplio gama
(por ejemplo 100/120V, 180V, 200V, 220/240V)

* Funcionamiento con tensiones eléctricas

poco estables e Proteccion completa para
motogeneradores e Uso de largas extensiones de
hasta 250 m sin disminuir las prestaciones

e Absorciones reducidas del 30%

» Manejabilidad, ligereza y resultados de calidad
garantizados por la tecnologia inverter (hot start,
arc force, anti-stick).

CHANNEL!

< TELWIN
L

@ Flexibler Einsatz mit jeder aus einem breiten Bereich

einstellbaren Spannung (z.B. 100/120V, 180V, 200V,
220/240V)  Betrieb bei instabilen Spannungen

o Vollschutz bei Stromaggregaten e Einsatz langer
Verléngerungen bis 250 m ohne dass die Leistungen
beeintréchtigt werden e Bis zu 30% geringere
Stromaufnahmen e Leichte Handhabung, geringes
Gewicht und hochwertige Resultate sind durch

die Invertertechnik garantiert (Hot-start, Arc-force,
Anti-stick).

@ Iubkoe npumeHeHKe ¢ MBbIM HAMPSHKEHNEM,

B LUMPOKOM A1ana3oHe 3HaueHnin (Hanpumep,
100/120 B, 180 B, 200 B, 220/2408 ) ® Pabota ¢
He CTabUNbHBIM HanpskeHnem + MonHas 3awuTa
C MOTOp-reHepaTopamu © Vicrnonb3osanue
ANMHHBIX YanuHuTenen ao 250 M, He CHKas ee
9KCMNyaTaLOHHbIE XapaKTepUCTUKNA

e [oTpebneHue ymeHbLueHo Ha 30%

e JlerkocTb B 0bpaLLieHnI, HeOOMbLLOM BEC

11 KQYeCTBEeHHbIe pe3ynbTaThbl rapaHTUpyloTCs
bnaropaps TexHonorun nHeeptepa (hot start (nyck
113 ropsuero cocTosHus), arc force (cuna gyru),
anti-stick (3aLuTa oT NpuKnenBaHNs anexkTpoaa)).

ADVANCE 187 MV/PFC

ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC-LIFT VRD



ADVANCE 187 MV/PFC - 227 MV/PFC TIG DC-LIFT VRD TELWin

@ MMATIG (scratch striking mod. 187, LIFT striking mod. 227)
inverter, electrode welding machines i direct current (DC).
Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron.
Features: MV/PFC device e arc force, hot start and anti-stick
devices  VRD device (mod. 227) e thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections e complete protection with

motogenerators.

@ Postes de soudage inverter a électrode, MMA/TIG (amorgage a

raynure mod. 187, amorcage LIFT mod. 227) en courant continu
(DC). Types d'électrodes prevus: rutiles, basiques, inox, fonte.
Caractéristiques: dispositif MV/PFC e dispositifs arc force,

hot start, anti-stick e dispositif VRD (mod. 227)  protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant

* protection complete avec motogénérateurs.

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA/TIG (innesco a striscio mod. @ Soldadora inverter a electrodo, MMA/TIG (encendido a raspadura

187, innesco LIFT mod. 227) in corrente continua (DC). Elettrodi
utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa. Caratteristiche: dispositivo
MV/PEG e dispositivi arc force, hot start, anti-stick e dispositivo
VRD (mod. 227) * protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, Sovracorrente e protezione completa per

motogeneratore.

MMATIG
SCRATCH

|={
.

mod. 187

MMATIG
-LIFT

100/240V

EAL

mod. 187, encendido LIFT mod. 227) en corriente continua

(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de
fundicion, Caracteristicas: dispositivo MV/PFG e dispositivos arc
force, hot start, anti-stick  dispositivo VRD (mod. 227)

o protecciones termostética, sobre-tension, baja-tension, sobre-
corriente o proteccion completa con motogeneradores.

bei Stromaggregaten.

(@ MMAWIG (Streifenziindung mod. 187, LIFT Ziindung
mod. 227) Inverterschweissgerate fiir das ElektrodenschweiBen
mit Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden.
Eigenschaften: Vorrichtung MV/PFC e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen  VRD Vorrichtung (mod. 227) ® Schutzvorrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung e Vollschutz

@ Caapourbie annapaTsl ¢ MHBepTEPOM ¢ anekTposam MMA/TIG
(c B03ByXqeHueM fyrin kacarvem Mop. 187, ¢ BosbyxaeHuem LIFT

MMA WELDING

mof1. 227) Ha noctosHHom Toke (DC). Vicnonb3yemble anekTpogs:
PYTUNOBbIE, LENOUHbIE, 3 HepkaBetoLLel CTanu, YyryHa.
Xapaktepuctukut: yetpoiictso MV/PFC e yctpoiictea arc force (cuna
nyru), hot start (ropaumit 3anyck), anti-stick (3awwra oT npunMnaxys)
e yctpoiicTeo VRD (mof. 227) ® TepmocTaTiyeckas awuTa, 3aluuTa
OT NepeHaNPMKEHIA, HIZKOTO HanpSXeHVs, Neperpyakit o Toky

® 1071 3aLLuTa ¢ MOTOp-reHepaTopami.

inverter

1.
MVIPFC
VOLTAGE/ B2uer FAcTon

14

180V
160V, \“\\“"”// 200V

<Y

100V~ 240V
TAGE

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
mod. 227

TIG

mod. 227
DIGITAL
MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
« HOT-START
i TELWIN mod. 227
> cum\mslﬁ
-
OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES |BASIC ELECTRODES |RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL INBOX - STEEL
T §1,6mm 15pcs :
- = @ioois = i 0 2mm
16 mm*3+2m DX25 g2mm  15pcs 25k
801096 @017 “E 802737
TIG WELDING KIT 0 25mm  15pcs 0 2,5mm ¥ 025mm 0 2,5mm
a STREAM @ 802618 10§cs # wgcs 2,5k
& ! @802623 | | m@802621 6803739
Automatic @3,2mm  10pcs
F) g
Q = [ 802813 @ 802619 0 3,2mm  032mm 0 3,2mm
OTHER MASKS g4mm  8pcs 8pcs o 8pcs ko OTHER GLOVES
801097 Pag. 34 = e = | osooea | L= ms02622 Shar49 Pag. 238 Advance 187 MV/PFC
TECHNICAL DATA Y
MIN TELWIN MAX 60% 60% ! H
= 30 E EEIEEASDRENEL
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW KW A n/cos mm mm kg
1°1°;h2° 10:110 sy, 60 ;ﬁ;g ;; 415 3851
Advance 187 MV/PFC 816009 88% @ 150A 75 ’ ; P23 150W 57
200-240 40 150 140 oo 125 27 6 0 ¥ ¢ 265 H
1ph ; 25% 195 = 43
100-120 130 20 22
10=130 . 110 g 5 15
Advance 227 MV/PFC 1ph 40% 25 28 084 16 sl
) 816010 - 81 P23 150W 6,2
Tig DC-LIFT VRD 200-240 40500 200 .. 175 37 8 g 0% 265 H
1ph ; 30% 27 59

B - 1500@30% — B =20
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TECHNICAL INFORMATION

Inverter for Motogenerator

Force MPGE, Tecnlca MPGE Technolog

MPGE: the solution N

@ Al TELWIN inverters guarantee correct operation for power supply voltage variations of up to 15%. Unless
they are properly stabilised, motor generator units may not guarantee such a narrow voltage range. The
“MPGE” models, in particular, guarantee better performance, with multiprotections against power supply
instability. They are extremely easy to handle and transport so that there is maximum freedom of movement,
as compared to engine-driven welders, even when far away from the power supply. Models carrying the
“CE” name have been specially designed for welding pipes.

0 Tutti gli inverter TELWIN garantiscono il corretto funzionamento per variazioni della tensione di alimentazione
fino al 15%. | motogeneratori, se non adeguatamente stabilizzati, potrebbero non assicurare una tensione
entro tali variazioni. | modelli specifici “MPGE” garantiscono una m|gI|ore funzionalita grazie a protezioni
multiple contro le instabilita dell’alimentazione. L'estrema maneggevolezza e trasportabilita assicura la
massima liberta di movimento rispetto alle motosaldatrici, anche a grande distanza dall’alimentazione. |
modelli contrassegnati dalla sigla “CE” sono appositamente studiati per saldare le tubazioni.

@ Tous les inverseurs TELWIN garantissent un fonctionnement correct en cas de variation de jusqu’a 15% de
la tension d’alimentation. Si mal stabilisés, les motogénérateurs risquent de ne fournir aucune tension a
I'intérieur de ces variations. Les modéles spécifiques “MPGE” garantissent un fonctionnement supérieur
grace a leur protections multiples contre les instabilités d’alimentation. L'extréme maniabilité et facilité de
transport se traduisent par une grande liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés,
y compris a grande distance de I'alimentation. Les modeles portant le label “CE” ont été spécifiquement
projetés pour le soudage des conduites.

@ Todos los inverter TELWIN garantizan el correcto funcionamiento para variaciones de la tension de alimentacion de hasta el 15%. Los motogeneradores, si
no se estabilizan adecuadamente, podrian no asegurar la tension con estas variaciones.
Los modelos especificos “MPGE” garantizan una mejor funcionalidad gracias a protecciénes mdltiples contra las inestabilidades de la alimentacion. La
extrema manejabilidad y facilidad de transporte asegura la maxima libertad de movimiento respecto a las motosoldadoras, incluso a gran distancia de la
alimentacion. Los modelos marcados con la sigla “CE” han sido especificamente estudiados para soldar las tuberias.

@ Alle Inverter von TELWIN arbeiten bei einer Anderung der Versorgungsspannung von bis zu 15% garantiert einwandfrei. Nicht angemessen stabilisierte
Stromaggregate hingegen konnten einen Betrieb innerhalb dieser Schwankungsbreite nicht sicherstellen. Die spezifischen Modelle “MPGE” garantieren
bessere Funktionseigenschaften dank mehrfache Schutzvorrichtungen gegen Spannungsschwankungen. Da sie duBerst handlich und transportfreundlich
sind, ist im Gegensatz zu fahrbaren SchweiBaggregaten hdchste Bewegungsfreiheit gegeben, auch wenn die nachste Stromquelle weit entfernt ist. Die mit
dem Kiirzel “CE” gekennzeichneten Modelle sind speziell zum SchweiBen von Rohrleitungen ausgelegt.

@ Bce unBepTtepbl TELWIN rapaHTupyloT NpaBuibHyio
paboTy Npu N3MeHeHUN HanpsXKeHVs NuTaHus oo 15%.
MoTop-reHepaTopbl, ECNIM OHU CTABUIM3UPOBaHbI
[LOMKHBIM 06pa30M, MOTyT HE rapaHTpoBaTb
Hanps>keHVe B npegenax ykasaHHbIX Bbille KonebaHui.
CneumnanbHble mogenn “MPGE” rapaHTupyloT nyuiyto
paboty, bnarogaps xopollen 3auute ot nepeboes
anekTponuTaHua. HeobbluanHas npoctoTa obpallueHus
1 BO3MOXXHOCTb NepeHoca ¢ MecTa Ha MecTo
rapaHTUpyIoT MakcuMarbHylo cBobofy ABUXEHWUN, MO
CpaBHEHWIO C MOTOPHbIMY CBApPOYHbIMYM annaparamu,
[laxke Ha BorbLLIOM PacCTOsIHUM OT UCTOYHUKA
nuTanus. Mogenu, nomeyeHHble 3Hakom “CE”, 6binu
creunanbHo pa3paboTaHbl Ans cBapku Tpyb.

NMULTI
PROTECTIONS

ror GENERATOR

. Featwres W

@ Great freedom of movement compared to traditional enging-driven welding machines
o Can be used without mains power supply e High performance with power supplies lacking
stability « MPGE: control device of the waveform, filter against input peaks, stabilization of
oscillations.

@ Ampia liberta di movimento rispetto ad una motosaldatrice tradizionale
* Uso in assenza della rete elettrica e Alte prestazioni con alimentazioni poco stabili
 MPGE: dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro contro i picchi di ingresso,
stabilizzazione delle oscillazioni.

@ Grande liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés classiques o Utilisation
possible en 'absence de réseau d'alimentation électrique e Hautes performances en cas
d'alimentations peu stables ¢ MPGE: dispositif de commande de la forme d’onde, filtre contre
pics d’entrée, stabilisation des oscillations.

Motogenerator

40

@ Amplia libertad de movimientos respecto a una motosoldadora tradicional e Uso sin red eléctrica
o Altas prestaciones con alimentaciones poco estables  MPGE: dispositivo de control de la forma
de onda, filtro contra picos de entrada, estabilizacion de las oscilaciones.

@ GroBere Bewegungsfreiheit als mit einem konventionellen fahrbaren SchweiBaggregat e Betrieb auch
ohne Netzversorgung méglich e Hohe Leistungen bei wenig stabilen Versorgungsverhéltnissen
* MPGE: Steuerungsvorrichtung der Wellenform, Filter gegen Peak-Eingang, Stabilisierung der
Schwingungen.

@ LUnpokas caoBoga WBMKEHIA 110 CPABHEHMIO C TRALMLIMOHHLIMY MOTOANNApaTaMM ® Vicnonb3osaniie B
MECTaX, [73e HELIOCTYIHO CETEBOE ANEKTPUYECTBO © BbiCOKME SKCMNYaTALMOHHbIE XapaKTepUCTUKI Mph
HecTabunbHom nuTanu © MPGE: ycTpoiicTBo, KoHTpORNMpyloLee ckaukit HanpskeHns, GunbTp ot
CKa4KOB Ha BXOfe, CTabunn3aums Konebaxmi.

~———

- —

Working Place



FORCE 168 MPGE euin

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current (DC), (and TIG with scratch striking mod. @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA (¢ TIG in corrente continua (DC) con innesco a striscio mod. o
188, 238). Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron 188, 238). Flessibilita di impiego con elettrodi rutili, basici, inox, ghisa e cellulosici (mod. 238). z
and cellulosic (mod. 238). Recommended for motogenerators*, they guarantee high performance in Raccomandate per motogeneratori*, garantiscono alte prestazioni con alimentazioni poco stabili a
situations of unstable power supply by means of multiple MPGE protections: waveform control device, input ~ grazie alle protezioni multiple MPGE: dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro contro i picchi in o
peaks filter, stabilization of fluctuations. Features: high welding current stability in spite of mains voltage ingresso, stabilizzazione delle oscillazioni. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di saldatura =
fluctuations e arc force, hot start, anti-stick devices e regulation of arc force and hot start according tothe ~ alle variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi arc force, hot start, anti-stick e regolazione <
type of electrode in use (mod. 238) e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent protections. arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso (mod. 238) e protezioni termostatica, s

sovratensione, sottotensione, sovracorrente. s

EEXT)

RECOMMENDED FOR inverter
MOTOGENERATORS

PROTECTIONS

ror GENERATOR

MPGE

EINE S

Sedatric e ifiges i
%_ﬂ TEDNIN  rovsetiestage  Conpomons momepen

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

OPTIONAL GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT| MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES |BASIC ELEGTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL IN BOX - STEEL
= 016mm 15pcs — -
= m802616 — —
02m 15pcs o
A B502617 i
025mm 15pcs
J’f‘;" TRIBE @g02618 ?(%gsm " ! ?Ozggsm "
Automatic 032mm  10pcs @ 802623 @ 802621 @ 802673
(2 802837 @802619 g3,2mm " 032mm
10mm23+2m DX 25| OTHER MASKS 0 4mm 8pcs | =mE|  8pcs “ | 8pcs OTHER GLOVES
801000 Pag. 34 5 maen T = @504 | = @862 Pag. 238 Force 168 MPGE
TECHNICAL DATA \
MIN TELWIN M“
T I M%%Eﬁllﬁ
V (50-60Hz) A B 60974 ! n/cos ¢
380L
i plastic cary case.
170 H
12?)?] 10:150 60% @150A o0 72 31 41 6 16 4% 16 ey 0L
Force 168 MPGE 816011 125W 29
225 H

(*) Pag. 40 M



TECNICA 188 MPGE

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant continu (DC) (et TIG avec amorcage &
raynure mod. 188, 238). Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes: rutiles, basiques,
inox, fonte et cellulosiques (mod. 238). Recommandés pour motogénérateurs*, ils garantissent
de hautes prestations avec des alimentations peu stables grace aux protections multiples MPGE:
dispositif de contrdle de la forme d’onde, filtre contre les pics en entrée, stabilisation des oscillations.
Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de soudage aux variations de tension d'alimentation
o dispositifs arc force, hot start, anti-stick e régulation d'arc force et hot start en fonction de
I'électrode utilisée (mod. 238) ® protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant.

<xa

MMATIG
SCRATCH
DC

RECOMMENDED FOR
MOTOGENERATORS

EE T

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua (DC) (y TIG con encendido a raspadura mod.

188, 238). Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion
y celuldsicos (mod. 238). Recomendadas para motogeneradores®, garantizan altas prestaciones con
alimentaciones poco estables, gracias a las protecciones miltiples MPGE: dispositivo de control de la forma
de onda, filtro contra los picos en entrada, estabilizacion de las oscilaciones. Caracteristicas: alta estabilidad
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la tension de alimentacidn e dispositivos arc
force, hot start, anti-stick e regulacion de arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso

(mod. 238) ¢ protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente.

)

inverter

' M
PROTECTIONS
ror GENERATOR

MPGE

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES |RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
li-' == 016mm 15pcs —= 1
o = g6l = - 0 2mm
2 0 2mm 15pcs = 2,5 ki
6mime 342m DX 25 wiogy :J!E 802737
TIG WELDING KIT TRIBE L S D | Sl D T
< Automatic 032mm  10pcs @ 802623 ~ E@802621 @ 802739 @ 802673
Q - o 802837 o 802619 " 0 3,2mm ] 0 3,2mm 0 3,2mm
OTHER MASKS = 04mm  8pcs 8pcs 8pcs 4k OTHER GLOVES .
@ 801097 Pag. 34 — 802620 = @802624 © 802622 c] 8%2749 Pag. 238 Tecnica 188 MPGE
TECHNICAL DATA
MIN TELWIN MAX| 60% 60
TEE EEE0ESNEEEN B l
EN 60974-1 EN609741
V (50-60Hz) A A n/cos ¢
Tecnica 188 MPGE + acc 3801
in plastic carry case ' 816212 -
230 . 140 17 26 086 16 170H
{ph 10150 88%@150A 5o 95 75 28 42 6 16 0.7 4 P23 o)
Tecnica 188 MPGE 816012 130W 4,1
230H
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TECHNOLOGY 238 CE/MPGE

(@ MMA Inverterschweissgerate, filr das ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) (und
WIG mit Streifenziindung mod. 188, 238). Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler,
basischer Elektroden, Edelstahl-, GuBeisen und Zelluloseelektroden (mod. 238). Sie
sind fiir Stromaggregate* empfohlen und garantieren dank der multiplen Schutzfunktionen
MPGE bei instabiler Stromversorgung hohe Leistungen:Vorrichtung zur Wellenformkontrolle,
Eingangsspitzenfilter, Stabilisierung von Schwankungen. Eigenschaften: hohe SchweiBtromstabilitét
bei Anderung der Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen  Anpassung
Arc-Force und Hot-Start an den jeweiligen Electrodentyp (mod. 238) e Schutzvorrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.

f

RECOMMENDED FOR
MOTOGENERATORS

MMATIG
SCRATCH

@ Caapourbie annaparsi urseprep MMA s CBapky anexTpoaom, paboraioliien Ha nocTosHHom Toke (DC)
( TIG ¢ Bo3byxzeHUeM fiyrit kacaruem Mop. 188, 238). MOKOCTb MpUMEHEHIS ¢ PA3N|HbIMK TUNaMA
371eKTPOF08: PYTUNOBbIE, LLENOYHbE, HepkaBelolan cTanb, YyryH i ANEKTPOAOB C LENON03HbINM
(mop. 238). PexomenpyloTCA na MOTOreHepaTopoB*, rapaHTUPYIOT MPEKpacHble AKCMyaTaLoHHbIe
XapaKTepUCTIKV MU HeYCTOIYMBOM MUTaHIW, Bnarofaps MHOXeCTBEHHbIM 3awLuTam MPGE: ycTpoiicTeo
yrIpagneHis GOpMOoit BOMHbI, GUNLTY AN 3aLLMTBI OT MUKOB BYOTHOTO TOKA, CTAOMMM3ALIA KonebaHui.
XapaKTepuCT/KyL: BbICOKaA YCTOUMBOCTL TOKA CBAPKY NP UI3MEHEHUAX HAMPRXEHIA MUTaHUA ® YCTPOVCTBA
arc force (cvna ayru), hot start (myck u3 ropauero coctosHus), anti-stick (3awuta ot npununarus)
® perynupoBatue arc force (cuna ayru) u hot start (nyck 13 ropayero cocTosHuIS) B 3aBUCUMOCTY OT TWINa
ICMonb3yemoro anexTpoaa (Mof. 238) ® TepmocTaTUyeckas 3alliuTa, 3alLiuTa ot CBepXHANpAXEHNS, 3alluTa
OT HI3KOTO HaNPAXEHYA, 3aLWITa OT CBEPXTOKA.

inverter

MIULTI
PROTECTIONS

ERNEGH

OPTIONAL

MPGE

ELLULOSIC

MMM

Aluminium

COMPLETE WITH ACCESSORIES

il

MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL
r-.- me= 01,6mm 15pcs — o
F = malzsio = = 02mm
2 02mm _ 15pcs = 2,5k
25 mm 3%“]%3‘20)(25 Gy P :Jl= 6803737
@25mm 15pcs 1 p25mm 0 2,5mm 2,5
TIG WELDING KIT STREAM BE0o018 10pcs . — B 9,5 g
- Automatic @32mm  10pcs @ 302623 - @802621 802739
Q 'D OTI-IIEE?{OI\ZIITS?(S 5202619 8 g 3,2mm g 3,2mm ? %me
mm CS CS CS
@ 801097 Pag. 34 = s =] o062 = | a2 @ 802749 Technology 238 CE/MPGE
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% H -
A EEFEFEIEERTTEDRPELE
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw kw n/cos ¢ mm mm kg
Technology 238 CE/MPGE + acc. 816213
in aluminium carry case 355 L 10,1
230 . 180 27 43 0,84 1,6
Tph 5180 goy 140 102 % o 9 07 a P23 12% w
Technology 238 CE/MPGE 816013 ,
(*) Pag. 40
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Ials T

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA et TIG, en courant
continu (DC) avec amorcage & raynure (mod. 245, 250) et LIFT
(mod.320). Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes:
rutiles, basiques, inox, fonte (électrodes cellulosiques
mod. 320). Caractéristiques: compact et éger o trés haute stabilité du
courant de soudage aux variations de tension d’alimentation
o controle immédiat du transfert des gouttes de soudage e dispositifs
arc force, hot start (réglables mod. 320) e dispositif anti-stick
* dispositif VRD (mod.320)  protections thermostatique, survoltage,
sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

SUPERIOR 245 - 250

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct
current (DC) with scratch striking (mod. 245, 250), and LIFT
striking (mod.320). Use with a wide range of electrodes: rutile,
basic, stainless steel, cast iron (cellulosic mod. 320).

Features: compact and light e high welding current stability in
spite of mains voltage fluctuations  immediate control of the
welding droplets transfer e arc force, hot start devices (adjustable
mod. 320) e anti-stick device ¢ VRD device (mod. 320)

« thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (+ 15%) protections.

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua
(DC) con innesco a striscio (mod. 245, 250) e LIFT (mod. 320).
Flessibilita di impiego con i pil svariati tipi di elettrodi: rutili, basici,
inox, ghisa (cellulosici mod. 320).
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e stabilita della corrente di
saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione e controllo
istantaneo del trasferimento delle gocce di saldatura e dispositivi arc
force, hot start (regolabili mod. 320) e dispositivo anti-stick
o dispositivo VRD (mod. 320) ® protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore® (+ 15%).

| £5 0E RU 2

inverter

MMATIG
SCRATCH

200A@35%

al B2 B
MmHBu=TN"

OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG TIG TORCH TIG WELDING KIT | GAS REGULATOR GLOVES
TiG MASK TIG MASK
o f > | RS
. Qo =
4
JAGUAR JAGUAR <
16mm?3+2m DX25 | pytomatic - Variable FIRE am STV [ 802673
@ 245 801096 @ 802779 Automatic @ 245 @ 722563
25mm24+3m DX50 OTHER MASKS Variable 4m  ST26V OTHER GLOVES
250 @ 801081 Pag. 34 @ 802807 @ 250 @ 742058 @ 801007 @ 722119 Pag. 238 Superior 245
TECHNICAL DATA N
MIN 60% 60% H -
S BEEREDEERAEEEELRESL
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw kw A n/cos ¢ mm mm kg
Superior 245 816020 200 5.0 220 455 79 i 35 1 10 987 16 pos ggbv 58
p 3ph 15% 13 73 08 5 wer I
Superior 250 816030 200 qo.p50 220 435 g5 o8 4 12 10 987 16 pys ?;g\ll'v 84
p 3ph 2 25% 12 8,2 038 5 son BB
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SUPERIOR 320 CE VRD

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente
continua (DC) con encendido a raspadura (mod. 245, 250) y
LIFT (mod.320). Uso con los electrodos mas variados: rutilos,
basicos, inoxidables, de fundicion (electrodos celuldsicos
mod.320). Caracteristicas: compacta y ligera e alta estabilidad
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la
tension de alimentacion e control instantaneo de la transferencia
de las gotas de soldadura e dispositivos arc force, hot start
(ajustables mod.320) e dispositivo anti-stick e dispositivo
VRD (mod. 320)  protecciones termostatica, sobre-tension,
bajatension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).

N (=]
8 88
S ]
g =
2 s

REMOTE

o[z

(@ MMA und WIG Inverterschweissgerte fir das

ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifen- (mod.
245, 250) und LIFT-Ziindung (mod.320). Einsatz verschiedenster
Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden, Edelstahl-,
GuBeisenelektroden (Zelluloseelektroden mod.320).
Eigenschaften: kompakt und leicht e hohe SchweiBtromstabilitét
bei Anderung der Versorgungsspannung e sofortige Kontrolle der
SchweiBtropfeniibertragung e Arc-Force, Hot-Start (einstellbar bei
mod.320) ¢ Anti-stick Vorrichtung  VRD Vorrichtung (mod. 320)

e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%).

Ials T

@ Caapounble annapatsl ¢ UHBEPTEPOM C 3nexTponami MMA u TIG,
Ha nocTosHHom Toke (DC), ¢ BO3OYXKIEHVEM fyri KacaHyem
(mog. 245, 250) u LIFT (mog. 320). MBKOCTb MpUMEHEHNA ¢
Pa3NMyHbIMI TVINaMI 3NEKTPOR0B: PYTUNIOBbIE, LLENOYHbIE,
HepXkaBetoLan CTab, YyryH (LiennionoaHbIMin ANEKTPOsaMIt
Mog. 320). XapakTepucTyKuL: KOMMAKTHbI v NETKWi ® BbiCOKas
YCTOIYMBOCTb TOKA CBAPKYA NP UI3MEHEHIAX HANPSXEHIA MUTaHUA
© MTHOBEHHbIIN KOHTPOMb 33 MEPEHOCOM Kanenb CBapkyt ® YCTpoiicTea
arc force (cvna ayru), hot start (myck U3 ropsuero cocTosHws) (oHv
perynupylotcs B Mog. 320) ® yeTpoiicTBo anti-stick (3awwwra ot
npununanw) © yerpoiicteo VRD (Mog. 320) ® TepmocTaTuyeckas
3alLyTa, 3alLWTa OT CBEPXHAMPAKEHIA, 3aLLIUTA O HUBKOTO
HanpAXeHVA, 3aLLuTa oT CBEpXTOKa, MoToreHepartop* (+ 15%).

MMA WELDING

inverter

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

GuLuroric

@MMMMMMMMMMN))

OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG REMOTE CONTROLS TIG TORCH GAS REGULATOR GLOVES
TiG MASK TiG MASK
1 pot.
| @802219
’ Py FoN
QR 2
[ 2 pot. 4 -
»‘:’Qﬁ JAGUAR JAGUAR | ®8023%
Automatic - Variable FIRE 802673
@ 802779 Automatic
25mm?4+3m DX50 OTHER MASKS Variable ‘ Pedal 4m ST26V OTHER GLOVES
@801081 Pag. 34 802807 @802017 742058 @722119 Pag. 238
TECHNICAL DATA N
MIN 60% 60% ‘ H h—d
s dEERERODERAEDERE QD
EN 60974-1 EN 609741
V (50-60Hz) A A A v A KW KW nlcos ¢ mm mm kg
10:270 270@35% 205 63 10 6,5 13 a0l
i 230/400 ~ (400Y) 144 9 0,9 16
Superior 320 CE VRD 816036 o 105250 220@42% 185 60 15 6 10 09 A P23 ;ggw 10,2
(230V) 19 7
(*) Pag. 40 45



SUPERIOR 400 CE VRD

@ MMATIG-LIFT in direct current (DC), multiprocess, inverter
welding machines with microprocessor control, designed for
welding cellulosic electrodes and coated electrodes such as
aluminium, rutile, basic, stainless steel, cast iron with diameter
up to 6 mm (mod.400) and up to 8 mm (mod.630). Fit with the
“gouging” function, they make possible also MIG-MAG/FLUX
welding with optional feeder for industrial applications on
steels and steel-by products.

Features: highly compact e high welding current stability in spite
of mains voltage fluctuations e immediate control of the welding
droplets transfer e regulation of arc force and hot start according
to the type of electrode in use e anti-stick device

* VRD device e storage of the last 10 alarms e remote control
connector ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (+ 15%) protections.

MMATIG
DC - LIFT

o
-l

REMOTE
CONTROL

EAL

MIG OPTIONAL

TX 50 WIRE FEEDER

with optional torch

TECHNICAL DATA

@ Saldatrici inverter multiprocesso ad elettrodo MMA, TIG-LIFT in

corrente continua (DC), con controllo a microprocessore, progettata
per la saldatura di elettrodi cellulosici ed elettrodi rivestiti di
tipo alluminio, rutile, basico, inox, ghisa fino ad un diametro di 6
mm (mod.400) e di 8 mm (mod.630). Prevedono la funzionalita
“scriccatura” e rendono possibile la saldatura MIG-MAG/FLUX
con trainafilo optional per applicazioni industriali su acciai e
derivati. Caratteristiche: massima compattezza e elevata
stabilita della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione e controllo istantaneo del trasferimento delle gocce
di saldatura e regolazione arc force e hot start in funzione del tipo di
elettrodo in uso e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD

* memorizzazione ultimi 10 allarmi o predisposizione per comando
a distanza e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).

EEE IT

@ Postes de soudage multiprocess inverter, MMA et TIG-LIFT en

courant continu (DC), avec controle par microprocesseur, congus
pour soudage avec électrodes cellulosiques et électrodes
enrobées du type aluminium, rutile, basiques, inox, fonte jusqu’a un
diamétre de 6 mm (mod.400) et de 8 mm (mod.630).

lis sont prévus avec la fonctionnalité “decricage” et permettent
de souder MIG-MAG/FLUX avec dévidoir en option pour des
applications industrielles sur aciers et dérives.

Caractéristiques: trés compacts e trés haute stabilité du courant

de soudage aux variations de tension d’alimentation e contrdle
immédiat du transfert des gouttes de soudage e régulation d’arc
force et hot start en fonction de I'électrode utilisée e dispositif anti-
stick e dispositif VRD ® mémorisation des 10 derniéres alarmes

o prévus pour controle a distance e protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

[ ES DE RU 2
inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

GLwosic
@M

Aluminium

@f-\ﬁB‘ON
Cut\

SUPERIOR 400 VRD
MIG PACK (AQUA)

ﬂﬁ

Pag. 94

!

MIN MAX (113 0% % ’ H
- 3 E Al v AP P- Aol 2 M Pl M &
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A kw kw n/cos ¢ mm mm kg
10:350 330@35% 230 62 85 8 20 s30L
. 400 20 14
Superior 400 CE VRD gi6os4 230000 bt 086 15 3 mow 2
P 10:300 250@35% 170 63 14 5 12 : 450 H
(230V) 2 8
10:600 500@40% 400 73 20 13 32 6701
. 400 35 23
Superior 630 CE VRD giozz 230400 (4009 08 W e oW 4
Ph 40:450 400@35% 300 65 25 10 22 : 560 H
(230v) 44 16
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SUPERIOR 630 CE VRD

@ Soldadoras inverter multiproceso, MMA y TIG-LIFT en corriente
continua (DC) con control a microprocesador, disefiadas para la
soldadura con electrodos celuldsicos y electrodos revestidos
del tipo aluminio, rutilo, bésico, inoxidable, de fundicion de hasta
un diametro 6 mm (mod. 400) y 8 mm (mod. 630).

Se suministran con la funcionalidad “escarpado” y con el
alimentador de hilo opcional se puede soldar también en
MIG/MAG, FLUX para las aplicaciones industriales en aceros
y derivados. Caracteristicas: muy compactas e alta estabilidad
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la
tension de alimentacion e control instantaneo de la transferencia
de las gotas de soldadura e regulacion de arc force y hot start en
funcion del tipo de electrodo en uso e dispositivo de anti-stick

o dispositivo VRD e memorizacion de las Gltimas 10 alarmas

o predisposicion para el control a distancia  protecciones
termostatica, sobretensidn, baja-tension, sobre-corriente,
motogenerador* (+ 15%).

DC - LIFT

] =
@

g S
g 5
2 o

REMOTE

CIEIA

MIG OPTIONAL

TX 50 WIRE FEEDER

%

with optional torch

(@ Mehrprozessbetrieh, Inverter-SchweiBgeréte fiir das MMA, WIG-LIFT

mit Gleichstrom (DC) schweiBen mit Mikroprozessor Steuerung.
Geeignet zum ElektrodenschweiBen mit Zellulose- und umhiillten
Elektroden wie rutilen, GuBeisenelektroden, basischen Elektroden,
Aluminium und Edelstahlelektroden bis zu einem Durchmesser

von 6 mm (mod. 400) und 8 mm (mod. 630). Sie sind mit der
“Fugelhoben” Funktionalitat vorgesehen und mit dem optionalen
Drahtvorschub ist auch MIG/MAG, FLUX SchweiBen mdglich fiir
industrielle Anwendungen auf Stahl und dessen Erzeugnissen.
Eigenschaften: hochkompakte e hohe SchweiBtromstabilitat bei
Anderung der Versorgungsspannung e sofortige Kontrolle der
SchweiBtropfeniibertragung e Anpassung Arc-Force und Hot-Start
auf den jeweiligen Elektrodentyp e Anti-stick Vorrichtung  VRD
Vorrichtung e Speicherung der letzen 10 Alarme

¢ Fernkontrollanschluss  Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat® (+ 15%).

@ CBapOHHbIe annaparbl MHOrONPOL,ECCHOMC NHBEPTEPOM C

EEE IT

anexrpogamu MMA w TIG, Ha noctosxHom Toke (DC), ¢ ynpasnermem
MVKPOMPOLIECCOpaMH, CrIPOEKTIOBaHHbII 4R CBAPKI LENMIONO3HbIMI
JMeKTPoAaMI 1 ANEKTPOAMI C MOKPBITUEM TUNA: ANIOMYUHUI,
PYTUNOBbIE, LLENOUHbIE 3MEKTPOAbI, HEPXKaBEIOLLaA CTafb, YyTyH A0
nuametpa 6 mm (mog. 400) n 8 mm (mog. 630).

OHut 06ecneymBatoT GyHKLMOHANbHOCTb “HajiyBaTenbeTBo” I ¢
[ONONHUTENbHbIM NPOBONOKOMOAAIOLLIM YCTPOICTBOM Takoke
moxkHo caapuatb 8 MIG/MAG, QMHOC ans npombiwnerHoro
MPUMEHEHIA B CTanV W NPON3BOAHbIX MaTepiianoB. XapakTepueTyiku:
04eHb KOMMaKTHbI ® BbICOKAs YCTONUMBOCTb TOKA CBAPKY Myt
UI3MEHEHVIAX HAMPAXEHVA MUTAHVA ® MTHOBEHHbII KOHTPOMb 38
MIEPEHOCOM Kanenb CBapkyt ® PerynvpoBanite cunbl Ayrv (arc force)

11 MycKa 13 ropavero coctosHu (hot start) B 3aBucuMoCTt OT TUNa
11CNIoNb3yemoro 3neKTpoda @ ycTpoiicTBo anti-stick (3awwra ot
npununanis) © yetpoiicteo VRD e 3anomuHanye nocnegHbix 10
CYIrHONOB * BO3MOXHOCTb ANICTAHLMOKHOTO YNpaBeHyis

© TepMoCTaTM|ECKaR 3aLVITa, 3aL4VTA OT CBEPXHAMPAKEHIA, 3aLLuTa o
HU3KOr0 HanpSKeHWs, 3aLLuTa OT CBEPXTOKa, MoToreHepatop® (+ 15%).

MMA WELDING

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

('NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

Aluminium

G’f-\‘gB‘ON
Cur\

SUPERIOR 630 VRD
MIG PACK (AQUA)

Pag. 95

OPTIONAL
MMA WELDING KIT | REMOTE CONTROLS TIG TORCH CARBON WIRE FEEDER EXTENSIONS
1 pot. ELECTRODES TX50
p8°(t12219 7 0 8mm 5pcs
@ 802336 80280
Pedal ST26V @ 10mm 5pcs
ﬂ;. @802017 | 4m [@742058 802305
GOUGING KIT GAS REGULATOR | MIG-MAG TORCHES @ 806110 é]"lgg @ 802472
50mm?4+3m DX50 P /\ i 4 ROLLS m 630 @ 802348
il O6s | W e~ @ |
mm?4+3m 400 @ 802473
3m @ 742186 Max15Kg | &
w630 801106 @ 802666 722119 5m @ 742188 @B soomm | m630@ 802349

ALUMINIUM KIT TROLLEY TROLLEY
CONTINENTAL NATIONAL

802273

FLUX KIT

*
o,
s

™ 802466 D 630 @ 803064 803076



TECHNICAL INFORMATION m

Motoinverter: ready to work

Motoinverter: The New Generation of Engine-Driven Welders

@ The engine-driven welders in the MOTOINVERTER range are indispensable in areas without a mains power supply.
Unlike traditional engine-driven welding machines, these machines have inverter technology to guarantee better
performances (up to 30%). In particular, work on site is simplified by the presence of integrated devices such
as arc force, hot start and anti-stick. These features, along with considerably reduced weight, are a must in an
engine-driven welding machine for professional use. As a power supply for electric tools such as sanders, drills
etc., it becomes a complete, fully independent work station.

@ Le motosaldatrici della gamma MOTOINVERTER si rivelano indispensabili in zone sprovviste del collegamento alla
rete elettrica. A differenza delle motosaldatrici tradizionali, la tecnologia ad inverter garantisce migliori prestazioni
(fino al 30%) e, in particolare, semplifica gli interventi in opera grazie ai dispositivi integrati arc force, hot start,
anti-stick e ad un peso notevolmente ridotto, caratteristiche ormai irrinunciabili in una motosaldatrice destinata ad
un utilizzo professionale. Fonte di energia per elettroutensili come smerigliatrici, trapani, etc. diventa una stazione
di lavoro completa e del tutto autonoma.

@ Les postes de soudage motorisés de la gamme MOTOINVERTER sont un instrument indispensable dans les
régions ne disposant pas de connexion au réseau d’alimentation électrique. A la différence des postes de soudage
motorisés classique, la technologie a inverseur garantit des résultats supérieurs (jusqu’au 30%) et permet en particulier de simplifier les interventions grace
aux dispositifs intégrés arc force, hot start, anti-stick et a un poids considérablement réduit, caractéristique désormais indispensable d’un poste de soudage
motorisé professionnel. Source d’alimentation pour les outils électriques comme ponceuses, perceuses, etc., le produit devient une station de travail compléte et
entiérement autonome.

@ Las motosoldadoras de la gama MOTOINVERTER son indispensables en zonas sin conexion a la red eléctrica. A diferencia de las motosoldadoras tradicionales, la
tecnologia de inverter garantiza mejores prestaciones (hasta el 30%) y, en especial, simplifica las intervenciones en obra gracias a los dispositivos integrados
arc force, hot start, anti-stick y a un peso notablemente reducido, caracteristicas ya irrenunciables en una motosoldadora destinada a una utilizacion profesional.
Fuente de energia para utensilios eléctricos como pulidoras, taladros, etc. se convierte en una estacion de trabajo completa y totalmente auténoma.

(@ Die SchweiBaggregate aus der Baureihe der MOTOINVERTER erweisen sich dort als unverzichtbar, wo kein Anschluss an die Stromversorgung besteht. Im
Unterschied zu den herkémmlichen fahrbaren SchweiBaggregaten bietet die Invertertechnik die Gewéhr iiberlegener Eigenschaften (bis 30%), inshesondere aber
vereinfacht die Arbeiten vor Ort dank der integrierten Vorrichtungen Arc Force, Hot Start, Anti-Stick und eines erheblich geringeren Gewichtes. Alle diese Merkmale
sind heute fiir den gewerblichen Einsatz des fahrbaren SchweiBaggregates unverzichtbar. Da die Anlage Energiequelle fiir Elektrowerkzeuge wie beispielsweise
Schleif- und Bohrmaschinen ist, wird die Maschine zur vollwertigen, vollig eigenstandigen Arbeitsstation.

@ CsapouHble annaparbl ¢ MoTopoM rammbl MOTOVHBEPTOP sBnaiotcs HeobXoaumbiMU B MECTax, e HefloCTyMHO NocoeaMHeHIe K 3NEKTPUUECKON CeTU.
B otnnunn ot TpammumnoHanbHbIX MOAENeN, IHBEPTEPHAS TEXHONOTS rapaHTUPYET NyuLliie KCMyaTaumoHHble xapakTepucTtuku (8o 30%) n 8
0COBEHHOCTY ynpolLaeT paboTy, brarofaps UHTErpabHbIM YCTPOACTBaM GOPCUPOBaHHAS [yra, ropsumid cTapT, GYHKLMS aHT3aNMNaHIA 11 3HAUMTENbHO
YMEHbLLEHHOMY BECY — XapaKTepucTUKam 6e3 KOTopbIX YXKe HEBO3MOXHO cebe NpeacTaBITb CBAPOUHbIA anmnapaTt ¢ MOTOPOM [1/18 MPOMBILLINIEHHOTO
NCMIONb30BaHMS. VICTOUHMK MIUTaHUS [118 SNEKTPONPUBOPOB, Kak LNBOBANbHbIE CTaHKM, ANEKTPOMPENM U T.M. CTAHOBUTLCS KOMMIEKCHOI pabouel
CTaHLLMEN MOHOCTbI0 aBTOHOMHOW.

+30%

PERFORMANCES

Features
@ Improved performance compared to traditional engine-driven welding @ Prestaciones mejoradas respecto a las tradicionales motosoldadoras e Calidad
machines e Inverter technology for high quality welding e Easy to transport de las soldaduras gracias a la tecnologia inverter e Facilidad de transporte ¢ Uso

e Can also use cellulose electrodes e Power supply for sanders, drills, lamps etc. también con electrodos celuldsicos  Fuente de alimentacion para pulidoras, taladros,

@ Prestazioni migliorative rispetto alle tradizionali motosaldatrici e Qualita delle lamparas, etc.

saldature grazie alla tecnologia inverter e Facilita di trasporto ¢ Uso anche di @ Bessere Leistungsmerkmale als herkdmmliche fahrbare SchweiBaggregate e Hohe

elettrodi cellulosici e Fonte di alimentazione per smerigliatrici, trapani, lampade, SchweiBqualitat dank Invertertechnik e Transportfreundlichkeit e Einsetzbarkeit auch
etc. von Zelluloseelektroden e Stromquelle, etwa fiir Schieifer, Bohrer oder Lampen.

@ Résultats améliorés par rapport aux postes de soudage motorisés classiques @ YnyuLLeHHble N0 CpaBHEHMIO C TPaAULIOHANBHBIMIA annapatamu
* Qualité du soudage garantie grace a la technologie a inverseur 9KCNMyaTaLMOHHbIe XapakTepucTuKIe ® KauecTo CBapKW, briaroiaps TeXHONorumn
e Facilité de transport e Utilisation possible d’électrodes cellulosiques nHBEpTep © MpocToTa TPaHCMOPTUPOBKI ® BO3MOXHOCTb TaKXe MCMonb30BaHua
* Source d’alimentation pour ponceuses, perceuses, lampes, etc. 11 LLeMNIONO3HbIX 9M1EKTPOAO0B © VICTOUHMK NTaHus Ans WandoBasibHbIX CTaHKOB,

Apenen, namn v T.n.
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MOTOINVERTER 174 CE

@ Inverter technology, engine-driven welding machines with high frequency permanent magnets alternator for electrode MMA and TIG-DC welding with scratch striking. The models by 4-stroke, air cooled petrol
engine are Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE (HONDA motor with recail starter). The model with direct injection, diesel engine is Motoinverter 264 D/CE (LOMBARDINI motor and electric starting by key). Flexibility

of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, cellulosic, stainless steel, cast iron, etc.

EE T

They can also be used as direct current (DC) generators for powering electrical tools such as drills, sanders, etc. Features: over-fast engine safeguard e continuous welding current adjustment  high current stability
with variations in engine revs ® hot start, anti-stick devices e arc force regulation (except for mod. 174 CE) e welding machine-generator selector switch e thermostatic protection e shutdown for lack of oil.
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+30%

PERFORMANCES

JS1C

OPTIONAL N
MMA WELDING KIT| MMA - MIG/MAG |  WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES |BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES WHEELS KIT
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
A . 016mm 15pcs i £]
‘ e ‘| = @802616 =
. @2mm  15pcs ]
Lo 802117 802617 025mm | [ 025mm gﬁ’{,‘g; ol
i'a ; TIG WELDING KIT 025mm - 15pcs 100cs gy 100cs
STREAM . g 802618 N 802623 - l 802621 0.2,5mm 2,5 kg
. . 32mm  10pcs altf @ 802739
10 mm?3+2m Automatic Q@ 802619 03.2mm I 032mm
DX25 802813 0 4mm 8pcs 8pcs -  8pcs 0 3,2mm 4 kg
@ 801000 07“5;‘9“"3‘:3'(3 @ 801097 = @802620 802624 | ™ | 802622 [@802749 cod. 802117 |
WELDING CHARACTERISTICS N
% H
V. 1P
EN 60974-1 EN 609741
A A A v mm mm kg
Motoinverter 174 CE 815791 5:160 o 90 110V DC s 12"(34) P23 750x370x430 40
DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
B = o O
v KW KW/Hp cm® pm I g/kWh B
Motoinverter 174 CE fgﬂ 18 s 48065 196 3200 MANUAL 313 97 LWA
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MOTOINVERTER 204 CE Ials ZT

@ Motosaldatrici a tecnologia inverter, con alternatore ad alta frequenza a magneti permanenti per la saldatura ad elettrodo MMA e TIG-DC con innesco a striscio. | modelli con alimentazione a benzina 4 tempi sono
Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE (motore HONDA con avviamento a strappo). Il modello con alimentazione diesel ad iniezione diretta & Motoinverter 264 D/CE (motore LOMBARDINI, avviamento elettrico con
chiave di accensione). Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi i elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, ghisa, ecc. Possono essere utilizzati inoltre come generatori in corrente continua (DC) per alimentare
elettroutensili quali trapani, smerigliatrici, ecc. Caratteristiche: protezione per sovravelocita del motore © regolazione continua della corrente di saldatura © elevata stabilita della corrente alle variazioni dei giri del
motore e dispositivi hot start, anti-stick e regolazione arc force (escluso il mod. 174 CE) e selettore saldatrice-generatore e protezione termostatica ¢ blocco automatico per assenza olio.

[FR ES DERU 2

i

inverter
DC
- i.‘]
DC 2301 PETROL
ENGINE

o
+30%

m PERFORMANCES
CLLULOV/IC

@MMMMMMMMMMMM))

WHEELS KIT

cod. 802490
OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG WHEELS KIT AC POWER RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
. e 01,6mm  15pcs -
2 15 X
@ 802490 D2mm, 15008 = h | g3097ar
ﬁ"g. TIG WELDING KIT 025mm  15pcs g25mm | | & g25mm 02.5mm
# STREAM | wg—" @ 802618 10£cs i 10gcs 25 kg 802667
OTHER MASKS f =) §32mm  10pcs 02623 | S8 0802621 802739
Pag.34 802619 0 3,2mm ~ . p32mm @ 3,2mm
16mm? 3+2m DX25 Automatic B 0 4mm 8pcs 8pcs - | 8pcs e 4 k% OTHER GLOVES
801096 @ 802813 801097 @ 802584 — 802620 802624 @ 802622 802749 Pag. 238
WELDING CHARACTERISTICS N
MIN 60% H h—d
Az V. 1P
EN60974-1 EN 60974-1
A A A v mm mm kg
Motoinverter 204 CE 815793 5:190 = 115 112V DC 18 P23 840X470x480 58

DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS

B & E 8 8 8 0@ 0
v kw rpm | dB

g/kWh

KW/Hp cm?®

230 HONDA

Motoinverter 204 CE 1ph 2,2 X 270 6,6/9 270 3400 MANUAL 6 313 97 LWA
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MOTOINVERTER 254 CE euin

@ Groupes électrogéne et soudage mobile & technologie inverter avec alternateur haute fréquence & @ Motosoldadoras con tecnologia inverter con alternador de alta frecuencia con imanes permanentes para

aimants permanents pour le soudage a électrode MMA et TIG-DC avec amorgage par & raynure. a soldadura con electrodo MMA y TIG-DC con cebado a raspadura. Los modelos con motor de gasolina de
Les modeles avec moteur a essence 4 temps et refroidissement a I'air sont Motoinverter 174 CE, 4 tiempos y refrigeracion por aire son Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE (motor HONDA con arranque
204 CE, 254 CE (moteur HONDA avec démarrage par lancer a rappel). Le modele avec moteur diesel por tiron). El modelo con motor diesel a inyeccion directa es Motoinverter 264 D/CE (motor LOMBARDINI,
a l'injection directe est Motoinverter 264 D/CE (moteur LOMBARDINI et démarrage électrique avec arranque eléctrico con llave de encendido). Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos,
clé d'allumage). Grande flexibilité d'utilisation avec un ample gamme de types d’électrodes: rutiles, basicos, celuldsicos, inoxidable, de fundicion, etc. Pueden utilizarse ademés, como generador de
basiques, cellulosiques, inox, fonte, etc. Peuvent également étre utilisé comme générateur de corriente continua (DC) para alimentar utensilios eléctricos como taladros, esmeriladoras, etc.

courant continu (DC) pour I"alimentation d’outils électriques comme perceuses, ponceuses, etc. Caracteristicas: proteccion por exceso de velocidad del motor e requlacion continua de la corriente de
Caractéristiques: protection pour survitesse du moteur  réglage continu du courant de soudage soldadura e elevada estabilidad de la corriente a as variaciones de las revoluciones del motor

o haute stabilité du courant aux variations tours moteur  dispositifs hot start, anti-stick e régulation o dispositivos hot start, anti-stick e regulacion de arc force (excl. mod. 174 CE) ¢ selector soldadora-

d'arc force (exclu mod. 174 CE) # sélecteur poste de soudage-générateur e protection thermostatique generador e proteccion termostatica e bloqueo automatico por ausencia de aceite.
* blocage automatique en cas de manque d’huile.
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+30%

m PERFORMANCES
CLLULO/IC

@MMMMMMMMMM))

| cod. 802675
OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG WHEELS KIT AC POWER RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
TiG MASK SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL INBOX - STEEL
Tl # == 016mm 15pcs -~y
- = @806 — 0 2mm
@ 802675 02mm  15pcs - 25 kg
ol 802617 “E @ 802737
J‘Q TIG WELDING KIT 025mm  15pcs 02,5mm 1 g25mm 02,5mm
- AsuTtEnEéQ’ilc i, 8 802618 10pcs — 10gcs 25 kg @ 802667
Automatie @ o 0 % ‘ozz"é% 10pcs ma02623 | L @026 @ 807739
N 0 3,2mm s 0 3,2mm 0 3,2mm
25mm? 3+2m DX25 | OTHER MASKS = 04mm  8pcs 8pcs “ | 8pcs 4 k% OTHER GLOVES
@ 801102 Pag. 34 @ 801097 802494 — @802620 802624 | = @802622 @ 802749 Pag. 238
WELDING CHARACTERISTICS N
MIN MAX 60% H —d
P
EN60974-1 EN60974-1
A A A v mm mm kg
Motoinverter 254 CE 815975 5:230 o 130 112V DC 8 P23 850x550x670 73

DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS

B & E G 8 8 8 02 B
v kW rpm I dB

KW/Hp om’ g/kWh

Motoinverter 254 CE fgﬂ 3 gy 8,2/11 389 3300 MANUAL 6,1 313 97 LWA
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MOTOINVERTER 264D CE

@ Inverter, SchweiBaggregate mit Permanentmagneten Hochfrequenz-Wechselstromgenerator
fiir das ElektrodenschweiBen nach dem MMA und WIG-DC Verfarhen mit Streifenziindung. Die
Modelle mit Luftgekiihlte Viertakt-Benzinmotor sind Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE (HONDA
Motor, mit Handstarter). Das Modell mit diesel Motor und direkter Injektion ist Motoinverter
264 D/CE (LOMBARDINI Motor mit elektrischem Starter durch Ziindungsschliissel). Flexibler
Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer, Zelluloseelektroden, Edelstahl-,
GuBeisenelektroden usw. Benutzbar auBerdem als Gleichstromgeneratoren (DC Generator), zur
Speisung von Elektrowerkzeuge wie Bohrer, Schieifmaschinen usw. Eigenschaften: Sicherung
gegen Uberdrehzahl des Motors e stufenlose Einstellung des SchweiBstroms  hohe Stromstabilitét
gegeniiber Anderungen der Motordrehzahl  Hot Start, Anti-Stick Vorrichtungen e Anpassung Arc-Force
(aus Mod. 174 CE) » Wahlschalter SchweiBmaschine-Generator e Thermostatischer Schutz
e automatischer Abschaltung bei Olmangel.

Ials T

@ NMpuoasble cBapOUHble annapaTl ¢ VHBERTOPOM, BbICOKOYACTOTHSIM FEHEPATOPOM NEPEMEHHOR
TOKa C NOCTOSHHbIMY MarHuTami s ceapkwt anetposamu MMA u TIG-DG, ¢ BosbyxeHuem fyru
kacanviem. Mogenu ¢ 4-TakToBbiv beHauHoBbIM fBvratenem - Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE
(mauratenb HONDA, ¢ myckosbi). Motoinverter 264 D/CE 4BneTcA MOFenbio ¢ AM3EbHbIM ABUTaTenem
C npsiMbIM Bripsickom Tonnvea (nsuratens LOMBARDINI, ocHalLeH 3neKTPOHHOI CUCTEMOIA 3anycka ¢
KMiOYOM 3aXKMranus). BO3MOXHOCTb 1ICTIONb30BAHNA C Pa3NvyHbIMY TUIMaMK SNEKTPOR0B: PYTNOBLIMMN,
LENOYHbINIA, LiENToNO03HbIMM, 3 HepKaBetoLiei cTanu, YyryHa u T.A. OH MOryT Takxe 1CMonb30BaTheA
B KauecTBe reHepatopa nocTosHHoro Toka (DC) Ana nuTaHus aneKTpoobopyaoBaHIs, Hanpumep, Apeneit,
WAMGOBANbHbIX CTAHKOB 1t .. XapakTepuCTVIKVL: 3aLLUTa [BUraTens oT CAVLLKOM BbICOKOV CKOPOCT
® HenpepbiBHOE PerynpoBaHie TOKa CBApKY ® BbICOKAs YCTOMUMBOCTb TOKA Mpyt M3MEHEHHsX 060pOTOB
fiBuraTens ® yctpovicTsa hot start (ropauero sanycka), anti-stick (3aimTsl OT npunMNaKs) ® peryauposka
arc force (cuna fyru) (3a uckniouenuem mopeny 174 CE)  nepexniovatens pexuma CBapouHblii annapar-
reHEpaTop © TePMOCTATYYECKaA 3aL4Ta ® aBTOMATVYECKas BIIOKVDOBKA Mpyt OTCYTCTBU Macha.

inverter

™|

DIESEL
ENGINE
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@MMMMMMMMMMN)

cod. 802675
OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG |  AC POWER WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
TiG MASK SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
== 016mm 15pcs E
‘ = @802616 % 0 2mm
2 1 2,5k
M @ 802675 amm o 1opes e 809737
w TIG WELDING KIT 025mm  15pcs 0 2,5mm 5 g25mm 0 2,5mm
JAGUAR > 802618 10pcs . opes 25 kg
- T B3omm 1000 m802623 | L0 @80zt 802739 [802673
Automatic - Variable @ 202610 p -
@ 802779 03,2mm s 0 3,2mm 0 3,2mm
25mm? 3+2m DX25| OTHER MASKS = 04mm 8pcs 8pcs a 8pcs k% OTHER GLOVES
@ 801102 Pag. 34 @ 802494 @ 801097 —— 802620 @ 802624 = @802622 @ 802749 Pag. 238
WELDING CHARACTERISTICS N
MIN MAX| 60% H
1P
EN 60974-1 EN 609741
A A A Vv mm mm kg
Motoinverter 264D CE 815980 5:230 e 130 113V DC 18 P23 1050x580x720 107
DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
G & & 0O £
v KW KW/Hp cm? rpm | o/kWh B
. 230 LOMBARDINI
Motoinverter 264D CE 1ph 3 15LD 440 8,1/11 442 3500 ELECTRIC 5 250 98 LWA
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THUNDER 220 AC

@ Engine-driven welding machines for MMA electrode welding in AC alternate current
(mod. 220) and DC direct current (mod. 304, 314).
Thunder 220 AC (4-stroke, Honda motor) and Thunder 304 CE (4-stroke, HONDA/KOHLER motors) are
petrol engine-driven, Thunder 314D CE (4-stroke, Lombardini motor) is diesel driven.
Thunder 220 AC uses rutile electrodes, Thunder 304 CE and 314D CE use a wide range of electrodes:
rutile, basic, cellulosic, stainless steel, aluminium, cast iron, etc. They can be used as AC generators
for powering electric tools (eg: drills, sanders, etc.), compressors, pumps, neon and incandescent
lighting systems.
Feautures:
Thunder 220 AC: air cooled petrol engine with recoil starter ® two welding current adjustment ranges
* welding machine-generator selector o two 3,5 KVA single-phase outputs with protection
o thermostatic protection  automatic shutdown for lack of oil.
Thunder 304 CE / 314D CE: air cooled direct injection diesel engine with electric starting by key
o three welding current adjustment ranges e 4.0 kVA single-phase output and 10,0 kVA three-phase
output with protection e thermostatic protection e tank with level indicator  signalization (mod. 314)/

= Jranin

@ Motosaldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata AC (mod. 220)  in corrente continua DC

(mod. 304, 314). Thunder 220 AC (motore Honda 4 tempi) e Thunder 304 CE (motori HONDA/KOHLER
4 tempi) sono alimentati a benzina, Thunder 314D CE (motore Lombardini 4 tempi) ha alimentazione
diesel. Thunder 220 AC salda elettrodi rutili. Thunder 304 CE e 314D CE saldano svariati tipi di elettrodi:
rutili, basici, cellulosici, inox, alluminio, ghisa, etc. Possono essere utilizzati inoltre come generatori

in corrente alternata (AC) per alimentare tutti i tipi di elettroutensili (es. Trapani, smerigliatrici etc.),
compressori, pompe, luci ad incandescenza e al neon.

Caratteristiche:

Thunder 220 AC: motore con avviamento a strappo e raffreddamento ad aria ¢ due gamme della
regolazione della corrente di saldatura e selettore saldatrice-generatore © due prese monofase AC 3,5
kVA con protezione e protezione termostatica ® blocco automatico per assenza olio.

Thunder 304 CE / 314D GE: motore con avviamento elettrico con chiave di accensione e
raffreddamento ad aria  tre gamme della regolazione della corrente di saldatura e una presa monofase
AC 4,0 kVA ed una trifase AC10,0 kVA con protezione e protezione termostatica  serbatoio con
segnalatore di livello © allarme (mod. 314)/blocco automatico (mod. 304) per bassa pressione olio.

automatic shutdown (mod. 304) for low oil pressure.

EEXT)

"l

PETROL
ENGINE

Ut 230V

ElA (i

OPTIONAL N
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG |  WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES WHEELS KIT
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL | IN BOX - STEEL
= 016mm 15pcs
= @802616 0 2mm
0 2mm 15pcs 2,5 ki
., ..ﬁ A & 809737
o d ) = @25mm  15pcs @ 2,5mm 0 2,5mm
i STREAM FLAVE | M @ 802618 10gcs 25k
Automatic 032mm  10pcs 02623 & 802739 802667
OTHER MASKS pye g 3,2mm 932mm | THER GLOVES
25mm? 3+2m DX25 0 4mm 8pcs 8pcs
@ 801102 Pag. 34 @ 802675 = memn & 802624 @ 802749 Pag. 238 cod. 802675
WELDING CHARACTERISTICS N
H
1P
EN 609741 EN 60974-1
A A A v mm mm kg
Thunder 220 AC 825001 60200 = 180 65VAC : P23 860x510x550 82
DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
P (P 0O &
v kVA kW/Hp cm? pm | g/kWh dB
230 HONDA
Thunder 220 AC 1ph X 390 8,2/11 389 3000 MANUAL 6,1 313 97 LWA
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THUNDER 304 CE

@ Groupes électrogenes pour le soudage & électrode MMA en courant alternatif AC (mod. 220) et en
courant continu DC (mod. 304, 314).
Thunder 220 AC (moteur Honda a 4 temps) et Thunder 304 CE (moteur HONDA/KOHLER a 4 temps)
sont alimentés a essence, Thunder 314D GE (moteur Lombardini a 4 temps) est alimenté au diesel.
Thunder 220 AC utilise rutiles électrodes. Thunder 304 CE et 314D CE utilisent les plus divers types
d'électrodes: rutiles, basiques, cellulosiques, inox, aluminium, fonte, etc.
lls peuvent étre utilisés comme générateurs de courant AC pour alimenter tous les types d'outils
électriques (ex.. perceuses, ponceuses, etc), compresseurs, pompes, systémes d'illumination au néon
et a incandescence. Caractéristiques:
Thunder 220 AC: moteur avec démarrage par lancer & rappel e deux gammes de réglage du courant
de soudage ® sélecteur poste a souder-générateur o deux prises monophasées AC de 3,5 KVA avec
protection e protection thermostatique e blocage automatique en cas de manque d’huile.
Thunder 304 CE / 314D CE: moteur avec démarrage électrique a 'aide d’une clé d'allumage et
refroidi par air ® trois gammes de réglage du courant de soudage
o prise monophasée AC de 4,0 KVA et prise triphasée AC de 10,0kVA avec protection  protection
thermostatique e réservoir avec jauge a huile e signalisation (mod. 314)/blocage automatique (mod.
304) en cas de basse pression d'huile.
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@ Motosoldadoras para la soldadura con electrodo MMA en corriente alterna AC (mod. 220) y en corriente
continua DC (mod. 304, 314).
Thunder 220 AC (motor Honda de 4 tiempos) y Thunder 304 CE (motor HONDA/KOHLER de 4 tempos) son
impulsados por gasolina, Thunder 314D CE ( motor Lombardini de 4 tiempos) esta impulsado por diesel.
Thunder 220 AC utiliza electrodos rutilos. Thunder 304 CE y 314D CE utilizan los més diferentes tipos de
electrodos: rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidables, aluminio, de fundicion, etc..
Pueden utilizarse como generadores de corriente alterna AC para alimentar todos los tipos de utensilios
eléctricos (por ejemplo: taladros, esmeriladoras, etc.), compresores, bombas, sistemas de iluminacion de
nedn y de incandescencia. Caracteristicas:
Thunder 220 AC: motor con arranque por tiron y refrigerado por aire ® dos gamas de regulacion de la
corriente de soldadura e selector soldadora-generador  dos tomas de corriente monofasicas de 3,5 KVA
con proteccion e proteccion termostatica ¢ bloqueo automatico por ausencia de aceite.
Thunder 304 CE / 314D CE: motor con arranque eléctrico con llave de encendido, refrigerado por aire
* fres gamas de regulacion de la corriente de soldadura e toma de corriente monofasica de 4,0 KVA y
toma de corriente trifésica de 10,0kA con proteccin  proteccion termostética e tanque con sefializacion
del nivel ® sefializacion (mod. 314)/blogueo automético (mod. 304) por baja presion de aceite.
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Aluminium

Thunder 304 CE Honda

OPTIONAL
MMAWELDINGKIT | MMA - MIG/MAG |  WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES WHEELS KIT
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL
© 016mm 15pcs .
= @B = E 0 2mm
0 2mm 15pcs 2,5 ki
' a0 ] & 803737 — =
P - @25mm 15pcs 0 2,5mm 0 2,5mm 0 2,5mm
f..‘gl JAGUAR ] 802618 10pcs : i 10pcs 2,5'kg
Automatic - Variable G32mm  10pcs @a02623 | N o 802621 802739 ,.
35mm? 4+3m DX50 OTI:IEIgZI\;Z\gKS 5202619 8 gs,me 1 gs,me ?%’me
mm* 4+3m mm CS CS e CS
@ 801095 Pag. 34 @ 802680 = @802620 P - o062 | | = 502622 @ 82749 cod. 802680
WELDING CHARACTERISTICS N
) H -—
= B EEDODR B
EN60974-1 EN60974-1
A A A v mm mm kg
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) 825002 300 16 166
40300 35% 250 85V DC A 1P23 940x570x790
Thunder 304 CE (HONDA) (**) 825005 163
DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
B0 E R BEOK DR
v kVA \ KVA kW/Hp cm?® pm | a/kWh dB
o KOHLER
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) 230 400 CH730  186/25 725
Iph 4 3ph 10 e 3000  ELECTRIC 18 350 78@7m
Thunder 304 CE (HONDA) (**) oxe30  19:5/208 688

(**) Not available in the EU - Non disponibili in UE - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE - Nicht fiir den Verkauf in der EU - He ang npogaxv 8 EC

54



THUNDER 314D CE euin

@ SchweiBaggregate fiir das MMA-ElektrodenschweiBen mit Wechselstrom AC (mod. 220) und @ MovBogHble CBapOYHbIE annapaTbl 18 CBAPKY NEPeMeHHbIM TokoM AC (Mog. 220) 1t NOCTORHHbIM ToKOM
Gleichstrom DC (mod. 304, 314). (mop. 304, 314) anekpomamu MMA.
Thunder 220 AC ist mit einem Viertakt-Benzinmotor von Honda und Thunder 304 CE mit einem Thunder 220 AC (puratens Honda 4-Takhbii) 1 Thunder 304 CE (nsuratens Honda/KOHLER 4-TakTHbill)
Viertakt-Benzinmotor von HONDA/KOHLER ausgestattet. Thunder 314D CE verfiigt tiber einen Viertakt- BeHsuHoBbIit BuraTens, Thunder 314D CE (gBuratens Lombardini 4-TakTHbi) Au3enbHbii iBUraTenb.
Dieselmotor von Lombardini. Thunder 220 AC verwendet Rutilelekiroden. Thunder 304 CE und 314D Thunder 220 AC paboaer ¢ pyTuniosbiM anektpogamu. Thunder 304 CE u 314D CE paboratot ¢
CE sind einsetzbar mit den verschiedensten Elektrodenarten: Rutil, basisch, Zellulose, Edelstahl, PaNMYHLIMI TVINAMIA 37EKTPO0B: PYTUNOBBIMM, LENIOUHbINI, LIENNIONO3HBINI, U3 HepkaBerowied
Aluminium, Gusseisen etc. Verwendbare auch als Wechselstrom (AC) Generatoren zur Speisung CTanu, antoMUHIA, YyryHa i T.o.
aller Elektrowerkzeuge (z. B.: Bohrer Schleifer, usw.), Kompressoren, Pumpen, Neon- und Gliihlicht- MoryT TaKkxe MCronb30BaTbCs B KauecTse reHepatopa nepemeHoro Toka (AC) na uTaHws BCEX TUMOB
Beleuchtungssysteme. 3NeKTPOVHCTPYMEHTOB (HanpyMep, Apene, LUnMGOBaNbHbIX CTAHKOB, U T.A.), KOMMPECCOPOB, CUCTEM
Eigenschaften: HEOHOBOTO OCBELLIEHVA 1 1AM HaKanvBaHus.
Thunder 220 AC: Luftgekiihlt, Handstarter Motor e Zwei Bereiche filr die SchweiBstromeinstellung XapakTepuCTukut:
* Wahlschalter SchweiBmaschine/Generator e Zwei ggschiitzte einphasige Anschlussdosen 3,5 kVA Thunder 220 AC: gvraTenb ¢ BO3yLUIHbIM OXTTXIEHIEM 11 3aMyCK C MOMOLLbIO MYCKOBOTO LUHYPa © fiBa
o Thermostatschutz  Automatische Abschaltung bei Olmangel. [Mana3oHa PerynupoBaHus Toka CBapky ® nepesiovaTent PexIUMa CeapoUHblii annapar-reHepatop © fse
Thunder 304 CE / 314D CE: Direkteinspritzung, luftgekiihlt Motor e Drei Bereiche filr die 0Hoa3Hble poseTki 3,5 KBA ¢ 3alLuToit * TepmocTaTHYECKas 3aLIMTa ® aBTOMATUYECKaS ONIOKVPOBKA MpK
SchweiBstromeinstellung  Geschiitzte Einphasendose 4,0 kVA und Dreiphasendose 10,0 kVA 0TCYTCTBMM Macna.
o Thermostatschutz e Behdlter mit Standanzeige e Signalisierung (mod. 314)/automatische Abschaltung ~ Thunder 304 CE | 314D CE: aniekTpocTapTepHbiii MyCK OT KITioua 3aXUraHus 1 BO3BYLLIHbIM OXNXKIEHEM
(mod. 304) bei niedrigem Oldruck. © TPy J1anasoHa perynvpoBaxiis Toka ceapky ® TpexdasHas posetka 10,0 kBA 1 ofHogasHas posetka 4,0

KBA C 3alLMTOI ® TEPMOCTATUUECKaS 3alliTa ® OaK C CUTHANM3ATOPOM YPOBHS * OTYETHOCTH (Mof. 314)/
aBTOMaTIAYECKas BMOKMPOBKA MpY HII3KOM AABREHUM Macra.

|

DIESEL
ENGINE
ELLULO/IC
AC, 400V @MY

Aluminium

OPTIONAL N
MMA WELDING KIT|  MMA - MIG/MAG | WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES |BASIC ELECTRODES| RUTILE ELECTRODES WHEELS KIT
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL S

01,6mm 15pcs —

802616 = = 0 2mm

w
0 2mm 15pcs - 25 kg
- @ 802617 Jl= @ 802737 - —
— ——— @25mm  15pcs @ 2,5mm 2 2
#‘Ql JAGUAR — 802618 10pcs 1 100ggsm " g,s Eén .
Automa{tii82-7\%riable 0 %'OZZHGITQ 10pcs 302623 | 02621 © 802739
[c] c] I
3,2 -
35mm?* 4+3m DX50|  OTHER MASKS = 04mm 8pcs gpcs " = gp%'sz m 2 I%'me
@ 801095 Pag. 34 802680 = @802620 = =802624 | .= 802622 w 802749 cod. 802680
WELDING CHARACTERISTICS N
N MAX 60% H T
= = G B
EN 60974-1 EN60974-1
A A A v mm mm kg
Thunder 314D CE (**) 825003 40+300 o 250 85V DC 8 P23 940x570x790 185

DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS

I EEEEEEEE
v kKA V. kWA P mpm | dB

KW/Hp cm o/kWh

Thunder 314D CE (**) fﬁﬂ 4 ggﬂ 1 OMBARON 419 851 3000  ELECTRC 18 20  78@7m

(**) Not available in the EU - Non disponibili in UE - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE - Nicht fiir den Verkauf in der EU - He ana npogaxv 8 EC
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MODERNA 150 - NORDICA 4.181 - 4.185 TURBO I I

& MMA stick electrode welding machines in alternating current
(AC). Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione
termostatica. Elettrodi utilizabili: rutili.

Complete degli accessori di saldatura MMA.

3
LY
Y O [=}
m§< <

@ Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.
Electrodes utilisables: rutiles.

Fournis avec accessoires de soudage MMA.

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion
continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica.
Electrodos utilizables: rutilos.
Equipadas con accesorios para soldadura MMA.

(@ MVA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen
(AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA
SchweiBzubehr.

@ Caapourbie annaparsi ¢ anekTpogom MMA ¢ nepeveHHbIM ToKoM
(AC). HenpepbiBHoe perynupoBaHme Toka CBapKy. TepmocTaTinyeckas
3awwTa. Vcronb3yemble 3neKTPOMbI: PyTUNOBbIE. YKOMNAEKTOBaHbI
npuHagneXkHoctamu capku MMA.

STANDARD \ } OPTIONAL
MMA - MIG/MAG RUTILE ELEGTRODES RUTILE ELECTRODES WHEELS KIT
STEEL IN BOX - STEEL
- = = s, o
= @866 g 2mm
02m 15pcs :
a7 G B03737
025mm 15pcs 2,51 ——
TGER 802618 92 ké"m * o
ﬁ §32mm  10pcs @ 802739
Sl
mm CS
Pag. 34 5 @sio0 c 8%2749 w4.181@802116 Moderna 150
TECHNICAL DATA N
MIN H
= BB 0B B0 QA Q
V (50-60Hz) A v kw A mm mm kg
230 . 16 sl
Moderna 150 809200 Toh 40+140 48 25 16 35 P21 25 W 13,9
. 230 2 370 L
Nordica 4.181 Turbo 814104 1ph 50+160 49 25 16 i P21 200W 15,7
: 575L
Nordica 4.185 Turbo si4105 000N 50:160 49 25 16-10 7 IP21 28 16,6
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NORDICA 4.220 - 4.280 TURBO euin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif (AC). (@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen L]
current (AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. (AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz. r4
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA (=)
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. SchweiBzubehdr. o

=

(@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA en corriente alterna (AC). Regulacion @ Caapounbie annaparsi ¢ anextpogom MMA ¢ nepemeHHbIM ToKoM <
Regolazione continua della corrente di saldatura. continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica. (AC). HenpepbiBHoe perynvpoBakite Toka cBapki. TepmocTaTyeckas s
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. Equipadas con accesorios para 3aluTa. Mcnonb3yemble 3neKTPOAbL: PYTINOBbIe. YKOMNNEKTOBaHbI =
Complete degli accessori di saldatura MMA. soldadura MMA. npuxagnexHoctamu ceapku MMA.

B
[

STANDARD v OPTIONAL

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
‘ TIG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
5 g2mm
0 2mm 15pcs 2
i } Qa0 & 802737
025mm 15pcs
TRIBE @ a0 %Eg‘m
Automatic @ 802739
@ 802837 D 32mm,  10pcs 032mm
G OTHERMASKS | Ml g g gpcs 1k
Pag. 34 = @802620 @ 802749
TECHNICAL DATA N
MIN H —d
w 3 B 0 2 8B @ B B
V (50-60Hz) A v kw A mm mm kg
575L
; 230 1ph . 2
Nordica 4.220 Turbo 814175 400 2ph 55+190 50 35 20-10 i P21 325 W 194
i 230 1ph . ) 2 575L
Nordica 4.280 Turbo 814176 70+220 55 3,6 25-16 1P21 325 W 19,2
400 2ph 5 360 H
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NORDIKA 1800 -

@ MMA stick electrode welding machines in alternating current
(AC). Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili.
Complete degli accessori di saldatura MMA.

I T

(@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen
(AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

Komplett mit MMA SchweiBzubehdr.

2160

@ Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.
Electrodes utilisables: rutiles.

Fournis avec accessoires de soudage MMA.

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion
continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica.
Electrodos utilizables: rutilos.

Equipadas con accesorios para soldadura MMA.

@ Caapourble annapatbi na MMA 3neKTpOR0B NEPEMEHHOTO ToKa
(AC). HenpepbiBHas perynupoBka Toka cBapkit. TepmocTaTeckas
3allwTa. Mcnonb3yemble 3NeKTPOMbI: PyTUAOBbIE. YKOMNNEKTOBaHbI
npuHagnexkuoctamm ceapku MMA,

STANDARD N OPTIONAL
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL INBOX - STEEL
== 016mm 15pcs
= [@802616 @ 2mm
2 15 2,5k
i f ot 1P 309737
025mm  15pcs
BE0Z618 9 2omm
TIGER @32mm  10pcs 5803730 802667
ﬁ @ @ 802818 @ 802619 @3.2mm
OTHER MASKS = 04mm  8pcs 4 kg OTHER GLOVES
m1800 m 2160 Pag. 34 — @ 802620 8%2749 Pag. 238
TECHNICAL DATA N
MIN H 4
V. v P = R E
V (50-60Hz) A v KW A mm mm kg
i 230 16 3451
Nordika 1800 814189 1oh 40+140 48 25 16 32 P21 %}g W 13,9
i 230 2 640 L

Nordika 2160 814193 1ph 50+160 49 2,5 16 i P21 32 17,2
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NORDIKA 3200 -

& MMA stick electrode welding machines in alternating
current (AC). Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili.
Complete degli accessori di saldatura MMA.

B
FAL

= Jranin

(@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen (AC)
nach dem MMA Verfahren. Stufenlose Regelung des SchweiBstroms.
Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
Komplett mit MMA SchweiBzubehgr.

3230

@ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.
Electrodes utilisables: rutiles.

Fournis avec accessoires de soudage MMA.

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion
continua de la corriente de soldadura.
Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos.
Equipadas con accesorios para soldadura MMA.

@ Caapounbie annapatsl ¢ anekrponom MMA ¢ nepemeHHsIM Tokom
(AC). HenpepbiaHoe perynupoBanme Toka cBapKi. TepmocTaTeckas
3aluTa. Mcnonb3yemble 3neKTPOIbI: PYTUNOBbIE. YKOMNNEKTOBAHDI
npuHagneXkHocrami ceapku MMA.

STANDARD V| OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
i == 016mm 15pcs
= @802616 g é".:"‘
2 1 :
gag]z"%ﬂ 5pcs & 803737
02,5mm  15pcs
TRIBE m802618 %E‘é"m
Automatic @ 802739
OTHERMASKS | Ml 4, g fepcmm
Pag. 34 ——  [@802620 & 802749
TECHNICAL DATA N
MIN H
cooc N V. P... D E
V (50-60Hz) A v kw mm mm kg
: 230 1ph 2 700L
Nordika 3200 814180 p 55190 50 35 1P21 325 W 21
400 2ph 4 440H
i 230 1ph 2 700 L
Nordika 3250 812012 p 70+250 55 45 1P21 325 W 22
400 2ph 5 440 H
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ARTIKA 220 - 270

@ MMA stick electrode welding machines in alternating current

(AC). Stepless regulation of welding current.

With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione

termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili.

EIN BiEl B

OPTIONAL

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion
continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica.
Electrodos utilizables: rutilos.

@ Postes de soudage a électrode, MMA en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.
Electrodes utilisables: rutiles.

=i

(@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen
(AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

@ Caapounble annaparbi ¢ anektpoom MMA ¢ nepemeHHbiM TokoM
(AC). HenpepbiBHoe perynvpoBakie Toka cBapki. TepmocTaTqeckas
3alyra. cnonb3yemble 3neKTPOAbL: PYTUNOBbIE.

MMA WELDING KIT

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

GLOVES

STREAM
Automatic 802673
TIGER @ 802813
16mm2 34+2m DX 25 OTHER MASKS OTHER GLOVES
@ 801096 @ 802818 Pag. 34 Pag. 238
TECHNICAL DATA v
MIN MAX 60% % H 4
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw €0S ¢ mm mm kg
Artika 220 14178 2301ph 49900 170 80 50 25 06 2 P22 LW 23
1ka 400 2ph % 10% 7 ) 4 o
Artika 270 12011 2301ph — 75.559 200 70 55 21 0,55 2 P21 220w 25
1xa 400 2ph = 10% 84 ' 5 90 H
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QUALITY 280 AC/DC reuin

@ MWA stick electrode welding machine in direct (DC) and @ Poste de soudage a électrode, MMA, en courant continu (DC) et (® MMVA ElektrodenschweiBgerat zum Gleichstrom (DC)- oder o
alternating current (AC). Stepless regulation of welding alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection WechselstromschweiBen (AC). Stufenlose Regelung des =
current. With thermostatic protection. Use with a wide range of thermostatique. Utilisation universelle pour différents types SchweiBstroms. Thermostatschutz. Flexibler Einsatz der o
electrodes: rutile, basic, stainless steel and cast iron. d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte. verschiedenartigsten Elektrodentypen: rutiler, basischer =

Elektroden, Edelstahl- und GuBeisenelektroden. =

(@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente continua (DC) ed @ Soldadora a electrodo, MMA, en corriente continua (DC) y alterna <
alternata (AC). Regolazione continua della corrente di saldatura. (AC). Regulacion continua de la corrente de soldadura. Proteccion @ Gaapousii annapar ¢ anextponom MMA ¢ MOCTOSHHbIM Tokom s
Protezione termostatica. Flessibilita di impiego con i pit svariati termostatica. Flexibilidad de uso con los electrodos més variados: (DC) 1 nepementsim Tokom (AC). HenpepbisHoe peryauposatite =
tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa. rutilos, basicos, inoxidables, de fundicin, ToKka CBapKi. TepMOCTTHHECKaS 3LLHTa. [WKOCT MpHVEHEH

C PA3NYHbIMY TUNaMIt SNIEKTPOZI0B: PYTUNIOBbIE, LIENOUHbIE,
HepkaBetoLLas CTanb, YyryH.

AC/DC

EAL

OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG GLOVES
TiG MASK TiG MASK
-‘f@ STREAM
Automatic @ 802667
@ 802813
16mm? 3+2m DX 25 TIGER OTHER MASKS OTHER GLOVES
801096 @ 802818 Pag. 34 Pag. 238
TECHNICAL DATA N
MIN (113 H
w B3 8B EEOEDRELBREELE
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw cos ¢ mm mm kg
750 L
. 2301ph  45:230AC  220@10%AC  90AC  55AC 33 1,6:5AC
Quality 280 AC/DC 814097  7502Pn  25:160DC  150@15%DC  80DG 67 DC 72 05  qsiapc P22 o 40
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EURARC 310 - 410 euin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage & électrode MMA en courant (@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen (AC).
current (AC). Stepless regulation of welding current. alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage. Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Verwendbare Elektroden:
Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Rutilelektroden.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). Regolazione @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion @ Csapourbie annaparsl ¢ anextponom MMA pabataiotuim ¢
continua della corrente di saldatura. continua de la corriente de soldadura. Electrodos utilizables: rutilos. nepemerHbIM Tokom (AC). HenpepbiBHoe perynupoBaxiie Toka cBapku.
Elettrodi utilizzabili: rutili. Vcnonb3yemble 3nexTpoabl: pyTUNOBbIe.

EIN iRl B

OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG
TIG MASK TIG MASK
#2O
STREAM FLAME
16mm2 3+2m DX 25 Automatic
@310 @ 801096 TGER YL @ 802816
25mm? 4+3m DX 50 OTHER MASKS
@410 @ 801081 @ 802812 Pag. 34
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| [113 . H h—d
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW cos ¢ mm mm kg
E 310 17019 2301ph 70950 200 70 55 21 0,55 2 P22 S0 26
urare 402ph 0% 10% 84 ' 5 230 1
E 410 17016 2301ph 79339 300 140 51 42 0,75 2 P22 S0 45
urarc 400 2ph & 10% 12 ) 6 oo
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= Jranin

(@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen (AC).
Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Alle Modelle haben
doppelte Sekundérspannung und kdnnen mit rutilen und AC
basischen Elektroden arbeiten.

EURARC 322 - 422 - 522

@ MMA stick electrode welding machines in alternating
current (AC). Stepless regulation of welding current.
Each model has double secondary voltage for use with
rutile and AC basic electrodes.

@ Postes de soudage & électrode MMA en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Tous les modeéles sont
a double tension secondaire pour le soudage des électrodes
rutiles et AC basiques.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC)
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Tutti i modelli hanno doppia tensione secondaria e possono
saldare elettrodi rutili e AC basici.

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion
continua de la corriente de soldadura. Todos los modelos tienen
doble tension secundaria y pueden soldar electrodos rutilos y
AC basicos.

@ Caapounbie annaparbi ¢ anektporom MMA ¢ nepemeHHbIM ToKoM
(AC). HenpepbiBHoe perynvposaite Toka ceapky. Bee mogenu
WIMEtOT ABOIHOE BTOPUYHOE HanpsmkeHue 1 MOryT BecTn cBapKy AC
WENOYHBINI 1 PYTUNIOBLIMUA 3NEKTPOAAMI.

MMA WELDING

(3
EAL

OPTIONAL
il DUAL
MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG
TIG MASK TIG MASK
25mm? 3+2m DX 25 JAGUAR
m 322 801102 Automatic - Variable
25mm2 4+3m DX 50 802779
m 422 @ 801081 TIGER XL
50mm? 4+3m DX 50 OTHER MASKS
m522 @ 801093 @ 802812 Pag. 34 Eurarc 522
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% H
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw €0S mm mm kg
690 L
230 1ph . 250 35 1,6
Eurarc 322 817014 Fooobn  45:250 {3y 125 52/76 ) 04 3 1P22 3%0W 37
Eurarc 422 817017 2301ph * 79.350 215 170 52/73 45 04 2 P22 G 61
400 2ph : 35% 13 : 6 S0 H
950 L
230 1ph . 350 1 1,6
Eurarc 522 817018 7ooohn 40400 359, 265 52/71 15 0,7 3 1P22 %%% W 81
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LINEAR 280 - 340 euin

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct @ Postes de soudage & électrode, MMA en courant continu (DC). (@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum Gleichstrom SchweiBen
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility Réglage continu du courant de soudage. Utilisation universelle (DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler Einsatz
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte, verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
steel, cast iron and aluminium. aluminium, Edelstahl- und GuBeisenelektroden, Aluminium.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (DC). @ Caapourvie annaparsl ¢ anexTpogom MMA ¢ nocTosHHbM Tokom (DC)
Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura. Flexibilidad HenpepsiB0e perynvpoBaHHe Toka caapki. [WBKOCTb MpivexeHIs '
Flessibilita di impiego con i pil svariati tipi di elettrodi: rutili, de uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos,  Pa3TUHBIMU TUNaWH SNKTPOROB: PYTINOBbIE, LIENOYHbie
basici, inox, ghisa, alluminio. inoxidables, de fundicion, aluminio. HepKaBEIOLLA CTaM, 4yryH, aMIOMMHII, ' '

Aluminium

M

RECTIFIED

230/400V

B
EAL

OPTIONAL N

. MMA - MIG/MAG
MMA WELDING KIT GOUGING KIT ey TiG MASK

d 20 STREAM FLAME
25mm? 4+3m DX 5

0 Automati
280 @ 801081 EUB%IEI%I((S;

35mm2 4+3m DX 50 TIGER XL OTHER MASKS
m 340 @ 801095 @ 340 @ 802666 802812 Pag. 34
TECHNICAL DATA v
MIN MAX 60% o H h—d
w B EEREREOEDERELDELR
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A A v KW 08 ¢ mm mm kg
890L
: 230/400 . 230 190 5 1,6
Linear 280 818002 " 50:260  joy 389, 140 62 3 06 3 P22 460w 65
Linear 340 819020 230400 gg.3p9 320 260 180 65 7 06 z P22 S0l 80
Inear 3ph s 25% 35% 11,5 ) 6 o
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LINEAR 430 HD euin

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct @ Postes de soudage & électrode, MMA en courant continu (DC). (@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum Gleichstrom SchweiBen
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility Réglage continu du courant de soudage. Utilisation universelle (DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler Einsatz
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte, verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
steel, cast iron and aluminium. aluminium. Edelstahl, GuBeisenelektroden, Aluminium.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). @ Soldadoras a electrodo, MMA en corriente continua (DC). Regulacion @ Caapousbie annapasi ¢ anexTposoM MMA ¢ nocToskHbM Tokow (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. continua de la corriente de soldadura. Flexibilidad de uso con HenpepsIgHog perynvpoBaHe Toka caapki. TWBKOCT MpuMEHeHYS
Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi: los electrodos més variados: rutilos, bésicos, inoxidables, de C PA3TVIUHbIMA THTaNH GNEKTPOROB: PYTANOBbIE, LIENoHHbIe
rutili, basici, inox, ghisa, alluminio. fundicion, aluminio. , ' '

HepkaBerowas CTanb, YyryH, anlOMIHII.

Aluminium

M

RECTIFIED

B
EAL

230/400V

OPTIONAL
MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MIG/MAG GLOVES
TIG MASK
@ﬂ JAGUAR FIRE 802673
Automatic
50mm24+3m DX50 Variable OTHER GLOVES
@ 801093 802666 @ 802807 Pag. 238
TECHNICAL DATA N
MIN [133 60% H h—d
= BB REREDODCEDRRDRERE LR
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW €0 ¢ mm mm kg
Linear 430 HD 819090 2307400 gg.3g0 325 240 62 84 06 2 P22 250V 101
Inear 3ph & 35% 14 3 6 ot
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LINEAR 530 HD - 630 HD

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic,

stainless steel, cast iron and aluminium.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi:
rutili, basici, inox, ghisa, alluminio.

OPTIONAL

MMA WELDING KIT

&0

70mm?4+3m DX70
@ 801106

TECHNICAL DATA

GOUGING KIT

802666

aluminium,

de fundicion, aluminio.

CARBON ELECTRODES

0 8mm 5pcs
@ 802803

0 10mm 5pcs
630 HD
@ 802305

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

TIGER XL

802812

@ Postes de soudage & électrode, MMA en courant continu (DC).
Réglage continu du courant de soudage. Utilisation universelle
pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte,

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (DC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Flexibilidad de
uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables,

Linear 530 HD

Linear 630 HD
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V (50-60Hz)

230/400
819055 23

230/400
sioos2 231

MIN MAX|
fallid e
EN 60974-1

A A

: 410
60:450 40

: 500
60:550 35

=i

(@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum Gleichstrom SchweiBen
(DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler Einsatz
verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
Edelstahl, GuBeisenelektroden, Aluminium.

@ Caapounsie annaparsi ¢ anekrposom MMA ¢ nocToswHbiM Tokom (DC).
HenpepbiBHoe perynupoBaHite Toka cBapkut. TBKOCTb MpiMeHeHNs
C Pa3NMYHbIMA TUMAMM 3NEKTPOLOB: PYTUNOBbIE, WENOYHbIE,
HepXkaBetowa CTarb, YyryH, anoMuHuil.

MMA - MIG/MAG GLOVES
TIG MASK
STREAM
Automatic 802673
@ 802813
OTHER MASKS OTHER GLOVES
Pag. 34 Pag. 238
Iy
[133 60% H h—d
[ P
EN60974-1
A v kw cos ¢ mm mm kg
16 2 1000 L
350 70 20 0,7 8 P22 540 W 170
760 H
17 2 1000 L
370 69 24 0,7 8 1P22 540 W 180
760 H
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TECHNICAL INFORMATION m

MIG-MAG Welding

MIG-MAG Process N
1 ] @ 1.Nozzle 2.Contact tip 3.Wire-electrode @ 1.Inyector 2.Tubito de contacto 3.Hilo-electrodo
4.Welding arc 5.Gaseous protection 4.Arco de soldadura 5.Proteccion gassosa 6.Bafio
2 6.Melting pool de fusion
3
@ 1.Ugello 2.Punta guidafilo 3.Filo-elettrodo @ 1.Diise 2.Kontaktrohrchen 3.Draht-elektrode
4 4.Arco di saldatura 5.Protezione gassosa 4.Schweisshogen 5.Gasschutz 6.Schmelzbad
5 6.Bagno di fusione
6 . @ 1.Conno 2.HakoHeuHWK HanpaBnALLEN
@ 1.Bec 2.Tube contact 3.Fil-électrode 4.Arc 3.MpoBoroKa-anekTpog 4.Ceapouas ayra
de soudage 5.Protection gazeuse 6.Bain 5.a30Bas 3awuTa  6.Pacnnas
de fusion

Gasweiaing Wl NoGasrFiuxWeidng
s PLUS

@ Easy to learn technics e high productivity ¢ no slags e low presence of fumes @ Ready to be used  high practical (no gas hottle)  ideal for out-door use
@® Tecnica semplice da imparare e elevata produttivita ¢ assenza di scorie @ Subito pronta all'uso * elevata praticita (no bombola) e uso ideale allaperto
e bassa presenza di fumi @ Utilisation immédiate ¢ aspect pratique extréme (pas de bouteille)
@ Technique d’assimilation simple e haute productivité e absence de scories * utilisation idéale a air libre
o basse présence de fumées @ En seguida preparada para el uso e elevada practicidad (sin bombona)
@® Técnica sencilla de aprender  elevada productividad e ausencia de escorias * uso ideal al aire libre
e baja presencia de humos @ Sofort einsatzbereit e praktische Handhabung (keine Flasche) e ideal fiir den
B Einfach zu erlernende Technik e hohe Produktivitat e keine Schlacke Einsatz im Freien
¢ geringe Rauchentwicklung @ HewmepnneHHo roToBO K 11CMONb30BAHMIO ® BLICOKAA MPaKTUUHOCTb
@ Mpocras 4ns 0ByUeHNs TEXHIKA ® BbICOKAS MPOM3BOMUTENLHOCTb (HeT 6annoHa) e 1aeanbHoe MCMONb30BAHNE Ha OTKPLITOM BO3MyXe

® QTCYTCTB M€ LiNiaka ® HU3KOe KONNYeCTBo AbIMOB

MINUS MINUS

@ Presence of gas bottle e limited out-door use @ Slags to be removed e cost of the flux wire

@ Presenza bombola gas e limitato uso allaperto @ Scorie da rimuovere  costo filo animato

@ Bouteilles de gaz e utilisation limitée a I'air libre @ Scories a éliminer e codt fil fourré

@ Presencia de hombona de gas e uso limitado al aire libre @ Escorias a eliminar  coste del hilo macizo

(@ Einsatz einer Gasflasche e beschrénkte Verwendung im Freien (@ Entfernen der Schlacke notwendig © Kosten fiir Fiilldraht

@ Hanuuve ra3oBoro 6annoHa ® orpaHuueHue 1Cnonb3oBaHue @ HeobxomuMo yaneHue LWnakos ® CTOMMOCTb MOPOLLKOBOI NPOBOMOKM

Ha OTKPbITOM BO3AyXe

Typical Welding Gas !
MOST USED

: ArCO, AI'COZ AI'COz AI'COZ Aro:
Materials Mode C: gy A e218) (©28) (©@82) (9812)

Short/Spray Arc v v v

@ Steel @ Acciaio @ Acier @ Acero @ Stahl @ Cranb No Spray Arc
Pulse Arc v v v

@ Stainless steel @ Acciaio inox @ Acier inox Short/SprayArc | Vv | | v | v |
@ Acero inoxidable @ Edelstahl @ HepxagetolLas cTanb Pulse Arc \/ \/ \/
@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium Short/Spray Arc ‘/
@ Aluminio & Aluminium @ AnoMuHui Pulse Arc
@ Brass/Bronze @ Ottone/bronzo @ Laiton/Bronze
@ latén/bronce & Messing/Bronze @ JlatyHb/ BpoHza Short/Spray Arc ‘/
@ Brazing @ Brasatura @ Brasage Short/Spray Arc \/
@ Cobresoldadura & Mig-6ten @ Maitku Pulse Arc | | | I | | |
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TECHNICAL INFORMATION m

MIG-MAG Welding

MIG-MAG Welding Circuit

-l

i

Generator Earth Clamp  Torch

|Gas Coil Wire Feeder

Pulse/Pulse on Pulse

@ PULSE welding (fig.1) and PULSE ON PULSE (fig.2) on aluminium
@ Saldatura PULSE (fig.1) e PULSE ON PULSE (fig.2) su alluminio
@ Soudage PULSE (fig.1) et PULSE ON PULSE (fig.2) sur aluminium
@ Soldadura PULSE (fig.1) y PULSE ON PULSE (fig.2) en aluminio

@ PULS-Sschweissen (fig.1) und PULSE on PULSE (fig.2) auf
Aluminium

@ NyNbCOBAA ceapka (puc.1) 1 ABOMHAA MYNIbCOBAA
cBapka (puc.2) anoMuHNs

@ Permits to work at lower temperatures in comparison with MIG welding (1000°C vs 1500°C) with
less deformation problems of the connected elements. The materials are united by the melting of
the only filler rod (CuSi3 or CuAl8). Wide applications in the automotive sector. (MIG Brazing front
(fig.1) and back (fig.2). The zinc protection is not damaged).

@ Consente di operare a temperature inferiori alla saldatura MIG (1000°C vs 1500°C) con minori
problemi di deformazione degli elementi collegati. | materiali sono uniti dalla fusione del solo
materiale d’apporto (CuSi3 o CuAl8). Larga applicazione nel settore automotive. (Brasatura MIG
fronte (fig.1) e retro (fig.2). La protezione di zinco non viene danneggiata).

@ Permet d’opérer a des températures plus basses que le soudage MIG (1000°C vs 1500°C) et
comporte moins de problémes de déformation des éléments liés. Les materiaux sont unis
par la fusion du matériau d’apport uniquement (CuSi3 o CuAlI8). Application large dans le

secteur automotive. (Brasage MIG avant (fig.1) et arriére (fig.2). La protection de zinc n’est pas ® Galvanized Sheets
endommagee). @ Lamiere Zincate

@ Permite obrar a temperaturas inferiores a la soldadura MIG (1000°C su 1500°C) con menores @ Toles Zlnguees
problemas de deformacion de los elementos unidos. Los materiales son unidos por la fusion @ Chapas Zincadas
linicamente del material de aporte (CuSi3 o CuAl3). Amplia aplicacion en el sector automotive. @ Verzinkte Bleche
(Soldadura MIG parte delantera (fig.1) y posterior (fig.2). La proteccion de zinc no se daiia). @ OuyHKoBaHHbIe JVCTbI

@ Es erlaubt, zu unteren Temperaturen als das MIG SchweiBen zu arbeiten (1000°C vs 1500°C)
mit kleinen Problemen von Verformung der verbunden Elemente. Die Materialien werden
ausschliesslich durch das Schmelzen des Zusatzwerkstoffes (CuSi3 oder CuAl8) geschweiBt. Breite Anwendung in der automotive Bereich. (MIG-Loten
Vorderseite (fig.1) und Riickseite (fig.2). Die Zinkschutschicht wird dabei nicht beschédigt).

@ MMosBonseT pabotatb npu Gonee HU3Koi Temnepatype npu ceapke MIG (1000°C no cpaeHeHuto ¢ 1500°C), ¢ MeHbLUeli Mpobnemoli 13-3a
fedopmaLm CoeMHeHHbIX yacTei. MaTtepuarbl COeIMHEHDI TONbKO NyTeM pacrinasa Matepuana npunos (CuSi3 uin CuAl8). ObinpHoe
npuMeHeHme B aBToMobubHOM cekTope. (Puc. 1 Maitka MIG Bnepeau (1) v c3aam (2). LinHkoBas 3aluta He NoBpeXaeTcs).
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BIMAX 4.165 TURBO - 152 TURBO - 162 TURBO % ZZ

@ FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machines. With
thermostatic protection. Complete with FLUX welding
accessories. On request it is available the kit for welding with
gas different types of materials such as steel, stainless steel and
aluminium.

@ Saldatrici a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas). Protezione
termostatica. Complete degli accessori di saldatura FLUX.
Arichiesta ¢ disponibile il kit per saldare con gas diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox e alluminio.

@ Postes de soudage a fil FLUX (no gaz) et MIG-MAG (gaz).
Protection thermostatique. Fournis avec accessoires de soudage
FLUX. Sur demande, il est disponible le kit de soudage avec gaz

pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox et

aluminium.

@ Soldadoras de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas). Proteccin
termostatica. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX.
Bajo solicitud esta disponible el kit para soldar con gas materiales
diferentes como acero, acero inoxidable y aluminio.

(@ FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas) Schweissgeréte.

Thermostatschutz. Komplett mit SchweiBzubehdr fiir das FLUX
SchweiBen. Auf Anfrage ist ein Kit erhéltiich zum SchweiBen mit Gas

verschiedener Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl und Aluminium.

@ Caapourble annapatsl ¢ nposonoki FLUX (6e3 rasa) u MIG-

MAG (c rasom). TepmocTaTiueckas 3aluta. YKOMMNeKToBaHbI
npuragnexktocrami ana ceapku FLUX. Mo 3aka3y MoXeT nocTasnaTbCs
KOMNEKT N8 CBAPKM ra30M Pa3niuHbIX TUMOB MaTepUancs, Taki, Kak

CTaflb, HepXaseloLLas CTanb v amoMUHNA.

STANDARD Y OPTIONAL
STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS STEEL | ALUMINIUM KIT MIG-MAG
- GAS - - GAS - CONNECTION KIT | CONNECTION KIT KIT CONSUMABLES
TW160 Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle| Refillable Bottle
_ ,/'" 2m @ 742402 s B
k| |
] 0 ' _%‘\ ? Q L i i i !
h - . - I
- B KD 8 |
lllla‘— {"> ._: C ﬂ i ~ . s ‘-‘
ﬂ — g —
0,6+0,9mm
@ 722529
@ 802147 @ 802148 @ 802032 @ 802708 @ 802037 @ 802036 Pag. 228
TECHNICAL DATA V|
% =
AcBACH V. JPod =1 o §15festfessfenend 1P
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW A cos § Ne mm mm kg
- 230 115 14 06 08 08 L
Bimax 4.165 Turbo 821015 30+145 s 55 31 g 16 0,9 4 ; 0,8 ; J P21~ 370W 23
1ph 15% 3,7 0,8 1 1,2 475 H
. 230 115 14 06 08 08 730|L
Bimax 152 Turbo 821011 30+145 ) 55 31 d 16 0,9 4 ; 0,8 : J P21 370W 23
1ph 15% 3,7 0,8 1 1,2 475 H
. 230 115 1,4 06 08 08 Bl
Bimax 162 Turbo 821012 30145 ) 55 31 g 16 0,9 4 ; 0,8 ; J P21 350W 25
1 ph 15% 3,7 0,8 1 1,2 470H
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(@ MIG-MAG Schutzgasschschweissgeréte. Thermostatschutz.
Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl,
Edelstahl und Aluminium. Telmig 180/2 ist geeignet fiir den
Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der
PunktschweiBdauer. Komplett mit SchweiBzubehr fiir das MIG-
MAG SchweiBen.

TELMIG 170/1 TURBO - 180/2 TURBO

@ MIG-MAG welding machines. With thermostatic protection.
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel and aluminium. Telmig 180/2 is designed for
continuous and spot welding with electronic regulation of spot
welding time. Complete with MIG-MAG welding accessories.

@ Postes de soudage  fil MIG-MAG. Protection thermostatique.
Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que
acier, acier inox et aluminium. Telmig 180/2 est prévu pour
soudage en continu et par points avec régulation électronique
du temps de pointage. Fournis avec accessoires de soudage
MIG-MAG.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Protezione termostatica. Flessibilita di
impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox e
alluminio. Telmig 180/2 & predisposta per la saldatura in continuo e
per punti, con regolazione elettronica del tempo di puntatura.
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

MIG-MAG
FLUX

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Proteccion termostatica.
Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero, acero
inoxidable y aluminio.Telmig 180/2 esta preparada para la
soldacura en continuo y por puntos, con regulacion electronica del
tiempo de punteado. Equipadas con accesorios de soldadura
MIG-MAG.

@ Caapounbie annaparbi ¢ nposonokoii MIG-MAG. TepmocTatuueckas
3aluuTa. MMBKOCTb MPUMEHEHUA C PA3TMUHBIMIA THNaMI MaTEpUaros,
TaKuX, KaK CTanb, Hepkaelowwuaa cranb 1 aniomuHui. Telmig
180/2 noaxoauT ANA HEMpepbIBHOIN CBAPKY 1 TOUEUHOI CBAPKM,

C 9MEKTPOHHbIM PerynpoBaH1em BPEMEHI TOYEUHOI CBAPKI.
YkomnnekroBatbl npuxagnexHoctamu ana ceapku MIG-MAG.

(L]
=
(=]
-
w
=
(&)
<
s
L]
=

STANDARD OPTIONAL
STAINLESS STEEL ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING | MMA - MIG/MAG MIG-MAG
KIT KIT TIG MASKS CONSUMABLES
2,5m TW180 o
742405
B E
9. @ * k.
0,6+0,8mm ‘ * P A ! '
e @ 722019 4 10 > - g 8N
—— . “ STREAM
(osiowns Automatic
!a 802813
# OTHER MASKS
@ 722341 @ 802037 @ 802036 @ 802034 Pag. 34 Pag. 228
TECHNICAL DATA N

EdOERDEEDECO0EEN

ENBG9741 EN&}WbH
V (50-60Hz) A cos
8001
elmi urbo . , ' , : , ,

Telmig 170/1 Turb 821054 230 z0:160 40 g a1 23 16 09 6 28 08 08 pn oW a7

1ph 15% 5,2 08 i 570H

800L
Telmig 180/2 Turbo 821055 230 30970 140 g 3y 23 46 09 6 96 o8 08 py smow 37

1ph 20% 52 08 L 570 H

7
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@ Postes de soudage  fil MIG-MAG. Egalement prévus pour soudage
en continu et par points avec régulation électronique du temps de
pointage. Les kits en option permettent également le revenu des
toles et le cloutage. Utilisation universelle pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et
aluminium. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

TELMIG 195/2 TURBO - 200/2 TURBO

& MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and spot
welding with electronic regulation of spot welding time. Thanks
to optional kits these models allow sheet tempering and riveting.
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel, high strength steels and aluminium.
Gomplete with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in continuo
e per punti, con regolazione elettronica del tempo di puntatura.
Appositi kit optional consentono anche il rinvenimento lamiere e la
chiodatura. Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

EXTp

ME

N
[
(=]}
<

BN
‘ /M

STANDARD N OPTIONAL
MMA - MIG/MAG | MIG-MAG TORCH ALUMINIUM KIT NAIL SPOT MIG-MAG
/N\ !. TIG MASK WELDING KIT CONSUMABLES
FE0
F
3m MT45 722341 P a B E
[@742180 oy, Q &> ms00x K &
-~ 5 g B W
TRIBE . | PLATE TEMPERING
e Automatic - KT
w 0,6+-0,8mm @ 802837 W
@ 722019 OTHER MASKS 4m MT15 o=
Pag. 34 @ 742181 802037 @ 802115 @ 802035 Pag. 228
TECHNICAL DATA N
% H
= B REDCES D ESEC MR B
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw A €0S ¢ N° mm mm kg
. 230 1ph 180 23 06 08 Al
Telmig 195/2 Turbo 821069 30+200 o 80 53 J 16 0,9 8 : 0,8 2 IP21  450W 39
400 2ph 15% 7 1 1 570H
: 230 180 3 06 08 L
Telmig 200/2 Turbo 821056 35:220 o 100 33 20 0,9 6 J 08 J P22 450W 45
1ph 15% 7 1 1 655 H
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TELMIG 251/2 TURBO - 281/2 TURBO

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura en

continuo y por puntos, con regulacion electronica del tiempo
de punteado. Los relativos kits opcionales permiten también el
templado de chapas y el remachado. Flexibilidad de uso con
diferentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros
de alta resistencia y aluminio. Equipadas con accesorios
de soldadura MIG-MAG.

(@ MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet fiir den Endlos-

und PunkischweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der

PunktschweiBdauer. Mit den optional it kann auch Blech angelassen

und genietet werden. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stéhle und
Aluminium. Komplett mit SchweiBzubehor fiir das MIG-MAG

SchweiBen.

@ Capourble annaparbi ¢ nposookyt s ceapkn MIG-MAG.
OHM MOBXOBAT 1A HEMPEPLIBHOV CBAPKIA 1 TOUEUHOI CBAPKM,
C ANEKTPOHHbIM PErynupoBaHIEM BPEMEHY TOUEUHOI CBAPKU.
CnieLianbHblii KOMMMIEKT OMLAIA MO3BONFET TaKXe OTMYCK JMCTOB Ut
Knenky. OKOCTb MPUMEHEHWS C PasnuuHbIMIt TUMAMV MaTepyancs,
TaK, Kak cTanb, Hepkaselolas CTanb, BbICOKONPOUHAA CTanb,
aniomukuii. Brniovebl npunapgneXHoctn ana ceapkin MIG-MAG.

MIG-MAG WELDING

STANDARD NI OPTIONAL N
MMA-MIGIVAG | MIG-MAG TORGHES | STAINLESS STEEL | ALUMINUM KT Naispor | MGHAG
\ "'/\ =% |,
@ 722341 \ e b’ .
m MTI5 — m o | - ,
m 251/2 @ 742180 Q 2%2124281 Q ‘ 1 W25120802034 | | | 3!
06:08mm ji ~~* ® peewpeng | 0 0
v\ E— JAGUAR "'\ — KIT 9
Automatic - Variable
@ 802779 am MT25 /.:5?{/:?/
3m MT25 Coa' OTHER MASKS m 28172
m281/2 @742183 Pag. 34 @ 742184 @ 802037 @ 802115 802035 Pag. 228
TEGHNICAL DATA N
MIN MAX 60% . H
coocJ V.. Az A A E IP|
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW cos N mm mm kg
800L
Telmig 251/2 Turbo g21070 20 gp:2a0 200 25 53 S 0,9 g 06 08 p22 0w 51
1ph 15% 8 1 1 o
800L
Telmig 281/2 Turbo 820000 230 s0:270 22® 150 m > 09 g 08 08 22 40w 55
1ph 20% 95 12 1 o
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TELMIG 203/2 TURBO - 250/2 TURBO

@ MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and spot
welding with electronic regulation of spot welding time. Flexibility
of use with a wide range of materials such as steel, stainless
steel, high strength steels and aluminium.

Complete with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in continuo
¢ per punti, con regolazione elettronica del tempo di puntatura.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio,
acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.

Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

230/400V/|

B8

@) MAX
300mm

«
2
&

BN
m

@ Postes de soudage  fil MIG-MAG. Egalement prévus pour

soudage en continu et par points avec régulation électronique du

temps de pointage.

Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que
acier, acier inox, aciers a haute résistance et aluminium.

Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura en

continuo y por puntos, con regulacin electrnica del tiempo de
punteado. Flexibilidad de uso con diferentes materiales como
acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia y aluminio.
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

m

(@ MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch fiir den
Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung
der PunktSchweiBdauer. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und
Aluminium. Komplett mit SchweiBzubehdr fiir das MIG-MAG
SchweiBen.

@ Ceapourbie annaparsl ¢ npoonokyt A ceapky MIG-MAG.
OHW NOAXOBAT 1A HEMPEPLIBHOIA CBAPKIN 11 TOHEUHOI CBapKH, C
3MEKTPOHHbIM PEryTIMPOBaHIEM BPEMEHH TOUEUHOM CBAPKY. TMOKOCTb
MPUMEHEHNA C PA3NMYHLIMIA TVINaMI MaTepyanos, Takix, kak
cTanb, Hepkaselolas CTanb, BbICOKONPOUHAA CTanb, antOMIHI.
Brniouenbl npunapnexHoct ana caapki MIG-MAG.

STANDARD Y OPTIONAL
MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCH |  ALUMINIUM KIT A SpoT KIT PLATE. co#s'ﬁmﬁ s
TIG MASKS
T3 ~
s |}
3m MT15 4m MT15 - ¥ ' f B
@ 742180 @ 722341 @ 742181 = ol &
= N ) VN
- I - R [ .
STREAM STAINLESS STEEL - S
e Automatic a
@ @ 802813 £
0.6:9,8mm OTHER MASKS -y
Pag. 34 @ 802037 802115 @ 802034 @ 802035 Pag. 228
TECHNICAL DATA
Az A RA: %lllﬁ
ENGDQ74—1 EN 41
V (50-60Hz) €0S ¢
. 230/400 160 3 06 08 a0l
Telmig 203/2 Turbo 821060 25:200 A 105 31 106 09 6 : 0,8 2 P21 450W 44
3ph 25% 55 1 1 et
. 230/400 200 3 06 08 08 800IL
Telmig 250/2 Turbo 821061 35:260 A 115 33 16-10 09 6 : J : P21 450W 50
3ph 20% 7 1 1 1 ot
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MASTERMIG 220/2 - 270/2

& MIG-MAG/BRAZING welding machines. Designed for continuous
and spot welding with electronic regulation of spot welding time.
Thanks to optional kits these models also allow sheet tempering
and riveting. Use with a wide range of materials such as
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.
Complete with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING. Predisposte per la saldatura
in continuo e per punti, con regolazione elettronica del tempo di
puntatura. Appositi kit optional consentono anche il rinvenimento
lamiere ¢ la chiodatura. Impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

230/400V

STANDARD N

OPTIONAL

@ Postes de soudage  fil MIG-MAG/BRASAGE. Egalement prévus

pour soudage en continu et par points avec régulation électronique
du temps de pointage. Les kits en option permettent également le
revenu des tole et le cloutage. Utilisation universelle pour différents
types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
résistance et aluminium. Fournis avec accessoires de soudage
MIG-MAG

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA. Preparadas para

la soldadura en continuo y por puntos, con regulacion electronica
del tiempo de punteado. Los relativos kits opcionales permiten
también el templado de chapas y el remachado. Uso con diferentes
materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta
res(;stenc(:iia y aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura
MIG-MAG.

m

(@ MIG-MAG/LGten Schutzgasschweissgeréite. Geeignet auch fiir den

Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der
PunktschweiBdauer. Mit den optional Kit 146t sich auch Blech anlaufen
und nieten. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie
Stahl, Edelstahl, hochfeste Stéhle und Aluminium. Komplett mit
SchweiBzubehdr fiir das MIG-MAG SchweiBen.

@ CBapoqule annaparbl ¢ NPOBO/OKN ANg CBapKL

MIG/MAG/INA MAVKIA. MoaxoasT Ans HenpepbIBHO 1 TOUEUHOM
CBapKIA, C 3NEKTPOHHLIM PErynvpoBaHeM BPEMEHI TOUEUHOI CBApKI.
CnevansHble OMLiMOHHbIE KOMMNEKTbI MO3BONSIOT TaKXKE BbIMONHATL
OTMYCK JMCTA M 3aKNenbiBaHye. [BKOCTb MPUMEHEHNA C PasHbIMM
TMNamy MaTepuanos, TakMK, Kak cTarb, HepXkasetowwan ctanb u
anioMuHIA. YKOMNNEKTOBAHbI NPUHAANEKHOCTAMI ANA CBApPKY
MIG-MAG.

| MMA - MIG/MAG MIG-MAG  |STAINLESS STEEL | ALUMINIUM KIT | SPOT TIMER NAIL SPOT MIG-MAG
MT15 RS2 TIG MASK TORCHES KIT WELDINGKIT |  CONSUMABLES
o $
[c] - [l
@ 722119 4m » 0 E 1
m220/2 MTI5 @ 22072 =
125 @ 742181 @ 980706 @ 802034 1¢ %
3mm 270/2 Coa' m270/2 MT25 j COILADAPTOR | KIT PLATE -
@ 742183 JAGUAR !53m742184 — bl L TEMPERING
3m DX25 Automatic - Variable MT15 e
“w @ 22072 @ 802779 o202 200000
e
0,6:0,8mm DX OTHER MASKS | m270/2 MT25 m 220/2
7112 I D Pag. 34 @ 742185 @ 802037 @ 802766 @ 802486 @ 802035 Pag, 228-229
TECHNICAL DATA N
MIN 60% o H A—d
ArJAzf v fPid=q o Jox]esrfessfenfosz] 1Pt
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \ kw A oS ¢ N° mm mm kg
870L
Mastermig 220/2 821060 230400 59.920 200 g9 36 4 1610 09 s 08 08 08 08 o, umzw 56
3ph 30% 6,5 111 e
870L
Mastermig 270/2 821065 230400 9g.579 240 460 373 %5 4590 o9 10 %6 08 08 08 oy 4my g
3ph 30% 9 12 1 1 1 e
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MASTERMIG 300 - 400 euin

& MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with removable (@ Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo asportabile, @ Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec dévidoir de fil

wire feeder, fit for use in the industrial field. adatte all’'uso in ambiente industriale. Flessibilita di impiego con amovible, indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Utilisation
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel, diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox,
stainless steel, high strength steels and aluminium. resistenza e alluminio. aciers a haute résistance et aluminium.

Featureas: very strong e numerous steps for regulation of arc Caratteristiche: estrema robustezza e elevato numero di step di Caractéristiques: trés robuste ® nombre élevé de phases de régulation
voltage e regulation of spot welding time  two positions for regolazione della tensione dell’arco e regolazione tempo di puntatura de la tension de I'arc e régulation du temps de pointage e deux
reactance e thermostatic protection. * due posizioni di reattanza e protezione termostatica. positions de réactance e protection thermostatique.

Thanks to the extensions (optional) it is possible to increase the Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare il raggio di Les rallonges (en option) permettent d’accroitre le rayon d’action en
working range between wire feeder and power source up to azione portando la distanza fra trainafilo e generatore fino a 10 metri. portant & 10 métres.

10 meters. All models are complete with MIG-MAG welding Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage
accessories. Mastermig 500 AQUA is complete also with MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA & fornita anche di gruppo di MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA est fourni aussi avec unité de
water cooling unit. raffreddamento ad acqua. refroidissement par eau.

EXIp

MIG-MAG
FLUX

230/400V

RE)

MAX
O) 15Kg

300mm

FAL

Mastermig 300 f&

WIRE FEEDER

Mastermig 400 —ﬁ

TECHNICAL DATA V|
% H
Azl v P =q o Fosfestfessfenferxfenzlf 1P o N &)
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw A €0S N° mm mm kg
Mastermig 300 s27008 20400 goan 30 g0 4o 8 o ge 1p (08 08 08 1 08 L 22U o
g 3ph : 25% 2 115 : 12 12 12 12 12 e
Mastermig 400 sa7008 20400 goae 40 o0 e 10 o0 o 08 08 08 1 08 oy geeu o
g 3ph : 25% D90 : 16 16 12 12 12 o
9451
Mastermig 500 827007 565W 120
830 H
20400 ‘so:500 S0 280 55 a0 - 09 24 08 0B 08 208
Mastermig 500 AQUA P ° : : 945L
viax 822008 865W 136
(***) 830 H
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MASTERMIG 500 (AQUA) euin

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA con (@ MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgeréte, mit @ Caapourbie annapatsl ¢ nposonioki MIG-MAG/OMOC/ANA NAAKA
alimentador de hilo desmontable, adecuadas para el uso en abnehmbarem Drahtvorschub. Besonders geeignet fiir den €O CbeMHbIM YCTPOVICTBOM NOAiA4Y NPOBOIIOKI. OHM MOEXORAT ANA
ambiente industrial. Flexibilidad de uso con diferentes materiales  Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen MPUMEHeHIs B NPOMBILLINEHHOI Cpepe. MOKOCTb MpUMEHeHUs ¢
como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia y Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und Pa3NUYHBIMI THNAMY MaTepUanoB, TakiMIA Kak: CTanb, HepXkaselolas
aluminio. Caracteristicas: muy robustas e muchos steps para Aluminium. Eigenschaften: sehr stark e Bogenspannung in CTalb, BbICOKONPOYHAA CTa/b 1l ANIOMUHMI. XapakTepucTuk;
la regulacion de la tension del arco e regulacion del tiempo de mehreren Stufen regelbar e Regelung der PunktschweiBdauer TIOBbILLIEHHAA MPO4HOCTb © BOMbLLIOE KOMMYECTBO STAN0B A
punteado e dos posiciones de reactancia ® proteccion termostética. e zwei Positionen fir Reaktanz  Thermostat Schutzvorrichtung. PEryMAPOBAHIA HAMPAXEHI [Tyt PETYAUPOBAHIE BPEMEHN TOYEUHON
Por medio de prolongaciones (opcionales) es posible aumentar Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der Aktionsradius CBapKi ® 1BE MO3NLIN PEAKTVBHOTO COMPOTUBNEHMS
|a distancia entre el alimentador de hilo y el generador hasta un zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10 Meter. ® TepMocTaTveckas 3allwTa. Vcnonbays yAnMHUTeNM (onuus)
méximo de 10 metres. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehir fiir das MIG- BOSMOXHO YBEAMYMTL PAMYC AEVICTBIA, MONyYas Takum 06pasom
Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura ~ MAG SchweiBen. Mastermig 500 AQUA ist komplett auch mit ucTaHuvio 0 10 MeTpoB.

MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA es equipado también con Wasserkiihlungseinheit. Bce Mopienn ykoMnnekToBaHbl NPUHAANEXHOCTAMIN 1A CBapKN

unidad de enfriamento por agua. MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA cHatoket Takke y3nom BogHOro
oxnaXkaeHua.

. E
MIG-MAG WELDING

MASTERMIG 500 AQUA

S (COIL COVER OPTIONAL)
230/400V
(e) MAX N\
15K OPTIONAL
300mm EXTENSIONS
m /
Mastermig 500 ﬂ
WIRE FEEDER
STANDARD OPTIONAL
¥ !
3m MT25 e, MVA- MIG/MAG MIG-MAG ALUMINIUM KIT | WIRE FEEDER EXTENSIONS | WATERCOOLING |  SPOT TIMER MIG-MAG
LG8 | e TiG MASK TORCHES = WHEELS ) SYSTEM CONSUMABLES
3m_MT36 500 AQUA cb
m 400,500 @ 742186 | @ 722625 4m}m\ '._‘f gddyg / GRA. 90 ‘ e B
§ = @300 @300 @ 742184 802292 4m @802266 @500 F B E
WP m22119 ", m400500 MT36 @ 802273 8 10m @ 802267 @ 802043 @ 980706 BR
5 @400, @ 722225 @ 742187 FLUX KIT GLOVES COIL COVER COOLANT | COIL ADAPTOR
7 ws00'(AQUA) : 5m MT25 .
» @ 72236 1 am JAGUARFIRE 5300 & 742185 FOR
‘5.1_2366 Automatic - Variable | - 00 500" MT36 . l COOLING x
am = @802807 |5 747788 .« @ 802673 SYSTEMS
300, 400 DX50 EXTENSION OTHER MASKS | 5m AQUA_ MT500 y OTHER GLOVES @500 AQUA
m 500'(AQUA) DX50 1,5m Pag. 34 @500 @ 722683 @ 802466 Pag. 238 @ 802595 @ 802976 @ 802486 Pag. 229-230

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BofsHbIM OXnaxaeHem
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SUPERMIG 380 - 480 (AQUA)

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with 4 rolls,
separate wire feeder, fit for use in the industrial field. Flexibility
of use with a wide range of materials such as steel, stainless
steel, high strength steels and aluminium.

Features: very strong e numerous steps for regulation of arc
voltage © 2/4 strokes torch pushbutton selector (mod. 480, 580)
o regulation of spot welding time, wire speed up slope, wire
burn-back time (mod. 580) ® two positions for reactance (mod.
580 three positions) e thermostatic protection.

Thanks to the extensions (optional) it is possible to increase the
working range between wire feeder and power source up to 10
meters (mod. 380, 480, 580), up to 30 meters (mod. 480 AQUA,
580 AQUA).

All models are complete with MIG-MAG welding accessories.
Supermig 480 AQUA and 580 AQUA are complete also with
water cooling unit.

MIG-MAG
FLUX

230/400V

WIRE FEEDER

rulli, adatte all'uso in ambiente industriale. Flessibilita di impiego
con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad
alta resistenza e alluminio.

Caratteristiche: estrema robustezza e elevato numero di step di
regolazione della tensione dell'arco e selettore pulsante torcia 2-4
tempi (mod. 480, 580) © regolazione del tempo di puntatura, rampa
di salita del filo, tempo di bruciatura finale del filo (burn-back)
(mod. 580) e due posizioni di reattanza (mod. 580 con tre posizioni)
o protezione termostatica.

Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare il raggio di
azione portando la distanza fra trainafilo e generatore fino a 10 metri
(mod. 380, 480, 580), 30 metri (mod. 480 AQUA, 580 AQUA).

Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura MIG-
MAG. Supermig 480 AQUA e 580 AQUA sono forniti anche di
gruppo di raffreddamento ad acqua.

m

(@ Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo separatoa 4~ @ Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec dévidoir

de fil separé a 4 rouleaux, indiqués pour une utilisation en milieu
industriel. Utilisation universelle pour différents types de matériaux
tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et aluminium.
Caractéristiques: trés robuste e nombre élevé de phases de régulation
de la tension de I'arc e sélecteur poussoir torche 2/4 temps (mod.
480, 580) ® régulation du temps de pointage, croissance de la vitesse
du fil, temps de bréilure finale du fil (burn-back) (mod. 580)

o deux positions (mod. 580 trois positions) de reactance e protection
thermostatique. Les rallonges (en option) permettent d'accroitre le
rayon d'action en portant a 10 métres (mod. 380, 480, 580), ou a 30
metres (mod. 480 AQUA, 580 AQUA) la distance entre dévidoir de fil
et générateur de courant. Tous les modeles sont fournis avec les
accessoires de soudage MIG-MAG. Supermig 480 AQUA et 580
AQUA sont fournis aussi avec unite de refroidissement par eau.

EXIp

Aaqua

$ Supermig 480

TECHNICAL DATA N
H
ARACE V. Jpid o i 05 flestlessfenferd s IP)
ENG60974-1 ~ EN60974-1
v A A A v KW €05 § N° mm mm kg
890L
: 230/400 350 85 06 08 08 1 08
Supermig 380 822043 T3 40:350 on, 260 43 15 0,9 18 16 16 12 16 12 P2 1425835\/\|I1 101
Supermig 480 822084 s0va00 420 1 08 08 08 1 08 oL 120
50+420 300 47 0,9 24 , , g S P2 580W
i 3ph 25% 19 , 2 2 12 2 12
(S*Eg)ermlg 480 AQUA 822046 o 1280H 434
Supermig 580 822045 oL 1%
230400 go.550 550 49 56 M o9 3¢ 08 08 08 1 08 ppr s7ow
Supermig 580 AQUA 3ph 35% 27 24 24 16 24 12 1380 H
(**E) 9 822047 203
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SUPERMIG 580 (AQUA)

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA con
alimentador de hilo separado de 4 rollos, adecuadas para el
uso en ambiente industrial. Flexibilidad de uso con diferentes
materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta
resistencia y aluminio.
Caracteristicas: muy robusta e muchos steps para la regulacion de
a tension del arco e selector pulsador antorcha 2-4 tiempos (mod.
480, 580) * requlacion del tiempo de punteado, rampa de subida
del hilo, tiempo de quemado final del hilo (burn-back) (mod. 580)
* dlos posiciones (mod. 580 tres posiciones) de reactancia
o proteccion termostatica.
Por medio de prolongaciones (opcionales) es posible aumentar
a distancia entre el alimentador de hilo y el generador hasta un
maximo de 10 metres (mod. 380, 480, 580), 0 de 30 metres
(mod. 480 AQUA, 580 AQUA). Todos los modelos son equipados
con accesorios de soldadura MIG-MAG. Supermig 480
AQUA et 580 AQUA son equipados también con unidad de
enfriamento por agua.

WIRE FEEDER

ROLLS

@ MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgeréte, mit separatem,

4 rolligem Drahtvorschub. Besonders geeignet fiir den Einsatz im
Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen
wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und Aluminium.
Eigenschaften: sehr stark e Bogenspannung in mehreren Stufen
regelbar e Auswahl 2/4 Takt Brennersdruckknopf (mod. 480, 580)

* Regelung der PunktschweiBdauer, der Anstiegskennlinie fiir die
Drahtgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back) (mod.
580) e zwei Positionen (mod. 580 drei Positionen) fiir Reaktanz

o Thermostat Schutzvorrichtung.

Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der Aktionsradius zwischen
Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10 Meter (mod. 380, 480,
580), oder bis auf 30 Meter (mod. 480 AQUA, 580 AQUA) vergroBert
werden. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehdr fiir das
MIG-MAG SchweiBen. Supermig 480 AQUA et 580 AQUA

sind komplett auch mit Wasserkiihlungseinheit.

m

@ Caapourbie annapatsi ¢ nposonoku A ceapku MIG-MAG/QMIOC/
JNA MAAKI co CbemHbIM yCTPOVICTBOM MPOTATMBAHIA MPOBONOKM C
4 ponkamu. OHW NOAXOAAT AANA MPUMEHEHNA B MPOMBILINEHHON
cpene. TMOKOCTb MPUMEHEHUS C Pa3NiYHbIMY TUMIaMI MaTEpUanos,
TaKVMI KaK CTanb, HepXkaBetoLias CTanb, BbICOKONPOYHaA CTanb i
anIOMIHIIA, XapakTepUCTUKY: TIOBBILIEHHAS MPOUHOCTL ® GONbLLIOE
KONM4ECTBO 3TaroB [Ng PErynupoBaHNA HAMPMKEHIS Byrv @ CeNeKTop
KHOMKI ropenki 2/4 TakTa (mog. 480, 580)  perynupoBatve BpeMeHy
TOUUHOI CBAPKI, PaMMbl MOAbeMA NPOBOMOKI, BPEMS QYHAbHOTO
OTXVra NpoBonoKM (Mog. 580) ® f1Be NO3WLLYY PeaKTUBHOrO
conpotusneHus (M. 580 Tpu Moauwyv) © TepMocTaTAYeCKas
3alLwTa. Mcnonb3ys YANMHUTENK (ML) BOMOXHO YBEAMUMTL PajyC
LeiicTBIS, noAy4as Takim 06pasom ucTanyio 1o 10 MeTpoB (Moa.
380, 480, 580) u o 30 metpos (mop. 480 AQUA, 580 AQUA) mexy
YCTPOVICTBOM N0AA4Y MPOBOTIOK 1t FEHEPaTOPOM.
Bce mopenu ykomnnekToBabl npuHagneXHOCTAMI AnA CBapKY
MIG-MAG; Supermig 480 AQUA 1 580 AQUA cHabketbl Takoke y3nom
BOAHOTO oXnaXaeHus.

SUPERMIG 580 COMPLETE
WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 230

MIG-MAG WELDING

STANDARD Nl  OPTIONAL N
am T 3 DX50 MMA - MIG/MAG | MIG-MAG TORCHES | ALUMINIUM WATER COOLING | EXTENSIONS _ COOLANT| SPOTTIMER |  COIL COVER
m 380, 430 380, 480 (AQUA) 3mAQUA MT500 | KIT Q| " SysTEm FOR
@ 742186 o (A 480, 580 am X c COOLING
3m_MT40 @50 (AQUA) Tm7 Zﬁ%% Sopr7g AAUA - %}m“ @ 380 [ 802472 SYSTEMS
e — L T T L

g c] C
qan | Sees il
: 8+ VANTAGE 380, FLUXKIT AMPEREMETER WIRE FEEDER TORCH COIL ADAPTOR
a AR | maB0, sk 6 RED X1 742188 e VOLTMETERKIT | D380 802473 WHEELS HOLDER KIT
1+1.2mm Automatic - Varizble | Smm280 MT40 | o o0 1005466 10m AQUA —
W mzug | fedomm 802936 By MT500 | 480 (AQUA) D490,880 | m4ED, 5601 802309 gddd | _
2 EXTENSION | 1,2:16m OTHERMASKS | 480, 580 580 @QUA& @ 802598 | 30m AQUA ol
o XN e S0 m 72221 Pag. 34 @ 722683 802276 m 480, 580 @ 802470 802292 @ 802290 802486

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsHbIM OXnaxaeHnem
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TECHNICAL INFORMATION m

Technomig Dual Synergic inverter
One Touch Regulation! TOnE

OUCH

E=rgic Set the material thickness and start welding!
Imposta lo spessore del materiale ed inizia a saldare!
Programmez I'épaisseur du matériel et commencez a souder! ONE
iConfigura el espesor del material y empieza a soldar! TOUCH
Einfach die Materialstarke einstellen und mit dem SchweiBen beginnen! @) s~

YCTaHoBM TONLLMHY MaTepuana u NpucTynu K ceapke!

@ 1. I's like welding an endless electrode. Synergy
2. Quality welds on steel, stainless steel, aluminium.
3. Excellent in body shops on galvanized panels.
4, Pre-set synergy curves for various gases and materials.
5. Easy to use, compact and light.
6. Welding seam that can be shaped as required.

@ 1. E come saldare con un elettrodo senza fine.
2. Saldature di qualita su acciaio, inox, alluminio.
3. Ottime in carrozzeria su lamiere galvanizzate.
4, Curve sinergiche predisposte per vari gas e materiali.
5. Semplici ed immediate da usare, compatte e leggere.
6. Un cordone di saldatura modellabile a piacere.

@ 1. C'est comme souder une électrode sans fin.
2. Soudages de qualité sur acier, inox, aluminium.
3. Excellents en carrosserie sur des toles galvanisées.

4, Courbes synergiques prédisposées pour différents
gaz et différents matériaux.

5. Simples a utiliser, compacts et légers.
6. Cordon de soudage moulable a volonté.

@ 1. Es como soldar un electrodo sin fin.
2. Soldaduras de calidad en acero, acero inoxidable, aluminio.
3. Optimas en carroceria en chapas cincadas.
1 4, Curvas sinérgicas preparadas para varios gases y materiales.
3 BRAZING 5. Simples de usar, compactas y ligeras.
6. Cordon de soldadura moldeable a placer.

@ 1. Es ist wie das SchweiBen einer Endlos-Elektrode.
2. QualitatsschweiBungen auf Stahl, rostfreiem Stahl, Aluminium.
3. Ausgezeichnete Ergebnisse im Karosseriebereich auf verzinkten
Blechen.

4.Vorgegebene Synergiekurven fiir verschiedene Gase und
Werkstoffe.

5. Bedienungsfreundlich, kompakt und gewichtsarm.
6. SchweiBnaht nach Belieben verformbar.

@ 1. 370 HanoMMHaeT cBapKy BECKOHEUHbIM 3NIEKTPOAOM.
2. KauecTBeHHas cBapKa CTa, HepXaBetoLLer CTanu, anoMUHIS.

3. MpeBocxofiHble pe3ynbTaTbl Mpi MPOBEAEHMIA Ky30BHbIX paboT
C OLIIHKOBAHHbIMU NICTaMMU.

4. MpefBapuTenbHO 3afaHHbIX CUHEPrETUUECKIX KPUBbIX AT
Pa3niuHbIX ra3oB 1 MaTepuanos.

5. MpoCTbl B MCMONb30BaHNK, KOMMAKTHbIE U NerKue.
6. PerynipoBka CBapHOro LUBa Mo BaLlemy $¢opMOBOUHON.
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@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod.215) controllate a
microprocessore. La flessibilita di utilizzo e i diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio)
0 saldobrasati (lamiere galvanizzate) permettono una larga varieta di campi di applicazione, dalla
manutenzione, alla installazione,agli interventi in carrozzeria.
Si distinguono per la grande semplicita e rapidita di impostazione: grazie alla tecnologia ONE TOUCH &
sufficiente regolare lo spessore del materiale per iniziare a saldare.
Il controllo intelligente ed automatico dell'arco, istante per istante, manterra performance in saldatura
elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/o gas diversi. E' inoltre possibile intervenire
manualmente sulla lunghezza dell'arco: tale regolazione permettera di modificare la forma del cordone di
saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) consente una
migliore lettura di tutti i parametri di saldatura. Basso peso e massima compattezza assicurano inoltre
una facile trasportabilita in tutti i luoghi di intervento, sia in interno che esterno.
Mod. 150, 180. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING
* 10 curve sinergiche predisposte e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
motogeneratore™ (+ 15%). Predisposte per la saldatura NO GAS/Flux, trasformabili in MIG-MAG con il kit
optional.
Mod. 210, 215. Caratteristiche: 17 curve sinergiche predisposte e visualizzazione su dislay LCD di
tensione, corrente, velocita di saldatura e regolazioni: rampa di salita del filo, reattanza elettronica,
tempo di bruciatura finale del filo (burn back), post gas e selezione funzionamento 2/4 tempi, spot
o cambio polarita per saldatura NO GAS/GAS MIG-MAG/BRAZING e protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore™ (+ 15%).

Technomig 150 Dual Synergic
cod. 816050

TECHNOMIG 150-180 DUAL SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod.215) inverter wire
welding machines. Their flexibility of use and the different materials they can weld (steel, stainless steel,
aluminium) or braze weld (galvanized sheet) allow for a wide range of applications, from maintenance to
installation and interventions in body shops.
The fast SYNERGIC adjustment of the welding parameters thanks to the “ONE TOUCH” technology, makes
the products very easy to use. Just set the material thickness and start welding: the intelligent and
automatic control of the arc, moment by moment, maintains high welding performance in all working
conditions, with different materials and/or gases. The operator can also intervene manually along the arc
length: this adjustment means the weld seam can be modified according to the welder’s style.
The ONE TOUCH LCD graphic display (mod. 210, 215) allows for a better reading of all welding parameters.
Lightweight and very compact, it can be moved around easily in all intervention areas, both indoors and
outdoors.
Mod. 150, 180. Main features: polarity change for GAS MIG-MAG/BRAZING welding 10 synergy curves
available e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator* (+15%) protections.
Fit for NO GAS/Flux welding, they can be transformed into MIG-MAG with the optional kit.
Mod. 210, 215. Main features: 17 synergy curves available e visualization on LCD display of voltage,
current, welding speed e regulation of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-back time,
post gas e choice of 2/4 times, spot operation e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (+ 15%) protections.
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Technomig 180 Dual Synergic
cod. 816051

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228+229

(*) Pag. 40

STANDARD Wl  OPTIONAL N|
"\ MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS STAINLESS | ALUMINIUMKIT | BRAZINGWIRE |NAILWELDING | TROLLEY
2m TW160 TIG MASKS - GAS - - GAS - CONNECTION KIT STEEL KIT KT . | ARCTIC
@ 150 @ 742402 Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle A 5
2,5m TW180 PO
@ 180 @ 742605 .
3m MT15 A B0t | ma030so
m 180 EURO @ 742180 2 0 #’ ? @ 802032 ‘ ° °
_— S , . -, Use steel gas | MIG-MAG TORCH | TROLLEY
e 0,6+029mm STREAM il \> i, Refillable Bottle accessories AMERICA
@ 729529 Automatic - @150, 180 e
— @802813 @ 802036 poSTMOBKE | ~
OTHER MASKS @ 180 EURO 0usi,@802495 | iy Figg
mi50  m180 Pag. 34 802147 @802148 @ 802708 @ 802037 @ 802115 CuAl[ 802496 | [ 742181 @ 803074
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60%
n%lllﬁll
EN 60974-1 EN 60974—1
V (50-60Hz) n/cos ¢
Technomig 150 230 Lo ..o 115 87 12 08 06 08 08 601
Dual Synergic 816050 [, 20:150 ,o, 65 50 G5 5 16 T g 08 12 08 P2 ggg w 10,1
Technomig 180 230 140 12 16 086 06 08 08 e
Dual Synergic EURO 816054 [, 204170 80 60 4 gg 16 T g 08 12 08 P2 ggg \Il_lv 12,1
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TECHNOMIG 210 DUAL SYNERGIC auin

@ Postes de soudage inverter & fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA et TG DC-Lift mod.215) contrilés par @ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMAy T DC-Lift mod.215) controladas
microprocesseur, La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux soudés (acier, acier inox, con microprocesador. La gran fiexibiidad de uso y los diferentes materiales Soldados (acero, acero
aluminium) ou soudo-brasés (toles galvanisées), permettent une large variété de domaines d'application inoxidable, aluminio), y soldados con bronce y plata (chapas galvanizadas) permiten una gran variedad
allant de Ientretien & Finstallation, a les interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE des 48 Campos de aplicacion, desde el manfenimiento a la nstalacion, hasta as intervensione en los talleres
paramétres de soudage grace a la technologie “ONE TOUCH”, rend les produits trés simple  utiliser. I de carroceria, La rapida regulacion SINERGICA de los parametros de soldadura gracias a la tecnologia
suffit en effet de programmer I'épaisseur du matériel et de commencer & souder: le controle intelligent et ONE TOUCH", vuelve el producto muy simple de usar. De hecho, es suficiente configurar el espesor

automatique de I'arc, instant aprés instant, permet de conserver des performances élevées en Soudage dans ! Tatgr@l y ertnpgzar adsoldalg %l contiol |r(|jte||gentte dy alIJtomatlgp del ar%o, t'"Sga!“e por ms%anltel, i
toutes les conditions de travail, avec des matériaux et/ou des gaz divers. Il st en outre possible d'intervenir ~ Mantendra prestaciones de soldaclira elevadas en toaas 1as conaiciones dé traajo, con materiaies y/o

manuellement sur la longueur de Tarc: ce réglage permet de modifier [a forme du cordon de soudage en ~ 9a5eS diferentes. Ademas es posible intervenir manualmente en la longftud del arco: esta regulacion
fonction du style du soudeur. L'aficheur graphique ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) permet une meilleure permitira modificar la forma del corddn de soldadura en funcion del estilo de[soldador. El display gréfico
lecture de tous les paramétres de soudage. Poids réduit et trés grande compacité assurent en outre une ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) permite una lectura mejor de todos los parametros de Soldadura. Un
faciits de transportdans tousles lieux dntervention, qu'is soient  intérieur ou a lextéreur. bajo peso  la maxima compactbiidad ademas aseguran na facil ransportabilidad a todos los lugares

Mod. 150, 180. Caractéristiques: changement de polarité pour soudage GAZ MIG-MAG/BRAZING ¢ 10 de intervencion, tanto bajo techo como al aire lbre.
courbes synergiques prédisposées © protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, Mod. 150, 180. Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/BRAZING » 10

x 0\ Prate 4 |! : i i curvas sinérgicas preparadas e protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,
g:loetg ?: rllietrg})et?ornr%.mo)' Prets a Femplofpour soudage NO GAZ/Fux, s sont ransformabes en MIG-MAG motogenerador* (x15%). Listas para el uso para soldadura NO GAS/Flux, transformables en MIG-MAG
Mod. 210, 215, Caractéristiques: 17 courbes synergiques prédisposées o affichage sur écran ACL de con el kit opcional.

tension, courant, rapidité de soudage e réglages: croissance de la vitesse du fil, réactance électronique, Mod. 210, 215. Garacteristcas: 17 curvas sinergicas preparadas  visualizacion en display LCD
temps de brdlure finale du fil (burn—back), post gaz ® sélection fonctionnement 2/4 temps, spot de tension, corriente, velocidad de soldadura e regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia

o protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+15%). electronica, tiempo de quemado final del hlo (burn-back), post gas e seleccion funcionamiento 2/4
tiempos, spot ® protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador

(+ 15%).
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CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 229

STANDARD Nl  OPTIONAL N
- GLOVES TROLLEY TROLLEY
) MIGMAG | STANLESS | ALUMINUM KIT| BRAZING WIRE ROLLE) TROLLEY
am MTI5 TORCH
N, @T742180
e @ 802673
am OTHER GLOVES
C— L ] @ 74211 @ i Q - Pag. 238
0,6:0,8mm N
GAS TUBE 725019 GASREGULATOR Ty = 1] 4 oo 935 | \WELDING KIT
- —— s accessories
'—{ j‘_':' ..‘\‘f
™ 0 0,8mm 0,8kg gt
G 0 CuSi, 802495 |
720119 | m@802037 @802115 | CuAl,m 802496 | 802034 803059 @ 803074

TECHNICAL DATA N
H
coocli V., Az MATNACN v JAzIpiY N ofesthessheaferdesll 1P
EN 60974-1 EN 609741
V(E0-60H) A A A v A KW n/eos mm mm kg
Technomig 210 230 180 5 2 08 06 08 08 08 08 460L
Dual Synergic seosz {0 220 g M0 e p o go G PO 00 D5 O em o aww g
(¥) Pag. 40
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TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC

@ NMposonouHbii HBEpTOPHbIi CBapOYHbIi annaparsl MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA w TIG DC-Lift mop,

(@ Mikroprozessorgesteuerte DrahtschweiBgerate MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA und TIG DC-Lift
mod.215) mit Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzméglichkeiten und diverse verarbeitbare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweiBlotwerkstoffe (galvanisierte Bleche),
erlauben eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der Wartung Gber die Installation bis hin
2u Karosseriearbeiten reichen. Durch die ziigige Einstellung der SYNERGISTISCHEN SchweiBparameter,
dank der Technologie “ONE TOUCH”, ist das Produkt auBerst bedienungsfreundlich. Einfach die
Materialstérke vorgeben und los geht es mit dem SchweiBen: Die intelligente und automatische
Steuerung des Lichtbogens halt zu jeder Zeit die ausgezeichneten SchweiBleistungen unter samtlichen
Betriebshedingungen mit diversen Werkstoffen und Gasen aufrecht. AuBerdem kann die Lichtbogenlange
manuell verstellt werden, um die Form der SchweiBnaht an den Arbeitsstil des SchweiBenden anzupassen.
Auf dem Grafikdisplay ONE TOUCH LCD lassen sich s@mtliche SchweiBparameter deutlicher ablesen. Ein
geringes Gewicht und &uBerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerét leicht an
alle Arbeitsstatten im Innen- und AuBenbereich transportieren lasst.

Mod. 150, 180. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-MAG/BRAZING

* 10 vorgegebene Synergiekurven o Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%). Bereit zum NO GAS/Flux SchweiBen, mit dem Extra- Bausatz zu
MIG-MAG umriistbar.

Mod. 210, 215. Eigenschaften: 17 vorgegebene Synergiekurven  Anzeige auf dem LCD-Display

von Spannung, Strom und SchweiBgeschwindigkeit o Einstellungen: Anstiegskennlinig filr die
Drahtgeschwiendigkeit, elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer deg Drahtes (burn-back), Nachgasdauer
© Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot e Schutzemnchtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat* (*15%).
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215) ¢ MVKpOMPOLLECCOPHBIM YripaBneHyeM. borbluas rBKOCTb Mpi UCTIONb30BaHUY M CMIOCOBHOCTD
MIPOBORMTH CBAPOUHbIE PABOTHI HA MaTepHanax pasninuHbix TMOB (CTarlb, HepXaBeloLLas CTanb,
amiOMUHIT), WM CBAPOUHO-NasNbHbIE PABOTI (Ha ranbBaHV3MPOBAHHbIX UCTAX), MO3BONAIOT [N
LUMPOKOrO CIEKTPA MPUMEHEHMIA OT 0BCAYKMBAHIS [10 MOHTEXHBIX U KY30BHbIX Pabor. BicTpast
CUHEPTETWYECKAA perynupoka napaveTpos ceapki, bnarofiapa TexHonorn “ONE TOUCH, nenaer
I37ene Ype3BbluaitHo MPOCTbIM B 1ICMONb30BAHNM. Ha camom fene, 0CTATOuHO ykasaTb TONLLHY
Marepyiana 1 MOXHO MPUCTYNaTh K CBAPKe: WHTENNEKTYanbHbIii 1 ABTOMATUUECKWI KORTPOMb Ayri

B M0G0 MOMEHT 06ECnEeunBaET BLICOKYIO 3OOEKTMBHOCTb CBAPKI BO BCEX PabouiX YCTIoBUSX mpit
IICTIONb30BAHIY P3NUUHbIX MATEPUANoB funu ra3os. Kpome TOro, AnvHY [iyrn MOXHO perynvposarb
BPYUHYK: 374 PErynvpoBKka no3BONAET VISMEHATL (OPMY CBAPHOTO LLIBA B 3B/CUMOCTY OT CTUNA

paborbl ceapLyika. Maduueckuit pucrineit ONE TOUCH LCD ynpoluaeT cuwTbiBaxve BCeX napameTpos
cBapkM. HebonbLLI0/i BEC 1 KOMNaKTHaA KOHCTPYKLA 0BECTIEUMBAIOT MPOCTOTY TPAHCTIOPTYPOBKM BHe
3aBYCYMOCTI OT MeCTa MPOBEEHIA PabOT, Kak BHYTPY, TaK 1 BHE MOMELLIEHM.

mog. 150, 180. XapaktepucTuki: nepexnioueHve monspHocT Ans ceapku GAS MIG-MAG/BRAZING e 10
3apanee 3aJaHHbIX CUHEPreTYECKUX KpUBLIX ® TEPMOCTATUYECKAN 3aLLNTA, 3alLWITa OT NepeHanpmKeHIs,
HU3KOrO HaMpsXeHIs, Neperpy3ki Mo ToKy, MoToreHepatop* (+ 15%). Annapatbl roTosbl k ceapke BE3
TA3AFlux,Mpy noMOoLLY OMOAHUTENBHOTO KOMINIEKTa OHI MOryT nepeobopynoBaTh s ceapkin MIG-MAG.
mog. 210, 215. XapakTepucTuku: 17 3apaHee 3a5aHHbIX CUHEPrETUUECKHX KpuBbIX © OToBpaxeHie Ha
XUAKOKPUCTANNMUECKOM AUCTINIEE HANPSXEHIA, TOKA, CKOPOCTY BapKM ® PErynpoBaxke: pamrsl Nofbema
MPOBONIOKM, 3NEKTPOHHOE PEaKTUBHOE COMPOTUBAIEHYE, BOEMA KOHEUHOro OmKMra nposonoki (bur back),
Bpews ra3a rocnie cBapkyt © Bbioop paboTbl 2/4 TakTa, ToUeUHas CBApKa ® TEPMOCTATHYECKAS 3aLLMTA,
3allyTa OT NepeHanpMHKEHNs, KOO HANPAXEHuS, Neperpykin Mo Toky, Motorexepatop* (+ 15%).
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CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 229

STANDARD VBl  OPTIONAL N
MIG-MAG TORCHES| ~ STAINLESS BRAZINGWIRE |  ELECTRODE TROLLEY GLOVES
J‘\ HOLDER EUROPA
gy Q
MTI5 &, @ 802673
4mE 742181 OTHER GLOVES
= 0 5m @ 742182 @ 802037 713281 @ 803073 Pag. 238
0,6+0,8mm
6AS TUBE 6:0,8mn GAS REGULATOR | ALUMINIUMKIT | 6 sioel s TIG TORCH JROLLEY | NAIL WELDING KT
P accessories f ﬁ
0 =
.“:-‘ 4 . @ 0,8mm 0,8kg y P g ¥
@ 3m DX25 X CuSi, @ 802495 STV P
@722119 @ 802817 Cul, [ 802496 @ 722563 803076 @ 802034
TECHNICAL DATA N
MIN 60% 60/
cooe Mllﬁ
ENBO 41 EN
V (50-60Hz) A n/cos ¢
Technomig 215 230 180 15 22 08 06 08 08 08 08 16 G20
Dual Synergic 816053 1 20220 o 100 78 g5 PGS O ; T 12 ) l3p Pz igg w 22
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TECHNICAL INFORMATION

Advanced Thermal Control

MIG-MAG Process

@ The Made in Telwin ATC technology is designed

for use in specific sectors such as, for example,
car bodywork where the materials (with thin
materials measuring from

0.5-0.8 mm) are extremely sensitive to
deformation caused by the temperatures
reached during welding operations. The ATC
technology makes it easy to achieve excellent
standards of welding on thin materials thanks
to state-of-the-art control of the arc.

@ La tecnologia ATC, Made in Telwin, trova

specifica applicazione in quei settori, vedi
ad esempio la carrozzeria, dove i materiali
(con spessori contenuti tra 0,5-0,8mm) sono
estremamente sensibili alle deformazioni
causate dalle temperature raggiunte durante
la saldatura. La tecnologia ATC consente

di ottenere con grande facilita eccellenti
saldature su spessori sottili grazie ad un
controllo avanzato dell’arco.

@ La technologie ATC, Made in Telwin, trouve une

application spécifique dans ces secteurs, voir
par exemple la carrosserie, oll les matériaux
(ayant des épaisseurs contenus entre 0,5-

0,8 mm) sont extrémement sensibles aux
déformations causées par les températures
atteintes durant le soudage. La technologie
ATC permet d’obtenir avec grande facilité
d’excellents soudages sur de fines épaisseurs
grace a un contrdle avancé de I'arc.

@ Latecnologia ATC, Made in Telwin, encuentra

su aplicacion especifica en aquellos sectores,
véase por ejemplo la carroceria, donde los
materiales (con espesores incluidos entre
0,5-0,8 mm) son extremadamente sensibles
a las deformaciones que causan las
temperaturas que se alcanzan durante la
soldadura. La tecnologia ATC permite obtener
con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles,
gracias a un control avanzado del
arco.

Technomig 215 Dual Synergic
Technomig 223 Treo Synergic
Technomig 243 Wave

Electromig 220 Synergic
Electromig 300 Synergic
Electromig 400 Synergic
Electromig 450 Synergic

@ Die ATC-Technologie von Telwin findet -
etwa in Karosseriebetrieben - speziell dort
Anwendung, wo die Werkstoffe (mit relativ
geringen Stérken von 0,5 bis 0,8 mm)
auBerst empfindlich auf die Verformungen
reagieren, die auf hohe Temperaturen beim
SchweiBen zuriickgehen. Mit der ATC-
Technologie lassen sich auf diinnwandigen
Werkstoffen dank einer hochentwickelten
Lichtbogensteuerung miihelos
ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen.

@ PaspaBotatHan Komnaxmeii Telwin TexHonorns
ATC B nepayto ouepeab npenHasHayeHa and Takix
obnacreil npuMeHeHIs, Hanpumep, Ky30BHbIX
pabot, B KOTOPbIX Matepuanbl (TONLWMHOI T
0,5 70 0,8 Mm) upe3BbIYaIIHO HYBCTBUTENbHbI
K Ae)opmaLiam, BbI3BaHHbIM TEMNEPaTyPOil,
KoTopas A0CTUraeTcA BO BPeMA CBapK.
Paspa6oTaHHas komnanuei Telwin TexHonorus
ATC no3Bonaer ¢ NerkocTbIo NONy4UTb OTANYHbIE
pesynbTaTbl NPy CBapKe MaTepianos HeGoNbLLoN
ToNWWHbI Gnarofaps ycoBEPLLIEHCTBOBAHHOMY
KOHTPOMHO AyriA.

__Advantages W

@ e easy welding of thin materials

e decreased deformation of material

e extremely stable arc even when
working with low currents

e rapid and accurate tack welding

e easier coupling of spaced sheets

o excellent results on steel, aluminium
and during brazing operations

@® - saldature su spessori sottili con

grande facilita

e minore deformazione del materiale

e arco estremamente stabile anche alle
basse correnti

e saldatura a punti rapida e precisa

¢ unione facilitata di lamiere distanziate
tra loro

o ottimi risultati su acciaio, alluminio e
con brasatura

@ e soudages sur de fines épaisseurs

avec grande facilité

* plus faible déformation du matériel

e arc extrémement stable méme avec
des courants faibles

e soudage par points rapide et précis

* union facilitée de toles distancées
entre elles

o excellents résultats sur acier,
aluminium et avec brasage

Advanced

Thermal Conkrol

WITHOUT
“A'I'c”
TECHNOLOGY

TELWIN
“ATC!’
TECHNOLOGY

FRONT BACK

|

CuSi, - MIG Brazing with gap

@ e soldaduras en espesores sutiles con

gran facilidad

» menor deformacion del material

e arco extremadamente estable
incluso con corrientes bajas

e soldadura por puntos rapida y precisa

o union facilitada de chapas
distanciadas entre ellas

o resultados 6ptimos con acero,
aluminio y con cobresoldadura

@ e Sehr leichtes SchweiBen auf

diinnwandigen Werkstoffen

e Geringere Materialverformung

* AuBerst stabiler Lichtbogen auch bei
geringen Stromwerten

o Ziigiges, prézises PunktschweiBen

¢ Voneinander entfernte Bleche lassen
sich leichter zusammenfiigen

e Ausgezeichnete Ergebnisse auf Stahl,
Aluminium und beim SchweiBléten

@ ° NMpocToTa cBapkn MaTepnanos

HEBOMbLLOV TOMLLMHbI

® MeHbluad aedpopmaLus matepuana

® QueHb CTabunbHas ayra aaxe npi
HU3KOM TOKE

® BbicTpas 1 TouHad ToueuHas cBapka

® YnpoLeHHOe COEMHEHIE NINCTOB,
PacronOXeHHbIX Ha PACCTORHIM Apyr
oT fipyra

¢ OTnnyHble pe3ynbTathl paboThl Ha
CcTanu, anomuHAK 1 Mpu narike
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@ MIG-MAG, IMPULSSTROM, WIG DC LIFT und MMA,
mikroprozessorgesteuertes, Inverterschweissgerét. Die
SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte
Regelung von den SchweiBprogrammen und garantiert immer eine hohe
Kontrolle des Bogens als auch der SchweiBqualitat. Durch die Synergie
und die Fernregelung der SchweiBparameter ist dieses Gerat besonders
geeignet fiir den Einsatzim Industriebetrieb. Besonders geeignet zum
SchweiBen von Aluminium, verzinkten Blechen, hochfeste Stahle
und Edelstahl. Komplett mit SchweiBzubehor fiir das MIG-MAG
SchweiBen.

TECHNOMIG 225 PULSE

@ Poste de soudage inverter, & fil MIG-MAG, PULSE, TIG-DC LIFT
et MMA, contrdlé par microprocesseur. Le fonctionnement
SYNERGIQUE assure le configuration rapide et facile des
programmes de soudage en garantissant toujours un controle élevé
de I'arc et de la qualité de soudage. La synergie et la régulation
a distance des paramétres de soudage le rende particulierement
indiqué pour une utilisation en milieu industriel. Particuliérement
prévu pour le soudage d’aluminium, toles galvanisées, aciers
a haute résistance, acier inox. Fourni avec accessoires de
soudage MIG-MAG.

@ Soldadora inverter, de hilo MIG-MAG, PULSADA, TIG-DC LIFT
y MMA, controlada por microprocesador. El funcionamiento
SINERGICO asegura el rapido y fécil impostacion de los programas
de la soldadora y siempre garantiza un elevado control del arco y
|a calidad de soldadura. La sinergia y la regulacion a distancia de
los parametros de soldadura hacen esto modelo especialmente
adecuado para el uso en ambiente industrial. Especialmente
indicada para soldar aluminio, chapas cincadas, aceros de
alta resistencia, acero inoxidable. Equipada con accesorios de
soldadura MIG-MAG.

@ Microprocessor controlled, MIG-MAG, PULSE, TIG-DC LIFT and
MMA inverter welding machine. The SYNERGIC function allows
for a rapid and easy setting of the welding programs and grants
always a high control bath of the arc and of the quality of the
welding. The synergy and the remote regulation of the welding
parameters make it particularly suitable for use in the industrial
field. Particularly suitable for welding aluminium, galvanized
sheets, high strength steels, stainless steel. Complete with
MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrice inverter a filo MIG-MAG, PULSATO, TIG-DC LIFT
& MMA controllata a microprocessore. Il funzionamento
SINERGICO assicura la rapida e facile impostazione dei
programmi garantendo sempre un elevato controllo dell'arco e
della qualita di saldatura. La sinergia e la regolazione a distanza
dei parametri di saldatura a rende adatta all'uso in ambiente
industriale. Particolarmente indicata per la saldatura di
alluminio, lamiere zincate, acciai ad alta resistenza, acciaio
inox. Completa degli accessori di saldatura MIG-MAG.

@ Ceapourbiii annapar ¢ UHBepTEpOM, 1A CBAPKY NMPOBONOKOI MIG-
MAG, MMNYNbCHAR, ans ceapkn TIG-DC LIFT 1 MMA, ¢ ynpasnevem
mukporipoLieccopoM. CUHEPTI'YECKAA pabora obecrieumsaer bbicTpbiii
1 nerkuit BbIGOp MporpamM, rapaHTUAPys MM 3TOM BLICOKWIA YpOBEHD
KOHTPONA Ayrvt 1 KauecTsa caapki. CHEpruyeckoe ynpasnenue u
[VICTaHLIMOHHOE YrIpaBrieHue napameTpamin CBapkyt AENakT 1 0CoBEHHO
NOXOBALYVMY AN VICNIONb30BAHNA B MPOMBILLINEHHBIX MOMELLEHNAX.
OcoBeHHO NOAXOKAT And CBaPKy anioMIHIA, OLMHKOBAHHOrO NACTa,
BbICOKOMPOUHO CTanu, HepXkaerowed crani. YkomnnexTosax
npuHagnexsoctamm ana ceapkin MIG-MAG.
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC | /=] = Rawin

N @ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lit
nn Verter inverter multiprocess welding machine. It is particularly suitable for use in
body shops and allows the immediate use of three different torch types:
MULTIPROCESS two traditional mig torches and one spool gun. This feature enables

MIG-MAG
FLUX

MMATIG MIG - MMA - TIG the user to work directly on different materials without any need to change
DC- LIFT either the torch or the wire spool. The traditional mig torches are suitable for
welding steel, HSS high strength steels, stainless steel and mig-brazing of
O galvanized sheets, while the spool gun torch is for aluminium welding even
:ﬁ— NE when working far away from the generator. The quick SYNERGIC regulation of
230V TOUCH the welding parameters, thanks to the ONE TOUCH LCD SYNERGY technology,
makes this product easy to use. The Made in Telwin ATC technology makes
SYNERGY it easy to achieve excellent standards of welding on thin materials thanks to

MAX

state-of-the-art control of the arc. The operator can also intervene manually
along the arc length: this adjustment means the weld seam can be modified
5 . according to the welder’s style. The ONE TOUCH LCD graphic display allows
,V nerqgy for a better reading of all welding parameters. Main features: 17 synerqy
curves available e visualization on LCD display of welding parameters e
regulation of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-back time,
post gas e choice of 2/4 times, spot operation e thermostatic, overvoltage,

dv n ce undervoltage, overcurrent, motorgenerator (+ 5%) protections. Complete
with 2 MIG-MAG torches, work cable and clamp.
g’mal Conlrol @ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/ TIG DC-Lift

controllata a microprocessore. E' particolarmente indicata in carrozzeria e
permette I'utilizzo immediato di tre diverse torce, due mig tradizionali
T’ G ed una spool gun. Questa caratteristica consente 'intervento diretto su
diversi materiali senza effettuare cambi di torce e bobine filo. Le torce mig
L ' FT tradizionali sono dedicate alla saldatura dell'acciaio, degli acciai ad alta

_ resistenza HSS, dell’acciaio inox e a saldobrasatura di lamiere zincate,
mentre la torcia spool gun é indicata per I'alluminio, anche a lunga distanza
dal generatore. La rapida regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura,
grazie alla tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY, rende il prodotto molto
semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in Telwin, consente di
ottenere con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad
un controllo avanzato dell’arco. E’ inoltre possibile intervenire manualmente
sulla lunghezza dell'arco: tale regolazione permettera di modificare la forma
del cordone di saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE
TOUCH LCD consente una migliore lettura di tutti i parametri di saldatura.
Caratteristiche: 17 curve sinergiche predisposte e visualizzazione su display
LCD di tensione, corrente, velocita di saldatura e regolazioni: rampa di
salita del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn
back), post gas e selezione funzionamento 2/4 tempi, spot  protezioni
termostatica, Sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore
(+ 15%). Completa di due torce MIG, cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
TIG DC-Lift controlé par microprocesseur. Particulierement prévu pour les
applications de carrosserie, permet P'utilisation immédiate des trois
différentes torches, dois mig torches traditionnelles et une spool
gun, Cette caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil. Les torches
mig traditionnelles sont prévus pour le soudage de I'acier, des aciers &
haute résistance HLE, ainsi que pour 'acier inox et le soudo-brasage des
toles galvanisées, la torche spool gun est congue pour I'aluminium aussi a
une distance importante du générateur. Le réglage rapide SYNERGIQUE des
parametres de soudage, grace a la technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY,
rend le produit trés simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin,
permet d'obtenir avec grande facilité d’excellents soudages sur de fines
épaisseurs grace a un controle avanceé de I'arc. Il est en outre possible
d'intervenir manuellement sur la longueur de I'arc: ce réglage permet de
modifier la forme du cordon de soudage en fonction du style du soudeur.
L'afficheur graphique ONE TOUCH LCD permet une meilleure lecture de
tous les paramétres de soudage. Caractéristiques: 17 courbes synergiques
prédisposées e affichage sur écran ACL de paramétres de soudage
o régulations: croissance de la vitesse du fil, réactance électronique, temps
de brilure finale du fil (burn-back), post gaz ® sélection fonctionnement
2/4 temps, spot e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur (+ 15%). Fourni avec 2 torches MIG-MAG,
cable et pince de masse.
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC + M6

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG
DC-Lift controlada con microprocesador. Esté especialmente indicada
en carroceria y permite la utilizacion inmediata de tres sopletes
diferentes, dos tradicionales y uno spool gun. Esta caracteristica
permite la intervencion directa en diferentes materiales sin efectuar

cambios de sopletes de bobinas de hilo. Los sopletes mig tradicionales

estan dedicados a la soldadura del acero, de los aceros de alta
resistencia HSS, del acero inoxidable y la cobresoldadura de chapas

cincadas mientras que el soplete spool gun es para el aluminio incluso

a larga distancia del generador. La rapida regulacion SINERGICA de
los parametros de soldadura gracias a a tecnologia ONE TOUCH LCD
SYNERGY, vuelve el producto muy simple de usar. La tecnologia
ATC, Made in Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles, gracias a un control avanzado del
arco. Ademés es posible intervenir manualmente en la longitud del
arco: esta regulacion permitird modificar la forma del cordon de
soldadura en funcion del estilo del soldador. EI display grafico ONE
TOUCH LCD permite una lectura mejor de todos los parametros

de soldadura. Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas preparadas

o visualizacion en display LCD de los pardmetros de soldadura

o regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia electronica,
tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post gas e seleccion
funcionamiento 2/4 tiempos, spot  protecciones termostatica,
sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+ 15%).
Equipada con 2 sopletes MIG-MAG, cable y pinza de masa.

@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG
DC-Lift multiprozess SchweiBgerét, mit Invertertechnik. Besonders
filr Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort
mit drei Brennern einsatzbereit, ndmlich zwei traditionellen
MIG-Brennern und einer Spoolgun. Dadurch kdnnen ohne Wechsel
des Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden. Dig traditionelle MIG-Brenner dienen zum SchweiBen von
Stahl, hochfesten HSS-Stdhlen, Edelstahl und SchweiBloten verzinkter
Bleche, wahrend der Spoolgun-Brenner zum AluminiumschweiBen
auch in groBerer Entfernung zum Generator ausgelegt ist. Durch
die zligige, SYNERGISTISCHE Einstellung der SchweiBparameter,
dank der Technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, ist das Produkt
duBerst bedienungsfreundlich. Mit der ATC-Technologie von
Telwin lassen sich auf diinnwandigen Werkstoffen dank einer
hochentwickelten Lichtbogensteuerung miihelos ausgezeichnete
SchweiBresultate erzielen. AuBerdem kann die Lichtbogenlénge
manuell verstellt werden, um die Form der SchweiBnaht an den
Arbeitsstil des SchweiBenden anzupassen. Auf dem Grafikdisplay
ONE TOUCH LCD lassen sich s@mtliche SchweiBparameter deutlicher
ablesen. Eigenschaften: 17 vorgegebene Synergiekurven ¢ Anzeige
auf dem LCD-Display von SchweiBparametern e Einstellungen:
Anstiegskennlinie filr die Drahtgeschwiendigkeit, elektronische
Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer
o Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (=

15%). Komplett mit 2 MIG-MAG-Brennern, Massekabel und
Masseklemme.

@ Capounbiit annapar ¢ ukseprepom, 4 caapku MIG-MAG/OMIOC/
NS NAVKIAIMMATIG-DC LIFT MHOronpoLeccHoM ¢ ynpasneHitem
MVKpOnpoLLeccopom. OCoBEHHO MOAXONT B CEKTOPE aBTOPEMOHTHBIX
MacTepckiIX 1 N03BONSET HeMeANeHHOe 1CNoNb30BaHMe Tpex
Pa3nnYHbIX FOPENoK: ABYX TPARMLIMOHHBIX FOPENKI Mig 1 OANH
ropenka Spool Gun. 37a xapakTepucTika no3BonseT cBapky
PA3NMYHbIX MATEPUANOB HE MEHAS TOPENnKil 1 60BUHbI MPOBONOKM.
TpaguuuoHHbie Mul ropenku Mcnonb3yloTes Ang CBapku ctanu,
HepxaselolLieit cTanu, BbIcoKonpouHoit cTanu HSS, caapouHoit
naiku, ropenka Spool Gun npepHasHaveHa ana ceapkin anoMUHKS,
BO3MOXHA Takke paboTa Ha BObLLIOM PACCTOSHIA OT reHepaTopa.
Beictpas CUHEPTETYECKAA perynupoBka napameTpoB CBapKy,
6naropapa TexHonoru ONE TOUCH LCD SYNERGY, fenaert uanenve
ype3BblyaiiHo NPOCTbIM B MCnONb30BaHNY. PaspaboTaHHas Komnaxued
Telwin TexHonorua ATC n03BONSET C NErkOCTbIO MOMYUTb OTAUYHbIE
pe3ynbTaThl Npu cBapke MaTepuanos HebOMbLLOM TONLLMHbI brarosaps
YCOBEPLLEHCTBOBAHHOMY KOHTPOMIO fiyrv. Kpome Toro, AuHy fyrn
MOXHO PerynupoBaTb BPYUHYI0: 3Ta PerynipoBKa no3sonaeT U3MeHaTb
$opMy CBapHOro LLUBA B 3aBICMMOCTU OT CTUNA PaboThI CBAPLLIAKA.
Tpaduueckuin aucnneir ONE TOUCH LCD ynpoLuaet cumTbiBaHme
BCEX MapaMeTpoB CBapKu. XapakTepucTuku: 17 3apaxee 3ajjaHHbiX
CUHEpreTUecKIX KpuBbix ® OTOBpaXeHIe Ha KUIKOKPUCTANUECKOM
[vcnnee BCEX napameTpoB CBapKM ® perynvpoBaxue: pammbl NoAbema
MPOBONOKIA, 3NIEKTPOHHOE PEaKTUBHOE COMPOTUBAEHIE, BPEMSA
KOHeYHoro omkwra nposonoky (burn back), Bpems rasa nocne csapku
® BLIbOp paboThl 2/4 TaKkTa, ToYeuHas cBapka ® TepMocTaTuyeckas

3aLuTa, 3awuTa oT nepeHanpAXEHN,HIU3KOrO HaMpsXEHIs, neperpyaKi
10 TOKY, MoToreHepatop (+15%). YkomnnextoBaH 2 ropenok MIG-MAG,

Kkabenem 1 3aXuMom Macchl.
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TECHNOMIG 243 WAVE | /=] = Rawin

= @ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG
mmnverter DC-Lift inverter multiprocess welding machine. It s particularly

MIG-MAG

FLUX suitable for use in body shops and allows the immediate use
of three different torches. This feature enables the user to work
M LTI,\F;I\'}?CTIEGS S directly on different materials without any need to change
oL - sither the torch or the wire spool (3 coil storage: 1/ 5 kg max

and 2/15kg max). Each torch can be dedicated to welding
specific materials such as steel, high resistance steel (HSS),
stainless steel, aluminium and brazing of galvanised sheet metal
(AB Pulse). The WAVE 0S system makes welding operations:
customisable to suit customer-specific requirements; traceable
and analysable, by saving data via USB; simplified, thanks to

SYNERGIC adjustment of parameters and the presence of specific
@ programs for the materials to weld (pulsed for aluminium,
Synerqgy with low thermal transfer for thin surfaces). Features: 55
Q %?é = customisable programs e continuous and pulsed functioning

o 3 torches always ready for use e user-friendly interface with

TFT colour screen @ WAVE 0S operating system with pulsed

welding programs for specific materials (AB Pulse for aluminium
Aﬁ and galvanised sheet metal) and low thermal transfer for thin
N materials (ATC). Complete with 2 MT15 torches, 1 MT25 torch,

PULSE cable and earth clamp.

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/TIG DC-LIFT controllata a microprocessore. E’
particolarmente indicata in carrozzeria e permette I'utilizzo
immediato di tre diverse torce. Questa caratteristica consente
I'intervento diretto su diversi materiali senza effettuare cambi
torce e bobine filo (3 vani bobine: 1/5 kg max e 2/ 15kg max).

N\ 8@ N
oy B3 E

B = O Ogni torcia puo essere dedicata alla saldatura di specifici
materiali quali acciaio, acciai ad alta resistenza HSS, acciaio
T inox, alluminio e la saldobrasatura di lamiere zincate (AB
Pulse). Il sistema WAVE 0S rende le operazioni di saldatura:
ermal Conlro personalizzabili in base all’esigenza dell'utilizzatore; tracciabili
ed analizzabili, attraverso il salvataggio dei dati via USB;
semplificate, grazie alla regolazione sinergica dei parametri e alla
T’ G presenza di programmi specifici per i materiali da saldare (pulsati

per alluminio, a basso apporto termico per superfici sottili.

L l F T Caratteristiche: 55 programmi personalizzabili ® funzionamento
continuo e in pulsato © 3 torce sempre pronte all'uso
o interfaccia user-friendly con schermo TFT a colori e sistema

.-%» operativo Wave OS con programmi di saldatura in pulsato per
materiali specifici (AB Pulse per alluminio e lamiere galvanizzate)
U S B ¢ a hasso apporto termico per spessori sottili (ATC). Completa di

2 torce MT15, 1 torcia MT25, cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/MMA/TIG DC-Lift controlé par microprocesseur.
Particulierement prévu pour les applications de carrosserie,
permet I'utilisation immédiate des trois différentes torches. Cette
caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil (3
lieux bobines: 1/5 kg max et 2/15kg max).

Chaque torche peut étre dédiée au soudage de matériaux
spécifiques comme acier, acier a haute résistance HSS, acier
inox, aluminium et le soudo-brasage de toles galvanisées (AB
Pulse). Le systéme WAVE 0S rend les opérations de soudage:
personnalisables en fonction des exigences de I'utilisateur;
tracables et analysables, grace a 'enregistrement des

données sur USB; simplifiées, grace au réglage synergique des
parametres et a la présence de programmes spécifiques pour
les matériaux a souder (pulsés pour aluminium, a faible apport
thermique pour surfaces fines). Caractéristiques: 55 programmes
personnalisables e fonctionnement continu et en pulsé o 3
torches toujours prétes a I'usage © interface conviviale avec
écran TFT en couleurs ¢ systeme opérationnel Wave 0S avec
programmes de soudage en pulsé pour matériaux spécifiques
(AB Pulse pour aluminium et toles galvanisées) et a faible apport
thermique pour des épaisseurs fines (ATC).

Fourni avec 2 torches MT15, 1 torche MT25, cable et pince
de masse.
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@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
TIG DC-Lift controlada con microprocesador. Esta especialmente
indicada en carroceria y permite la utilizacion inmediata de tres
sopletes diferentes. Esta caracteristica permite Ia intervencion
directa en diferentes materiales sin efectuar cambios de sopletes de
bobinas de hilo (3 lugar bobinas: 1/5 kg max y 2/15kg max). Cada
antorcha puede dedicarse a la soldadura de materiales especificos,
£0mo acero, acero de alta resistencia HSS, acero inoxidable,
aluminio y el cobresoldeo de chapas zincadas (AB Pulse). El sistema
WAVE 08 hace que las operaciones de soldadura: se puedan
personalizar segun las necesidades del utilizador; se puedan trazar
y analizar, guardando los datos por USB; se simplifiquen, gracias
a la regulacion sinérgica de los pardmetros y a la presencia de
programas especificos para los materiales que se deben soldar, de
baja aportacion térmica para las superficies finas. Caracteristicas: 55
programas personalizables e funcionamiento continuo y en pulsado
« 3 antorchas siempre preparadas para el uso  interfaz facil de
usar con pantalla TFT de colores e sistema operativo Wave 0S con
programas de soldadura en pulsado para materiales especificos (AB
Pulse para aluminio y chapas galvanizadas) y de baja aportacion
térmica para espesores finos (ATC). Incluye 2 antorchas MT15, 1
antorcha MT25, cable y pinza de masa.

(@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG
DC-Lift mitiprozess SchweiBgerat, mit Invertertechnik. Besonders
fiir Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort
mit drei Brenner einsatzbereit; dadurch kénnen ohne Wechsel des
Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden, (3 Spulelager: 1/5 kg max und 2/15kg max). Jeder Brenner
kann auf die SchweiBung bestimmter Werkstoffe ausgerichtet
werden, wie Stahl, hochfester HSS-Stahl, rostfreier Stahl und
Aluminium sowie auf das SchweiBldten verzinkter Bleche (AB
Pulse). SchweiBverfahren mit dem System WAVE 0S: individuell
nach den Wiinschen des Anwenders einstellbar; riickverfolgbar und
analysierbar mittels Datenabspeicherung iiber USB; vereinfacht
durch die synergistische Einstellung der Parameter und durch
die speziellen Programme fiir die zu schweiBenden Werkstoffe
(pulsierter Betrieb fiir Aluminium, geringe Wérmezufuhr bei dinnen
Oberflachen). Eigenschaften: 55 individuell erstellbare Programme
* Kontinuierlicher und pulsierter Betrieb ® 3 Brenner immer
einsatzbereit o Benutzerfreundlicher TFT-Bildschirm mit Farbdisplay
* Betriebssystem Wave 0S mit SchweiBprogrammen im pulsierten
Betrieb fiir spezielle Werkstoffe (AB Pulse filr Aluminium und
galvanisierte Bleche) und mit geringer Warmezufuhr bei diinnen
Dicken (ATC). Zwei MT15 Brenner, ein MT25 Brenner, Massekabel
und Masseklemme sind enthalten.

@ Caapourbii annapar ¢ ussepTepom, ana caapki MIG-MAG/OMIOC
ANA NAVKI/MMA/TIG-DC LIFT MHoronpoLieccHoM ¢ yripasnexiem
MVKpOnpoLeccopom. OcobeHHO MOAXORUT B CEKTOPE aBTOPEMOHTHBIX
MaCTepCKVIX 1t 03BONAET HEMENEHHOE UCTIONb30BaHME TPex
Pa3MUYHbIX FOPENOK. 3Ta XapaKTepucTIAKa No3BONSET CBapKY
Pa3NIYHbIX MATEPUANOB HE MEHAA FOPENKy 1 GOBMHbI MPOBONOKM,

(3 mecto 6o6uHbE: 1/5 kg max n 2/15kg max). Kaxaylo ropenky
MOXHO MCTIONb30BaTb [nH CBAPKI OMPEENEHHbIX MaTepiancs,
Harpumep, CTanu, BbicokonpouHoi cTanu HSS, HepxaseloLLevt
CTan, anioMyHIS, a TaKKe [ins CBAPKONaliKin OLVHKOBAHHIX NINICTOB
(AB Pulse). Cuctema WAVE OS nossonser: HacTpausaTb npoLiece
CBAPKM COTNACHO TPEBOBAHNAM MONIb3OBATENS; OTCAEXMUBATH 1
aHanvavpoBaTh CBapKy, COXpaHss faHHble yepe3s USB-nopr; ynpoctuTb
CBapKy Bnaroaps CUHEPTETUUECKOi! PErynpoBKE MapameTpos

11 ICNONb30BaHMKO CIELATbHbIX POTPamMM [nd Pa3nuyHbix
CBapHBAEMbIX MaTEParnos (MMYNbCHbIA PEXIM ANA anOMUHIS,
HV3KIA TENNONPUTOK AN TOHKVX MaTepuanos). XapakTepucTiku: 55
HacTpavBaeMbIX Mporpam ® pabota B HEMPepLIBHOM 1 UMIMYNbCHOM
PexuMe © 3 TpenkM, BCErna roToBbIX K MCMONb30BaHMI0 @ YH0BHbIi
IHTEPOEIAC C LiBETHBIM TFT-3kpaHoM © onepawyoHHas cuctema Wave
0S ¢ nporpaMmanmy UMMyYAbCHOI CBAPKIA PA3MNYHbIX MaTepancs
(AB Pulse A1 anioMUHIA 1 OLIMHKOBAHHbIX IMCTOB) U C HU3KUM
TENNONPUTOKOM 1A TOHKX MaTepuanos (ATC). Mpunaratorca 2
ropenkin MT15, 1 ropenka MT25, kabenb 1 3akum maccbl.

|_sawosR0 W

A — I,
# #
MT15 MT15 MT25
3mM@742650RED  3mm@742660BLU  3mm 742708 GRAY

2x 0,6<08mm  2x 1+1,2mm (Al
@722112 @ 722167 3m DX50

Easy: just choose thickness

and weld in Pulse!
n

@ AB Pulse is the state-of-the-art technological solution developed by Telwin for
applications on aluminium and galvanized metal sheets. The idea of generating
waveforms, optimised for the welding of materials which are particularly sensitive

to heat transfer, guarantees excellent results, from both a structural and aesthetic
viewpoint, comparable to those achieved by TIG welding.

@ AB Pulse & una soluzione tecnologica all'avanguardia sviluppata da Telwin per le
applicazioni su alluminio e lamiere galvanizzate. L'ideazione di forme d’onda ottimizzate
per la saldatura di materiali particolarmente sensibili all'apporto termico, assicura
eccellenti risultati sia dal punto di vista strutturale che estetico, paragonabili a quelli
della saldatura TIG.

@ AB Pulse est une solution technologique  'avant-garde développé par Telwin pour CuSi,- Brazing  Aluminium
les applications sur I'aluminium et les toles galvanisées. Lidéation de formes d’onde
optimisées pour le soudage de matériaux particulierement sensibles a I'apport thermique assure d'excellents résultats aussi bien du
point de vue structurel que du point de vue esthétique, comparables aux resultats du soudage TIG.

(EsY 1] Pulse es una solucion tecnoldgica de vanguardia desarrollada por Telwin para las aplicaciones en aluminio y chapas cincadas.
El disenio de formas de onda optimizadas para la soldadura de materiales especialmente sensibles al aporte térmico asegura
excelentes resultados tanto desde el punto de vista estructural como estético, paragonables a los de la soldadura TIG.

(@ AB Pulse ist eine wegweisende technische Losung, die Telwin fiir Anwendungen auf Aluminium und galvanisierten Blechen entwickelt
hat. Die Schaffung optimierter Wellenformen fiir das SchweiBen besonders empfindlich auf Warmeeintrag reagierender Werkstoffe
stellt hinsichtlich Festigkeit und Optik exzellente Resultate sicher, die sich mit denen des WIG SchweiBens vergleichen lassen.

@ AB Pulse BneTca NepeoBbIM TEXHONOTMUECKIM pellieHuem, paspaboTanHbiii Telwin Ana 06paboTKN anOMUHIA U OLMHKOBAHHbIX
/WCTOB. McnonbaoBatie GopMbl BOMHbI, OMTUMU3MPOBAHHOI AN CBAPKIN MaTepUanos, OTAUYAIOLLYXCA 0COBOI UyBCTBUTENBHOCTBIO K
TENNONPUTOKY, 0BECTIEUMBAET MPEBOCXOTHbIE PE3YMbTAThl KaK C KOHCTPYKTUBHOM, TaK W SCTETUYECKOM TOUKY 3PEHNA, CPaBHUMbIE CO
caapkoit TIG.
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PAG. 84
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OPTIONAL ",
MMA - MIG/MAG | ALUMINIUMKIT | DOUBLE BOTTLE ELECTRODE BOARD KIT MIG-MAG
TIG MASKS KT HOLDER PUSH PULL CONSUMABLES
. B
&
803067 713282 980559 B
. TIG TORCH WHEELS
VANTAGE RED XL - g GAS REGULATOR
802936 -’l. = / L 1]
OTHPER M:QSKS 008:1mm " sToRV bW
ag. @ 802836 @ 722119 @ 742058 804033 Pag. 229
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ELECTROMIG 220 SYNERGIC | /=] = Rawin

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG/FLUX/ @ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA @ Postes de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
BRAZING/MMA and TIG DC-Lift inverter welding machines. e TIG DC-Lift controllate a microprocessore. Diversi materiali MMA/ et TIG DC-Lift contrdlés par microprocesseur. Flexibilité
Flexibility of use and different materials welded (steel, stainless saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere d'utilisation et différents matériaux soudgs (acier, acier inox,
steel, aluminium) or braze-welded (galvanized and zinc- galvanizzate). Larga varieta di campi di applicazione, dalla aluminium) ou soudo-brasés (toles galvanisées). Large variété des
plated sheets). Wide range of application from maintenance manutenzione, alla installazione, agli interventi in carrozzeria. La applications allant de I'entretien, a I'installation en passant par les
to installation and bodywork operations. The rapid SYNERGIC rapida regolazione SINERGICA rende i prodotti molto semplici da interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE rend les
adjustment makes the products exceptionally user-friendly. usare. La tecnologia ATC, Made in Telwin, consente di ottenere produits trés simple a utiliser.

The Made in Telwin ATC technology makes it easy to achieve con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad La technologie ATC, Made in Telwin, permet d’obtenir avec grande
excellent standards of welding on thin materials thanks to un controllo avanzato dell’arco. facilité d'excellents soudages sur de fines épaisseurs grace a un
state-of-the-art control of the arc. Complete di torcia, cavo e pinza di massa. contrdle avanceé de I'arc. Fournis avec torche de soudage, cable et
Complete with torch, work clamp and cable. pince de masse.

[ £5 DERU 2

inverter

FLUX

MULTIPROCESS

MMATIG MIG - MMA - TIG

DC- LIFT

r- ONE

ToucH

’l_ r Ll SYNERGY

Oft+d

300mm

o
m

TIG

STANDARD VIl OPTIONAL N

MMA - MIG/MAG MIG-MAG STAINLESS BRAZING WIRE ELECTRODE TROLLEY | GLOVES MIG-MAG
~""\ am MT45 TIG MASKS TORCHES STEEL KIT HOLDER EUROPA CONSUMABLES
742180 Q
MTs 4. i@ 802673 e n F
4m @ 742181 - OTHERGLOVES | || | ||
= L 5m @ 742182 @ 802037 @ 713282 @ 803073 Pag. 238 BR
I
0,6+0,8mm
g 6:0,8mn GASREGULATOR | ALUMINUMKIT | c, st gas TIG TORCH TROLLEY | NAIL WELDING KIT

VANTAGEREDXL | \ g C:) A N‘ATIONA v
Bl
(802936 * | 008mmosig A__ A
@ 3m DX50 OTHER MASKS X CuSi, @ 802495 ST26V

Pag. 34 @ 722119 @ 802817 CuAl, @ 802496 @ 742058 @ 803076 " @ 802034 Pag. 229

TECHNICAL DATA
MIN MAX 60"/ 60%
EIIIIIE B l
ENEDS741 ENﬂ)9741
V (50-60Hz) A n/cos ¢
620L
: : 400 200 5 3 087 06 08 08 08 08 16

Electromig 220 Synergic 816059 5o 10-280 5 105 75 9 58 10 g6 1 1 ] 12 1 4 P23 igg\:iv 23
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ELECTROMIG 300 SYNERGIC | /=] = Rawin

@ Soldadoras inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/ @ Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/ u. WIG @ CaapouHble annaparbi ¢ UHBEpTepOM, 1A CaapkM MPoBONOKOi MIG-
MMA/ y TIG DC-Lift controladas con microprocesador. Flexibilidad DC-Lift Multiprozess SchweiBgerate, mit Invertertechnik. Flexiblen MAG/QNIOC/ANA MAVIKA/MMA/ v TIG-DC LIFT MHorompoLgccHoM ¢

de uso con diferentes materiales soldados (acero, acero Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare SchweiBwerkstoffe YIpaBMeHieM MUKPOMPOLECCOPOM.
inoxidable, aluminio) y soldados con bronce y plata (chapas (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweiBldtwerkstoffe TUOKOCTb MPY MCTIONb30BAHMI 11 CMIOCOBHOCT NMPOBOAUTb CBAPOUHLIE
galvanizadas). Gran variedad des aplicaciones, desde el (galvanisierte Bleche). GroBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, paboTbl Ha MaTepyanax paaniuHbIX TUMoB (CTanb, HepkaseloLLad CTanb,
mantenimiento a la instalacion, hasta las intervenciones en los die von der Wartung tber die Installation bis hin zu amiOMIHINI) WM CBAPOUHO-MAsbHbIE PABOTI (Ha ranlbBaHY3MPOBAHHbIX
talleres de carrocerfa. La répida regulacion SINERGICA vuelve los Karosseriearbeiten reichen. Durch die ziigige, SYNERGISTISCHE nctax). LLupokoro cnekTpa MpuMeHeHii oT 0benyxKuBaHI 10
productos muy simples de usar. La tecnologia ATC, Made in Einstellung sind die Produkte &uBerst bedienungsfreundlich. Mit MOHTaXHbIX 11 Ky30BHbIX pabor. bictpast CYIHEPTETIYECKAA
Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras excelentes ~ der ATC-Technologie von Telwin lassen sich auf dinnwandigen PEryAPOBKa [IENAeT M3ENVe YPe3BbIYalHO MPOCTLIM B HCTIONb30BAHNM.
en espesores sutiles, gracias a un control avanzado del arco. Werkstoffen dank einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung Pa3pabotaHHas komnanmei Telwin TexHonorus ATC nossonser ¢
Equipadas con soplete, cable y pinza de masa. miihelos ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen. Komplett mit TIETKOCTbIO MOMYYWTb OTAUYHbIE PE3yNbTaTbI MPU CBAPKE MaTepUarnos
Brenner, Massekabel und Masseklemme. HeborbLL0/t TONLLYHbI Baroaaps yCoBEPLLEHCTBOBAHHOMY KOHTPOMIO P
[y, YKOMMNEKTOBaHbI FOpenkoid, kabenem 1 3aXkimom mMaccbl. Z
D EN T R | a
-
[}
2
S
<
i :
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- MULTIPROCESS
4oov MIG - MMA - TIG
o 0
NE

ToucH

Lo SYNERGY

A
=) ynergy

TIG

WIRE FEEDER

[ X )
ROLLS

STANDARD N OPTIONAL

MMA - MIG/MAG MIG-MAG ALUMINIUM KIT ELECTRODE TIG TORCH WHEELS

MIG-MAG
',.f'\ 3m MT25 TIG MASK TORCHES HOLDER CONSUMABLES
@ 742183 BNy

MT25 =~ e B B
amm742184 [ [ &

° 5m @ 742185 Q i
- P e

06:0,8mm GASREGULATOR | wa% = !

GAS TUBE 725225 o ST26V "'-
JAGUAR Qe | Ce o 0
£ =
LS -
3m DX50 Automatic - Variable 25mm?24m DX50
802779 722119 @ 802663 @ 713282 4m @ 742058 @ 802948 Pag. 229
TECHNICAL DATA
MIN MAX 60% ﬁn%
EIIIIIEI
ENGI}S74—1 ENG()9741
V (50-60Hz) A n/cos ¢
795L
; ; 400 . 270 10 65 090 06 08 08 08 08 16
Electromig 300 Synergic 816065 5o 20:300 g 205 63 4g 9 ® 09 12 12 12 12 12 1P23 g;g\ﬁ 37
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ELECTROMIG 400 SYNERGIC | /=] = Rawin

J @ MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift multiprocess
e inverter inverter welding machines controlled by a microprocessor, with
TIPROCESS 4-roller wire feeder. Flexible use with various welded materials
MIG - MMA - TIG (steel, stainless steel, aluminium) or brazed materials (galvanised
MMATIG sheet metal). Wide variety of application fields, from industry
to maintenance, installation to bodywork activities. Synergic
E V — adjustment makes the product simple to use. The Made in Telwin
ONE T’ G ATC technology makes it easy to achieve excellent standards of
welding on thin materials thanks to state-of-the-art control of the

T OUCH Syne"gy
SYNERGY ennal Conlro

L ' FT arc. Features: manual or synergic operating e 40 pre-set synergic
curves o possibility to create, save and retrieve customised welding

programs  MIG-MAG adjustments: wire up slope, electronic

Ok reactance, wire burn-back time, post gas e 2/4 time operation
OO:nrﬁg selection, Bi-Level, spot, inch and mm material thicknesses e

adjustments in MMA: hot start, arc force, anti-stick e VRD selection.
Protections: thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
engine driven generator (+/-15%); TIG Lift. Complete with torch,
cable and earth clamp. The 450 model is also available in the
water cooled version.

EAL

@ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/ FLUX/ BRAZING/
MMA e TIG DC-Lift controllate a microprocessore, con trainafilo a
4 rulli. Flessibilita d'impiego con diversi materiali saldati (acciaio,
acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate). Larga
varieta di campi d'applicazione, dall'industria, alla manutenzione,
dall'installazione agli interventi in carrozzeria. La regolazione
sinergica rende il prodotto semplice da usare. La tecnologia ATC,
Made in Telwin, consente di ottenere con grande facilita eccellenti
saldature su spessori sottili grazie ad un controllo avanzato
dell'arco. Caratteristiche: funzionamento in manuale e sinergico
o 40 curve sinergiche predisposte e possibilita di creare, salvare
¢ richiamare programmi di saldatura personalizzati e regolazioni
in MIG-MAG: rampa di salita del filo, reattanza elettronica, tempo
di bruciatura finale del filo (burn back), post gas  selezione
funzionamento 2/4 tempi, Bi-Level, spot, spessori materiali inch e
mm o regolazioni in MMA: hot start, arc force, anti-stick e selezione
VRD. Protezioni: termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore (+/-15%); Tig Lift.

Complete di torcia, cavo e pinza di massa. Il modello 450 &
disponibile anche nella versione raffreddata ad acqua.

@ Postes de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG / FLUX /
BRASAGE / MMA et TIG DC-Lift contrdlés par microprocesseur,
avec dévidoir a 4 rouleaux. Flexibilité d’emploi avec différents
matériaux soudes (acier, acier inox, aluminium) ou soudo-brasés
(toles galvanisées). Ample varigté de champs dapplication, allant
de I'industrie, a I'entretien, en passant par I'installation et les
interventions en carrosserie. Le réglage synergique rend le produit
simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin, permet
d'obtenir avec grande facilite d’excellents soudages sur de fines
épaisseurs grace a un controle avancé de I'arc. Caractéristiques :
fonctionnement en manuel et synergique ® 40 courbes synergiques
prédisposées e possibilité de créer, sauvegarder et rappeler des
programmes de soudage personnalisés e réglages en MIG-MAG:
rampe de montée du fil, réactance électronique, temps de briilure
finale du fil (burn-back), post-gaz e sélection du fonctionnement 2/
4 temps, Bi-Level, spot, épaisseurs matériaux en pouces et mm
o réglages en MMA : hot start, arc force, anti-stick e sélection VRD.
Protections : thermostatique, surtension, sous-tension, surintensité,
moto-générateur (+ / -15%); TIG Lift. Fournis avec torche, cable
et pince de masse. Le modeéle 450 est aussi disponible dans la
version refroidie a eau.

WIRE FEEDER
o0 [ Es e R 2
X )

ROLLS

TECHNICAL

MIN mx 60% sn% 60-, @B = I .

EN 609744 EN 60974—1

V (50-60Hz) n/cos ¢
10+ 400 400@30% 280 70 15 9 5 —
. . 230/400V ~ (400V) 24 15 08 06 08 08 1 08 18
816090 3 g g g g 0 p23  375W 42
Electromig 400 Synergic 3ph  10:320 320@30% 230 67 20 7 09 16 16 16 16 12 6 sl
(230v) 2 115
Electromig 450 Synergic 816091 ‘(%33)0 400@30% e 70 ;2 ¥ oL 4
230/400 085 06 08 08 1 08 16
. ) 3ph 09 2 2 16 2 12 g P23 530W
Electromig 450 Synergic 400 10:320 320@30% 230 67 20 7 Uy .
AQUA (230v) 32 1,5
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ELECTROMIG 450 SYNERGIC (AQUA)

@ Soldadoras inverter multiproceso MIG-MAG/ FLUX/ BRAZING/ MMA y TIG
DC-Lift controladas por microprocesador, con arrastra hilo de 4 rodillos.
Flexibilidad de uso con diferentes materiales soldados (acero, acero
inoxidable, aluminio) o soldados por cobresoldeo (chapas galvanizadas).
Amplia variedad de campos de aplicacion, desde la industria al
mantenimiento, desde la instalacion a las intervenciones en la carroceria.
La regulacion sinérgica hace que el producto sea sencillo de usar. La
tecnologia ATC, Made in Telwin, permite obtener con gran facilidad
excelentes soldaduras en espesores finos gracias a un control avanzado
del arco. Caracteristicas: funcionamiento en manual y sinérgico ® 40
curvas sinérgicas preparadas e posibilidad de crear, guardar y recuperar
programas de soldadura personalizados  regulaciones en MIG-MAG:
rampa de subida de hilo, reactancia electronica, tiempo de quemado final
del hilo (burn-back), post gas e seleccion de funcionamiento 2/4 tiempos,
Bi-Level, spot, espesores de materiales en plgds y mm e regulaciones
en MMA: hot start, arc force, anti-stick e seleccion VRD. Protecciones:
termostatica, subida y bajada de tension, subida de corriente,
motogenerador (+/-15%); TIG Lift. Equipadas con antorcha, cable y
pinza de masa. El modelo 450 esta disponible también en la version
enfriada por agua.

(@ Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG DC-Lift
multiprozess SchweiBgerate mit Invertertechnik, mit Drahtvorschub mit
4 Rollen. Flexibler Einsatz auf unterschiedlich geschweiBten Werkstoffen
(Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder schweiBgeloteten Werkstoffen
(alvanisierte Bleche). GroBe Vielzahl an Einsatzfeldern in der Industrie,
bei der Wartung und der Montage bis hin zu Karosseriearbeiten. Uber
die synergistische Einstellung lasst sich das Produkt miihelos bedienen.
Mit der ATC-Technologie von Telwin lassen sich auf diinnwandigen
Werkstoffen dank einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung mit
Leichtigkeit ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen. Eigenschaften:
Hand- und Synergiebetrieb e 40 vorgegebene Synergiekurven
o SchweiBprogramme kdnnen individuell erstellt, abgespeichert und
aufgerufen werden e Einstellungen im MIG-MAG-Verfahren: Anfangsrampe
der Drahtgeschwindigkeit, elektronische Reaktanz, Dauer fiir das
Nachbrennen des Drahtes (Burn-back), Gasnachstromung (Post-gas)
o Auswahl 2/4-Takt-Betrieb, Bi-Level, Spot, Werkstoffdicke mit inch
und mm e Einstellungen im MMA-Verfahren: Hot Start, Arc Force, Anti-
Stick e Auswahl YRD. SchutzemnchtungenThermostat Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%); WIG Lift. Brenner,
Massekabel sowie Masseklemme sind enthalten. Das Modell 450
steht auch in der wassergekiihlten Ausfiihrung zur Verfiigung.

(L]
=
(=]
-
w
=
(&)
<
s
L]
=

S ynerg |'4

Advanc:

ermal Confrol

@ VepropHble cBapouHble annapas Ana caapkit MIG-MAG
FLUX/BRAZING/MMA u TIG DC-Lift ¢ mukponpoLieccopHbim
YpaBEHVIEM i MEXaHI3MOM o4yt NpoBonoKy ¢ 4
ponvikamu. [vBKoCTb UCTIONb3oBaHWS Bnarofiaps cnocobHocTU
0CYLLECTBAATb CBAPOUHbIE PABOTHI Ha PAGNIMUHbIX MaTepuanax
(cTanb, HepxaseloLLas CTanb, anioMUHI) Wl CBAPOUHO-

MasfbHble PaboTbl (Ha ranbBaHy3upoBaHHLIX fucTax). LLinpokue
BO3MOXHOCTY MPUMEHEHNIA, OT MPOMBILLINIEHHOTO VICMIONb30BAHNSA

110 TEXOBCNYXVIBAHIS, OT MOHTAXHbIX 10 KY30BHbIX PaboT.
CuHepreTiyeckas perynvposka fenaer yCTpoicTeo MPOCTbIM B
JIcnonb3oBaHiy. PaspaboTaHHas Komnaveit Telwin TexHonorug ATC
M103BONAET C NETKOCTbIO MOAYYHTb OTANYHbIE PE3yMbTaTbI MPU CBAPKE
MaTepuanos HebonblLIO/ TOMLLMHbI Brarogiaps YCOBEPLLEHCTBOBAHHOMY
KOHTPOMO [T, XapakTepuCTVIKuL: GYHKLIMOHUPOBAHIE B Py|YHOM

It CMHEPreTUeCKoM pexume © 40 npeasapuTenbHo 3afaHHbIX
CYIHEPTETUYECKIX KPYBBIX ® BOSMOXHOCTb CO3aBaTh, COXPAHATH I
3arpyxaTb HIMBYRYanbHbie MPOrPamMMbl CBAPKI ® PErynvpoBKka B
pexuve MIG-MAG: kpuBast Hauana iBUXEHIS NPOBONOKY, SNEKTPOHHOE
COMPOTUBAEHME, BPEMA OTXUra NPOBOMOKY B KOHLIE cBapkw (burn back),
niofiava rasa nocne ceapkyt (post gas) © BIGOP 2/4-aTanHoro pexuma

paborbl, dyHKLMy Bi-Level, Spot, TonLHbI MaTepuana B fioiiMax

MM perynupoBka B pexune MMA: hot start arc force, anti-stick o l:-"#l
Bbibop VRD. 3alwubi: TepMoCTaTUUECKas 3aLLIUTA, 3ALLMTA OT CAMLIKOM

BbICOKOTO UMV HU3KOTO HaMPSXEHIs, Neperpyskv no Toky, MoTop-

reneparop (+/-15%) - TIG Lift. YkomnnekToBaHbI ropenkoil, kabenem

n sakimom maccbl. Mopenb 450 npepnaraetca Takoke B MCIONHEHIN ¢
BOAAHbIM oxnaXkaeHuem.

<A

WIRE FEEDER

[ X J
ROLLS

STANDARD VIl OPTIONAL N
0,6+0,8mm
W40 @ 722225 MMA - MIG/MAG MIG-MAG ALUMINIUM KIT ELECTRODE | GAS REGULATOR WHEELS WATER COOLING MIG-MAG
TIG MASK TORCHES HOLDER SYSTEM CONSUMABLES
3m MT36 0,81mm [l ] - . .
742186 \ @ éggzgo AQUA ,\ ’@ W= G.RA. 3300 .
“ Ty - i B &
3mAQUA MT500 1+1,2mm * mas0,450AQUA | | 11 |
m 450 AQUA @ 722625 | 400 @ 742366 am T 36 @ 802409 @ 713282 @ 722119 @ 802948 @ 802942 I 'l.- : 1
HAAARRDE focbeo | |
G.RA. 3300 121 6mm, - 742187 FLUX KIT TIG TORCH COIL ADAPTOR - co%am COIL COVER
@ 450 AQUA m 450, .
@ 802942 @ 722241 VANTAGE RED XL :53"} 4|!I1Ts%6 . c CODLING
@ @ 802936 . — SYSTEMS
5mAQUA MT500 - - /
OTHER MASKS | m450 AQUA m 450, 450 AQUA ST26V m450AQUA | [450, 450 AOUA
GAS TUBE 3m DX50 Pag. 34 722683 @ 802466 @ 742058 802486 @ 802976 @ 8025 Pag. 229-230
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SUPERIOR 400 CE VRD - MIG PACK (AQUA) GEIEIE =T

@ Générateurs inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG &

@ High power MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG multi-process inverter
generators suitable for heavy duty use on worksites and industrial
environments. MIG-MAG welding of all types of steels and steel

@ Generatori inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG ad alta

potenza adatti ad utilizzi gravosi in cantieri ed ambienti industriali.
Saldano in MIG-MAG/TIG tutti i tipi di acciai e derivati ed in MMA tutti

by-products and MMA welding of all types of electrodes up to
6mm (mod.400) and 8mm (mod.630). The optional removable

wire feeder and connection cables make it possible to increase
the field of intervention. Compactness and easy transport features

quarantee high levels of mobility and flexibility of use.
CGomplete with wirefeeder, MIG-MAG welding accessories,
trolley and water cooling unit (version AQUA).

=
(D
3
[

FLUX

MMATIG
DC- LIFT

230/400V

H

MAX
g 15Kg

300mm

REMOTE
CONTROL

EIN
m

WIRE FEEDER

i tipi di elettrodi fino ad un diametro di 6mm (mod.400) e di Smm
(mod.630). Il trainafilo asportabile e i cavi di collegamento optional
permettono di aumentare il campo di intervento.

La compattezza e trasportabilita garantiscono grande mobilita e
flessibilita di utilizzo.

Completi di trainafilo, accessori di saldatura MIG-MAG, carrello e

gruppo raffreddamento ad acqua (versione AQUA).

puissance élevée, adaptés a des utilisations lourdes en chantiers et
en milieux industriels. Soudent en MIG-MAG tous les types d'aciers et
dérivés et en MMA tous les types d'électrodes jusqu'a un diamétre de
6mm (mod.400) et 8mm (mod.630). Le dispositif a dévider amovible
et les cables de branchement en option permettent d’augmenter le
champ d'intervention. Leur compacité et transportabilité garantissent
une grande mobilité et flexibilité d'utilisation.

Fournis avec dévidoir, accessoires de soudage MIG-MAG, chariot
et unité de refroidissement par eau (version AQUA).

[ £5 DERU 4

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ELLULOSIC

@MMMMMMMMMN))

Aluminium

('NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

G’ﬂ‘RB‘ON
Cut\

Superior 400 CE VRD
MIG PACK

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 230

STANDARD VIl OPTIONAL N
A W— MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT MIG-MAG EXTENSIONS COIL COVER WATER COOLING |  GOUGING KIT TIG TORCH
3m MT36 TIG MASK TORCHES SYSTEM G.R.A.
@ 742186 O . MT36 (>
3m AQUA MT500 4m@ 742187 N3 A =)
o356 B Sonih ma0men2r3 | SmETREE | 4y e s1260
m400AQUA | 5mAQuA MTS00 | mgpa72 - A B 742058
) ( :. @ 802409 722683 4m AQUA @ 802595 m 400 @ 802640 802666
. FLUX KIT GASREGULATOR | 802398 COIL ADAPTOR G.RA. MAIN WIRE FEEDER ELECTRODE
0,6:0,8mm m 400 AQUA VANTAGE
725008 & 930604 RED XL N . - 1130&\]2 7 CONNECTION KIT WHEELS HOLDER
Automatic - Variable < W= 10m AQUA
— 802936 @ 400 @ 802466 - @ 802399 godd
3 OTHER MASKS m 400 AQUA 30m AQUA
m DX 50 @ 803076 Pag. 34 @ 802276 @ 722119 @ 802470 @ 802486 m 400 @ 980604 @ 802292 @ 713282
TECHNICAL DATA N
MIN 60% 60% ! H
AzRACH V. JACIPIRN ofest essioa cresz] 2l 1P
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW n/cos ¢ mm mm mm kg
) 10350 330@35% 230 62 85 8 .
Superior 400 CE VRD 16041 230400V (400V) 20 14 086 06 08 08 1 08 16 e 0w 68
MIG PACK 3ph  10:300 250@35% 170 63 14 5 09 16 16 16 16 12 6 1200 H
(230V) 24 8
] 10350 330@35% 230 62 85 8 o
Superior 400 CE VRD 16042 230400V  (400V) 20 14 086 06 08 08 1 08 16 | 0w g0
MIG PACK AQUA 3ph  10:300 250@35% 170 63 14 5 09 16 16 16 16 12 6 1200 H
(230V) 24 8
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SUPERIOR 630 CE VRD - MIG PACK (AQUA) Glsis T

@ Generadores inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX/MMA/
TIG, de alta potencia aptos para usos gravosos en obras
y ambientes industriales. Sueldan en MIG-MAG todos los
tipos de aceros y derivados y en MMA todos los tipos de
electrodos hasta un diametro de 6mm (mod.400) y 8mm
(mod.630). El arrastrahilo removible y los cables de conexion
opcionales permiten aumentar el campo de intervencion. Las
dimensiones compactas y la transportabilidad garantizan
una gran movilidad y flexibilidad de uso. Equipados con
alimentador de hilo, accesorios de soldadura MIG-MAG,
carro y unidad de enfriamento por agua (version AQUA).

= @
E E

DC- LIFT

s

230/400V

Q
£

WIRE FEEDER

‘ Q:QUA

(@ Leistungsstarke Generatoren mit Invertertechnik filr das SchweiBen mit - @ YuusepcanbHble uHBepTopHbie renepatopbi MIG-MAG/FLUX/

mehreren Verfahren (MIG-MAG/FLUX/MMA/WIG). Sie sind fiir den Einsatz
unter erschwerten Bedingungen auf Baustellen und in der Industrie
geeignet. Im Verfahren MIG-MAG lassen sich alle Arten von Stahl und
seinen Erzeugnissen, im Verfahren MMA alle Arten von Elektroden bis zu
6mm (mod.400) und 8mm (mod.630) schweiBen. Mit dem abnehmbaren
Drahtvorschubsystem und den zusétzlich erhaltlichen Verbindungskabel
|asst sich der Einsatzbereich weiter ausweiten. Die kompakte und leicht
transportable Anlage garantiert groBe Beweglichkeit und Flexibilitat beim
Einsatz. Komplett mit Drahtvorschub, MIG-MAG Schweisszubehr,
Wagen und Wasserkiihlungseinheit (Ausfiihrung AQUA).

MMA/TIG BbICOKOIt MOLLHOCTY NPeAHA3HAYEHbI N8 MHTEHCUBHOMO
11CMONb30BAHIA HA CTPOWMAOLLAAKAX 1 B MPOMbILLAEHHbIX YCAOBUSX.
CBapka MIG-MAG Bcex B10B CTany y MPOM3BORHbIX MaTepHanos,
a Take csapka MMA Bcemy Tinamy anekTpoRoB AuameTpom

110 6 Mm (mop.400) 1 8mm (mop.630). 3aka3bizaemoe OTAENbHO
CbEMHOE YCTPOIICTBO Mofia4y MPOBOAOKIA 11 COBAVHUTENbHbIE
Kabenu no3BoNAIOT paciuMpHTb Pabouyio 30Hy. KOMMaKTHOCTb 1
TIOPTATUBHOCTb 0DECMEUVIBAIOT BLICOKYIO MODUTIBHOCTb 1 TUBKOCTD
11CNONb30BaHIA. YKOMMNEKTOBAHbI C YCTPOICTBOM NPOTATUBAHNS,

npunagnexkHocrami ana ceapku MIG-MAG, Tenexkoi n yanom
BopAHoro oxnaxpenus (sepcua AQUA).

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

GuwLoric
@M

Aluminium

('NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Gﬁﬁ;}m
Cur\

Superior 630 CE VRD
MIG PACK

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 230

STANDARD VBl OPTIONAL N
o MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT | MIG-MAG TORCHES |  EXTENSIONS COILCOVER | WATER COOLING |  GOUGING KIT TIG TORCH
3m MT40 TIG MASK o~ SYSTEM G.R.A.
@ 722798 ) MT40 L] 3000
ImAQUA MTS00 | m 630 AQUA =+ | 5mm722800 - p Jo %
@ 722625 @ 802497 5m AQUA MT500 mn}]S02348 ST26V
® O @ 802409 @ 722683 4m AQUA @802595 | m630m@ 802497 @ 802666 4m @ 742058
@ 802398
0,6-0,8mm @ 630 AQUA VANTAGE FLUX KIT GAS REGULATOR COIL ADAPTOR G.R.A. MAIN WIRE FEEDER CARBON
@ 72225 @ 980604 RED XL N ® o Lo 2349 CONNECTION KIT WHEELS ELECTRODES
Automatic - Variable e i 10m AQUA 0 8mm 5pcs
[ ey @ 802936 b - @ 802399 ggdy 80280
‘ \ OTHER MASKS 30m AQUA 0 10mm 5pcs
3m DX70 @ 803076 Pag. 34 802276 @ 722119 @ 802470 802486 630 @ 980604 @ 802292 802305
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% ) H
Avfl v JAsdp: I ojesess a scaz] 2: 1 IP
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW n/cos § mm mm mm kg
) 10:600 500@40% 400 73 20 13 9501
Superior 630 CE VRD gig0a3  230+400  (400V) 5. 28 08 06 08 08 1 08 16 o5 gy gg
MIG PACK 3ph  10:450 400@35% 300 65 25 10 09 24 24 16 12 12 8 1450 H
(230v) 44 16
i 10:600 500@40% 400 73 20 13 L
Superior 630 CE VRD gigoas  230+400  (400V) 35 23 08 06 08 08 1 08 16 2 aow 108
MIG PACK AQUA 3ph 10450 400@35% 300 65 25 10 09 24 24 16 12 12 8 1450 H
(230v) 44 16
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@ Wave 0S is designed to turn welding into a totally unique experience,
customised to suit the individual needs of operators.

@ Wave 0S ¢ stato creato per fare della saldatura un’esperienza unica,

su misura delle esigenze dell’operatore.

@ Wave 0S a été créé pour faire du soudage une expérience unique,

sur mesure des exigences de I'opérateur.

WAVE 0S is:

>~ el
WELDING ADVANGED VISUAL ENVIRONMENT
Ifl',.r_ Ii ™

.’-r

g

@ Wave 0S se ha creado para hacer de la soldadura una experiencia
lnica, a medida de las necesidades del operador.

@ Wave 0S wurde geschaffen, um aus dem SchweiBen

eine einzigartige Erfahrung zu machen, die genau auf die

Anforderungen des SchweiBenden zugeschnitten ist.

@ Wave OS cospaHa Ans TOro, Utobbl NOAHOCTBIO MPUCTIOCOBUTL
CBapKy HyXmam oneparopa.

INTELLIGENCE N|

A brand new welding concept

@ A high-tech system that redesigns the manual
welding process to improve quality, ensure
repeatability and boost efficiency. The user has
complete control over the welding parameters
and can tweak them to suit all operational
requirements.

@ INTELLIGENZA: Un sistema high-tech che ripensa
il processo di saldatura manuale per migliorare
la qualita, assicurare la ripetibilita, aumentare
I'efficienza. Lutente ha la completa gestione
dei parametri di saldatura adattandoli ad ogni
situazione operativa.

@ INTELLIGENCE: Un systéme high-tech qui repense
le processus de soudage manuel pour améliorer
la qualité, assurer la répétabilité, augmenter
Pefficacité. Lutilisateur a la gestion compléte des
paramétres de soudage et les adapte a chaque
situation opérationnelle.

@ INTELIGENCIA: Un sistema high-tech que
reconsidera el proceso de soldadura manual

@ VHTENNEKTYANbHBIE TEXHONOTAWA:

para mejorar la calidad, asegurar la repetibilidad,

aumentar la eficiencia. El usuario gestiona
completamente los parametros de soldadura
adaptandose a cualquier situacion operativa.

(D INTELLIGENZ: Ein Hightech-System mit neu
konzipiertem manuellem SchweiBvorgang, der
die Qualitat verbessert, die Wiederholbarkeit
gewahrleistet und die Effizienz erhoht.

Der Benutzer hat die volle Kontrolle iiber
die SchweiBparameter, die sich an jede
Arbeitssituation anpassen lassen.

BbicokoTexHomornuHas cuctema, Kotopas
MEHAET NOOXOL K PyYHOV CBApKe, ynyuLlas
KauecTBo, 0becreyMBas MoBTOPSEMOCTb 1
noBbiLLas 3PeKTUBHOCTb. Monb3osaTenb
MOXET CBOOOAHO YrpaBnTh BCEMN
napameTpamu CBapKy, Mprcrocabnmeas ux K
KOHKPETHbIM CBapOUHbIM paboTam.




TECHNICAL INFORMATION

WAVE 0S: setting the future of welding!

INTERACTION

A new way of communicating

@ Making work user-friendly regardless of
the application. Thanks to Wave 0S, the
communication between the operator and the tool
used is direct and immediate. Wave 0S simplifies
man-machine interaction and guarantees
complete customisation of the work environment.

@ INTERAZIONE: Rendere il lavoro intuitivo a
prescindere dall'applicazione. Grazie a Wave
0S la comunicazione tra I'operatore ¢ lo
strumento utilizzato é diretta, immediata. Wave
0S semplifica I'interazione uomo-macchina
e garantisce una totale personalizzazione
dell’ambiente di lavoro.

@ INTERACTION: Rendre le travail intuitif quelle
que soit 'application. Grace a Wave 0S, la
communication entre 'opérateur et I'instrument
utilisé est directe, immédiate. Wave 0S simplifie
I'interaction homme-machine et garantit une
totale personnalisation du milieu de travail.

KNOWLEDGE

@ INTERACCION: Hace que el trabajo sea intuitivo,
sea cual sea la aplicacion. Gracias a Wave 0S la
comunicacion entre el operador y el instrumento
utilizado es directa e inmediata. Wave 0S simplifica
la interaccion hombre-maquina y garantiza una total
personalizacion del ambiente de trabajo.

(@ INTERAKTION: Intuitiv arbeiten - und das unabhéngig
von der Anwendung. Wave 0S ermdglicht die
unmittelbare Kommunikation zwischen Bediener
und verwendetem Gerat. Wave 0S vereinfacht das
Wechselspiel zwischen Mensch und Maschine und
gestattet eine vollig individuelle Gestaltung der
Arbeitsumgebung.

@ B3ANMOLENCTBVE: JenaeT paboty UHTYUTUBHOI
BHE 3aBMCIMOCTY OT 06N1aCTI MPUMEHEHNS.
Bnaropaps Wave OS, cBf3b MeXqy onepaTopom
11 UCTIONb3YEMbIM MPBOPOM ABNAETCS
HenocpeacTBeHHOM 1 MoMeHTanbHo. Wave OS
YNpOLLaET B3aUMOMIECTBME YENOBEKa 1 MaLLHbI
11 0becreunBaeT nofHyto NpUcnocabnBaemocTb
paboueli cpefbl.

Easy Mode

[ BRI

. - —

Expert Mode

Knowledge is the core principle of improvement

@ Wave 0S is an exceptionally powerful knowledge
tool designed to trace, analyse and control
production processes far beyond the limits in
place up until now. It guarantees comprehensive
monitoring of operating parameters to the
advantage of quality levels and the choices to
be made.

(@ CONOSCENZA: Wave 0S & un potente strumento
di conoscenza in grado di tracciare, analizzare
e quindi controllare i processi produttivi
oltrepassando i limiti fin’ora posti. Garantisce
il completo monitoraggio dei parametri nelle
lavorazioni a vantaggio della qualita e a supporto
delle scelte da affrontare.

@ CONNAISSANCE: Wave 0S est un instrument de
connaissance puissant en mesure de tracer,
analyser et donc controler les processus de
production en dépassant les limites posées
jusqu’a présent.

Il garantit la surveillance compléte des paramétres
dans les usinages au bénéfice de la qualité et en
support des choix a affronter.

@ CONOCIMIENTO: Wave 0S es un potente instrumento
de conocimiento capaz de trazar, analizar y
por lo tanto controlar los procesos productivos
sobrepasando los limites hasta ahora establecidos.
Garantiza el completo seguimiento de los parametros
en las elaboraciones, lo que redunda en una mejora
de la calidad y en la asistencia en las elecciones que
se deben realizar.

@ WISSEN: Wave 0S ist ein leistungsstarkes
Wissensinstrument, das die bisherigen Grenzen
iiberschreitet, weil es in der Lage ist, die
Fertigungsprozesse aufzuzeichnen, zu analysieren
und anschlieBend zu kontrollieren. Es erméglicht
im Rahmen der Bearbeitungen die vollsténdige
Uberwachung der Parameter, was sich positiv auf
die Giite auswirkt und die Entscheidungsfindung
unterstiitzt.

@ 3HAHWA: Wave OS SBRSETCA MOLLHbIM UHCTPYMEHTOM

MOMyueHNs 3HaHWIA, MOCKOMbKY Mo3BONAET
OTCTIeXMBATb, aHANN3MPOBATb Y KOHTPONMPOBATL
MPON3BOACTBEHHbIN NPOLIECC, NepecTynas uepes
CyLLiECTBYIOLLE [10 3TOrO OrpaHinueHis. OH
rapaHTUpyeT MOMHbIV KOHTPOMb Pabouux napameTpos,
obecreunBas KauecTBO U PaCLLMpPSA BOSMOXHOCTM
npUMeHeHIs.

EFFICIENCY N|

Responding to every day challenges

@ Wave 0S is the perfect solution to respond to
the every day demands for competitivity and
productivity. Nowadays, quality and repeatability
are fundamental and essential requisites. The
response to such challenges starts with Wave 0S.

@ EFFICIENZA: Wave 0S ¢ la soluzione alle richieste di
competitivita e produttivita di
ogni giorno. La qualita e la sua ripetitivita sono
ormai requisiti imprescindibili. La risposta a queste
sfide inizia con Wave 0S.

@ EFFICACITE: Wave 0S est la solution aux demandes
de compétitivité et de productivité de chaque jour.
La qualité et sa répétabilité sont désormais des
conditions essentielles incontournables. La réponse
a ces défis commence avec Wave 0S.

@ EFICIENCIA: Wave 0S es la solucion a las
necesidades de competitividad y productividad del
dia a dia. La calidad y la repetibilidad de la misma
son actualmente requisitos imprescindibles. La
respuesta a estos desafios comienza con Wave 0S.

(D EFFIZIENZ: Wave 0S ist die Losung fiir die Anforderungen,

die Tag fiir Tag an Wetthewerbsfahigkeit und
Produktivitat gestellt werden. Die Giite und ihre

Wiederholbarkeit sind mittlerweile unabdingbare
Voraussetzungen. Die Antwort auf diese

Herausforderungen beginnt mit Wave 0S.

@ SOOEKTUBHOCTb: Wave OS sBnseTcs pelleHiem,

KOTOpO€E 130 AHA B IeHb obecreunsaeT Bally
KOHKypeHTOCI'IOCO6HOCTb 1 Npon3BOaNTeNbHOCTb.
KauecTBo 11 MOBTOPSEMOCTb KAUECTBEHHOTO
BbINOSTHEHMA pa60T ABNAKOTCS BAXKHENLL MU

TpebosaHnamu. Wave OS aBngeTcs OTBETOM Ha 3TU

BbI30BbI.
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ELECTROMIG 230 WAVE

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG (continuous and pulse), FLUX/BRAZING/MMA/TIG
DC-Lift inverter welding machines. The WAVE 08 system makes welding operations: customisable
to suit customer-specific requirements; traceable and analysable, by saving data via USB; simplified,
thanks to SYNERGIC adjustment of parameters.Maximum operational flexibility for use in a wide variety
of application sectors, from maintenance to installation and interventions at body shops. It is possible to
operate on different welded materials (steel, stainless steel, aluminium), brazed materials (galvanised
and zinc-plated sheet metal) with specific welding processes having low thermal transfer, ROOT-MIG
and ATC, and specific processes for aluminium and brazed materials AB PULSE and AB PoP. The
intelligent and automatic control of the arc, instant by instant, will maintain high levels of welding in all
working conditions, with different materials and/or gases. Complete with VRD device. Supplied with
various stored welding programmes, offers the possibility also to store, trace and export more
customised programmes. Complete with MIG-MAG torch, cable and earth clamp.

@ Saldatrici inverter, con funzionamento continuo e pulsato, multiprocesso MIG- MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/TIG DC-Lift controllate a microprocessore. Il sistema WAVE 0S rende le operazioni di saldatura:
personalizzabili in base all'esigenza dell'utilizzatore; tracciabili ed analizzabili, attraverso il
salvataggio dei dati via USB; semplificate, grazie alla regolazione SINERGICA dei parametri. Massima
la flessibilita di utilizzo per una larga varieta di campi di applicazione, dalla manutenzione, alla
installazione, agli interventi in carrozzeria. E" possibile operare su diversi materiali saldati (acciaio,
acciaio inox, alluminio), saldobrasati (lamiere galvanizzate e zincate) con processi specifici di saldatura
a basso apporto termico, ROOT-MIG e ATC, e specifici per alluminio e saldo-brasatura AB PULSE e
AB PoP. Il controllo intelligente ed automatico dell'arco, istante per istante, manterra performance in
saldatura elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/0 gas diversi. Complete di dispositivo
VRD. Molteplici i programmi di saldatura memorizzati, offre la possibilita di salvare, tracciare ed
esportare numerosi programmi personalizzati. Complete di torcia MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

MMATIG
DC-LIFT

¥

MAX
O) 15Kg

300mm

STANDARD OPTIONAL

GEE I

@ Postes de soudage & inverter, avec fonctionnement continu et pulsé, multiprocessus MIG-MAG/FLUX/

BRASAGE/MMA/TIG DC-Lift contrdlés par microprocesseur. Le systéme WAVE 0S rend les opérations
de soudage: personnalisables en fonction des exigences de I'tilisateur; tracables et analysables,
gréce a I'enregistrement des données sur USB; simplifiées, grace au réglage SYNERGIQUE des
parametres. Flexibilité d’utilisation maximale pour une large variété de domaines d’application, de
l'entretien, a 'installation, en passant par les interventions en carrosserie. Il est possible d'opérer sur
divers matériaux soudés (acier, acier inox, aluminium), braso-soudés (toles galvanisées et zinguées)
avec processus spécifiques de soudage a bas apport thermique, ROOT-MIG et ATC, et specmques pour
aluminium et braso-soudés AB PULSE et AB PoP. Le controle intelligent et automanque de I'arc, a
chaque instant, maintiendra des performances en soudage élevées dans toutes les conditions de travail,
avec des matériaux et/ ou des gaz différents. Equipées avec dispositif VRD. Fournis avec de nombreux
programmes de soudage mémorises, il offre la possibilité d’enregistrer, tracer et exporter de
nombreux programmes personnalisés. Avec torche MIG-MAG, cable et pince de masse.

@ Soldadoras inverter, con funcionamiento continuo y a impulsos, multiproceso, MIG-MAG/FLUX/BRAZING/

TIG DC-Lift controladas con microprocesador. El sistema WAVE 0S hace que las operaciones de soldadura:
se puedan personalizar segun las necesidades del utilizador; se puedan trazar y analizar, guardando los
datos por USB; se simplifiquen, gracias a la regulacion SINERGICA de los parametros. Méxima flexibilidad
de utilizacion para asegurar una amplia variedad de campos de aplicacion, desde el mantenimiento a la
instalacion o las intervenciones en carroceria. Se puede operar en diferentes materiales soldados (acero,
acero inoxidable, aluminio), cobresoldados (chapas galvanizadas y cincadas), con procesos especificos

de soldadura de bajo aporte térmico, ROOT-MIG y ATC, y especificos para aluminio y cobresoldadura AB
PULSE y AB PoP. El control inteligente y automatico del arco, instante a instante, mantendra prestaciones
de soldadura elevadas en todas las condiciones de trabajo, con materiales y/o gases distintos. Equipadas
con dispositivo VRD. Son miiltiples los programas de soldadura memorizadas, ofrece la posibilidad
de guardar, trazar y exportar numerosos programas personalizados. Incluyen la antorcha MIG-MAG,

cable y pinza de masa.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

d v ance
zimal Conkrol

ROOT-MIG

TIG

MMA - MIG/MAG | ALUMINIUMKIT |  SPOOL GUN M6 ELECTRODE MIG-MAG
o Wy, MM TIG MASK HOLD CONSUMABLES
@ 742183 . ZAVRD
- 25mm24m DX50 ; F. } L] L VOLTAGE REDUCTION DEVICE
= 0 @ 802817 802407 @ 713282 I B &
0,6:08mm B 0—%»
oS TUBE 6:0,8mn GASREGULATOR |  PUSH PULL TIG TORCH
JAGUAR BOARD KIT U B
Automatic - Variable L) S
@ 802779 o / 0
&G ow OTHER MASKS ST26V
Pag. 34 @ 722119 @ 980559 4m @ 742058 Pag. 229
TECHNICAL DATA
MIN 60 60
Az JAJA %l...lﬁ
EN 60974—1 EN 60974«1
V (50-60Hz) A n/cos ¢
Electromig 230 WAVE st600 0 10240 X0 g5 g5 W 34 086 06 08 08 08 08 16 ;ggbv 32
Y 3ph 20% 9 55 08 1 1 1 12 1 4 TH
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ELECTROMIG 330 WAVE (AQUA)

(@@ SchweiBmaschinen mit Invertertechnik, kontinuierlicher und pulsierter Betrieb, diverse Verfahren
MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung. SchweiBverfahren mit
dem System WAVE 0S: individuell nach den Wiinschen des Anwenders einstellbar; riickverfolghar
und analysierbar mittels Datenabspeicherung tiber USB; vereinfacht, dank der SYNERGISTISCHEN
Einstellung der Parameter. Maximale Flexibilitat beim Gebrauch fiir eine groBe Vielzahl an
Anwendungsgebieten, sowohl bei der Wartung, der Installation als auch bei Karosseriearbeiten. Es
kann mit verschiedenen schweiBbaren (Stahl, Stahl rostfrei, Aluminium) und Iotbaren (galvanisierte
und verzinkte Bleche) Werkstoffen mit spezifischen SchweiBverfahren bei geringer Warmezufuhr
mit ROOT-MIG und ATC, sowie speziell fiir Aluminium und zum SchweiBléten mit AB PULSE
und AB PoP verfahren werden. Die intelligente automatische Lichtbogensteuerung hlt unter
samtlichen Arbeitsbedingungen, bei der Arbeit mit diversen Werkstoffen und Gasen jederzeit hohe
SchweiBleistungen aufrecht. Komplett mit VRD Vorrichtung. Ausgestattet mit einer Vielzahl an
gespeicherten SchweiBprogrammen, besteht die Moglichkeit mehrere personlich abgestimmte
Programme zu speichern, nachzuverfolgen und zu exportieren. Enthalten sind der MIG-MAG-
Brenner, das Massekabel sowie die Masseklemme.

MMATIG
DC-LIFT

WIRE FEEDER

MmHoropexumHble MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMATIG DC-Lift, ¢ MuKponpoLLeCCOpHbIM YIpaBnexiem.
Cucrema WAVE OS ro3sonser: HacTpauBaTh NpoLiecc CBapKkit COMIacHO TpeboBaHIAM ronb3oBaTens;
orcnexwBatb 1 aHanu3npoBaTh CBAPKY, COXpaHAA AaxHble yepe3 USB-nopr; ynpowartk ceapky
6naropaps CUHEPTETYECKOW perynuposke napamerpos. MakcumansHas rubkocTs cnob3oaHus

B Pa3H006Pa3Hbix 06NACTAX MPUMEHEHIS, OT 0BCTYKMBAHIA [0 MOHTaXHbIX U KY30BHbIX PaboT.
BO3MOXHOCTb MPOBOAUTS CBAPOUHbIE PABOTBI Ha MaTepUanax pasmuuHbix TUMOB (CTamlb, HepXaBeloLLas
CTanb, anioMUHIT), Wk CBAPOUHO-NasNbHbIE PAOOTI (Ha rarlbBAHH3MPOBAHHBIX 1 OLMHKOBAHHbIX
JWCTax), UCTonb3ys 0cobble METOab! CBApKY ¢ HU3KIM TenmnonpuTokom, ROOT-MIG e ATC 1 cneumansHo
npefHasHayeHHble And aniomuria 1 csapku-naitku AB PULSE n AB PoP. VikTennexTyanbHbiii v
aBTOMATIUECKI KOHTPOMb AYT HEMPEPBIBHO 0BECEYNBAET BLICOKYIO SQGEKTUBHOCTL CBAPK B N0GbIX
paboumx yCROBIAX NPIA UCTIONb30BAHIY PA3NUHbIX MATEPUAN0B /Ui ra3o8. MatuuHbl ocHauieHbi VRD
yeTpoiicTeo. MHorouncnesHble nporpaMmbl CBapKi, COXPaHEHHbIE B NaMATH, NO3BONAOT COXPAHATH,
otcnexkuBatb 11 IKCTIOPTUPOBATL MHAMBIAYanbHbIe nporpammbl. OcHavLatotcs ropenkoit MIG-MAG,
Kadernem 1 3aXUMoM Macchl.
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MULTIPROCESS
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@ ViepropHble CBapOYHLIE annapatbi G HErPEpbIBHbIM 1 MAYALCHLIM PEXUMOM PaboTb,
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STANDARD Nl  OPTIONAL V| | g Aqua
A W, 3 MT25 MMA - MIG/MAG | ALUMINIUMKIT | SPOOL GUN M6 ELECTRODE WHEELS KIT COOLANT FOR
m 330 @ 742183 TIG MASK HOLD| COOLING SYSTEMS
7 Sy, 3mAQUA MT500 e, @ 802948
330 AQUA @ 722625 e
0 o ssmmeam Dyso | GeA-3300 -
06:08 @ 802663 @ 802407 @ 713282 m 330 @ 802942
mm
GAS TUBE @ 722112 GAS REGULATOR PUSH PULL TIGTORCH | MIG/MAG TORCH
BOARD KIT =
G.R.A. 3300 @ Automatic - Variable L] /\
@330 AQUA 802936 - MT500 .
@ 802942 3m DX50 OTHER MASKS ST26V 3m AQUA Electromig 330 Wave AQUA
Pag. 34 @722119 @ 980559 4m @742058 | m330@ 722625 802976
TECHNICAL DATA N
%lll RERALRE
EN 60974'1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A n/cos ¢ mm mm mm kg
Electromig 330 WAVE 816061 ]g 6;,5 gasL 9
. 2030 20 a5 & 6 09 06 08 08 08 08 16 3 90w

Electromig 330 WAVE ..., 3ph 30% 105 67 09 BN N © 915H 49
AQUA 16 92
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TECHNICAL INFORMATION m

Inverpulse: High Technology...
...for the best performances.

Inverpulse 320
Inverpulse 320 AQUA
Inverpulse 425
Inverpulse 425 AQUA
Inverpulse 625
Inverpulse 625 AQUA

10 Plus for Inverpuise!
5 Processes in 1

= Stable & Controlled Arc
Simple & Immediate

Set-up

= Welding Quality

without Spatters

3 Performance

& Aesthetics
Easy Gap Filling
EEZT Deep & Fast

Welding
One Touch
Setting

I Fast Update
m Smart Control

Energy Saving




TECHNICAL INFORMATION

Inverpulse: High Technology...
..for large productivity.

MULTI-PROCESS
5 processes in 1

MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING, TIG, MMA.

@ 5 processi in una sola saldatrice:
MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING,
TIG, MMA.

PRECISION
Stable & Controlled Arc

@ Maximum arc stability for easy, spatter-free

welding. Made in Telwin technology.

@ Massima stabilita dell’arco per una saldatura
facile e priva di spruzzi. Tecnologia Made in

Telwin.

@ Trés grande stabilité de I'arc pour un
soudage facile et sans projection.
Technologie Made in Telwin.

@ 5 processes in one single welding machine:

@ 5 procédés dans un seul poste de soudage:
MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING, TIG, MMA.

@ 5 procesos en una tnica soldadora:
MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING,
TIG, MMA.

@ Maxima estabilidad del arco para una
soldadura facil y sin rociados. Tecnologia
Made in Telwin.

(@ Hochste Lichtbogenstabilitat fiir
leichtgéngiges, spritzerfreies SchweiBen.
Technik ,,Made in Telwin“.

@ MakcumanbHas cTabunbHOCTb fiyri,
obecreunBatoLLas NpoCToTy CBAPKM
11 oTCyTCTBME BpbI3r. TexHonorus,
pa3paboTaHHas komnaHuei Telwin.

@ 5 Verfahren in einem einzelnen
SchweiBgerat: MIG-MAG, PULSE,
MIG-BRAZING, WIG, MMA.

|

@ 5 MeTon0B CBAPKM B OIHOM CBapOUHOM

annapare; MIG-MAG, PULSE,
MIG-BRAZING, TIG, MMA.

Aluminium

Stainless Steel

SYNERGIC N|

Simple & Immediate Set-up

@ Immediate and easy adjustment: thanks to
ctive the stored synergy curves that represent the

different intervention conditions, you only
need to set one parameter.

5| y@@rgy

@ Immediata e semplice regolazione
impostando un solo parametro grazie
alle curve sinergiche memorizzate che
rappresentano le diverse condizioni di
intervento.

@ Regulacion inmediata y simple configurando

un sélo parametro, gracias a las curvas
sinérgicas memorizadas que representan
las varias condiciones de intervencion.

@ Einfache und ziigige Einstellung durch
Vorgabe eines einzelnen Parameters dank
der gespeicherten Synergiekurven, die
die verschiedenen Einsatzbedingungen
abbilden.

@ Réglage immédiat et simple en programmant @ MrHoBEHHas 1 MPOCTas PerynvpoBKa,

un seul paramétre grace aux courbes
synergiques mémorisées qui représentent
les différentes conditions d’intervention.

no3BOMAIOLLAA HACTPAMBATL BCErO OMUH
napameTp, bnarofaps CUHEPreTNUECKIM

KPVBbIM, XpaHALLMMCA B NaMATK, KOTOpble

I

-
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TECHNICAL INFORMATION

Inverpulse: High Technology...
...for cost reduction.

PULSE
Welding Quality without Spatters

@ Sophisticated technology that guarantees high
performance: high execution speed, excellent
cleaning and penetration, low deformation, welding
in all positions in particular with aluminium,
stainless steel and alloys.

@ Sofisticata tecnologia che garantisce elevate
performances: alta velocita di esecuzione, ottima
pulizia e penetrazione, bassa deformazione,
saldatura in tutte le posizioni specialmente con
alluminio, inox e leghe.

@ Technologie sophistiquée qui garantit de hautes
prestations: grande vitesse d’exécution, propreté
et pénétration excellentes, faible déformation,
soudage dans toutes les positions spécialement
avec I'aluminium, I'inox et les alliages.

@ Tecnologia sofisticada que garantiza elevadas
prestaciones: alta velocidad de ejecucion, 6ptima

N

LI
limpieza y penetracion, baja deformacion, DI o
soldadura en todas las posiciones, especialmente P UL SE
con aluminio, acero inoxidable y aleaciones.
@ Ausgereifte Technik als Gewahr fiir Hochleistungen: OPERATIVE COSTS

Hohe Arbeitsgeschwindigkeit, saubere
SchweiBungen und ausgezeichneter Einbrand,
geringer Verzug, SchweiBen in allen Lagen
inshesondere bei Aluminium, Edelstahl und

MIG MAG
Legierungen. TRADITIONAL

o

@ CospemeHHas TexHomoria, obecrneunBaroLLas
HaunyuLL e XapaKTepUCTMKIA: BbicoKad
CKOPOCTb PaboTbl, UACTOTA CBAPKM U rybuHa
MPOHUKHOBEHME, HU3Kasd CTeneHb aedopmaLiim,
BO3MOXHOCTb OCYLLIECTBSTb CBapKy B tobOM
MONOXEHIA, annapaT 0COBeHHO MpeayCMOTPeH
[Ng CBapKK aMoMUHIS, HEPXXABEIOLLEN CTamm 1
CrnaBoB.

Performance & Aesthetics

@ Pulsed welding evolution that helps extend the
applications to guarantee execution speed, welding
and aesthetic quality.

@ Evoluzione del pulsato che permette di estenderne
le applicazioni garantendo velocita di esecuzione,
qualita della saldatura ed estetica.

@ Evolution du pulsé qui permet d’en élargir les
applications, ce qui garantit vitesse d’exécution,
qualité du soudage et esthétique.

ROOT-MIG
Easy gap filling

@ Advanced functionality that makes it easier to weld
joints that are far apart: aesthetics similar to TIG but
with faster execution (even with vertical up/down
welding), no ceramic back up, excellent pool control
that makes welding on edges much easier.

@ Funzionalita avanzata che facilita le saldature di
giunti molto distanti fra loro: estetica simile a TIG
ma con maggiore velocita di esecuzione (anche
in verticale ascendente/discendente), assenza di
supporto ceramico, alto controllo del bagno che
agevola la saldatura sui lembi.

@ Fonctionnalité avancée qui facilite les soudages
de jonctions trés distantes entre elles: esthétique
similaire au TIG mais avec une plus grande vitesse
d’exécution (méme en verticale ascendante/
descendante), absence de support céramique,
contrdle du bain élevé, ce qui facilite le soudage sur
les bords.

@ Funcionalidad avanzada que facilita las soldaduras
de juntas muy distantes entre ellas: estética
parecida a TIG, pero con mayor velocidad de

102

» . »
., ) Pulse On Puise
@ Evolucion del pulsado que permite extender su
aplicaciones, garantizando velocidad de ejecucion,
calidad de la soldadura y estética. RUEERIELISEERD
(@ Fortentwicklung des Impulsverfahrens fiir einen +1 00 %

breiten Anwendungshereich und garantiert hohe
Arbeitsgeschwindigkeiten, eine hervorragende
SchweiBgiite und eine saubere Optik.

@ YnyuleHHas uMnynbCHas CBapKa, Mo3BONAIOLLAs
pacLUMpuTL 0BMacTb MPUMEHeHNs annapara,
obecneunBatoLLias CKopoCTb PaboThl, KAaUECTBO
CBapKM 1 3CTETUYHOCTb.

Aluminium

ROOT-MIG
.

ejecucion (incluso en vertical ascendiente/
descendiente), ausencia de soporte ceramico, alto
contenido del bafio que facilita la soldadura en los
margenes.

(@ Moderne Funktion fiir leichteres SchweiBen bei sehr
weit voneinander entfernten SchweiBnahten: Die
Optik dhnelt der des WIG-Verfahrens, wird aber mit
einer hoheren Arbeitsgeschwindigkeit erzielt (auch
beim Auf- und AbwértsschweiBen in Vertikallage).
Keine Keramikhalterung erforderlich, eine genaue
Kontrolle des SchweiBbades erleichtert das
KantenschweiBen.

@ PactumpeHHble GyHKLIMOHANbHbIE BO3MOXHOCTY,
ynpoLyatwLL e ceapKy COeanHeHUN,
PaCMONOKEHHBIX HA 04EHb BONbLLIOM PAcCTOSHIN
OPYr OT Apyra: KayecTBo aHanornuHo TIG, Ho
¢ bonee BbICOKOII CKOPOCTbIO PaboTb (B TOM
umcne BEPTMKasbHbIX LUIBOB, HAMPAaBEHHbIX
Kak BBEpX, TaK 1 BHI3), He TpebyeT
1CMOMb30BaHNA KEPaMUYECKOI OMopbl, BbICOKas
KOHTPOMMPYEMOCTb BaHHbI, YTO YNPOLLAET CBapKy
Yy KPOMOK.




TECHNICAL INFORMATION m

Inverpulse: High Technology...
...for the best welding quality.

Deep & Fast Welding
@ Advanced operation that notably increases la grande rapidité d’exécution permettent Ausfiihrungsgeschwindigkeit sind sehr DEEP-MIG g
penetration during welding. The optimal arc des économies considérables de temps/ zeit- und kostensparend und reduzieren @ a
stability and the great execution speed give codts, tout en réduisant les défauts et les dariiber hinaus die Anzahl der Fehler und .4 =
considerable time/cost savings, reducing réusinages. Nachbearbeitungen. =
faults and re-working. @ Funcionalidad avanzada que aumenta @ Mepenosad GyHkLMS, KoTOpas Spray Arc g
@ Funzionalita avanzata che aumenta considerablemente la penetracion durante CYLL,ECTBEHHO MOBbILLAET NEHETPALINIO =
notevolmente la penetrazione durante la la soldadura. La estabilidad optima del arco BO Bpewms cBapku. MpesocxogHas (L)
saldatura. Lottima stabilita dell’arco e la y la gran velocidad de ejecucion permiten CTabUIbHOCTb YTy 1 BbICOKasA CKOPOCTb =
grande velocita di esecuzione permettono ahorros considerables de tiempo/costes, M03BONKIOT CYLLLECTBEHHO CIKOHOMUTD
considerevoli risparmi di tempo/costi reduciendo defectos y reelaboraciones. BPEMS 11 CHIU3WTb 3aTPaTbl, yMeHbLLas

riducendo difetti e rilavorazioni. KONNueCTBO ePEKTOB U YCTpaHss

@ Diese moderne Funktion erhdht den HEOBXOAMMOCTb B MOBTOPHOI 06paboTKe.

@ Fonctionnalité avancée qui augmente Einbrand wahrend des SchweiBens
remarquablement la pénétration durant le betréchtlich. Die aysgezeichnete
soudage. L'excellente stabilité de arc et Lichtbogenstabilitét und die groBe
JOB 'l
One Touch Setting @ Various needs can be met thanks to multiple programs @ Varios programas memorizados/personalizables
that can be saved/personalised; these programs also responden a las varias necesidades y permiten tiempos
guarantee minimum set-up times, excellent intervention minimos de configuracion, repetitividad dptima de las
repeatability, and maximum productivity. intervenciones, productividad maxima.
@ Molteplici programmi memorizzati/personalizzabili @ Zahlreiche gespeicherte oder individualisierbare
rispondono alle varie necessita e permettono minimi Programme tragen den diversen Anforderungen
tempi di set-up, ripetitivita ottimale degli interventi, Rechnung und ermdglichen kiirzeste Einrichtungszeiten,
: 3 massima produttivita. eipe ausgezeichpgtg Wiederholbarkeit der Arbeiten und
] I T @ De nombreux programmes mémorisés/personnalisables hochste Produkdivitat.
90 PROGRAMS répondent aux diverses nécessites et permettent @ MHOXeCTBO COXpaHEHHbIX B MaMATV HACTPanBaEMbIX
AVAILABLE des temps minimes de pré-réglage, une excellente MPOrPamM, OTBEUIOLLMX PA3NAYHbIM MOTPEBHOCTAM
répétitivite des interventions, une trés grande 11 NO3BONAIOLLIMX HACTPOWTb arnnapar B kpatuaiiive
productivite. CPOKM, BENVKONEmnHas MoBTOPAEMOCTb Pe3yNbTaTo,
MIG-MAG e PULSE e BRAZING MaKcuMaJsibHasi MpOKU3BOAUTENBHOCT.
'l
Fast Update
@ The USB connection can be used to insert @ La connexion USB permet I'insertion de @ Uber den USB-Anschluss lassen sich neue ® Q ,
new programs and immediately update the nouveaux programmes et la mise a jour Programme (iberspielen und die fiir den
machine operation firmware. immédiate du firmware de fonctionnement Maschinenbetrieb zustandige Firmware U SB
. o de la machine. jederzeit ziigig aktualisieren.
@ La connessione USB permette I'inserimento
di nuovi programmi e I'immediato @ La conexion USB permite la introduccion @ USB-coeanHeHe Mo3BoMSET 3arpyxarb
aggiornamento firmware del funzionamento de nuevos programas y la actualizacion HOBbIE MPOrPaMMbl 1 OBHOBNATL
della macchina. inmediata del firmware y del MPOLLMBKY annapara.

funcionamiento de la maquina.

'l
Smart Auto Control & Energy Saving

@ Intelligent monitoring of the optimal @ Surveillance intelligente des conditions @ Intelligente Uberwachung der optimalen
operation conditions and protection of all optimales de fonctionnement et sauvegarde Betriehsbedingungen und Schutz samtlicher
the functions with alarms and guards. de toutes les fonctionnalités avec alarmes SchweiBfunktionen durch Alarme und
The controlled activation/disabling of et protections. L'activation/extinction Sicherungen. Die kontrollierte Ein- und
different devices guarantees savings in cost controlée de divers dispositifs garantit une Ausschaltung mehrerer Einrichtungen hilft ENERGY
and energy resources. économie des coilts et des ressources dabei, Kosten und Energie zu sparen. SAVING
0 Monitoraggio intelligente delle condizioni énergetiques employees. @ MHTenneKTya_anoe OTCNeXunBaHme N
ottimali di funzionamento e salvaguardia di ~ @ Monitoreo inteligente de las condiciones ONTMMANbHbIX PABoUMX YCOBUIA U 3aLLuTa
tutte le funzionalita con allarmi e protezioni. Optimas de funcionamiento y salvaguardia BCEX QYHKLIMIA C MOMOLLIbIO @BapHiiHbIX
Lattivazione/spegnimento controllato di de todas las funcionalidades con alarmas CUTHaOB 11 3aLLMTHbIX NPUCTIOCOBAEHNIA.
diversi dispositivi garantisce un risparmio di y protecciones. La activacion/apagado KoHTponupyemoe BkmioueHue]
costi e di risorse energetiche. controlado de varios dispositivos garantiza BbIKIIIOUEHNE Pa3NAYHbIX YCTPOVICTB
un ahorro de los costes y de los recursos 0becreunBaeT 3KOHOMMIO CPefCTB !
energéticos utilizados. 3HEPropecypcos.
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INVERPULSE 320 MIG-TIG-MMA | /=] = Rawin

@ Microprocessor controlled, MIG-MAG (continuous, PULSE, double pulse - PULSE ON PULSE), FLUX/BRAZING/TIG-DC lift and MMA inverter welding machines with 4 rolls wire feeder. Flexibility of use with a wide
range of materials such as steel, stainless steel, high strength steels, galvanised sheets, aluminium and its alloys. The SYNERGIC function allows for a rapid and easy setting of the welding programmes and
grants always a high control both of the arc and of the quality of the welding. The synergy, the remote regulation of the parameters and the possibility to connect to computers or robotized plants (mod. 320, 425, 625),
make them particularly suitable for use in the industrial field. Features: continuous, pulse and double pulse operation e various pre-set synergic programmes e storage of customized welding programmes and of
alarm states e regulation of bi-level, post-gas time, current down slope, electronic reactance, wire feeder start up, burn-back time e choice of 2/4 times, spot operation e possibility to use with SPOOL GUN (mod. 320);
remote control connector e thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, phase failure protections e check control at starting.

All models are complete with MIG-MAG welding accessories. The water cooled (AQUA) models are complete with trolley, water cooling unit and MIG-MAG welding accessories.

[T FR €5 DE RU 2

MIG-MAG inverter
FLUX
MULTIPROCESS
MMATIG MIG - MMA - TIG
DC-LIFT
B Active ‘
400V Synergy

MAX
O) 15Kg

300mm

+

o«
gé
=20

g

REMOTE
CONTROL

EIN
m

WIRE FEEDER

TECHNICAL v
MIN MAX 60% 60% ‘ H
AcJAc] v JAsdprd = 4N ofesr|ass|eafond sz 2] 1P
EN 609741 EN 609741

V (50-60Hz) A A A v A KW A 1/c0s ¢ mm mm mm kg
670 L

Inverpulse 320 815301 310W 45
400 . 270 10,7 6 08 06 08 08 1 08 16 560 H
Inverpulse 320 AQUA gph 105800 35 190 78 2% q05 M o8 12 12 12 12 12 6 P8 o0

nverp 815336 600W 96
(***) 1190 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BofisiHbIM OxnakaeHnem
104



INVERPULSE 320 MIG-TIG-MMA AQUA auin

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG (continuo, PULSATO, doppio pulsato - PULSE ON PULSE), FLUX, BRAZING, TIG-DC lift ed MMA, controllate a microprocessore, con trainafilo a 4 rulli. Flessibilita di impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza, lamiere zincate, alluminio e leghe. Il funzionamento SINERGICO assicura la rapida e facile impostazione dei programmi garantendo
sempre un elevato controllo dell'arco e della qualita di saldatura. La sinergia e la regolazione a distanza dei parametri di saldatura, la possibilita di interfacciarsi a computer o impianti automatizzati (mod. 320, 425,

625), le rendono particolarmente adatte all’uso in ambiente industriale. Caratteristiche: funzionamento in continuo, pulsato e doppio pulsato e vari programmi sinergici pre-memorizzati ¢ memorizzazione di
programmi di saldatura personalizzati e allarmi e regolazioni bi-level, tempo di post gas, rampa discesa corrente, reattanza elettronica, velocita iniziale del trainafilo, tempo di bruciatura finale del filo e selezione
funzionamento 2/4 tempi, spot e predisposizione uso torcia SPOOL GUN (mod. 320); comando a distanza e protezioni termostatica, sovracorrente, sovratensione, sottotensione, mancanza fase e auto diagnosi

allaccensione. Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura MIG-MAG.

| modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura MIG-MAG.

4=m
7]
=
W inverter 3
=
MULTIPROCESS S
MMATIG MIG - MMA - TIG ‘E’:
DC-LIFT ‘.5
B 45 ctive ; =
400V : yg@ﬁrgy
m); _—,_|='_|=

+

2%
g2
g

REMOTE
CONTROL

EAL

[FR E5 DERU 2

Pulse On Pulse

ROOT-MIG

WIRE FEEDER
( X ]
[ X ]
ROLLS
CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 230
STANDARD VIl  OPTIONAL N
o MMA - MIG/MAG MIG-MAG SPOOL GUN M6 FLUX KIT TIG TORCHES REMOTE WATER COOLING | AUTOTRANSFORMER
3m MT36 0,6+0,8mm TIG MASK TORCHES CONTROLS SYSTEM G.R.A.
[ 742186 @ 722225 ‘“ W ( 1pot
3mAQUA MT500 | 1=1,2mm e . @ 802219 ATT 300
@ 722625 @ 742366 MT36 ’ 2p0t 3ph 208-230V
RP 4mm 742187 @ 802407 802466 4m @ 742427 802336 | m 320 @ 802497 802681
[ o s 5m @ 742188 Blue linera 742463
B G.R.A. MAIN ALUMINIUM KIT | 4 AQUA . COOLANT |  ELECTRODE DOUBLE
3m DX 70 @ 722346 VANTAGE CONNECTION KIT & 742570 FOR HOLDER BOTTLE
REDXL O- Blue linem 742462 COOLING | 25mm-4m DX50 KT
Automatic - Variable an @742431 SYSTENS @ 713282
m 320 AQUA @ 802936 / m320m 802596 | Blue linem 742464 BOARD KIT
@ 320 AQUA @ 803071 OTHER MASKS | 5m AQUA MT500 m320A0UA | 8mAQUA @320 AQUA PUSH PULL
@ 802497 Pag. 34 @ 722683 m 320 @ 980604 @ 802409 Blue liner 742497 @ 802976 @ 980559 @ 803055
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INVERPULSE 425 MIG-TIG-MMA | /=] = Rawin

@ Postes de soudage a fil, & technologie inverter, MIG-MAG (continu, PULSE, double pulseé PULSE ON PULSE)/FLUX/BRASAGE/TIG-DC et MMA, contrdlés par microprocesseur, avec dévidoir de fil a 4 rouleaux. Utilisation
universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance, toles galvanisées, aluminium et alliages. Le fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration rapide et
facile des programmes de soudage en garantissant toujours un contrdle élevé de I'arc et de la qualité de soudage. La synergie, la régulation a distance des paramétres et a prédisposition a se rapporter a ordinateur ou
réseaux industriels (mod. 320, 425, 625), les rendent particuliérement indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Caractéristiques: fonctionnement en continu, en pulsé et en mode double pulseé e différents
programmes synergiques pré-établis ¢ mémorisation de programmes de soudage personnalisés et des alarmes © réglage bi-level, temps de post gaz, décroissance du courant, réactance électronique, vitesse initiale
de dévidoir du fil, temps de brilure finale du fil (burn - back) e sélection fonctionnement 2/4 temps, spot e utilisation avec torche SPOOL GUN (mod. 320); prevus pour contrdle a distance
* protections thermostatique, survoltage, surtension, sous-tension, absence de phase e contrdle automatique au démarrage.

Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage MIG-MAG. Les modéles refroidissés par eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par eau et accessoires de soudage

MIG-MAG.
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EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A n/cos ¢ mm kg
1130L
Inverpulse 425 815479 580W 99

DEEEDEXEREEDEEE0 E
A \ A kw A mm mm

400
3ph
In*\igrpulse 425 AQUA 815488 580W 117
(***) 1460 H
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BofisiHbIM OxnakaeHnem
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INVERPULSE 425 MIG-TIG-MMA AQUA auin

@ Soldadoras de hilo con tecnologia inverter, controladas por microprocesador, para soldadura en MIG-MAG (continuo, PULSADO, doble pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/COBRESOLDADURA/TIG-DC lift y MMA, con
alimentador de hilo de 4 rollos. Flexibilidad de uso con differentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia, chapas cincadas, aluminio y aleaciones. El funcionamiento SINERGICO
asequra el répido y facil impostacion de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado control del arco y la calidad de soldadura. La synergia, a regulacion a distancia de los parametros de soldadura
y la predisposicion a conectarse a ordenadores 0 a redes industriales (mod. 320, 425, 625), hacen estos modelos especialmente adecuados para el uso en ambiente industrial. Caracteristicas: funcionamiento
en continuo, en pulsado y doble pulsado  numerosos programas synergicos prefijados ® memorizacion de programas de soldadura personalizados y de alarmas e regulaciones bi-level, tiempo de post gas, rampa
descenso corriente, reactancia electronica, velocidad inicial del alimentador de hilo, tiempo de quemado final del hilo (burn-back) e seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot ® predisposicion para el uso antorcha
SPOOL GUN (mod. 320) y para el control a distancia e protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tensin, baja tension, carencia de fase ® autodiagndstico de arranque. Todos los modelos son equipados con
accesorios de soldadura MIG-MAG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carro, unidad de enfriamento por agua y accesorios de soldadura MIG-MAG.
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MMA - MIG/MAG MIG-MAG ALUMINIUMKIT | TIGTORCHES |AUTOTRANSFORMER|  REMOTE WATER COOLING EXTENSIONS
TiG MASK TORCHES CONTROLS SYSTEM G.RA.
- Q 1 pot. 3000 4
2 } ATT 300 ‘ @ 802219 2
3ph 208V-230V am
5m AQUA MT500 2 pot.
@ 722683 @ 802409 4am  @74p477 | @ 802681 w @802336 | m425ms0de7 | 802348
Blue linem 742463 ELECTRODE Pedal 4rré ggélét}‘
VANTAGE DOUBLE FLUX KIT AmAQA  oern HOLDER « @802017 | GRA.MAN Tom
RED XL BOTTLE \ Blue line 742320 | 25mme 4m DX50 CONNECTIONKIT | 10m o
Automatic - Variable KIT o am 742431 @ 713262 COOLANT FOR 10m AQUA
-
[@ 802936 Bluelinem 742464 | poaRpKiT | COOLING SYSTEMS @ 802399
OTHER MASKS 8m AQUA PUSH PULL @425 AQUA 30m AQUA
Pag. 34 803055 @ 802276 Blue linem 742497 | 1@ 980559 @ 802976 m425@980604 |  [@802470
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INVERPULSE 625 MIG-TIG-MMA | /=] = Rawin

@ Inverter, Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG (mit Dauerstrom, IMPULSSTROM, Doppepuls - PULSE ON PULSE)/FLUX/LOTEN/WIG-DC lift und MMA SchutzgasschweiBgerdte, mit 4-rolligem Drahtvorschub.
Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelsthal, hochfeste Stéhle, verzinkten Blechen, Aluminium und Legierungen. Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte
Regelung von den SchweiBprogrammen und garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der SchweiBqualitt. Durch die Synergie, die Fernregelung der Parameter und die Mdglichkeit, sich mit
Computern oder automatisierten Anlagen zu verbinden, sind diese Gerate besonders geeignet fiir den Einsatz im Industriebetrieb. Eigenschaften: Betrieb mit Dauer- , Impuls und Doppepulsstrom e mehrere
voreingestellte Synergische Programmen e Speicherung von individuellen SchweiBprogrammen und Alarme e Einstellungen bi-level, Nachgasdauer, Stromabfalllinie, elektronische Reaktanz, Anfangliche
Drahtvorschubsgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn - back) e Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot e Ausriistbar mit Brenner SPOOL GUN (mod. 320) und Fernanschluss e Schutzvorrichtungen Thermostat,
Uberstrom, Uberspannung, Unterspannung, Phasenausfall e Selbstdiagnose beim Einschalten. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehor fiir das MIG-MAG SchweiBen.

Alle wassergekiihlte Modelle (AQUA) sind komplett mit Wagen, Wasserkiihlungseinheit und MIG-MAG Schweisszubehdr.
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EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
1130L
Inverpulse 625 815490 580W 102
400 . 500 23 13 08 06 08 08 1 08 16 1220 H
Invernulse 625 AQUA 3ph  10:600 4o 400 B2 45 93 g8 24 24 16 24 12 8 W8 s
nverp 815500 580W 121
(***) 1460 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BofisiHbIM OxnakaeHnem
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INVERPULSE 625 MIG-TIG-MMA AQUA auin

@ Crapounble annapatsl ¢ UHBEPTEPOM C NPoBonokw Ana caapku MIG-MAG (HenpepbisHas, IMMYbCHAS, IBOVIHAS MMYNbCHAA caapka - PULSE ON PULSE), OMIOC, ANA MAVIKI, TIG-DC lft u MMA, ynpasnsembie
P MOMOLLIY MIKPOMPOLIECCOPA, C YCTPOICTBOM MPOTATVIBAHWS MPOBOMOKM C 4 ponkamyt. [BKOCTb NpUMEHeHIs ¢ pasHbIMM THNaMu MaTepuano, Takiy, kak cTanb, HepkaBeloLas CTarb, BbICOKOMPOUHaA CTanb,
OLWHKOBAHHbIIt MACT, antomuHi 1 cnnasbl. CYHEPTUMECKAA patota obecneunsaer BbiCTpbI 11 NIETkuii BbIGOp MpOrpami, rapanTvpys Mpyt 3TOM BbICOKII YPOBEHb KOHTPONS AT U kauecTsa cBapku. CUHepruyeckoe
yNIpaBneHie W IYICTaHLMOKHOE YrIpaBeHie napameTpamin CBapKH, a Takxe BOMOXHOCTb UHTEPOEIACA C KOMTMBIOTEPOM Un aBTOMATUYECKIMIN YCTAHOBKAMM, FIENaloT 3TH YCTaHOBKI 0COBEHHO MOXORAMY
JANA NCNONb30BaHIA B NPOMBILLIEHHbIX NOMELLEHINAX. XapaKTepyCTIKI: HempepblBHas, UMNYMbCcHas CBapka v ABOIHAS MyNbCALIVA ® MHOTO CUHEPrUECKYX MPOTPamM, BHECEHHbIX B MAMATh ® 3anOMMHaHIe
VHAVBIRYanbHbIX MPOTPaMM CBAPKY Vi TPEBOT ® [BYXYPOBHEBOE PErynpoBaHie, BPEMA rasa nocne CeapKit, pamna CHIXKEHNA TOKa, ANEKTPOHHOE PeakTIIBHOE CONPOTUBEHKE, HauarnbHas CKOPOCTb NOKayl MPOBONOKY,
BPEMS KOHEUHOTO OTXKVra MpoBOMOKM @ BhIBop PaboThl 2/4 TakTa, TougUHas CBapKa ® BO3MOXHOCTb UCTIONb30BaHuA npuBopHOIA ropenkit SPOOL GUN (Mof. 320) 1t AUCTAHLVOHHOTO yrIpaBneHIs ® TepMocTaTuUeckas
3allyTa, 3alLywTa OT CAULIKOM CUMIbHOTO TOKA, CBEPXHAMPAXEHWS, CMLLKOM HI3KOTO HanpAXeHWs, 0TCYTCTBUS (asbl ® CamomuarHocTvka npy BkMioYeHuy. Bee mopeni ykomnnekToBaHbl npuHagneXHoCTAMM AnA
cBapku MIG-MAG. mogenu oxnnaXaaemble BO3BYXOM YKOMNNIEKTOBaHbI CHaMeHbI Takoke TeneXkKoii, y3nom BopHoro oxnaxaeHus u npuHagnexXHoctamm gna capkin MIG-MAG.
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TECHNICAL INFORMATION

CE Marking & EN 1090 Standard:
Telwin’s support.

Certification of steel and aluminium structures.

~ ‘ﬂ'-
L1 ':p ]
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b

@ Today, it is mandatory in the EU for all producers to
certify their own products with the new CE marking,
in compliance with the EN 1090 Standard that
introduces a series of check and quality tests over
the whole production process. Welding procedures,
in particular, have to be certified. Telwin offers
precious support to its clients by supplying, for a
series of products, Welding Procedure Specifications
(WPS) that comply with the Standard, and a specific
assistance and maintenance programme that is
coherent with what is defined by EN 1090. Producers
of welded structures save a considerable amount of
time and money because the welding procedure is
already certified, therefore they do not have to create
their own welding procedures with relative tests and
have them certified by an authorised institution.

"

@ Oggi, per tutti i produttori di strutture di acciaio e
alluminio & obbligatorio nella EU certificare i propri
prodotti con la nuova marcatura CE secondo la
norma EN 1090 che introduce una serie di controlli e
verifiche della qualita dell'intero processo produttivo.
In particolare, devono essere certificate le procedure
di saldatura. Telwin offre un prezioso supporto ai
propri clienti fornendo, per una serie di prodotti,
delle specifiche procedure di saldature (WPS) che
rispettano i requisiti richiesti dalla norma ed uno
specifico programma di assistenza e manutenzione
coerente con quanto definito dalla EN 1090. Questo
sitraduce in un notevole risparmio di tempo e denaro
poiché i produttori di strutture saldate non dovranno
creare delle proprie procedure di saldatura con
relativi test, da far certificare da un ente autorizzato,
in quanto gia qualificate.
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@ Aujourd’hui, pour tous les producteurs de structures

en acier et en aluminium, il est obligatoire dans I'UE
de certifier ses propres produits avec un nouveau
marquage CE conforme & la norme EN 1090 qui
introduit une série de contrles et de vérifications
de la qualité de tout le processus de production. Les
procédures de soudage doivent notamment étre
certifiées. Telwin offre un précieux support a ses
clients en fournissant, pour une série de produits,
des Procédures de Soudage Spécifiques (WPS) qui
respectent les conditions requises par la norme et un
programme d'assistance et d’entretien spécifique et
cohérent avec ce qui est défini par la EN 1090. Ceci
se traduit par une remarquable économie de temps et
d'argent car les producteurs de structures soudées ne
doivent pas créer leurs propres procédures de soudage
avec les tests correspondants, & faire certifier par un
organisme autorisé, car elles sont déja certifiées.

@ Hoy, para todos los productores de estructuras de

acero y aluminio es obligatorio en la UE certificar sus
productos con la nueva marca CE segin la norma
EN 1090, que introduce una Serie de chequeos y
de controles de la calidad de todo el proceso de
produccion. En concreto, deben ser certificados los
procedimientos de soldadura. Telwin ofrece un soporte
precioso a sus clientes entregando, para una serie
de productos, unos Procedimientos Especificos de
Soldadura (WPS) que cumplen los requisitos requeridos
por la norma y un programa especifico de asistencia y
mantenimiento coherente con lo que define la norma
EN 1090. Eso se traduce en un ahorro considerable de
tiempo y dinero, porque los productores de estructuras
soldadas no deben crear sus propios procedimientos

de soldadura con las pruebas correspondientes que
tienen que hacerse certificar por un ente autorizado,
ya que las mismas estructuras han sido cualificadas
anteriormente.

@ Heute, sind alle Hersteller von Stahl- und

Aluminiumtragwerken  verpflichtet, ihre eigenen
Produkte in der EU nach der Norm EN 1090 mit der
neuen CE-Kennzeichnung zu zertifizieren. Diese Norm
sieht eine Reihe neuer Kontrollen und Uberpriifungen
des gesamten Fertigungsprozesses vor. Inshesondere
die SchweiBprozeduren sind zu zertifizieren. Telwin
bietet zur wertvollen Unterstiitzung der eigenen
Kunden filr eine ganze Reihe von Produkten spezifische
normgerechte  SchweiBverfahren  (WPS) und ein
spezifisches Betreuungs- und Wartungsprogramm
an, das den Vorgaben der Norm EN 1090 Rechnung
trdgt. Dies schldgt sich fir die Hersteller von
geschweiBten Tragwerken in einer betrachtlichen Zeit-
und Kostenersparnis nieder, denn sie miissen keine
gigenen SchweiBprozeduren samt Tests aufstellen und
von einer zugelassenen Stelle zertifizieren lassen, weil
die Prozeduren bereits abgenommen sind.

@ CerogHd, BCe  MPOWU3BOQWTENM  CTAMbHbIX W

anioMUHIEBbX  KOHCTPYKUMA B EC  06A3aHbI
CepTuduupoBaTh  COBCTBEHHYIO  MPORYKUMO ¢
1ICONb30BaHMeM HOBOW Mapkuposku CE cornacko
craipapry EN 1090, B Kotopom orpeneneH
Habop WCTbITaHWA W NpOBEPOK KauecTsa BCero
MPOU3BOACTBEHHOTO  Mmpouecca. B yacTHocTw,
HeODXomUMO  CEpTUOULMPOBATD  CBAPOUHbIE
npoueaypsl. Telwin npeanaraet LeHHy0 nopaepxky
CBOVM KTWIEHTaM, NPefoCTaBnss, And OnpeneneHHoi
cepun npopykuin, TY Ha metoguky ceapku (WPS),
KOTOpbIE COOTBETCTBYIOT TPEOOBAHMAM YNIOMSHYTOO
CTaH{apta, a Takke cneLuanbHylo  nporpammy
MOLAEPXKM 1 TEXOBCYXUBAHNS, COOTBETCTBYHOLLYI
nonoxexvam EN 1090. 310 no3sonseT CyLiecTBEHHO
COKOHOMMTb ~ BPEMS W [ieHbriA,  MOCKOMbKY
MPOU3BOTWTENAM  CBApOYHbIX  KOHCTPYKLMIA  He
noTpebyeTca paspadaThiBatb COOCTBEHHbIE METOIVKY
CBapKIN 1 MPOBOMUTL COOTBETCTBYIOLLME UCTIbITAHMS,
nomyuats  CepTMQMKATHl B YMONHOMOYEHHBIX
OpraH3aLAsX, MOCKONbKY BCE 370 YXKe BbIMOMHEHO.
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TECHNICAL INFORMATION m

TIG Welding

TIG Process N
@ 1.Nozzle 2.Electrode holder clamp 3.Infusible- @ 1.Inyector 2. Soplete porta electrodo 3.Electrodo

1 electrode 4.Welding arc 5.Gaseous protection infusibile 4.Arco de soldadura 5.Proteccion

2 6.Melting pool gassosa 6.Bafio de fusion

3 @ 1.Ugello 2.Pinza portaeletirodo 3.Elettrodo @ 1.Diise 2.Elektrodenhalter 3.Abschmelzende

4 infusibile 4.Arco di saldatura 5.Protezione Elekirode 4.Schweisshogen 5.Gasschutz

5 gassosa 6.Bagno di fusione 6.Schmelzbad

6 @ 1.Bec 2.Pince porte-électrode 3.Electrode @ 1.Conno 2.3axum anekTpoga 3.Hennaskuit
infusible 4.Arc de anektpon 4.CapouHas gyra 5.fasosas 3alyuta
soudage 5.Protection gazeuse 6.Pacnnas
6.Bain de fusion

.16 Features W

@ High aesthetic welds ® No sparkles ¢ Welding on thin thicknesses @ High experience of the user ® Low productivity  Need for a gas bottle
e High arc control

@ Elevata estetica della saldatura e Assenza di spruzzi ¢ Saldatura su @ Alta esperienza dell'operatore  Bassa produttivita  Richiesta bombola di gas
spessori sottili e Grande controllo dell’arco

@ Elevée esthétique de le soudage  Absence de projections @ Haute expérience de I'opérateur ® Basse productivité ® Demande bouteille de gaz
o Soudage sur épaisseurs réduits ¢ Grand je contréle de I'arc

@ Elevada estética de la soldadura e Eusencia de rociadas @ Alta experiencia del operador e Baja productividad © Solicitud bombona de gas
o soldadura sobre espesores sutiles e Grande controlo arco

@ Erhohen Asthetik des SchweiBen ¢ Abwesenheit von Spritzern @ Hohes Erfahrung des Fachmannes  Niedriges Produktivitit
o SchweiBen auf diinne Dicken e GroBes Kontrolle des Bogens o Bediirfnis nach einer Gasflasche

@ YnyuLieHHas acTeTika ceapku © OTcyTcTBUe bpbisr @ CBapka @ BonbLwoit onbiT oneparopa ® Huskas npon3soanTeNbHOCTb
HEBONbLUKX TOMLLMH * YNyuLLIEHHOE YNpaBReHue ayrov * HeobxoauMoCTb ra3obix 6asnoHoB

TIG Features

N
TIG Features

Argon
. \ Argon Hellum (Ar-He)

Gas Water Cooling Generator Earth Clamp Torch

| System

Post Gas

|

@ Controls the gas flow at the welding end and grants the material cooling in an area protected from oxidations @ Controlla I'afflusso del gas dopo il termine della saldatura
garantendo il raffreddamento del materiale in una zona protetta da ossidazioni @ Controle 'afflux du gaz aprés le terme de soudage en garantissant le refroidissement du
matériau dans une zone protégée contre les oxydations @ Controla el aflujo del gas después del término de la soldadura garantizando el enfriamiento del material en una
zona protegida por oxidaciones & Es kontrolliert den ZufluB des Gases nach dem Ende des SchweiBen, da garantiert es die Abkiihlung des Materials in einer von Oxydationen
geschiitzten Zone @ KoHTponupyeT npuToK rasa nocne OKOHYaHs CBAPKY, rapaHTVIpys OXnaXieHue MaTepuana B 30He, 3aLLVLLLEHHOI OT OKVCTEHNS.
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TECHNICAL INFORMATION m

__Materials W Bi-Level Function y |

DC AC @ It selects from the torch pushbutton two different
current values though maintaining the arc turned
on. Efficacious on position weldings or on thin
thicknesses.

@ Steel @ Acciaio @ Acier @ Acero & Stahl @ Crans

@ Stainless Steel @ Acciaio Inox @ Acier Inox @ Acero Inoxidable
(@@ Edelstahl @ Hepxageiowas Cranb

@ Cast Iron @ Ghisa @ Fonte @ Fundicion &3 GuBeisen @ Yyryn
@ Copper @ Rame @ Cuivre @ Cobre & Kupfer @ Menb
@ Nickel @ Nichel @ Nickel @ Niquel & Nickel @ Hukenb

@ Seleziona dal pulsante torcia due diversi valori di
corrente mantenendo acceso Iarco. Efficace su
saldature in posizione o su spessori sottili.

@ |l sélectionne a partir du poussoir de la torche
deux différentes valeurs du courant tout en
maintenant I'arc allumé. Extrémement utile pour
des soudages en position ou sur épaisseurs
réduits.

@ Selecciona desde el pulsador del soplete dos
valores de corriente manteniendo encendido el
arco. Eficaz sobre soldaduras en posicion o sobre
espesores finos.

@ Es wahlt von der Brennerknopf zwei verschiedene
Werte des Stroms, ohne daB der Lichtbogen dabei
erlischt. Wirksam auf SchweiBen in Position oder
auf diinne Dicken.

< Sl 2 <

@ Titanium @ Titanio @ Titane @ Titanio @ Titan @ Turan

@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium & Aluminio €3 Aluminium
@ AntoMuHNi

@ Brass @ Ottone @ Laiton @ Laton @ Messing @ JlatyHb
@ Bronze @ Bronzo @ Bronze @ Bronce @ Bronze @ bpoxsa

@ Alloys @ Leghe @ Alliages @ Aleaciones @ Legierungen @ Crinasbl @ Mp¥ OMOLLM KHOTIKI Fopenky BIGMpaIoTcs fise

Pa3nnyHbIX BEMNYNHbI TOKA MOAKEpKMBan ayry
ropsLLen. OGPeKTUBHO JENCTBYET HA CBapKe
B OMPEENEHHOM MONOXEHIM 1 Ha HebONbLUNX
TONLLMHAX.

Electrode colours

? <2 < =2

Grey - Tungsten 98% - Ce0, 2% .
Green - Pure Tungsten 98,8%

Tig Start N
Scratch Start Lift Start HF Start

@ The arc striking is reached thanks to the rubbing of @ Arc striking by contact. It does not pollute the @ Arc striking without contact. The electrode tip does
the tungsten electrode to the piece to be welded. welding pool and causes less electro-irradiated not wear out. It offers an easy start in all welding
Some tungsten inclusions are present at the disturbances. positions.
beginning of the seam. @ Innesco dell’arco a contatto. Non inquina il bagnodi @ Innesco dell’arco senza contatto. Non si ha I'usura

® Vinnesco awiene con lo sfregamento dellelettrodo saldatura e causa meno disturbi eletro-irradiati. della punta dell’elettrodo. Offre una partenza facile
di tungsteno sul pezzo da saldare. Sono presenti (FR] Amorcage de I'arc avec contact. Ne pollue pas le in tutte le posizioni di saldatura.
ad inizio cordone delle inclusioni di tungsteno. bain de soudage et cause mois de pertubations (FR) Amorgage de Parc sans contact. Il vy pas dusure

@ L'amorcage s'effectue par frottement de électroirradiées. de la pointe de I'électrode. Il offre un départ facile
I'électrode de tungsténe sur la piece a souder. lls @ Cebado del arco con contacto. No contamina el bafio dans toutes les positions de soudage.
sont présent au début cordon des inclusions de de soldadura y causa muchas menos molestiasde @ Cebado del arco sin contacto. No se produce el
tungstene. irradiacion eléctrica. desgaste de la punta del electrodo. Ofrece una

@ El cebado ocurre con el refregamiento del @ Kontaktziindung des Bogens. Es verunreinigt partida facil en todas la posiciones de soldadura.
electrodo de tungsteno sobre el material da das Schmelzbad nicht und verursacht weniger @ Ziindung des Bogens ohne Kontakt. Die
soldar. Estan presentes a principio cordon de las Storungen durch elektrische Strahlungen. Elektrodenspitze wird nicht abgenutzt. Erleichtet
inclusiones de tungsteno. @ [yra aaxuraeTes o MpUKoCHoBeHIs. He das Ziinden in samtlichen Schweisslagen.

@ pie Ziindvorrichtung geschieht mit der Reibung 3aCOpSIET pacrias CBapkv 1
von der Wolframelektrode auf das Werkstiick. MPUUMHSET MEHbLLE MIOMEX OT
Am Anfang der Naht sind Wolframeinschliisse 3NEKTPOM3NyUEHUS.
anwesend.

@ BosbyaeHue BLIMOMHAETCA MU TPEHIM
BONbGPAMOBOr0 3MEKTPOAA O CBApUBAEMYIO
fetanb. B Hauane cBapHoro LLBa UMeloTes
BK/TIOYEHIA BONbpama.

@ [yra saxuraetca 6e3 MPUKOCHOBEHNA.
HakoHeuHuK anekTpoa He nopBsepraeTcs
n3Hocy. ObecrneunBaet nerkui nyck Bo BCEX
MONOXEHMSX CBAPKU.
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TECHNICAL INFORMATION m

TIG Welding

AC Balance N
@ Greater balance values (fig. 1) give faster @ Bei groBeren Balance-Werten (fig.1) kann ziigiger
- welding, greater penetration, a more geschweiBt werden, der Einbrand ist tiefer, der
& . concentrated arc, a more restricted weld pool Lichtbogen konzentrierter, das SchweiBbad drtlich
5 Amplified TIG Balance 9€.>> %E, and limited heating of the electrode. Lower enger begrenzt und die Elektrode kann nicht
= values (fig. 2) give a cleaner piece. iiberhitzen. Kleinere Werte gestatten eine (fig. 2)
2 i @ Maggiori valori di balance (fig. 1) permettono grindlichere Reinigung des Werkstickes.
= 'Me " una saldatura pili veloce, maggiore @ Bonee Bbicokue senuumbl (fig. 1)
penetrazione, arco pil concentrato, bagno di banaHca no3BonsIOT NPOU3BOIUTL bonee
saldatura piu stretto e limitato riscaldamento BbICTPYIO CBAPKY, C BOMbLIMM POHIKHOBEHUEM,
) dellelettrodo. Minori valori (fig. 2) permettono GOneeKoH LieHTPUPOBAHHON yroit, bonee y3kum
fig. 1 MORE PENETRATK)N una maggiore pulizia del pezzo. pacnnasom Mnpu CBapKe 1 OrpaHUYeHHbIM
De ol des val | f HarpeBoM 3ekTpofia. MeHbLUe 3HaYeHUs
@ De plus grandes valeurs de b? ance (fig. (fig. 2) 0becneumnBaloT MOBBILLIEHHYK YNCTOTY
2 4 1)’ of'fren.t un soudage plus raplde,,plus dq feTanm.
@ Normal TIG Balance %E. << %E pénétration, un arc plus concentré, un bain de
5 . * soudage plus étroit et un réchauffement limité
o de électrode. De plus petites valeurs (fig.2)
5 permettent un meilleur nettoyage du morceau.
§ %E time ® Mayores valores de balance (fig.1)
oF- permiten una soldadura mas rapida, mayor
penetracion, un arco mas concentrado, un
bafio de soldadura mas estrecho y un limitado
fig. 2 MORE CLEANING calentamiento del electrodo. Menores valores
(fig. 2) permiten una mayor limpieza de la
pieza. .
Turning table
AC Frequenc
@ The frequency regulation controls the arc @ La régulation de la fréquence controle la largeur @ Die Regelung der Frequenz steuert die Breite
amplitude: the higher the frequence is and the de l'arc: plus la fréquence est haute, plus le cone des Bogens: je hoher die Frequenz ist und je
tighter the arc cone becomes; the better is the de l'arc se rétrécit donnant ainsi un meilleur enger der Bogenkegel wird, desto besser ist
arc control. controle de Iarc. die Bogensteuerung.
®OLa regolazione, della f(gquenga controlla la . Dla regulf.:lcién de la frecuencia controla el ancho @ PerynupoBaHute YacToTbl Mo3onseT
!arghezz:cl dellarco: pil alta ¢ la frequenza e pit del arco: cuando mayor es la frecuencia y el KOHTPONIMPOBATb AMMAUTYAY AyTU: YeM BbilLie
il cono d'arco si restringe, migliore & il controllo cono de arco se encoge, mejor s el control del yacTora, Tem 60ree CyXaeTca KOHYC Ayru.
dellarco. arco.
, Max Frequency l Min Frequency
(200 Hz) N 20 Hy)
TIG Pulse N

@ TIG PULSE: particularly suitable for welding thin @ TIG PULSE: particulierement indiqué pour souder @ WIG PULSE: besonders geeignet zum SchweiBen
plates (< 1 mm), where minimum heating of the des plaques fines (< 1 mm), Ia ot il faut un faible diinner Platten (< 1 mm), deren Werkstoff nur wenig
piece is necessary, and suitable for welding in all réchauffement du morceau, et adapté pour souder erhitzt werden darf, und gut geeignet zum SchweiBen
positions. Increased pulsation frequency causes dans toutes les positions. Quand la fréquence de auch in Zwangslage. Mit erhéhter Impulsfrequenz
increased arc stability and hence higher welding pulsation augmente, la stabilité de I'arc augmente et erhoht sich auch die Lichtbogenstabilitat und somit
precision. donc la précision du soudage également. die SchweiBprazision.

@ TIG PULSATO: particolarmente indicata per saldare @ TIG PULSADO: especialmente indicada para soldar @ TIG PULSE: ocobeHHO noaxoauT Ang caapku
piastre sottili (< 1 mm), dove & necessario un placas finas (< 1 mm), donde es necesario un TOHKWX NAKT (< 1 mm), roe AeTanb AoMKHa Maso
basso riscaldamento del pezzo, ed adatta a saldare calentamiento bajo de la pieza, y adecuada para HarpesaTbCs, 11 MOIXOANT AN CBAPKL BO BCEX
in tutte le posizioni. Al'aumentare della frequenza soldar en todas las posiciones. Al aumentar la nonoxeHusx. Mpn yBennueHnA yacToTbl NynbcaLum
di pulsazione aumenta la stabilita dell’ arco quindi frecuencia de pulsacion aumenta la estabilidad del MOBbILIAETCS YCTONUMBOCTb Ayru, TO €CTb TOUHOCTb
la precisione della saldatura. arco y por lo tanto la precision de la soldadura. CBapKu.
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@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage LIFT) et MMA en courant
continu (DC). Utilisation pour différents types de matériaux tels
que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits e affichage numérique
courant de soudage e dispositif VRD (mod. 190, 227) # dispositifs
MV/PFC (mod. 227) e arc force, hot start, anti stick e régulations en
MMA: arc force et hot start  électrodes en MMA: rutiles, basiques,
inox, fonte e protections thermostatique, surcourant, surtension,

sous-tension, motogenerateur (+ 15%).

inverter

TECNICA 190 TIG DC - LIFT VRD

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machines in direct
current (DC). Use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys.
Features: compact and light e display to check welding current
o dispositivo VRD (mod. 190, 227) e dispositivi MV/PFC (mod.
227)  arc force, hot start, anti stick ¢ MMA regulations: arc force
and hot start ¢ MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel and
cast iron e thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage,
motorgenerator (+ 15%) protections.

@ Saldatrici inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente continua
(DC). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio
inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. Caratteristiche: peso e
dimensioni ridotte e display per la visualizzazione della corrente
di saldatura e dispositivo VRD (mod. 190, 227) © dispositivi MV/
PFC (mod. 227) » arc force, hot start, anti stick e regolazioni
MMA: arc force e hot start e elettrodi in MMA: rutili, basici, inox,
ghisa e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore (+ 15%).

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
* HOT-START

MMA & TIG WELDING PACKAGE:

BE READY. TO WELD!
COMPLETE WITH TIG/MMA NEAUT 11U
CONSUMABLES: TIG Pag. 225
OPTIONAL N GENERATOR ONLY
TIG WELDING KIT MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
2 TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
. 01,6mm 15pcs .
Q@ = a6 = = 0 2mm .
i = 2,5k ‘9
@ 801097 RIS ﬁ ve d 803737 e’
ELECTRODE HOLDER 02,5mm  15pcs 0 2,5mm = 0 2,5mm 0 2,5mm
@ 802618 10£cs . 10pcs 2,5k
032mm  10pcs | bl 802623 I @302621 G 809739
STREAM @ 802619 - - @ 802632
Automatic = 03,2mm 0 3,2mm 0 3,2mm _ )
16 mm23m DX25 . 04mm 8pcs | l=mm 8pcs 8pcs 4 k% OTHER GLOVES Tecnica 190 Tig
@ 713281 @ 802813 — @ 802620 2= [@802624 = | [@802622 @ 802749 Pag. 238 DC-LIFT VRD
TECHNICAL DATA N

TELWIN 6 H
°°°E Yozve [ﬁ*%ﬂ
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A v A KW KW A 1/cos ¢ m mm kg
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD il
y . . 816220 420W 94
+tig/mma acc. in plastic c.case 230 160 17 26 086 16 170 H
. 0, ) i 3
fpn 105170 88%@150A oo 110 78 0 6 57 4 P8 a0
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 816019 130W 43
230 H
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ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC - LIFTVRD [=ls &Z

@ Soldadoras inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente @3 Inverterschweissgerate zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC) nach @ Caapousbiit annaparsl ¢ usBeprepom ans caapki TIG (cBoabyxeHnem

continua (DC). Uso con los materiales mas variados como dem WIG (LIFT Zindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den LIFT) u MMA npy nocTostHom Toke (DC).FiBKoCTs npuvieHeHus o
acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,Edelstahl, Titan, Kupfer, Pa3HbIMI TUNaMIA MaTEpUanoB, TaK/MIA Kak: CTanb, Hepkaselowas
aleaciones. Garacteristicas: peso y dimensiones reducidos Nickel und ihren Legierungen. Eigenschaften: eingeschrankte CTnlb, TUTaH, Mefb, HIIKEAb I UXCMNaBbI. XapaKTepueTuKiA:

o visualisacion de la corriente de soldadura ¢ dispositivo VRD Gewicht » Anzeige von Schweissstrom e VRD Vorrichtung (mod. YMEHbLLEHHbI BEC 1 pasvepbl ® crneit [ oToBpaxeHis

(mod. 190, 227) # dispositivos MV/PFC (mod. 227) e arc force, 190, 227) » MV/PFC Vorrichtung (mod. 227) e Arc force, Hot start, CBaPO4HOr0 Toka ® yeTpoiicTeo VRD (o 190, 227) @ yeTpoiicTao MV/
hot start, anti stick e regulaciones en MMA: arc force y hot start  Anti stick  MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start PFC (mop. 227) ® arc force (cuna fyrw), hot start (ropsuuti sanyck)

* electrodos en MMA: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion * Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und GuBeisenelektroden Anti-stick (3auuTa ot npunvnanus) o perynuposarue MMA: arc force

* protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja e Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung, (cuna fyru)  hot start (ropsumit 3anyCK) ® aneKTPOTbl MCTIONb3yeMble
tension, motogenerador (+ 15%). Unterspannung, Stromaggregat (+ 15%). np MMA: pyTinogsie, WenouHble, HEPXaBEIoWA CTanb W uyryH

® TEPMOCTATUYECKAA 3ALLWTa, 3ALLTA OT NEPEHANPAXEHNA, HU3KOTO
HanpsXeHws, Neperpyskit no Toky, Moorexeparop (+15%).

TIGUET inverter

VOLTAGE/ COMRECTION.
180V
160yl 200V

115V§ i ﬁ

100/240V

100V
UL TIVOILT

('NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

EAEO {

DIGITAL

GENERATOR ONLY ADJ’ZEMT:BLE
* ARC FORCE
* HOT-START

Advance 227 MV/PFC

ol 616010 COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 225

STANDARD VIl  OPTIONAL N

) TIG WELDING KIT | STAINLESS STEEL RUTILE ELECTRODES  |RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
RS TIG CLEANING KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
- P
r Q = — 016mm 15pcs -~
& 720508 722119 B ooy = i [ I 3
[c] [c] 2 1 y
801097 0 2mm . 15pcs Lie 803737 “
ELECTRODE HOLDER | 025mm  15pcs p25mm | £ 025mm 9 2.5mm
']Ij ] 802618 10£cs il 10305 2,5 kg
toal [ ol CLEANTECH 100 032mm.  10pos 0302623 | N © 302621 802739 [@802632
e 0 3,2mm © 032mm (?) 3 2mm
@ 432036 3m DX25 16 mm23m DX25 0 4mm 8pcs 8pcs ~ | 8pcs % OTHER GLOVES
= 713281 @ 850000 - @802620 @802624 | | = 802622 @ 802749 Pag. 238
TECHNICAL DATA

MIN MAX 60% 607 ﬁu% DC , i
ENBOS

V (50-60Hz) A n/cos o mm gen(kit)
1010;)}]20 10:130 %, 110 gg gg 5 15 a1
Advance 227 MV/PFC ’ 0,84 1,6 6,2
] . 852052 81 P23 150W
Tig DC-LIFT VRD + tig acc. 200-240 200 175 37 0,98 4 2654 (92
10:200 5o, 135 o 59 8 16

() [X8 = 150A@30% => % = 20A
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TECHNOLOGY TIG 185 DG - HF/LIFT

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT
striking), PULSE TIG-EASY PULSE (mod.230) and MMA inverter
welding machines in direct current (DC).

Use with a wide range of materials such as steel, stainless
steel, titanium, copper, nickel and their alloys.

TIG regulations: current slope, “bi-level” e start up/end current,
spot welding time, pre/post gas, current up/down slope, balance,
square wave frequency (mod.230).

Other features: 2/4 strokes operation e remote control connector
* THINSPOT utility for a rapid and accurate tack welding,

VRD device (mod.230) « MMA regulations: arc force, hot start
(mod.230) according to the type of electrode in use e protections.
The optional TIG PULSE allows Technology 185 the pulse welding.
Complete with TIG welding accessories and aluminium carry
case (mod. 185).

TIG
HE -LIFT
MMADC

“N?
w
(=]
<

REMOTE
CONTROL

EIN
/M

GENERATOR ONLY

Technology Tig 185
DC-HF/LIFT cod. 815497

PULSATO-PULSATO EASY (mod.230) ed MMA in corrente continua
(DC), controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe.
Regolazioni TIG: rampa discesa della corrente, “bi-level” o corrente
iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita
della corrente, balance, frequenza onda quadra (mod. 230).

Altre caratteristiche: funzionamento 2/4 tempi ® predisposizione
per comando a distanza e utility THINSPOT per una rapida e precisa
saldatura a punti, dispositivo VRD (mod.230) ® regolazioni MMA: arc
force, hot start (mod.230) in funzione del tipo di elettrodo in uso

o protezioni varie. Technology 185 puo saldare in pulsato con
I'optional TIG PULSE. Complete degli accessori per la saldatura
TIG e valigetta alluminio (mod. 185).

/=] = Rrein

@ Postes de soudage inverter TIG (amorgage haute fréquence HF et

LIFT), PULSE TIG- EASY pulsé (mod.230) et MMA en courant continu
(DC), contrdlés par microprocesseur. Utilisation pour différents types
de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et
leurs alliages.

Régulations en TIG: décroissance du courant, “bi-level” e courant
initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance du
courant, balance, fréquence de I'onde carrée (mod.230). Autres
Caractéristiques: fonctionnement 2/4 temps e prévus pour controle
a distance o utility THINSPOT pour le pointage précise and rapide,
dispositif VRD (mod.230) e régulations en MMA: arc force et hot start
(mod.230) en fonction de I'électrode utilisé ® protections. L'optional
TIG PULSE permet le soudage en pulsé pour Technology 185. Fournis
avec accessoires de soudage TIG et mallette de aluminium

(mod.185).
)

inverter

COMPLETE WITH ACCESSORIES IN ALUMINIUM CARRY CASE

CONSUMABLES: TIG Pag. 225

STANDARD Nl OPTIONAL ,
{ ® o MMA - MIG/MAG TIGTORCH | ELECTRODE HOLDER| REMOTE CONTROLS | STAINLESS STEEL GLOVES
} A D TIG MASK : TIG CLEANING KIT
Y 72:19 d ‘ o
B | @802219 l
e 4m STI7 16 mm?3m DX25 ,
i Blue line 3742460 | g 713281 .‘*j‘
TIGPULSE | TIG WELDING KIT 2pot q,,
@ 733511 3m DX25 802336
JAGUAR FIRE - -"- . @ 802632
a Automatic - Variable CLEANTECH 100
LYy @ 802807 Dﬂ
t OTHER MASKS Pedl OTHER GLOVES
@ 432036 802067 Pag. 34 @ 802057 @ 802415 @ 802017 @ 850000 Pag. 238
TECHNICAL DATA 1
MIN 60% 60% . H h—d
= dEREREODEESIEE R EB
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kW A n/cos ¢ mm mm gen(kit)
Technology Tig 185 DC-HF/LIFT oisss. 20 sg0 10 10 o1 1T 25 qe 08 16 . oSL 68
+ acc. in alu carry case 1ph i 25% 2 4 07 32 190y (129
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TECHNOLOGY TIG 230 DC - HF/LIFT VRD euin

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG &3 Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgeréte zum SchweiBen @ Caapousbie annaparsl ¢ ukseprepom ana caapku TIG, PULSE TIG

PULSADO- pulsado EASY (mod.230) y MMA en corriente continua mit Gleichstrom (DC), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz (momkuratme uckpoit HF 1 npukacaxuem LIFT), EASY umnynbcHoit
(DC), controladas por microprocesador. Uso con los materiales mds ~ HF und LIFT Ziindung), EASY Impulsstrom (mod.230) -und MMA ceapki (Mog. 230) u MMA, npu nocTosHHom Toke (DC), ¢
variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie MUKPOPOLIECCOPHbIM KOHTPOREM. [1IBKOCTb MPUMEHEHNS C pasHbiMU
niquel y sus aleaciones. Regulaciones TIG: rampa de descenso Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen. TANAMIA MaTEPI1aroB TaKUMY Kak: CTanb, HepkaBeioLas cTanb,
corriente, “bi-level” o corriente inicial/final, tiempo de soldadura WIG Einstellungen: Stromabstieg, “bi-level” o Anfang/ TTaH, Mefb, HINKeNb, U WX cnnasbl. Perynuposatie TIG: cnag Toka,
por puntos, pre/post gas, rampa de subida corriente, balance, Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas, Kennlinie “bi-level” - ByXypOBHEBOE PErynMpOBaHME © HauaslbHblii/KOHEUHbI
frecuencia de la onda cuadrada (mod. 230). Stromanstieg, balance, Quadratwellenfrequenz (mod. 230). TOK, BDEMS KOHTAKTHOI CBApKY, MOy ra3a neperi-nocne CBapk,
Otras Caracteristicas: funcionamiento 2/4 tiempos e predisposicion ~ Mehrere Einstellungen: 2/4 Taktbetrieb e Fernkontrollanschluss MINaBHbiii MOIbEM Toka, banaHe, vactota BonbHbI (Mog,230). dpyrue
para el control a distancia e utility THINSPOT para la soldadura por e Funktion THINSPOT, die ziigige, prazise PunktschweiBungen OYHKLUWW: BbIBO PaboTbl 2/4 TakTa ® JUCTAHUYOHHOE YrpaBneHye
puntos precisa y rapida, dispositivo VRD (mod.230)  requlaciones  ermdglicht e VRD Vorrichtung (mod. 230) ¢ MMA Einstellungen: Arc © THINSPOT dyHKLs 118 BbICTPOI M TOYHOM TOUEUHOI CBAPKH,
MMA: arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso Force und Hot Start (mod. 230) an den jeweiligen Electrodentyp yetpoiicteo VRD (mog.230) © perynuposanie MMA: arc force (cuna
o protecciones. Con el opcional TIG PULSE Technology 185 puede o Schutzvorrichtungen. Die Optional TIG PULSE ermdglicht nyru), hot start (ropsuero nycka) (Mop.230) B 3aBUCMMOCTH 0T TvNA
soldar en pulsado. Equipadas con accesorios para soldadura das Impulsstrom SchweiBen f. Technology 185. Komplett mit J1Cnonb3yemoro anexTpofia ® 3awuta. OnLoHHas MPUHARNEXHOCTD
TIG y maleta aluminio (mod. 185). SchweiBzubehdr fiir WIG SchweiBen und Aluminium Koffer TIG PULSE nossonser sectv Technology 185 umnynbCHylo CBapky.
(mod. 185). YKkomnnetoBaHbl npuHagneXHocTamin Ana caapki TIG u

anloMIHIEro YemopaHyIKa (mog. 185).

inverter

=T
“ g 55
=) >ro

2 | 3

Tleasv]
PULSE

THINSPOT

(\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

REMOTE
CONTROL

PER

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 225

STANDARD VIl OPTIONAL M GENERATOR ONLY

MMA - MIG/MAG ELECTRODE TIG TORCH TIG TORCHES WITH | REMOTE CONTROLS |  TROLLEY ARCTIC
L—~ 4m ST

ST26 TIG MASK HOLDER POTENTIOMETER
’ 742614 '@ 1 pot.
802219 @ 803059

’
- 25 mm?4m DX50 8m ST26
R = ﬁ' @ 713282 @ 742616 Green line  ST26
7 22‘-11 ] am XD STAINLESS STEEL | TIG WELDING KIT ém ;ﬁ%g]g ‘ 2 9332336 TROLLEY AMERICA
. N ] AGltJ.AR SIR.E ) TIG CLEANING KIT - ‘b N c -
i utomatic - variable
On o @ 802807 !m o REMOTE DEVICE ot 803074 | Technology Tig 230
‘ OTHER MASKS CLEANTECH 100 i - eda DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 @ 802067 Pag. 34 @ 850000 @ 802788 @ 802810 @ 802017 cod. 816040
TECHNICAL DATA N

S EREEONEERSEREBNOELDRD
A v A kw A mm mm

EN60974-1 EN 60974-1
A

V (50-60Hz) A n/cos ¢ gen(kit)
: R 430L
Technology_Tlg 230 DC - HF/LIFT VRD o055 230 10:220 2200 195 % 26 4,1 20 0,86 1,6 P23 1ew Y7
+ accessories 1ph 30% 36 6 07 4 son (149
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TECHNOLOGY TIG 182 AC/DC - HF/LIFT auin

(EN] Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT @ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF e LIFT) TIG @ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et
striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in PULSATO ed MMA in corrente continua e alternata AC/DC, LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu et alternatif (AC/DC),
direct and alternating current (AC/DC). Use with a wide range of controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi di materiali contrélés par microprocesseur. Utilisation pour différents types de
materials such as steel, stainless steel, aluminium, titanium, quali acciaio, acciaio inox, alluminio, titanio, rame, nichel, matériaux tels que acier, acier inox, aluminium, titane, cuivre,
copper, nickel, magnesium and their alloys. magnesio e loro leghe. nickel, magnésium et leurs alliages.

Features: pulse and EASY pulse operation (mod.222) ¢ adjustable Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY (mod.222) Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé (mod.222)
pre-heating for simpler striking in AC ® TIG regulations: bi-level, o pre-riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC e regolazioni o préchauffe réglable pour amorcage facilité en CA e régulations
balance, pre gas, post gas, currents, slopes/square wave TIG: bi-level, balance, pre gas, post gas, correnti, rampe/frequenza en TIG: bi-level, balance, pre et post gaz, courants, croissance et
frequency © THINSPOT function for quick and precise tack onda quadra e utility THINSPOT per una rapida e precisa saldatura décroissance/fréquence de I'onde carrée e fonctionnalité THINSPOT,
welding (mod.222) e 2/4 times operation  MMA regulations: arc a punti (mod.222) e funzionamento 2/4 tempi e regolazioni MMA: qui permet des soudages par points rapides et précis (mod.222)
force and hot start (mod.222) e anti-stick device e VRD device arc force e hot start (mod.222)  dispositivo anti-stick e dispositivo « fonctionnement 2/4 temps  régulations en MMA: arc force et hot
(mod.222)  remote control connector ® various protections. VRD (mod.222) © predisposizione per comando a distanza start (mod.222)  dispositifs anti-stick e dispositif VRD (mod.222)
Complete with TIG welding accessories. o protezioni varie. Complete degli accessori di saldatura TIG. e prévu pour contrdle a distance e protections. Fournis avec

accessoires de soudage TIG.

TIGHF
MMA
AC/DC

N?
@
=)

REMOTE
CONTROL

BLUE LINE TIG TORCHES
OPTIONAL)

l

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 225

NI GENERATOR ONLY

STANDARD N OPTIONAL

MMA - MIG/MAG TIG TORCHES ELECTRODE HOLDER | REMOTE CONTROLS GLOVES
L_____ TIG MASK
4m ST17
' @ 742423 / * 1pot.
z am STH7 16 mm3m DX25 802219 @6 9
L ) [ — Blue line @ 742460 713281 “
] 2 pot.
@ 722119 3m DX25 TIG WELDING KIT STAINLESS STEEL
STREAM 716 CLEANING KIT | @802336 -
FLY Automatic Ly !m 80263;
e @ 802813 Technology Tig 182
; OTHER MASKS o : CLEANTECH 100 ‘ Pedal OTHER GLOVES AC/DC-HF/LIFT
@ 432036 802067 Pag. 34 802415 850000 @ 802017 Pag. 238 cod. 815332
TECHNICAL DATA

il
A EEEIEEERER LR
A \ A kw A mm mm

EN609741 ~ EN 609741
A

V (50-60Hz) A n/cos ¢ gen(kit)
Technology Tig 182 AC/DC - HF/LIFT 20 160 18 25 075 16 8L 97
+ accessories 852030 ypn 9160 g, B8 M 9 43 16 g7 3z PB TN 3
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TECHNOLOGY TIG 222 AG/DC - HF/LIFT VRD euin

@ Soldadoras inverter TIG (con encendido alta frecuencia HF y LIFT), (oF} Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgeréte zum
TIG PULSADO y MMA en corriente continua y alterna (AG/DG), SchweiBen mit Gleich- und Wechsel Strom (AC/DC) nach dem
controladas por microprocesador. WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung), PULSE WIG -und MMA
Uso con los materiales més variados como acero, acero Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,
inoxidable, aluminio, titanio, cobre, niquel, magnesio y sus Edelstahl, Aluminium, Titan, Kupfer, Nickel, Magnesium und
aleaciones. ihren Legierungen.
Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e pulsado EASY Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY
(mod.222) * precalentamiento ajustable para cebado facilitado Impulsstrom (mod.222)  einstellbares Vorheizen fiir eine
en CA e regulaciones TIG: bi-level, balance, pre/post gas, unterstiitzte AC-Ziindung ® WIG Einstellungen: bi-level,
corrientes, rampas/frecuencia de la onda cuadrada e THINSPOT Umschaltperiode (Balance), Vor/Nachgas, Stromanstieg/-abstieg,
funcion para la soldadura por puntos répido y preciso (mod.222) Quadratwellenfrequenz © Funktion THINSPOT, die ziigige, prézise
* funcionamiento 2/4 tiempos e regulaciones MMA: arc force PunkischweiBungen ermdglicht (mod.222)  Anti-stick Vorrichtung
y hot start (mod.222) e dispositivo anti-stick  dispositivo VRD * VRD Vorrichtung (mod.222) ® Fernkontrollanschluss
(mod.222) e predisposicion para el control a distancia e Schutzvorrichtungen. Komplett mit SchweiBzubehdr fiir WIG
* protecciones. Equipadas con accesorios para soldadura TIG. Schweissen.

@ CBapouHble annapartbl ¢ nkeptepoM ang ceapkin TIG, TIG mnynse
(c Bo3byxaeHuem Bbicokas uactota HF i LIFT) u MMA, npu
nocTosHHoM it nepemetHoM Toke (AC/DC), ¢ ynpasneHuem npu
MIOMOLLY MUKPOMPOLLECCOPOB. [1IBKOCTS MPUMEHEHNS C PasHbIMY TUMAMM
MaTepyanos, TakiMit Kak: CTanb, HepkaBerowwan cTanb, anioMuHmiA,
THTaH, Mefib, HIKENb, MarHuii i 1 cnnasbl.
XapakTepucTikyt: pabora ¢ umnyiCHoii 1 EASY umnynbcHoit caapkoit
(Moz.222) ® perynupyemblit NpefBapUTENbHbIA HArpes ANA YrpoLLeHNs
B036yXaeHus fyrn B AC © perynuposatue TIG: 7ByXypoBHEBOE
PerynvpoBatie, banaHc, nofiava rasa neper-nocne Ceapky, pamna/
yactora BonbHbl @ THINSPOT ¢yHKLIA 1 BbICTPOM 1 TOUHOM TOUEUHOI
CBapKY (M0p.222) ® Bbibop paboTb 2/4 TakTa © perynuposaxie MMA:
arc force (cvna zyru) u ropauero nycka (hot start) (mop.222)
® ycTpoiicTso Anti-stick (3awuta ot npununanus) ® yerpoiictso VRD
(M0z.222) ® AUCTaHLIMOHHOE YpaBIeHIe CHCTEMA ® 3aLLUTHI.
Annapartsl ykomnnexToBatbl npuHagneXHocTuamin ana ceapku TIG.

inverter

TIGHF
AC/DC

&ﬁag

EAsY[T
PULSE

THINSPOT

REMOTE
CONTROL

CEIN

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 225

STANDARD Y OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA - MIG/MAG |ELECTRODE HOLDER| TG TORCH TIG TORCHES WITH | REMOTE CONTROLS |  TROLLEY ARCTIC
‘ - 4m ST26 TIG MASK POTENTIOMETER
/ @ 742614 m 1pot. -
A @ 802219 @ 803059
- - 25 mm24m DX50 8m
= ﬁ' @ 713282 [ 742616 Green line ST26
- STAINLESS STEEL | TIG WELDING KIT | g 3 722618 ' 2 pot. TROLLEY AMERICA
722119 3m DX50 vANTAGE TG CLEANING KIT | ‘b . | m802336
a .
REMOTE DEVICE )
G @ Automatlc Vanable @ @ 803074 Technology Tig 222
@ 802936 CLEANTECH 100 Dﬂ B — ‘ Pedal AC/DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 @ 802067 OTHER MASKS Pag. 34 @ 802788 @ 802810 @ 802017 cod. 816033
TECHNICAL DATA N
MIN 60% 60%
CREEEOEEERE0RED
EN 609 74—1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A Vv n/cos ¢ gen(kit)
Technology Tig 222 230 200 20 3 077 16 oL 11,5
. 852054 52200 100 100 20 d J P23 170W g
AC/DC-HF/LIFT VRD + accessories 1ph 24% 34 55 06 4 a0y (164
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TECHNICAL INFORMATION m

Superior Tig - The new range
...for the best performances.

10 Plus for Superior Tig!
Multi-Solutions

Welding All Materials

TIG WELDING

Max Arc Stability

RESULT Total Pool Control

CLEAN Max Weld Cleanliness

PULSE Welding in all Positions

IO Pulse for Everybody

THINSPOT Easy Tack Welding

JoB No Set-up Time

Smart Auto Control




TECHNICAL INFORMATION

Superior Tig - The new range
...for large productivity

N

Multi-Solutions

T

ki

Generator Generator Generator Generator Generator Generator
Tig Accessories Tig AQUA Accessories Tig Accessories Tig AQUA Accessories Tig AQUA Accessories
GRA 4000 Europa Trolley GRA 4000 GRA 4000
Europa Trolley Mondial Trolley
Flexibili 'l
Welding All Materials

@ TIG-AC welding on aluminium, brass, alloys, etc.
TIG-DC welding on steel, stainless steel, copper,
titanium, etc. MMA welding with rutile, basic,
stainless, cast iron electrodes.

@ Saldatura in TIG-AC su alluminio, ottone, leghe, etc.
Saldatura in TIG-DC su acciai, acciai inox, rame,
titanio, etc. Saldatura in MMA di elettrodi rutili,
basici, inox, ghisa.

Precision
Max Arc Stability

@ Maximum arc control, made in Telwin technology,
with easy HF (no contact) or LIFT (in areas that
are sensitive to electromagnetic fields or high
frequencies) starting.

® Massimo controllo dell’arco, tecnologia made in
Telwin, con partenze facili in HF (senza contatto) o
LIFT (in ambienti sensibili ai campi elettromagnetici
o alle alte frequenze).

@ Trés grand contrdle de I'arc, technologie made in
Telwin, avec départs faciles en HF (sans contact)
ou LIFT (en milieux sensibles aux champs
électromagnétiques ou aux fréquences élevées).
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@ Soudage en TIG-AC sur aluminium, laiton, alliages,
etc. Soudage en TIG-DC sur aciers, aciers inox,
cuivre, titane, etc. Soudage en MMA d’électrodes
rutiles, basiques, inox, fonte.

@ WIG-AC-SchweiBen unter anderem auf Aluminium,
Messing oder Legierungen. WIG-DC-SchweiBen
beispielsweise auf Stahl, Edelstahl, Kupfer oder
Titan. MMA-SchweiBen von rutilumhiillten und
basischen Elektroden ebenso wie von Elektroden

@ Soldadura de TIG-AC en aluminio, laton, aleaciones, aus Edelstahl und Gusseisen.

etc.. Soldadura de TIG-DC en aceros, aceros
inoxidables, cobre, titanio, etc.. Soldadura en MMA
de electrodos rutilicos, basicos, inoxidables, de
fundicion.

@ Csapka TIG-AC anioM1HIg, NaTyHu, CrinasoB U
ap. Ceapka TIG-DC ctanu, HepxaBetoLLein cTanu,
menu, TutaHa u gp. Ceapka MMA pyTinoBbiMu,
LLLENOYHBIMI 3NIEKTPOLAMM, & TaKXe 3NeKTpofamm
113 HEpXKaBEIoLLLel CTanm 1 uyryHa.

@ Control méximo del arco, tecnologia made en
Telwin, con comienzos faciles en HF (sin contacto)
0 LIFT (en ambientes sensibles a los campos
electromagnéticos o a las altas frecuencias).

@ Maximale Lichtbogenkontrolle, Technik made in
Telwin, mit Startunterstiitzung HF (kontaktlos)
oder LIFT (in Umgebungen, die empfindlich auf
elektromagnetische Felder oder Hochfrequenzen
reagieren).

@ MakcumanbHas ynpasnaemMocTb fyrid, TEXHONOMS, o AT T e T
paspaboTaHHad komnaHueli Telwin, ¢ MPoCTbIM [ e bt e LR T LTI
B036YXeHeM ayru HF (BecKoHTaKTHOE) - e ==
nm LIFT (B mecTax, UyBCTBUTENbHbIX K
3/1EKTPOMArHUTHbLIM MOMAM UMK ApYrum Stainless Steel

MNCTOYHMKAM BbICOKOYACTOTHOIO I/I3J'Iyl-IEHI/I9I).



TECHNICAL INFORMATION m

Superior Tig - he new range

...Jor cost reduction

. Resut W
Total Pool Control

@ Each single welding phase can be widely @ Chacune des phases du soudage peut étre @ Jede einzelne SchweiBphase lasst sich zur
personalised to guarantee easy weld execution and amplement personnalisée, ce qui garantit facilité Optimierung der Ausfiihrung und Nahtoptik
excellent aesthetics. d’exécution et esthétique du cordon. weitgehend individualisieren.

@ Ogni singola fase della saldatura puo essere @ Cada fase individual de la soldadura puede @ Mioboit aTan ceapku 06nafaeT WpPoKIMM
ampiamente personalizzata garantendo facilita di personalizarse ampliamente garantizando facilidad BO3MOXHOCTAMU HACTPOWKM, rapaHTupys NpocToTy
esecuzione ed estetica del cordone. de ejecucion y estética del cordon. VICMOMHEHS 11 3CTETUKY LUBA.

I SET I

Is = start current Te =end slope
Ts =initial slope le =end current
2 =maincurrent UMY = frequency
© 1 =base current S = balance

a3
3T

Clean N
Max Weld Cleanliness
@ Parameter control (gas, electrode) at start/finishand @ Le contrdle des paramétres (gaz, électrode) au début/ @ Die Steuerung der Parameter (Gas, Elektrode)
wave shape balancing guarantee weld cleanliness fin et équilibre de la forme d’onde garantissent zu Anfang und am Ende sowie die Gléttung der
and shine. propreté Wellenform garantieren eine saubere und gldnzende
et brillance de la soudure. SchweiBung.
@ Il controllo dei parametri (gas, elettrodo) allinizio/fine
e il bilanciamento della forma d’onda garantiscono @ El control de los parametros (gas, eléctrodo) al @ KoHtponb napameTpoB (ra3, anexkTpon) B Hauane/
pulizia e brillantezza alla saldatura. comienzo/final y el equilibrio de la forma de onda KOHLIe CBapKU 1 ypaBHOBELLBaHNE GOPMbI BOMHbI
garantizan limpieza y brillo a la soldadura. obecrneunBatoT YICTOTy 1 Breck CBapki.
I SET
| 3 l] = pre-gas
' = post gas
Is o |l %YE = electrode
Hz ]_ veoe BN preheating
@ wtr @ - @ S = balance

Welding in all Positions

@ The reduced heat input of pulsed welding guarantees @ El aporte térmico reducido del pulsado garantiza

minimum distortion and makes welding easier, deformaciones minimas y facilita la soldadura, sobre
especially with vertical up/down and overhead todo en vertical ascendiente/descendiente y arriba
welding. de la cabeza.

@ Il ridotto apporto termico del pulsato garantisce @ Der geringe Wirmegintrag im Impulsverfahren biirgt
deformazioni minime e facilita la saldatura fiir minimalen Verzug und einfaches SchweiBen,
soprattutto in verticale ascendente/discendente e vor allem beim Auf- und AbwartsschweiBen in
sopratesta. Vertikallage und Uberkopf.

@ Lapport thermique réduit du pulsé garantit des @ YMeHbLLEHHbIV TENMONPUTOK UMMYILCHOTO PEXIMA
déformations minimes et facilite le soudage, surtout 0becreunBaeT MUHAMATbHYIO AehopMaLiiio 1
en verticale ascendante/descendante et au plafond. MpOCTOTY CBApKM, B 0COBEHHOCTM BEPTUKABHbIX

LUBOB, HarpaBneHHbIX KaK BBEPX, Tak 1 BHU3, a
TaKxKe Nnpy NPOBEAEHUN PaboT Haf ronoBoit.
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TECHNICAL INFORMATION

Superior Tig - The new range
...for the best welding quality.

__easyPulse W

Pulse for Everybody

@ A made in Telwin utility for immediate pulsed welding @ Utility made in Telwin que permite soldar

that is suitable even for less expert users thanks to
the automatic parameter adjustment.

@ Utility made in Telwin che permette di saldare
immediatamente in pulsato anche ad utilizzatori
con minore esperienza grazie ad una regolazione
automatica dei parametri.

@ Utility made in Telwin qui permet de souder

inmediatamente en pulsado también a usuarios
con menor experiencia, gracias a una regulacion
automatica de los parametros.

@ , Utility made in Telwin®, mit dem auch weniger
erfahrene SchweiBer dank der automatischen
Parametereinstellung ohne Vorbereitung im
Impulsverfahren schweiBen kénnen.

immédiatement en pulsé méme avec des utilisateurs @ Annapar, 13rotoBReHHbIVi KoMnaHueit Telwin,

ayant une expérience moindre, grace a un réglage
automatique des paramétres.

Control Panel

MO3BONAET OCYLLECTBSTb CBAPKY B MMMYNbCHOM
PeXVMe, B TOM UKCTIE NONb30BATENAM C
HEBOMbLLVIM OMbITOM, Briarofaps aBTOMaTUYECKON
perynupoBke NapameTpoB.

Check

@ machine setting
@ impostazione macchina
@ programmation machine
@ configuracion de maquina
(@ Maschineneinstellung
@ HacTpoiika annapara

F1 © welding parameters
@ parametri di saldatura
@ paramétres de soudage
@ parametros de soldadura
@ SchweiBparameter
@ napameTpbl cBapKI

E] © customized jobs
@ lavori personalizzati
@ usinages personnalisés
@ trabajos personalizados
@ Individuelle Programme
@ HacTpauBaewmble 3aaHna

Smart Auto Control

@ Intelligent monitoring of the optimal operation
conditions and protection of all the functions with
alarms and guards.

@ Monitoraggio intelligente delle condizioni ottimali di
funzionamento e salvaguardia di tutte le funzionalita

con allarmi e protezioni.

@ Surveillance intelligente des conditions optimales
de fonctionnement et sauvegarde de toutes les
fonctionnalités avec alarmes et protections.
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@ Monitoreo inteligente de las condiciones dptimas
de funcionamiento y salvaguardia de todas las
funcionalidades con alarmas y protecciones.

@ Intelligente Uberwachung der optimalen
Betriebshedingungen und Schutz samtlicher
SchweiBfunktionen durch Alarme und Sicherungen.

@ VIHTennexTyanbHoe OTCNEXIBAHINE ONTAMAITbHBIX
paboumx YCnoBui 1 3aluTa BCex GyHKLNI ¢
MOMOLLbI0 @BaPUIHBIX CUTHANOB 1 3aLUTHBIX
Mp1CrnocobneHuit.




SUPERIOR TIG 251 DC - HF/LIFT VRD euin

(=] Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter @ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua

welding machines in direct current (DC) (mod. 251, 311) and alternating current (DC mod. 251, 311) e alternata (AC/DC mod. 252), controllate a microprocessore. Impiego con diversi
(AC/DC) (mod. 252). Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, tipi di materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe (mod. 251,252, 311), alluminio,
copper, nickel and their alloys (mod. 251, 252, 311), aluminium, magnesium and their alloys magnesio e loro leghe (mod. 252). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY e pre-
(mod. 252). riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC (mod. 252) ® regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/
Feautres: pulse and EASY pulse operation e adjustable pre-heating for simpler striking in AC (mod. finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance DC

252) * TIG regulations: “bi-level”, start up/end current, spot welding time, pre/post gas, current up/ (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), frequenza onda quadra e regolazioni MMA: arc force e hot
down slope, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), square wave frequency ® MMA start e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD e predisposizione per comando a distanza e gruppo di
regulations: arc force and hot start e anti-stick device e dispositivo VRD e remote control and G.R.A. raffreddamento G.R.A. e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, gruppo di
water cooling connector ® thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, water cooling unit. raffreddamento. Complete degli accessori per la saldatura TIG.

Complete with TIG welding accessories.

TiG inverter

=T
S a1l
= 83

EASY[T
PULSE

THINSPOT

REMOTE
CONTROL

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

CEN

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 225

Y GENERATOR ONLY

STANDARD Y OPTIONAL

ELECTRODE HOLDER |  TIG TORCH TIG TORCHES WITH | REMOTE CONTROLS | TROLLEY ARCTIC
/ 4m ST26 POTENTIOMETER ~
/ @ 742614 1pot. |
F /— @802219 @ 803059
D o 25 mm24m DX50 8m ST26
¥ [ —— o 713282 @ 742616 Green ine_ST26
- dm@ 742618 2pot
STAINLESSSTEEL | TIGWELDINGKIT | g 745619 TROLLEY AMERICA
@722119 3m DX50 116 CLEANING KIT " ) @ 802336
- b _
i REMOTE DEVICE
-j IT O ‘_m F @ 803074 Superior Tig 251
‘ CLEANTECH 100 o | ‘ Pedal DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 @ 802067 @ 850000 @ 802788 @ 802810 @ 802017 cod. 816029
TECHNICAL DATA N
MIN 60% 60% H
cooclf v, 3 Az JA: E DA IEE
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW A nlcos ¢ mm mm gen(kit)
Superior Tig 251 DG - HF/LIFT VRD 400 230 6 33 085 16 430L 444
J 1611 1022 1 101 g 1 ' / P23 175W ;
+ accessories 816116 5, 105250 5, el 10 12 75 0 o8 5 3 el (69
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SUPERIOR TIG 252 AG/DG - HF/LIFT VRD (AQUA)=is T

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en @ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua
courant continu (DC mod. 251, 311) et en courant continu et alternatif (AC/DC mod. 252), controles (DC mod. 251, 311) y corriente continua y alterna (AC/DC mod. 252), controladas por microprocesador. Uso
par microprocesseur. Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones
cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 251, 252, 311), aluminium, magnésium et leurs alliages (mod. 251, 252, 311), aluminio, magnesio y sus aleaciones (mod. 252). Caracteristicas: funcionamiento
(mod. 252). en pulsado e pulsado EASY e precalentamiento ajustable para cebado facilitado en CA (mod. 252)
Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé e préchauffé réglable pour amorcage facilité o regulaciones TIG: “bi-level”, corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa
en CA (mod. 252) * régulations en TIG: “bi-level”, courant initiale/finale, temps de pointage, pre et de subida y descenso corriente, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), frecuencia de la
post gaz, croissance et décroissance du courant, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. onda cuadrada e regulaciones MMA: arc force y hot start e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD
252), fréquence de I'onde carrée e regulations en MMA: arc force et hot start e dispositif anti-stick * predisposicion para el control a distancia y grupo de refrigeracion par agua e protecciones termostatica,
o dispositif VRD e prévu pour contrdle & distance et groupe de refroidissement par 'eau ® protections sobre-tension, baja tensién, sobre-corriente, grupo de refrigeracion par agua.
thermostatique, surtension, sous-tension, surcourant, groupe de refroidissement par 'eau. Equipadas con acessorios para soldadura TIG.

Fournis avec accessoires de soudage TIG.

)

TIGHF inverter

AC/DC

NEIE f

Tleasvl
PULSE

THINSPOT

D

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

REMOTE
CONTROL

>
S

CEN

SUPERIOR TIG 252
AC/DC - HF/LIFT VRD AQUA

‘ %QUA I

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 225

STANDARD N OPTIONAL Wl  GENERATOR ONLY

dm SH2e ELECTRODE HOLDER f TIGTORCH | TIGTORCHWITH | TIGWELDING KIT |REMOTE CONTROLS |  TROLLEY ARCTIC
/ S POTENTIOMETER oo
pot.

.
/ 4m AQUA ST18A 4mAQUA STIGA J— ‘b
@ 742615 b @ 742615 D‘a @ 802219 @ 803059

n 25mm?4m DX50 | 8m ST26 T

) 742616 802788
- T u 713282 8m @ 742619
W @ ¥ v

TROLLEY AMERICA

STAINLESS STEEL | WATER COOLING | Greenline ST18A | T|G WELDING KIT
SYSTEM G.R.A. AQUA 802336

@722119  3m DX50  m@432036 TIG CLEANING KIT 4m AQUA @ 742617
@803074 | Superior Tig 252
Pedal AC/DC - HF/LIFT VRD
@ 802017 cod. 816030

8m AQUA @ 742620
O 8D R s B
REMOTE DEVICE
oD

CLEANTECH 100
850000

s
@ 252 AQUA @ 802790 @ 802067 @ 802790 802810 802789

TECHNICAL DATA N
MIN ’ H h—d
SEEEDEESIEEE D
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW A n/cos ¢ mm mm kg
- 470L
iu;(?créosrs'(l;lrgi](e?ZAC/DC-HF/LIFTVRD 816117 190W 196
g s:280 20 s o1z 3 3 w0 O e 395 K
Superior Tig 252 AC/DC - HF/LIFTVRD AQUA g0 . - ' e
1 *kk!
+ accessories (***) 535 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BopsHbIM 0xnaxneHem
126



SUPERIOR TiG 311 DC - HF/LIFT VRD

oF} Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgeréte zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC mod. 251,

311) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC mod. 252), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz

HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie

Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen (mod. 251, 252, 311), Aluminium,
Magnesium und ihren Legierungen (mod. 252). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und

EASY Impulsstrom e einstellbares Vorheizen fiir eine unterstiitzte AC-Zlindung (mod. 252) e WIG
Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas, Kennlinie
Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance DC - mod. 251, 311; Balance AC DC - mod. 252),
Quadratwellenfrequenz  MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start e Anti-stick Vorrichtung e VRD
Vorrichtung e Fernkontroll- und Wasserkihlungseinheitsanschluss e Schutzvorrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberstrom, Wasserkiihlungseinheit. Komplett mit Schweisszubehor
fiir WIG Schweissen.

STANDARD N

MMA - MIG/MAG | TIG WELDING KIT TIGTORCH |  TIG TORCHWITH | REMOTE CONTROLS |  TROLLEY ARCTIC
L____ dm 126 TIG MASK n L_—. POTENTIOMETER
= }
! 4mAQUA STI8A 1pot 803059
@ 742615 . 802219
5 Green line ST26 /
n 2 8m ST26 4m 742618
' --L,‘) - 802788 @ 742616 o a1
Green line  ST18A 2 pot.
@ 722119 3m DX50 ELECTRODE HOLDER | WATER COOLING | Greeniine STIEA ‘ o | TTOLLEY AVERICA
n VANTAGE 4500 8m AQUA @ 742620 » _
i RED XL @ 803074 ior Tig 311
T < o REMOTE DEVICE Superior Tig 3
Automatic - Variable 95 mm? 4m DX50 - Pedal DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 802067 @ 802936 713282 @ 802790 802810 @802017 cod. 816037
TECHNICAL DATA .

Superior Tig 311 DG - HF/LIFT VRD

+ accessories

OPTIONAL

CODE

816123

/=] = Rrein

TOKQ, CBEPXHANPAXEHVA, CTMLIKOM HU3KOO HANPMXEHIA, BOROOXTAXHalLLan 3alluTa.
YkomnnekToBaHbI npuHagneXkHoctamin ana ceapku TIG.

V MIN
oH MAX
A

V (50-60Hz)

10300

230/400 ~ (400V)

3ph 402250

(230v)

MAX|
40°C|

d CBapouHble annapartbl ¢ uxeptepom ang ceapku TIG, PULSE TIG (nomkurarve uckpoit HF v npukacaxvem
LIFT) u MMA, npu nocrosHHom Toke (DC mop. 251, 311) u nepementiom Toke (AG/DC mog. 252), ¢
MUKPOMPOLLECCOPHbIM KOHTPONEM. TMOKOCTb MPUMEHEHMS C Pa3HbIMU TUMAMI1 MaTEPUanoB TakMM Kak:
cTanb, HepXkaBeroLwan ctanb, TUTaH, Mefib, HIUKeNb, 1 X cnnasbl (Mog. 251, 252, 311), aniomuHui,
MarHuii 1 ux crnasbl (Mog. 252). XapakTepucTikit: pabota ¢ mmynbcHoit u EASY uMmynbCHoi ceapkoit
® DerynupyeMblit NpeaBapUTENbHBIA HArpeB Ans ynpoLeHws BosbyxaeHws fyrit 8 AC (Moa. 252)
© perynuposatie TIG: «1BYXyPOBHEBOE» PETYMMPOBAHNE, HauambHbiii/KOHEUHbIA TOK, BPEMS KOHTKTHOI
CBApKIA, Noflava rasa nepef-nocne Ceapki, NaBHbIA MoJbeM i cnap Toka, 6anaxc DC (mop, 251, 311),
bananc AC DC (Mop. 252), uacTora BofbHbl ® perynposarie MMA: arc force (cuna ayru) 1 ropsuero
nycka (hot start) ® yctpoiicTeo Anti-stick (3awwwTa o npunvnatis) ® yctpoiicteo VRD ® aucTaHLMoHHoe
yNpasfexyte v BOR0OXNaX7allLad CUCTEMA ® TepMOCTATUYECKA 3aLLIATA, 3alLWTa OT CAULIKOM CUMbHOTO

inverter

EAsY[T
PULSE
THINSPOT

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

CONSUMABLES: TIG Pag. 225

P =i
EN 60974-1
A v A kw kw A

i

I GENERATOR ONLY

COMPLETE WITH ACCESSORIES

ik (2 [Q B

EN 609741
A n/cos ¢ m
0@ 205 64 102 63 10
30% 144 92 a70L
10 O B e 10w
200@ 185 61 15 62 16 ' 355 H
42% 19 72

I

gen (kit)

13,2
(18)
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SUPERIOR TIG 322 AC/DG - HF/LIFT auin

(=N Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in direct current (DC) (mod. 421) and alternating current (AC/DC) (mod. 322, 422). Use with a
wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys (mod. 322, 421, 422), aluminium, magnesium and their alloys (mod. 322, 422). Features: pulse and EASY pulse
operation ¢ 9 customized welding programmes e TIG regulations: “bi-level”, start up/end current, spot welding time, pre/post gas, current up/down slope, balance, square wave frequency  adjustable pre-heating
for simpler striking in AC  MMA regulations: arc force and hot start according to the type of electrode in use anti-stick device e remote control and G.R.A. water cooling connector  storage on on-board E2PROM of
the last 10 alarms  thermostatic, overvoltage, undervoltage, inside dirtiness, overcurrent, phase failure, water cooling unit protections. All models are complete with TIG welding accessories. The water cooled
models (AQUA) are complete with trolley, water cooling unit and TIG welding accessories.

[T FR €5 DE RU 2

TIGHF
AC/DC

3 =
N6 B

REMOTE
CONTROL

EIN
/M

GENERATOR ONLY

Superior Tig 322
AC/DC - HF/LIFT
cod. 816016

STANDARD N

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 225

il

OPTIONAL

L MMA - MIG/MAG | STAINLESS STEEL |  TIGWELDING | TIG TORCHES (3P) |REMOTE CONTROLS| WATER COOLING | TROLLEY MONDIAL | TROLLEY EUROPA
im 126 @ 74227 O TIGMASK | TIG CLEANING KIT KIT (3P) SYSTE{I)VI m(]i.R.A.
C|
4mAQUA ST18A !;3 L } 1 pot.
@ 742570 @ 802067 VANTAGE D amsT26 @ 802219
F - p RED XL CLEANTECH 100 . 742427
— 'd, = ,_:i! T @ 802936 850000 @ 802607 EIUPA I(;[l]ﬁ\ 173‘2\463 m 322 @ 802640
m
! ELECTRODE HOLDER . COOLANT |  AQUATIG " m742570 ‘ Zpot GLOVES
3m DX50 m@722119 @432036 FOR | WELDING KIT (3P) | Blue line m 742462 | m802336
COOLING i 8m ST26 ._
SYSTEMS L ) 742431 F
322 AQUA £ | Bueline @742464 Pedal “
0322 AQUA @ 803072 % mm24m DX50 @ 322 AQUA 8m AQUA ST18A
c] c] ue line c] M|
L a7l 802976 802637 Blue | 742497 802017 802632 322 803072 803073
TECHNICAL DATA
MIN MAX 60% 60
EEIIE
EN609741 EM6097
V (50-60Hz) A n/cos ¢
Superior Tig 322 AG/DC - HF/LIFT 816101 gigh 2
with accessories P 7 s 08 16, 450H
Superior Tig 322 AC/DC - HF/LIFTAQUA g, 3P0 40% " %2 I =
with accessories and trolley (***) 1195 H

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.223)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsiHbIM oxnaxpeHuem
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SUPERIOR TIG 322 AC/DC - HF/LIFT AQUA auin

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua (DC) (mod. 421) e alternata (AC/DC) (mod. 322, 422), controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe (mod. 322, 421, 422), alluminio, magnesio e loro leghe (mod. 322, 422). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY ¢ 9
programmi di saldatura personalizzabili  regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance, frequenza onda quadra e pre-riscaldo
regolabile per innesco facilitato in AC e regolazioni MMA: arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso e dispositivo anti-stick e predisposizione per comando a distanza e gruppo di raffreddamento G.R.A.
* memorizzazione su E2PROM interna ultimi 10 allarmi e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sporcizia interna, sovracorrente, mancanza fase, gruppo di raffreddamento. Tutti i modelli sono completi
degli accessori di saldatura TIG. | modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura TIG.

<=u

- BLUE LINE TIG TORCHES
inverter

>

PULSE
MAXIMUM FLEXIBILITY

Teasvl
PULSE

THINSPOT

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COD: 816016 + 802640 + 802637

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europal

COD: 816101 + 803073

GENERATOR + G.R.A. +
TROLLEY Europa + ACC.

COD: 816016 + 802637 +
802640 + 803073
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SUPERIOR TIG 421 DG - HF/LIFT

accessoires de soudage TIG.

:

TIG
HE -LIFT
MMADC

S
(=3
=}
<

REMOTE
CONTROL

EIN
m

/=] =Ry

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu (DC) (mod. 421) et en courant continu et alternatif (AC/DC) (mod. 322, 422), contrdles par micropracesseur.
Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 322, 421, 422), aluminium, magnésium et leurs alliages (mod. 322, 422). Caractéristiques:
fonctionnement en pulsé et EASY pulsé e 9 programmes personnalisés de soudage  régulations en TIG: “bi-level”, courant initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance et décroissance du courant,
balance, fréquence de I'onde carrée e préchauffé réglable pour amorcage facilité en CA e regulations en MMA: arc force et hot start en fonction de I'électrode utilisé e dispositif anti-stick e prévu pour contrdle @
distance et groupe de refroidissement par 'eau ® mémorisation des 10 derniéres alarmes sur EPROM interne e protections thermostatique, surtension, sous-tension, saleté a I'intérieur, surcourant, absence de phase,
groupe de refroidissement par I'eau. Tous les modéles sont fournis avec accessoires de soudage TIG. Les modéles refroidis a eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par eau et

EXIp

Superior Tig 421
DC - HFILIFT COMPLETE WITH ACCESSORIES
cod. 816017 | CONSUMABLES: TIG Pag, 225
STANDARD VBl  OPTIONAL N
S MMA - MIG/MAG | STAINLESS STEEL |  TIG WELDING TIG TORCHES (3F) | REMOTE CONTROLS | WATER COOLING | TROLLEY MONDIAL | TROLLEY EUROPA
am ST @ 742427 G TiG MASK TIG CLEANING KIT KIT (3P) o RA.
aragsry o @ 802067 ; . * p;dzz19
[c]
_ VANTAGE | CLEANTECH 100 oD@ | W
[ ] = g T @ 802936 @ 850000 @ 802607 Blue line @ 742463 m 421 @ 802640
- 4mAQUA ST18A 2pot,
ELECTRODE HOLDER COOLANT AQUATIG GLOVES
3m DX50  m722119 @ 432036 % FOR | WELDINGKIT (37) | Biue line Tiat . 802336 a
COOLING - 8m ST26
'6 c SYSTEMS | ' ‘W 742431 B
421 AQUA £ | Blueline @742464 Pedal “
@421 AQUA 803072 25 mm24m DX50 @421 AQUA o 8m AQUA ST18A
@ 802640 @ 713282 @ 802976 @ 802637 Blue line @ 742497 @ 802017 @ 802632 @ 421 @ 803072 @ 803073
TECHNICAL DATA N

Superior Tig 421 DC - HF/LIFT
with accessories

Superior Tig 421 DC - HF/LIFT AQUA with

accessories and trolley (***)

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.223)

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I’eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsiHbIM oxnaxaeHuem
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EN 60974-1

V (50-60Hz)
816103
400
3ph
816104

EN 609741
A A
. 350
5+350 35%

250 64

13 8
21 14

16

n/cos ¢

0,85
0,9

1,6

6 P23

I EESERNLEALR
A Vv A kw A mm mm kg

530L
240W 32
450 H

935L
500 W 67
1195 H



SUPERIOR TIG 421 DG - HF/LIFT AQUA

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corrignte continua (DC) (mod. 421) y corriente continua y alterna (AC/DC) (mod. 322, 422), controladas por microprocesador.
Uso con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones (mod. 322, 421, 422), aluminio, magnesio y sus aleaciones (mod. 322, 422). Caracteristicas:
funcionamiento en pulsado e pulsado EASY e 9 programas de soldadura personalizados e regulaciones TIG: “bi-level”, corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa de subida y descenso
corriente, balance, frecuencia de la onda cuadrada e precalentamiento ajustable para cebado facilitado en CA e regulaciones MMA: arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso e dispositivo anti-stick
o predisposicion para el control a distancia y grupo de refrigeracion par agua ® memorizacion en E2PROM interior de las Gltimas 10 alarmas e protecciones termostatica, sobre-tension, baja tension, suciedad en su
interior, sobre-corriente, falta de fase, grupo de refrigeracion par agua. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura TIG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carrito,
unidad de enfriamento por agua y accesorios de soldadura TIG.

TTEASY[T
PULSE

THINSPOT

{\NRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

BLUE LINE TIG TORCHES
OPT ONAL)

x>

MAXIMUM FLEXIBILITY

i .||r|:I

= Lk,

GENERATOR WITH OPTIONAL:
EUROPA TROLLEY, G.R.A.4000 AND ACC.
COD: 816017 + 803073 + 802640 + 802637

/=] = Rrein

Ep

GENERATOR + G.R.A 4000 +
ACC.

COD: 816017 + 802640 + 802637

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europal

COD: 816103 + 803073

GENERATOR + G.R.A.
+ TROLLEY Mondial + ACC.

COD: 816104
AQUA STANDARD VERSION

131




SUPERIOR TiG 422 AC/DC - HF/LIFT euin

(oF] Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC) (mod. 421) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC) (mod. 322, 422), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz HF und LIFT
Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen (mod. 322, 421, 422), Aluminium, Magnesium und ihren
Legierungen (mod. 322, 422). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom 9 personalisierte Programme zu speichern  WIG Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer,
Vor/Nachgas e Kennlinie Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance), Quadratwellenfrequenz e einstellbares Vorheizen fiir eine unterstiitzte AC-Zindung » MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start an den
jeweiligen Electrodentyp e Anti-stick Vorrichtung  Fernkontroll- und Wasserkiihlungseinheitsanschluss e Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM e Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Schmutz im Inneren, Uberstrom, Phasenausfall, Wasserkiihlungseinheit. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehor fiir WIG Schweissen. Alle wassergekiihlte Modelle (AQUA) sind
komplett mit Wagen, Wasserkiihlungseinheit und SchweiBzubehor fiir WIG Schweissen.

)

f

TIGHF
AC/DC

NEl B

REMOTE
CONTROL

EIN
m

GENERATOR ONLY

Superior Tig 422
AC/DC - HF/LIFT
cod. 816018

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 225

STANDARD Al  OPTIONAL N
y. MMA - MIG/MAG | STAINLESS STEEL | TIGWELDING | TG TORCHES (3P) | REMOTE CONTROLS| WATER COOLING | TROLLEY MONDIAL | TROLLEY EUROPA
/ TIG MASK TIG CLEANING KIT KIT (3P) SYSTEM G.RA.
am 516 mra2arr | 1pot 4000
4m AQUA ST18A L / ‘ '
@ 742570 @ 802067 VANTAGE A5H  |4mST26 @ 802219
- REDXL | CLEANTECH 100 iy 7 mra
P e A, 802936 850000 @ 802607 Blue line @ 742463 m422 @ 802640
)= S 4m AQUA ST18A 2
ELECTRODE HOLDER o COOLANT|  aquaTIG @ 742570 pot GLOVES
3m DX50 m@722119 m@432036 FOR WELDING KIT (3P) Blue line @ 742462 . @802336
: COOLING |/ 8m ST26 i
sYsTEms| ' W " m742431 Y
@ 422 AQUA Fe- ] Blue line @ 742464 Pedal “
422 AQUA @ 803072 25 mm24m DX50 @422 AQUA 8m AQUA ST18A
Frarm w 713282 802976 @ 802637 Blue line @ 742497 @ 802017 802632 m 422 @ 803072 803073
TECHNICAL DATA N

S EEEE

EN

EN 60974-1

% » H -
;n:x % E
60974-1
A Vv A kw A mm mm kg

V (50-60Hz) A A n/cos ¢
Superior Tig 422 AC/DC - HF/LIFT $16105 i
with accessories " 450 H
o ;Ogh 5:350 S0 250 64 3 gooe 0% 15 ey oo
Superior Tig 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA T ’ 500W 71
with accessories and trolley (***) 1195 H

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.223)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I’eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsiHbIM oxnaxaeHuem
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SUPERIOR TiG 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA euin

@ CBapoutble annapatbi ¢ uxseptepom and ceapki TIG, PULSE TIG (nomkuraxve uckpoit HF v npukacaxvem LIFT ) u MMA, npu noctosHom Toke (DC) (Mog. 421) n nepementom Toke (AC/DC) (mop. 322, 422), ¢
MUKPOMPOLIECCOPHBIM KOHTPONEM. TMBKOCTb MPUMEHEHNS C PA3HbIMI TUNaMy MATEPUANoB TaKUMM Kak: CTanlb, HepkaBelowas CTanb, TUTaH, Mefb, HIKeNb, i X cnnasbl (vog. 322, 421, 422), antoMuHMiA, MarHui 1 ux
cnnasbl (Mog. 322, 422). XapakTepucTiku: pabota ¢ UMMyRbCHoi 11 EASY uMNynbCHOI CBAPKO/H ® 9 MHEVBWTyaNbHbIX MporpamMM @ perynuposatie TIG: «IByXyPOBHEBOE» PETyMPOBAHUE, HauanbHbIil/KOHEUHbIi TOK, BpEMA
KOHTaKTHO/1 CBapKIA, NOfaya rasa repez-nocne CBapkw, MnaBHbI MObEM Yl Ciafl Toka, BarnaH, YacTota BObHI © Perynupyemblii MpeaBapuTEnbHbIit HArpes ANA YIPOLLEHIS BO3BYXIEHUS Jyr B PEXIME NEPEMEHHOTO
Toka (AC) e perynuposatine MMA: arc force (cvna ayru) v ropsuero nycka (hot start), B 3aBucvMOocTt OT TvMa 1CMONb3yeMOoro 3neKTpoda ® YCTpoiicTBO Anti-stick (3aLLuTa OT MpUANAHIS) ® QUCTAHLIOHHOE YNpaBneHie
1 BOLOOXNAX(IaloLLas CUCTEMa © 3aroMyHaHVe Ha BHyTpeHHeit EPROM nocnienHunx 10 Tpesor @ TepMocTaTUUecKas 3alyTa, 3alLMTa OT CTILIKOM CUIBHOTO TOKA, CBEPXHAMPAXEHNA, CAMLLIKOM HUBKOTO HAMPAXERNS, OT
3arpA3HEHIs, OT OTCYTCBYA (adbl, BoRoOXnaxfatlLas 3awuta. Bee Mopenin ykomnnektoaHbl npuHagnexHoctamu ana ceapki TIG. Mogenn ¢ BogooxnakgaeMbiMit CUCTEMaMi YKOMMNEKTOBaHbI TenexXKoil, y3nom

BOAHOrO oxnaxaeHna 1 npuHagnekHoctamm ana ceapky TIG.
GENERATOR + G.R.A 4000
+ ACC.

L EN T FR ES O]

inverter

BLUE LINE TIG TORCHES
(OPTIONAL)
-

MAXIMUM FLEXIBILITY

TEAsY[T
PULSE

THINSPOT

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COD: 816018 + 802640 + 802637

GENERATOR & AGC. +
TROLLEY EUROPA

COD: 816105 + 803073

GENERATOR + G.R.A. +
TROLLEY EUROPA + ACC.

COD: 816018 + 802640

‘AQUA AQUA STANDARD VERSION 803073 + 80267
2
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TECHNICAL INFORMATION

A rapid, accurate and easy tack weld!

THINSPOT

@ ThinSpot is a state-of-the-art function that, before
welding, enables TIG tack welding of thin metal sheets
in a easy, rapid and accurate way. Particularly designed
for use on stainless steel, it can also be used on Steel
and Titanium. Cutting edge arc control and the possibility
to define the exceptionally reduced arc starting times
makes it possible to considerably reduce the thermal
load of each piece, reducing the risk of perforation
caused by excessive overheating. The result is a welding
spot whose quality is similar to that of Laser welding in
appearance and seal level. Shorter spot welding times
also guarantee increased respect of the basic material
(especially Stainless Steel) reducing the possibility of
corrosion whilst allowing faster execution speeds; this
all works to the advantage of productivity which is higher
compared to the traditional TIG spot welding method.

@ ThinSpoT é una funzione avanzata che permette,
prima della saldatura, la puntatura in TIG di lamiere
sottili in maniera facile, precisa e rapida. Particolarmente
pensata per lavorazioni su acciaio Inox pud essere
adottata anche su Acciaio e Titanio. Un evoluto controllo
dellarco e la possibilita di definire tempi di innesco
molto ridotti permettono di limitare notevolmente
I"apporto termico al pezzo riducendo il rischio di forature
a causa dell’eccessivo riscaldamento. Il risultato € un
punto di saldatura di qualita similare alla saldatura al
Laser per apparenza e tenuta. | tempi ridotti di puntatura
inoltre garantiscono maggiore rispetto del materiale
base (soprattutto Acciaio Inox) riducendone le possibilita
di corrosione e consentono una maggiore velocita di
esecuzione a vantaggio di una produttivita pil elevata
rispetto al metodo di puntatura tradizionale in TIG.

@ ThinSpot est une fonction avancée qui, avant le
soudage, permet le pointage en TIG de toles fines de
facon facile, précise et rapide. Pensée spécialement
pour des usinages sur acier Inox, elle peut aussi étre
adoptée sur l'acier et le titane. Un contréle évolué de
I'arc et la possibilité de définir des temps d’amorgage
tres réduits permettent de limiter considérablement
Papport thermique a la piéce, ce qui réduit le risque
de percages a cause d’un réchauffement excessif. Le
résultat est un point de soudage de qualité similaire
au soudage au Laser en apparence et en tenue. Par
ailleurs, les temps réduits de pointage garantissent un
plus grand respect du matériel de base (surtout acier
Inox) tout en réduisant les possibilités de corrosion, et
permettent une vitesse d’exécution plus rapide au profit
d’une productivité plus élevée que celle obtenue par la
méthode de pointage traditionnelle en TIG.

@ ThinSpot es una funcion avanzada que, antes de
la soldadura, permite la soldadura por puntos en TIG
de chapas sutiles de forma facil, precisa y rapida.
Pensada especialmente para elaboraciones en acero
inoxidable, puede adoptarse también para Acero y
Titanio. Un control del arco evolucionado y la posibilidad
de definir tiempos de cebado muy reducidos permiten
limitar considerablemente el aporte térmico a la pieza,
reduciendo el riesgo de perforaciones a causa del
calentamiento excesivo. El resultado es un punto de
soldadura de calidad parecida a la soldadura de Laser
por apariencia y resistencia.
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Los tiempos reducidos de la soldadura por puntos
ademas garantizan un mayor respeto del material
basico (sobre todo Acero Inoxidable), reduciendo las
posibilidades de corrosién, y permiten una mayor
velocidad de ejecucion, con ventaja de una productividad
mas elevada con respecto al método de soldadura por
puntos tradicional tipo TIG.

@ ThinSpot ist eine hochentwickelte Funktion, die,
vor dem SchweiBen, es ermdglicht, diinnwandige
Bleche leicht, prazise und ziigig im WIG-Verfahren
punktzuschweiBen. Sie ist eigentlich fiir Bearbeitungen
auf Edelstahl ausgelegt, kann aber auch auf Stahl
und Titan angewendet werden. Eine moderne
Lichtbogenkontrolle und die Mdglichkeit zur Vorgabe
sehr kurzer Ziindzeiten beschranken den Wéarmeeintrag
in das Werkstiick und senken dadurch das Risiko, dass
iiberhitzungshedingt im Werkstoff Lécher entstehen.
Das Resultat ist ein hochwertiger SchweiBpunkt,
der in Bezug auf Optik und Festigkeit in etwa dem
beim LaserschweiBen entstehenden SchweiBpunkt
vergleichbar ist. Die kurzen PunktschweiBzeiten schonen
auBerdem den Grundwerkstoff (vor allem Edelstahl),
weil sie die Korrosionsanfalligkeit herabsetzen und
eine hohere Ausfiihrungsgeschwindigkeit ermdglichen,
was sich im Vergleich zur herkdmmlichen Methode des
WIG-PunktschweiBens in einer erhdhten Produktivitat
bemerkbar macht.

@ ThinSpot sBnaeTcs ynyuL eHHON dyHKLIMEN, KoTopas,
rmepef CBapKkoW, MO3BOMSET YNPOCTUTb, MOBLICUTL
TOYHOCTb 1 CKOPOCTb TOYEUHON CBAPKM TOHKMX
nnctoB B pexume TIG. OHa 0cobo MpefHasHaueHa
s paboTbl C NMUCTaMU 13 HEPXABEIOLLEN CTal, HO
€e MOXXHO 1CMNOonb30BaTh TakXe Anqa ctann 1 TUTaHa.
YnyuLLeHHbIA KOHTPONb Ay 11 BO3MOXHOCTb 33aBaTh
0YEHb HU3KME 3HAYEHNS AIUTENBHOCTYU BO3BYXIEHNS
No3BONAIOT CYyLLECTBEHHO YMEeHbLUUTb TennonpuToK
K OeTansM, CHWXas PUCK MPOXUraHus OTBEPCTU
113-32 Upe3MepHoro Harpesa. Pesymbratom sBnseTcs
CBapHas ToOuKa, KauecTBO KOTOPOW CpaBHUMO C
Na3epHON CBApKON KaK C TOUKW 3PEHs BHELIHEro
BIa, Tak 1 MpouHocTi. Kpome Toro, bonee Hiskas
[INTENbHOCTb  TOUEYHON  CBapku  obecreunBaet
NyULLYI0 COXPAHHOCTb 6a30BOro Matepuana (mpexae
BCEr0 HEpXaBeloLLeN CTanu), CHKas pUck Koppoauu
1 0becreunsas bonee BbICOKYI CKOPOCTb 06paboTK,
4TO MOBBILLIAET MPOU3BOANTENBHOCTb MO CPABHEHMIO C
TPAANLIMOHHBIM METOOM ToueuHol caapkm TIG.
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TRADITIONAL
TACK WELDING

THINSPOT

THINSPOT

TRADITIONAL
TACK WELDING

TIME

@ ThinSPOT and traditional TIG TACK welding times
@ Tempi di puntatura ThinSpot e TIG tradizionale

|__Features W

@

Rapid and accurate spot welding of sheet metal

High operating speed

Ease of use, easy to automate

Reduced or no deformation thanks to the lower heat load
Greater corrosion resistance for materials

Possibility of joining thin sheet metal with sheets of
considerably different thicknesses

Puntatura di lamiere rapida e precisa

Alta velocita di esecuzione

Facilita di utilizzo, facile da automatizare

Deformazione ridotta o assente grazie al minore apporto termico
Maggiore resistenza alla corrosione del materiale
Possibilita di unire lamiere sottili con altre di spessori
notevolmente diversi

Pointage de tbles rapide et précis

Grande vitesse d’exécution

Facilité d'utilisation, facile a automatiser

Déformation réduite ou absente grace a I'apport thermique
moindre

Plus de résistance du matériel & la corrosion

Possibilité d’unir des toles fines a d'autres toles d'épaisseurs
considérablement différentes

@ Soldadura por puntos de chapas rapida y precisa

..9®

Alta velocidad de ejecucion

Facilidad de uso, facil de automatizar

Deformacion reducida o ausente, gracias al aporte térmico menor
Mayor resistencia a a corrosion del material

Posibilidad de unir chapas sutiles con otras de espesores
considerablemente distintos

Ziigiges und prazises PunktschweiBen von Blechen

Hohe Ausfilhrungsgeschwindigkeit

Leicht zu bedienen, einfache Automatisierung

Weniger oder gar kein Vierzug dank eines geringeren Wérmeeintrags
Der Werkstoff ist korrosionsbestandiger

ZusammenzuschweiBung von diinnwandige Bleche mit anderen,
deren Dicke erheblich abweicht

BbICTpaﬂ 11 TOYHaA ToueyHaq CBapka NncToB

Bicokas CKOPOCTb MCNONHEHNA

I'IpocmTa CMONb30BaHNA, NPOCTOTa aBTOMAaTU3aL/N
HesHauuTenbHble ne¢opmaumm Unu nx oTCyTCTBME 6narouapﬂ
MeHbLLEMY TeNNOMpUTOKY

bonee Bbicokas CTOMKOCTb marepuana K Kopposuu

BoaMOXHOCTb COBRMHATD TOHKME IMCTbI C MCTAMM, TONLLMHA
KOTOPbIX CYLLIECTBEHHO OTNYaETCA



CLEANTECH 100

@ Your TIG and MIG welding seams will be clean and shining as never before.
Cleantech kit is the new system to clean easily and quickly the TIG and MIG welds on stainless steel.
Cleantech eliminates completely all the colouring and oxidation effects that are usually produced on
the weld piece during the welding process as a result of the instantaneous electro-chimical reaction.
Thanks to Cleantech stainless steel will get back its peculiar brightness. This kit is particularly useful
in all those works where the aesthetics of the material is mostly important.

@ pulisce tutti i cordoni di saldatura TIG, MIG rendendo il pezzo saldato di uno splendore mai
visto prima. Il kit Cleantech é il nuovo sistema che rende facili e veloci le operazioni di pulizia
su acciaio inox saldato con il Tig o il Mig. Cleantech elimina completamente tutti gli effetti di
colorazione e di ossidazione che normalmente si producono sul pezzo durante il processo di
saldatura mediante una reazione elettro chimica istantanea, restituendo all'acciaio inox la sua
caratteristica brillantezza. Il kit Cleantech é particolarmente utile in tutte le lavorazioni in cui la resa
estetica del materiale & molto importante.

@ Nettoie tous les cordons de soudage TIG et MIG et confére a la piéce soudée un aspect
resplendissant sans équivalent. Le kit Cleantech est un nouveau systéme qui permet de simplifier
et d’accélérer les opérations de nettoyage sur I'acier inox soudé avec Tig ou Mig. Grace & une
réaction électrochimique instantanée, Cleantech élimine entiérement tous les effets de coloration
et d'oxydation se produisant généralement sur la piece durant le processus de soudage et restitue
a l"acier inox son brillant caractéristique. Le Cleantech est particulierement utile pour tous les
traitements exigeant I'aspect esthétique du matériau.

r
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® Limpia todos los cordones de soldadura TIG y MIG dejando la pieza soldada con un esplendor
nunca antes visto. El kit Cleantech es el nuevo sistema que hace que las operaciones de limpieza en
acero inoxidable soldado con Tig o Mig sean faciles y rapidas. Cleantech elimina completamente todos
los efectos de coloracion y de oxidacion que normalmente se producen en la pieza durante el proceso
de soldadura mediante una reaccion electro-quimica instantanea, devolviendo al acero inoxidable su
caracteristico brillo. Cleantech es especialmente itil en todas las elaboraciones en las que el rendimiento
estético del material es muy importante.

oc} Reinigt alle in den Verfahren WIG und MIG hergestellten SchweiBnéhte und I&sst das Werkstiick
in nicht gekannter Pracht erstrahlen. Das neue System Cleantech erleichtert und beschleunigt
die Reinigung von WIG- oder MIG-geschweiBtem rostfreiem Stahl. Cleantech beseitigt alle Farb- und
Oxidationseffekte, die normalerweise wahrend des SchweiBprozesses in einer spontan ablaufenden,
elektrochemischen Reaktion auf dem Werkstiick entstehen. Der Edelstahl erhélt seinen charakteristischen
Glanz zuriick. Cleantech ist besonders niitzlich dort, wo bei der Bearbeitung das optische Ergebnis von
groBer Bedeutung ist.

d Ounwaer Bce Wwabi npu caapke Tur u Mur, ocTasnaa pa6oty Bbicokoro, npexae HIKOrAa He
pocTurasLuero, kauectsa. Comnnekt Cleantech npeacTasnser coboit HOBYIO CUCTEMY, KOTOpas M03BONAET
BHICTPO 1 NETKO MPOU3BOAUTH ONEpaLyiv Mo YIANEHYIO 3arpA3HEHNIA NOCNE CBAPKIA Ha HepKaBeIoLLEl CTami
¢ Tur unn Mur. Comnnexr Cleantech nonHoCTblo yAanseT BCe LBETHbIE 1 OKCUAHbIE SOGEKTHI, KoTOpble
0BbIYHO MOABNFIOTCA MPU CBAPOUHOM MPOLIECCE B PE3yMbTaTE MTHOBEHHOM 3NIEKTPO-XUMUUECKOW peaKLm,
B03BpALLAs HepXKaBeloLLIe/t CTanu e€ xapakTepHbiii bneck. ComnnekT Cleantech 0cobeHHo HeobXxomum mpy
BCEX paboTax, e 3CTETUUECKNI BT UMEET BONbLLIOE 3HaYEHME.

TECHNICAL DATA N | Before
10 BFAI’B“%RSGII(.II_\I_SS gIL._FAIﬂIG LiquiD —
V (50-60Hz) N° mm kg . ! E
850000 0 2 oW 144 =~ gy
280H 10PCS @ 980320 @ 322905 Final result

Optional TIG TORCHES ...for a wider choice.

ST17 - ST26 - ST18A (AQUA VERSION) ST26 - ST18A (AQUA VERSION)

works on:
Technology Tig 185, 182, Supertig 200, 280/1,
Superior Tig 322, 421, 422, Inverpulse 320, 425, 625
® Professional Tig Torch
= o Leather cable for high flexibility

® 3 Pins connection

ST17 Blue Line 4m (DX25) cod. 742460
ST26 Blue Line 4m (DX50) cod. 742463
ST26 Blue Line 8m (DX50) cod. 742464

works on:
Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311

® Professional Tig Torch

® Built-in remote control*

® |eather cable for high flexibility
® 5 Pins connection

ST26 Green Line 4m (DX50) cod. 742618 (+802810)

— ST26 Green Line 8m (DX50) cod. 742619 (+802810)

A

AQUA VERSION:
ST18A Blue Line 4m (DX50) cod. 742462
ST18A Blue Line 8m (DX50) cod. 742497

* Optional: Remote Device

e -

cod. 802810

AQUA VERSION:
ST18A Green Line 4m (DX50) cod. 742617 (+802810)
ST18A Green Line 8m (DX50) cod. 742620 (+802810)
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CLEANTECH 200

@ Innovative system for cleaning TIG and MIG welded parts on stainless steel.
Thanks to the instantaneous electro-chemical reaction, it restores shine to stainless steel by
quickly eliminating the effects of colouration and oxidation formed during the welding process.
The efficiency of Cleantech 200 action is given by the combination of specific cleaning liquids and
cleaning accessories. With a specific kit, Cleantech 200 becomes a marking tool on stainless steel.
By selecting the tool to use from the control panel, optimal cleaning parameters are automatically
set. Features: Smart Auto Power technology enables rapid distribution of power on the surface
to clean, for immediate and guaranteed results; compact and light, it is easily transported where
necessary; 1 standard cleaning kit (2 tools and 2 liquids) to meet all cleaning needs on stainless
steel; prepared for marking on steel with a made to measure kit (T-mark accessory and blue Mark-it
liquid); reduced energy consumption.

@ Innovativo sistema per la pulizia delle parti saldate in TIG e MIG su acciaio inox.

@ Innovador sistema para la limpieza de las partes soldadas en ITIG y MIG en acero inoxidable.

Gracias a una reaccion electroquimica instantanea, devuelve el brillo al acero inoxidable y elimina
rapidamente los efectos de coloracion y oxidacion que se forman durante el proceso de soldadura.

La eficacia en la accién de Cleantech 200 es otorgada por la combinacion entre liquidos de limpieza
especificos y accesorios de limpieza concretos. Con un kit especifico, Cleantech 200 se convierte en

un instrumento para el marcado en acero inoxidable. Seleccionando el instrumento que se debe utilizar
desde el panel de control, los parémetros de limpieza dptimos se configuran de manera automatica.
Caracteristicas: Smart Auto Power Technology permite una rapida distribucion de la potencia en la
superficie que se debe limpiar, para conseguir unos resultados inmediatos y garantizados; compacto y
ligero, se puede transportar facilmente donde sea necesario; 1 kit de limpieza estandar (2 accesorios y 2
liquidos) para satisfacer todas las necesidades de limpieza en inoxidable; preparado para el marcado en
inoxidable con un kit a medida (accesorio T-mark y liquido azul Mark-it); reducido consumo de energia.

Grazie ad una reazione elettrochimica istantanea, restituisce brillantezza all'acciaio inox eliminando @ Modernes System zum Reinigen der geschweiBten Bereiche im WIG- und MIG-Verfahren auf

velocemente gli effetti di colorazione ed ossidazione che si formano durante il processo di saldatura.
U'efficacia nell'azione di Cleantech 200 & data dalla combinazione tra liquidi di pulizia specifici

e accessori di pulizia dedicati. Con un apposito kit, Cleantech 200 diventa uno strumento per

la marcatura su acciaio inox. Selezionando lo strumento da utilizzare dal pannello di controllo, i
parametri di pulizia ottimali vengono impostati automaticamente.Caratteristiche: Smart Auto Power
technology consente una rapida distribuzione della potenza sulla superficie da pulire, per risultati
immediati e garantiti; compatto e leggero, & facilmente trasportabile dove necessario; 1 kit di pulizia
standard (2 utensili e 2 liquidi) per soddisfare tutte le esigenze di pulizia su inox; predisposto per la
marcatura su inox con un kit su misura (accessorio T-mark e liquido blu Mark It); ridotto consumo
energetico.

@ Systéme innovant pour le nettoyage des parties soudées en TIG et MIG sur acier inox.
Gréce a une réaction électrochimique instantanée, il restitue son brillant a 'acier inox et éliming
rapidement les effets de coloration et d'oxydation qui se forment durant le processus de soudage.
Lefficacité dans I'action de Cleantech 200 est due a la combinaison entre liquides de nettoyage
spécifiques et accessoires de nettoyage dédiés. Avec un kit prévu a cet effet, Cleantech 200
devient un instrument pour le marquage sur acier inox. En sélectionnant I'instrument & utiliser sur
le tableau de contrdle, les paramétres de nettoyage optimums sont programmés automatiquement.
Caractéristiques: Smart Auto Power Technology permet une distribution rapide de la puissance
sur la surface a nettoyer, pour des résultats immeédiats et garantis ; compact et Iéger, il est facile
a transporter 12 ol cela est nécessaire ; 1 kit de nettoyage standard (2 outils et 2 liquides) pour
satisfaire toutes les exigences de nettoyage sur inox ; prédisposé pour le marquage sur inox avec un
kit sur mesure (accessoire T-mark et liquide bleu Mark-it) ; consommation énergétique réduite.

EIN
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rostfreiem Stahl.

Dem rostfreien Stahl wird sein Glanz durch eine unmittelbare elektrochemische Reaktion zurtickgegeben.
Dabei werden wahrend des SchweiBverfahrens entstandene Verfarbungen und Oxidationen schnell
beseitigt. Die Effizienz bei der Anwendung von Cleantech 200 ist durch die Kombination von
speziellen Reinigungsflissigkeiten und darauf abgestimmtem Reinigungszubehdr gegeben. Mit einem
entsprechenden Kit wird Cleantech 200 ein Werkzeug fiir das Markieren auf rostfreiem Stahl. Durch
Auswahl des zu verwendenden Werkzeugs am Bedienfeld werden die optimalen Reinigungsparameter
automatisch eingestellt. Eigenschaften: Die Smart Auto Power Technology ermaglicht eine schnelle
Verteilung der Leistung auf der zu reinigenden Oberfléche fiir sofortige und sichere Ergebnisse.
Einfach berallhin, wo notwendig, durch seine Leichtigkeit und Kompaktheit zu transportieren.

1 Standardreinigungskit (2 Werkzeuge und 2 Fliissigkeiten), um allen Reinigungsanforderungen

auf rostfreiem Stahl gerecht zu werden. Fiir das Markieren von rostfreiem Stahl mit einem darauf
zugeschnittenen Kit vorgesehen (Zubehorteil T-Mark und blaue Fliissigkeit Mark-it). Reduzierter
Energieverbrauch.

=y 1lHHOBaLMOHHaA cycTeMa ANA O4NCTKY AeTaneil M3 Hepkaselowweil cranu nocne ceapku TIG n MIG.

bnarogaps MOMeHTaNbHO/ 3NEKTPOXMMUYECKOI PeaKLii, AETansM U3 HepXaBeloLLel CTany BO3BpalLiaeTca
Breck, BLICTPO YIANIOTCA CREmbl OKPALLIMBAHIA 1 OKICTIEHNS, 06Pa3yILLIIECA BO BPEMS CBAPKYL.
SddexmmarocTs Cleantech 200 obecrieuBagTcs 0co60i KOMBUHALMEN CTIELMANBHbIX YNCTALLMX XITKOCTEN
1! MPUHAANEXHOCTEI Ang wncTky. CrieuvanbHbIin KOMINEKT no3sonseT ucnonb3aosatb Cleantech 200

[N HAHECEHIA MPKVPOBKY Ha HEpKaBEIOLLYKo CTartb. BbIGPaB Ha naHemy yripasnenys ucnonbayemyio
NPUHTNEXHOCTb, aBTOMATUUECKY YCTAHABANBAIOTCA ONTMANbHbIE NApaMeTPbl QUACTKM. XapaKTepueTyiku:
VkTennextyanbHas TexHonorua Smart Auto Power obecneunsaer GbiCTpyio nepesayy SHeprum Ha
QUUILLLAEMY}0 NOBEPXHOCTb 1A HEMELLTEHHOTO 1 FapaHTUPOBAHHOTO Pe3ynbTaTa; Gnarofaps MansiM pasmepam
1 BECY, YCTPOVICTBO MOXHO 3aMpOCTO MEPEMECTUTb B HEOBXORUMOE MECTO; 1 CTAHAAPTHBIA KOMMNEKT AN
QUUCTKY (2 VHCTPYMEHTbI M 2 XWIKOCTU), NIO3BONSKOLLIAV YAOBAETBOPUTH BCE NOTPEBHOCTU N0 OUUCTKE
HepXaBeloLL{el CTanut; BOMOXHOCTb HAHECEHIA MapKUPOBKY Ha HEPXKABEIOLLYI0 CTanb, MCToNb3ys
COOTBETCTBYHOLLMI KOMMNIEKT (MpUHaZneXHocTb T-mark v cuHas xuakocTs “Mark-it”); Hu3koe notpe6netue
3Heprum.

OPTIONAL
MARKING KIT LiquiDs BRUSH KIT
[ ] 1M 2 m 3 m
=] —_ e
- - MARKING STRIPS KIT
@ 981865
g 1.CLEANIT @ 804031
~ L 2. BRUSH IT @ 804030 CLEANING STRIPS KIT
@ 804028 3.MARKIT @ 804029 @ 981866



SUPERTIG 200 AC/DC - HF

@ TIG (HF striking mod. 200 - HF/LIFT striking mod. 280/1) and
MMA welding machines in direct and alternating current (AC/
DC) (mod. 280/1 thyristor-controlled). Use with a wide range of
materials such as steel, stainless steel, aluminium, titanium,
copper, nickel, magnesium and their alloys.
Features: regulation of post-gas (mod. 200) e visualization on
digital display and regulation of the following parameters: welding
current, start current in 4 strokes TIG mode, pre gas, post-gas,
current down slope, balance (mod. 280/1) e 2/4 strokes TIG
and MMA operation © MMA electrodes: rutile, basic, stainless
steel and cast iron  thermostatic protection e remote control
connector (mod. 280/1). Supertig 280/1 allows pulse welding
thanks to the optional device TIG PULSE.
Complete with TIG welding accessories. Supertig 280/1 AQUA
is complete also with water cooling system.

TIGHF
M,
AC/DC

EA B

@ Saldatrici TIG (con innesco HF mod. 200 - HF/LIFT mod. 280/1) ed

MMA in corrente continua ed alternata (AG/DC) (mod. 280/1 controllo
a tiristori). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio
inox, alluminio, titanio, rame, nichel, magnesio e loro leghe.
Caratteristiche: regolazione post gas (mod. 200) e visualizzazione

su display digitale e regolazione dei parametri: corrente principale di
saldatura, corrente iniziale in modo TIG 4 tempi, pre gas, post gas,
rampa di discesa della corrente, balance (mod. 280/1)

o funzionamento TIG 2/4 tempi ¢ MMA e elettrodi in MMA: rutili,
basici, inox & ghisa e protezione termostatica e predisposizione

per comando a distanza (mod 280/1). Supertig 280/1 puo saldare

in pulsato con I'optional TIG PULSE. Complete degli accessori di
saldatura TIG. Supertig 280/1 AQUA & completa anche di gruppo
di raffreddamento ad acqua.

/=] = Rrein

@ Postes de soudage TIG (amorgage haute fréquence HF mod 200 -

HF/LIFT mod. 280/1) et MMA en courant continu et alternatif (AC/DC)
(mod. 280/1 contrdlé par thyristors). Utilisation pour différents types
de matériaux tels que acier, acier inox, aluminum, titane, cuivre,
nickel, magnesium et leurs alliages.

Caractéristiques: regulation de post gaz (mod. 200)  affichage
numérique et regulation des les paramétres suivants: courant de
soudage, courant initial en modalite TIG 4 temps, pre-gaz, post-gaz,
décroissance du courant, balance (mod. 280/1) e fonctionnement TG
2/4 temps et MMA o électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte
o protections thermostatique e prévus pour contréle a distance
(mod. 280/1). L'optional TIG PULSE permet le soudage en pulsé

pour Supertig 280/1. Fournis avec accessoires de soudage

TIG. Supertig 280/1 AQUA est fourni aussi avec groupe de

refroidissement par I'eau.

STANDARD NIl  oPTIONAL ,
MMA - MIG/MAG TI6 TORCH ELECTRODEHOLDER |  STAINLESS STEEL GLOVES TIG CONSUMABLES
TIG MASK TIG CLEANING KIT
4m STI7
/ @ 742423
& ' A
@ 722119 3m DX25 .
A Automatic CLEANTECH 100 11802632
O @ 802816
' OTHERMASKS | 4m STI7 16 mm?3m DX25 OTHER GLOVES
432036 @ 802067 Pag. 34 Blue line @ 742460 = 713281 @ 850000 Pag. 238 Pag. 225
TECHNICAL DATA N
MIN H
= 3 8 E ED0DEDREBAL
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60H2) A A A v KW cos ¢ mm kg
800
- 400  30:180AC 170@15%AC  75AC  T79AC 17
Supertig 200 AC/DC - HF 832160 ,h  25:150DC  140@25%DC ~ 80DC  110DC 6 0.4 S P &

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacion 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - MutaHne 230B no 3anpocy
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SUPERTIG 280/1 AC/DC - HF/LIFT (AQUA) euin

@ Soldadoras TIG (encendido alta frecuencia HF mod. 200 — HF/LIFT @33 Schweissgerate zum SchweiBen mit Gleich-Wechselstrom
mod. 280/1) y MMA en corriente continua y alterna (AC/DC) (mod. (AC/DC) nach dem WIG (Hochfrequenz HF Zindung mod. 200,
280/1 controlada mediante tiristores). Uso con los materiales HF/LIFT Ziindung mod. 280/1) -und MMA Verfahren (mod. 280/1
mas variados como acero, acero inoxidable, aluminio, titanio, durch Thyristoren gesteuertes). Arbeiten mit den verschiedensten
cobre, niquel, magnesio y sus aleaciones. Caracteristicas: Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Aluminium, Titan, Kupfer,
regulacion post gas (mod. 200) ® visualisacion digital de los Nickel, Magnesium und ihren Legierungen. Eigenschaften:
parametros siguientes: corriente de soldadura, corriente inicial Nachgas Steuerung (mod. 200) © Digital-Anzeige und Stellung
en modalidad TIG 4 tiempos, pre y post gas, rampa descenso von folgenden Parameter: Hauptschweissstrom, 4 Takt- WIG Mode
corriente, balance (mod. 280/1) ¢ funcionamiento 2/4 tiempos Anfangsstrom, Vor- und Nachgas, Kennlinie fiir Stromabsenkung,
TIG y MMA o electrodos en MMA: rutilos, béasicos, inoxidables, de Balance (mod. 280/1) e 2/4 Takt WIG und MMA Betrieb ® Zum
fundicion e protecciones termostatica o predisposicion MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und GuBeisenelektroden
para el controlo a distancia (mod. 280/1). Con el opcional TIG o Thermostatschutz e Fernkontrollanschluss (mod. 280/1).
PULSE Supertig 280/1 puede soldar en pulsado. Equipadas con Die Optional TIG PULSE erméglicht das Impulsstrom SchweiBen
accesorios de soldadura TIG. Supertig 280/1 AQUA es equipada fiir Supertig 280/1. Komplett mit SchweiBzubehdr fiir WIG
también con grupo de refrigeracion par agua. Schweissen. Supertig 280/1 AQUA ist komplett auch mit

Wasserkiihlungseinheit.

@ Caapourbie annapathl 18 CBapKM BONbOPAMOBIM SNEKTROAOM B
cpene vHepTHoro rasa (TIG, ¢ bicokouacToTHbIM 3axuranem HF mog.
200; HF/LIFT mop. 280/1) u pyuHoit yroBoit cBapkin (MMA) nocTosHHbIM
1 nepemetHbM Tokom (AC/DC) (Mog. 280/1, TMpMCTOpHOE yrpaBneHve).
BoaMOXHOCTb 1CTIONb30BAHNA C PA3NMUHbIMI TUMAMI MaTEPHasos,
TaKiMI KaK CTanb, HepkaBeloLas CTanb, antoMiHiii, TTaH, Mefb,
HUIKeNb, MarHui i nX cnnaBbl. XapakTepucTAKM: peryvposatie
niogiauy rasa nocre caapki1 (Mog. 200) ® oTobpaxetue Ha LGPoBoit
MIaHEMN 11 PerynvpoBarme CreyioLLX GyHKLiA: CBAPOYHbIIA TOK,
HauanbHbIit TOK B YeTbipexTakTHOM pexume TIG, npe-ras, noct-ras, cnag
Toka, banac (Mop, 280/1) ® pabora B 2/4-TaKTOBOM pexiume
© anekTpopsl Ana ceapku MMA: pyTunoBble, LLENouHble, U3
HepXaBeloLLell CTanu 1 YyryHa ® TepmMocTaTuveckas 3alvTa
® BO3MOXHOCTb UCTAHLIOHHOrO yrpasnenus (mog. 280/1). C
11CMONb30BAHIEM J0NONHUTENbHO NpuHaanexHocT TIG PULSE,
annapar Supertig 280/1 N03BONAET OCYLLECTBAATL UMMYMbCHYK CBAPKY.
YkomnnekToBaHbl npuxagneXkHocTamu ana ceapku TIG. Annapar
Supertig 280/1 AQUA ocHaLue Takoke y3nom BofAHOro oxnaXkpeHus.

TIGHF
MMA
AC/DC

mlg

REMOTE
CONTROL

EIN
/M

WATER COOLED VERSION

Supertig 280/1
AC/DC - HF/LIFT AQUA (***)
cod. 833017

CONSUMABLES: TIG Pag. 225

STANDARD V! OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG TIG TORCHES TIG PULSE REMOTE CONTROLS |  WATER COOLING | STAINLESS STEEL GLOVES
4m ST17 @ 742427 TIG MASK SYSTEM TIG CLEANING KIT
/ 4m AQUA ST18A ! 1 pot.
@ 742426 } 8802219
@ p im ST26 CLEANTECH 100 .. h
e '}-*" )| @ Blue line @ 742463 o 802057 @ 850000 “
) 2 pot.
4m AQUA ST18A ELECTRODE HOLDER » COOLANT
3m DX50 | @722119 |@432036 TAGUAR @ 742426 * @ 802336 - FOR
Automatic - Variable | Blue line @ 742462 COOLING @ 802632
802779 GRA 90 SYSTEMS
@ 280/1 8m ST26
AQUA OTHER MASKS @ 742431 25 mm24m DX50 ‘ Pedal m 280/1 m280/1 AQUA OTHER GLOVES
802043 @ 802067 Pag. 34 Blue line @ 742464 @ 713282 @ 802017 802043 802976 Pag. 238
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% H
0D ERE L
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv kw cos ¢ mm kg
. 960 L
Supertig 280/1 ACG/DC - HF/LIFT 832161 340W 104
400  15:250AC 250@30%AC 170AC  73AC 6,1 0.4 P22 820 H
2ph 151250 DC 250@30%DC 180DC  105DC 10,5 ’ 960 L
Supertig 280/1 AC/DC - HF/LIFT AQUA (***) 833017 640W 113
820 H

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacion 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Mutaxne 230B no 3anpocy
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BofsiHbIM oxnaxaeHuem
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TECHNICAL INFORMATION

PLASMA Cutting

Plasma Process

Pilot Arc

Plasma Cutting Vs Oxiacetilenic Cutting

@ 1.Striking circuit 2.Cutting circuit 3.Catode 4.Gas
5.Nozzle 6.Cutting arc 7.Metal

@® 1.Circuito d’innesco 2.Circuito di taglio 3.Catodo 4.Gas
5.Ugello 6.Arco di taglio 7.Metallo

@ 1.Circuit d’amorcage 2.Circuit de decoupage
3.Cathode 4.Gaz 5.Bec 6.Arc de decoupage 7.Metal

@ 1.Circuito de cebado 2.Circuito de corte 3.Catodo
4.Gas 5.Inyector 6.Arco de corte 7.Metal

@ 1.Ziindungskreis 2.Schneidkreis 3.Kathode 4.Gaz
5.Diise 6.Schneidbogen 7.Metall

@ 1.KoHTyp BO36YXOEHMA 2.KoHTyp pe3ku 3.Katop
4.Ta3 5.Conno 6.[yra pe3ku 7.Metann

@ Cutting of conductive materials even if painted, rusted or treaded on the
surface  higher cutting rate  better cutting and no distortion e low
operative costs e absence of inflammable gas
(use of compressed air)

@ Taglio di materiali conduttori anche verniciati, arrugginiti, trattati
superficialmente e maggiore velocita di taglio e migliore taglio con assenza
di distorsioni e bassi costi operativi e assenza di gas infiammabile (uso di
aria compressa)

@ Coupe de matériaux conducteurs y compris peints, rouillés et traités en
surface e vitesse de coupe supérieure ® coupe supérieure sans distorsions
¢ has coiits d’exploitation e absence de gaz inflammables (utilisation d’air
comprimé)

Contact Striking N|

@ A particular kind of torch with mobile electrode is used. When the striking is
activated, the electrode, pushed by the gas, detaches itself from the nozzle
and the sparkle generates the pilot arc. More wear of the torch internal parts,
lesser electromagnetic disturbances.

@ Si utilizza un particolare tipo di torcia con elettrodo mobile. Quando si attiva
I'innesco, I'elettrodo sospinto dal gas si stacca dall’'ugello e la scintilla genera
I'arco pilota. Maggiore usura delle parti interne della torcia, minori disturbi
elettromagnetici.

@ On utilise un type de torche particulier avec électrode mobile. Quand on active
I'amorcage, I'électrode poussée par le gaz se détache de la buse et I'énticelle
génére I'arc pilote. Comporte une usure plus importante des parties internes
de la torche, mais moins de perturbations électromagnétiques.

@ Se utiliza un tipo especial del soplete con electrodo mdvil. Cuando se activa el
cebado, el electrodo empujado por el gas se separa de la boquilla y la chispa
genera el arco piloto. EI cebado comporta un mayor desgaste de las partes
internas del soplete, pero menores interferencias electromagnéticas.

(@ Dazu benutzt man einen speziellen Brennertyp mit beweglicher Elekirode.
Wird die Ziindung veranlaBt, lost das ausstromende Gas die Elekirode von der
Diise und der Funken erzeugt den Pilotbogen. Stérkere Abnutzung von den
innen Teilen des Brenners aber weniger elektromagnetische Stérungen.

@ Vicnonbayetcs 0cobbiii TUM roperki ¢ NopBIDKHbIM 3nekTpoaoM. Korfa
BKITIOYAETCA BO3DYXKEHIIE, NEKTPOS, MOfL EMCTBIEM rasa OTCOEMHAETCS
OT CoMna 1 1cKpa reHepupyeT NUIOTHYIO Ayry. MOBbILLEHHbIV M3HOC
BHYTPEHHIX yacten ropesnku, NOHWXEHHbIE 3NEKTPOMAarHUTHbIE NoOMeXn.
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PLUS

@ Corte de materiales conductores incluso pintados, oxidados, con la superficie
tratada e mayor velocidad de corte e mejor corte con ausencia de distorsiones
* hajos costes operativos e ausencia de gas inflamable (uso de aire comprimido)

(@ Schneiden leitender werkstoffe, auch wenn diese lackiert, verrostet oder
oberflichenbehandelt sind e hohere schnittgeschwindigkeit
* hesseres, verzugsfreies schnittergebnis e niedrige betriebskosten
o kein einsatz entziindlicher gase (verwendung von druckluft)

@ Pe3ka NpoBOAALLMX MATEPWANIOB, B TOM UKCIIE OKPALLIEHHbIX, PXKaBblX,
06paboTaHHbIX Ha MOBEPXHOCTM ® MOBbILIEHHAA CKOPOCTb PE3KY
o Jlyuwas peska ¢ OTCyTCTBMEM AedopmaLiiil ® HIn3Kas pabouasi CTOMMOCTb
o OTCYTCTBME BO3rOpaeMblx ra3oB (1CMONb30BaHNE CXATOrO BO3ayXa)

HF Striking

@ The pilot arc is striken thanks to a sparkle which is delievered by a particular
circuit. This sends a high frequence and a high intensive impulse. Less wear of
the internal parts of the torch.

@ Larco pilota viene acceso grazie ad una scintilla fornita da un particolare circuito
che invia un impulso ad alta frequenza ed alta intensita. Minore usura delle parti
interne della torcia.

@ Larc pilote est allumé gréce a une énticelle fournie par un circuit particulier qui
envoie une impulsion a haute intensité et a haute fréquence. Moins usure des
parties internes de la torche.

@ El arco piloto se enciende gracias a una chispa suministrada por un circuito
especial que envia un impulso de alta intensidad y alta frecuencia. Menor
desgaste de las partes internas del soplete.

( Der Pilotbogen wird mit einem Funken geziindet. Dieser wird von einem
besonderen Schaltkreis erzeugt, der einen sehr intensiven hochfrequenz Impuls
abgibt. Wenigere Abnutzung von den Innen Teilen des Brenners.

@ MunotHas pyra 3axuraetcs bnarofaps 1ckpe, NOAABAEMON CrieLManbHbIM
KOHTYPOM, HarpaBMsioLLIMM BbICOKOUACTOTHbIA MMYMbC C BbICOKOM
VHTEHCMBHOCTbIO. Marible M3HOCA BHYTPEHHMX YacTel ropenku.

Ly




TECNICA PLASMA 31 = rauin

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact @ Systeme inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec @ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit

striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting of amorcage de I'arc pilote & contact. Permet un découpage rapide et Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper, sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier,  verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie Stahl,
brass, etc. acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw.
Features: reduced weight and dimensions ¢ warning led for Caractéristiques: poids et dimensions réduits e signalisation Eigenschaften: eingeschrénkte Gewicht und Abomessungen
torch under voltage, protections e torch automatic cooling présence tension torche, protections e refroidissement automatique * Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen e automatische
* visualization of air pressure e thermostatic, overvoltage, torche e affichage de la pression d'air  protections thermostatique, Kiihlung des Brenners e Druckluftanzeige ¢ Schutzeinrichtungen:
undervoltage, overcurrent protections. Gomplete with torch. survoltage, sous-voltage, surcourant. Fourni avec torche. Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.
Komplett mit Brenner.
@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con @ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con

innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il taglio veloce senza encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente @ Cucrema ¢ uHBepTepoM AnA NNasMEHHO/i PE3KM CO CXATbIM BOSAYXOM,
deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio, acciaio y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero, C KOHTAKTHbIM 3a)XUraHueM nunoTHoit fyri. Mo3BonseT MpoBoauTS

inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. BbicTpylo pesKy, be3 fedopmaLiv, BCEX MPOBOALLIMX MATEPUANOB,
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e segnalazione presenza Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos senalacmn TaKiA, Kak CTanb, HepXkaBeroluas CTanb, OLMHKOBAHHAA CTanb,
tensione in torcia, protezioni e raffreddamento automatico della presencia de tension en soplete, protecciones e enfriamento aNOMUHI, Meib, NaTyHb, 1 T. . XapakTepUCTUKV: YMEHbLUEHHbIA BEC
torcia e visualizzazione pressione aria ® protezioni termostatica, automaético antorcha e visualizacion presion aire e protecciones 11 pa3Mepbl ® CUHAMM3aLLNA HanvuIa HAMPSXKEHNA B FOPENKE, 3alliyTbl
sovratensione, sottotensione, sovracorrente. Completo di torcia. termostatica, sobre-tensin, baja-tension, sobre-corriente. ® 3BTOMATUYECKOE OXTAXTIEHIE FOPEnKIN ® BU3yanu3aLus [aBnenvs
Equipado con antorcha. BO3[yXa ® TepMOCTaTUUecKas 3alluTa, 3aLLuTa OT CBEpXHANPMHKEHS,

CMLLKOM HU3KOTO HAMPAKEHNS, CAMLLKOM CUNBHOMO TOKA.
YKomnnexToBaHa ropenkoi.

N~ inverter
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STANDARD OPTIONAL Y

CIRCULAR

PLASMA
P- CUTTING UNIT CONSUMABLES

A 1

4mm 742237 L __.-iif ﬂ E'

@ 0 max 680mm

@ 802214 Pag. 231
TECHNICAL DATA N
S0 CNEREREOEGEEREN

] 50974 1
V (50-60H2) A n/cos ¢ L/min

Tecnica Pl 31 15014 230  5.05 29 430 19 28 16 08 8 100 5:6  IP23 ‘1‘
ecnica Plasma 2 g 2 , o8 -
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TECHNOLOGY PLASMA 41

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact
striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting of
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper,
brass, etc.

Features: reduced weight and dimensions ® warning led for
torch under voltage, protections e torch automatic cooling

o yisualization of air pressure  thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections. Gomplete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell"arco pilota. Consente il taglio veloce
senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio,
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone,
ecc. Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e segnalazione
presenza tensione in torcia, protezioni e raffreddamento
automatico della torcia  visualizzazione pressione aria
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completo di torcia.

STRIKING

ElN Gl @

STANDARD

4mE 742237 e TR
e — T

o

CIRCULAR
CUTTING UNIT

0 max 680mm

@ 802214 Pag. 231

| orTovaL W

@ Systeme inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec

amorcage de I'arc pilote & contact. Permet un découpage rapide et
sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier,
acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits

* signalisation présence tension torche, protections

« refroidissement automatique torche e affichage de la pression
d'air e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant. Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con

encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente
y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero,
acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos sefalacion
presencia de tension en soplete, protecciones ¢ enfriamento
automatico antorcha e visualizacion presion aire e protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente.
Equipado con antorcha.

PLASMA
CONSUMABLES

88

(@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung

des Pilotlichtbogens. Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden
aller leitenden Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl,
Aluminium, Kupfer, Messing, usw.

Eigenschaften: eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen

* Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen e automatische
Kiihlung des Brenners e Druckluftanzeige ® Schutzeinrichtungen:
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.

Komplett mit Brenner.

@ Cucrema ¢ uHBepTepOM 479 NNA3MEHHOI! PE3KM CO CXATbIM BOSAYXOM,

C KOHTAKTHbIM 3aWraHieM MUAoTHOM fyri. Mo3BonSeT NPOBOTMTL
BLICTRYIO PeaKky, 6e3 fedopMaLyM, BCeX MPOBOTALLIYX MATEpHaros, Taklx,
Kak CTanb, HepXaBeloLLas CTaNb, OLMHKOBaHHAA CTanb, antOMUHIII,
Mefb, NaTyHb, 1 T. 1. XapakTepuCTUKM: YMEHbLUEHHbIA BEC U paavepbl

® CUTHANN3ALMA HANNYKg HANPAXEHA B rOPenke, 3alluTbl

© QBTOMATUYECKOE OXTaXTIeHIE FOPENKI ® BU3yanu3aLus [aBnenis
BO3[lyXa ® TEPMOCTATAYECKAR 3aLLINTA, 3aLLUTA OT CBEPXHANPSKEHNS,
CULIKOM HU3KOTO HAMPAXEHN, CAIMLLKOM CUTTBHONO TOKA.
YKoMNneKToBaHa ropenkoi.

inverter

TECHNICAL DATA

N XEE

V (50-60H2)

Technology Plasma 41
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230
815493 {3

EN60974
A
. 35
7:40 3 405 265 4 16

EM%EEIEIIE

n/cos ¢ L/min

540L
12 100 4:5 P23 150 W 7,6
270H



TECHNOLOGY PLASMA 54 KOMPRESSOR = rauin

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact @) Systéme inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec (@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit

striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting of amorcage de I'arc pilote a contact. Permet un découpage rapide et Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper, sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier, verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie Stahl,
brass, etc. The model is equipped with a compressor and needs ~ acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw.
not to be connected to an external compressed air power source.  Le modeéle est équipé d'un compresseur et n'exige aucune Das Modell ist mit einem Kompressor ausgestattet und braucht
Features: reduced weight and dimensions e warning led for torch ~ connexion & une source externe d'air comprimé. Caractéristiques: ~ deshalb nicht an eine externe Druckluftquelle angeschlossen
under voltage, protections e torch automatic cooling poids et dimensions réduits e signalisation présence tension torche, werden. Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und Abmessungen
« thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent protections e refroidissement automatique torche  protections * Anzeigen Brennerspannung, Schutzeinrichtungen e automatische
protections. Complete with torch. thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant. Kilhlung des Brenners e Schutzeinrichtungen Thermostat,

@ Sistema inverter i taglio al plasma ad aria compressa, con Fourni avec torche. Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.
innesco a contatto dell"arco pilota. Consente il taglio veloce @ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con @ Cucrema ¢ uHBEpTEPOM 18 NNA3MEHHOI PEKM CO CXaTbIM
senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio, encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente BO3MYXOM, C KOHTAKTHbIM 3aXWraHvieM nunoTHoit fyru. Mosonser
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero, TIPOBOTMTb BbICTRYI0 Peaky, be3 AedopmaLy, BCEX MPOBOAALLMX
ecc. Il modello & munito di compressore e non necessita acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. Marepuanos, Takilx, Kak CTanb, HepXaselolLas CTanb, OLMHKOBaHHAA
di collegamento a sorgente esterna di aria compressa. El modelo esta provisto de compresor y no necesita conexion CTanb, antoMuHii, Mefib, NaTyHb, U T. A, Mofienb ocHalleHa
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e segnalazione presenza  a fuente externa de aire comprimido. Caracteristicas: peso y KOMMPECCOpOM It He HykaaeTca B COBAMHEHINM C BHEWHIM
tensione in torcia, protezioni  raffreddamento automatico della dimensiones reducidos e sefialacion presencia de tension en soplete, WCTOYHIKOM CXaToro Bo3ayXa. XapakTepuCTVIKyL: YMEHbLLEHHbIN BEC
torcia e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, protecciones e enfriamento automético antorcha e protecciones 11 PaaVepbl ® CUTHanM3aLys Hanuuws HanpsKeHWs B TOPENKe, 3aLuThl
sovracorrente. Completo di torcia. termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente. ® QBTOMATYECKOE OXMAXTIEHIE TOPENIKIA ® TepMoCTaTUYeCKas

Equipado con antorcha. 3alLWTa, 3alLWTa OT CBEPXHAMPIKEHNS, CIIMLIKOM HU3KOrO

HanPAXeHWs, CILLKOM CUNbHOrO TOKa. YkomnnexToBaHa ropenKoﬁl.

inverter
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TECHNICAL DATA N

S BERERDEREENEHER
A A \ A kw A mm mm

EN60974-1

V (50-60Hz) n/cos ¢ kg

Technology Plasma 54 Kompressor 815088 230 7:40 33 400 275 45 16 07 10 P23 0w 165
gy p 1 ph S 30% ’ J 0,7 340 H ’
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SUPERIOR PLASMA 60 HF

@ Inverter, compressed air plasma cutting systems with high
frequency HF striking of the pilot arc.
Allow a rapid, distortion-proof cutting of steel, stainless steel,
galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc.
Possibility to use long nozzles. Features: reduced weight and
dimensions e high stability of cutting current e warning led for
torch under voltage, air fault, protections e control of torch cooling
e visualization of air pressure © possibility to cut on grids with
automatic restart of pilot arc e storage on on-hoard EPROM of
the last 10 alarms  thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, torch shortcircuit, phase failure protections.
Complete with torch.

)

STRIKING

L

£
[=]
(=]
<

EIN
/M

STANDARD

CIRCULAR
CUTTING UNIT

8

@ Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con innesco
ad alta frequenza HF dell’arco pilota. Consentono il taglio veloce
senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio,
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc.
Possibilita di utilizzo i ugelli prolungati.

Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e elevata stabilita della
corrente di taglio e segnalazione presenza tensione in torcia,
anomalie aria, protezioni  comando i raffreddamento della torcia
* visualizzazione pressione aria  possibilita di taglio su grigliato
©on riaccensione automatica dell’arco pilota ® memorizzazione su
E?PROM interna ultimi 10 stati di allarme e protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, cortocircuito in torcia,
mancanza fase. Completi di torcia.

| orTiovaL W

CONSUMABLES

F

6m @ 742040
0 max 920mm
5m DX25 802218 Pag. 231

@ Systemes inverter, de découpage au plasma, & air comprime,

avec amorcage a haute fréquence HF de I'arc pilote. Permettent

un découpage rapide et sans déformations de tous les matériaux
conducteurs tels que acier, acier inox, acier galvanisé, aluminium,
cuivre, laiton, etc. Possibilité d'utilisation avec becs prolongés.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits e trés haute stabilité
du courant de découpage ® signalisation présence tension torche,
anomalie air, protections e commande refroidissement torche

o affichage de la pression d'air ¢ possibilité de découpage sur
grillage avec rallumage automatique de I'arc pilote e mémorisation
des 10 derniéres alarmes sur E2PROM interne e protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, court-circuit en
torche, absence de phase. Fournis avec torche.

EXIp

inverter

TECHNICAL DATA

NM%%IEIE

EN 60974 1

V (50-60Hz) A

Superior Plasma 60 HF
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400
815506 300

15:60 59 30 20 75 16

n/cos ¢

L/min

475L
20 120 4+5 1P23 170W 194
340H



SUPERIOR PLASMA 90 HF = rauin

@ Sistemas inverter de corte por plasma con aire comprimido, (@ Invertersysteme fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit @ CricTemsl ¢ uHBEPTEPOM {17 MNASMEHHOM PE3KII CO CXATLIM BO3TYXOM,
con encendido alta frecuencia HF del arco piloto. Permiten Hochfrequenz HF Ziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen, ¢ B030yxaeHvem HF (Bbicokas vacTora) munoTHoit fyrv. Mossonser
cortar rapidamente y sin deformaciones todos los materiales verformungsfreien Schneiden von Stahl, Edelstahl, verzinktem BECTIN BbICTPYK0 pe3ky 6e3 JedopmaLii BCex MPOBOAALLYX MaTepUanos,
conductores como acero, acero inoxidable, acero galvanizado, Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Mdglichkeit zur TaKX, Kak CTanb, Hepkapetolas CTanb, OLMHKOBAHHAA CTalb,
aluminio, cobre, latdn, etc. Posibilidad de uso con toberas Benutzung verlangerter Diisen. anioMUHIA, Mefib, NaTyHb 1 T. . BO3MOXHOCTb 1CTIONb30BaHNA
prolongadas. Eigenschaften: eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen YITUHEHHbIX CONen. XapakTepuCTUKYL: YMEHbLUEHHbIA pasmep 1 BeC
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos e alta estabilidad o hohe Stabilitét des Schneidestroms  Anzeigen Brennerspannung, ~ ® noBbILUEHHaS YCTOUUBOCTb TOKA PE3K © CUTHANM3ALMS HAMMYYS
de la corriente de corte ® sefialacion presencia de tension en Storung der Druckluftzufuhr, Schutzeinrichtungen e Gesteuerte HanpMKEHUA B FOPENKe, aHoManuy BO3RyXa, 3aLLVTLI © yrpaBreHite
antorcha, anomalia aire, protecciones e control refrigeracion Brennerkiihlung e Druckluftanzeige e Mdglichkeit zum OXTI2XIEHVIEM FOPENKi ® BU3yanu3aLyts fasneHus Bosnyxa
antorcha e visualizacion presion aire e posibilidad de corte en (Gitterschneiden mit automatischer Wiederentziindung des © BO3MOXHOCTb PE3KY Ha PELLIETKAX C aBTOMATUUECKIM BKTIOUEHIEM
piezas enrejadas con reencendido automético del arco piloto Pilothogens e Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner MANIOTHO [yTt @ 3aMOMUHakWe Ha BHyTperHel EPROM nocneptux 10
* memorizacion en E2PROM interior, de las Gltimas 10 alarmas E?PROM e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, TPEBOT ® TEPMOCTATUAUECKAA 3AlLIWTa, 3ALLWUTA OT CBEPXHAMPAKEHNS,

o protecciones termostatica, sobre-tensin, baja-tension, sobre- Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner, 3all{UTa OT CIULIKOM HY3KOTO HAMPAXEHNA, OT CBEPXTOKE, KOPOTKOro
corriente, cortocircuito en antorcha, falta de fase. Phasenausfall. Komplett mit Brenner. 3aMblkaHVIs B FOpenke, OTCYTCTBIA (a3bl. YKOMNIIEKTOBaHbI FOpeNKoil.
Equipados con antorcha.
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TORCHES TROLLEY CIRCULAR PLASMA
CUTTING UNIT CONSUMABLES
6mm 722332 12m @ 722333
FOR AUTOMATIC
SYSTEMS
|
0 max 920mm
5m DX50 12m @ 722334 @ 803051 @ 802211 Pag. 231
TECHNICAL DATA N
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= B EEDODREMDEE ERE LD
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v A kw n/cos ¢ mm L/min bar mm kg
Superior Plasma 90 HF 815518 400 .90 90 480 25 12 08 30 200 45 P23 MW 20
p 3ph : 40% 0,7 ’ 430H
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SUPERIOR PLASMA 160

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact
striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting,
cutting on grids and the gauging of all conductive materials
such as steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium,
copper, brass, etc. It allows interfacing with automated
cutting systems. Features: easy to carry ® high cutting current
stability e user-friendly easy to read and adjust digital panel
* remote control e thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, torch short circuit, phase failure protections.
Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il taglio veloce
senza deformazione, il taglio su grigliato e la scriccatura di
tutti i materiali conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio
galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. Possibilita di
interfaccia con sistemi di taglio automatizzati. Caratteristiche:
elevata trasportabilita e grande stabilita della corrente di
taglio  pannello digitale di semplice lettura e regolazione
o controllo remoto e protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, cortocircuito in torcia, mancanza
fase. Gompleto di torcia.

q

CONTACT
STRIKING

230/400V

EIN il

STANDARD

TORCHES En
6m PX 6m PX @ 802965 o
@ 742653 12m PX @ 802973 QQDE
FOR AUTOMATIC L PX ]
@ SYSTEMS o
| EC—— 45A
12m PXA 65A
5m DX50 @ 802955 85A

@ Systeme inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec
amorcage de I'arc pilote & contact. Permet un découpage rapide
et sans déformations, le découpage sur grillage et le décricage de
tous les matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier
galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Possibilité d'interface
avec des systémes de découpage automatisés. Caractéristiques:
facile a transporter e trés haute stabilité du courant de découpage
* tableau numérique facile a lire et & régler » commande a distance
e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
court-circuit en torche, absence de phase. Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con
encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente y
sin deformaciones, corte en piezas enrejadas y el torchado de todos
los materiales conductores como acero, acero inoxidable, acero

galvanizado, aluminio, cobre, latén, etc. Posibilidad de interfaz con

sistemas de corte automatizados. Caracteristicas: transportabilidad
elevada e elevada estabilidad de la corriente de corte © panel digital
de lectura y regulacion simples e control a distancia e protecciones
termostética, sobre-tensidn, baja-tension, sobrecorriente,
cortocircuito en antorcha, falta de fase. Equipado con antorcha.

(@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung

des Pilotlichtbogens. Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden,
Gitterschneiden und Fugenhobeln aller leitenden Werkstoffe wie
Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing,
usw. Es besteht die Mdglichkeit zur Anbindung an automatischen
Schneidanlagen. Eigenschaften: transportfreundlich e hohe Stabilitat
des Schneidstroms e leicht lesbares digitales Bedienfeld mit einfacher
Einstellung e Fernsteuerung e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner,
Phasenausfall. Komplett mit Brenner.

@ Cucrema ¢ uHBepTePOM 79 NNA3MEHHOI! PE3KM CO CXATbIM BOSAYXOM,

C KOHTAKTHbIM 3a)XUraHiem nunoTHoiA Ayr. ObecneuvBaer BbicTpyio
pesky be3 nedopmaLuu, peaky Ha PeLieTke M 3auMCTKy Boex
MIPOBOAALLIMX MATEPHANOB, TKIX KaK CTarlb, HepkaBeloLas CTarlb,
OLWHKOBaHHa# CTaNb, anioMIHIIA, Mefib, N1aTyHb 1 T.3. VMeercs
BO3MOXHOCTS MOFKMIOUEHIAS K ABTOMATU3IPOBAHHbIM CUUCTEMAM PE3KM.
XapaKTepuCTUKY: BbICOKAs TPaHCMOpTABenbHOCTb ® MOBbILLIEHHAS
CTaBIbHOCTb TOKA PE3KY ® LGPOBas NaHenb, obecrieunsaiolas
Y0BHOE CUNTLIBAHIE MHGOPMALIM W PETYIMDOBKY © AUCTAHLIMOHHOE
yTIpaBMEHve ® TEpMOCTATUYECKaS 3ALLIUITA, 3aLLVITA OT CBEPXHAMPAXEHN,
3aLLITA O CAULLKOM HII3KOTO HAMPAXEHuAS, OT CBEPXTOKA, KOPOTKOrO
3aMbIKaHVIA B FODENKe, OTCYTCTBIA (a3bl. YKOMNEKTOBaHa ropenkoil.

OPTIONAL N

STARTER KIT PLASMA

Il SHIELD CONSUMABLES

=z IEA SAFETY CUP

H@]ﬂ ~C MM S Hl NozzLE

a 8 o B I3 ELECTRODE
H DIFFUSER

@802879 | 105A @ 802882 450  @802958 | 1054 802961

@802880 | 1250 @ 802886 65A  @802950 | 1250 802966

@ 802881 85A  @802960 | 150A [ 802956 Pag. 231
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CODE| Al A

S 0 M 6
EN60974-1
A v A kw

EN 60974-1
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30160
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Superior Plasma 160 816174 “3p
302100 400@30%
(230v) ° 80 316 38 12,5
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ENTERPRISE PLASMA 160 HF

@ Chopper, compressed air plasma cutting system, with high
frequence HF striking of the pilot arc. Allows a rapid, distortion-
proof cutting of steel, stainless steel, aluminium, copper,
brass. Possibility to use long nozzles.

Features: high stability of cutting current e warning led for torch
under voltage, air fault, protections e control of torch cooling

o yisualization of air pressure e possibility to cut on grids with
automatic restart of pilot arc e storage of the last 10 alarms

* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, torch
shortcircuit, phase failure protections. Gomplete with torch.

230/400V

STANDARD

TORCHES CIRCULAR PLASMA
CUTTING UNIT CONSUMABLES
E'
6mm@ 722332 12m @ 722333 #
FOR AUTOMATIC
SYSTEMS :
@ G ——
0 max 920mm
12m@ 722334 @ 802211 Pag. 231
TECHNICAL DATA N
¢ H
cooclilf v, Az A v P o S - I < P I
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v kw n/cos ¢ mm L/min bar mm kg
840L
Enterprise Plasma 160 HF 815870 230/400  59.16p 160 260 25 088 45 200 4:5 P22 453W 123
3ph 40% 9 800 H

ad alta frequenza HF dell'arco pilota. Consente il taglio veloce
senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio,
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc.
Possibilita di utilizzo di ugelli prolungati. Caratteristiche: elevata
stabilita della corrente di taglio ® segnalazione presenza tensione
in torcia, anomalie aria, protezioni e comando di raffreddamento
della torcia  visualizzazione pressione aria e possibilita di taglio su
grigliato con riaccensione automatica dell'arco pilota

* memorizzazione ultimi 10 stati di allarme e protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
cortocircuito in torcia, mancanza fase. Gompleto di torcia.

L oprovaL W

@ Sistema chopper di taglio al plasma ad aria compressa, con innesco @ Systéme de découpage au plasma, & air comprimé, chopper,

avec amorcage haute fréquence HF de I'arc pilote. Permet un
découpage rapide et sans déformations de tous les matériaux
conducteurs tels que acier, acier inox, acier galvanise,
aluminium, cuivre, laiton, etc. Possibilité d'utilisation avec becs
prolongés. Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de
découpage e signalisation présence tension torche, anomalie

air, protections e commande refroidissement torche e affichage
de la pression d'air o possibilité de découpage sur grillage avec
rallumage automatique de I'arc pilote ® mémorisation des 10
derniéres alarmes e protections thermostatique, survoltage, sous-
voltage, surcourant, court-circuit en torche, absence de phase.
Fourni avec torche.

@ Sistema de corte por plasma, con aire comprimido, chopper,
con encendido alta frecuencia HF del arco piloto. Permite
cortar rapidamente y sin deformaciones todos los materiales
conductores como acero, acero inoxidable, acero galvanizado,
aluminio, cobre, latdn, etc. Posibilidad de uso con toberas
prolongadas. Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente de
corte ® sefialacion presencia de tension en antorcha, anomalia
aire, protecciones  control refrigeracion antorcha e visualizacion
presion aire ® posibilidad de corte en piezas enrejadas con
reencendido automatico del arco piloto e memorizacion de las
(itimas 10 alarmas e protecciones termostatica, sobre-tension,
baja-tension, sobre-corriente, cortocircuito en antorcha, falta de
fase. Equipado con antorcha.

@ Chopper Druckluft-Plasmaschneidesystem mit Hochfrequenz HF
Ziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen, verformungsfreien
Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl,
verzinktem Stahl , Aluminium, Kupfer, Messing, usw.
Maglichkeit zur Benutzung verléngerter Diisen. Eigenschaften:
hohe Stabilitat des Schneidestroms e Anzeigen Brennerspannung,
Storung der Druckluftzufuhr, Schutzeinrichtungen e Gesteuerte
Brennerkiihlung e Druckluftanzeige ® Maglichkeit zum
Gitterschneiden mit automatischer Neuziindung des Pilotbogens
o Speicherung der letzten 10 Alarme e Schutzeinrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Kurzschluss am Brenner, Phasenausfall. Komplett mit Brenner.

@ Cucrema chopper s MnasmeHHoi Peskin Co CKATbIM BO3TYXOM, ¢
B03byxaeHem HF (BbiCOKas YacToTa) MUNOTHON Ayru.
Mo3Bonser BeCTH BbICTpYI0 pesky be3 fedopmaLin Beex
MPOBOAALLVIX MaTEPUan0B, Taku, Kak CTarnb, HepkaBeioLas cTanb,
OLHKOBaHHaA CTanb, anlOMUHII, Mefib, NaTyHb 1 T. A,
Bo3MOXHOCTb 11CMIONb30BAHMS YANMHEHHbIX conen. Xapamepmcmm:
NI0BbILLIEHHAA YCTOAMBOCTL TOKA PE3KY ® CUTHANM3ALMS HAnMUMA
HanpAXeHa B ropenke, aHoManui Bo3ayxa, 3aliiTel ® ynpasneue
OXNaXTIEHVEM TOPENKY ® BII3yanu3aLua aBeHis Bo3ayxa
® BO3MOXHOCTb Pe3KM Ha PelLETKaX C aBTOMATHYECKIM
BKMIOYEHMEM MUAOTHOM Ayru @ 3anomiHaHne nocneaHmux 10
COCTORHYIA TPEBOT ® TePMOCTATIYECKaA 3alLWT, 3alLWTa OT
CBepXHanpmXeHus, 3aLliinTa OT CMIMLIKOM HU3KOro HanpsxeHus, ot
CBEPXTOKA, KOPOTKOTO 3aMblkaHVs B FOeNKe, OTCYTCTBIA (aabl.
YKOMNNeKToBaHa ropenKoi.
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SUPERPLASMA 83 HF - 130 HF

@ Compressed air plasma cutting systems with high frequency HF striking of pilot arc. Allow a rapid,
distortion-proof cutting of all conductive materials.
Features: 2 positions for regulation of cutting current e control devices for torch under voltage, air
pressure, torch short circuit, phase failure, thermostatic protection e possibility to cut on grids with
automatic restart of pilot arc (self restart) e visualization of air pressure. Complete with torch.

@ Sistemi di taglio al plasma ad aria compressa con innesco ad alta frequenza HF dell’arco pilota.
Consentono il taglio veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori. Caratteristiche:
regolazione a 2 posizioni della corrente di taglio e dispositivi di controllo tensione in torcia, pressione
aria, corto circuito torcia, mancanza fase, protezione termostatica  possibilita di taglio su grigliato
con riaccensione automatica dell'arco pilota (elf restart) e visualizzazione pressione aria.

Completi di torcia.

@ Systémes de découpage au plasma, a air comprimé, avec amorcage haute fréquence HF de 'arc
pilote. Permettent un découpage rapide et sans déformations de tous les matériaux. Caractéristiques:
2 positions de réglage du courant de découpage e dispositifs de contrdle présence tension torche,
pression d"air, court-circuit torche, absence de phase, protection thermostatique e possibilité de
découpage sur grillage avec rallumage automatique de I'arc pilote (self restart) e affichage de la
pression d’air. Fournis avec torche.

)

STRIKING

230/400V/|

EIN il

STANDARD OPTIONAL Y

@ Sistemas de corte por plasma, con aire comprimido, con encendido alta frecuencia HF del arco piloto.
Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones todos los materiales. Caracteristicas: 2 posiciones de
regulacion de la corriente de corte e dispositivos de control tensidn en antorcha, presion aire, cortocircuito
de antorcha, carencia de fase, proteccion termostética e posibilidad de corte en piezas enrejadas con
reencendido automatico del arco piloto (self restart) ¢ visualizacion presion aire.

Equipados con antorcha.

@ Druckluft-Plasmaschneidsysteme, mit Hochfrequenz- HF Ziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden. Eigenschaften: 2-stufige Regelung des Schneidstroms
o Kontrollvorrichtungen Brennerspannung, Druckluft, Brennerkurzschluss, Phasenausfall,
Thermostatschutz e Maglichkeit zum Gitterschneiden mit automatischer Neuziindung des Pilotbogens
(self restart) o Druckluftanzeige. Komplett mit Brenner.

@ CricTemsl 109 nnasMeHHOI PEaKy CO CXaTHIM BO3AYXOM, C BO3BYXTeHueM nunoTHoit fyrin HF (Bbicokas
yactora). lo3BonseT BeCTi BbICTPYIO Pe3ky 663 AedopMmaLliiv Beex MPOBOBALLIMX MaTepUanos.
XapakTepyCTIK: perynupoBaHie 2 MONOXEHNI TOKa PE3Kit ® YCTPOIICTBA YMIPaBMIEHIS HAMPSXEHEM
TOPENKY, aBNEHIEM BO3yXa, KOPOTKMM 3aMblKaHIeM rOpenkyt, OTCYTCTBYEM (asbl, TepMOCTATHYECKAA
3alLmTa ® BOMOXHOCTb PE3KIN Ha PELLIETKAX C ABTOMATVYECKIM BKIIOYeHvieM nunoTHoi ayrw (self restart)
® BY3yanu3aLVd JasneHIs Bo3nyxa. YKOMNNeKToBaHbl ropenkoi.

TORCHES CIRCULAR PLASMA
P\ CUTTING UNIT CONSUMABLES
6m ‘
w83 m722474 12m 130 !
@ 130 @722332 @ 722333 @
FOR AUTOMATIC
SYSTEM -
- @ max 920mm !
| —— @83 @ 802218
12mm@ 130 @ max 920mm
[ 722334 @ 130 @ 802211 Pag. 231
TECHNICAL DATA |
H =
DaDE000RE
EN60974-1
V (50-60Hz) A Vv kw €0S ¢ mm L/min bar mm kg
960 L
230/400 - 40@35% P0S.1 .
Superplasma 83 HF 830511  “3pT  40:80  75@33upodp @ 247 115 06 20 150 45 | P22 340W 89
960 L
230/400 5. 65@60% POS.1 .
Superplasma 130 HF 830512 “3"  65:120  {i5gggy,pos. 243 20 0,86 30 R 45 JEEER 340U
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TECHNICAL INFORMATION

Choose your Product

Automotive choice table

Tabella di scelta per automotive » Tableau de choix pour automotive
» Tabla de eleccion para automotive e Wahlstafel fiir Automotive

¢ Tabnuubl aBTOCErMeHTa

Mastermig Technomig 180,

220/2 - 270/2

Telmig

Spool Gun

210 Dual Synergic,
Technomig 225 Pulse

Technomig 215, 223 Treo, 243,
Electromig 220 - 230 - 300
- 330 - 400

@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium
@ Aluminio @ Aluminium @ AniomuHNiA

@ Steel @ Acciaio @ Acier @ Acero
@ Stahl @ Cranb

@ High strength steels @ Acciai alta resistenza
@ Aciers haute résistance @ Aceros alta resistencia
@ Hochfeste Stihle @ BbicokonpouHas cTasb

@ Brazing @ Brasatura @ Brasage
@ Cobresoldadura @ Létdraht @ Maviku

Alucar
5100

SPOT WELDING

AluminiumeAlluminio
eAluminium eAluminio
eAluminium

S AnIOMUHIIA

Dent Repair

SteeleAcciaio
eAciereAcero
eStahleCranb

Alu Spotter
6100

e o

* k| hokok hokokok hokokok
k& Kok ok k ok k kokkk
* k| Sokkok hokokok| hokokok
* *ok hkokok| kokkok

Digital Puller
5500 DUO
Digital Puller
5500

Digital Car
Spotter
5500

Digital
Spotter
7000

Digital
Spotter
9000

)

with optional
cod. 802832

with optional
cod. 802832

1800

excellent

Yk ok

excellent

Yk Kk

excellent

Yk Kk

excellent

Inverspotter
13500
Smart Aqua

Inverspotter
14000
(Smart/Aqua)

with ogﬁonal
cod. 802699

)

with optional
cod. 802699

Single spotePunto
singoloePoint
individuelePunto
individualeEinzelner
PunkteOpHoTOUEUHbII
Mild steeleAcciaio
dolceeAcier doux
eAcero dulce
eWeicher Stahl
eMgrkas cTanb

Spot Welding

HSSeHLE®HTS

UHSSeUHLEeUHTS

150

with optional with optional
cod. 802832 cod. 2

@ @&
)

with optional with optional
cod. 8%5699 cod. 8%12699
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TECHNICAL INFORMATION

SPOT Welding

Spot Welding Process

A WON B

Pulse Welding

4 Weldable material

@ 1.Elettrodo 2.Corrente elettrica
3.Nocciolo 4.Materiale da
saldare

@® 1.Electrode 2.Courant électrique
3.Noyau 4.Matériau a souder

@ 1.Electrode 2.Electric current 3.Core

@ 1.Electrodo 2.Corriente eléctrica 3.Ntcleo
4. Material a soldar

@ 1.Elektrode 2.Elektrische Strom 3.Kern
4.SchweiBwerkstoff

@ 1.9nekTpop 2.9nekTpuueckuii Tok
Hanpasnsiowelt 3.Aopo 4.CeapnBaeMblii
Marepuan

@ ltis used to weld metal sheets with traces of
paint; oxidized or galvanized sheets or with a
high yield point. In particular, pulsed welding with
medium frequency direct current (MFDC inverter)
makes it possible to achieve an even more
precise, quicker dynamic and control of the spot
weld, which are fundamental requirements when
working on new materials.

@ Viene utilizzata per saldare lamiere con tracce
di vernice, ossidate, zincate od ad alto rischio
di snervamento. In particolare, il pulsato in
corrente continua a media frequenza (MFDC
inverter) consente una dinamica ed un controllo
della puntatura ancora piti precisi e rapidi,
fondamentale per i nuovi materiali.

Modular 20/Ti

Spot/Hour

230-400

@ S'utilise pour les interventions sur des toles portant

des traces de peinture, oxydées, zinguées ou a
haute limite d’elasticité. Le mode pulsé a courant
continu et fréquence moyenne (MFDC inverter)
augmente la précion et la rapidité dynamique et
du contréle du pointage, qualité essentielle pour le
traitement des nouveaux types de matériaux.

@ Se utiliza para soldar chapas con restos de

pintura, oxidadas, galvanizadas o con alto limite
de deformacion. En especial, el pulsado en
corriente continua de media frecuencia (MFDC
inverter) permite una dinamica y un control de la
soldadura por puntos atn mas precisos y rapidos,
fundamentales para intervenciones en los nuevos
materiales.

Digital Modular

@ Wird filr die Bearbeitungen von Blechen mit

Lackspuren, von oxidierten, verzinkten oder solchen
Blechen mit hoher Streckgrenze benutzt.

Das pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer
Frequenz (MFDC inverter) ermdglicht eine noch
genauere und reaktionsschnellere Dynamik und
Steuerung beim Punkten, was fiir Arbeiten an neuen
Werkstoffen von grundlegender Bedeutung ist.

@ |/|CI'IOﬂb3yeTCH 1a CBapKK NCTOB CO cnefammn

KPacCKK, OKMUCNEHHbIX, OLIHKOBAHHbIX 1N C

BbICOKM PUCKOM TeKyueCTu MeTanna. B uvacTHocTH,
VMNYTIbChI MK MOCTOSHHOM TOKE CpeaHen YacToTbl

(MFDC uHBepTep) No3BONAIOT 06ECreUnTL
ANHaMUKY W KOHTPOMb KOHTAKTHOW CBapKM,

CTaHoBALLLeNCA elle bonee TOUHOM 1 BbICTPON, UTo

OuUeHb BaXKHO N4 HOBbIX MaTepranos.

Spotter
9000 AQUA

__spotProcess W

mess JL L L ML N JL N JL I

CONTINUOUS CONTINUOUS PULSE CONTINUOUS PULSE CONTINUOUS PULSE CONTINUOUS PULSE

0,6+0,6 380 380 150 230 100 330 150 720 300
0,8+0,8 280 280 115 215 80 300 120 650 260
1+1 200 200 90 200 65 270 90 550 230
1,2+12 - 130 65 165 50 250 70 430 210
1,5+1,5 - 75 50 100 43 150 60 270 180
242 - 42 35 - - 55 30 100 90
2,5+2,5 = - - - - 30 25 60 50
3+3 = - - - - 25 25 50 50
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TECHNICAL INFORMATION

Inverter Spot Welding

Innovative Technology & Great Performance

Inverspotter Range: Telwin Approved Solution for High Strength Steel

@ The Inverspotter 13500 and 14000 (Smart/
Aqua) are Telwin’s solution for working
on such new materials as boron steel,
HSS, UHSS, with approval by prestigious
automotive manufacturers. Inverter
technology and innovative applied design
solutions provide a firm guarantee of top
quality, reliable work.

@ Inverspotter 13500 e 14000 (Smart/Aqua)
sono la risposta di Telwin per operare
sui nuovi materiali quali I'acciaio al boro,
gli acciai ad alta resistenza HSS, UHSS,
riconosciuta dalle prestigiosi approvazioni
delle case automobilistiche. La tecnologia ad
inverter e le innovative soluzioni progettuali
applicate garantiscono sempre una grande
qualita ed affidabilita degli interventi.

@ Inverspotter 13500 et 14000 (Smart/Aqua)
sont la réponse offerte par Telwin aux
nouveaux matériaux - acier au bore et
aciers haute résistance HLE, UHLE - et ont
recu I'approbation prestigieuse du secteur
automobile. La technologie a inverseur et les
solutions conceptuelles novatrices appliquées
garantissent une grande qualité et fiabilité
des interventions.

Meroedes Benz

<> (Y) @

HOMNIM A
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@ Inverspotter 13500 e 14000 (Smart/Aqua) son la

respuesta de Telwin para operar en los nuevos
materiales como el acero al boro, aceros de

alta resistencia HTS, UHTS, reconocida por las
prestigiosas aprobaciones de las empresas
automovilisticas. La tecnologia de inverter y

las innovadoras soluciones de disefio aplicadas
garantizan siempre una gran calidad y fiabilidad en
las intervenciones.

@ Inverspotter 13500 und 14000 (Smart/Aqua) sind die

Antwort von Telwin auf die Nachfrage, die sich auf
die Bearbeitung neuer Werkstoffe wie Borstahl oder
hochfester Stahle HSS, UHSS richtet. Die Qualitat
ist durch die prestigetrachtige Zulassung von
Automobilherstellern verbiirgt. Die Invertertechnik
und die zur Anwendung kommenden innovativen
Konstruktionslosungen biirgen jederzeit fiir
ausgezeichnete Qualitat und Zuverlssigkeit im
Betrieh.

@ VneepcnotTep 13500 1 14000 (Smart/Aqua) - 310

oTBeT TELWIN Ha BOMpoc, kak paboTaTb Ha HOBbIX
matepuanax, Takix kax, boposas cTasb, u cTanm
BbICOKOI npouHocTi HSS, UHSS, nonyunBunia
Ofl0BPEHNS OT NPECTIKHBIX aBTOMOBUIBHbIX
NpOV3BOANTENeN. TEXHONOrNA UHBEPTEP 1 HOBbIE
1CMONb3yemble NPOEKTHbIE PELLEHUs rapaHTUpyIT
MOCTORHHO BbICOKOE Ka4ecTBO U1 HafIeXXHOCTb
paboTl.

[ Typesofspots = |

Inverter Spot
HSS Steel 2+2 mm

Inverter Spot
Stainless Steel
2+2mm

Inverter Spot
Steel 3+3 mm

Traditional Spot
Steel 3+3 mm



TECHNICAL INFORMATION

Inverter Spot Welding

Inverter Plus

N

Heat transfer “Q” of a threephase inverter welding machine
(DCMF), see Fig.1, and of a traditional singlephase spot welding
machine (ACLF), see Fig.2.

The heat (Q) necessary to perform the spot is delivered by the
DC inverter spot welding machine in a much shorter time in
comparison with am AC traditional spot welding machine.

a Harpes “Q", 0bpa3oaHHbiii TpexdasbiM uHBepTopom (DCMF)
(cm. puc. 1) 1 TPAZMLIMOHHbIM OFHOOA30BbIM CBAPOUHBIM

3 annapartom (ACLF), (cm. puc. 2 ). Harpes “Q” Heobxomymbiit
[In9 KOHTAKTHO/! CBapKu, 06pasyercs uxeepTopom DC B
Bonee KOpoTKOE BPEMS, YeM TPALVLIMOHHLIM anrapaTom fns

t=2sec

t=2sec

\/

KOHuTaKTHOI cBapKu AC.

@ Medium frequency direct current (MFDC) inverter technology guarantees
considerable advantages compared to traditional low frequency alternating
current systems:

o Lower absorption: DC current favours an increase in the power factor and
hence a noticeable reduction in current absorption from the power supply line.
o Excellent appearance and strength of spot welds: the inverter dynamic
ensures much lower working times (1ms) compared to traditional systems
(20ms); DC current gives efficient heat transfer.

e High power and compactness: inverter technology allows systems to be
structured with high available currents but with reduced overall dimensions.

¢ Constant control of the spot-welding process: inverter technology makes it
possible to achieve strict control of all welding parameters and extremely rapid
reaction times in restoring optimal working conditions.

¢ Reduced ejection of melted material: DC current ensures that regular heat
transfer (Fig.1) is reached in a much shorter time compared to AC systems
(Fig.2); this reduces the ejection of melted material.

@ La tecnologia ad inverter in corrente continua a media frequenza (MFDC)
garantisce notevoli vantaggi rispetto ai sistemi tradizionali a bassa frequenza in
corrente alternata:

e Minore assorbimento: la corrente in DC favorisce un aumento del fattore di
potenza, quindi una notevole riduzione dell'assorbimento di corrente dalla linea
di alimentazione.

o Ottima estetica e tenuta dei punti: la dinamica dell'inverter garantisce tempi
di lavoro molto inferiori (1ms) rispetto ai sistemi tradizionali (20ms); la corrente
in DC consente un efficace trasferimento termico.

o Elevata potenza e compattezza: La tecnologia inverter consente di
strutturare sistemi con alte correnti.

o Gostante controllo del processo di puntatura: la tecnologia inverter
consente il controllo puntuale di tutti parametri di saldatura e tempi di reazione
estremamente rapidi per il ripristino delle condizioni ottimali di lavoro.

¢ Riduzione di espulsione di materiale fuso: la corrente in DC garantisce un
apporto di calore (Fig.1) a regime in tempi molto inferiori rispetto ai sistemi in
AC (Fig.2); questo riduce I'espulsione di materiale fuso.

@ La technologie a inverseur en courant continu a fréquence moyenne (MFDC)
garantit des avantages remarquables par rapport aux systémes traditionnels a
basse fréquence en courant alternatif:

e Absorption réduite: le courant CC favorise I'augmentation du facteur de
puissance et donc une réduction notable de I'absorption de courant par la ligne
d'alimentation.

* Excellent aspect esthétique et tenue des points: la dynamique de I'inverseur
permet des temps d'intervention bien inférieurs (1ms) aux systémes classiques
(20ms) ; le courant en CC permet un transfert thermique efficace.

¢ Puissance et aspect compact supérieurs: La technologie inverseur permet
de structurer des systémes avec de hauts courants disponibles s'associant a
un encombrement réduit.

¢ Contrdle constant du procédé de pointage: la technologie inverseur permet
le contrdle ponctuel de tous les paramétres de soudage et des temps de
réaction extrémement rapides pour le rétablissement des conditions optimales
de fonctionnement.

¢ Réduction de I'expulsion de matériau fondu: le courant CC garantit un
apport de chaleur (Fig.1) a plein régime avec des temps bien inférieurs aux
systemes CA (Fig.2), ce qui permet de réduire I'expulsion de matériau fondu.

@ La tecnologia por inverter en corriente continua a media frecuencia (MFDC)
garantiza notables ventajas respecto a los sistemas tradicionales de baja frecuencia
en corriente alterna:

* Menor absorcion: la corriente en CC favorece un aumento del factor de potencia,
por lo tanto una notable reduccion de la absorcion de corriente de la linea de
alimentacion.

o Optima estética y sujecion de los puntos: la dinamica del inverter garantiza
tiempos de trabajo muy inferiores (1ms) respecto a los sistemas tradicionales (20 ms);
la corriente en CC permite una eficaz transferencia térmica.

o Elevada potencia y medidas compactas: la tecnologia inverter permite estructurar
sistemas con altas corrientes disponibles con unas dimensiones reducidas.

o Constante control del proceso de soldadura por puntos: la tecnologia inverter
permite el control puntual de todos los parametros de soldadura y tiempos de reaccion
extremadamente rapidos para el restablecimiento de las condiciones dptimas de
trabajo.

 Reduccion de expulsion del material fundido: la corriente en CC garantiza un
aporte de calor (Fig.1) en régimen en tiempos muy inferiores respecto a los sistemas
CA (Fig.2); esto reduce la expulsion del material fundido.

(@ Die Invertertechnik mit mittelfrequentem Gleichstrom (MFDC) hat gegeniiber
herkdmmlichen Systemen mit nieder frequentem Wechselstrom erhebliche Vorteile:
o Geringere Stromaufnahme: der Gleichstrom DC fiihrt zu einem hdheren
Leistungsfaktor und somit zu einer merklich reduzierten Stromaufnahme von der
Versorgungsleitung.

o Optisch sehr anspruchsvolle und haltbare SchweiBpunkte: die Dynamik des
Inverters garantiert Arbeitszeiten (1 ms), die weit unter denen traditioneller Systeme
(20ms) liegen; der Gleichstrom DC ermdglicht einen wirkungsvollen Wéarmeiibergang.
 Hohe Leistung und kompakte Bauweise: Mit Hilfe der Invertertechnik lassen sich
Systeme mit hohen Stromstérken und geringem Platzbedarf bauen.

o Sténdige Kontrolle des PunktschweiBprozesses: die Invertertechnik ermdglicht
die punktgenaue Steuerung samtlicher SchweiBparameter und duBerst schnelle
Reaktionszeiten, innerhalb derer die optimalen Arbeitshedingungen wiederhergestellt
werden.

o Geringerer AusstoB von Schmelzmaterial: Beim Gleichstrom DC dauert der
Warmeeintrag (Fig.1) im Betrieb sehr viel kiirzer, als bei AC-Systemen (Fig.2). Folglich
wird weniger Schmelzmaterial ausgestoBen.

@ TexHonorum ¢ UHBEPTEPOM NPY NOCTOAHHOM TOKE CO CpeaHeil YacToTo
(MFDC) rapaHTMpyIOT 3HAUMTENbHbIE MPEVMYLLECTBA MO CPABHEHMIO C
TPaAMLIMOHHBIMI CCTEMAMI C HIU3KOV YACTOTON NPU NEpEMEHHOM TOKe:

o MeHbLuee NornoLeHue: NocToAHHbIA Tok DC crocobeTByeT YBENMUEHHIo
CUnoBoro $pakTopa, T0 €CTb NPUBOANT K 3HAUUTENIBHOMY CHIDKEHMIO MOTNOLLEHA
TOKa OT JIMHWM MUTAHWS.

* [pekpacHaa 3cTeTIKa 1 NPOYHOCTb TOYEK CBAPKM: ANHAMIKa NHBEpTEpa
rapaHTUpyeT bonee HU3koe Bpems 06paboTku (1Mc) Mo cpaBHeHuto ¢
TPpaAULMOHHBIMI cucTemMamut (20 Mc); MocTosHHbI Tok DC obecrneursaet
addeKTIBHYIO Nepeaauy Tenna.

© BbicoKaa MOLYHOCTb 11 KOMMAKTHOCTb: TEXHOMOMA UHBEPTEPA MO3BONSET
€030aBaTb CUCTEMbI C BbICOKIM TOKOM.

¢ [MocToAHHOE ynpaBneHue NPOLIECCOM TOUYEUHOI CBAapKI: TEXHOMOrS
VHBEPTEPA NMO3BONAET TOYHO KOHTPOMMPOBATL BCE MapaMeTpbl CBAPKW 1 O4YeHb
BbICTPOE BPEMS peakLin i BOCCTAHOBNEHIA ONTMANbHbIX YCHOBMA paboTbl.
o CHinkeHue BbifieNneHna pacnnaBneHHoro mMarepuana: nocTosHHbIi Tok DC
rapaHTUpyeT nopauy Heobxogumoro ang pabotbl Tenna (Puc.1) 3a ropasno
MeHbLLEE BPEMS MO CPABHEHMIO C CUCTEMaMI ¢ nepeMeHHbIM Tokom AC (Puc.2);
370 CHIKAET 06pa3oBaHue bpbI3r pacrnaBneHHoro Marepuana.
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SMART INDUCTOR 5000

@ Induction heating system that is an intelligent solution for
speeding up and simplifying the removal of glued (windows,
rear windows, plastic parts, stickers, glass roofs, interior and
exterior trims, etc.) or blocked (bolts, bearings, gears, etc.) parts
as well to facilitate the repair of hail dents. It is particularly
suitable for car body shops, and guarantees greatly reduced
intervention times. It adjusts its intensity in an intelligent and
completely automatic manner (Smart Power) using an innovative
DynamicCheck microprocessor system. Using the principle of
electromagnetic induction, it can transfer a large amount of heat
to a specific area (Smart Protection) in just a few seconds. In
this way it does not damage glass, rubber, plastic and painted
surfaces in the area being worked on, or even in the surrounding
areas. For maximum practicality and operator safety, it activates
automatically (Smart Activation) near the area in which it has to
work. Features: intelligent control by DynamicCheck system
o yser-friendly digital panel e automatic and manual mode
e activation and correct operation signals e pushbutton control
for Super Remover and Glass Genius e foot control.

B Power

3 Protection
a Activation

@ Sistema di riscaldamento ad induzione che si propone come la
soluzione intelligente per velocizzare e semplificare le operazioni
di rimozione di parti incollate (vetri, lunotti, plastiche, adesivi, cieli,
rivestimenti interni ed esterni, etc.), bloccate (bulloni, cuscinetti,
ingranaggi,etc) e per facilitare la riparazione di ammaccature da
grandine. Indicato per la carrozzeria, garantisce un grande risparmio
nei tempi di intervento. Regola in modo intelligente e completamente
automatico (Smart Power) Ia propria intensita attraverso un
innovativo sistema a microprocessore DynamicCheck. In pochi
secondi, sfruttando il principio dell'induzione elettromagnetica,
¢ in grado trasferire in modo localizzato (Smart Protection) una
grande quantita di calore evitando di danneggiare vetro, gomma,
plastica e superfici verniciate della zona interessata o di quelle
circostanti. Per la massima praticita e sicurezza dell'operatore,
si attiva automaticamente (Smart Activation) in vicinanza della
zona su cui operare. Caratteristiche: controllo intelligente con
sistema DynamicCheck e pannello digitale user friendly e modalita
automatica e manuale e segnalazione attivazione e corretto
funzionamento e comando a pulsante per Super Remover e Glass
Genius ¢ comando a pedale.

CONSUMARBLES:
SPOT Pag. 233

OPTIONAL

JROLLEY | SUCTIONCUP | REMOTE | FIBERGLASS
RICA CONTROL | BANDS KIT
mod.TWISTER
-
‘F 10pcs 25x50mm
@ 981161
10pcs 50¢150mm
@803074 | m8ol406 | m9gti47 981160
TECHNICAL DATA STANDARD
HEAT ~ SUPER  PAD  LEVERS REMOTE GLASS WONDER
V. TWSIER _ REVOVER INDUCTOR (X GOMIROL GENUS  PENI
coof V.
= O e Py~ g
V (50-60Hz) 801412 801400 801402 321031 981147 801403 801420
Smart Inductor 5000 TWISTER 835012 4
200-240
Smart Inductor 5000 CLASSIC 865011 2% V4 v v Vv
Smart Inductor 5000 DELUXE 865012 v Vv v v v v
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@ Systeme de réchauffement & induction qui se propose comme

a solution intelligente pour accélérer et simplifier les opérations
d’enlévement dans les véhicules de parties collées (verres, lunettes,
plastiques, adhésifs, toits des voitures, revétements internes et
externes, etc.) ou bloquées (boulons, roulements, engrenages, etc.)

et pour faciliter la réparation de bosses provoquées par la gréle.
Particulierement indiqué en carrosserie, il garantit une grande
économie dans les temps d'intervention. Régule son intensité de fagon
intelligente et completement automatique (Smart Power) gréce a un
systeme innovateur a microprocesseur DynamicCheck. En quelques
secondes, en exploitant le principe de I'induction électromagnétique, il
est en mesure de transférer de fagon localisée (Smart Protection) une
grande quantité de chaleur, ce qui évite d'endommager verre, gomme,
plastique et surfaces peintes de la zone concernée ou des zones
alentours. Pour une trés grande commodité et sécurité de I'opérateur,
il $'active automatiquement (Smart Activation) a proximité de la zone
ou il doit opérer. Caractenshques controle intelligent gréce au systeme
DynamicCheck e tableau numérique convivial » modalités automatique
et manuelle ¢ signalisation d'activation et de fonctionnement correct

o commande a bouton pour Super Remover et Glass Genius

* commande a pédale.

Revolutionary!
Rivoluzionario!

OUICK & EASY

SMART
AUTOMATIC
il
METAL
RELEASER " =
R
801401 kw kHz kw mm kg
73
390
24 35100 23 P21 260 104
230
4 136




SMART INDUCTOR 5000

= Jranin

@ Sistema de calentamiento de induccion que se propone
como la solucion inteligente para agilizar y simplificar las
operaciones de remocion en los vehiculos de partes encoladas
(vidrios, lunetas, plasticos, pegatinas, techos de los vehiculos,
revestimientos internos y externos, etc.) o blogueadas (pemos,
rodamientos, engranajes, etc.) y para facilitar a reparacion de
abolladuras causadas por el granizo. Especiaimente indicado
para la carrocerfa, garantiza un gran ahorro en los tiempos de
intervencion. Regula de forma inteligente y completamente
automatica (Smart Power) su intensidad a través de un novedoso
sistema de microprocesador DynamicCheck. En pocos segundos,
explotando el principio de la induccion electromagnética,
puede transferir de forma localizada (Smart Protection) una
gran cantidad de calor, evitando dafiar vidrio, goma, pléstico
y superficies pintadas de la zona interesada y de las zonas
circunstantes. Para la maxima practicidad y la maxima seguridad
del operador, se activa autométicamente (Smart Activation) cerca
de la zona donde operar. Caracteristicas: control inteligente
con sistema DynamicCheck e panel digital userfriendly o
modalidad automética y manual ® sefializacion de la activacion
y funcionamiento correcto e control de pulsador para el Super
Remover y Glass Genius © control de pedal.

D EN IR

THE SMART WAY TO REMOVE & REPAIR

@ Dieses induktive Erhitzungssystem ist eine intelligente Losung
zum schnellen und einfachen Entfernen von angeklebten
Fahrzeugteilen (z.B. Glas, Heckscheiben, Kunststoffteile,
Aufkleber, Fahrzeughimmel, Innen- und AuBenverkleidungen)
oder von anderweitig befestigten Fahrzeugteilen (z.B.: Bolzen,
Lager, Zahnréder) und zum Erleichtern die Reparatur von Beulen
durch Hagel verursacht. Das besonders fiir die Karosserie
geeignete System spart samtlicher Vorgange viel Arbeitszeit.

Er regelt intelligent und vollautomatisch (Smart Power)

seine Intensitat diber das innovative Mikroprozessorsystem
,DynamicCheck”. In wenigen Sekunden tibertrégt er nach

dem Prinzip der elektromagnetischen Induktion auf eine Stelle
begrenzt (Smart Protection) eine groBe Warmemenge und
vermeidet so die Beschadigung von Glas, Gummi, Plastik und
lackierten Oberfldchen des betroffenen sowie der umliegenden
Bereiche. Aus praktischen Griinden und zur Sicherheit des
Bedieners wird er in der Nahe des Arbeitsbereiches automatisch
aktiviert (Smart Activation). Eigenschaften: intelligente Steuerung
durch das System ,DynamicCheck"  bedienerfreundliche
Digitaltafel e automatischer und manueller Betrieb

o Signalgebung bei Aktivierung und einwandfreiem Betrieb

o Tastensteuerung fiir Super Remover und Glass Genius

* Pedalsteuerung.

I Frees any stuck or rusted part quickly.

@ Cucrema VHLYKLMOHHOrO Harpesa, ABNAOLLAACA NHTENNEKTyanbHbIM

PELLEHIEM, M03BONAIOLLIAM YCKOPUTD 11 YTIPOCTITL CHATUE MPUKNEEHHbIX
yacTevt (CTEKon, 3aHero CTekna, eTanevt 13 nnacTMacchl, Hakmeex,
BHYTPEHHEN 11 HapyXHoit 0BLLVBKY 11 T.[L,) U 3aCTPABLUIMX fieTaneit
(6OITTI, MOBWMTHIKY, LUECTEPHM 1 T.A.) 1 YTIPOCTUTH PEMOHT BMSTUH,
0CTaBIIEHHbIX rpafoM. B 0COBEHHOCTH MCronb3oBakKe 3Tl cucTema
PEKOMEHEYETCA Npyt MPOBEAEHUM KY30BHbIX PaboT, OHa MO3BONAET
CAKOHOMUTb 3HAUMTENbHOE KOMMYECTBO BPEMeHY. VIHTennekTyanbHas

11 IONHOCTbH0 @BTOMATI|ECKas cvcTema ynpasnerms (Smart Power)
PerynupyeT BbIXOMHYIO MOLYHOCTb MY MOMOLLIM HOBATOPCKOI CUCTEMbI

C MUKponpoLieccopHbiM yrpaeneryem ,DynamicCheck”. CunTarHble
CeKyHIbl, UCTIONb3yS MPUHLYN SNEKTPOMArHUTHOI MHBYKLIMW, CUCTEMA
MOXET flokanuoBao (Smart Protection) nepefarb 6onbLioe KOTM4eCTBo
Tenna, uTo M3BONAET U30EXATb MOBPEXIEHNTI CTEKNa, feTaneii u3
Pe3MHbI 11 MNacTMacchl, a Takxe KpalLeHbIX MOBEPXHOCTE KaK B 30HE
npoBezeHvs pabor, Tak 1 BOKPYT Heg. [1na 0becrieeHus MaKCUManbHoii
MIPAKTUIUHOCTI U B LiesX Be30MacHoCTH! oriepaTopa, cucTema
BKNIOYAETCA aBTOMATIYECKY (Smart Activation) B6AUH paboueit 30Hb.
XapaKTepuCTUKyL: UHTEANEKTYaNbHbI KOHTPOMb, 0beCrieuMBaeMblii
cvictemoit ,DynamicCheck” ® yno6Has fing nonb3osaTens Ludposas
naHerb © aBTOMATUYECKVIA 1 PYUHON PEXUMBI PABOTbI ® UHEVKaTOp
BKITIOYEHHS 11 TIPaBIIbHOI PabOTHI ® KHOMKa npucnocabriexws ana Super
Remover  Glass Genius ® negar.

ON/OFF
PUSH BUTTON

HEAT TWISTER
cod. 801412

N Bolts, Nuts

® Screws, Bearings
© Hooks, Tie-rods
® Hinges, Gears

cod. 801401
Metal Releaser

1™ Bulloni, Dadi

© \Viti, Cuscinetti

© (anci, Tiranti

© Cardini,Ingranaggi

R Boulons, écrous
® Vis, roulements
® Crochets, tirants
® (Charniéres, engrenages

es Pernos, Tuercas

® Tornillos,
Rodamientos

® (Ganchos, Tirantes

CONSUMABLES:
vertical

kit 2 Twister 10V M8/M10
cod. 801413

kit 2 Twister 14V M12/M14
cod. 801414

kit 2 Twister 18V M16/M18
cod. 801415

kit 2 Twister 10H M8/M10
cod. 801416

kit 2 Twister 14H M12/M14
cod. 801417

kit 2 Twister 18H M16/M18
cod. 801418

kit 2 Twister Wires
cod. 801419

oe Bolzen, Muttern

® Schrauben, Lager
® Haken, Streben

® Tiirangeln, Zahnrader

RU_BonTbl, Failku

® Butbl, MogwmunHukn
® Kpioku, Tarn

® Llandbi, Cuennetua

® (oznes, Engranajes

I Facilitates the repair of hail dents.

ON/OFF  PUSH BUTTON

@ It works on hail dents
without removing the paint.

/

senza sverniciare.

@ Agit sur les bosses provoquées par la

cod. 801420
WONDER PEN II

cod. 801421 - Extention

gréle sans elever la peinture. fetanu.

[

@ It helps to identify the dents on the
bodywork

@ Aiuta ad individuare le

ammaccature sulla carrozzeria. Ky3oBe

@ |l permet d'identifier les bosses sur la
carrosserie

cod. 804032
DENT REPAIR LED LAMP

@ Ayuda aidentificar las abolladuras en la
carrocerfa

@ Actiia en las abolladuras por granizo sin
necesidad de remover la pintura.

@ Agisce sulle ammaccature da grandine €3 Repariert Hagelbeulen, ohne den Lack
anzugreifen.

@ Verpanniime sMATUHB, He nepeKpalLMBas npu 3ToM

@ Es hilft, die Beulen an der
Karosserie zu identifizieren

@ Gro nowmoraer onpepenuT BMATUH Ha
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SMART INDUCTOR 5000

I Removes glass without preparation time and work.

ON/OFF
PUSH BUTTON

cod. 801400
SUPER REMOVER

ON/OFF
PUSH BUTTON

cod. 801403
GLASS GENIUS

I Removes protections and exterior trims in a few seconds.

@ Enlévement rapide de vitre sur des parties
a peindre. ® Enlévement efficace de vitres
méme si elles ont beaucup de colle (ex.
Fourgons). ® Permet la réutilisation de
vitres avec garnitures incorporée.

@ Quick removal of glass on parts to be
painted. ® Removal of glasses with great
amount of sealant (eg. Vans). ® Allows the
reuse of glass with built-in seal.

@ Bequemer Ausbau von den Glassscheiben
filr Lackierarbeit. ® Wirksame Entfernung von
Scheiben unabhéngig von der Dichtungsstérke
(PKW sowie NFZ). ® Gestattet die
Wiederverwendung von Scheiben mit eingebauter

@ Rapida rimozione di vetri su parti da
verniciare. ® Efficace rimozione di vetri
anche con maggiore quantita di sigillante
(es. Furgoni). ® Permette il riutilizzo di vetri
con guarnizione incorporata.

con junta incorporada.

@ Acts in a localized way protecting
the painted parts. @ Patented tool
for precise intervention on the
corners. @ [t allows the reuse of
glass with built-in seal.

@ Qutil breveté pour une

gamiture incorporée.

@ Agisce in maniera localizzata
salvaguardando le parti verniciate
@ tensile brevettato per la massima
precisione d'intervento sugli angoli.
® Permette riutilizzo di vetri con
guarnizione incorporata.

precisionde intervencion

incorporada.

@ Rapida remocion de vidrios en
partes que tienen que pintarse.
@ Remocion efectiva de vidrios
incluso con mayor cantidad de
sellador (p.e. Furgonetas).
® Permite el reuso de vidrios

@ Agit de maniére localisée en
préservant les parties peintes.

grande précision d'intervention
suer les angles. ® Permet la
reutilisation de vitres avec

@ Actua de forma localizada,
salvaguardando las partes pintadas.
@ Herramienta patentada para la méxima

@ Permite el reuso de vidrios con junta

Dichtung.

@ BbicTpbilh feMOHTAX CTEKON C OKpaLLIVBAEMbIX
yacTen. @ SOOEKTUBHbIN JEMOHTAX CTEKON TaKke
B CMyyae NOBbILIEHHOTO KOMMYECTBa repMeTyka
(Hanp. dyprotbi). ® Mo3BonseT NOBTOPHO
VICTIONb30BATb CTEKNA CO BCTPOBHHbIM
YMNOTHEHMEM.

@ Warmenentwicklung nur im Arbeitshereich
zum Schutz der lackierten Teile. ® Patentierter
Prézisionsscheibenaufliser. Wirkt uBerst prazis bis
in die Ecke. ® Ermdglicht die Wiederverwendung
von Scheiben mit eingebauter Dichtung.

trés

@ Obecneunsaer nokanu3osanHoe
BO3ME/CTBYE, 3aLLMLLAN OKPaLLEHHbIE
yacTi. ® 3anateHToBaHHoE
MPUCTIOCOBNEHIE N8 MaKCUMANbHO TOUHOM
pabotbi B yrnax. ® Mossonset
MOBTOPHO UCMIONb30BATH CTEKMA CO
BCTPOEHHBIM YNNOTHEHNEM.

en los angulos.

ON/OFF
PUSH BUTTON

cod. 801400
SUPER REMOVER

I Detaches any adhesive and glued part easily.

@ Revétements anti-gravillon
@ Pellicules de protection
® Revétements externes

@ Anti-Gravel protections
® Protective films
® Exteriors trims

@ Revestimientos anti-gravilla
® Peliculas de proteccion
@ Revestimientos externos

@ Rivestimenti anti-ghiaia
@ Peliicole protettive
@ Rivestimenti esterni

@ Schutzverkleidungen gegen
Steinschlag

@ Schutzfolien

® AuBenverkleidungen

@ O6uwueka s 3awwTsi oT rpasis
® 3aUWITHbIe MINeHKY
® Bhelwan 06w BKa

-~

cod. 801402
Pad Inductor

I Fit to operate in many other removal operations.

® Adhesives @ Autocollants @ Aufkleber

@ Graphics, Logos ® Graphismes, Logos ® Schriftziige, Logos

® [abels ® Ftiquettes ® Ftiketten

® Data Tables ® Plaquettes de données ® Typenschilder

® Mouldings ® Moulures ® Zierleisten

@ Side plastics ® Plastiques Latéraux @ Seitliche Kunststoffelemente

@ Adesivi @ Adhesivos @ Haxneiikn

@ (rafica, loghi ® Grafica, Logotipos ® [paduueckire dnemeHTsl, JloroTumbl

@ Ftichette ® Etiquetas ® GTYKETKM

® Targhe Dati @ Placas de Datos ® Tabnuukut ¢ JaHHbIMU

® Modanature @ Molduras ® MonuHrn

@ Plastiche laterali @ Plasticos laterales ® PacnonoxeHHbie cOoKy feTanm
3 NNacTMacchl
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@ Glass roofs @ Toits des voitures

@ |nterior trims ® Revétements internes
® Sealants ® Mastics

@ Vinyl roofs ® Toits en vinyle

@ Fluid threadlocker ® Liquide de blocage des filets

@ Cicli delle vetture

@ Rivestimenti interni
® Sigillanti

® Tettiin vinile

® Liquido frenafiletti

@ Techos de los vehiculos
@ Revestimientos internos
® Selladores
® Techos de vinilo
@ Liquido frenaroscas

@ Fahrzeughimmel

@ [nnenverkleidungen

@ Dichtungsmittel

® \inyldacher

® (Gewindesicherungsmittel

@ Kpbiwn asTomaumy
® BHyTpeHHsA 06LLIMBKA
® [epMeTvk
® BiHnoBble Kpbily
® Kneii 119 pe3bboBbIX COBMMHEHN




TECHNICAL INFORMATION

New CE Marking

EMF Safe with Telwin Products

All Telwin’s products comply with the new CE Marking thanks to the EMF
declarations of conformity.

@ The publication of the standard
EN 50445:2008 (product family standard to
demonstrate compliance of equipment for
resistance welding, arc welding and allied
processes with the basic restrictions related to
human exposure to electromagnetic fields) under
the Low Voltage Directive LVD 2014/35/EU -
published on the Official Gazette of the European
Community, requires that each product, in order
to be CE certified, has to satisfy the technical
standards of the above described norm.
This means that today the CE marking requires
a further certification. Telwin certifies that all
its products are in compliance with the new
CE marking as reported in the EMF Conformity
Certificates.

@ Lanormativa EN 50445:2008 (standard volto a
dimostrare la rispondenza di apparecchiature per
la saldatura a resistenza, arco e processi affini, al
soddisfacimento dei limiti relativi all’esposizione
umana ai campi elettromagnetici) recepita
nella Direttiva Bassa Tensione LVD 2014/35/EU
con pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale della
Comunita Europea, richiede che ogni prodotto, per
essere certificato CE, soddisfi gli standard tecnici
della norma sopra descritta.

Questo significa che oggi la marcatura CE richiede
una ulteriore certificazione. Telwin certifica che
tutti i prodotti sono conformi alla nuova marcatura
CE grazie alle Dichiarazioni di Conformita EMF.

@ Lexécution des normes EN 50445:2008
(indiquant la conformité des appareils de soudage
par résistance, a arc et procédés liés, et la
conformité des limites relatives a I'exposition
humaine aux champs électromagnétiques)
dans la Directive Basse Tension LVD 2014/35/

EU publiées par la Gazette Oficielle de la
Communauté Européenne impose que tous les
produits soient conformes aux normes techniques
décrites plus haut pour étre certifiés CE.

Ce e qui implique ce qui suit le marquage

CE exige désormais une certification
supplémentaire. Telwin certifie que tous ses
produits sont conformes au nouveau marquage
CE grace a la déclaration de conformité EMF.

@ Latransposicion de la normativa en 50445:2008

(norma para demostrar la correspondencia de
aparatos para la soldadura de resistencia, arco
y procesos afines para el cumplimiento de los
limites relativos a la exposicion humana a los
campos electromagnéticos) en la Directiva de
Baja Tension LVD 2014/35/EU con publicacion
en el Diario Oficial de la Comunidad Europea,
requiere que todos los productos, para ser
certificados CE, cumplan los requisitos técnicos
de la norma antes descrita.

Esto significa que hoy el marcado CE requiere
una ulterior certificacion. Telwin certifica que
todos los productos son conformes al nuevo
marcado CE gracias a las declaraciones de
conformidad EMF.

@ Die Aufnahme der EN 50445:2008 Norm

(Produktfamiliennorm zur Konformitétspriifung
von Einrichtungen zum WiderstandsschweiBen,
LichtbogenschweiBen und artverwandten
Prozessen in Bezug auf die bei der

Exposition durch elektromagnetische Felder
anzuwendenden Basisgrenzwerte) in die LVD
2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie mit
Veroffentlichung im Amtsblatt der Européischen
Gemeinschaft verlangt, daB jedes Produkt die
technischen Standards der 0.g. Norm erfiillt, um
CE-zertifiziert zu werden.

Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung
ist nun eine weitere Zertifizierung erforderlich.
Telwin zertifiziert durch seiner EMF
Konformitétserklarungen, daB alle Produkte der
neuen CE-Kennzeichnung geméB sind.
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EMF

SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

C€

[179 N0Ka3a COOTBETCTBIA 06OPYLOBAHNS ANd
CBapKIA COMPOTUBIEHNEM, [yrOBOI CBAPKM

1 CBA3AHHbIM MPOLIECCAM C OCHOBHBIMM
OrpaHNUEHNAMIA, OTHOCALLAMICA K BO3ENCTBII0
Ha YernoBeka 3MeKTPOMArHITHbIX Moner) B

AVPEKTMBY MO H3KOBOLTHBIM YCTporcTBam LVD

2014/35/EU 1 ee nybnukaums B opuLIManbHOM
n3naHum Esponeiickoro CoobliecTsa, NpuBeno
K TOMy, uTO 15 nonyuenue ceptudukara CE Ha
nioboe n3penue, OHO [OMKHO COOTBETCTBOBATL

N

@ Bkniouenne cTanpapta EN 50445:2008 (cTaHpapT

yKa3aHHbIM BbILLE TEXHIUYECKIM CTaHgapTaM. 310
03HaYaerT, uTo CerofHs fina Nony4eHns MapkupoBKI
CE HeobxovMo MpoiiTy elLe OfiHy CepTUUKaLMIO.

KomnaHus Telwin yfocToBepsieT COOTBETCTBIE

BCEV MPoayKLMI HOBbIM TPEBOBaHIAM MapKIPOBKNA

CE 6naropiapa aeknapaLiii 0 COOTBETCTBUN
3M1eKTPOMarHuTHbIX nonen (EMF).
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

@ Power sources for capacitor discharge welding of studs of 3
and 4 mm diameter (Alucar 5100) and 3+8 mm (Aluspotter
6100) and other accessories, with tip strike. Suitable for
applications in car body shops, installation, maintenance
works and heating systems. They enable welding of studs
on non-treated or non oxidized surfaces in steel, stainless
steel, galvanized steel, brass and, in particular, aluminium.
The welding process is so short that it causes no alteration
to the opposing surface even if painted, plastic-coated or
galvanized. Complete with gun, earth cable with clamp and
accessories. The model 6100 has a 115-230V automatic
voltage reversal.

@ Generatori per la saldatura a scarica capacitiva di condensatori
di perni di diametro 3 ¢ 4 mm (Alucar 5100) e 3+8 mm
(Aluspotter 6100) ed altri accessori, con innesco delle
punte. Adatti per applicazioni in carrozzeria, installazione,
manutenzione e termotecnica. Consentono la saldatura di perni
su superfici non trattate superficialmente o non ossidate, di
acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, ottone ed in particolar
modo dell"alluminio. La breve durata del processo di saldatura
non provoca alcuna alterazione della superficie opposta anche
se verniciata, plastificata o zincata. GCompleti di pistola, cavo
di massa con morsetto e accessori. Il modello 6100 ha il
cambio tensione 115-230V automatico.

Bi

230V
mod. 5100

115/230V
mod. 6100

EIN:i3

@ Générateurs pour le soudage par décharge de condensateurs
de prisonniers d’un diamétre de 3 et 4mm (Alucar 5100) et 3-8
mm (Aluspotter 6100) et autres accessoires avec amorcage
des pointes. Congus pour les applications dans le secteur de
la carrosserie, de installation, entretien et thermotechnique.
Permettent le soudage de prisonniers sur des surfaces non
traitées ou non oxydees, en acier, acier inox, acier galvanisé et
laiton, et tout particulierement de I'aluminium. La bréve durée du
processus de soudage ne comporte aucune altération de la surface
opposée, méme dans le cas de surfaces peintes, plastifiées ou
galvanisées. Fournis avec pistolet, cable de masse avec borne
et accessoires. Le modéle 6100 a changement de tension 115-
230V automatique.

@ Generadores para la soldadura con descarga de condensadores
de pernos prisioneros de didmetro de 3y 4 mm (Alucar 5100) y
3+8 mm (Aluspotter 6100) y otros accesorios, con cebado de las
puntas. Adecuados para aplicaciones en carroceria, instalacion,
mantenimiento, técnica del calo. Permiten la soldadura de pernos
en material cuya superficie no ha sido tratada o no oxidado,
de acero inoxidable, acero galvanizado, laton y en especial del
aluminio. La breve duracion del proceso de soldadura no provoca
ninguna alteracion de la superficie opuesta incluso si esta pintada,
plastificada o galvanizada. Equipados con pistola, cable de masa
con borne y accesorios. El modelo 6100 tiene el cambio de
tension automatico 115-230V.

ALUMINIUM DENT PULLER

_Jrin
b

(@ Generatoren zum KondensatorentladungsschweiBen von
Bolzenschrauben mit einem Durchmesser von 3 und 4 mm (Alucar
5100) und 3-8 mm (Aluspotter 6100) sowie andere Zubehdrteile,
mit Spitzenziindung. Besonders geeignet fiir Anwendungen im
Karosseriebau, in Installation, Wartung und Thermotechnik. Sie
gestatten das SchweiBen von Bolzenschrauben auf unbehandelten oder
nicht oxidierten Oberflédchen aus Stahl, rostfreiem Stahl, galvanisiertem
Stahl, Messing und insbesondere Aluminium. Durch die kurze Dauer
des SchweiBprozesses wird die entgegengesetzte Oberflache in keiner
Weise verandert, auch wenn sie lackiert, plastifiziert oder verzinkt
ist. Komplett mit PunktschweiBpistole, Massekabel mit Klemme
und Zubehdre. Das Modell 6100 hat 115-230V automatischen
Spannungswechsel.

@ NopraruHbiit resgpaTopbl, 419 CBAPKM ¢ Pa3psIoM KOHIEHCATOPOB
wbipeit puamerpom 3 1 4 mu (Alucar 5100) n 3+8 mm (Aluspotter 6100)
11 MPOYIX MPUHAANEXHOCTEN, C TOUEUHbIM NOMKUTOM. MoExoaALLAI
[iN9 MPUMEHEHIA B ABTOPEMOHTHIX MACTEPCKIX, 1A MOHTaXa,
TEX0BCYXVBAHUSA 11 TEPMOTEXHUKM. [03BONAET MPOBORUTS CBAPKY
WTbIpEI Ha HeoBPaboTaHHbIX MOBEPXHOCTAX WA Be3 OKMCTIEHNS,

Ha CTanm, HepXaBeloLLei CTanW, OLLVHKOBAHHO! CTanM, NaTyHu

1 B 0COBEHHOCT anioMyHuK. KpaTkoe Bpems npowiecca caapkit
He MPUBOAVT K MOBPEXAEHIIO MPOTUBOMONOXHOI NOBEPKHOCTH,
[I@XKe ECIIV OHA OKPALLEHa, NMACTUOULIMPOBAHA A OLIMHKOBAHA.
YKomnnekToBaHbl nucToneTom, kaenem macchi ¢ 3akumom

1 npuragnexkHocramn. Mepexniouenmne Hanpakenna 115230 B
NPOUCXOAWT aBTOMaTIECKN Ana Mogenb 6100.

115V -230V | sTanDARD W
AUTOMATIC /

>

4 cod. 802751
- — @ 4x16 (100 pcs)

/ — p4cod. 742313

cod. 742316

8 4 cod. 802829
(10 pes)

TECHNICAL DATA
H =
P B . ) P
V (50-60Hz) kw €0S ¢ v WF J ms studs/min mm mm kg
Alucar 5100 828069 0,25 0,6 12 19500 390 1:3 7 3:4 P22 150W 41,7
115/230 430L
Aluspotter 6100 823049 T 09 038 12 66000 1500 1+3 20 3:8 P23 | 170W 165
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

ALUSPOTTER BOX
cod. 143651

_frawin
Lo

STUDS « PERNI *« GOUJONS mm
* PERNOS * BOLZEN « rBo3au

7

(I Al
12 mm

802750

For order of single code
Per ordini di codici singoli

(100 pcs) PCS
h

Quantity inside box

Pezzi nella scatola

ALUREPAIR BOX M5 - M6
cod. 802839

T BAdUES - ARILLOS | Cod. | in Box W sups - pemui - sous | Cod. | nBox M srups . perwi - cowons | Cod. [nBox
RINGEN * KoNb 0S * BO « PERNOS + BOLZEN + rBO3M
. . LIA
4-0 4
M4
802829 ; (mm A | 802751 100
{f (10 pes) > o | s mmA | 802753
M5 10 20 mm (100 pes)
(10hps) | 802830 2
STUD HOLDING
e T 742313 1
{?’f’f M6 802831 ELECTRODE g STUD HOLDING | 7404
(10 pcs) pes ELECTRODE
() PCS
sy | LEVER - L 484635 (—FeCu | 802761 Q
L ‘__,-ﬁ""- 16 mm | (100 pes) - m w0072
= Al 100
STUDS + PERNI * GOUJONS mm (mn Fe-Cu | 802759 y 20 mm | (100 pes)
+ PERNOS + BOLZEN « rBO3au 16 mm (100 pes) STUD HOLDING
100 P 742269 | i
g (mmAl | 802752 ELECTRODE -
i (mmAl | 802750 100 «;;ﬂ 20 mm | (100 pes)
. — (100 pCS) B P:-s m
STUD HOLDING A %
——— STUD HOLDING| 749312 | i & g T ELECTRODE | (42314 1 802757
ELECTRODE 1 "“'* Al Boarer
OPTIONAL

COMPACT PULLER

(complete with hooks)
cod. 802599

(% :
b ,
& 2pins |

cod. 742481 cod. 742482

PULLING BAR
cod. 802433

I =
— °°‘2'37‘.|‘r]282)83 oL PULLING KIT
P €0D.981707 COD.804055
MULTIHOOKS

10 pins
cod. 802696

8 pins
cod. 802691

s T~ YN

cod. 802692 cod. 742283

A

6 pins 3 pins

TROLLEY AMERICA

ww oz

E
Dy

N T

cod. 803074
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DIGITAL PULLER 5500 DUO euin

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets, fit for applications in car @ Sistema electrénico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para

body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of the spot aplicaciones en carrocerfa. EI panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automética de los
welding parameters according to the chosen tool. pardmetros de punteado en funcion de la herramienta elegida.

Complete with automatic gun, manual gun, work cable with pointing mass, extractor, spindle Equipado con pistola neumética, pistola manual, cable de masa con masa para punteado, extractor,
and pulling stars. mandril y estrellas para traccion.

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto per (@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione automatica fiir Anwedungen im Karrosseriebau. Das LCD-, digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die
dei parametri in base all’utensile scelto. automatische Regelung der PunktschweiBparameter je nach Werkzeug.

Completo di pistola automatica, pistola manuale, cavo di massa con massa a puntare, Zum Lieferumfang gehdren eine pneumatische Pistole, eine manuelle Pistole, Massekabel mit
estrattore, mandrino e stelle per trazione. Massebuchse, Zuggerét, Spindel und Zugsterne.

@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par microprocesseur, congu pour @ AnexTpoHHbk annapar AA CBAPKY METANAMYECKIX AMCTOB, YIPaBNAEMbIA MAKDOMPOLIECCOPOM, NOAXORNT
les applications dans e secteur de la carrosserie. Le tableau numérique LCD, multifonction permet la [iNS MIPUMEHEHYS B aBTOPEMOHTHbIX MacTepckix. XKK-, MHoroQyHKLyOHanbHas naenb perynuposaxve
régulation automatique des parametres de pointage en fonction de I'outil choisi. MIapamMeTpOB TOUEUHOM CBAPKH, B 38BIUCUMOCTY OT BLIGPAHHOTO VHCTPYMEHT.

Fourni avec pistolet pneumatique, pistolet manuelle, cable de masse avec masse pour B KoMnniekTauio BK/0YEH aBTOMATUYECKuii MUCTONET, Py4Hoi MUCTONET, Kabenb Macchl ¢ ykasaHuem
pointage, extracteur, mandrin et étoiles pour traction. Macchbl, 13BNeKaTeNb, WANHAENb 11 TArOBbIE 3Be30O0UKM.

230V

EIN
m

MANUAL

AUTOMATIC

STANDARD VI  OPTIONAL N
MANUAL DENT PULLING TROLLEY AMERICA

OPTIONAL

& (7 =

Qo TH STEEL DENT PULLER
AUTOMATIC
' @ 802462 _L..
@ 801076 @ 722952 Pag. 161/164+165 @ 803074
TECHNICAL DATA N
DUTY H
= DDA 0NESERE D
V (50-60Hz) A v KW KW A €08 ¢ A % mm kg
igi 230 390L
Digital Puller 5500 DUO 828125 o 3800 5,6 10,5 18 16 038 2500 15 P22 20W [ 21
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ACCESSORIES FOR DIGITAL PULLER 5500 DUQ K= T

2.5 1T

QUICK CONNECTION CABLE RINGVOLVER QUICK HAMMERS KIT

RINGVOLVER QUICK HAMMERS KIT

cod. 804023 cod. 804024 %4_ @

|
CONSUMABLES '

FLAT HOOK WASHERS cod. 742700 cod. 742701 cod. 742702 cod. 742703

cod. 802943 @5? Tempering Wavy wires Rings Mini slide hammer
CONSUMABLES

L

cod. 804026 cod. 802464
(3 pes) (5 pes)

QUICK CONNECTION CABLE
cod. 804027 cod. 804025

s i;,
.o “-:E.”_x
. &
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DIGITAL PULLER 5500 euin

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets fit for applications in car @ Sistema electronico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para

body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of the spot aplicaciones en carroceria. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automética de los
welding parameters according to the chosen tool. Complete with gun, earth cable with fixing kit, parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida. Completo con pistola, cable de masa
extractor, spindle and pulling stars. con kit de fijacion, extractor, mandril y estrellas para traccion.
@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto per (@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione automatica fiir Anwedungen im Karrosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die
dei parametri in base all'utensile scelto. Gompleto di pistola, cavo di massa con kit fissaggio, automatische Regelung der PunktschweiBparameter je nach Werkzeug.
estrattore, mandrino e stelle per trazione. Zum Lieferumfang gehdren eine Pistole, Massekabel mit Befestigungssatz, Zuggerét, Spindel und
Zugsterne.
@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par microprocesseur, congu pour
les applications dans le secteur de la carrosserie. @ GnexTpoHbIi annapaT AnA CBaPKM METANNNYECKVIX NUCTOB, YTpABNAEMbiii MUKPOMPOLIECCOPOM, MOXOMT
" écran numérique LCD, multifonction permet la régulation automatique des paramétres de pointage [IN9 TIPUMEHEHYA B ABTOPEMOHTHBIX MacTepcKx. MHorodyHKLvoHanbHas XK-avcnneit perynuposatie
en fonction de 'outil choisi. Fourni avec pistolet, cable de masse et kit de fixation, extracteur, rlapameTpOB TOYEUHOI CBAPKH, B 38BIUCUMOCTY OT BLIGPAHHOTO MHCTPYMeHTa. B KomnnekTauuio BKtoueH
mandrin et étoiles pour traction. nucToner, kaenb macchbl ¢ KpeneXHbIM KOMNNIEKTOM, W3BeKaTeNb, WIMHAENb 1l TArOBbIE 3B370UKN.
230V Model

400V Model

N
s

N
M

AUTOMATIC
Comowo Wl oo W

DENT PULLING TROLLEY AMERICA
OPTIONAL

¢« e
4 h @ 722954 rﬁ
it STEEL DENT PULLER

722952 5 990354

Pag. 164 + 165 803074
TECHNICAL DATA

" -
ool V., A 3 V. WP P =M o JA-JRTH 1Py
V (50-60Hz) A v KW KW A oS ¢ A % mm kg

Digital Puller 5500 (400V) 828119 ;%) 10 0L
3800 5,6 10,5 1,8 0,8 2500 1,5 1P22 %gg\ll_\ll 21

Digital Puller 5500 (230V) g28118 73 16
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DIGITAL CAR SPOTTER 5500 _ frewiin

@ Microprocessor controlled, spot-welding machine fit for applications in car body shops. The LCD @ Soldadora por puntos electrdnica, controlada por microprocesador, adecuada para aplicaciones en
digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding parameters carrocerfa. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automatica de los parametros
according to the chosen tool and sheet thickness. de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa. Equipada con el kit
Complete with the “STUDDER” kit for spot welding of screws, washers, rivets and pulling “STUDDER” para soldar por puntos tornillos, arandelas, remaches, estrellas para traccion,
stars, sheet warming and upsetting. calentadores de chapas y recalcado.

@ Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per applicazioni @ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, PunktschweiBgerat, geeignet fiir Anwendungen im
in carrozzeria. Il pannello digitale LCD, multifunzione consente la regolazione automatica dei Karosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung der
parametri di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore della lamiera. PunkischweiBparameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Zum Lieferumfang gehiren das “STUDDER”
E’ fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e stelle per Kit zum PunktschweiBen von Schrauben, Unterlegscheiben, Nieten und Zugsterne, zum Erwérmen
trazione, scaldalamiere, ricalcatura. und Stauchen von Blechen.

@ Poste de soudage par points électronique, contrdlé par microprocesseur congu pour les applications @ OnexTpoHkas cBapouHan YCTaHOBKA C COMPOTVBEHIEN (CBADOYHAS MALIUHA TOUEUHOM CBapKM),
dans le secteur de la carrosserie. L' écran numérique LCD, multifonction permet la régulation yripasnaemas npy NOMOLLY MYKPOMPOLIECCOPa, MOBXOBUT AN NPUMEHEHIS B aBTOPEMOHTHbIX MACTEPCKMX.
automatique des paramétres de pointage en fonction de 'outil choisi et de I'épaisseur de la tole. MHorodyHkuvoHanbHas XK-gucnneii obecnieuvBaeT aBToMATUYECKOE PErynpoBaHie napameTpos
Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage de vis, rondelles, rivets et étoiles pour TOUEYHO/ CBAPKY B 3aBIUCMOCTIA OT BbIGPAHHOTO MHCTPYMEHTa 1 TOLLIAHLI NicTa. CepuiiHo nocTaenserca
traction, chauffage de toles et refoulement. ¢ komnnektom “STUDDER® and ToueuHOil CBApKW BIHTOB, Wailb, KNEMNoK 1 TAroBble 3Be3804KM, ANA

Harpesa nncTa W BbiCaaKu.

i)

230V
230V Model

400V
400V Model

Bl

CEN

STANDARD VBl  OPTIONAL N

KIT STUDDER KIT STUDDER AUTOMATIC DENT PULLING MANUAL “C* GUN TROLLEY

: m 823232, 823219 @ 802832 : m 823234, 823233 @ aozggg - EPTIONALS e
R @ 742355 @ 482397 i da;_-‘ @ 742355 @482397 ! .
— — - -
STUDDER i STUDDER @ 801041
READY BOX READY BOX »
@ 143722 L msn2 — ! MANUAL “X“ GUN
¥ @ 981649 a7 o @ 981650 713217 i & &
& = o ‘ 2 '] l
@ 722954 @ 990354 : @ 722954 , @ 990354 !
,,,,,, m722052 | UUORT | R AT T m7gsp | W TRt | R ESTRST. Pag. 164 = 165 @ 801043 @ 803074
TECHNICAL DATA N
m -
coof V. A V. WP P. B= 1 o JA- - B ip I
V (50-60Hz) A v KW KW A cos ¢ A mm % mm kg
Digital Car Spotter 5500 (400V) 823232 5“")?] —

L 4200 6 1 2 16 0,7 3000 15+15 3 P22 260W 26
Digital Car Spotter 5500 go3o34 400 225H
AUTOMATIC (400V) 2ph
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823219 12?)?] so0L

4200 6 1 2 - 07 3000 15+15 3 P22 %gg w 26

Digital Car Spotter 5500

230
AUTOMATIC (230V) 823233 {yh
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DENT PULLING euin

LEGENDA:
RIVETS ¢ RIVETTI « RIVETS mm
* REMACHES « NIETEN * 3AKNEMKU
— 802297 m
3,2 mm (100 pcs
ntity inside box
zi nella scatola

v )
For order of single code Qua
Per ordini di codici singoli Pez

“ STUDDER READY BOX
cod. 143722

F
DENT PULLING
STUDDER BOX E DENT PULLING BOX CONSUMABLES KIT
cod. 143593 cod. 802690 cod. 802838

: RIVETS » RIVETTI « RIVETS HOOK WASHERS + RONDELLE ASOLATE
STESTRELLAS - STERN - SBE3MA | Cod.Jimox I REMACHES + NIETEN | cod | eox I RONDELLES A' CROCHET + ARANDELAS | cot. JinBox]|
A * 3AKINENKN CON GANCHO * HAKENSCHEIBEN ¢+ KPYMIbIE LIAVBbI
T | E— io
Cia = ooz FooK | 802943
a 50 pcs
STAR 802296 D g'c% L 3,2mm (100 pes) m WASHERS | (%0Pe) Pscg
- (100 pcs) 10
¥
— 802298 100 TWISTED =
= v ssmm | doores o | e e EE
F2a WASHERS 20
- 1
STAR HOLDING Pes 1
’ TR HOLDING | 722954 \ ELECTRODE | 742484 @ | ELECTRODE | 742541
PCS
WASHERS * RONDELLE 210mm ? LEVER | 484244 | N2
o pes  Lco | inBo IR EE <
+ SCHEIBEN + WWAVIBbI R 802300 e omm ¥ | LEVER | 484635
15 mm (100 pcs)
802295 @ PATCHING - RAPPEZZATURA
f::-’ @8 mm (100 pes) ELECTRODE | 722958 * RAPIECAGE * REMIENDO m m
el + AUSBESSERN VON SCHADSTELLEN * HATIOXEHUE 3ATUTAT
1
\ }\4\/&55&2 - mlél 5-05 ‘ e ‘ ELECTRODE ‘ 722964 ‘ ‘
ELECTRODE — (mm | 802301
SPOT-WELDING 1 SIDE * PUNTATURA 1 LATO
— HOOK 18 mm H00 pes) m * POINTAGE 1 COTE + SOLDADURA 1 LADO m m
\ MANDREL | 722955 5 p 802299 « EINSEITIGES PUNKTSCHWEISSEN + TOUEUHAR CBAPKA C OfIHO/i CTOPOHbI
=
WAVY WIRE * FILO ONDULATO m m 10mm | (100 pes) rw ‘ ELECTRODE | 742485
 FIL ONDULEE + HILO ONDULATO 75 i
EAWELLDRAHIRIEOTENETARIEQE QN OKAY m (mm 802302 POINTING MASS » MASSA A PUNTARE ¢ MASSE
802339 20 12 mm | (100 pes) m DE POINTEAGE * MASA PARA PUNTEADO m
300 mm (50 ps) F 2 g5 + MASSE FUR PUNKTSCHWEISSEN * MACCA /11l TOUEYHOI CBAPKIA
(mmm 802303
R 200mm | 502725 | [y rd g | ooy | EH ‘ - ‘ 802462 ‘
SPOT D i s (mm | 802304
—_— | e | 7a2ess | P R P N E-o v wais. onont - cious | God. JmBox
1 an
ELECTRODE
ELECTRODE 1
MAGNETIC sl ' 722959 | ) IS 802293
. PG E e | 742087 M5 - M6 D | —— | o260mm | 3050
UPSETTING  RICALCATURA HEATING *RISCALDAMENTO Cod. —_— 802294
+ REFOULEMENT + RECALCADO m m * CHAUFFAGE * CALENTAMIENTO m @ 2,6x50 mm (100 pcs)
+ RUCKVERFORMUNG + BbICATIKA * ERHITZUNG * HATPEB VLS
T HOLDING | 742486
1 1
— SQUEEZING | 7903 150 mm | 802608 | RYAEY ELECTRODE
ELECTRODE - CARBON Gres) | NyYER @i | NAIL HOLDER| 722953
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DENT PULLING euin

e
cod. 802433 cod. 802657 % s

=3
OPTIONAL
Srcan=— L] [7omm

C0D.981707

= 3
OPTIONAL
S L [[70mm

C0D.981707

cod. 742282—

" cod. 742282 "

. PR
-_—0 cod. 742283 (3 pins) cod. 484635 Cﬁigﬁg (3 pins)
STANDARDBAR ¢ OPTIONAL BAR STANDARDBAR ¢ OPTIONAL BAR
[ oom [ L5m [ _0sm =2
i C0D.802815 i (0D.802815 C0D.804055
KIMIMSEICEVER MULTIHOOKS * MULTIGANCIO
cod. 802442

e T PULLING LEVERKIT

=1 cod. 804022 Q @ * o

cod. 802696 cod. 802691  cod. 802692  cod. 742283
(10 pins) (8 pins) (6 pins) (3 pins)

EXTRACTORS ° ESTRATTORI « EXTRACTEURS ¢ EXTRACTORES ¢ EXTRAKTOREN ¢ LLVMLibI

POINTING MASS « MASSA A PUNTARE
cod. 722952 KIT MAXI EXTRACTOR KIT RAPID SPOT
M- cod. 802451 od 802461 g~ oot 802462

. =
w N P
OPTIONAL: ' y-o POSITIONER FOR WAVY WIRE

<

; ; : fcod742520 W

ia i Ylie

# K B I A _ 8 ‘/cod.742283
¥ B g ' c0d. 802463  cod. 802464 |

: ‘ 3 | (kit 5pes)  (kit 5 pes) | cod. 742087

i i  3pins. i ; i
1€00.722954 cod.722953 cod.742283 cod.742528: e

GLUE PULLER KIT

i Sucker kit: i
v @11 mm kit 10 pcs cod. 802641 :
. @16 mm kit10pcs cod. 802642
' @21 mm kit 10 pcs cod. 802643 [

———

? h Compact Puller Thermoglue gun
cod. 802599 i
| :

Sucker Head Wedge @32 mm kit 10 pcs cod. 802644

' cod. 742528 cod. 322956

' Glue kit: m

| Extractor's Glue package kit 10 pcs  cod. 802735

' adaptor (10 pes) e
9 M10 - M14 !

| d. 742529 i

: ° BN EXTRACTOR

! Spatula '

] cod. 322955 :

COMPLETE WITH HOOKS \ OPTIONAL

w Sucker package !
pes
cod. 802660
COMPACT PULLER PULL SYSTEM
: 5
b

! Hook E . 1 E ”~ Round headed E cod. 722952
: cod. 742481 | » W electrode (Spcs); cod. 802451
| ; ! cod. 802445
E | i E i ‘ Tip headed E
! '}’ Hook (2 pins) ' i 1SS electrode (5pes) !
L\ oot TaREZ, 2 av ; cod. 802444 | ' cod. 742529
------------------ ! Bl E e Warming up : :
e ¥ o & ! electrode !
cod. 802599 cod. 802443 S G W | cod. 742528
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STARTER STATIONS _ frin

COMPLETE SOLUTION FOR STEEL AND ALUMINIUM

INCLUDED: INCLUDED:
803074 TROLLEY AMERICA 803074 TROLLEY AMERICA

802690 DENT PULLING BOX o7 INCLUDED: 802599 COMPACT PULLER o1 INGLUDED:
802433 PULLING BAR - !

OPTIONAL GENERATORS OPTIONAL GENERATORS

@

o :
N

bl 1
— %

Digital Puller 5500 Duo
Digital Puller 5500 Alucar 5100
Digital Car Spotter 5500 Aluspotter 6100

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS * PINZE DI SALDATURA PER AUTOMOTIVE ¢ PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE * PINZAS DE SOLDADURA

PARA AUTOMOTIVE ¢ AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN ¢ CBAPOYHbIE 3AXKUMbIE ABTOCETMEHTA

7~ X
RIAIPS

féif;‘ KA' e )
| [ﬂl e [ e
ol ==

h cod. 802586

il

cod. 802627
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PULLER STATIONS

_frawin
Lo

COMPLETE SOLUTION FOR STEEL AND ALUMINIUM

/

STEEL STATION

GENERATOR

. N EITHRT M PULLER STATION
TROLLEY

cod. 803095

KIT 6 HOOKS

COMBO
ALU & STEEL

GENERATORS
NOT INCLUDED!

STEEL STATION
cod. 802850

STEEL STATION
DELUXE
cod. 804901

COMBO

ALU & STEEL
cod. 802851

KIT MULTILEVER
cod. 802442

w

PULL SYSTEM
cod. 802443

e
.‘L

w

PULLING BAR
cod. 802433

w

TRACTION BAR
cod. 802657

— 4 4} &t &

COMPACT PULLER
cod. 802599

KIT RAPID SPOT
cod. 802461

\

MULTIHOOKS
cod. 802691 (8 PINS)

MULTIHOOKS
cod. 802692 (6 PINS)

DENT PULLING BOX
cod. 802690

= <

TSI EEE =<

LONG BAR KIT (1,5M)
cod. 802815

= ===

167




DIGITAL SPOTTER 7000 _ Jrwiin

@ Microprocessor controlled, electronic spot-welding machine suitable for use in the car body shops.
The digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding parameters
according to the chosen tool and sheet thickness.

@ Poste de soudage par points, électronique, controlé par microprocesseur, pour les applications en
carrosserie. Le tableau numérique, multifonction permet la régulation automatique des paramétres

de pointage en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur de la tole. Caractéristiques: reconnaissance
Features: automatic identification of the tool e automatic control of the clamp cooling e easy to read automatique de I'outil monté e controle automatique du refroidissement de la pince © écran LCD pour une

LCD display e easy setting of spot welding parameters e choice of optimal spot-welding current lecture facile e régulation simple des paramétres de pointage e sélection du courant de soudage
according to mains power e studder functions. Equipped with air cooled pneumatic gun and trolley. ~ adapté en fonction de la puissance de réseau disponible ® fonctions studder.

Fourni avec pince pneumatique refroidie a I'air et chariot.
@ Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per applicazioni

in carrozzeria. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione automatica dei parametri di
puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore della lamiera. Caratteristiche: riconoscimento
automatico dell'utensile inserito ¢ controllo automatico del raffreddamento della pinza e display

LCD di facile lettura » semplice impostazione dei parametri di puntatura e scelta della corrente di
puntatura ottimale in funzione della potenza di rete disponibile ® funzioni studder. Completa di pinza
pneumatica raffreddata ad aria e carrello.

@ Soldadora por puntos electronica, controlada por microprocesador, adecuada para aplicaciones en
carroceria. El panel digital, multifuncion permite la regulacion automatica de los parametros de punteado
en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa. Caracteristicas: identificacion automatica
de la herramienta introducida e control automatico del enfriamiento de la pinza e pantalla LCD facil de leer
o sencilla regulacion de los parametros de punteado e eleccion de la corriente optima de soldadura segun

la potencia de red disponible © funciones studder. Equipada con pinza neumatica refrigerada por aire y
carrito.

FULOL
: GALVANISED
:

OPTIONAL

KIT STUDDER KIT STUDDER MANUAL “C* GUN MANUAL “X“ GUN WELDING CLAMPS | ARMS & ELECTRODES DENT PULLING
AUTOMATIC + CABLES + CABLES FOR AUTOMOTIVE OPTIONALS

B & S| T
= O e @ e | T
- .-:- - ~ ’ @ 802627

— L
==\ = | R | AT -~ A &
= Ix ' o ¥ .
802832 @ 802833 2 v F
Pag. 163 Pag. 163 @ 801041 @ 801043 @ 802586 Pag. 232 Pag. 164 + 165
TECHNICAL DATA N
- DUTY H —
w 0B D DS EGED
V (50-60H2) A v KW KW cos ¢ mm % mm kg
. 400 520 L
Digital Spotter 7000 823198 2 ph 4500 8,6 27,3 6,7 0,7 1,5+1,5 3 P22 %%%Vl'\ll 50
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_ frwin
DIGITAL SPOTTER 7000 =
Mol DIGITAL SPOTTER 7000 PRl

multifunktionelle Schaltbrett erméglicht die automatische Regelung
der PunktschweiBparameter je nach Werkzeug und Blechdicke.
Eigenschaften: Automatische Erkennung des eingesetzten Werkzeugs
* automatisch gesteuerte Zangekiihlung  LCD-Display filr leichtes
Ablesen e einfache Anpassung der PunktschweiBparameter  Wahl des
optimalen PunktschweiBstroms nach der bereitgestellte Netzleistung

o Studder Funktionen.

Komplett mit luftgekiihlter pneumatischer Zange und Wagen.

@ GnekTponHas CeapoUHas YCTAHOBKA C COMPOTUBNEHYEM
(cBapOUHas MaLLVHa TOHEUHOI CBApKY), yipaBnsemas npy moMoLy

MVKDOTIPOLIECCOP, MORXORHT AT MPUMEHEHNS B ABTODEMOHTHBIX cod. 801048

MacTepCKiX. MHOrOQYHKLIOHANbHAA NaHenb 0becrieumsaeT

aBTOMATVYECKOE PErynvpoBaHIe NapaMeTPOB TOUEUHOi CBApKY @ Pneumatic gun

B 3aBYUCHMOCTI! OT BHIGPAHHOTO VHCTPYMEHTA M TOMLLMHbI JNCTa., ® Pinza Pneumatica
XapaKTepuCTUKI aBTOMATU|ECKOE PACTIO3HABAHHE BCTABNEHHOM @ Pince peumatique
WHCTDYMEHTA ® aBTOMATHUECKO8 YDABIEHNE OXTXISHUEM 3aXIMA @ Pinza neumatica

o K-nuenneit s ynoBeTsa UTeHA ® NIerko perymupoBarh Napamerphl 5

TOUEUHOVE CBAPKH ® BbIGOD ONTUMANHOR TOKA TOUEUHOI CBAPKH B @ Pneumatische Zange

3BMCUIMOCTY OT UMEIOLLIEVCS MOLLHOCTI CeTH ® dyHKLMK studder. @ MHeBMmaTUUECKNIN 32XKNM

Tocraenaetca ¢ nHeBMaTIYECKUM 3aXKUMOM, OXNakpaembiM
BO3MYXOM, 1 TeneXKoil.

D EN T R ES]

TROLLEY AMERICA
cod. 803074

@ Trolley @ Carrello @ Chariot
@ Carrito @ Wagen @ Tenexku

CONTROL PANEL

1. @ studder tool, spotwelding mode selection E
@ scelezione utensile studder, modalita puntatura
@ selection d’outil studder, mode pointage
@ seleccion studder, modalidad soldadura por

puntos _*_ START lwl MAN

@@ Studder-Punktschweissemodus Auswahl - G

@ Bbibop MHCTpyMeHT Studder, pexim ' ' ' '
-

TOYEYHOM CBapKku T

0.0 —]
2. @ thickness/time/power adjustment ¢ e’ "ams” MM @
@ regolazione spessore/tempo/potenza 1‘ NV || 04 ! ! ]
@ réglage epaisseur/temps/puissance u Lo lm*s LL .«Q ﬁ
@ regulacion espesor/tiempo/potencia

@ Regelung Dicke/Zeit/Leistung
@ perynupoBaHwe: TonLLHa/BPEMS/MOLLHOCTb

3. @ studder accessories
@ accessori Studder
@ accesoires Studder
@ accesorios Studder
@ Studder Zubehdre
@ npuHagnexHocTeit Studder

4. @ spot-welding time adjustment
@ aggiustamento tempo di puntatura
@ réglage du temps de pointage DENT PULLING SPOT WELDING
@ regulacion tiempo de punteado
(@ Punktschweisszeitsteuerung
@ peryn1poBaHite BpeMEHIN TOUEUHOIN CBApKY

5. @ manual/pulse spot welding 6. @ gun/sheet thickness type
@ puntatura manuale/impulsi @ tipologia pinza/spessore lamiera
@ pointage manuel/impulsions @ type pince/épaisseur de tole
@ punteado manuale/impulsos @ tipo de pinza/espesor de la chapa
@ manual-Pulsepunktschweissen @ Zange/Blechdicke Typ
@ pyunas ceapka/uMnynbe @ 11N 3axuMa TONLLMHA NNACTMHbI
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DIGITAL SPOTTER 9000 _ freuiin

LIl
GALVANISED
OPTIONAL |
KIT STUDDER KIT STUDDER MANUAL “C* GUN POLE AND DOUBLE SPOTGUN |  MANUAL “X“ GUN | ARMS & ELECTRODES DENT PULLING
AUTOMATIC + CABLES BALANGER KIT + CABLES OPTIONALS
- a
-.U — U 'i"" — P Lr oy
X
L r 4
O~ T | s P 3
s o - 4
- ;_'.-‘ = T v i-‘ .
802832 @ 802833 B
Pag. 163 Pag. 163 @ 801041 @ 802811 @ 801052 @ 801043 Pag. 232 Pag. 164 + 165
TECHNICAL DATA N
T =
w 3 0 O R G KF B &8 @ EE
V (50-60Hz) A v kW KW oS ¢ mm % mm kg
Digital Spotter 9000 823195 8 3 I
908~ 000 10 47 08 3+3 P22 450W
Digital Spotter 9000 AQUA (***) 823196 1 5 95

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsHbIM oxnaxxgeHvem
(+) = 208-230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MTaHne no 3anpocy
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DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA +

@ Microprocessor controlled, electronic spot-welding machine suitable for use in
the car body shops and industrial field. The digital, multifunction control panel
allows the automatic regulation of spot welding parameters according to the
chosen tool and sheet thickness. Features: automatic identification of the tool
* automatic control of the clamp and cable cooling © easy to read LCD display
o easy setting of spot-welding parameters e choice of optimal spot-welding
current according to mains power e studder functions.

Digital Spotter 9000: equipped with air cooled pneumatic gun.
Digital Spotter 9000 AQUA: equipped with water cooled pneumatic gun
and water cooling unit.

@ Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore,
adatta per applicazioni in carrozzeria e in ambiente industriale. Il pannello
digitale multifunzione consente la regolazione automatica dei parametri
di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore della lamiera.
Caratteristiche: riconoscimento automatico dell'utensile inserito  controllo
automatico del raffreddamento della pinza e dei cavi ® display LCD di facile
lettura e semplice impostazione dei parametri di puntatura e scelta della
corrente di puntatura ottimale in funzione della potenza di rete disponibile
e funzioni studder.

Digital Spotter 9000: completa di pinza pneumatica raffreddata ad aria.
Digital Spotter 9000 AQUA: completa pinza pneumatica raffreddata ad
acqua e gruppo raffreddamento ad acqua.

@ Poste de soudage par points, électronique, contrdlé par microprocesseur, pour
les applications en carrosserie et en milieu industriel. Le tableau numeérique,
multifonction permet la régulation automatique des parametres de pointage
en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur de la tole. Caractéristiques:
reconnaissance automatique de I'outil monté  contrdle automatique du
refroidissement de la pince et des cables e écran LCD pour une lecture facile
o régulation simple des paramétres de pointage e sélection du courant de
soudage adapté en fonction de la puissance de réseau disponible e fonctions

studder. GALVANISED
Digital Spotter 9000: fourni avec pince pneumatique refroidie a I'air.
Digital Spotter 9000 AQUA: fourni avec pince pneumatique refroidie a eau
et groupe de refroidissement eau.

@ Soldadora por puntos electronica, controlada por microprocesador, adecuada
para aplicaciones en carroceria y en ambiente industrial. El panel digital,
multifuncion permite la regulacion automética de los parametros de punteado
en funcién de la herramienta elegida y del espesor de la chapa. Caracteristicas:
identificacion automatica de a herramienta introducida e control automatico del
enfriamiento de la pinza y de los cables e pantalla LCD facil de leer o sencilla
regulacion de los parametros de punteado e eleccion de la corriente optima de
soldadura segtn la potencia de red disponible  funciones studder.

Digital Spotter 9000: equipada con pinza neumatica refrigerada por aire.
Digital Spotter 9000 AQUA: equipada con pinza neumatica refrigerada por
agua y equipo de refrigeracion por agua.

‘ Q:QUA

(@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, PunktschweiBgerét, geeignet
fiir Anwendungen im Karosseriebau und Industriebetrieben. Das digitale-,
multifunktionelle Schaltbrett ermaglicht die automatische Regelung der
PunktschweiBparameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Eigenschaften:
Automatische Erkennung des eingesetzten Werkzeugs e automatisch
gesteuerte Kiihlung von Zange und Kabeln e LCD-Display fiir leichtes Ablesen
* ginfache Anpassung der PunktschweiBparameter o Wahl des optimalen
PunktschweiBstroms nach der bereitgestellte Netzleistung o Studder
Funktionen.

Digital Spotter 9000: komplett mit luftgekiihlter pneumatischer Zange.
Digital Spotter 9000 AQUA: komplett mit wassergekiihlter pneumatischer
Zange und Wasserkiihlungseinheit.

@ GnexTponHas cBapouHas yCTaHOBKA C COPOTUBNEHHEM (CBAPOUHaA YCTaHOBKA
TOUEUHOI CBAPKMA), yrpaBnseMas np MOMOLL MYKPONPOLIECCOPa, MOFXOUT
L9 NPUMEHEHIS B ABTOPEMOHTHBIX MACTEPCKIAX 1 B MPOMBILLNIEHHOM Cpefe.
MHOroGyHKLOHaNbHAA NaHenb 06eCneuMBAET aBTOMATAYECKOE PErynupoBaHIe
NapameTpOB TOUEYHOI CBAPKY B 3aBIICMOCTA OT BbIOPAHHOTO MHCTPYMeHTa
11 TONLLWUHbI AIMCTa. XapaKTepuCTUKV: aBTOMATUYECKOE Pacno3HaBaHie
BCTaBNIEHHOTO UHCTPYMEHTA ® aBTOMATUYECKOE YNPaBeHIe OXMAXIEHIEM
3aXuma i kabeneit © KK-avcnneit 4na yobeTea YTeHUs © NErko perynuposarb
nlapameTpbl TOYEUHOM CBAPKM © BbIBOP OMTUMANBHONO TOKA TOUEUHOI CBAPKIA B
33BVCUMOCTIA OT UMEIOLLIGICA MOLLHOCTI CETH ® dyHKLWM studder.

Digital Spotter 9000: ykomnnexToBaH ¢ NHeBMaTU4eCKIM 3aXiMoM,
oxnaXpaembiM BO3AYXOM.

Digital Spotter 9000 AQUA: yKomnnekToBaH ¢ MHeBMAaTIYeCKIM 3aXIMom,
oxnaxgaembin Bofoil i Gnokom oxnaxXkaeHuns BoRoi.

DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA
WITH OPTIONAL POLE AND BALANCER
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA _ frin
NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

ivercar GRSNED, MW READY FOR ANY
Jautoser) & Gun §|[ES=)  TYPE OF STEEL

"HSS UL mgryy <

Bl RcADY BULSE Rams usB POWER GUN
TECHNOLOGY

@ High currents and low consumptions
(works on 16A fuse) (¢)
o Electromagnetic fields (EMF) certified safety
o Wide range of operation (cable length 5 m)
e \Very handy in any jobs

@ Alte correnti con bassi consumi (linee con
fusibile 16A) (¢)

e Sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF
o Elevato campo d’azione (cavi lunghezza 5 m)
eMassima praticita di intervento

@ Hauts courants avec basses consommations
(lignes avec fusibles 16A) (¢)
o Sécurité pour les champs électromagnétiques EMF
e Champ élevé d’action, (longueur cables 5M)
* Meilleure praticité d'intervention

@ Altas corrientes con bajos consumos
(lineas con fusible 16A) (¢)
o Seguridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF
o Elevado campo de accion (longitud del cable 5m)
¢ Maxima funcionalidad de intervencion

(@ Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung) (¢)

e Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elekiromagnetischen Felder

o Weiter Betriebsbereich (5 mt lange Kabel)

e GroBte EinsatzzweckméBigkeit

@ Boicokuii Tok ¢ HeBombLLIAM MOTpebReHEem
(TMHUM ¢ MINiaBKIM MpeoxpaHuTenem 16A) (*)

o CepTnduKar 6e30MmacHoCTN OT 3TIEKTPOMATHITHBIX
nonen EMF

INCLUDED

A o [LInpokoe mone aencTans (kabemb [anNHON 5 METPOB)
CAPS EXTRACTOR QUA o [lerkocTb 1CMONb30BaHNS
D) e
@ 712331
TECHNICAL DATA

CSBE0ACODEREZLEER

V (50-60Hz) A cos ¢

7901
Inverspotter 13500 Smart AQUA (***) 828079 4% 12000 84 41 62 16 09 5000 400 34343 2  IP20 oW 7

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM OxnaxaeHuem
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA _ frewiin

@ Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology,
microprocessor controlled resistance (spot) welding machines.
In comparison with traditional spotwelders, the POWER GUN technology
(power circuits integrated in the clamp) allows for high spot-welding
currents with low absorption rates, the use of longer (5 m) and lighter
cables for a better holding and a wider range of action and minimum
magnetic fields around the cables. Particularly suitable for body shop
applications and repair-shops and give excellent results also on high
strength steel (HSS) and galvanised metal sheets.
The innovative Smart Autoset technology of Inverspotter 13500 SMART
AQUA and 14000 SMART AQUA, thanks to the automatic recognition of
the materials and thickness, eliminates set-up times and guarantees
optimal spot welding even if the types of steel to be processed are not
known. The digital multifunction panel makes it simple to adjust spot-
welding parameters automatically according to chosen tool, the type of
material and sheet thickness.
The programmes and reports generated can be transferred to a USB
flash drive for printing or viewing on a PC.
Features: SMART AUTOSET technology (mod. SMART) e 128 standard
programmes and more than 400 customised e automatic recognition
of the arm and inserted tool (mod. SMART) e pre- and post-heating for
interventions on HSS and galvanized metals (mod. SMART) e automatic
cooling control of machine, clamp and cables e regulation of approach,
slope and welding times e regulation in pulsed welding (pulse number
and interval) e automatic/manual regulation of pressure between
electrodes.
Complete with water-cooled, pneumatic gun and trolley.

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente
continua a media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore. La
tecnologia POWER GUN (circuiti di potenza integrati in pinza) consente,
rispetto alle puntatrici tradizionali, elevate correnti di puntatura con
ridotti assorbimenti di rete, 'utilizzo di cavi molto piti lunghi (5 m) e
leggeri per una migliore maneggevolezza ed un pit ampio campo di
azione, minimi campi magnetici presenti nellintorno dei cavi.
Particolarmente adatte all'utilizzo in carrozzeria ed in officina, assicurano
ottimi risultati anche su acciai ad alta resistenza (HSS) e su lamiere
zincate.

L'innovativa tecnologia Smart Autoset di Inverspotter 13500 SMART
AQUA e 14000 SMART AQUA, grazie al riconoscimento automatico

dei materiali e dello spessore, elimina i tempi di set-up e garantisce
puntature ottimali pur non conoscendo le tipologie di acciai su cui

si opera. Il pannello digitale multifunzione permette una semplice
regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione
dell'utensile scelto, del tipo di materiale e dello spessore della lamiera. |
programmi i report generati possono essere trasferiti su chiavetta USB
per la stampa 0 visualizzazione da PC.

Caratteristiche: tecnologia SMART AUTOSET (mod. SMART) e 128
programmi standard ed oltre 400 personalizzabili e riconoscimento
automatico del braccio e dell'utensile inserito (mod. SMART)

* preriscaldo e post-riscaldo per interventi su metalli HSS e zincati
(mod. SMART) e controllo automatico raffreddamento macchina, pinza e
cavi e regolazione tempi di accostaggio, di rampa, di saldatura

* regolazioni in pulsato (numero e intervallo tra impulsi) e regolazione
automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi.

Complete di pinza pneumatica raffreddata ad acqua e carrello.

[FR E5 DERU 2

L opTioNAL______________________________W

LOAD BALANGER AND | GUN HOLDING RING KIT | CAPS MAINTENANCE STUDDER KIT
POLE KIT N KIT AQUA 2l
TR B
=Y g ‘ - -
%) o -
802650 @ 802694 802767 802699 #
“X“ GUN 360 RING KIT COOLANT FOR ARMS & ELECTRODES
COOLING SYSTEMS
5m Y ‘E
-= @: | =] g‘
801063 802866 @ 802976 Pag. 233

COMPLETE
WITH OPTIONAL:
POLE AND BALANCER,

' GUN HOLDING RING KIT
i (823079+802650-+802694)
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INVERSPOTTER 14000 AQUA

> B o pes Tl o
. inverter Power RE A‘\J M USB

Gun GALVANISED

TECHNICAL DATA
H
EBEDEACEEBECEREELR
V (50-60Hz) A v kW kW €S ¢ Hz daN mm % mm kg
800 L
Inverspotter 14000 AQUA (***) 823077 g%?] 14000 13 60 9 08 8000 550  3+3+3 2 1P20 15125(3)wH 100

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM OxnaxaeHuem
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INVERSPOTTER 14000 AQUA -

@ Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant continu a
fréquence moyenne (MFDC), controlés par microprocesseur.
La technologie POWER GUN (circuits de puissance intégrée dans la pince),
permet, par rapport aux les postes de soudage par points traditionnel,
un courant de pointage élevé avec absorptions réduites de réseau, la
jouissance de cables plus long (5m) et Iéger avec un meilleure maniabilité
et un plus grand champ d"action, une diminution non négligeable de
champs magnétiques autour des cables. Particuliérement prévus pour
les applications en carrosserie et en milieu industriel, ils garantissent
résultats excellents aussi sur aciers a haute limite d'élasticité (HLE) et les
toles zinguées. La technologie innovatrice Smart Autoset du Inverspotter
13500 SMART AQUA et 14000 SMART AQUA, grace a la reconnaissance
automatique des matériaux et de I'épaisseur, €limine les temps de réglage
et garantit des soudages par points optimaux méme si on ne connait
pas les typologies d'acier sur lesquelles on opére. Le tableau numérique
muttifonction permet la régulation automatique des paramétres de
pointage en fonction de I'outil choisi, du type de matériau de I'épaisseur
de la tole. Les programmes et les rapports généres peuvent tre transférés
sur clé USB pour Iimpression ou 'affichage en provenance de PC.
Caractéristiques: technologie SMART AUTOSET
(mod. SMART) 128 programmes standards et plus de 400
personnalisables  reconnaissance automatique outil inséré et bras
(mod. SMART) e pré-réchauffement et post-réchauffement pour des
interventions sur des métaux et galvanises (mod. SMART) e contrdle
automatique refroidissement machine, et cables e réglage temps
d'accostage, de rampe, de soudage e réglages en (nombre et intervalles
entre impulsions) e réglage automatique/manuel de la pression entre les
électrodes. Fournis de série avec pince pneumatique refroidie a eau
et chariot.

APPROVED
by

@ Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia
inverter en corrente continua a media frecuencia (MFDC), controladas
por microprocesador. La tecnologia POWER GUN, (circuidos de potencia
integrados en pinza), permite,con respecto de los soldadoras por puntos
tradicionales, elevadas corrientes de soldadura con reducidas absorciones
de red, el empleo de cables mucho més largo (5m) y ligero por una
mejor manejabilidad y un mas amplio campo de accién, minimo campo
magnético presente alrededor de los cables. Particularmente adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, aseguran
Optimos resultados también en aceros con alto limite de deformacion (HSS)
y chapas zincadas. La tecnologia innovadora Smart Autoset del Inverspotter
13500 SMART AQUA y 14000 SMART AQUA, gracias al reconocimiento
automatico de los materiales y del espesor, elimina los tiempos de
configuracion y garantiza soldaduras por puntos 6ptimas, aunque no se
conozcan los tipos de acero en que se esta operando. El panel digital
multifuncion permite una sencilla regulacion automatica de los parametros
de punteado en funcidn de la herramienta elegida, del tipo de material
y del espesor de la chapa. Los programas y los informes generados
pueden transferirse en una llave USB para la impresion o la visualizacion
mediante PC. Caracteristicas: tecnologia SMART AUTOSET (mod. SMART)
* 128 programas de soldadura por puntos estandar y ademas 400
personalizables e reconocimiento automatico del brazo y de la herramienta
introducida (mod. SMART) e precalentamiento y postcalentamiento
para intervenciones en metales HSS y cincados (mod. SMART) e control
automatico del enfriamiento de la maquina, pinza y cables e regulacion
de los tiempos de compresion, de rampa, de soldadura e regulaciones
en pulsado (nimero e intervalo entre impulsos) e regulacion automatica/
manual de la presion entre los electrodos. Equipadas con pinza
neumatica refrigerada por agua y carrito.

<13 )
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA _ frin
NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

; & TR N et
400V nverter OWe r
A 6 Gun WIS 7ypE OF STEEL
n Jrsm

Iy
i Y
m EADY PULSE

READY FOR ANY

@ Forget about type of material, manual settings and
GALVANISED US B reference tables!

The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET
allows the automatic detection of both material
and thickness, all you need to do is weld!

@ Dimentica il tipo di materiale, le regolazioni
manuali, le tabelle di riferimento.
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin
rileva automaticamente il tipo e lo spessore dei
materiali da saldare.

@ Oubliez le type de matériel, les réglages manuels,
les tableaux de référence.
La technologie SMART AUTOSET Made in Telwin
détecte automatiquement le type et I'épaisseur
des matériaux a souder.

@ Olvida el tipo de material, las regulaciones
manuales, las tablas de referencia.
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin
detecta automaticamente el tipo y el espesor de
los materiales a soldar.

@ Vergessen Sie die Werkstoffart, die manuellen
Einstellungen, die Richttabellen.
Die Technologie SMART AUTOSET - Made in Telwin
- erkennt automatisch die Art und Stérke der
SchweiBwerkstoffe.

@ 3abyab o TuNe matepuana, pyuHbIX
perynupoBKax, CnpaBoYHbIX Tabnmuax.

INCLUDED TexHonorua SMART AUTOSET, paspa6oTaHHas
KomnaHuen Telwin, aBTomariueckin onpegenser

CAPS EXTRACTOR
TUN 1 TONLLMHY CBapuBaeMoro marepunana.
i:'-l:)
@ 712331
TECHNICAL DATA
%%BIEIE
V (50-60Hz) cos ¢

Inverspotter 14000 400 800 L
Smart AQUA (***) (_) 823093 3ph 15000 13 68 10 0,8 8000 580 3+3+3 2 1P20 15125('.):)W|.| 105

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsHbIM oxnaxxaneHvnem

(=) Mains power on request - A richiesta versione - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - NMiuTaHue no 3anpocy
200-240V 3ph (Amax 14000) cod. 823319
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

(@ Mikroprozessorgesteuerte, Inverter- wiederstandschweiBgeréate
(PunktschweiBgeréte) mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieh (MFDC).
Die POWER-GUN-Technologie (in der Zange integrierte Leistungsschaltungen)
erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen PunkischweiBgeréten, hohe
PunktschweiBstromwerte bei verringerten Netzaufnahmen zu gewinnen, viel
langere (5m) und leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit
und einen weiteren Anwendungsbereich gewahren, und geringste magnetische
Felder um die Kabeln herum zu haben. Inshesonders geeignet fiir den Einsatz in
Karosseriewerkstéatten und Reparaturwerkstétten, gewahrleistet fachgerechte
Resultate auch auf Stahle mit hoher Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen.
Die innovative Technologie Smart Autoset von Inverspotter 13500 SMART AQUA
und 14000 SMART AQUA vermeidet dank der automatischen Erkennung der
Werkstoffe und der Werkstoffstarke Einrichtungszeiten und garantiert optimale
PunktschweiBergebnisse auch dann, wenn die Art der geschweiBten Stahle nicht
bekannt ist. Das multifunktionelle Digitalschaltbrett gestattet auf unkomplizierte
Weise die automatische Anpassung der Punktschweissparameter an das
gewahlte Werkzeug, die Werkstoffart und die Blechstérke. Die generierten
Programme und Berichte kénnen anschlieBend zwecks Ausdruck oder
Anzeige am PC auf einen USB Speicherstift iiberspielt werden, auBerdem, die
automatische Druckkontrolle gestattet die optimale Einstellung der auf die
Zangenelektroden einwirkenden Kraft.
Eigenschaften: Technologie SMART AUTOSET (mod. SMART) e 128 Standard-
und mehr als 400 personalisierbare Punktschweissprogramme e automatische
Erkennung des SchweiBarms und des eingesetzten Werkzeugs (mod. SMART)
o Vorwérmen und Nachwérmen bei Arbeiten auf HSS Metallen und verzinkten
Metallen (mod. SMART) e automatische Kiihlsteuerung von Maschine, Zange und
Kabeln e Zeitvorgaben Annaherung, Rampendauer, Schweissdauer
o Einstellungen im Impulsbetrieb (Anzahl und Zeitspanne zwischen den
Impulsen) ¢ Automatische/manuelle Einstellung des Drucks zwischen den
Elektroden. Komplett mit Wassergekiihlter Zange und Wagen.

@ CBapouHble YCTAHOBKM C 3NEKTPOHHbIM COMPOTVIBNEHEM (CBAPOUHAS YCTaHOBKA
TOUEUHOV CBAPKHM), C TEXHONOTVIEI UHBEPTEPA C MOCTORHHbIM TOKOM Nyt CPenHel
vacrore (MFDC), ynpasnsemsle npy MOMOLLI MUKPOMPOLIECCOpa. TexHonorvs
POWER GUN (3auM CO BCTPOEHHBIMIN CUNOBLIMIA LIENAMY) N03BONSET, B
OTNYME OT 0BbIYHBIX CBAPOUHBIX AMMAPATOB, OCYLLECTBIATb TOUEUHYIO CBAPKY
C VCTIonb30BaHHEM BoMee BLICOKOTO TOKa, CHYXas Myt 3TOM noTpebnsemoe
3MEKTPUYECTBO, MCTIONb30BATH HaMHOro Bonee inuHbie (5m) 1 Nerkwie kabenw,
yrpoLLas BbINONHERYE PabOT U paciLMpss pabouylo 30Hy, COXPaHAS mpu
3TOM MarHuTHbIE 1ons BOKPYT Kabeneii Ha MUHUMANbHOM YPOBHE. MofxomuT
LA PUMEHEHIS B aBTOPEMOHTHbIX MaCTEPCKVX 1 B PEMOHTHYIO MaTepCKylo
06ecreuvBagT NPeBOCXOAHbIE Pe3ynbTaThl paboTbl TAKKE Ha CTamN C BHICOKOM
TeKyuecTbio (HSS) v Ha OLIHKOBaHHbIX MCTaX. VIHHOBALIMOHHAS TeXHonors
Smart Autoset Inverspotter 13500 SMART AQUA n 14000 SMART AQUA 6riaropiaps
aBTOMATVYECKOMy OMpefenexyiio MaTepuancs 1 UX TOMLLMHbI N03BONAET
C3KOHOMMTb BPEMS, NIOCKObKY He TPEYET HACTPOIK 1 rapaHTUpYeT OMTUMAITbHYIO
TOYEUHYIO CBAPKY, e B TOM CMlyuae, EC/ He 3aaHbl XapakTepuCTUAKV CTanu, Ha
KOTOPO MPOBOAATCA PaboTbl. MHOroGYHKLIMOHAbHAS LGPOBas NaHens No3sonseT
11erko aBTOMaT/YeCKv PerynpoBaTh napaMeTpbl TO4EUHOI CBaPKY, B 3aBUCHMOCTH
OT BbIGPAHHOTO WHCTPYMEHTA, OT TVINa MaTepuiana 1 ToMLLMHbI fiucTa. Mporpamml
Il CO30aBAEMbIE OTYETHI MOrYT MEPEHOCHTLCA Ha dnewu-Hakonutens USB, ans
nocnegylowen nevyary v Buyanu3aumy Ha K. XapakTepucTiku: TexHonorvs
SMART AUTOSET (mop. SMART) © 128 nporpamm CTaHgapTHOi TOYEUHoM
cBapky 1 400 MHAMBMBYanbHbIX NPOrpaMM @ aBTOMATUYECKOE Pacrio3HaBaHue
BCTABNEHHONO MHCTPYMEHTA 1 KpOHLLTelHa (mog. SMART) ® npensaputenbHblii
Harpes 11 Harpes nocne cBapky npy pabote Ha meTannax HSS 1 OLMHKOBAHHBIX
metannax (mog. SMART) @ agtomaTuieckoe ynpasneHine OXXIEHIEM 3axuma n
Kabenei ® perynuposaKyie BPEMEHH MPUBRUKEHIS, Pamibl, CBApKY

® DerynvpoBarue Npu UMNYbCHOM CBAPKE (MMCNO U MHTEPBANbI MEXTY
JIMNYNbCamK) ® perynipoBaHIe aBTOMATMECKWI|py|HOI ABNEHIS MEeXTy
3neKTpofamu. Annapathl YKOMAAEKTOBaHbI MHEBMATUECKIM 3aKIMOM,
oxnaXnaembim Bogoit 1 TeneXkKoi.

APPROVED
by

Mercedes Benz
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MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230-400 E= T

@ Spot welding machines with electronic control of the spot
welding time.
Features: synchronous electronic timer with spot welding time
adjustable from 0,1 sec. to 1,2 sec. (mod. 20/T) e “FUZZY LOGIC”
microprocessor control and choice between continuous and
pulsed operation (suitable for sheets with high yield points - high
stress) (mod. DIGITAL) ® arms pressure adjustable from 40 kg to
120 kg (standard arms: 120 mm).

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) con controllo elettronico del
tempo di puntatura.
Caratteristiche: timer elettronico sincrono, con tempo
di puntatura regolabile da 0,1 sec. a 1,2 sec. (mod. 20/TI)
* controllo a microprocessore “FUZZY LOGIC” e funzionamento
in continuo e pulsato (adatto per lamiere ad alto coefficiente
di snervamento high-stress) (mod. DIGITAL) e forza sui bracci
regolabile da 40 kg a 120 kg (bracci standard: 120 mm).

3
230V

mod. 20/TI, 230

OPTIONAL

@ Postes de soudage par points, avec contréle électronique du
temps de pointage. Caractéristiques: temporisateur électronique
synchrone avec temps de pointage réglable de 0,1 a 1,2 sec. (mod.
20/T1) o systeme de controle par microprocesseur “FUZZY LOGIC"
et fonctionnement en continu et par pulsations (pour les toles a
coefficient d'élasticité éleve-high stress) (mod. DIGITAL) e force
réglable sur les bras de 40 kg a 120 kg (bras standard: 120 mm).

@ Soldadoras por puntos, con control electrdnico del tiempo de
soldadura por puntos. Caracteristicas: temporizador electronico
sincronico, con tiempo de soldadura por puntos regulable de 0,1 seg.
a1,2 seg. (mod. 20/Tl)  sistema de control por microprocesador
“FUZZY LOGIC" y funcionamento en continuo y pulsado (apto para
chapas con alto coeficiente de deformacidn, high-stress) (mod.
DIGITAL) © fuerza en los brazos regulable de 40 kg a 120 kg (brazos
estandar: 120 mm).

@ PunktschweiBgeréte mit elektronischer Steuerung der

PunktschweiBdauer. Eigenschaften: Elektronischer Synchrontimer,
mit einstellbarer PunktschweiBdauer von 0,1 bis 1,2 Sek.

(mod. 20/TI) » Steuerungssystem "FUZZY LOGIC” und Auswahl
zwischen SchweiBbetrieb mit Dauer- und Impulsstrom (geeignet fiir
Bleche mit hohem Streckkoeffizienten- high stress) (mod. DIGITAL)
o Kraft der Arme einstellbar von 40 kg bis 120 kg (Standard Armen:
120 mm).

@ CBapOYHble YCTaHOBKI C COMPOTUBNEHNEM (caapquaﬂ YCTaHOBKa

TOUEUHO CBAPKH), C BMEKTPOHHBIM KOHTPONEM BPEMEH! TO4EUHOI
CBAPKIA. XapaKTepUCTUKI: CUHXPOHHbI 3NEKTPOHHbIIA Talivep, ¢
perynvpyembIM BpemeHem ToueuHoit ceapkm ot 0,1 cex. 10 1,2 cex.
(mog. 20/TI) ® ynpasnetme npu nomoLy MukponpoLeccopa “FUZZY
LOGIC” v HerpepblBHas 1 uMnynbcHas pabora (MomxomuT AN AUCTOBOI
BbICOKOMPOUHOI CTanM C BbICOKMM npeaenom Tekyuecty) (Mog. DIGITAL)
® perynupyemas cina kpoHLUTenHoB ot 40 kr fo 120 Kr (cTaHzaps!
KpoHLUTENHOB: 120 Mw).

FUZZY
LOGIC
> T« |

mod. Digital Modular

ARMS & ELECTRODES
Pag. 232 Digital Modular 400
TECHNICAL DATA
- DUTY| H
E S0 SDEERGH
V (50-60Hz) A v kw kw A cos ¢ mm % mm kg
230 4401
Modular 20/TI 823015  {pp 3800 2 6 1,2 16 09 1+1 15 P20 | 100W |99
- 230 4401
Digital Modular 230 823016 6300 25 13 23 25 09 2+2 15 P20 100W [ 105
. 400 4401
Digital Modular 400 823017 5 6300 25 13 23 16 09 2+2 15 P20 100w 103
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PTE 18 LCD - 28 LCD euin

@ Column spot welding machines with movable arms, @ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a colonna, a braccio oscillante, @ Postes de soudage par points & colonne, avec bras oscillant et
microprocessor digitally controlled. Multifunction LCD control con controllo digitale a microprocessore. Pannello digitale LCD contrdle numeérique par microprocesseur. Tableau numeérique
panel. Optimum results on different kinds of steel. Features: multifunzione. Ottime saldature sui vari tipi di acciaio. Caratteristiche: ~ LCD multifonction. Excellentes soudures sur divers types d'acier.
adjustment of spot welding current (%), time (cycles), force of regolazione della corrente di puntatura (%), tempo di puntatura Caractéristiques: réglage du courant de pointage (%), temps de
electrodes compression (PTE series) © force and speed rate (cicli), forza di chiusura degli elettrodi (serie PTE)  pressione e pointage (cycles), force de fermeture des électrodes (série PTE),
of electrodes compression (PCP series) e choice of various velocita di chiusura elettrodi (serie PCP) ® scelta di vari parametri force et vitesse de fermeture des électrodes (série PCP)  choix
parameters of the spot welding cycle e mechanical pedal control del ciclo di puntatura e azionamento meccanico a pedale (erie des différents paramétres du cycle de pointage e actionnement
(PTE series) or pneumatic pedal control (PCP series) e thermal PTE) 0 azionamento pneumatico (erie PCP) e protezione termica meécanique a pédale (série PTE), actionnement pneumatique (érie
protection with indicator e air flow regulation for the slow closing con segnalazione e regolazione flusso aria per il rallentamento PCP) # protection thermique avec signalisation  réglage du flux
of the arms (PCP series). All models require water cooling for della chiusura bracci (serie PCP). Tutti i modelli richiedono il d"air pour e ralentissement de la fermeture des bras (série PCP).
electrodes and arms. raffreddamento ad acqua degli elettrodi e dei bracci. Tous les modéles exigent le refroidissement a eau des

électrodes et des bras.

EXIp

LCD DISPLAY

ADJUSTABLE
LOWER ARM

mod. PTE 28 LCD

OPTIONAL N

WATER COOLING KIT AQUA O

| mms MECHANICAL
ARMS Sl«-ELECEiODES CO NTRO L

G.R.A.90 !, -

@ 802043 Pag. 232
TECHNICAL DATA
UTY|

%%nl@lﬁl

V (50-60Hz) €0s ¢ kg

PTE 18 LCD 824050 009 o700 2,6 22 15 0,7 343 190 330 15 115
Zph 790 L
P20 320W
400 (0 1280 H

PTE 28 LCD 824051 "y 16400 42 60 25 07 5+5 220 330 515 14

(#) = 230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MuTaHue no 3anpocy
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PCP 18 LCD - 28 LCD

@ Soldadoras por puntos de columna, con brazo oscilante,
control digital con microprocesador. Panel digital LCD. Optimas
soldaduras en diferentes tipos de acero. Caracteristicas:
regulacion de la corriente de punteado (%), tiempo de punteado
(ciclos), fuerza de cierre de los electrodos (serie PTE), fuerza
y velocidad de cierre de los electrodos (serie PCP) ® eleccion
de varios parametros del ciclo de punteado e accionamiento
mecdnico de pedal (serie PTE), accionamiento neumatico (serie
PCP) e proteccion térmica con sefialacion  regulacion del flujo
de aire para la desaceleracion del cierre de los brazos (serie
PCP). Todos modelos requieren enfriamiento por agua de los
electrodos y brazos.

BAE ¢

(@ SaulenpunktschweiBmaschine mit Schwenkarm und digitaler

Mikroprozesssteuerung. Digitale LCD-Multifunktionstafel. Beste
SchweiBungen bei unterschiedlichen Stahlarten. Eigenschaften:
PunktschweiBstromregelung (%), PunktschweiBzeit (Zyklen),
SchlieBkraft der Elektroden (PTE Serie), SchlieB- und
Geschwindigkeitskraft der Elektroden (PCP Serig) ® Auswahl
verschiedener Parameter des PunktschweiBzyklus e Mechanischer
Pedalantrieh (PTE Serie), Pneumatischer Antrieb (PCP Serie)

* Thermoschutz mit Anzeige e Einstellung des Luftstroms zum
verlangsamten SchlieBen der Arme. Alle Modelle bendtigen
Wasserkiihlung fiir Elektroden und Arme.

_ v
b

@ Annaparsl 4 TougUHOI CBAPKY KOMOHHOTO TN, C MOTBIKHbIM
pbiYaroM 11 LingpoBbIM MIKDOMPOLIECCOPHbIM YTIpaBEHIeM.
MHorodyHKLoHanbHas Lidposas XK-nanenb. MpekpacHyio ceapky
Ha PasnuHbIX TUMax CTany. XapakTepucTUKI: perynupoBKa Toka
TOUEUHOI CBapKIA (%), AMUTENBHOCTIN TOUEUHOI CBAPKY (LIVKMbI),
CUMbl CXaTIA 3neKTpogoB (cepust PTE), CKOPOCTb 1 CUMbl CXaTUs
3nekTpogoB (cepus PCP) © BbIGOP pasnuyHbix napameTpos Linkna
TOUEUHOI CBApKIN ® MexaHuyeckas nefanb ynpasnexus (cepus PTE),
MHeBMaTecKii npuBog (cepus PCP)  Tepmo3aLLuTa ¢ CUTHAbHBIM
YCTPOVICTBOM ® PerynupoBKka MoToka BO3ayXa [nA TOPMOXEHUS CXaTHs
pbivaros (cepus PCP). Bee Mopenu Tpebyiot BofaHoe oxnaxaeHme
MEKTPONIOB U Pblyaros.

LCD DISPLAY

ADJUSTABLE
LOWER ARM

mod. PCP 28 LCD

OPTIONAL N
WATER COOLING | KIT AQUA
UNIT HOSES @
@ 802954
ARMS & ELECTRODES P N EU M ATI c
B CONTROL
GRA.90 !.——
@ 802043 Pag. 232
TECHNICAL DATA
H =
E3EO0NNBEEEE0REE
V (50-60Hz) A v KVA KVA €os ¢ mm daN mm % mm kg
PCP 18 LCD g24052 0 o700 26 22 15 07 343 190 330 15 120
2ph 790L
P20 320W
400 (9 1280 H
PCP 28 LCD 824053 5 16400 4.2 60 25 0,7 5+5 220 330 5,5 145

(#) = 230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MuTaHue no 3anpocy
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TECHNICAL INFORMATION m

Choose your Product

Battery Charger & Starter Choice Table

[ CHARGE 15h MAINTENANCE s START 5 min. pre charge + START

@ AUTOMATIC
PULSE
TEST TRONIC TRONIC

\

20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah > 250 Ah

A
s
X
\
B

d%o @ o—oﬁ Jg\%l/o]folé\éb

DEFENDER 8
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LB=im
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AUTOTRONIC 25 BOOST

()
Q0 T.CHARGE 12 - EVO
©

<
o

T-CHARGE 20 BOOST

T-CHARGE 26 BOOST

( AN NN BN BN BN J
( AN BN BN BN BN J
<<
2
o

DC 50

DOCTOR CHARGE 50 - PULSE 30, 50, DOCTOR CHARGE 130 ST

< |||

TOURING - NEVADA

ALPINE 13 - 15

ALPINE 18 - 20 BOOST

ALPINE 30 - 50 BOOST

NEVABOOST 100
S E—

COMPUTER 48/2 PROF

DOCTOR CHARGE 130 ‘/ ‘/

g
P -
(C  STARTRONIC 330 ) () [ J

STARTRONIC 530 ° ° ° v \V

<
<

ALASKA 150 - 200 START

rge &

®©
-  LEADER 150 START

LEADER 220 START

DOCTOR START 330 ' ' . . v v

LEADER 400 START - SPRINTER 3000 START - DYNAMIC 320 START

DOCTOR START 630 \/ ‘/

SPRINTER 4000 - 6000 START - DYNAMIC 420 - 520 - 620 START

ENERGY 650 - 1000 START

ENERGY 1500 START

60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah

390 @ o—o?ﬁ Jg’\_—/_‘@l/o]l—_ole/’\éb

+ DRIVE MINI

|

S DRIVE 9000 - 13000 - FLASH START 700
| !

n SPEED START 1212

PRO START 1712

STARTZILLA 2012

PRO START 2824 - STARTZILLA 3024

START PLUS 4824

START PLUS 6824
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TECHNICAL INFORMATION

Types of Batteries

@ WET Batteries: Lead-Antimony (PbSn) or Lead-Calcium (PbCa)
or Lead Calcium-Silver (PbCaAg) batteries with liquid electrolyte.
(@ Batterie WET: Batterie al Piombo-
Antimonio (PbSn) o Piombo-Calcio (PhCa) o

liquido.

@ Batteries WET: Batteries au plomb-
antimoine (PbSn) ou plomb-calcium (PbCa) ou
plomb-calcium-argent (PbCaAg) avec électrolyte liquide.

@ Baterias WET: Baterias al plomo-antimonio (PbSn) o plomo-
calcio (PhCa) o plomo-calcio-plata (PhCaAg) con electrélito liquido.
(D WET Batterien: Blei-Antimon-Batterien (PoSn) oder Blei-
Kalzium-Batterien (PhCa) oder Blei-Kalzium-Silber-Batterien
(PbCaAg) mit fliissigem Elektrolyt.

@ Axkymy WET: AkkyMynsTopsl O CBUHLIOM-CypbMoii (PbSn) v
CBYUHLOM-KansLem (PhCa) un CBUHLOM-KambLiueM-CepeBpom

Piombo-Calcio Argento (PhCaAg) con elettrolita

@ GEL Batteries: Lead-Calcium batteries (PbCa) with solid
gelatinous electrolyte. Given that these batteries are completely
sealed. Maintenance free.

(@ Batterie GEL: batterie al Piombo-Calcio
(PbCa) ad elettrolita solido di tipo gelatinoso
completamente sigillate. Sono batterie senza
manutenzione.

@ Batteries GEL: Batteries au Plomb-Calcium
(PbCa) a électrolyte solide de type gélatineux,
complétement hermétiques. Ces batteries
demandent pas d'entretien.

@ Baterias GEL: baterias al Plomo-Calcio (PbCa) de electrdlito
solido de tipo gelatinoso completamente cerradas. No necesitan
mantenimiento.

(D GEL-Batterien: Komplett versiegelte Bleikalzium-Batterien
(PbCa) mit festem, gelartigem Elektrolyt. Wartungsfreie Batterien.

@ AGM Batteries: These are solid (starved) electrolyte
lead-calcium (PhCa) batteries. They are completely sealed.
Maintenance-free.
x » (@ Batterie AGM: batterie al Piombo-Calcio
L] (PbCa) ad elettrolita solido. Completamente
sigillate. Sono batterie senza manutenzione.
A GM @ Batteries AGM: Batteries au plomb-
calcium (PbCa) a électrolyte solide.
Entierement scellées. Aucun entretien nécessaire.
@ Baterias AGM: Son baterias al plomo-calcio (PbCa) de
electrolito sélido. Estan completamente selladas. Son baterias sin
mantenimiento.
(@ Batterien AGM: Blei-Kalzium-Batterien (PbCa) mit
Feststoffelektrolyt. Vollsténdig versiegelt. Wartungsfreie Batterien.
@ Axkymy AGM: 370 aKKyMyIRTOPbI CO CBIHLION-KanbLiMeM

(PbCa) c TBepabiM anekTponUTOM. OH MOAHOCTbIO FEPMETAYHIE.

(PbCaAg) ¢ ugkim anexTponHTOM. 3TV aKKYMYNATOPS! He: HyXOAKTCA B TexoBCAyXMBaHNM,

@ Axkymy GEL: 370 akkymynsTopsl o CBUHLIOM-Kanbiiuem (PbCa)
C TBEPAbIM 3NIEKTPOMUTOM TUNA rens, MOAHOCTbIO FepMETHYHbIe. ITU
aKKyMyNATOpbI He HYXTAIOTCA B TEXOBCYKVBAHIN.

Battery Connection N
Parallel connection - NapannensHoe CoeanHetie

Serial connection - MocnenosatensHoe CoeanHerme
@ Charge voltage = Sum of each voltage in V e Batteries need to have the same
capacity in Ah
@ HanpsxeHne 3apsna = Cymma 0TaE MbHbIX HAMPAHKEHMIA ® AKKYMynaTopbl
JOMKHbI IMETb OfIMHAKOBYIO EMKOCTb B AMMep-yac

1 2
12V + 12V

@ Charge capacity = Sum of each capacity in Ah e Batteries need to have the
same voltage inV

@ Hanpsxenune 3apaga = Cymma OTHenbHbIX eMKOCTE ® AKKYMynaTOpb
LOMKHbI IMETb OAMHAKOBOE HarnpsKeHne

1 2
40 Ah + 35Ah =FAT

=zl

12V 12V

12V

70Ah  70Ah  '70Ah

Tronic & Pulse Tronic Technologies
AUTOMATIC CONTROL OF CHARGE PROCESS

@ Aufbereitung sulfatierter Batterien o automatische
Steuerung des Ladevorgangs e funkenlose
Kontrolle von Umpolung und Kurzschluss e langere
Lebendauer der Batterie

@ Rétablissement batteries sulfatées o controle
automatique du processus de charge e contrdle
inversion polarité et court-circuit sans étincelles
o durabilité accrue des batteries

@ Regenerates sulphated batteries o automatic
control of the charging process e spark-free
reverse polarity and short circuit control
o batteries last longer

@ BoccTaHoBneHue CynbdaTpoBaHHbIX
AKKYMyNATOPOB e ABTOMATUUECKUIA KOHTPOMb
npoLecca noasapsaky e KOHTPOMb MpK U3MEHEHUM
MONAPHOCTY 11 KOPOTKOM 3aMblKaHui 683 CKp
o MPOMIEHE BPEMEHN XN3HN aKKyMynaTopos

@ Restablecimiento de baterias sulfatadas
o control automatico del proceso de carga
o control de la inversion de polaridad y
cortocircuito sin chispas e mayor duracion de
las baterias

Tronic, EErTE T BT

o pu— '
-0 o——o—o0
q —— —
hﬂ hﬂ
= £

Autotronic 25 Boost Alaska 150 Start Alaska 200 Start

@ Ripristino batterie solfatate o controllo
automatico del processo di carica e controllo
inversione polarita e cortocircuito senza
scintille e maggiore durata delle batterie
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=
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©
<
X
o

Defender 8

m MONITOR PULSE MAINTAIN

Pulse .,
Tronic

Doctor Charge Doctor Start Startronic 330, 530
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DEFENDER 8 8 revin

@ Intelligent battery charger and maintainer with electronic control @ Chargeur de batterie et de maintenance, intelligente avec (@ Intelligentes Batterieerhaltungsgerdt mit elektronischer Steuerung
of the charging current, automatic interruption and restart controle électronique du courant de charge, interruption et reprise des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung und
(TRONIC) for charging 6/12V lead-acid batteries type WET, GEL, automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von
AGM, MF, EFB. Features: automatic detection of 6/12V battery avec tension 6/12V, WET, GEL, AGM, MF, EFB. Caractéristiques: Bleiakkumulatoren mit 6/12V Spannung, WET, GEL, AGM, MF, EFB.
voltage LED signalling battery on charge, end of charge reconnaissance automatique du tension de batterie a 6/12V Eigenschaften: automatische Erkennung des Batterietyps 6/12V
protection against overloads, short circuits and polarity reversal. signalisation au del de la charge, fin de charge LED-Anzeige des laufenden Ladevorgangs und des Ladeendes
Complete with cable with clamps and cable with eyelets. protection contro surcharge, court-circuit et inversion polarité. Schutz gegen Uberlastung, Kurzschluss und Umpolung
Complet avec cable avec pinces et cable avec cillets. Komplett mit Kabel mit Zangen, Kabel mit Osen.
@ Caricabatterie e mantenitore di carica intelligente, con controllo
elettronico della corrente di carica, interruzione e ripristino @ Cargador de baterias y de mantenimiento inteligente de la carga, @ “PasymHoe” 3apAgHOe YCTPO/ICTBO aKKyMyTATOPOB W MOAREPXAHNS
automatico (TRONIC) per accumulatori al piombo a 6/12V di con control electrnico de la corriente de carga, interrupcion €€ 3apAna, C ANEKTPOHHBIM YpaBMeHIeM Toka 3apsfia, C
tipo WET, GEL, AGM, MF, EFB. Caratteristiche: riconoscimento y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga de aBTOMaTiueckum npepoisanyiem (TRONIC) u BoccTaHoBEHVEM, 1A
automatico della tensione della batteria 6/12V; segnalazione acumuladores al plomo con tension 6/12V, WET, GEL, AGM, MF, EFB. 3aPALKY CBUHLIOBbIX akkymynaTopos 6/12B WET, GEL, AGM, MF, EFB.
a led della carica, fine carica; protezioni contro sovraccarico, Caracteristicas: reconocimiento automatico del la tension de baterfa ~ XapakTepuctuku: asTomarinueckoe onpeaeneHue HanpAXeHus
cortocircuito e inversione polarita. 6/12V sefial a led de la carga, fin de carga proteccion contra aKkymynsTopa 6/12 B cBETORMOTHbIA MHAVKATOP 3apAIKY 1
CGompleto di cavo con pinze e cavo con occhielli. sobrecarga, cortocircuito y inversion de polaridad. KOHLIa 37KV 3aLWTa OT Neperpy3oK, KOpOTKX 3aMblkaHui 1
Equipado con cable con pinzas, cable con argollas. HenpasnbHoi nonspHocTy. MocTasnsaerce ¢ kabeneit ¢ 3axkumani, ¢
kabeneii ¢ neTenbKamu.

Tronicz

—o

N s M
m b

e | ot ] wr Jacufercd ere)

STANDARD N

TECHNICAL DATA N
H
P i I A B A
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
50L
Defender 8 807553 1°1°;fh4° 15 612 075 075 2-20 8w 02
30H
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TECHNICAL INFORMATION

PULSE TRONIC

ELECTRONIC CONTROL OF CHARGE PROCESS

PULSE-TRONIC FUNCTIONING CURVES
CURVE DI FUNZIONAMENTO IN PULSE-TRONIC

)

PHASES =142+ 3/ 4+ 5 617, 18

o W

CHECK
DESULFATION
ANALYSE
MAIN CHARGE
FINE CHARGE
VERIFY

FLOAT

PULSE

-

1. CHECK

Battery test e Test di batteria ® Test de batterie e Prueba de
bateria e Batterietest e Mpoepka akkymynstopa

3. ANALYSE

Integrity check e Controllo integrita e Controle intégrité e Control
de la integridad e Priifung auf einwandfreien Funktionszustand
* [IpoBepKa LLenoCTHOCTM

5. FINE CHARGE

Charge up to 100% e Carica fino al 100% e Chargée jusqu’a 100%
e Carga hasta el 100% e Laden auf 100% e 3apsaka go 100%

7. FLOAT

Charge holding e Mantenimento carica ® Maintien de la charge
Mantenimiento carga e Erhaltungsladung ® Moppepxanue 3apsaa

- v

2. DESULFATION

Sulphated/very discharged battery recovery e Recupero batterie
solfatate/molto scariche e Récupération batteries sulfatées/

trés déchargées  Recuperacion de baterias sulfatadas/muy
descargadas e Instandsetzung sulfatierter/stark entladener
Batterien ® BoccTaHoBneHne akKymynaTopoB, NMoABEPKEHHbIX
cynbdataLyn/rnyboKko paspsmKeHHbIX akKyMynaTopoB

4. MAIN CHARGE

Charge up to 80% e Carica fino all'80% e Chargée jusqu’a 80%
¢ (Carga hasta el 80% e Laden auf 80% ® 3apsgka 1o 80%

6. VERIFY

Charge endurance monitoring ® Monitor tenuta carica

e Surveillance maintien charge ® Monitoreo retencion carga
o Uberwachung Ladungserhaltung ® KoxTponb ynepxanus
3apsaa

8. PULSE

Pulsed charge recovery e Ripristino carica a impulsi

* Rétablissement de la charge par impulsions e Restablecimiento

carga a impulsos ® VimnynbCHoe BOCCTaHOBNEHME 3apaaa
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T-CHARGE 12

@ Muttifunction, electronic battery chargers and maintainers and
tester (mod. Evo) for 6/12V WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li
(mod. Evo) batteries. Features: Automatic charge and maintenance
in Pulse Tronic e COLD function to charge and maintain batteries
at low temperatures ® RECOVERY function to recover sulphated
batteries e Protections against overloads, shortcircuit and polarity
reversal.

T-Charge 12: 3 charge voltages: 6V, 12V/1A (moto), 12V/4A (auto)
* Led visualization of the charge level ® AGM function for the
charge and maintenance of AGM batteries.

T-Charge 12 EVO: Automatic charge and maintenance in Pulse
Tronic according to the selected battery technology  battery,
start and alternator test ® SUPPLY function to grant stable supply
during battery change e LCD display.

Equipped with cable with clamps and cable with eyelets.

MAINTAIN

DODD £

@ Caricabatterie, mantenitori di carica e tester (mod. Evo) elettronici,

multifunzione per batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB, Li (Evo)
a6/12V. Caratteristiche: carica e mantenimento automatici in
Pulse Tronic e funzione COLD per la carica e mantenimento delle
batterie a basse temperature e funzione RECOVERY per il recupero
di batterie solfatate e protezioni contro Sovraccarico, cortocircuito e
inversione polarita.

T-Charge 12: 3 tensioni di carica: 6V, 12V/1A (moto), 12V/4A (auto)
* visualizzazione led del livello di carica e funzione AGM per la
carica e mantenimento di batterie AGM.

T-Charge 12 EVO: carica e mantenimento automatici in Pulse
Tronic in base alla tecnologia della batteria selezionata e test

di batteria, aviamento e alternatore e funzione SUPPLY per
I'alimentazione stabile durante i cambi batteria; schermo Icd.
CGompleti di cavo con pinze e cavo con occhielli.

@000

CHARGE & AGM COLD

RECOVERY SAFETY

vt ] oo e Jacu Jrooof =)

STANDARD VIl  OPTIONAL N

e

@ Chargeurs de batteries et dispositifs de maintien électronique,

multifonction et testeur (mod. Evo) pour batteries WET, GEL, AGM, MF,
PbCa, EFB et Li (mod. Evo) batteries a 6/12V. Caractéristiques : charge
automatique et maintenance en Pulse Tronic e fonction COLD pour

la charge et I'entretien des batteries & basse température © fonction
RECOVERY pour la récupération des batteries sulfatées e protections
contre les surcharges, les courts-circuits et I'inversion de polarité.
T-Charge 12: 3 tensions de charge: 6V, 12V / 1A (motos), 12V / 4A
(voitures) o affichage & LED du niveau de charge e fonction AGM pour
le chargement et I'entretien des batteries AGM.

T-Charge 12 EVO: charge et maintien de la charge automatiques en
Pulse Tronic en fonction de la technologie de la batterie sélectionnée
o test de batterie, démarrage et alternateur o fonction SUPPLY pour
I'alimentation stable durant les changements de batterie e afficheur
LCD. Fournis de cable a pinces et cable a willets.

EXIp

Pulse
Tronic

INTERCHANGEABLE CONNECTORS

EYELETS 12V PLUG CONNECTOR
DUAL SIZE
M6 = 802986
802901 M6 = 802986 M8 = 804037 804038
TECHNICAL DATA ",
H
P S i I A R A
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
T-Charge 12 807567 20 55 6/12 2 4(12v) 270 fek 06
g 1ph 1(6Y) 1(6Y) S H '
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T-CHARGE 12 EVO

@ Cargadores de baterias, de mantenimiento de la carga y tester
(mod. Evo), electrdnicos y multifuncion, para la carga de baterias
WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB, Li (Evo) de 6/12V. Caracteristicas:
carga y mantenimiento automaticos en Pulse Tronic ® funcion
COLD para la carga y el mantenimiento de baterias a bajas
temperaturas e funcién RECOVERY que permite recuperar las
baterias sulfatadas e proteccion contra sobrecargas, cortocircuito
y inversion de polaridad.

T-Charge 12: 3 tensiones de carga: 6V, 12V/1A (moto), 12V/4A
(auto) ® visualizacion led del nivel de carga e funcion AGM para la
carga y mantenimiento de baterias AGM.

T-Charge 12 EVO: Carga y mantenimiento automaticos en Pulse
Tronic seg(in la tecnologia de la bateria seleccionada o test de
baterfa, arranque y alternador e funcion Supply para alimentacion
estable durante los cambios de bateria e pantalla LCD.
Equipados con cable con pinzas y cables con argollas.

CHARGE &
MAINTAIN

CUSTOM
CHARGE

COLD

DODDan |

v ] oo we Jacu

EYELETS

R

(@ Elektronische, multifunktionelle, Batterielade-, Erhaltungslade-

und Test- (Mod. Evo) Geréte fiir Batterien vom Typ WET, GEL,
AGM, MF, PbCa, EFB, Li (Mod. Evo) mit 6/12V. Eigenschaften:
automatisches Laden und Erhaltungsladen mit Pulse Tronic

o COLD-Funktion zum Laden und Erhaltungsladen von
Batterien bei niedrigen Temperaturen ® RECOVERY-Funktion zur
Instandsetzung sulfatierter Batterien e Schutz gegen Uberlast,
Kurzschluss und Verpolung.

T-Charge 12: 3 Ladespannungen: 6V, 12V/1A (Motos), 12V/4A
(Autos) ® Led-Anzeige del ladezustands © AGM-Funktion zum
Laden und Erhaltungsladen von AGM Batterien.

T-Charge 12 EVO: Basierend auf der ausgewahite
Batterietechnologie automatisches Laden und Erhaltungsladen
mit Pulse Tronic e Test-Funktion von Batterie, Startleistung und
Drehstromlichtmaschine e SUPPLY-Funktion zur konstanten

Stromversorgung wéhrend der Batteriewechsel e LCD-Bildschirm.

Kabel mit Zangen und Kabel mit Osen sind enthalten.

[~]

TEST RECOVERY SUPPLY

=0

STANDARD VIl  OPTIONAL N

12V PLUG CONNECTOR
DUAL SIZE

8 rewin

@ MHorodyHKLMOHanbHbIE ANEKTPOHHbIE 3apSIHbIE YCTPOICTA AN

3apszKi batapei 1 nofepXanys e8 sapsta U Tectep (Mog. Evo)
fns akkymynatopos WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB, Li

(mop. Evo) mit 6/12B. XapaktepucTuku: aTomMaTiyeckas 3apsgka

I nopnepXanie 3apsga & pexume Pulse Tronic © Qyrkina COLD
[N19 3apSAKI 11 TIOREPKaHVA 3apsaa akKyMynaTopOB B YCMOBIAX
Hutkoit Temneparypsl ® QyHkuus RECOVERY e BocCTaHOBAEHMA
CyNbaTVIPOBAHHLIX aKKYMYNIATOPOB © 3alLjWiTa OT NeperpyKi,
KOPOTKOTO 3amblKaHVis 1t HEMpaBAbHOM MOAAPHOCTH.

T-Charge 12: 3 Hanpsxexws 3apsaky: 6B, 12B/1A (motouknosu),
12B [4A (aBTOMOGMIIEN) ® CBETOTMOAHbIVH AUCTINEM NS YPOBHA
3apsa akkymynatopa ® GyHkuus AGM e 3apsikv v nofdepxams
e6 3apsna akkymynatopos AGM.

T-Charge 12 EVO: astomarinveckas 3apsaka it nogaepxatve
3apsna B pexume Pulse Tronic cornacHo BbibpaHHOIA TexHonorMM
aKKyMynaTopa ® MpoBepKa akKyMyIIATOpa, MyCKOBOI CMOCOBHOCT
resgparopa  QyHkuua SUPPLY SUPPLY 1 CTabuniauposarHoro
MUTaHVA BO BPeMS 3aMeHbl akkymynatopa ® XK-akpaH.

B KomnnexT BK/toueH kabenb ¢ 3akumanmi u kabens ¢
netenbKami.

SAFETY

Pulse
Tronic

INTERCHANGEABLE CONNECTORS
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M6 = 802986
= 802901 M6 @ 802986 M8 804037 804038
TECHNICAL DATA N
H
B 0O & ™
V (50-60Hz) w Vv A A Ah15h mm kg
T-Charge 12 EVO 807578 20 55 6/12 e, 4(120) 270 ol 06
g 1ph 1(6) 1(6Y) o '
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T-CHARGE 20 BOOST - 26 BOOST

@ Battery chargers and maintainers with electronic control of the
charging current, automatic interruption and restart (TRONIC/
PULSE TRONIC) for charging lead-acid, 12V (mod.26) and 12/24V
(mod.20), WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOP batteries.
Features: LED signalling battery charge, end of charge
e protection against short circuits and polarity reversal.
Equipped with different charge cables.

@ Carica batterie e mantenitori con controllo elettronico della
corrente di carica, interruzione e ripristino automatico (TRONIC/
PULSE TRONIC) per accumulatori al piombo 12V (mod.26) e
12/24V (mod.20) di tipo WET,GEL,AGM: SPIRAL, MF.START-STOP.
Caratteristiche: segnalazione a led della carica, fine carica
* protezione contro sovraccarichi e inversioni di polarita.

Forniti con diversi ipi di cavi di carica.

N\ & . N
ERNBNONONN &

@ Chargeurs de batterie et de maintenance avec contréle électronique

du courant de charge, interruption et reprise automatique (TRONIC/
PULSE TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb, avec
tension 12V (mod.26) et 12/24V (mod.20), WET,GEL,AGM: SPIRAL/
MF,START-STOP. Caractéristiques: signalisation au del de la charge,
fine de charge e protection contre surcharges et inversion polarité.
Fournis avec différents types de cables de charge.

@ Cargadores de baterias y de mantenimiento de la carga, con control

electrdnico de la corriente de carga, interrupcion y restablecimiento
automatico (TRONIC/PULSE TRONIC), para la carga de acumuladores
al plomo, con tension 12V (mod. 26) y 12/24V (mod.20),
WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOP. Caracteristicas: sefial a led
de la carga, fin de carga  proteccion contra sobrecargas y inversion
de polaridad. Equipados con diferentes tipos de cables de carga.

e

(@ Batterieerhaltungsgerdte mit elektronische Steuerung
des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung und
Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC/PULSE TRONIC). Zum
Aufladen von Bleiakkumulatoren mit 12V (mod.26) und 12/24V
(mod.20) Spannung, WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOP.
Eigenschaften: LED-Anzeige des Ladeszustands und Ladungsendes
o Schutz gegen Uberladung und Umpolung. Mit verschiedenen
Arten von Ladeleitungen vorgesehen.

@ YerpoitcTea ana 3apsky batapem 1 NoATEPXaHUA eé 3apaa
C 3MEKTPOHHbIM YrPaBeHieM TOka 3apaa, C aBTOMATUYECKVM
npepbisanem (TRONIG/PULSE TRONIC) u BoccTaroBReHvem, anst
3aPABKI CBIHLIOBbIX aKKyMyNATOPOB C HanpsxeHvem 12 B (op.26)
und 12/24 B (mopn.20) WET,GELAGM:SPIRAL/MF,START-STOP.
XapaKkTepucTikt: CBETORVOMHbIA MHAVKATOP 3apASKM U KOHLA
3aPABKK ® 3aLLKUTa OT NEPErpy30K v U3MEHEHHOM NONAPHOCTH.
YKOMNNEKTOBaHbI ¢ Pasnuy4HbINM TNAMY 32PARHIX kabeneil.

) P I
uise
\ Tronic
e | e LY I I 0 8 2D
1 26 @ 802981 [ 26 @ 802983
TECHNICAL DATA \
B O &8 >3 o
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
230 8 (1 ZV) 8 (1 zv) 300L
T-Charge 20 Boost 807563 Toh 110 12/24 4.20V) 420V) 5-180 gg \:I/ 13
230 300L
T-Charge 26 Boost 807562 Tph 220 12 16 16 10-250 95 W 14
55H
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TECHNICAL INFORMATION

Docter

charge

The Battery
Manager.

Power Stream

D= |« ~F
Ulse
The Automatic
Charger.

Pulse
Tronic

+509%

Decrcar

-'“ 500 charae performance
g AM o TECHNOLOGY é .
AQ’ ‘Q _ + TRADITIONAL
FORWE P U Se BATTERY CHARGER
v EFFICIENT POWER TRANSFER v LOWER CHARGING TIME Power Stream Traditional
Technology Technology

+ ADVANCED CHARGING CONTROL v LONGER BATTERY LIFE

@ The innovative Power Stream inverter technology guarantees better performance, up
to 50% more than traditional battery chargers, thanks to more effective and complete
control of the charging process, to notably faster charging times and maintenance of the
optimal battery conditions, which guarantee a longer working life.

@ La innovativa tecnologia inverter Power Stream garantisce performance superiori,
fino al 50%, rispetto ai caricabatterie tradizionali grazie ad un controllo pill efficiente
e completo del processo di carica, a tempi di carica notevolmente pil veloci, ad
un mantenimento delle condizioni ottimali di una batteria che si traducono in un
allungamento della vita utile.

@ La technologie mnovatrlce inverter Power Stream garantit des performances
superleures allant jusqu’a 50%, par rapport aux chargeurs de batteries traditionnels
grace a un controle plus efficaces et plus complet du processus de chargement, a des
temps de chargement beaucoup plus rapides, a un maintien des conditions optimales
de la batterie qui se traduisent par un allongement de sa durée de vie.

@ La tecnologia innovadora inverter Power Stream garantiza prestaciones superiores, hasta
del 50% con respecto a los cargadores de baterias tradicionales, gracias a un control mas
eficiente y completo del proceso de carga, a tiempos de carga considerablemente més
rapidos y a un mantenimiento de las condiciones dptimas de una bateria que se traducen en
un alargamiento de su vida util.

@ Die innovative Invertertechnologie Power Stream garantiert im Vergleich zu traditionellen
Batterieladegeraten bis zu 50% hdohere Leistungen. Zu verdanken ist dies einer hoch
effizienten und umfassenden Kontrolle des Ladevorgangs, erheblich kiirzeren Ladezeiten
sowie der Erhaltung des optimalen Batteriezustandes, was sich in einer langeren
Lebensdauer niederschlagt.

@ VHHoBaLMOHHAA MHBEPTOpHAA TexHonorus Power Stream obecrieunBaeT NOBbIWeHNE
NpON3BOANTENbHOCTI [0 50% MO CpaBHEHNIO ¢ 0BbIYHBIMI 3aPAAHBIMI YCTPOCTBAMM
bnarogapa bonee adpGEKTMBHOMY W MOMHOMY YMpaBNEHNIO MPOLLECCOM 3apALKM,
CyLLEeCTBEHHO CHVXasa Bpema 3apafnku, noaaepxusas akkymynatop B ONTUManbHOM
COCTOSHMIA, YTO YBENUUMBAET CPOK €r0 CyXObl.
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TECHNICAL INFORMATION m

Docter 5o

charge 130

[@ CHARGE

— | &+
Plse™ 3

[@ CHARGE

CHARGE CHARGE MAINTAIN  MONITOR CHARGE MAINTAIN MONITOR
BOOST CoLD SILENT BOOST
TEST @ RECOVERY
ap
VOLT START  ALTERNATOR DESULFATION

@ RECOVERY @ START AID mod. 50
i op
OO,

DESULFATION EQUALIZATION MEMORY FULLSAFE ENERGY SAVER MIN VOLTAGE

SUPPLY ‘

O ® 6

DIAGNOSTIC FINE SET MEMORY SAVER

® O

SHOW ROOM LOCK MODE

START mod. 50/130
) ©

MEMORY  FULL SAFE ENERGY SAVER MIN VOLTAGE
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PULSE 30 - 50

@ 6/12/24V multifunction, automatic battery chargers for WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP
batteries, for automatic charging/maintenance PULSE-TRONIC, for recovering sulphated batteries
and start aid (mod. 50). They are very easy to use, thanks to the automatic recognition of the type of
battery, and the presence of a user-friendly keypad.

(a) The Pulse-Tronic technology guarantees optimal battery charging over 8 phases which test, monitor,
increase and maintain the charge state.

@ Caricabatterie multifunzione automatici a 6/12/24V per batterie WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-
STOP per la carica/mantenimento automatico PULSE-TRONIC, per il recupero di batterie solfatate
e aiuto avviamento (mod. 50). Si distinguono per I'estrema semplicita d’uso grazie al riconoscimento
automatico del tipo di batteria e alla presenza di un tastiera key-pad di immediato utilizzo.
(a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantisce la carica ottimale della batterie attraverso
8 fasi che testano, monitorano, aumentano e mantengono lo stato di carica.

@ Chargeurs de batteries automatiques multifonction & 6/12/24V pour batteries WET, GEL, AGM, MF,
SPIRAL, START-STOP pour la charge/entretien automatique PULSE-TRONIC, pour la récupération
de batteries sulfatées et aide au démarrage (mod. 50). lls se distinguent par leur extréme simplicité
d'utilisation grace a la reconnaissance automatique du type de batterie et a la présence d’un clavier
d'utilisation immédiate.
(a) La technologie PULSE-TRONIC garantit la charge optimale de la batterie a travers
8 phases qui testent, surveillent, augmentent et maintiennent I'état de charge.

AUTOMATIC

3
230V

1 3

CHARGE RECOVERY

PUlse"

'aY I
BN Onone

0

@

OPTIONAL

WALL SUPPORT

=l

© 0

START AID
mod. 50

e | ot § wr Jacufer-od e

8 rewin

@ Cargadores de baterias automaticos multifuncion de 6/12/24V para baterias WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL,
START-STOP para la carga/mantenimiento automatico PULSE-TRONIC, para la recuperacion de
haterias sulfatadas y ayudo arranque (mod. 50).

Se caracterizan por la extrema sencillez de uso, gracias al reconocimiento automatico del tipo de
bateria y a la presencia de un teclado de uso inmediato.

(a) Latecnologia PULSE-TRONIC garantiza la carga Gptima de la bateria a través de

8 fases que prueban, monitorean, aumentan y mantienen el estado de carga.

(@ Multifunktions-, automatische Batterieladegerate mit 6/12/24V fiir Batterietypen WET, GEL, AGM,
MF, SPIRAL, START-STOP zum automatischen Laden/Erhaltungsladen PULSE-TRONIC, filr die
Instandsetzung sulfatierter Batterien und Hilfsstart (Mod. 50).
Die Geréte zeichnen sich aus durch ihre extrem einfache Bedienung, die der automatischen Erkennung
des Batterietyps und einer intuitiv benutzbaren Kleintastatur zu verdanken ist.
(a) Die PULSE-TRONIC-Technologie garantiert in 8 Phasen, in denen der Ladezustand getestet, iberwacht,
erhoht und erhalten wird, die optimale Batterieladung.

(Ru) MHorogyHKLIOHa bHbIE aBTOMATUYECKVE 3apAEHbIe yeTpoiicTa Ans akkymynsTopos WET, GEL, AGM, MF,
SPIRAL, START-STOP, 6/12/24 B, s aBTomaruuecku 3apsmkarb/nopnepxkusatb apag PULSE-TRONIC,
L1719 BOCCTaHOBNIEHUA CyNbdaTipoBaHHbIX Garapeil i nomovuy npi 3anycke (Mog. 50). OHo oTnMYaeTeA
rpeaerbHoit MPOCTOTOM UCTIONb30BAHIA BRarofiaps aBTOMATIYECKOMY OMpeAeneHIio Tna akkymynsTopa i
HaNMYMI0 UHTYUTABHO NOHATHOIN KHOMOYHOM NaHen. (a) Texwonoria Pulse-Tronic rapaHTUpyeT onTuManbHyio
3apAIKy akKyMynaTopa nocpeacTsom 8-asHoil MpoLiedypbl, BO BPEMS KOTOPOIl COCTOSHA 3apana
MPOBEPAETCA, KOHTPOAMPYETCA, MOBLILIAETCA 1 NOLEPKVBAETCA.

. Power Strear, 9,

1F TECHNOLOGY

Q
<"4‘/:‘; mﬂ‘

Pulse
Tronic

4
POWER FACTOR
CORRECTION

4

Pulse 30

[@ 803066
TECHNICAL DATA
H
P i WA A oI
V (50-60Hz) w v A A A Ah 15h mm (LxWxH) kg
Pulse 30 807587 12?)?] 350 6/12/24 25/25/12 25/25/12 - 5-400 330x100x160 33
Pulse 50 807588 12%?] 600 6/12/24 45/45/23 40/40/20 70 10-600 330x100x160 35
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DOCTOR CHARGE 50

@ Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP
batteries at 6/12/24V and for support activities when intervening on vehicles in workshops, repair shops
and car dealer premises. Functions: automatic charging and maintenance PULSE-TRONIC
(a) o battery, starting and alternator testing  regeneration and recovery of batteries e stable
power source for battery changes (to protect the on-board electronics), for diagnostic activities and
showrooms e start aid.

@ Caricabatterie elettronicO multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa manutenzione di
batterie WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP a 6/12/24V e per attivita di supporto negli interventi
sui veicoli effettuati nelle officine, carrozzerie e concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento
automatico PULSE-TRONIC (a) © test di batteria, avviamento e alternatore e rigenerazione e recupero
di batterie e sorgente di alimentazione stabile per cambi batteria (salvaguardia elettronica di bordo),
attivita di diagnostica e show room e aiuto avviamento.

@ Chargeur de batterie électroniques multifonction (BATTERY MANAGER) pour I'entretien complet de
batteries WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP a 6/12/24V et pour des activités de support dans les
interventions sur les véhicules effectuées dans les ateliers, carrosseries et chez les concessionnaires.
Fonctions: charge et maintien automatique PULSE-TRONIC (a) o test de batterie, démarrage et
alternateur ¢ récupération et rétablissement de batteries  source d’alimentation stable pour
les changements de batterie (sauvegarde électronique de bord), activités de diagnostic et salles
d'exposition ® aide au démarrage.

THE BATTERY MANAGER @

Decr@r

charge

CHARGE TEST

2EEA DBDDE

Intertek

e

@ Cargador de baterfas electronico multifuncion (BATTERY MANAGER) para el mantenimiento completo

de baterias WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP de 6/12/24V y para actividades de soporte en las
intervenciones en los vehiculos realizadas en los talleres mecanicos y de carroceria y en las concesionarias.
Funciones: carga y mantenimiento automatico PULSE-TRONIC (a) » pruebas de bateria, arranque y
alternador e restablecimiento y recuperacion de baterias ¢ fuente de alimentacion estable para los
cambios de bateria (salvaguardia electronica de bordo), actividades de diagndstico y showrooms e ayudo
arranque.

(@ Multifunktions-, Elektronische-Batterieladegerét (BATTERY MANAGER) fiir die komplette Wartung der

Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP mit 6/12/24V sowie fiir arbeitsunterstiitzende
Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstatten, Karosserien und Vertragshéndlern ausgefiihrt
werden. Funktionen: automatisches Laden und Erhaltungsladen PULSE-TRONIC (a) e Batterie-,

Start- und Drehstromlichtmaschine Test e Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien

e geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der Bordelektronik), Diagnosetétigkeiten und
Ausstellungsraumen e Hilfsstart.

@ MHorodyHKLMoHanbHoe 3neKTpOKHOE 3apaHoe ycTpoiicTo (BATTERY MANAGER) ana momHoLieHHoro

obenyxviBarws akkymynatopos WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP 6/12/24 B ¢ MHoxecTBoM
NONe3HbIX QYHKLWI 1% MACTEPCKX, GBTOCEPBICOB U aBTogunepos. (yHKuuit: aBToMaTiyeckas u
noanepkanue 3apsna PULSE-TRONIC (a) e batapew, cTaptep v anbTepHaTop ® BOCCTAHOBNEHuE I
pereHepaLin akKyMyNATOPOB ® WICTOHMK CTaBUNLHOFO NUTAHIA NP 3aMeHe akKyMyTIATopa (3aLLuTsl
6OpTOBOT BMEKTPOHIKY), TPV MPOBEXIEHN AVATHOCTIKY B BHICTABOUHBIX 3anax ® MOMOLLY MYt 3amycKe.

©e 0

RECOVERY SUPPLY START AID

. Power Stream

1t TECHNOLOGY

o0

‘0}'““\\‘

Pulse
Tronic

1PEC

POWER FACTOR
CORRECTION

OPTIONAL
WALL SUPPORT CHARGING CABLES DIAGNOSTIC
TROLLEY
6m @ 802793
TECHNICAL DATA
I‘# O E & E3 l
V (50-60Hz) A An 15h mm (LXWxH)
Doctor Charge 50 807586 12 :;')?] 600 6/12/24 45/45/23 40/40/20 70 10-600 330x100x160 38
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DOCTOR CHARGE 130 | 4 Jruiin

@ Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP @ Cargador de baterias electronico multifuncion (BATTERY MANAGER) para el mantenimiento completo
batteries at 12/24V and for support activities when intervening on vehicles in workshops, repair shops de baterias WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP de 12/24V y para actividades de soporte en

and car dealer premises. Functions: automatic charging and maintenance PULSE-TRONIC (a) las intervenciones en los vehiculos realizadas en los talleres mecanicos y de carroceria y en las

o hattery, starting and alternator testing e regeneration and recovery of batteries e stable power concesionarias. Funciones: carga y mantenimiento automético PULSE-TRONIC (a) ® pruebas de bateria,

source for battery changes (to protect the on-board electronics), for diagnostic activities and showrooms  arranque y alternador e restablecimiento y recuperacion de baterias ¢ fuente de alimentacion estable

o start. para los cambios de bateria (salvaguardia electronica de bordo), actividades de diagndstico y showrooms
e arranque.

@ Caricabatterie elettronico multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa manutenzione di batterie
WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP a 12/24V ¢ per attivita di supporto negli interventi sui veicoli @3 Multifunktions-, Elektronische-Batterieladegerét (BATTERY MANAGER) fiir die komplette Wartung der

effettuati nelle officine, carrozzerie e concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento automatico Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP mit 12/24V sowie fiir arbeitsunterstiitzende
PULSE-TRONIC (a) © test di batteria, aviamento e alternatore e rigenerazione e recupero di batterie Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstatten, Karosserien und Vertragshéndlern ausgefiihrt
« sorgente di alimentazione stabile per cambi batteria (salvaguardia elettronica di bordo), attivita di werden. Funktionen: automatisches Laden und Erhaltungsladen PULSE-TRONIC (a) © Batterie-, Start- und
diagnostica e show room e avviamento. Drehstromlichtmaschine Test e Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien e geregelte
Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der Bordelekironik), Diagnosetatigkeiten
@ Chargeur de batteries électronique multifonction (BATTERY MANAGER) pour 'entretien complet de und Ausstellungsréaumen e Start.

batteries WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP a 12/24V et pour des activités de support dans les
interventions sur les véhicules effectuées dans les ateliers, carrosseries et chez les concessionnaires. @) MorogyHKLMOHaAbHOE, 3MEKTPOHHOE 3apagHoe ycTpoiicTao (BATTERY MANAGER) Ans nomHoLigHHoro

Fonctions: charge et maintien automatique PULSE-TRONIC (a) o test de batterie, démarrage et obcnyxviBarwa akkymynatopos WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, STARTSTOP 12/24B ¢ MHOXECTBOM rlonesHbix
alternateur o récupération et rétablissement de batteries  source d’alimentation stable pour les @YHKLVIA An9 MACTEPCKIX, ABTOCEPBIICOB 11 ABTOMVNEPOB. (DyHKLLMM aBTOMATIYECKas 11 NOATEPKaHe
changements de batterie (sauvegarde électronique de bord), activités de diagnostic et salles d’exposition  aapana PULSE-TRONIC (a) ® TecT barapeu, CTapTep it anbTepHaTop ® BOCCTHOBNEHHE 11 PereHepaLii

o démarrage. aKKyMYNATOPOB ® MCTOUHMK CTABUIIbHOTO MUTaHWS TP 3aMeHe akkyMyRATOpa (3aLwTbl GOpTOBOIM

GJ'IeKTDOHMKI/I), NPy NPoBEAEHIN ANArHOCTUKM B BLICTABOUHBIX 3anax © 3amycke.

THE BATTERY MANAGER @ @

CHARGE TEST RECOVERY SUPPLY START

D@CT@F ﬂPowerSfream
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WALL SUPPORT CHARGING CABLES DIAGNOSTIC

TROLLEY

6m @ 802945
2 1 0 a2

TECHNICAL DATA N
= =
i O A
V (50-60Hz) KW v A A A Ah 15h mm (LxWxH) kg
Doctor Charge 130 807590 12?)?‘ 1,812 12/24 140/70 120/60 180 20-1200 200x260x340 6
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DOCTOR START 330

@ Muttifunction, electronic battery chargers, starters and testers
for WET, GEL, AGM, PbCa, EFB batteries at 12/24V. They grant
complete maintenance of WET, GEL, AGM, PbCa, EFB batteries
and quick starting of cars, vans and light trucks. They are an
indispensable tool for diagnostic activities and stable power
supply during battery changes. Easy and intuitive to use thanks
to the graphical LCD screen. Features: automatic charging and
maintenance in Pulse Tronic © battery, start and alternator test
o regeneration and recovery of batteries e stable power source
for battery changes (safeguard of the on-board electronics) and
for diagnostic activities e starting of all types of cars, vans, light
trucks.

0@

N (& . N
EANGHNONONDN £

START CHARGE TEST
Doctor
start

@ Caricabatterie elettronici multifunzione, awiatori e tester per
batterie WET, GEL, AGM, PbCa, EFB con tensione di 12/24V.
Garantiscono la completa manutenzione di batterie WET, GEL,

AGM, PhCa, EFB e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture,
furgoni, autocarri leggeri. Diventano strumento indispensabile per il
supporto delle attivita di diagnostica e alimentazione stabile durante
il cambio batteria. Uso facile ed intuitivo grazie allo schermo grafico
LCD. Caratteristiche: Carica e mantenimento automatici in Pulse
Tronic  test di batteria, avviamento e alternatore e rigenerazione

€ recupero batterie  sorgente di alimentazione stabile per

cambi batteria (salvaguardia elettronica di bordo) e per attivita

di diagnostica e avviamento di tutti i tipi di autovetture, furgoni,
autocarri leggeri.

SUPPLY

RECOVERY

e J ot | e Jacufer-cd ere)

TECHNICAL DATA N

CODE

829341

V (50-60Hz)

230

Doctor Start 330 1ph

194

kW v

SEREEE
A A A A

1/6,4 12/24 45 30 180

| £ Jreuin

@ Chargeurs de batteries électroniques multifonction, démarreurs et

testeurs pour batteries WET, GEL, AGM, PbCa, EFB avec tension de
12/ 24V, lls garantissent I'entretien complet de batteries WET, GEL,
AGM, PbCa, EFB et le démarrage rapide de tous les types de voitures,
fourgons, camions Iégers. Ils deviennent un instrument indispensable
pour le support des activités de diagnostic et une alimentation stable
durant le changement de batterie. Utilisation facile et intuitive grace
a l'afficheur graphique LCD. Caractéristiques: charge automatique

et maintenance en Pulse Tronic e test de batterie, démarrage et
alternateur o récupération et rétablissement de batteries ¢ source
d’alimentation stable pour les changements de batterie (sauvegarde
électronique de bord) et pour les activités de diagnostic e démarrage
de tous les types de voitures, fourgons, camions Iégers.

[ E5 0ERU 2

Pulse
Tronic

- -

Ah 15h mm (LXWxH) kg

300 10+450 305x360x630 13,8



DOCTOR START 630 | 4 Jreuin

@ Cargadores electrénicos multifuncion, arrancadores y tester (@ Elektronische, Multifunktionsladegerate, Starter und Tester fiir @ MHorodyHKLMOHanbHbIE 3NEKTDOHHbIE 3apATHbIE YCTPOICTEA,
para baterfas WET, GEL, AGM, PhCa, EFB con tension de 12/24V. Batterien des Typs WET, GEL, AGM, PbCa, EFB mit einer Spannung MyCKOBble YCTPOiicTBA U TecTepa Ana akkymynaropos WET,
Garantizan el completo mantenimiento de baterias WET, GEL, von 12/24V. Stellen die vollsténdige Wartung der Batterien vom Typ GEL, AGM, PbCa, EFB HanpsxeHuem 12/24 B. ObecneuvBatot
AGM, PhCa, EFB y el arranque rapido de todos los tipos de coches, WET, GEL, AGM, PhCa und EFB und einen Schnellstart aller Arten MONHOLEHHOe 0BCnyXuBaHMe akkymynatopos WET, GEL, AGM,
furgonetas, camiones ligeros. Es un instrumento indispensable von Autos, Lieferwagen und leichten LKWs sicher. Unverzichtbare PbCa, EFB v GbICTpbIf 3amyCK BCeX TUTOB aBTOMOBUNE,
para apoyar las actividades de diagndstico y alimentacidn estable Werkzeuge um Diagnosevorgange und eine konstante aBTOQYPrOHOB 1 MErKMX rpy30BIKOB. He3aMeHMbIA UHCTPYMEHT
durante el cambio de bateria. Uso facil e intuitivo gracias a la Stromversorgung beim Batteriewechsel zu unterstiitzen. [79 MATHOCTUKIA 11 CTABNIM3MPOBAHHOTO MUTAHMA BO BPEMSA
pantalla grafica LCD. Caracteristicas: carga y mantenimiento Mit dem LCD-Bildschirm wird die Anwendung einfach und intuitiv. 3aMeHbl akkymynsTopa. MpocToit 1 yioGHbIi B UCMONb30BaHN
autométicos en Pulse Tronic e test de baterfa, arranque y Eigenschaften: automatisches Laden und Erhaltungsladen mit 6naroaps rpaduueckomy XKK-okpaHy. Xapakrepuetuku:
alternador e restablecimiento y recuperacion de baterias e fuente Pulse Tronic e Test-Funktion von Batterie, Startleistung und aBTOMATVYECKas 3apAaKa 1 MoJiePXaHe 3apsaa B pexime
de alimentacion estable para los cambios de baterfa (salvaguardia Drehstromlichtmaschine e Instandsetzung und Wiederherstellung Pulse Tronic ® npoBepka akKymynaTopa, MyckoBoit cnocobHocTI
electronica de bordo) y actividades de diagndstico ¢ arranque de von Batterien e geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln Il TeHEpaTopa ® BOCCTAHOBNIEHYE U PEreHepaLiin akKyMynATopoB
todos los tipos de coches, furgonetas, camiones ligeros. (Schutz der Bordelektronik) und Diagnosetétigkeiten e Starten © JICTOUHYIK CTABUNIBHOTO MUTAHNS MU 3aMeHe akKymynaTopa

aller Arten von Autos, Lieferwagen und leichten LKWs. (3aLLuTbl GOPTOBOV BMEKTPOHUKH) 1 Mpy MPOBEAEHIM

NarHOCTIAKK @ 3anyCK BCEX TUMOB asToMoBHnEN, aBTO¢ypI’0HOB "
TIerKiX rpy30B1KOB.
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TECHNICAL DATA ",
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T BG0ME O
V (50-60H2) A A A A An15h mm (LWxH) kg
Doctor Start 630 829342 12?)?] 2110 12/24 90 70 360 570 10:1050  365x460x755 2%
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STARTRONIC 330 - 530

@ Digital, microprocessor controlled battery chargers,
maintainers and starters for charging all types of batteries
(GEL, AGM, WET, Start-Stop), with 6/12/24V voltage and starting
of cars, vans and trucks. Running modes: TEST, CHARGE,
TRONIC, START and STAND-BY. The TRONIC function allows for
the electronic control of charging current, automatic interruption
and restart. The new implemented technology SAFE START does
not damage the on-board electronics during the starting phase
(START) because it eliminates the overvoltages typical of the
traditional starters.

The STAND-BY function is activated through connection to the
cigarette lighter outlet of the car, it allows to disconnect and
charge the car battery without erasing the preset values of the on
hoard-computer.

Features: choice of charge current 1=40A (mod. 530) 1+30A
(mod. 330) © display to check battery voltage, charging current
and time e display to check battery status e protection against
reverse polarity, battery failure, thermostatic interruption, faulty
battery charger.

JElN BNONONe i

I |

OPTIONAL

TROLLEY
AMERICA

@ Carica batterie, mantenitori e avviatori digitali, controllati

o=l ]

20 PCS KIT

&

50A @ 802259 Startronic 330

a microprocessore. Predisposti per la carica di tutti i tipi di

batterie (GEL, AGM, WET, Start-Stop) con tensioni a 6/12/24V e
I'awiamento di autovetture, furgoni ed autocarri leggeri. Modalita di
funzionamento: TEST, CHARGE, TRONIC, START e STAND-BY.

La funzione TRONIC consente il controllo elettronico della corrente di
carica con interruzione e ripristino automatico. La nuova tecnologia
implementata SAFE START non danneggia I'elettronica di bordo nella
fase di avviamento (START) poiché elimina le sovratensioni tipiche
degli avviatori tradizionali.

La funzione di STAND-BY; attivata mediante apposito collegamento
con la presa accendisigari, permette di scollegare la batteria
dell"autoveicolo e procedere alla sua carica senza perdere tutte le
informazioni ed i settaggi preimpostati del computer di bordo.
Caratteristiche: scelta della corrente di carica 1+40A

(mod. 530) 1+-30A (mod. 330) e visualizzazione digitale della
tensione di batteria, della corrente e del tempo di carica

o visualizzazione dello stato della batteria e protezione polarita
invertita, batteria guasta, termostatica, carica batterie guasto.

| £ Jreuin

@ Chargeurs de batterie, de maintenance et démarreurs avec

écran digital contrdlés par microprocesseur, pour la charge de
tous les types de batteries (GEL, AGM, WET, Start-Stop), avec tension
6/12/24V et le démarrage de voitures, fourgons et camions légers.
Modes de fonctionnement; TEST, CHARGE, TRONIC, START et
STAND-BY. La fonction TRONIC permet le contrdle électronique du
courant de charge, interruption et reprise automatique. La nouvelle
technologie SAFE START n’endommage pas I'électronique de bord
dans la phase de démarrage, car il élimine les surtensions typiques
des demarreurs traditionnels. La fonction STAND-BY est activée par
e branchement du connecteur prévu a I'allume-cigares et permet
de déconnecter la batterie de la voiture et de procéder a sa charge
sans perdre les informations et réglages du circuit électronique de
a voiture. Caractéristiques: sélection de la courant de charge 1+-40A
(mod. 530) 1+30A (mod. 330) © affichage numérique tension de

a batterie, courant de charge et temps de charge e affichage de
I'état de la batterie o protection polarité inversée, batterie en avarie,
intervention thermostatique, chargeur de batterie en avarie.

Pulse
Tronic

SAFE (+) START

STAND-BY
FUNCTION
MEMORY-SAVER

Startronic 330

= 803074 100A @ 802029 Startronic 530
TECHNICAL DATA
H -
V (50-60Hz) A kw \ A A A A Ah 15h mm kg
. 230 390L
Startronic 330 829033 1ph 1-30 117 6/12/24 50 30 230 210 10/450 260 W 16,3
230H
i 230 390L
Startronic 530 829034 1ph 1-40 1,5/9,5 6/12/24 75 40 400 300 10/600 260 W 19,5
230H
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STARTRONIC 330 - 530

@ Cargadores de baterias, de mantenimiento y arrancadores
digitales, controlados por microprocesador. Adecuados para
la carga de todo tipo de baterias (GEL, AGM, WET, Start-Stop),
con tensiones de 6/12/24V'y para arranque de automaviles,
furgonetas y camiones ligeros. Gondiciones de funcionamiento
TEST, CHARGE, TRONIC, START y STAND-BY. La funcion
TRONIC permite el controlo electronico de la corriente de carga,
interrupcin y restablecimiento automético. La nueva tecnologia
SAFE START, no perjudica la electronica de bordo en la fase
de arranque ya que elimina las sobretensiones tipicas de los
arrancadores tradicionales. La funcion STAND-BY, que se activa
mediante la conexion con el encendedor de cigarrillos, permite
desconectar la bateria del vehiculo y proceder a su carga sin
que se pierdan todas las informaciones y programaciones
prefijados en el ordenador de a bordo. Caracteristicas: eleccion
de la corriente de carga 1-+-40A (mod. 530) 1+30A (mod. 330)

o visualizacion digital de la tension de la bateria, de la corriente
de carga y del tiempo de carga e visualizacion del estado de

la bateria ¢ protecciones: polaridad invertida, bateria averiada,
intervencion termostatica, cargador averiado.

STAND-BY FUNCTION

(@ Mikroprozessorgesteuerte, digitale
Batterieerhaltungsladegeréte mit Starter zum Aufladen
samtlicher Batterietypen (GEL, AGM, WET, Start-Stop), mit
6/12/24V Spannung, und zum Anlassen von Fahrzeugen,
Lieferwagen und Kleinlastern. Betriebssténde: TEST, CHARGE,
TRONIC, START und STAND-BY. Die TRONIC Funktion erlaubt
die elektronische Steuerung des Ladestroms sowie automatische
Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs.

Durch die neue Technologie SAFE START, ist die Elektronik

des Autos wéhrend der Startphase nicht beschédigt, weil die

bei traditionellen Batteriestarter typischen Uberspannungen
beseitigen sind. Die STAND-BY Funktion, aktiviert durch Anschluf
an den Zigarettenanziinder, erlaubt es, die Batterie des Autos
abzuklemmen und aufzuladen, ohne daB samtliche Informationen
und Einstellungen des Bordcomputers verloren gehen.
Haupteigenschaften: Auswahl des Ladestroms 1+40A (Mod. 530)
1+30A (Mod. 330) © Digitalanzeige der Batteriespannung, der
Ladespannung und der Ladezeit e Anzeige des Batteriestatus

o Schutz gegen Umpolung, Batteriedefekt, Thermostatschutz,
Defekt Batterieladegerét.

STAND-BY
FUNCTION
MEMORY-SAVER

8 rewin

@ Lindposbie, ynpasnsemble MUKPONPOLECCOPOM 3aPAAHLIE

yeTpoiicTBa, noaaepkuBatoLme 3apan, i NyCKOBbIE YCTPOACTBA AN
Beex Tvnos barapeit (GEL, AGM, WET, Start-Stop), ¢ HanpaxeHvsmun
6/12/24B 1 3anycka nerkoBbix aBTOMOGUEN, GYPrOHOB M NETKYX
Tpy30Bbix aBToMobuned. Mopagok pabotsl: TEST (TECT), CHARGE
(3APAL), TRONIC, START (IYCK) u STAND-BY (PE3EPB). QyHkuius
TRONIC rapaHTUpyeT aNeKTpOHHOE YpaBneHye 3apABHOro Toka ¢
aBTOMATU4ECKIM MPEbIBAHVIEM 1 BOCCTaHOBNEHueM. HoBas TexHonorus
SAFE START He noBpeXaeT aNIeKTPOHHbIe GOPTOBbIE CHCTEMbI HA
arane 3anycka (START), noCKOMbKY yCTPaHAeT CBEPXHAMPAXEHME,
TUNMYHOE 19 TPATULIMOHHBIX MYCKOBLIX YCTROWCTB. QyHking STAND-BY,
BKNI0YaIOLLIAACA NPV MOMOLLM CTIELMANBHOTO COBAVHERVA C PO3ETKON
TIpUKYPUBATENS, TI03BONAET OTCOBAUHITD aKKYMYSTOP OT aBTOMOGUNA

1 BBINOMHUTb €ro 3apAAKY, He Tepsis BCIO MHOOPMALIYIO U ChenaHHble
HACTPOIKIA BOPTOBOTO KOMMbIOTEpA. XapakTepuCTHKY: BbiBOp ToKa
3apana 1+40 A (mop. 530) 1+30A (mop. 330) ® Ldposas Busyanu3aLua
HanpMKeHus akKyMynaTopa, TOKa 1 BPeMeHY 3apsa ® BiiayanuaaLims
COCTOSHIA aKKYMyNATOpa @ 3aLLUTa OT U3MEHEHHOI MONAPHOCTH, OT
HeCMPaBHOrO akKyMynATOpa, TepMOCTaTUUeCKas 3aLLiTa, 3apaaka
HeICrPaBHOrO akkymynaTopa.

@ STARTRONIC keeps the information and the pre-set data of the vehicle when the battery is disconnected or removed.

@ STARTRONIC mantiene le informazioni e i settaggi preimpostati del veicolo quando la batteria é scollegata o rimossa.

@ STARTRONIC maintient les renseignements et les réglages du véhicule quand la batterie est debranchée ou enlevée.

@ STARTRONIC mantiene las informaciones y los datos prefijados del
vehiculo cuando la bateria es desconectada o removida.

@ STARTRONIC erhalt alle die Informationen und Voreinstellungen des
Fahrzeuges, auch wenn die Batterie abgetrennt oder entfern ist.

@ STARTRONIC coxpaHseT nHhopmaLio 11 3apaHee 3afaHHble NapameTpbl
TPAHCMOPTHOTO CPEACTBa, Koraa batapes OTCOEAUHIETCS UM BbIHUMAETCS.

SAFE (s) START

STAND-BY
FUNCTION
CONNECTOR

SAFE (+) START

@ This new technology does not damage the on-board electronics during the starting phase because it eliminates the overvoltages which are

typical of the traditional starters.

@ Questa nuova tecnologia non danneggia I'elettronica di bordo nella fase di avviamento poiché elimina le sovratensioni tipiche degli avviatori

tradizionali.

@ Cette nouvelle technologie n’endommage pas I’électronique de bord dans la phase de démarrage car il élimine les surtensions typiques des

demarreurs traditionnels.

@ Esta nueva tecnologia no perjudica la electronica de bordo en la fase de
arranque ya que elimina las sobretensiones tipicas de los arrancadores

tradicionales.

@ Durch diese neue Technologie ist die Elektronik des Autos wahrend der
Startphase nicht beschédigt weil die bei traditionellen Batteriestarter
typischen Uberspannungen beseitigen sind.

@ OTa HoBas TEXHONOMS He NoBPEXOAET 3NIEKTPOHHbIE 60pTOBbIe CUCTEMDI

-

Iﬂl "’ TRADITIONAL

OVERVOLTAGE LIMIT
!

-

Ha aTane 3arycka, NOCKONbKY YCTPAHSET CBEPXHANPSXKEHWE, TUMMYHOE [

TPaAAULIMOHHBIX MYCKOBbIX YCTPOWCTB.
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AUTOTRONIC 25 BOOST

@ Battery charger and maintainer with electronic control of the charging current, automatic
interruption and restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12/24V voltage of
motorcycles, vehicles, vans, boats, tractors and trucks, etc. Charge options: normal CHARGE, BOOST
quick charge, automatic charge and TRONIC maintenance of WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP
batteries. Features: choice of CHARGE, TRONIC mode e visualization of charging current e choice of
output voltage, type of charge e protection against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e mantenitore con controllo elettronico della corrente di carica, interruzione e
ripristino automatico (TRONIC), per accumulatori al piombo a 12/24V di motoveicoli, autoveicoli,
furgoni, imbarcazioni, trattori, autocarri, etc. Possibilita di carica normale CHARGE, carica rapida
BOOST, carica automatica e mantenimento TRONIC di batterie WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,START-STOP.
Caratteristiche: selezione modalita CHARGE, TRONIC e visualizzazione della corrente di carica o
selezione tensione di uscita, tipo di carica e protezione contro sovraccarichi e inversioni di polarita.

@ Chargeur de batterie et de maintenance avec contrle électronique du courant de charge,
interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb avec
tension 12/24V de motocyclettes, voitures, fourgons, camions Iégers, bateaux, tracteurs et camions.
Options de charge: CHARGE normale et charge rapide BOOST, charge automatique et maintenance
TRONIC des accumulateurs WET,GEL, AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caractéristiques: sélecteur mode
CHARGE, TRONIC » affichage du courant de charge e sélecteur tension de sortie, type de charge
o protection contre surcharges et inversions de polarité.

O[=]20s [ [2]) LY

10 PCS KIT
20A @ 802257

TECHNICAL DATA

Z B o

\ A A

e

@ Cargador de baterias y de mantenimiento con control electrénico de la corriente de carga,

interrupcion y restablecimiento automatico (TRONIC), para Ia carga de acumuladores al plomo con
tension 12/24V de motocicletas, automaviles, furgonetas, barcas, camiones ligeros, tractores, camiones,
ecc. Posibilidades de carga normal CHARGE, carga rapida BOOST, carga automética y mantenimiento
TRONIC de baterias WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caracteristicas: seleccion modalidad CHARGE,
TRONIC e visualizacion de la corriente de carga e seleccion de tension de salida, tipo de carga

* proteccion contra sobrecargas e inversiones de polaridad.

(@ Batterieerhaltungsladegerét mit elektronische Steuerung des Ladestroms sowie automatischer

Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC).

Zum Aufladen von Bleiakkumulatoren mit 12/24V Spannung von Motorrader, Fahrzeugen, Lieferwagen,
Booten, Kleinlastern, Traktoren usw. Mdglichkeit zur normalen Aufladung CHARGE, schnellen Aufladung
BOOST, automatischen Aufladung und Erhaltungsladung von WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP
Batterien. Eigenschaften: Auswahl CHARGE, TRONIC Lademodus  Ladestromanzeige ¢ Auswahl
Ausgangsspannung, Ladentyp e Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

@ YetpoiicTso A 3apaaku Gatapen 1 NOKEPXaHNA e 3apaia ¢ ANEKTPOHHbIM YIPaBEHIEM TOKa 3apAda,

¢ aBTOMatiyeckum npepbisaxiiem (TRONIC) 1 BoccTaHoBREHMEM, A3 3aPARKI CBITHLIOBbIX aKKYMYNATOPOB
C HanpsXeHvem 12/24 B 118 MOTOLIMKITOB, NIETKOBbIX aBTOMOBMITEN, MYKPOBTOBYCOB, BYProHOB, KaTepos,
TPaKTOPOB, rPy30BYKOB ¥ T.1. BoamoxHocTb HopmanbHoro 3apsna CHARGE, bbictporo 3apssa BOOST,
asTomaryueckoro 3apsna i TRONIC nopnepxatus ina 6arapeit WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,START-STOP.
XapakrepucTiki: Boioop pexvma CHARGE, TRONIC e Buayanuaau Toka 3apsia ® Bbiop BbIXOBHOTO
HaMpAXeHvs, TvNa 3apsga ® 3allwTa oT Neperpy3oK 1 U3MEHEHHOI MONAPHOCTI.

Tronic

e J ot wr Jacufe-od e

il

H -
Ne mm kg

V (50-60Hz) w Ah15h
225
. 230 18 (12V) 12 (12V) 30/225 (12V)
Autotronic 25 Boost 807540 1ph 300 12 24v) 8 (24) 201180 (24V) 4 ggg vlg 7,2
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NEVADA 10 - 11

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries WET) @) Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb
with 12V (mod.10) and 6/12V (mod.11) voltage. Protected against ~ (WET) avec tension 12V (mod.10) et 6/12V (mod.11). Protection
overloads and polarity reversal. Equipped with ammeter. contre surcharges et inversions de polarité. Fournis avec

ampeéremeétre.

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET) con
tensione di 12V (mod.10) e 6/12V (mod.11), con protezione contro @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores de plomo
sovraccarichi ed inversioni di polarita. Completi di amperometro. ~ (WET) con tension 12V (mod.10) y 6/12V (mod.11), con proteccion

contra sobrecargas y inversiones de polaridad. Equipados con
amperimetro.

JEIN DB A

e

(@ Batterieladegerate zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET)
mit 12V (mod.10) und 6/12V (mod.11) Spannung. Ausgestattet
mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung. Ausgestattet mit

Ammeter.

@ 3apanHble yCTPOICTBA AKKYMYNATOPOB 1A 3DSKU CBUHLIOBLIX
akkymynatopos (WET) ¢ Hanpsxerviem 12B (mog.10) n 6/12 B
(mop.11), ¢ 3awwwToit OT NEPErpy3oK 1 U3MEHEHHO! NONAPHOCTH.

YKoMNneKToBaHb! amnepmeTpom.

LS

NEVADA

H |tsui|n

(EtH[

10 PCS KIT
7,5A @ 802265
TECHNICAL DATA N
H
V. I} EI m m o
V (50-60Hz) Ah15h mm kg
230 951L
Nevada 10 807022 i 50 12 4 25 25/40 190 W 1,7
ph
180 H
230 95L
Nevada 11 807023 50 6/12 4 25 25/40 190 W 1,7
1ph 180 H
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NEVADA 14 - 15

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries (WET)
with 12V (mod. 14) or 12/24V (mod. 15) voltage. Protected
against overloads and polarity reversal. Equipped with ammeter.

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET) con
tensione di 12V (mod. 14) 0 12/24V (mod. 15), con protezione
contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

Completi di amperometro.

©EA 0ODHEH G

10 PCS KIT

15A @ 802256 Nevada 14
10A @ 802255 Nevada 15

TECHNICAL DATA

CODE

807025

Nevada 14

Nevada 15 807026

8 rewin

(@ Batterieladegerate zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET) mit
12V (mod. 14) oder 12/24V (mod. 15) Spannung. Ausgestattet mit
Schutz gegen Uberlastung und Umpolung. Komplett mit Ammeter.

@ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au
plomb (WET) avec tension 12V (mod. 14) ou 12/24V (mod. 15).
Protection contre surcharges et inversions de polarite. Fournis
avec ampéremétre.

@ 3apannble YCTPOICTBA aKKyMYNATOPOB 1A 3aATK CBUHLIOBbIX
akkymynatopos (WET) ¢ Hanpsxeruem 12B (vop. 14) wnn 12/24B
(Mog. 1), ¢ 3awwwToN OT MEPErpy3oK 11 U3MEHEHHOI MONFPHOCTA.
YKOMNneKToBaHbI aMnepmeTpom.

@ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores de plomo
(WET) con tension 12V (mod. 14) 0 12/24V (mod.15), proteccion
contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

Equipados con amperimetro.

FUGE
1A

VADA
NEVADA

| lmﬂmcs.m;

=1

i
H
G 0D =
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
951
=0 110 12 9 6 60/115 190W 26
P 180 H
230 0 1212 9.(12v) 6(12V)  60/15(12V) . 26
1ph 4,5 (24V) 3 (24V) 30/40 (24V) b '
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ALPINE 13 - 15 - 18 BOOST 6 ffreviv

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries (WET/ @ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs (@ Batterieladegerate zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/
START-STOP) with 12V voltage (mod. 13), with 12/24V voltage au plomb (WET/START-STOP) avec tension 12V (mod. 13), avec tension  START-STOP) mit 12V Spannung (Mod. 13), mit 12/24V Spannung
(mod. 15 - 18), protected against overloads and polarity reversal. 12/24V (mod. 15 - 18). Protection contre surcharges et inversions de (Mod. 15 - 18). Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung
Equipped with ammeter (mod. 13 - 15), equipped with selector for ~ polarité. Fournis avec ampéremetre (mod. 13 - 15), avec sélecteur und Umpolung. Ausgestattet mit Ammeter (Mod. 13 - 15), mit
normal or quick (BOOST) charge and ammeter (mod. 18). pour charge normale et rapide (BOOST) et ampéremeétre (mod. 18). Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (B0OST) Aufladung und

Ammeter (mod. 18).
@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET/ @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores

START-STOP) con tensione di 12V (mod. 13), e con tensione di de plomo (WET/START-STOP) con tensin 12V (mod. 13), con tension @ 3apsnbie yCTpoiicTa akkyMynaTopOB 15 3apAAK CBHHLIOBBIX
12/24V (mod. 15 - 18) con protezione contro sovraccarichi ed 12/24V (mod. 15 - 18), proteccion contra sobrecargas y inversiones de  axkymynstopos (WET/START-STOP) Hanpsxevem 12B (mog. 13) u
inversioni di polarita. Dotati di amperometro (mod. 13 - 15), polaridad. Equipados con amperimetro (mod. 13 - 15), con selectorde  Hanpaxetuem 12/24B (Mop. 15 - 18), ¢ 3aLLuTOl OT NePerpy3oK U
dotato di selettore carica normale, carica rapida (B00ST) ed carga normal, rapida (BOOST) y amperimetro (mod. 18). HenpasunbHoi nonsipocTh. Mop. 13 - 15 0CHalLIEHbI aMTepMETPOM,
amperometro (mod. 18). Mofl. 18 ocHalLiEHa CenekTopoM HopMarbHOi 3apaaKK, BbicTpoil

3apapki (BOOST) v amnepmeTpom.
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10 PCS KIT

7,5A @ 802265 Alpine 13 .
10A @ 802255 Alpine 15 Alpine 13
15A @ 802256 Alpine 18 Boost

TECHNICAL DATA

il

= 3 OO0 B @ B 0B
v A N mm kg

V (50-60H2) w A An15h
170L
Alpine 13 807542 =0 80 12 6 4 40/70 - 250 W 27
p 165 H
170L
, 230 9(12v) 6(12)  60/115 (12V) )
Alpine 15 Bl 1ph R 12024 4504 3(24v) 30/40 (24V) o 34
170L
, 230 14(12y)  9(12v)  14/185 (12V)
Alpine 18 Boost 807545 1ph 200 12/24 8 (24V) 5 (24) 6/90 (24V) 2 igg w 3,5
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ALPINE 20 BOOST - 30 BOOST - 50 BOOST  [1iEX

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V voltage. @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con tension
Protected against overloads and polarity reversal. 12/24V, con proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

Equipped with selector for normal or quick (BOOST) charge and ammeter. Equipados con selector de carga normal, rapida (BOOST) y amperimetro.

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione di 12/24V. con (@ Batterieladegerate zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V, Spannung.
protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung. Mit Auswahlschalter fiir normale-, schnelle
Dotati di selettore carica normale, carica rapida (BOOST) ed amperometro. (BOOST) Aufladung und Ammeter ausgestattet.

@ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec tension @ 3apagHble yCTpoiiCTBA AKKyMYNATOPOB /1A 3APATKI CBIHLIOBbIX AKKYMYTATOPOB
12/24V. Protection contre surcharges et inversions de polarité. Fournis avec sélecteur pour charge (WET/START-STOP) Hanpsxexviem 12/24B, ¢ 3awwutoit 0T neperpy3ok 1 HenpasinbHOi NONSPHOCT.
normale et rapide (BOOST) et amperemétre. OcHaLeHbl MepexsioyaTenem HopManbHoi 3apsikw, GbicTpoit 3apsky (BOOST) 1 aMnepMeTpom.

nonoon

3

3

s
w
E=
o
k=

>
e

3

2

a2
©w
P=1
o
o

RER

—

10 PCS KIT 20 PCS KIT

15A @ 802256 Alpine 30 Boost  50A @ 802259 Alpine 50 Boost \
20A @ 802257 Alpine 20 Boost Alpine 30 Boost
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TECHNICAL DATA N
o =
w B @ 0 Ao
V (50-60Hz) w v A A Ah15h N° mm kg
Alpine 20 Boost 807546 230 300 12/24 (S(I2Vigy 12(12v)  Esli2gsl(iav) 2 o 6,9
pi 1ph 12 (24V) 8 (24v) 20/180 (24V) 205 H g
i 230 2251
Alpine 30 Boost 807547 800 12/24 30 20 15/400 3 290 W 8,6
Tph 205 H
i 230 265 L
Alpine 50 Boost 807548 Tph 1000 12/24 45 30 20/500 4 345W 99
230 H
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COMPUTER 48/2 PROF 8 revin

@ Professional battery charger for charging all types of batteries (WET/START-STOP) with 6/12/24/36/48V @ Cargador de baterias profesional para la carga de todo tipo de acumuladores

voltage. With automatic protection against overloads and polarity reversal. Allows simultaneous charging (WET/START-STOP) con tension 6/12/24/36/48V con proteccion contra sobrecargas y inversiones
of several batteries in series. Equipped with ammeter and voltmeter. de polaridad. Permite la carga simultanea de varias baterias conectadas en serie. Equipado con
amperimetro y voltimetro.
@ Carica batterie professionale per la carica di tutti i tipi di accumulatori (WET/START-STOP) con tensione
di 6/12/24/36/48V, con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Consente la carica @ Professionelles Batterieladegerat zum Aufladen aller Typen von Bleiakkumulatoren
contemporanea di pill batterie collegate in serie. Dotato di amperometro e voltmetro. (WET/START-STOP) mit 6/12/24/36/48V Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und
Umpolung. Erlaubt das gleichzeitige Aufladen mehrerer in Reihe geschalteter Batterien. Mit Ammeter
@ Chargeur de batterie professionnel pour la charge de tous types daccumulateurs und Voltmeter ausgestattet.

(WET/START-STOP) avec tension 6/12/24/36/48V avec protection automatique contre surcharges et

inversions de polarité. Permet la charge simultanée de plusieurs batteries en série. Equipé d’ampéremétre @ MpodeccyonansHoe 3apagHoe YCTPOACTBO akKyMyNATOPOB, 1A 3APAAK BCEX TUMIOB aKKyMYARTOPOB

et de voltmetre. (WET/START-STOP) ¢ Hanpshxetuem 6/12/24/36/48B, ¢ 3awutoit 0T neperpyakut 1 CMeHbl MECT
nonspHocTei. 10380NAET OBHOBPEMEHHO 3aPAKATb HECKONbKO aKKYMYNATOPOB, COBTMHEHHbIX
N0CneaoBaTenbHo. YKOMNNEKTOBAHO aMrnepMeTPOM 11 BOMbTMETPOM.

Charger

N > . N
ERAGNanNna &
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70Ah . 70Ah . 70Ah . 70Ah = 70Ah 20 PCS KIT
INFO PAG. 183 30A = 802258

TECHNICAL DATA
" p—
P A A
V (50-60Hz) kw v A A Ah15h N° mm kg
280L
20 61224 118030 72020/ 10-100/300/
Computer 48/2 Prof e 1ph L 36/48 3027 2018 300/300/300 6 e 127
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LEADER 150 START-220 START-400 START [k iZZ

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage @ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les (@ Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren
batteries (WET/START-STOP) with 12V (mod.150), 12/24V accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec tension 12V (WET/START-STOP) mit 12V (mod.150), 12/24V (mod.220,400)
(mod.220,400) voltage and starting all types of petrol-driven (mod.150), 12/24V (mod.220,400) et le démarrage de tous les Spannung und zum Anlassen sémtlicher Fahrzeugtypen mit
(mod.150,220) and diesel-driven vehicles up to 70 hp (mod.400). types de voitures essence (mod.150,220) et diesel jusqu'a 70 Benzinmotoren (mod.150,220) und Dieselmotoren bis 70 hp
Features: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick hp (mod.400). Caractéristiques: sélecteur pour charge normale (mod.400). Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-, schnelle
start e display of charging and starting current e protection against et rapide (BOOST), démarrage rapide e affichage du courant (BOOST) Aufladung, Schnellstart e Anzeige Lade-und AnlaBstrom
overloads and polarity reversal. de charge et de démarrage e protection contre surcharges et o Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

inversions de polarité.

@ Carica batterie e awviatori per la carica di accumulatori al piombo @ 3apanHble yCTpOIiCTBA 1 MYCKOBbIE YCTPOCTBA /11 3pATKM
(WET/START-STOP) con tensione di 12V (mod.150), 12/24V @ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de CBUHLI0BbIX akkymynaTopos (WET/START-STOP) ¢ Hanpsxetiem 12B
(mod.220,400) e I'avviamento di qualsiasi tipo di motore a benzina acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con tension 12V (mop.150), 12/24V (Mop.220,400) 1 3anycka Moboro GeH3MHOBOTO
(mod.150,220) e diesel fino a 70 hp (mod.400). Caratteristiche: (mod.150), 12/24V (mod.220,400), y para arranque de cualquier fguraren (Mog.150,220) 1 fu3enbHoro geuratens 4o 70 1.c.
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), avviamento modelo de motor a gasolina (mod.150,220) y diesel hasta 70 hp (Mop,400). XapakTepucTiky: BIGOP HOPMANbHOTO 3apsa, BbicTpOro
rapido e visualizzazione della corrente di carica e di awiamento (mod.400). Caracteristicas: seleccion de carga normal, répida 3apaa (BOOST), BbicTporo nycka ® BiayanusaLua Toka 3apaa u
o protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. (BOOST), arranque rapido e visualizacion de la corriente de carga flycKka ® 3allyiTa T NEPerpy3oK 11 UMEHEHHOI MONSPHOCTH.

y de arranque © proteccion contra sobrecargas y inversiones de
polaridad.
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20 PCS KIT (3}
30A @ 802258 Leader 150, 220 Start

50A @ 802259 Leader 400 Start Leader 150 Start

TECHNICAL DATA N
H
= B O NEDDREDERBRBEEQDQ
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg
230 2251
Leader 150 Start 807538 1ph 0,3/1,4 12 20 14 140 80 25/250 2 290 W 6,4
205H
230 225
Leader 220 Start 807539 1ph 0,8/3,6 12/24 30 20 180 120 30/400 2 290 W 9
205 H
230 265 L
Leader 400 Start 807551 1 ph 1/6,4 12/24 45 30 300 180 20/700 3 345 W 10,9
230 H
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DYNAMIC 320 START - 420 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/Start-Stop) with 12/24V
voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal charge, quick
charge (BOOST), quick start e display of charging and starting current e protection against overloads
and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per carica di accumulatori al piombo (WET/Start-Stop) con tensione di
12/24V e 'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche:
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), avviamento rapido e visualizzazione della corrente di
carica e di avwiamento e protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb
(WET/Start-Stop) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et
camions légers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide
» affichage du courant de charge et de démarrage © protection contre surcharges et inversion de
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20 PCS KIT

50A @ 802259 Dynamic 320 Start
80A @ 802260 Dynamic 420 Start

TECHNICAL DATA

| £ Jreuin

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/Start-Stop) con
tension 12/24V y para el arranque de todos automviles, furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas:
seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido e visualizacion de la corriente de
carga y de arranque e proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

(@ Batterieladegerdte und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/Start-Stop) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (B00ST) Aufladung, Schnellstart e Anzeige Lade-und AnlaBstrom
o Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apsHble YCTPOICTBA 1 MyCKOBbIE YCTPOCTBA (CTApTEPHI) A8 3ADATKM CBIHLIOBbIX aKKYMYASTOPOB
(WET/START-STOP) ¢ HanpsxeHuem 12/24B v s BbIcTporo 3arycka BCeX TUMOB JIETKOBbIX aBTOMOGUNEM,
(OYPrOHOB It NETKVIX TPy30BbIX aBTOMOGUNEN. XapakTepuCTUKit: BbIGOp HOpMANbHOTO 3apaga, BbicTporo
3apsna (BOOST), GbicTporo mycka © Busyanu3aLys Toka 3apsa i nycka ® 3alluta ot neperpy3ok i
VI3MEHEHHOI MONAPHOCTH.

2 IN 1: CHARGE & START!

Iy
H
E B0 EDREDEREAED
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg
i 230 305L
Dynamic 320 Start 829381 1ph 1/6,4 12124 45 30 300 180 20/700 3 360W 13,4
630 H
. 230 305L
Dynamic 420 Start 829382 1ph 1,6/10 12/24 75 50 400 300 20/1000 4 360W 16,4
630 H
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DYNAMIC 520 START - 620 START | 4 Jruiin

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with @ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con
12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal charge, tension 12/24V' y para el arranque de todos automoviles, furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas:
quick charge (BOOST mod. 620), quick start e timer for quick charge e display of charging and seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST mod. 620), arranque rapido e temporizador para
starting current e protection against overloads and polarity reversal. carga rapida e visualizacion de la corriente de carga y de arranque e proteccion contra sobrecargas y

inversiones de polaridad.

@ Carica batterie e awviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione
(i 12/24V & awviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche: (3 Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V

selezione carica normale, carica rapida (BOOST mod. 620), avviamento rapido e temporizzatore Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
per la carica rapida e visualizzazione della corrente di carica e di avviamento e protezione contro Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (B00ST mod. 620) Aufladung, Schnellstart  Zeitschalter filr
sovraccarichi ed inversioni di polarita. Schnellaufladung e Anzeige Lade-und AnlaBstrom e Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb @ 3apapHble YCTOVICTBa 1 MYCKOBLIE YCTPOACTBA ANA 3APSTKY CBIHLIOBIX aKKyMynaTopos (WET/START-
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le demarrage de tous les types de voitures, fourgons STOP) ¢ Hanpsxervem 12/24B v Ang BbICTPOrO 3anycka BCEX TUMOB IErKOBbIX aBTOMOBUNEN, GYProHB W
et camions légers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (B00ST mod. 620), NIErKIAX TPy30BbIX aBTOMOBUNEN. XapakTepucTukit: BoI6op HopManbHoro 3apana, bbicTporo 3apana (BOOST
démarrage rapide e temporisateur pour charge rapid e affichage du courant de charge et de Mog. 620), BbicTpOro nycka © TaiiMep Ana GLICTPOT0 3apsa © BU3yanu3aUys Toka 3apsia U mycka
démarrage e protection contre surcharges et inversions de polarité. ® 33117 0T Neperpy3oK 1 U3MEHEHHOI NonspHoCTU.
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20 PCS KIT
80A @ 802260 Dynamic 520 Start
100A @ 802029 Dynamic 620 Start 2 IN 1 : CHARG E & START!
TECHNICAL DATA N
V. A EA. B .C.. B <5 L
I L
V (50-60Hz) kW v A A A A Ah15h N° mm kg
) 230 365 L
Dynamic 520 Start 829383 1ph 1,6/10 12/24 75 50 400 300 20/1000 4 460 W 20
755 H
) 230 365 L
Dynamic 620 Start 829384 1ph 2110 12/24 90 70 570 360 20/1550 4 460 W 24
755 H
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ENERGY 650 - 1000 - 1500 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V
voltage and starting all kinds of cars, vans, light trucks, earth moving equipment, tractors and trucks.
Featires: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start e timer for quick charge e remote
control e display of charging and starting current e protection against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e awviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione di
12/24V e 'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri, macchine movimento
terra, trattori e camion. Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (800ST), avviamento
rapido e temporizzatore per la carica rapida e comando a distanza e visualizzazione della corrente di
carica e di avviamento e protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons,
camions légers, tracteurs et camions. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide
(BOOST), démarrage rapide ® temporisateur pour charge rapide e commande a distance e affichage du
courant de charge et de démarrage e protection contre surcharges et inversions de polarité.

ENADONNN A

J—=

10 PCS KIT

100A = 802131 Energy 650 Start
300A m 802129 Energy 1000, 1500 Start

2 IN 1: CHARGE & START!

| £ Jreuin

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo
(WET/START-STOP) con tension 12/24V'y para el arranque de todo tipo de automoviles, furgonetas,
camiones ligeros, maquinas para el movimiento de tierras, tractores y camiones. Caracteristicas:
seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque répido  temporizador para la carga
rapida e control a distancia ® visualizacion de la corriente de carga y de arranque  proteccion contra
sobrecargas y inversiones de polaridad.

(@ Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen, Maschinen zur Bewegung von
Erdreich, Kleinlastern, Traktoren und LKW. Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-, schnelle
(BOOST) Aufladung, Schnellstart  Zeitschalter fiir Schnellaufladung  Fernsteuerung e Anzeige Lade-
und AnlaBstrom e Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apannble yCTpOiicTBa U MYCKOBbIE YCTPOIACTBA (CTapTEPb) A7A 3aATKI CBUHLIOBbIX aKKyMyNATOPOB
(WET/START-STOP) ¢ HanpseHvem 12/24B 1 ing GbICTporo 3anycka BCex TUrIoB NIErkoBbiX aBToMoGUAEN,
(YPrOHOB 1 MErKIX rpy30BbIX aBTOMOBMITEN, 36MNEPOiIHOr0 060pyROBAHNS, TPAKTOPOB 1t FPY30BUKOB.
XapakTepucTukyt: BbIGOP HopManbHOro 3apaaa, BbicTporo 3apsiga (BOOST), BeicTporo nycka e Taivep
[in9 GICTOrO 3apAKa ® MUCTAHLIMOHHOE YIpaBNieHve © BI3yan3aLys Toka 3apsa it nycka ® 3alua ot
MIEPerpy30K it U3MEHEHHOI MONAPHOCT.

REMOTE CONTROL

Energy 1000 Start

TECHNICAL DATA N
m e
P M A. REA.
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg
Energy 650 Start 820385 230400 oep0 o4 100 80 1000 640 Tl P
ergy 3ph , 20/800 (24V) il
Energy 1000 Start 820008 20400 ogpg 1a4 100 80 1000 640 201200/12) 5 o
ay S eh , 20/800 (24V) e
380L
230/400 150(120)  130(12v)  1700(12Y)  1000(12V)  70/2000 (12V)
Energy 1500 Start 820009 Ty, T4 1224 ongoqy)  220(4v)  2000(24V) 1300(24V)  70/4000(24V) O .~
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DRIVE MINI

@ Multifunction 12V lithium starter and power bank. Equipped with: USB output (5V/2A) to charge
electronic devices (smartphones, tablets, etc.); MICRO USB (5V/2A) input to charge the device; high
intensity LED light with three function modes: fixed, blinking, S.0.S.

It uses high-efficiency LiPO lithium polymer cells that provide rapid and complete charging. Supplied
with SMART starter cables: maximum starter safety, spark-proof and protection against polarity
reversal with LED indicators. Complete with micro USB cable, adaptor for the cigarette lighter plug.

@ Avviatore multifunzione al litio a 12V e power bank. Dotato di: uscita USB (5V/2A) per la ricarica
di dispositivi elettronici (smartphone, tablet, etc..); ingresso MICRO USB (5V/2A) per la ricarica del
dispositivo; luce led ad alta intensita con tre modalita di funzionamento: fissa, lampeggiante,

S.0.S. Utilizza celle a polimeri di litio LiPO ad alta efficienza che consentono una ricarica veloce e
completa. Dotato di cavi d’avviamento SMART: massima sicurezza di avviamento a prova di scintille
e di inversione di polarita con segnalazione a led. Completo di cavo micro USB, adattatore per spina
accendisigari.

@ Démarreur multifonction au lithium 12V et banque de puissance. Equipé de: sortie USB (5V / 24)
pour la recharge de dispositifs électroniques (smartphones, tablettes, etc) ; entrée MICRO USB (5V / 2A)

pour la recharge du dispositif; lampe a LED a haute intensité avec trois modalités de fonctionnement
: pour I'llumination fixe, clignotante, S.0.S. Il utilise des cellules & polymeéres de lithium LiPO a
efficacité élevée qui permettent une recharge compléte et rapide. Equipé de cables de démarrage
SMART: sécurité de démarrage maximale a I'épreuve des étincelles et de I'inversion de polarité avec
signalisation & LED. Fourni avec cable micro USB, adaptateur pour fiche allume-cigares.

EIN
M

®

| £ Jrewin

Arrancador multifuncion al litio de 12V y power bank. Dotado de: salida USB (5V/2A) para

la recarga de dispositivos electronicos (teléfonos inteligentes, tabletas, etc); entrada MICRO USB

(5V/2A) para la recarga del dispositivo; lampara led de alta intensidad con tres modalidades de
funcionamiento: iluminacion fija, parpadeante, S.0.S. Utiliza celdas de polimeros de litio LiPO de alta
eficiencia que permiten una recarga completa rapida. Dotado de cables de arranque SMART: maxima
sequridad de arranque a prueba de chispas y de inversion de polaridad con sefialacion de led. Completo
con cable micro USB, adaptador para enchufe encendedor de cigarrillos.

(@ 12V-Lithium-Multifunktionsstarter und Power Bank. Lieferumfang: USB-Ausgang (5V/2A) zum

Aufladen elektronischer Gerate (Smartphones, Tablets, usw.); Mikro-USB-Eingang (5V/2A) zum Aufladen
des Geréts; leistungsstarke LED-Leuchte mit drei Betriebsarten: Dauerbeleuchtung, Blinkleuchte,
$.0.5. Es kommen hoch effiziente Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum Einsatz, die einen kompletten, ziigig
ablaufenden Aufladevorgang gewahrleisten. Zum Lieferumfang gehdren Starterkabel SMART: hochste
Sicherheit beim funken- und verpolungsgeschiitzten Starten mit LED-Anzeige. EinschlieBlich Mikro-USB-
Kabel und Adapter fiir den in den Zigarettenanziinder eingefiigten Stecker.

@ MrorodyHKuOHanbHOE NTUEBOE MYCKOBOE YCTPOIICTBO 12 B 1 XpaHuAmiye 3Hepriu. BosvoxHoCTH:

USB-Bbixop (5 BJ2 A) i 3apsnki1 3NEKTPOHHbIX YCTPOIICTB (CMApT(OOHOB, MNAHLLETOB 1 T.1L); BXOR
MICRO USB (5 BJ2 A) 4 3apsinkyt YCTPOWCTBa; MOLLHbIE CBETORMORHbIE NaMMbi C TPEMS paboumMy
PeXMamu: HEMpepbIBHbIA, MUTaIoLLMIA, aBapUitHbIA. VCTIONb3yIoTea BbICOKO3OGEKTUBHLIE AMTUI-
rionuMepHbie akkymynaTopsi LiPO, KoTopble 06ecreuviBatoT nofHylo 1 BbicTpyko 3apaky. YeTpoiicTBo
KOMTINEKTYETCA MycKoBbIMI Kabenamin SMART: MakcMarbHas Be3oracHoCTb nycka ¢ 3aLiToit oT 1ekp
I HeCOBTIOZIEHIS MONSPHOCTY CO CBETOROIHBIM VHEVKATOPOM. B KomnnekTaLumio BkioueH kabens Micro
USB, nepexomHuK Ha pasbem MpuKypuUBaTens.

START LED LIGHT

POWER
BANK

DRIVE MINI WITH
SMART CABLES

TECHNICAL DATA

mAh

829562

=
START'
U

Drive Mini + Smart Cables 6500 12

Drive Mini + Cables 829563 6500 12

B o> L

500

500

!

A A ]

mm (LXWxH) k
300 1 2,1 135x78x15 0,4
300 1 2,1 140x79x17 0,6
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DRIVE 9000 | 4 Jruiin

@ Multifunction 12V lithium starters. Equipped with: two USB @ Awiatori multifunzione al litio a 12V. Dotati di: due uscite USB @ Démarreurs multifonction au lithium a 12V. Equipés de: deux

outputs (1A-2.1A) to charge (power bank) electronic devices (1A-2,1A) per la carica (power bank) di dispositivi elettronici (tablet, sorties USB (1A-2,1A) pour la charge (banque de puissance) de
(tablets, smartphones, MP3 players etc.), two 12/19V outputs to smartphone, MP3, etc), due uscite a 12/19V per 'alimentazione di dispositifs électroniques (tablettes, smartphones, MP3, etc), deux
power laptops and other devices, two high intensity LED lights laptop ed altri dispositivi, due lampade led ad alta intensita con tre sorties a 12/ 19V pour I'alimentation d’ordinateurs portables et
with three function modes for fixed or emergency lighting. They modalita di funzionamento per illuminazione fissa o di emergenza. autres dispositifs, deux lampes a LED & haute intensité avec trois
use high-efficiency LiPO lithium polymer cells that provide rapid Utilizzano celle a polimeri di litio LiPO ad alta efficienza che modalités de fonctionnement pour I'illumination fixe ou d'urgence.
and complete charging, constantly monitored by a series of LEDs. consentono una ricarica completa e veloce, monitorata da una serie [Is utilisent des cellules a polymeres de lithium LiPO a efficacité
Protection against polarity reversal. Complete with starting cables, di led. Protezione contro inversioni di polarita. Completi di cavi di élevée qui permettent une recharge compléte et rapide, surveillée
various connectors, cigarette lighter plug and wall charge. avviamento, vari connettori, spina accendisigari e alimentatore di rete. ~ par une série de LED. Protection contre des inversions de polarité.

Fournis avec cables de démarrage, divers connecteurs, fiche
allume-cigares et alimentateur de réseau.

EXp

START POWER LED LIGHT SUPPLY
BANK

EAL

TELWIN
CHANNEL

” |I@ — < ]

= : = e
S0 > <= |J -

INCLUDED OPTIONAL N

0BDII
- caslt)a_ o deui ti-adant MEMORY SAVER CABLE i
- mobile devices multi-adaptor I 12V I'G‘l
- jump starter cables . o
) plug for CIgar-IIghter JUMP OBD Il VEHICLE’S
- charge power supply START  CABLE PORT
- multi-plug adaptors

cod. 802935

TECHNICAL DATA

i

v A A A Vv A Vv A kg

V (50-60Hz) mAh

mm (LxWxH)
Drive 9000 829565 "’10;]2,140 900 12 600 350 2 1 12 10 19 35 175x75430 09
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DRIVE 13000 | 4 Jruiin

@ Arrancadores multifuncion al litio de 12V. Dotados de: dos @ 12V-Lithium-Multifunktionsstarter. Lieferumfang: Zwei @ MHorodyHKuMOHaNbHbIE AUTUEBbIE MYCKOBbIE YCTPOIicTEa 12 B.
salidas USB (1A-2,1A) para la carga (power bank) de dispositivos ~ USB-Ausgénge (1A - 2,1 A) zum Aufladen (Power Bank) YetpoitcTaa ocHatueHb agyms USB-Boixogami (1 A-2,1 A) ana
electronicos (tabletas, teléfonos inteligentes, MP3, etc), dos salidas  elektronischer Gerate (Tablets, Smartphones, MP3-Player etc.), zwei 3apAfIKY (B KAYECTBE «XpaHMILIA 3HEPTIM») ANEKTPOHHBIX YCTPOICTB
a12/19V para la alimentacion de portétiles y otros dispositivos, 12/19V-Ausgénge zur Stromversorgung von Laptops und anderen (nnaxwweros, cMapTdoHoB, MP3-nneepos  T.0.), ABYMA BbixosaMyt
dos lamparas led de alta intensidad con tres modalidades de Geréten sowie zwei starke LED-Leuchten mit drei Funktionen 12-19 B [in9 NuTaHNs HOYTOYKOB M MPOUMX YCTPOVICTB, & TaKXe AByMS
funcionamiento para iluminacion fija o de emergencia. Utilizan fiir Dauer- oder Notbeleuchtung. Es kommen hoch effiziente MOLLIHbIMI CBETORMOAHBINI TAMNaMA C TPEMS PEeXUMamK paboTsl
celdas de polimeros de litio LiPO de alta eficiencia que permiten  Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum Einsatz, die einen kompletten, [iN18 HENPEPBIBHOTO NV aBAPHIHOTO 0CBELLEHNS. Mcnonbayiotea
una recarga completa rapida, monitoreada por una serie de led. zligig ablaufenden Aufladevorgang gewahrleisten, der sich anhand BbICOK0IdEKTUBHbIE NUTHIA-NIONMMEPHbIE akKymynsTopbl LIPO,
Proteccion contra inversion de polaridad. Completo con cables de  einer Reihe von LEDs iiberwachen Iasst. Schutz gegen Umpolung. KoTOpble 06ECTIEUVBAIOT MOMHYIO M BLICTPYIO 3aPATKY C Cepuelt
arranque, varios conectores, enchufe encendedor de cigarrillos y Ausgestattet mit Startkabeln, verschiedenen Steckverbindern, KOHTPOMbHbIX CBETOAMOLOB. 3aLLMTa OT HEMPaBIATBHOM NONAPHOCTH.
alimentador de red. Stecker fiir den Zigarettenanziinder und Netzspeisegerat. QOCHALLAKTCS MYCKOBLIMM KABENAMM, PAsAUYHbIMI COBTMHTENAMM,

pa3bemom NpuKypuBatena i CETesbiM BROKOM NUTaHMS,

 AERON)

START POWER LED LIGHT SUPPLY
BANK

(]
=
-
@ <
| ) | E
S DE—o ] 3 o :
Q) - o S
o—o)o—ol= || |, S,
S — z
<
==
INCLUDED OPTIONAL vl ©
0BD Il
-cas:l i fi-ad MEMORY SAVER CABLE I
- mobile devices multi-adaptor l"@"
- jump starter cables vy
) plug for clgar-llghter JUMP OoBDII VEHICLE’S
- charge power supply START  CABLE PORT
- multi-plug adaptors cod. 802935
TECHNICAL DATA N
V (50-60Hz) mAh v A A A v A v A mm (LxWxH) kg
Drive 13000 829566 10{’;)%40 12000 12 80 450 2 1 12 10 19 35 175x75x30 09
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STARTZILLA 2012 - 3024

@ Multifunction electronic starters and testers, with LiPO lithium
batteries for 12V (mod. 2012) and 12/24V (mod. 3024) starting
of cars, vans, small boats, lorries etc. Compact and lightweight,
they guarantee the starting of vehicles even in polar temperatures
(-20°C) thanks to the Ice Start function and self-regulate the
operational functions according to the detected outdoor temperature
(Temperature Control). Startzilla performs control tests on the
battery; it is a power bank; it is a light source with high intensity
led lamps; fit with various protections. Complete with starting
cables and wall charge.

@ Awviatori e tester elettronici multifunzione, con batterie al Litio
LiP0 per I'avviamento a 12V (mod. 2012) e a 12/24V (mod. 3024)
di auto, furgoni, piccole imbarcazioni, camion, etc. Compatti e
leggeri, garantiscono I'avviamento dei veicoli anche a temperature
polari (-20°C) grazie alla funzione Ice Start ed autoregola il
funzionamento sulla base della temperatura esterna riscontrata
(Temperature Control). Startzilla esegue test della batteria; & un
power bank; & una fonte di illuminazione con lampade led ad alta
intensita; dotato di protezioni varie. Completi di cavi di aviamento
¢ alimentatore di rete.

THE S.0.SOLVER

TEST

ITARTZILLA

THE $.0.SOLVER

=
-
=
-
-
EAL

@ Démarreurs et testeurs électroniques multifonction, avec
batteries au Lithium LiPO pour le démarrage en 12V (mod.
2012) et 12/24V (mod. 3024)d’autos, fourgons, petites
embarcations, camions, etc. Compact et léger, ils garantit
le démarrage des véhicules méme avec des températures
polaires (~20°C) gréce a sa fonction Ice Start et il autorégule
|e fonctionnement selon la température externe relevée
(Temperature Control). Startzilla exécute des tests de contrdle
sur la batterie; est une banque de puissance (power bank);
est une source d'éclairage avec des lampes a LED a haute
intensité; avec plusieurs protections. Fournis avec cables de
démarrage et alimentateur de réseau.

@ Arancadores y probadores electrénicos multifuncion, con
baterias al litio LiPO para el arranque a 12V (mod. 2012) a
12/24V (mod. 3024) de coches, furgonetas, embarcaciones
pequefias, camiones, etc. Compactos y ligeros, garantiza el
arranque de los vehiculos incluso a temperaturas polares
(-20°C) gracias a fa funcion lce Start y regula automdticamente
el funcionamiento seglin la temperatura exterior detectada
(Temperature Control). Startzilla efecta la prueba de control
en la bateria; es un banco de potencia (power bank); es una
fuente de luz con lamparas led de alta intensidad; con varias
protecciones. Equipados con cables de arranque y alimentador
de red.

START

SAFETY

SO0S RESOURCES

.-ulhl‘"""""

OPTIONAL

(W ““""ﬂ

cod 802950

- bag

- mobile devices
multi-adaptor

- multi-plug adaptors

- plug for cigar-lighter

£ Jrewiin

(@ Starter sowie elektronische Multifunktionstester mit Lithiumbatterien

LiPo zum Starten bei 12V (mod. 2012) und 12/24V (mod. 3024)
beispielsweise von Autos, Lieferwagen, kleinen Booten, Lkws usw.
Kompakt und leicht - der Fahrzeugstart wird auch bei Polartemperaturen
(-20°C) mithilfe der Funktion Ice Start sichergestellt. Dabei wird der
Betrieb auf Grundlage der erfassten AuBentemperatur selbstreguliert
(Temperature Control). Startzilla fiihrt Batterietests durch; ist ein
Power-bank; ist eine Lichtquelle mit starken LED-Leuchten; mit
mehreren Schutzeinrichtungen. Ausgestattet mit Starterkabel und
Netzspeisegerét.

@ MHorodyHKLMOHanbHbIE ANEKTROHHbIE MYCKOBbIE YCTPOICTBA U TECTep, ¢

nuTUeBbINMK akkymynaTopamin LIPO [ 3amycka nerobix asToMobunet,
(YproHOB, HEBOMbLLIVX MOZIOK, TPY30BbIX ABTOMOGUNEN 1 Ap. C
Hanpsxexvem anektpocuctemsl 12B (Mop. 2012) und 12/24B (mop. 3024)
. YCTPOICTBO OTANYAETCA KOMNAKTHBIMIA Pa3Mepamit 1 HiI3KVIM BECOM, OHO
0becrieuuBaeT Myck TPAHCTIOPTHbIX CPERCTB FlaXe Mpyt CUNbHOM MOpo3e
(-20°C) 6narogaps GyHKLv Ice Start v aBTomMaTM4eCkoi perynuposke
pabouyIx NapameTpoB B 3aBICUMOCTH OT HapyXKHOI TEMNEpaTypbl
(Temperature Control). Startzilla ocywiecTenser npoBepky akkymynaTopa;
OH PaboTaeT B Ka4ecTBe XpaHIHLLA SHEPTYIM; SBNFETCA MCTOHHUKOM
CBET C MOLHbINI CBETOAMOAHLIMI NAMMANU; C HECKOMbKIMM 3aLLTH.
OcHaLaeTes nycKOBbIMI KaOENAMYt 1 CETEBbIM GTIOKOM NUTaHMS.

% TELWIN
* CHANNEL
S

Startzilla 2012

TECHNICAL DATA

V (50-60Hz) mAh
Startzilla 2012 829521 1010;]2,]40 15000 12 1200 600 2 21 12
Startzilla 3024 829522 1010;)2h4° 30000 12/24 1500 800 2 21 12
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3,5 16 3,5 19 3,5

3,5 16 3,5 19 3,5

mm (LxWxH)

280x100x180 2,6

280x100x180 3,3



STARTZILLA 2012 - 3024 euin

ol T

TEST R

ICESTART i<

y)
’X‘ STARTING GRANTED EVEN AT VERY LOW i
TEMPERATURES (DOWN TO -20°C)!

ALTERNATOR START VOLT

@ The innovative ICE START function allows to maintain Startzilla
performance constant also at very low temperatures. By
activating the Ice Start function on the front panel, the starting
of the vehicle is granted down to -20°C temperatures.

@ Linnovativa funzione ICE START consente di mantenere
le performance di Startzilla invariate anche in condizioni
ambientali estreme. Attivando la funzione Ice Start
direttamente dal frontalino del prodotto, I'avviamento
del veicolo & assicurato a temperature fino a -20°C.

HIGH TEMPERATURE ICE START
PERFORMANCE CONTROL @ Linnovante fonction Ice Start permet de maintenir les
LITHIUM performances de Startzilla inchangées méme en conditions

environnementales extrémes. En activant la fonction Ice Start
directement a partir de I'avant du produit, le démarrage du
véhicule est assuré a des températures allant jusqu’a - 20°C.

SAFETY

@ La innovadora funcion Ice Start permite mantener los
rendimientos de Startzilla invariados incluso en condiciones

ambientales extremas.
Q Si se activa la funcion Ice Start directamente desde
el frontal del producto, se asegura el arranque del
vehiculo con temperaturas de hasta -20°C.
FULL SAFE LONG LIFE

@ Mit der innovativen Funktion Ice Start wird sichergestellt,

dass die Leistungsfahigkeit von Startzilla auch unter extremen
Umweltbedingungen gleich bleibt. Die Funktion Ice Start

SOS RESOURCES kann direkt am Bedienteil aktiviert werden. Der Fahrzeugstart
ist bei Temperaturen bis zu -20°C sichergestellt.

@ ViHHoBaumoHHas dyHKLWMA Ice Start no3sonseT nofaepxueath
ypoBeHb npoussoauTensHocTy Startzilla faxe npu oueHs
HU3KIX Temnepatypax.Bknouns dyHkuuio Ice Start Ha
nepeaHelt NaHenu yCTPoCTBa, 3arycK TPAHCMOPTHbIX

LIGHTS POWER BANK CPeaCTB MOXHO OCYLLECTBAATL Npu Temnepatype Ao -20°C.

CHARGING & STARTING




FLASH START 700

@ 12V batteryless starter (super-capacitors technology).
It starts a large fleet of vehicles even at low temperatures. No
maintenance required: Flash Start exploits the residual battery
power to start the vehicle. It can also be charged via USB or a
12V cigarette lighter socket. GLOW function for starting diesel
engines at low temperatures. Protection against short-circuits
and polarity reversal. Supplied with starting cables, cigarette
lighter plug (12V) and hexagonal wrench (for the battery
terminals on-hoard the vehicle).

@ Avviatore senza batteria (tecnologia a super condensatori) a
12V, Awvia un largo parco di veicoli anche a basse temperature.
Non necessita di mantenimento: Flash Start utilizza I'energia
residua della batteria per 'avviamento del veicolo. Puo essere
caricato anche via USB o tramite presa accendisigari 12V.
Funzione GLOW per I'avviamento dei motori diesel a basse
temperature. Protezioni contro cortocircuito e inversione di
polarita. Dotato di cavi di avviamento, spina accendisigari (12V)
e chiave esagonale (per i morsetti della batteria a bordo del
veicolo).

EIN
M

TECHNICAL DATA

@ Démarreur sans batterie (technologie & super-condensateurs)

a12V. Il démarre un vaste parc de véhicules méme a basses
températures. Il n’a besoin d’aucun entretien: Flash Start utilise
I'énergie résiduelle de la batterie pour le démarrage du véhicule. Il
peut étre chargé aussi par USB ou & travers la prise allume-cigares
12V. Fonction GLOW pour e démarrage des moteurs diesel & basses
températures. Protections contre les courts-circuits et I'inversion de
polarité. Equipé de cables de démarrage, fiche allume-cigares (12V) et
clé hexagonale (pour les bornes de la batterie a bord du véhicule).

@ Arrancador sin bateria (tecnologia de supercondensadores)

de 12 V. Arranca un amplio parque de vehiculos incluso a bajas
temperaturas. No requiere mantenimiento: Flash Start utiliza la
energia restante de la baterfa para el arranque del vehiculo. Puede
cargarse también por USB o con la toma del encendedor de cigarrillos
de 12V. Funcion GLOW para el arranque de los motores diésel a bajas
temperaturas. Proteccion contra cortocircuito e inversion de polaridad.
Dotado de cables de arranque, enchufe de encendedor de cigarrillos
(12V) y llave hexagonal (para los bornes de la bateria a bordo del
vehiculo).

£ Jrewiin

(@ Batterieloser 12V-Starter (auf Superkondensatoren basierende

Technologie). Zum Starten eines breiten Fahrzeugspektrums auch
bei niedrigen Temperaturen. Wartungsfrei: Flash Start nutzt die
Restenergie der Batterie zum Starten des Fahrzeugs. Aufladbar
auch per USB oder iiber die 12V-Zigarettenanziinderbuchse.

Durch die Funktion GLOW lassen sich Dieselmotoren bei geringen
Temperaturen starten. Schutzeinrichtungen gegen Kurzschluss und
Verpolung. Zum Lieferumfang gehdren Starterkabel, Stecker fiir
den Zigarettenanziinder (12V) sowie ein Sechskantschlisse! (fiir die
Klemmen der fahrzeugeigenen Batterie).

@ Nyckosoe ycrpoiicTBo 6e3 akkyMynaTOpa (CynepKoHEHCATOpHaS

TexHonorus) 12B. Mo3BonseT 3anycTutb GONbLLIOE KOMMYECTBO
aBTOMOGUNEN faxe Mpu HU3Koit Temnepatype. He Tpebyer
obcnykusanus: Flash Start ucrnonbayer ocTatouHyio aHepryio
aKKymynaTopa fina 3anycka asTomobuns. YCTpOIicTBO MOXHO 3apsavTh
yepe3 faxe USB-nopr nnu rHeano npukypusatens 12B.

Oynkuns GLOW (cBeya HakanviBaHus) And 3anycka AU3enbHbiX
[iBUraTeneit Mpu HI3KoV Temneparype. 3awyuTa ot KopoTKoro
3aMbIKaHVA 1 HEMPaBMbHOI NONAPHOCTM. KOMNAEKTYeTCS NycKoBbIMM
kabenamu, pasbemom npukypusatens (12B) 1 LWECTUYTONbHbIM KITHoUOM
(Bns KnemM aKkyMynsTopa aToMoGns).

SUFER LArvi11uro

IELNTULUOTY

HOW IT WORKS

CONNECT
TO THE BATTERY

...AND GO!

Flash Start 700 829567
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F mm (LxWxH) kg
100 205x125x55 1,2



BOOSTER CABLES euin

BOOSTER CABLES - CAVI AVWIAMENTO - CABLES DE DEMARRAGE - CABLES DE ARRANQUE - STARTEN KABEL - MYCKOBbIE KABENN

Poner Lo

3m 016 mm 250A cod. 802746
3m 025mm 350A cod. 802747

3m @16 mm 250A cod. 802698

ELECTRONIC CONTROL

@ With tester and protection. Indicates charge status, inverted polarity and
active alternator.
® Con tester e protezione. Segnala lo stato di carica, I'inversione di polarita e
I'alternatore funzionante.
@ Avec tester et protection. Signale I'état de charge, I'inversion de polarité et
I'alternateur en fonctionnement.
@ Con tester y proteccion. Marca el estado de carga, la inversion de
polaridad y el alternador en funcionamiento.
@ Mit Tester und Schutz. Zeigt den Ladezustand, das Vertauschen der Polung
und den Betrieb des Wechselstromgenerators an.

@ C tectepom 1 3aLLMTON. YKa3biBAET YPOBEHb NOA3APAAKM, U3MEHEHNE
MOMAPHOCTY 1 pabouee COCTOsHIE reHepaTopa NepeMEHHOMO TOKa.

Pro Line PROFESSIONAL RANGE
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<
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o

3m 016 mm 350A cod. 802515
3m 025mm 550A cod. 802516
3m 035mm 800A cod. 802668
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SPEED START 1212 - PRO START 1712 euin

@ Battery-powered starters suitable for 12V and 12/24V @ Awviatori a batteria adatti all’awiamento a 12V e 12/24V (mod.2824) @ Démarreurs avec batterie, pour le démarrage & 12V et 12/24V
(mod.2824) starting of cars, vans, trucks, small boats, agricultural di auto, furgoni, imbarcazioni, mezzi agricoli, etc. Collegati alla presa (mod.2824) de d’automobiles,fourgons, embarcations, véhicules
vehicles, etc. When connected to the cigar-lighter outlet they accendisigari del mezzo mantengono sotto tensione tutti i circuiti nei agricoles, etc. Branchés a I'allume-cigares du véhicule, ils
maintain the voltage on all circuits during battery changesanddo ~ cambi batteria, non danneggiano I'elettronica del veicolo. maintiennent tous les circuits sous tension lors le changement de
not damage the electronics of the vehicle. They can be recharged E’ possibile la ricarica (*) attraverso I'apposito alimentatore di rete a batterie et n'endommagent pas I' électronique du véhicule. lls
(¥) using the special power supply, connected to the mains 0 la presa accendisigari del mezzo. Completi di: alimentatore 230V peuvent étre rechargé (*) a I'aide de I'alimentation prévue, branché a
network, or using the cigar-lighter outlet of the vehicle. Complete AC - 2x 12V DC, cavi di aviamento, cavo a jack, lampada a led ad latension de secteur, ou & I'allume-cigares du véhicule.
with 230V AC - 2x 12V DC power supply, starting cables, jack alta efficienza. Fournis avec: alimentateur 230V AC - 2x 12V DC, cables de
cable, high efficiency led lamp. démarrage, cable a jack, voyant & del de haute efficacité.

EXXp

(EEEEEE USB

pr————— 11T CHARGER
I

i
T - |- |
p—— e i

st TEUWIN 32 Y

EN DODDA £

ProStart 1712

OPTIONAL
0BDII
MEMORY SAVER CABLE
JUMP OBDII VEHICLE’S
START CABLE PORT
@ Pro Stat 1712 @ 802693 Speed Start 1212
TECHNICAL DATA N
A
V (50-60Hz) v Ah A A mm kg
230 365L
Speed Start 1212 829519 1oh 12 17 1000 300 125W 6,5
P 375H
230 330L
Pro Start 1712 829518 Ton 12 22 1400 500 190W 9,4
285H

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare l'integrita della batteria caricare per 12 ore prima
dell'uso, dopo ogni uso e comunque ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniere durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation
et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la bateria, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu

gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate - [1ns 3auTbl LLeNOCTHOCTW akKymynsTopa 3apsatb B TeueHue 12 yacos nepen
ICMoMb30BaHIEM, NOCNE UCTONb30BaHMA 1, B NI0BOM Criyuae, Kaxaple 3 Mecala.
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PRO START 2824

@ Arrancadores de bateria, adecuados para el arranque a 12V
y 12/24V (mod.2824) de coches, furgdnes, embarcaciones,
autovehiculos agricolas, etc.. Conectados a la toma del encendedor
de cigarrillos del medio mantienen bajo tension todos los circuitos
en los cambios de bateria del vehiculo y no dafian la electronica
del vehiculo. Es posible recargar (*) los modelos a través del
relativo alimentador, conectado a la tension de red, o a través de
la toma del encendedor de cigarrillos del medio. Completos con:
alimentador 230V AC - 2x 12V DC, cables de arranque, cable de
doble jack, lampara de led de alta eficiencia.

EADONDDBE

(@ Batteriebetriehene Starter mit 12V und 12/24V (Mod.2824)
Spannung zum Starten von Autos, Lieferwagen, Booten,
Landwagen, usw.. Angeschlossen an die Buchse des
Zigarettenanziinders im Fahrzeug halten sie wéhrend des
Batteriewechsels alle Stromkreise unter Spannung und
beschadigen die Elektronik des Wagens nicht. Sie lassen sich
aufladen (*) mit dem zugehdrigen Speisegerét oder verbunden
mit der Steckerbuchse des Zigarettenanziinders. Komplett mit:
230V AC - 2x 12V DC Speisegerét, Starten kabel, Kabel mit
Klinkenstecker, hoch effiziente Led-Leuchte.

 § Jranin

@ Nycrosbie ycTpoiicTsa ¢ aKKYMYAATOPOM, MOTXORALLYE 1A 3aMyCKa
Ha 12B 11 12/24B (Mop.2824) NErkoBbIX aBTOMOBHNEN, (YProHoB,
MOTOPHbIX NIOFOK, CENbCKOXO3ANICTBEHHbIX MALLIVH, 1 T.1. COBMMHERHbIE
TIOCPELCTBOM PO3ETKY C MPUKypUBaTENEM aBTOMOGINA, iepXkar
110/} HAMPAXEHVIEM BCE KOHTYPbI NPt 3aMeHe akKyMynATopoB; He
MIOBPEXAAIOT ANEKTPOHHYIO CUUCTEMy TPAHCTIOPTHOTO CPEACTBa.
BO3MOXHO 3apaTuTL Yepes CneLiManbHbiin Kabenb, COBMMHEHHbIV ¢
HANPAXEHEM CETH, WA Yepe3 PO3ETKY MPUKYPUBATENS TPAHCTIOPTHOTO
cpericTea. YkomrnexToBarbl kabenem 230B AC (nepem. Toka) - 2x 128
DC (nocr. ToKa), MyCKOBblE kaberu, kaberb C THE3A0BbIM Pa3beMoM,
BbICOKO3OEKTIBHAA CBETOAVOAHAA Namna.

n....m.._{.f_i i “mwd

2500

12V

24V TELWIN

Pro Start
2824

OPTIONAL
0BD Il
MEMORY SAVER CABLE
JUMP OBD Il VEHICLE’S
START CABLE PORT
cod. 802693
TECHNICAL DATA ,
n &=
V (50-60H2) v An A A mm kg
Pro Start 2824 829517 230 12/24 o) 2500 800 o 16,2
1ph 22 (24V) pre :

S -
-, = |_= m o
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START PLUS 4824 - 6824 euin

@ Battery-powered starters suitable for 24V starting of trucks, vans, @ Démarreurs avec batterie, pour le démarrage 4 24V de camions, @ Batteriebetriebene Starter mit 24V Spannung zum Starten von

tractors and 12V starting of cars, vans, boats, power sources, efc.
The 12V output is a power source for use in emergencies; when
connected to the cigar-lighter outlet it maintains the voltage on all
circuits during battery changes of vehicles with 12V batteries.
They do not damage the electronics of the vehicle and allow for a
large number of starting operations before being recharged. Start
Plus can be recharged* using the battery charger included.
Complete with booster cables.

@ Awviatori a batteria, adatti all’aviamento a 24V di autocarri,
camion, trattori, ruspe e a 12V di auto, furgoni, imbarcazioni,
generatori, etc. L'uscita a 12V & una fonte di energia nei casi
di emergenza; collegata alla presa accendisigari del mezzo,
mantiene sotto tensione tuttii circuiti nei cambi batteria dei veicoli
con batterie a 12V. Non danneggiano I'elettronica del veicolo e
consentono di effettuare numerose operazioni di avviamento
prima della conseguente ricarica. E' possibile ricaricare* Start Plus
attraverso il caricabatterie incluso. Completi cavi di avviamento.

H EBAD00ND0D0HEGE

2V

STANDARD

@ Arrancadores de bateria, adecuados para el arranque a 24V

tracteurs, fourgons et & 12V d'automobiles, fourgons, camions, LKW, Wagen, Traktors und 12V Spannung zum Starten von Autos,
embarcations, générateurs, etc. Lieferwagen, Booten, Generatoren, usw. Die 12V Ausgang steht als

Le sortie a 12V est une source d’énergie en cas d'urgence; 12V-Energiequelle auch in Notfallen zur Verfiigung, angeschlossen
branché a la prise de I'allume-cigares du véhicule, il maintient an die Buchse des Zigarettenanziinders im Fahrzeug hlt es wahrend
tous les circuits sous tension lors le changement de la batterie du des Batteriewechsels (wo ein 12V Batterie gibt) alle Stromkreise unter
véhicule avec batterie @ 12V. N'endommagent pas I’ électronique Spannung. Diese Starter beschadigen die Elektronik des Wagens nicht
du véhicule et permet d'effectuer de nombreuses opérations de und ermoglichen mehrere Startvorgénge bevor sie wieder aufgeladen
démarrage avant la recharge consequente. sind. Start Plus 16t sich aufladen* durch das Batterieladegerat

Start Plus peut étre rechargée* a I'aide de le chargeur inclus. enthalten. Komplett mit Starten kabel.

Fournis avec cables de démarrage.
@ Nycosbie ycTpoiicTaa ¢ akkyMyNATOPOM, NOAXORALLIUE [ 3anycKa
Ha 24B rpy30BbIX aBTOMOBYNEH, TPAKTOPOB, U Ha 12B NerkoBbix

de camiones, tractores y carros y a 12V de coches, camiones, aBTOMOBYITEN, QyPrOHOB, MOTOPHbIX NIOIOK, TEHEPATOPOB, 1 T. . BbiXof
embarcaciones, generadores, efc. La salida de 12V es una fuente Ha 12B ABIAETCA VCTONHIKOM SHEPrUMI 11 aBapUHBX CHTYLIE
de energia en casos de emergencia; conectada a la toma del DU COBLWHEHN C PO3ETKOI MDUKYPUBATENA TRRHCTOpTHOTO

encendedor de cigarrillos del medio, mantien bajo tension todos 105 cnencra, nepxuT Moy HanpsXeHviEM Boe KOHTYpSI Mpit 3aveHe

circuitos en los cambios de bateria del vehiculo con bateria de 12V, aywynaropos TpacropTHBiX CpencT, MeiowX akKymyATOpsI 128,
No dafian la electronica del vehiculo y permiten efectuar He noBpexaaior 3MeKTPOHHYI0 CHCTeMy TPAHCTIOPTHOrO CpefcTa

numerosas operaciones de arranque antes de la consiguiente 11 1I03BOMAET BHINONHATH MHOTOUYICTIEHHbIE OnepaLii no anycKy

recarga. Es posible recargar* Start PIus a través del cargador neper NocneayloLLIM 3apsnom. BosMoxHo 3apsmuTs* Start Plus vepes

incluido. Equipados con cables de arranque. 3APAHOE YCTPOWCTBO B KOMMINEKTe. YKOMMNEKTOBAHbI NYCKOBbIE
kabenu.

QUICK CHARGE
T-CHARGE 12
pag. 186
TECHNICAL DATA V!
A oIt
V (50-60Hz) v Ah A A mm kg
Start Plus 4824 829570 230 12/24 40(12v) pasOl(2v) 1600 (12V) ggg\ll'v 30
art Flus 1ph 20 (24V) 2200 (24V) 800 (24V) i
305L
230 80 (12V) 6000 (12V) 2000 (12V)
Start Plus 6824 829571 1ph 12/24 40 (24V) 3000 (24V) 1000 (24v) :;gg w M

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria caricare per 12 ore prima
dell'uso, dopo ogni uso e comunque ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniere durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation
et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la bateria, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu

gewdhrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spéatestens alle 3 Monate - [1ns 3awuTbl LLeNOCTHOCTU akKymynaTopa 3apsxartb B TeueHue 12 yacos nepeq
1CMONb30BaHNEM, NOCIE UCTONb30BAHMA 1, B JIOHOM Cnyuae, Kaxaple 3 mecaua.
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BATTERY TESTERS i Jrewin

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST ALTERNATOR TEST

BATTERY START CAPABILITY

START SYSTEM TEST
BATTERY START CAPABILITY

MADE IN ITALY

1 - T125 Battery Tester 2 - T200 Battery Tester

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST

ALTERNATOR TEST

INCLUDED

KIT
2PCS

cod. 950046

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST
BATTERY START CAPABILITY
BATTERY START CAPABILITY

S
BATTERY START =
CAPABILITY =
=
»
o
8 - DTP800 Digital Battery Tester with Printer o
6 - DT400 Digital Battery Tester 7 - DTS700 System & Battery Digital Tester g
TEST E
- BATTERY | ALTERNATOR | START | BATTERY START H o
. m CHARGE | CIRCUT | SYSTEM | CAPABILITY (CCA)| fbay
\ Ah mm (LxWxH) kg
‘] T125  Battery Tester 802780 6/12 20100 ° a2 4o ¢ 85x86x240 1
¥4 T200 Battery Tester 802517 6/12 20+100 ) 115x55x235 0,5
] T500 Battery Tester 802781 12 10+160 ° [ ® ® 270x130x265 4,2
] DV300 Digital Voltmeter 802782 6/12 20+150 ° ) ) 70x20x150 0,1
;| BTS350 Led Battery & 802783 12 20+150 o ° ° e  50x18x125 01
Alternator Tester
| DT400 Digital Battery 802605 12 20:200 ° ° e 7802145 02
Tester
7 DTS700 System & Battery gg5665 19 20+200 ° ° ° ° e 10552220 06
Digital Tester
f:y DTP800 Digital Battery 802606 6/12 72250 o o e  110x50x215 173
Tester with Printer
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SOLARA 1.5 - 5.0 - SOLARA FLEX0 5.0 - 10.0 [ EZ

o Solar Trickle Chargers e Caricabatterie e mantenitori solari ¢ Chargeurs de maintien solaire
¢ Cargadores de baterias de mantenimiento solar e Solarbetriebene Erhaltungsladegerate
e ConHeuHble ycTponcTBa 3apagku u nopgaep)kaHua 3apaga

B o
Solara 5.0

PbCa
SPIRAL MF

'aY
/M I WE

=
-

r o= b |

L

i

Solara 1.5

Included

\l/ - 12V CHARGE i 2 |
p @< 12V | X X
Slbe SO s (VSRR

Solara Flexo 10.0

Solara Flexo 5.0
12V

o
= O
I z
=] = Pbca
< SPIRAL MF

Included

AW
\ \ 7/

= 12V CHARGE USB CHARGE

5% ayE e as A o

TECHNICAL DATA

Z DR MmN [
vw v A A

mm (LxWxH) kg
Solara 1.5 807583 1,5 12 0,1 - - 350x125x13 0,5
Solara 5.0 807584 5 12 0,3 - - 365x345x15 14
Solara Flexo 5.0 807581 5 12 0,3 1 0,5 600x185x25 0,6

Solara Flexo 10.0 807582 10 12 0,6 1 0,5 725x290x25 0,9
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ARC PROTECTOR » CONVERTER 310 USB ) i

@ Provides surge protection (voltage peaks - welding
arcs) for the on-board electronics during maintenance
interventions when connected to the vehicle battery.

@ Collegato alla batteria del veicolo, fornisce protezione
da sovratensioni (picchi di tensione - archi di saldatura)
all’elettronica di bordo durante gli interventi di
manutenzione.

@ Branché & la batterie du véhicule, il fournit une
protection contre les surtensions (pics de tension -
arcs de soudage) a I'électronique de board durant les
interventions d’entretien.

@ Conectado a la bateria del vehiculo, protege contra las
sobretensiones (picos de tension - arcos de soldadura)
en los dispositivos electronicos de bordo durante las
intervenciones de mantenimiento.

(3 Bietet bei Anschluss an die Fahrzeugbatterie
Uberspannungsschutz (Spannungsspitzen
- SchweiBbdgen) fiir die Bordelektronik bei
Wartungsarbeiten.

1 2 v @ MonkniouagTes Kk akkyMynaTopHoii barapee
284 TPaHCMOPTHOTO CPEfCTBA U 0becTIeuvBaeT 3alluTy
cod. 802840 BOPTOBOV SNEKTPOHMKY OT MEPEHANPAKEHUT
(0T CKaUKOB HAMPAXEHIA 1 CBAPHBIX yT) BO BpeMA

TEX0BCyKVBAHNS.

CONVERTER 310 USB

@ 12V DC - 230V AC power inverters ideal for power supply by
car or camper, of rasors, LCD or plasma TV, halogen wall lamps,
hammer drills, polishing machines, electrical tools in general
and for recharging batteries of laptop, pda, digital cameras,
videocameras, mobile telephones etc.
When connected to the cigar-lighter outlet, they convert the 12V
voltage of the battery into 230V as indicated in the table below.
Portable and compact they are protected against polarity reversal
and overloads.

@ Convertitori inverter 12V DC - 230V AC ideali per alimentare in
auto o camper, TV LCD o plasma, lampade alogene, rasoi, utensili
elettrici in generale, e per ricaricare le batterie di computers,
palmari, fotocamere digitali, videocamere, cellulari, elettroutensili
etc. Collegati alla presa accendisigari del mezzo, convertono
a tensione a 12V della batteria a 230V con potenze indicate in
tabella. Portatili, compatti, con protezione contro I'inversione di
polarita ed i sovraccarichi.

@ Convertisseurs & inverseur 12V DC - 230V AC idéals pour
I'alimentation dans autos et camping-cars de rasoirs, télévisions
LCD ou plasma, lampe halogéne murale, perceuse a percussion,
ponceuses, outils électriques en général, ainsi que pour
recharger les batteries des ordinateurs portatifs, ordinateur
de poche, appareils photographiques numériques, caméras,
téléphones portables, etc. Branché a I'allume-cigare du véhicule,
convertissent la tension & 12V de la batterie a 230V, comme
indiqué dans le tableau sous-jacent. Portatifs et compacts,
équipés d'une protection contre I'inversion de polarité et les 2 PORTS
surcharges.

C EJEAL =

TECHNICAL DATA N

= 2 0 2 @ & B A
w oy . w  mm kg

V (50-60Hz)

S
=
-
o
=
0
L]
(L]
=
(<)
o
<
= =
o

230 170L

Converter 310 USB 829444 300 12 50 600 95 W 0,8
1ph 54 H
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CONVERTER 500 - 1000 i
@ Convertidores por inverter 12V DC - 230V AC ideales para alimentar en _
el coche y el autocaravanas, afeitadoras, TV LCD o plasma, Ldmparas CONVERTER 500

haldgenas de pared, taladro de percusion, pulidora, las herramientas
eléctricas en general y para recargas baterias de ordenadores portétiles,
palms, camaras fotograficas digitales, videocamaras, teléfonos celulares,
etc. Conectados a la toma de encendedor de cigarrillos del medio,
convierten la tension de 12V de la bateria en 230V como indicado en el
tablero de abajo. Portatiles y compactos, estan dotados de proteccion
contra la inversion de polaridad y las sobrecargas.

@ Inverter-Spannungswandler 12V DC - 230V AC, idealen zur Speisung von
Rasierapparaten, LCD oder plasma TV-Geraten, Halogenwandleuchten,
Schlagbohrer, Schleifmaschinen, im allgemeinen, elekirische Werkzeuge
in Auto und Wohnmobil sowie zum Aufladen von Batterien filr tragbare
Computer, Laptops, Digitalkameras, Videokameras, Mobiltelefonen u.4.
Sie werden an den Zigarettenanziinder des Fahrzeuges angeschlossen
und wandeln die 12V-Spannung der Batterie in 230V um (Sehen Sie die
unterliegende Tabelle). Tragbare und kompakte sind sie mit einem Schutz
gegen vertauschte Polung und Uberlastungen ausgestattet.

@ npeobpasosaten ¢ uisepTopom 128 AC (nocT. Toka) - 2308 DC (nepem.
T0Ka), UEANbHO NOTXOAALLIME A NOFAYY NUTAHWS B aBTOMOBUSX 1
Tpeiinepax, K[ vnu nnaameHHbIM TeNeB3opam, ranoreHHsIM namna,
BpUTBAM 11 [3p. NEKTPOTOBAPAM, & TAKXE, B KA4ECTBE MOL3APALKY
aKKyMyNATOPOB HOYTOYKOB, 3NEKTPOHHbIX 3aMMCHBIX KHIDKEK, BUZIEOKaMep,
MOBUrTbHbIX TeNedoHoB 1 T.5. COEMMHEHHbIE MOCPENICTBOM PO3ETKY ¢
MalLVIHHO/ 3aXUrarkoid, criocobHbl Mpeobpa3oBbiBaTh Harpskeve 12B

B HaNpAXeHve 230B ¢ BENMUMHOM MOLLHOCTH, MPUBEAEHHON B Tabruie.
MepeHoCHbIE 1t KOMNaKTHbIE C 3aLLMTON OT U3MEHEHHOI MONAPHOCTH.

v
230V

)
< B
v 4
.

TECHNICAL DATA N
H
= o (2
w v V (50-60Hz) Hz w mm kg
230 2321
Converter 500 829446 500 12 T ph 50 1000 130W 1,9
71H
230 337L
Converter 1000 829447 1000 12 1ph 50 2000 130 W 2,8
71H
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ACCESSORIES

REMOTE CONTROLS
COMANDI A DISTANZA - COMMANDES A DISTANCE - MANDOS A DISTANCIA RIDUTTORI PRESSIONE - REDUCTEURS PRESSION - REDUCTORES PRESION
- FERNANTRIEBE - AVCTAHLIMOHHOIO YMPABMEHNA - DRUCKMINDERER - FA30BbIE PEMIIATOPbI
1 2 3 REFILLABLE BOTTLES
) ) DO
1 potentiometer 2 potentiometers pedal "‘ﬁ'ﬁ\
1« Technology Tig 182, 185, 222, 230, Superior Tig, cod. 802219 .
Superior 320, 400, 630, Technomig 225, Inverpulse, Supertig 280/1
. Lo cod. 722120 cod. 722341 cod. 722119 cod. 722346
2 Technology Tig 182, 185, 222, 230, Superior Tig, cod. 802336
Supertig 280/1, Superior 320, 400, 630, Technomig 225, Inverpulse G AS BOTTLE AD APTORS
3 x Technology Ti 182, 185, 222, 230, Superior Tig, d. 802017
¥ Suporior S50, 00, 630, Smmartis 26011, Imvere e 425, 625 e ADATTATORI BOMBOLA - ADAPTATEURS BOUTEILLE DE GAZ - ADAPTADORES
x Turning table cod. 802210 BOMBONA - GASFLASCHE PASSSTUCKE - ABAMTEPbI [ FA30BbI/ BANNOH
1 2 1 ARGON/CO, - GB-AU
CABLES WITH EARTH CLAMP B P 2 OB AL 102
]
x Technology Tig 182, 185, Supertig 200 2 ARGON/CO, - ITA-USA
m2 16mm2 DX25  cod. 713058 GB/AU IT/USA 2 cod. 432036
x Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311, Superior
@ 320, Supertig 280/1  m3 25mm2 DX50 cod. 713169 3 4 3 ARGON/CO, - DK-N-NL-S-SF
x Superior Tig, Superior 400, 630 , “ cod. 432160
m3 50mm?2 DX50 cod. 723031 — 4 ARGON /COz -RU-BY
_ cod. 432700
TROLLEYS

CARRELLI - CHARIOTS - CARROS - WAGEN - TENEXXKU

1 2 3 4 8 9
MAX MAX
201 201
i4m3 i 4m* ! E |
UNIVERSAL MONDIAL NATIONAL EUROPA ARCTIC AMERICA CONTINENTAL DIAGNOSTIC | | PULLER STATION
1 (1150x590x1200mm) x Inverpulse 320, 425, 625 cod. 803071 6 (900x410x820mm)  x Technomig 150, 180 (EURO), 210, Maxima 160, 190,
2 (530x480x1080mm)  x Superior Tig 322, 421, 422 cod. 803072 :‘I*:::?':Iguys;:)gﬂif?bé?t%l il:lll’lzfrwsi;'ifafgvr %iitfelri
3 (983+489x1000mm) iggﬁ:g:n‘i'gg &G;ﬁ%ﬁo;“igegga 630 MIG PAE:& 803076 Digital Spotter 7000, Startronic. Smart Inductor 5000
' ' cod. 803074
4 (940x480x1180mm)  x Superior Tig 322, 421, 422, Technomig 215, :
Electromig 220 cod. 803073 ; (965x550x850mm) X Superlolr 630 cod. 803064
5 (560x480x1100mm) x Technomig Dual Synergic 150, 180 (EURO), 210, (770x565x895mm)  x Professional Inverter cod. 803051
Superior Tig 251, 252, 311, Technology Tig 222, 230, 9 (770x565x895mm)  x Doctor Charge 50, 130 cod. 803077
Maxima 160, 190 cod. 803059 10 (730x610x1500mm) x Alucar 5100, Aluspotter 6100, Digital Puller 5500 (DUO),
G.R.A. WATER COOLING SYSTEMS Digital Car Spotter 5500 cod. 803095
GRUPPI RAFFREDDAMENTO AD ACQUA - GROUPES REFROIDISSEMENT PAR EAU ﬁ L
- EQUIPOS DE REFRIGERACION POR AGUA - WASSERKUHLUNGSEINHEITEN i T 9
- Y3ENbl BOAHOIO OXNAXXAEHNA 50/60Hz W L bar  (1L/min)kW  mm (LxWxH) ke
1 2 3 G.R.A. 90 ﬁ?, 180 5 3 0095  255x240x710 155
4 G.R.A. 2500 ﬁg 180 45 3 08  270x390x330 13
(LT 230 180 8 3 09  640x305x255 18,7
G.R.A. 2500 G.R.A. 3000/3300 1ph
5 6 LYW 235 180 4 3 06  585:235a85 12
- G.R.A. 4500 ﬁ?, 150 3 3 03  390x190x140 6
G.R.A. 90 G.R.A. 4000 G.R.A. 4500 AUTOTRANSFORMERS (3ph)
1 GRA.90  xMastermig 500, Supertig 280/1, PTE LCD, PGP LCD cod. 802043 | VIO T R e L S O B T
2 GR.A. 2500 x Supermig 480, 580 cod. 802109 - AUTOTRANSFORMADORES - ABTOTPAHC®OPMATOPbI
3 G.R.A. 3000 x Inverpulse 320, 425, 625, Superior 630 MIG PACK cod. 802497 1 ATT 150 (208V-230V =» 400V 15kVA) cod. 802685
4 G.R.A. 3300 x Electromig 450, 330 Wave cod. 802942 X Superior Tig 322, 421, 422
5 G.R.A. 4000 x Superior Tig 322, 421, 422, Superior 400 MIG PACK  cod. 802640 2 ATT 300 (208V-230V = 400V 27kVA) cod. 802681
6 G.R.A.4500 x Superior Tig 252, 311 cod. 802790 X Inverpulse 320, 425, 625

223



TIG ACCESSORIES

e

KIT SALDATURA TIG - KIT SOUDAGE TIG - KIT SOLDADURA TIG - WIG SCHWEISSKIT - KOMIUTEKT AnA CBAPKU TIG

cod. 722119——

.ur"
.
_'\...

o
cod. 432036 b T

ST17
LT cod. 742423 (DX 25)

ST26
cod. 742427 (DX 50)
cod. 722119

2 cod. 712030
0 cod. 712231 /i cod. 712231
| cod. 432036 =
cod. 432036
L]
o L]
- o
-
i cod. 722563
(16 mz' 721.{:'0?3( 25) d. 713058
-2m- i cod. cod. 713169
cod. 990701 (16 mm?- 2m - DX 25) cod. 990701 (25 mm?- 3m - DX 50)
cod. 801097 cod. 802415 cod. 802607

x Tecnica 171/S, 211/S, 188 MPGE, Tecnica 190 Tig,
Technology 186 HD, 216 HD, 236 HD, 238 CE/MPGE,
Advance 187, 227 Tig, Superior 245, 250, Infinity,
Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE, 264D CE

x Technology Tig 182, 185

x Superior Tig 322, 421, 422

ST18A
cod. 742570 (DX 50)
cod. 722119

cod. 712231

cod. 713169
(25 mm? - 3m - DX 50)

cod. 990701

ST26
cod. 722119 cod. 742614 (DX 50)

-
8-

cod. 432036

cod. 713169
(25 mm?- 3m - DX 50)

cod. 990701

ST18A
cod. 742615 (DX 50)

cod. 722119

| cod. 712231
™ cod. 432036

I

cod. 713169

cod. 990701 (25 mm?- 3m - DX 50)

cod. 802637
x Superior Tig 322 AQUA, 421 AQUA, 422 AQUA

CLEANTECH 200

cod. 802788
x Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311

cod. 802789
X Superior Tig 252 AQUA

TIG TORCH SPARE PARTS

MARKING KIT BRUSH KIT
™ 1 e— 3 '
- cod. 981863 N
MARKING STRIPS KIT cod. 802810 T —
cod. 981865 2 4 ’
- -
~ - CLEANING STRIPS KIT Long cap - Cappuccio lungo - Capuchon long
cod. 804028 = cod. 981866 -+ Capucha larga - Lange kappe - XBOCTOBMK [MMHHbIIA
LIQUIDS . 1 xSToV cod. 722981
i1m 2 E 3m @ Remote Device 2 xSTL7, STL8A, ST26, ST26V cod. 722193
- o 12 [;II'{EJASTITT :gg gg:gg; Technology Tig 222, 230 To;ch t\gvith ; Short cap - Cappuccio corto - Capuchon petit - Capucha cort
- W 3. MARKIT cod. 804029 Superior Tig 251, 252, 311 potentiometer gurze ;z;gr:/e - XBoCTOBMK KOPOTKMNA P
X cod.
4 xST17,ST18A, ST26, ST26V cod. 722192
TURNING TABLE
TAVOLO ROTANTE - TABLE TOURNANTE - MESA GIRATORIA - DREHTISCH - BPALLAIOLLIUIACA CTON
OPTIONAL
(=
£ —>
s 50,/60 Hz w ke max N
N 230 Remote control
T 250 10 0:10 cod. 802210

T.R. 300

cod. 802331
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PLATE 300 MM DIAM. MAY BE INCLINATED TO 90°
* PIASTRA @ 300 MM INCLINABILE DI 90°
* PLAQUE @ 300 MM A INCLINASION A 90°

* PLACA @ 300 MM INCLINABLE DE 90°
¢ PLATTE @ 300 MM UM 90° NEIGBAR
* MACTUHA @ 300 MM C BOSMOXHOCTbIO HAKITOHA 90°



TIG ACCESSORIES

] ranin

KIT cod. 801113 | TECHNOLOGY TECHNOLOGY TECHNOMIG SUPERIOR TIG 251, SUPERIOR TIG AQUA VERSION
PRODUCTS . TIG 185, 182 TIG 222, 230 225 PULSE, 252, 252 AQUA, 311 322,421,422, SUPERIOR TIG 322, 421, 422,
n &3 | SUPERTIG 200 SUP. 400, 320, 'NZVE'Z’;U'-SE INVERPULSE 320, 425, 625,
- 630 CE 320, 425, 625, SUPERTIG 280,/1
KIT cod. 801097 SUPERTIG 280/1
ACCESSORIES o “ “ ﬂl
Q o =i
Torches 4m DX25 STV
- Torce - Torches @ 742565
- Sopletes - Brenner (801113)
- [openku @ 722563
, (801097)
Torches 4m DX25 ST17
- Torce - Torches @ 742423
- Sopletes - Brenner E Blue line
~Topenku ’ @ 742460
Torches DX50
- Torce - Torches ST26V
- Sopletes - Brenner @ 742058
- [openku ¥
Torches 4m DX50 ST26 ST26 ST26
- Torce - Torch
. Soorgﬁteg rcBfesnner B 7426_14 @ 7426_14 @ 742427
- Fopenkut Green line Green line Blue line
742618 POT* 742618 POT*
‘ ‘ = 742463
F (+ device [ 802810) (+ device [ 802810)
Torches 4m DX50 AQUA ST18A ST18A
- Torce - Torch
: S%rglee ] :chreesnner @252 AQUAE _742615 m280/1 @ 742426
- Topekw i g’;gznAgﬂ: w322, 421, %2222100 425,605
AQUA = water cooled
C *
Y 0 Eﬁfgg’zﬂo, Blue line @ 742462
Torches 8m DX50 ST26 ST26 ST26
- Torce - Torch
- S%rgﬁetes rcB:aesnner @ 7426_16 @ 7426_16 @ 742431
- Fopenkut Green line Green line Blue line
r 742619 POT* @ 742619 POT* @ 742464
(+ device [ 802810) (+ device [ 802810)
Torches 8m DX50 AQUA ST18A
- Torce - Torch :
- S%r;ﬁ,\te: IjCBsasnner Green line ST18.A
- Topenkut m 252 AQUA Blue line
AQUA = water cooled ¢ 742620 POT* 742497
(+ device [ 802810)
Grey Cerium Tungsten Electrodes 5 5
) Ele{tm di';'un gsttlengo cetato griglo 01 @802220 01 ©802220 g1 @802220 | g1 802220 g1 @802220
- Electrodes gris tungsténe cerium | 1,6 @ 802222 71,6 @ 802222 716 @802222 | 71,6 @802222 71,6 @ 802222
: Electrodos tungsteno gris - Graue 024 @ 802232 024 @802232 | 024 =802232 024 @ 802232
Zeriumwolfram Elektroden
- Bonb(pamoBbie 3neKTpobl ¢ ¢3,2 @182 732 @ 802233 732 @ 802233
Liep1eM Ceporo LigeTa = 802233
DC — 10 PCS| 10 PCS| 10 PCS|
Green Pure Tungsten Electrodes g1 m182 222 252, 280/1,322, 422
- Ellettro?ji tungsteno puro verde @ 802234 g1 m@802234 g1 ©802234
ectiodos ungstens puro verde 0168 | g1p@802235 016 @ 802235
- Griine Reinwolframelektroden @ 802235 524 @ 802236 024 @802236
i DB 032802287 032 @ 802237
AC - = “ 04 @802238 04 @802238
10 PCS]| 10 PCS]| 10 PCS]
ngcf:troqe IDti{fuésers g1 @802226 | ¢1 ®@802249 g1 @802249 | g1 m@802249 g1 m@802249
- Dirtusori elettroao
- Diffuseurs pour électrode 71,6 @ 802228 71,6 @ 802250 71,6 @802250 | ¢1,6 @802250 71,6 @802250
- Elifl:(sorgs ;()jafrfa electrodo 724 @802251 724802251 | 024 @802251 724 @ 802251
- Elektrodendiffusores P
~ Hhysopsl anexTposa 932 @ 802252 032 @ 802252
g4 @802253 g4 @802253
[ 3 PCS | [ 3 PCS | [ 3 PCS | [ 3 PCS | [ 3 PCS |
Electrode Holders g1 @802223 g1 @802239 g1 @802239 | g1 m@802239 g1 m@802239
: g;gggg;ggg‘;gggg%e 016802225 | 0160802240 | 016802240 | 016 802240 01,6 @ 802240
- Pinzas porta electrodo 724 @802241 724802241 | 024 @802241 724 @802241
.| o< astzzi 022 2t
| g4 @802243 g4 @802243
[ 3 PCS | [ 3 PCS | [ 3 PCS | [ 3 PCS | [ 3 PCS |

Ceramic nozzles

- Ugelli ceramico

- Becs céramique

- Inyectores ceramicos

- Keramische Diisen

- Kepammnueckue conenbl

4

N4 @ 802229
N5 @ 802230
N6 @ 802231

N4 @ 802244
N6 @ 802245
N7 @ 802246

w4 @802244
N6 @802245
N7 @ 802246
g @ 802247

N4 @ 802244
N6 @ 802245
N7 @ 802246

N4 @ 802244
N6 @802245
N7 @ 802246
g @802247
N 10 @ 802248

* POT = current potentiometer -

potenziometro corrente - potentiomeétre courant - potenciémetro corriente - Strom Potentiometer - noteHunometp Toka
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MIG-MAG ACCESSORIES

GAS KITS

THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE -
BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE
- EINWEGFLASCHE - OQHOPA30BbI 'A30BbI/

BAIINOH

REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE
- BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE

RECARGABLE - AUFFULLBAREFLASCHE - ANA
MOA3APALHOIO rA30BOro BA/INOHA

e

CONNECTION KITS - KIT DI CONNESSIONE - KIT ATTELAGE
- KIT GONEXION - ANSCHLUSSKIT - KOMMITEKT COE[IVHEHNA

BOMBOLA TIP(Q

cod. 990702 cod. 722120

cod. 722341

cod. 990701
cod. 432036

cod. 802032

MIG-MAG WELDING KITS

cod. 802708

cod. 802067

KIT SALDATURA MIG-MAG - KIT SOUDAGE MIG-MAG - KIT SOLDADURA MIG-MAG

STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO -

- THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE

- BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE

- EINWEGFLASCHE - ONHOPA30BbI TA30BbIN
BAINIOH

STAHL - CTANN

- REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE

- BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE RECARGABLE

- AUFFULLBAREFLASCHE - MO[I3APAIHbIN TA30BOV
BAITIOH

- MIG-MAG SCHWEISSKIT - KOMMNEKT AN CBAPKM MIG-MAG

STAINLESS STEEL - ACCIAIO INOX - ACIER INOX
- ACERO INOXIDABLE - EDELSTHAL

- HEPXKABEIOLLAA CTAJ1b

cod. 802132

i cod. 722120

cod. 722423

cod. 722415 cod. 990702

cod. 722019

cod. 802132 cod. 722341

X
—~
ﬁEK

cod. 432036

cod. 990701

cod. 722423

FLt
cod. 722415 % 722049

cod. 802051

cod. 990703

- 1 . cod. 722019
I | §
= -

-
cod. 722423

AR cou. 722416

cod. 802037 - @ 0,8mm
x Bimax 140, 4.165, 152, 162, Maxima 160, 190,

cod. 802147
x Bimax 140, 4.165, 152, 162, Maxima 160, 190,
Technomig Dual Synergic

cod. 802148
x Bimax 140, 4.165, 152, 162, Maxima 160, 190,
Technomig Dual Synergic

Telmig 170/1, 180/2, 195/2,

Telmig 200/2, 203/2, 250/2 251/2,281/2,
Mastermig 220/2, Technomig Synergic,
Electromig 220, Technomig 223 TREO

FLUX CORED WIRE - FILO ANIMATO - FIL FOURRE - HILO DE ALMA - FULLDRAHT - [TOPOLLKOBOW MPOBONOKOM

cod. 722289

cod. 722195

cod. 722291 l ‘
]

L ®

cod. 722290 =
\
cod. 722814

° 'h“‘-l‘:-—-—
® >-
cod. 722770 'i}?-a cod. 722771

=
/ \
[ cod. 722795
.
cod. 722289 % cod. 722818
cod. 722552 " cod. 722553
cod. 802466 - ¥ 1,0+1,6mm

X Inverpulse 320 (AQUA) , Mastermig 300, 400, 500 (AQUA),
Supermig 380, Superior 400 Mig Pack, Superior 630, Electromig 450 (AQUA)

o 0 6

6pes 10pes 12 pes

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF:

Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLIDI: 2 pcs

226

vajt
l\}m‘ %% %?;t: 722773
%

cod. 722769

cod. 722772

cod. 802276 - @ 1,0+2,4mm

X Inverpulse 425 (AQUA), 625 (AQUA), Supermig 480 (AQUA), 580 (AQUA),
Superior 400 Mig Pack AQUA, Superior 630 Mig Pack (AQUA)



MIG-MAG ACCESSORIES

ALUMINIUM - ALLUMINIO - ALUMINIUM - ALUMINIO - ALUMINIUM - ANIOMUHUIA

od. 802062

cod. 990703

cod. 722423

]

cod. 722019
cod. 722556

cod. 802062

cod. 722516

cod. 990703 I
§ o cod. 722423
@ f [

-

B® 0w
cod. 722629 | cod. 722552
cod. 722556

cod. 742164 cod. 742164 cod. 722516
' \_"t“..‘-' /
— e 000. 742090 | | 0 722552 e cod. 722552
e . 5,0 e .
LN W
cod. 722552 ol i' cod. 722553
cod. 722556 €0 cod. 722556 A T
cod. 742304

cod. 802036 - @ 0,8mm
x Bimax 140, 4.165, 152, 162, Maxima

cod. 802115 - @ 0,8+1mm
x Telmig 195/2, 200/2, 203/2, 250/2,

cod. 802817 - @ 0,8+1mm
x Technomig 215 DS,

cod. 802836 - @ 0,8+1mm
x Technomig 223, 243

cod. 802663 - @ 1+1,2mm
x Electromig 300, 330

160, 190, Telmig 170/1, 180/2, 251/2, 281/2, Technomig 180 EURO, Electromig 220 Synergic,
Technomig 150, 180 Technomig 210 Dual Synergic Electromig 230 WAVE
cod. 722597 cod. 742164 cod. 722597
cod. 722516 n
AT
ar
- -
%cod. 722169 L ¥ ~——
G L cod. 742159 | = "'""‘-_._H_H —
cod. 722552 £ o
\&\b" cod. 722167 ke |, cod. 742162 00 42169
L - s & ]
ood. 122127 S co 722553 \a‘lh \"h“* ‘\""t. cod. 742160 %% 0 720e7 MY
e
cod. 722552 cod. 722553  cod. 722818 o d.742:61 W“’d- 722167 cod. 742466 cod. 742468

cod. 802766 - @ 1+1,2mm
x Mastermig 220/2, 270/2,
Technomig 225

WIRE COILS

cod. 802273 - @ 1+1,6mm

x Mastermig 300, 400, 500 (AQUA),
Supermig 380, 480 (AQUA),

Superior 400 Mig Pack, Superior 630

cod. 802409 - @ 1+1,6mm

x Supermig 580 (AQUA), Inverpulse 320 AQUA,
Inverpulse 425 (AQUA), 625 (AQUA),

Superior 400, 630 Mig Pack (AQUA),
Electromig 450 (AQUA)

cod. 802596 - @ 0,8+1,2mm
X Inverpulse 320

BOBINE FILO - BOBINES FiL - BOBINAS HILO - DRAHTSPULEN - 5051HbI MPOBOJTOKK

o
@kg3

P9PPP

@kg 0,8

@kg 0,8
@kgs

1 Stainless steel - Acciaio Inox - Acier inox - Acero inox - Inox stahl - HepxageloLLas cranb

30,8 kg 0,5 cod. 802051
kg 1 cod. 802061
Aluminium - Alluminio - Aluminium - Aluminio - Aluminium - AnloM1HNIA
@08 kg 0,45 cod. 802062
g1 kg 0,45 cod. 802064
2 Flux cored wire - Filo animato - Fil fourré - Hilo de halma - Fiilldraht - MopoLuKoBas NpoBonoka
30,8 kg 0,8 cod. 802208
kg 3 cod. 802181
@09 kg 0,8 cod. 802179
kg 3 cod. 802188
@12 kg 0,8 cod. 802145
kg 3 cod. 802146
3 Steel - Acciaio - Acier - Acero - Stahl - Cranb
30,6 kg 0,8 cod. 802132
kg 5 cod. 802395
@08 kg 0,8 cod. 802133
kg 5 cod. 802396
kg 15 cod. 802682
g1 kg 15 cod. 802683
31,2 kg 15 cod. 802684

- Lotdraht - Mpoeonoka ana naitku

4 Brazing wire - Filo per brasatura - Fil pour brasage - Hilo para cobresoldadura

CuSi; 008 kg 0,8 cod. 802495
CuAls @208 kg 0,8 cod. 802496
CuSi; 008 kg 3 cod. 802434
CuAls 008 kg 3 cod. 802439

GAS BOTTLES
BOMBOLE GAS - BOUTEILLES GAZ - BOMBONAS GAS - GASFLASCHEN
- TASOBbIE BA/NObI

2]

Sl .

- - "

2]

CO,
ARGON CO,
ARGON

1 Anti-stick spray - Aapo307b, NpenaTCTBYIOLLMI NpununaHuio (no silicon)

cod. 722000

2 Throwaway - a perdere - jetable - no recuperable - Einweg - OnHopa3oBble

1 cod. 802038
1 cod. 802048
1

|
| cod. 802050
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MIG-MAG ACCESSORIES

e

BIMAX 140, BIMAX 152, 162 TECHNOMIG 180 TELMIG 170/1, TELMIG 195/2 MASTERMIG
BIMAX 110 BIMAX 4.165 TURBO | TURBO, TECHNOMIG | DUAL SYNERGIC, 180/2 200/2,203/2, | 220/2
PRODUCTS 150 DUAL SYNERGIC, MAXIMA 190 %151%%' 251/2
MAXIMA 160
ACCESSORIES i . & !
MT15
Torch:
Toce. Torches \i\ TW120 TW160 TW160 TW180 TW180 318742180
- Sopletes - Brenner 2m @ 742270 2m @ 742402 2m @ 742402 25m @ 742605 742405 4mm 742181
- Topenkn 5m @ 742182 N0 TELMIG
Contact Tips
- Tubetti di cgntatto - Tubes @ 70,6 @ 722415 0060 722415
contact - Tubitos de contacto ' g08m 722416
- Kontaktrohrchen 0080 722416 01 @722705
- KonTakThble Tpy6kM gteel |/
Contact Tips ® 0040722556 00smT22556 | 005m 722556
- Tubetti di contatto - Tub 3 ! ' c
contact Tubios de contacto || | 005722667 | 01 ©722552 01 B722552 | o1 m7as5y | (08P T22556 b8 722556
- Kontaktréhrchen - KoktakTHble X Flux 01,20 4.165 0128 722553 0108722553 g1 @722552 g1 @722552
TpybKM @ 722553 ’ ' x Al x Al
Al/Flux
Conical Nozzles
- Ugelli conici - Becs coniques®
- Inyectores conicos r @ 722423 @ 722423
- konische Gasduisen
- KoHuueckue connbl s
Thin Headed Nozzles
- Ugelli a testa fine - Becs a o T 150
téte fine - Inyectores cabeza 1= @ 722151 @ 722151 722151 @ 722151
fina - verengte Diisen - Connbl &
C TOHKOI rOMOBKOM E
Cylindrical Nozzles
- agelli cilindrici - Becs @
lindri - Inyect
gm‘ dmfszw?nygr?s%f: @ 722054 [ 722149 @ 722149
Diisen - VnuHppuyeckue :
connbl b
Riveting Nozzles
- Ugelli puntatura chiodi - Becs & T 450
intage clous - Inyect .
et oes- o 722672 o 722672 o 722672 o 722672
Nége\purjktendﬂsen - Coqnbl |
TOYEYHOU CBapKu reosaen
Spot-welding Nozzles @
sotaga. Imeciores puteaco ® o150 @ 722150 @ 722150 @ 722150
tage - o
B et " @ 122150
- Connbl N8 TOYEUHO CBAPKIA
Liners Fe N %0608 #0,6:0,8 70608 70,608 @ 722437
e gt 2/2,5m @ 722077 @ 742422 @ 742413 01:12 ©722689
- Vainas guia alambre
- Drahtfiihrungsseelen
e ] TN 005:08 722712
5m g1:12 @722766
h Q'm > 01:12 @ 722516
Torch Swan Necks -
_ _ @ 722305
: Eﬁ@gfvabigc.eérennemms\ 722810 722078 722078 @ 722078 WITH GAS DIFFUSOR
- IlebenuHble Lwen CONTACT TIP HOLDER
Springs - Moll P
e Muotes @ 23 722319 722319
- Feder - MpyxXuHbl
Fe , , , , 006:08 @ 722019 | §06:08 @ 722112
: 0 $06:09 @722529 | ©06:09 @T722529 | 00609 @722529 | 00608 @722019 i1 8722629 | 01:17 ©742054
gelt‘i. Rolls
= Rullini
- Galet g1 4165 B
“Foldanas Al 9 @ 722629 718722629 prmra2e2e | 0% RIS
- Vorschubrollen '
- Ponmku
706:09 @722529 70,6:0,9 @ 722529
Flux 0 006:09 D090 1105 Dooom o | 006:09 B 722529
722529 @ 722626 @ 722626 00,9:1,2 @ 722626

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI: @ 2PCS @ 6 PCS
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MIG-MAG ACCESSORIES

] ranin

TECHNOMIG 180 TECHNOMIG 215 | TECHNOMIG 223 | TELMIG 281/2 | MASTERMIG 270/2, TECHNOMIG 243 WAVE
EURO, TECHNOMIG DUAL SYNERGIC, | TREO TURBO, MASTERMIG 300, :
PRODUCTS 210 SYNERGIC ELECTROMIG 220 TECHNOMIG 225 | ELECTROMIG 300 SYN.
SYNERGIC ELECTROMIG 230, 330 WAVE
MT15 MT15";|I
Torches ‘ MT15 3 'l!';%g 0 3@ 742650 ; mﬁgm 3@ 742650 (RED)
Torce - Torches 3| 742180 " 3m@ 742660 y 3m@ 742660 (BLU)
- Sopletes - Brenner 4m @ 742181 4m @ 742184 No ELECTROMIG MT25
- Topenku 4mm 742151 5m @ 742182 4m @ 742181 5m @ 742185 NO TELMIG, NO ELECTROMIG
m 5m @ 742182 m ' 3m @ 742708 (GRAY)
Comtact Tips e @@ | 0058722415 006 @ 722415 006 @ 722415 e 006 722415
c&ntactk- Tuhbitﬁs de contacto L g08m@ 722416 708 @722416 708 @722680 p 1’ @ 722681 708 @722416
- taktrd
-Kg:szfuécheysm Steel || | g1m1210m722705 01 ®@722705 01 BT2268L | 5999689 no2w0 g1 ®@722705
Contact Tips 88722556 c
- Tubetti di cgntatto - Tubes 008@ 722556 0088722556 008 @ 722556 328 : 199559 008@722556
e imapae contacto 1 01 6722552 01 ®@722552 |G 009550 | 010 @ 722553 K0E2a0N0 01 @722552
s Al 0121722553 " WASTERMIG 2702 0121722553

Contact Tips - Tubetti di @ F
contatto - Tubes contact L
- Tubitos de contacto ux &
- Kontaktréhrchen - KoHTakTHble Tpybku

90,8 @722556
g1 @722552
012 @ 722553

708 @722556*

g1 @722552*

¢1,2 @722553*
*NO MM 270/2,NO D.M.330

Conical Nozzles - Ugelli

)

mMT 15 @ 722423

conici - Becs coniques
- Inyectores conicos- konische T o 722423 & 722685 mMT 25 @ 722685
Gasdiisen - KoHnueckoe connbl
Thin Headed Nozzles @
- Ugelli a testa fine - Becs a
téte fine - Inyectores cabeza B @ 722151 722686 @715 @ 722151
fina - verengte Diisen - Conel ¢ T 258 722686
TOHKOW ronoBKomn
Cylindrical Nozzles - Ugelli @
cilindrici - Becs cylindriques c
- Inyectores cilindricos - @ 722149 @ 722684 @IT15 B 122149
- zylindrische Diisen mVT 25 @ 722684
- MﬂVIHJ:lpI/IHeCKI/Ie connibl
Riveting Nozzles /,F
- Ugelli puntatura chiodi - Becs /7
pointage clous - Inyectores | @ 722672 @ 722672
punteado clavos - Nagelpunktendiisen
- Connbl TOYEYHOI CBapKi rBo3aen
Spot-welding Nozzles @
- Ugelli puntatura - Becs ré mMT 15 @ 722150
pointage - Inyectores punteado - [ 722150 @ 722687
Punktsgchwei)gstSen - Conmbl Ans mMT 258 722687
TOYEYHOI CBapKM
Liners Fe3m) 90,6:0,8 @ 722437 mMT 15 §0,6:0,8 @ 722437
- Guaine guidafilo g1:12 @722689 mMT15 §1:1,2 @ 722689
“\binas i aamd 006:08 @ 722712*
- Vainas guia alambre ) 620,
- Drahtfihrungsseelen F€ 5 m p 22'6172-8 : ;gg;ég g1:12 @T22766*
- PykaBbl, HanpasnsioLue 1, '
nprOHOKy | *NO ELECTROMIG 230, 330
‘oo /A3 m 01:12 @ 722516 WNT2501:12 @ 722516
Torch Swan Necks !
- Lance - Lances - Encorvados \ @ 722305 722696 @715 @ 722305
- Brennerhals - NeGepuie wen WITH GAS DIFFUSOR, CONTACT TIP HOLDER T 258 722696
Springs - Molle ——
TResors - Muelles = 722319 m 722319 722319 722690 AT 15 | 122313
- Feder - Mpyxukbi mMT 258 722690
Gas diffusors/ Contact
1S'|p Holtqtterg -ttDiffl[Jﬁ#ri gas/ @
7 Slports tubes - Difusores g/ 722688 @V 258 722688
Sostén tubitos - Gasdiffusoren/
Kontaktrohrchentrager - Ma3oBble
Anddy3opbl/ KoHTaKTHblE TpyoKM
2 RULLI 00,608 [ 230, 270/2
$06:08ET210 006:08 @ 722112 | @ 2818722019 006:08 @ 722112 006:08
F 722019 00,6:0,8 @ 722112 m 225 @ 722112 g1:12 @ 142054 @ 15 @ 7122112
€ 0 00,6:09T180 01:12 ®@742054 4RULL 01 @281 @ 722629 1 E.330, MM 300 01:1,2
@ 722529 006:08 @722225 §1:12 @ 225 (0,6:0,8 B 722225 @mMT 15 @ 742054
Fﬁeﬁ' Rolls 01:12 @ 742366 @ 742054 01:12 @ 742366
- G:Ieltnsl 00,8+1m 225 230, 270/2
-Roldanas 4RULLI 742090 gog:1 @742090 01:12
- Vorschubroll - i
orschubralen 0 016722629 00810742090 | oo o304 |0 t; 125311 m7?225629 ; S TV 5 @ 722167
@ 722127 01:12 @722167

Flux 4

$0,6:09 @ 722529
$0,9:1,2@ 722626

71+1,6 @722130

4 RULLI
§1:16 @ 722289

§1+1,6 @722130
NO TELMIG 281

mE230

g1:16 ®@722130
I E.330, MM 300

g1:16 @ 722289

g1:1,6
mMT 15 @ 722130
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MIG-MAG ACCESSORIES

e

INVERPULSE 320,

MASTERMIG 400, 500

INVERPULSE 425, 625,

AQUA VERSION*

SPOOL GUN

ELECTROMIG 400, 450 SUPERMIG 380, 480, SUPERMIG 580, INVERPULSE,MASTERMIG
PRODUCTS SUPERIOR 400 MIG PACK SUPERIOR 630 MIG PACK | 500, SUPERMIG 480, 580, M6 ’“
SUPERIOR MIG PACK,
ELECTROMIG 450 |
ACCESSORIES s,: %&j! K4 r
. MT36
Torches MT40 mT500 m M6 @ 802407
e Toches vy 3n @ 722798 3mAQUA B 722625
Topenn M rped 5m @722800 5mAQUA @ 722683 m 4 @ 802630
70,6 @722415

Contact Tips ' 70,8 @ 722581
- Tubetti di cgntatto - Tubes @ 008 @ 722680 o1 @722582 006 @ 722415
contact - Tubitos de contacto | g1 @722681 012 @722583 p 0’8 8722416
- Kontaktréhrchen b 012 @722682 : :
- KoHTaktHbie TpYBK — Steel 016 8722797 N0 INV. 320 91,6 @ 722587
Contact Tips g1 @ 742159
- Tubetti qu Egntatdto - Tubes @ g 2'8 ;222?] 71,2 @ 742160 70,88 722556
contact - Tubitos de contacto c] '
 Kortaktrohichen 5 012 742468 008 @ 722556 01,6 @ 742161 N0 INV. 320 01 722552
-Konraktoie oyokn Al g1 @722552 g2 @T22772 N0 INV. 320
Contact Tips (20) 012 @ 1722553 g1 @722769
- Tubetti di contatto - Tubes g1 @722552 716 @722818 g1.2 @ 722770
e afros de contacto 012 @ 722553 016 @ 722771 N0 INV. 320
- KormakTble Tpykn  FIUX g2 @T722772 N0 INV. 320
Conical Nozzles - Ugeli (@)

g h
f:?nr;'lgIctorsgscgmgg?Skonische i o 722792 o 722808 & 722585 o 722423
Gasduisen - KoHnueckue connbl
Cylindrical Nozzles - Ugelli @
cilindrici - Becs cylindriques
- Inyectores cilindricos = @ 722809 @ 722595 @ 722149
- zylindrische Dlisen
- Winunapuueckue connbl L
Thin Headed Nozzles @
- Ugelli a testa fine - Becs a
téte fine - Inyectores cabeza : @ 722793 722151
fina - verengte Diisen - Connbl
C TOHKOV ronoBKov -
Spot-welding Nozzles
- Ugelli puntatura - Becs
pointage - Inyectores punteado [ 722794 @ 722594
- Punktschweissdiisen
- Conyibl Ane TOUEUHOI CBApKM
hers  pg ) 0005 mT2AST neds BT §i:12 @722689 §i:12 @ 722590
- Guai idafil B C T B -
; Gbiaai'nﬂgsggéu? g m 01:12 @722689 01216 @722795 012:16 @722795 01,2:1,6 © 722588 N0 INV. 320
- Vainas guia alambre ‘
“Dantfiungsseelen £ | 00608 @722712 pes BT b1 @T22766 p1i2 @T22780
ESZEﬁﬁﬂ’K‘;’“*“e 5m g1:1,2 122766 p 1:2; 16 @ 722796 01,:1,6 @722796 01216 @ 722767 NO INV. 320

‘ - Al 01:1,2 §1:12 @722516 g1:1,2 @742164

) 3m?” © 742164 016:2 ®@722597 012:16 @ 722597 NOINV.320

@ M6 @ 990662

NO MM. 400, SUP. MIG 380

Torch Swan Necks
- Lance - L -E d @ 722788 @ 722801 @ 722708
Brennemals Nobentne ) m K4 980942
Springs - Moll o=
- F'Q)esogts - Mﬂeﬁes @ =3 722319
- Feder - MpyXwHbl
Gas digusors - Diffusori @
-Di
—g%?fusc;r;sszgrss—g(?;sdiffusoren L] @ 722791 @ 722802 @ 722593
- Ta3oBble Anddysopsl i
Contact Tip Holders @
- Supporti tubetto - Suports
tubes - Sostén tubitos @ 722789 @ 722807 @ 722709
- Kontaktrohrchentrager l
- KoHTaKTHble TpyoKM
08 @ 0,608 @ 722225 §06:08 @722225
gggjg ; ;gggg? g08:1 @722227 70,81 1222217 00,60,8 @M6

Fe @ 0112 ©@742366 a1:12 742366 0112  @742366 742191
Feed Rolls o §1,2:1,6 @ 722241 §1,2:1,6 @T22241 N0 INV.320
- Rullini
- Galets ) g08:1 @ 742304 70,81 742304 g08:1 mheE 742193
“Roldanas $ 0 0112 122167 0112 @722167 008:09mKi @ 742519
~porschubrolien - 01216 @722169 012:16 @ 722169 NoINV. 320 01+12 mKi@ 742520

0116 @ 722289 . .
Fux @ oo omame | osamas

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLIDI: @) 2Pcs @) 6PCs
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PLASMA ACCESSORIES

] ranin

TECNICA TECHNOLOGY | SUPERIOR SUPERIOR PLASMA 90, | SUPERIOR PLASMA 160
PLASMA 31, PLASMA 54 K | PLASMA 60, ENTERPRISE PLASMA 160,
PRODUCTS TECHNOLOGY SUPERPLASMA | SUPERPLASMA 130 HF
PLASMA 41 83 HF
ACCESSORIES
Torches e 6m @ 60 PS PX
- Torce - Torches - Sopletes @ 742040 6m 722332 802867
i - 4m @ 742237 | 4m @ 742381 6m @ 6m @ 802965
Brenner - Fopenku ~— fiam_lg]zi%l tllF 12m@ 722333 12m @ 742635 12m @802973
Torches « — PXA
- Torce - Torches - Sopletes - Brenner - lopenku 12n@ 722334 12m @802955
Starter Kit 450 @ 802958
- Starter Kit - Kit Consumables - Kit De Inicio 650 @ 802959 fon o gggggg
- Starter Kit - Craprosbiit Komnnexr 351 @ 802960 6% @
CONTENTS: 1054 @ 802961 854 | 802881
shield « safety cup * nozzle ¢ electrode o diffuser 1251 @ 802966 1054 @ 802882
1500 @ 802956 1250 @ 802886
Shield - Schermo - Bouclier - Proteccién - 450-850 @ 802963 | 45A-851 @ 802884
- Schitz - 3kpaHo ay 100A- 1504 802964 | 1004 - 1254 @ 802885
[ 2 PCS | [ 2 PCS |
Gouging Shield - Schermo Scriccatura - Bouclier
Décr%agge “Proteccion Torchado - Fugenhobeln 1254 & 804016
Schiitz- Qkparos [ns MnamerHoi Pe3ku H3
Nozzles 2} 450 @802892 451 @802892
- gﬁsé“s 802930 65, @ 802893 650 @ 802893
- 804 @ 85n @ 802894 85n @ 802894
- Tob
Disen Conn A 802423 | 802423 | @80207TT | (0m802931 | 0samB02895 | 1054 002895
' 1204 @ 802932 1254 © 802896 1254 @ 802896
1504 @ 802957
[ 5 PCS | [ 5 PCS | H3 H3 H3 H3 H3
Gouging Nozzles - Ugelli Scriccatura + Buses
Décricage - Inyectores Torchado * Fugenhobeln 1254 @ 804017
Diisen + Conen [ina MnaaveHHoi Pesku m
Electrodes - Elettrodi - Electrodes @ 802420 @ 802420 = 802076 802122 802898 457-150A @ 802889
- Electrodos - Elektroden - QnekTpoppl y m m m m m m
Long nozzles - Ugelli prolungati - Buses |
prolglgées -Tobergs prolungagdos E 9 @ 802429 @ 802079 802083
- Verlangerte Diisen - YanuHeHHble Connbl H= H=3 H=
,5%'?%2!59‘5'%‘0"53&%?}8@ gos O s = 802078 802082
Elektroden . JAAHGLHHG OTEKTDoRb =3 5 s | 5 s |
Torch Safety Caps - Puntali torci
Erboute torehe.Puntales soplete O s | wsouss | w8008t 802126 802933 451854 802887
- Stésselschaften - HakoHeuHuIKi openkut . = = o= = =3 1004 - 150A@ 802890
Spacers - Distanziali
P retose - Espaciadores < 0802128 802127 802934
- Distanzstueck - PacniopHble getamt (| ™ 9 ['s Pcs | ['s Pcs | 2 PCs |
Insulating Diffusors 45A - 85A 2
- Diffusori isolanti - Diffuseurs isolants 9 @ 802422 @ 802080 802123 802899 100A - 150/:i m8302888981
- Difusores aislantes - Isolierte Diffusor
tompyoune wigtrops o (5 pes| 2 pes | =3 (2 pes | [2 pcs]
Brass Diffusors -
- Bi;fusori ogtorlle . Diff'\l/JIseurs laiton | 9 = 802121
- Difusores de laton - Messing
Diffusoren - NaTyHHble Anddy3opbi =]
Cooling tube =
- Tubettg raffreddamento - Tube de | 9 @ 802897
refroidissement - Tubito de enfriamento HI=3
- KlihIrohr- OxnaxgeHue Tpyba
ORRi
“Anell GF - Anneatsx O - Tonllos O (2] 802120 @ 804053
- OR Ringen - Konbua OR C}
10 PCS| 10 PCS|
Magnetic guides
- Guide magnetiche - Rayures magnétiques
- Guias magnéticas - Magnetischirungen @ 802143
- MarnutHas Hanpasnawowas O
Circular cutting units s>
- Unita circolari digtaglio “Unitésde  — @ 802214
decoupage circulaire - Unidades de
corte circular - Rundschneidenanlage
- Kpyrosoe YetpoiicTeo Peakit . = 802218 802211

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI: 9 2KITS
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SPOT WELDING ACCESSORIES i

DIGITAL CAR SPOTTER

1. 1. L=50 MM oo eeseseeeeeeseeeeeenns cod. 690012
2. 1=95 MM 2. L=125 MM coreeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees cod. 690028
3 3. L1955 MM e cod. 690007
4, XD1.... =120 mm (standard)......cod. 803015
cod. 801043 5. XD2........ L=350 MM wvvverereereens cod. 803017
6. XD3........ L=500 MM .o cod. 803024
1 2 3 1 2 3 4 4 120
43 g10 [ B |
B |
918 ] 010 cod. 690012/"
sl o 8 || cod. 690029
: cod 44302000 d. 443021 510 3 -
© cod. 690028\
< 8 : = ’
¥ 'l_'!' i
_ - - XD1
N w0 7| | |5 = - |]8 -
B o ' 2
s D L 'T e ‘\ | <
U\ \ ¥ g Ncod. 690028 | cod- 690007 4. 690027 |
cod. 690025
‘od. 443020 C00- 443022 cod. 443020 cod. 443023 |:./cod. g : T
| C _-/cod. 690012 |
-k 4 | - / 1 T L 1
D. - — U: -
A XP3 | [ XD2 | [ XD3 |

. ) . . ) 120
Arm pairs with electrodes - Coppie bracci con elettrodi - Deux bras avec électrodes 1 120 2 * 3 ——
- Par brazos con electrodos - Armpaar mit Elektroden - Mapa npsiMbix KpOHLUTEAHOB C 690005
aneKTpozamMu eod.
cod. 690047 cod. 690046
¢ cod. 801048 oigtar spoter 7000, 5000 cod. 690005 cod. 690049 cod. 690044
\ ¢ cod. 801086 Digital Spotter 9000 AQUA 4. 690050 cod. 690040
0d.
! w@“} cod. 690052
2 A, * Modular 20/TI
- - + .« Digital Modular 230400 PO STRAIGHT ARM PAR | [ETCFY BENT ARM PAIR ETE]  EXTERNAL PROFILES
3 . |[5 =
Al = .
1.  XAL.... L=120 MM (SEANGAI) 1o cod. 803151 ‘__-; . cod. 690052 |
2, XA2. L2120 MM oo cod. 803150 ~—= . |
o oot 690051 cod. 690040 ’ 140 g
3. XA3...... L2120 MM wovvvveveesseessssssssssssssssssssssssssssses cod. 803158 = ond oy T
- 100
4, XA4.. L=120 MM oo ssessen cod. 803155 C. ] s =
5. XA5 .............. L=140 MMttt s cod. 803159 XA4 CLAMP ELECTRODES INTERNAL PROFILES
6. XA6.... L=250 MM eeeevvvveeessesnnssseeessssssssssseesssssssssoee cod. 803152
6 |¢{ 7 . 350 |
1. XAT.......... L=350 MM covvvvvvvevvveesseessssssssssssssssssssssssssssssesssenes cod. 803153 5 _—i = —
|—cod. 690047
8.  XAS.... L350 MM s cod. 803154 cod. 690013 ;@i\wd_ 600085 o 650041
9.  XA9.. L2500 MM oo cod. 803156 {“’“' A \ /
b ] e )
STRAIGHT ARM PAIR BENT ARM PAIR
BASIC ARMS KIT - SERIE BRACCI BASE - KIT BRAS BASE - KIT B_RAZOS m
BASE - GRUNDARMEN KIT - KOMMNEKT BA30BbIX KPOHLUTENHOB 8 == 9! =\
p __cod. 690048 1|
- cod. 803045 " cod. 690042 « o
* - o t V;Icod 690050 cod, 690041 cod. 690018
l L \ | ) 'l 7: cod. 690049 cod. 690015
L - ’ r ' 350 ' T 500 .
XA3 [ XA4| | XAS | SHAPED ARM PAIR [ﬁ SHAPED ARM PAIR '
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SPOT WELDING ACCESSORIES i

CONSUMABLES FOR HEAT TWISTER:

1 2 - 3 .
. ; !» 1. kit 2 Twister 10V M8/M10  cod. 801413 2, kit 2 Twister 10H M8/M10  cod. 801416
» kit 2 Twister 14V M12/M14  cod. 801414 kit 2 Twister 14H M12/M14  cod. 801417
VERTICAL HORIZONTAL kit 2 Twister 18V M16/M18  cod. 801415 kit 2 Twister 18H M16/M18  cod. 801418
3. kit 2 Twister wires cod. 801419

INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA - 14000 AQUA - 14000 SMART AQUA

Arms with electrodes - Bracci con elettrodi - Bras avec électrodes - Brazos con electrodos - m

Arme mit Elektroden - napa KpoHLUTE/AHOB C 3neKTpoiaMm
1
] g
STANDARD
ELECTRODES WATER COOLED ARMS
E n a 1. CAL.L=95mm STD. ........ cod. 803169
2. CA2 .L=95 MM cod. 803170
a. L=18mm ....... cod. 690130 3. CA3 .L=300 MM oo cod. 803171
b. L=18mm ...... cod. 690132 4, CA4 .1=550mM o cod. 803172
C.L=25mm ........cod. 690166 5. CA5 .L=420M v cod. 803181
6. CA6 .L=430 MM oo cod. 803187
PRODUCTS  ||NVERSPOTTER 13500  INVERSPOTTER | INVERSPOTTER 14000
SMART AQUA 14000 AQUA SMART AQUA
a
a|
a|
a
Q
-

ELECTRODE HOLDER KIT
long/short

CAPS MAINTENANCE KIT AQUA [ GREASE [

__________

S N cvi P B

b -., o T cod. 802767

cod. 321132

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS

__________

PINZE DI SALDATURA PER AUTOMOTIVE - PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE - PINZAS DE SOLDADURA PARA AUTOMOTIVE - AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN - CBAPOYHBIE 3AKUMbIE
ABTOCEFMEHTA

el i} L G O
Lok T K

> g =
g e
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ACCESSORIES & BLISTERS i

‘ ]

STAND

§

TELWIN

JOIN THE INNOVATION

2230 mm

L o e L]

A

|
|

103V mim

cod. 803510

BANNER o 1. 2200x1000 mm
.I. E Lwl “ cod. 989445
2. 1100x500 mm
JOIN THE INNOVATION cod. 989446
DISPLAYER
cod. 803506

JOIN THE ENNOVATION

500x2400 mm 600x2800 mm
cod. 989331 cod. 989332

KIT SALDATURA MMA - KIT SOUDAGE MMA - KIT SOLDADURA MMA - MMA SCHWEISSKIT - KOMMNEKT AnA CBAPK/N MMA

2 1 (16mm? 3+2 m) x Nordika 3200, 3250 cod. 801002

2 (10mm? 3+2 m DX25) x Force 165, 168 MPGE, 195, Motoinverter 174 CE
cod. 801000

(16mm? 3+2 m DX25) x Tecnica 171/S, 188 MPGE, 211/S, Advance 187 MV/PFC,
Technology 186 HD, 216 HD, Superior 245, Motoinverter 204 CE,
Artika 220, 270, Quality 280, Eurarc 310,
Technomig 215 Dual Synergic, Technomig 223 Treo,
Tecnica Tig 190, Advance 227 Tig, Technology Tig 182,
Technology Tig 185, Supertig 200 cod. 801096
(25mm? 3+2 m DX25) x Eurarc 322, Technology 236 HD, 238 CE/MPGE,
Motoinverter 254 CE, 264D CE, Thunder 220 AC cod. 801102
3 (25mm? 4+3 m DX50) x Linear 280, Eurarc 410, 422, Superior 250, 320,
Technomig 225, Electromig 220, 230, 330,
Technology Tig 222, 230, Superior Tig 311, 251, 252,

Supertig 280/1 cod. 801081
(35mm? 4+3 m DX50) x Linear 340, Thunder 304 CE, Thunder 314D CE,
Superior Tig 322, Inverpulse 320 (AQUA) cod. 801095

(50mm? 4+3 m DX50) x Eurarc 522, Linear 430 HD, Superior Tig 421, 422,
Superior 400 CE VRD, Superior 400 Mig Pack (AQUA)
cod. 801093
4 (70mm? 4+3 m DX70) x Linear 530 HD, 630 HD, Superior 630 CE VRD,
Superior 630 Mig Pack (AQUA), Inverpulse 425, 625
cod. 801106
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ACCESSORIES & BLISTERS i

o= |
= =
|MEsmam | B1Imm
[ s
| i =
R R
il 2 i}
‘.-1'" b L b
i - l — | : i [ -
BASIC - BASICI - FONTE - BASICOS
R s T RUTILE - RUTILI - RUTILES - RUTILOS - RUTIL - PYTWOBbIE
STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - STAINLESS STEEL - AGCIAIO INOSSIDABILE STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - CTANb
CTAIlb - ACIER INOXYDABLE - ACERO INOXIDABLE
- ROSTFREIER STAHL - HEP)KABEIOLLIAA CTANTb
@ 2,5mm 10pcs cod. 802621 E @2,5mm  10pcs cod. 802623 @ 1,6mm 15pcs cod. 802616 E
@ 3,2mm 8pcs  cod. 802622 @ 3,2mm 8pcs  cod. 802624 @ 2mm 15pcs cod. 802617
% @ @ 2,5mm 15pcs cod. 802618 %
@ 3,2mm 10pcs cod. 802619
@ 4mm 8pcs cod. 802620

BOBINE FILO - BOBINES FIL - BOBINAS HILO - DRAHTSPULEN
- BOBIHbI MPOBOJIOKU

s + o, - gl - Baarrei | _ . Steel

RUTLE  @2mm  25kg  (227pes) cod. 802737 (@) Stainless Steel
RUTLE  @25mm 25kg (143pes) cod. 802739 (@) Aluminium
RUTILE @32mm 4kg (125pcs)  cod. 802749 (@) Brazing Flux

B, - e o R

":l.l'rl.- ALRST - A - Jl.‘:.r.l.'ll. Pagl 227
BASIC  @25mm 25kg (119pes) cod. 802748 (@) GAS BOTTLES
BASIC @32mm 5kg (137pes)  cod. 802765 (@)
BOMBOLE GAS - BOUTEILLES GAZ - BOMBONAS GAS - GASFLASCHEN
CARBON ELECTRODES - GOUGING

- FA30BbIE BANNObI
: : : co

Argon CO,
08 300 (5 pes) d. 802803
[/} 10m:m 300$$ (5 22:) zzd. 802305 Argon

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF: @ 9 @ @ @ @ @ E ' R Pag. 227

Q.TA' DI VENDITA PER MULTIPLIDI: 2 pcs 4 pes 5pcs 6pes 8pes 10 pes 12 pes blister
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PROFESSIONAL HELMETS euin

Optical Class Double Range
1/1/1/2 DIN 4/5+9

plasma cutting
oxy acetylene cutting

DIN 4/9+13
MIG/MAG-MMA- TIG

Grinding Mode

* Modalita Smerigliatura
* Modalité Pongage

* Modalidad Esmerilado
* Schleifmodus

* Pexxium LLinndosku

+ External Regulation
* Regolazione Esterna
* Réglage Externe

* Regulacién Exterior
* Externe Regulierung

* BHewHee PerynupoBaxue
Sensors

Shading Speed

- 0.4 ms

* Quick Autodarkening Glass

* Vetro Autoscurante Veloce

* Vitre Auto-Obscurcissante Rapide

« Vidrio De Oscurecimiento Au-
tomatico Rapido

* Glas Mit Beschleunigter Selbstver-
dunkelung

» CamosatemHsitoLleecss CTekno
BeicTporo Jencraus

Shade 10

Delay Control
B> o0.1:1s

VANTAGE RED XL
Cod. 802936

TIG Welding

, >5 A
’ Dglay Reg“'a“Of.‘ + Darkening activation sensitivity « Tig Welding
* Ritardo Rggolabﬂe * Sensibilita attivazione oscuramento « Saldatura Tig
* Retard Reglable + Sensibilité activation obscurcissement « Soudage Tig
’ Retraso AJUStable.. + Sensibilidad activacién oscurecimiento + Soldadura Tig
* Einstellbare Verzogerung « Empfindlichkeit Verdunkelungs Aktivierung « Wig-Schweissen
* Perynupyemas 3anepxka « YyBCTBUTENLHOCTb aKTUBALINS 3aTEMHEHWS! « Ceapka Tig

TECHNICAL VANTAGE | VANTAGE JAGUAR JAGUAR | STREAM | STREAM |TRIBERED| TRIBE | TIGERXL | TIGER GLASS PROTECTION - PROTEZIONE VETRO

GREYXXL = REDXL | FIRE FLAME _ j
LV “Sos | aowse | ST | somio | sl | A3 | somd | s | s | sosis | [OMECHNAEMrRAILY Gl

vicaa e IS o o 7 R N R O R cod. 802804 9xitsmm  ©

TIG >5A >5A >5A >5A >5A >5A >5A >5A ' s
AUTOMATIC ' o o o o o o o - - .
GRINDING Jaguar Jaguar Fire
MODE

' o o o o ~ - - - - cod. 802655  90X110mm

100x93 100x67 93x36 93x36 90x35 90x35 90x35 90x35 102x80 | 110x50 I

-Vt SOV 4 SOVt SOV E | SOy | - Y
Stream Flame ~ Tribe Red  Tiger XL

*
W'AB"EDfN) 4/5:9/9:13 | 4/5:9/9:13 | 4/5:0/9:13 | 4/5:9/9:13 | 4/9413 | 4/9:13 | 11 11 11 11
DOUBLE RANGE |DOUBLE RANGE |DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE

SENSITIVITY a2 e A SOVt e A FIX FIX FIX FIX - -

H e et T arT FIX FIX FIX FIX
DELAY (s) [UHER! 011 01+1 01+1 . . - :
Stream Tribe Tiger

4 4 4 4 4 4 3 3 - -
o cod. 802939  114X134mm

LEN? SPEED 04 04 04 04 04 04 04 04 - - < \lantage
ms) Grey XXL
SENSORS 4 4 2 2 2 2 2 2 - -

°5’EA%§L 1/1/1/2 1/1/1/2 1/2/1/2 Y212 | Yy | Y2 | yyy2 |y 1 1 (*) - v + variable - variabile - variable
- variable - wechselnd - nepemeHHas

Vantage
Red
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PROFESSIONAL HELMETS

VANTAGE GREY XXL

Cod. 802937

* automatic
* variable: 4/5+9/9+13 DIN
* double range

¢ grinding mode

* TIG from >5A

e class: 1/1/1/2

* 4 sensors

o XXL view area

JAGUAR FIRE
Cod. 802807

¢ automatic
* variable: 4/5+9/9+13 DIN
¢ double range

¢ grinding mode

* TIG from >5A

e class:1/2/1/2

STREAM FLAME
Cod. 802816

* automatic
* variable: 4/9+13 DIN
¢ grinding mode

¢ TIG from >5A

e class:1/1/1/2

TRIBE RED
Cod. 802814

* automatic
o fix 11 DIN
* TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

TIGER XL
Cod. 802812

* 11 DIN
o XL view area

VANTAGE RED XL
Cod. 802936

* automatic
* variable: 4/5+9/9+13 DIN
* double range

* grinding mode

* TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

* 4 sensors

* XL view area

JAGUAR
Cod. 802779

* automatic
* variable: 4/5+9/9+13 DIN
* double range

* grinding mode

* TIG from >5A

* class: 1/2/1/2

STREAM
Cod. 802813

* automatic
* variable: 4/9+13 DIN
¢ grinding mode

* TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

Cod. 802837

* automatic
* fix 11 DIN
¢ TIG from >5A

e class: 1/1/1/2

TIGER
Cod. 802818

o fix
* 11 DIN
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ACCESSORIES & BLISTERS

MASKS & LENSES

[

e

90x110 mm

x Stream, Stream Flame, Tribe, Tribe Red, Tiger XL, Tiger

2EN GLASS PROTECTION (2 PCS) - PROTEZIONE VETRO (2 PZ) - PROTECTION VERRE (2 PCS) -
cod. 804021 PROTECCION VIDRIO (2 PZ) - SCHUTZGLAS (2 STK) - 3ALLIMTA CTEKNA (2 LUT)
en EXTERNAL

fieg= |

cod. 802655

CI®

94x115 mm cod. 802804
X Jaguar, Jaguar Fire
134x114 mm cod. 802939

]
TiLiN

x Vantage Grey XXL, Vantage Red XL

90X110 mm cod. 802580
ADIACTINIC LENS - VETRO INATTINICO - VERRE INACTINIQUE - 75X98 mm cod. 802548
CRISTALE INACTINICO - BLENDSCHUTZGLAS - CBETOOUNBTP
INTERNAL
EEE 75008 mm cod. 802547
g oeeoeemeoeeeoemeoes @ RIS 47x102 mm cod. 802834 @
90x110 mm cod. 802581 E == § x Stream, Stream Flame, Tribe, Tribe Red, Jaguar, Jaguar Fire
xTigerxt = | mmmssmssssossssoooosooooooooooooo- E
-------------------------- 69,5x103,5 mm cod. 802949
51x107mm cod. 802575 X Vantage Red XL
A = R T

96x104 mmcod. 802951
x Vantage Grey XXL

ARC PROTECTOR

oy 2

CONNECTS TO BATTERY, DETECTS VOLTAGE SPIKES AND
PREVENTS DAMAGE TO VEHICLE’S ELECTRONIC DEVICES.

(o]
B

PROFESSIONAL WELDING GLOVES - GUANTI PROFESSIONALI PER SALDATURA - GANTS DE SOUDAGE
PROFESSIONNEL - GUANTES DE SOLDADURA PROFESIONAL - PROFESSIONELLE SCHWEISSHANDSCHUHE
- MPOQECCHUOHANBHbIE CBAPOYHBIE MEPYATKM

cod. 802840

cod.80263 @[ cod.80262 @ 5]

BLANKETS/APRON

COPERTE/GREMBIULE - COUVERTURES/TABLIER - MANTAS/DELANTAL
- SCHWEISSDECKEN/SCHURZE - NOKPbIBAJTA/QAPTYK

Heat resistant blanket - Coperta anti-calore
- Couverture anti-chaleur - Protector anti-calor
- Hitzeschutzdecke - nokpbiano ot neperpesa

2B

cod. 802667

SCHERMI - ECRANS - PANTALLAS - SCHIRME - 9KPAHbI

1 Protective screen with support kit 1

- Kit schermo protettivo con supporto
- Kit support écran de protection avec support

- Kit pantalla de proteccion con soporte 1 red - rossa - rouge - roja - rot - kpacHoe

- Schutzschirm-Kit mit Halterung 1500x1940mm cod. 802678
- KownnekT 3alLUTHOrO 3Kpaka ¢ Aepxarenem 2 white - bianca - blanche - blanca - weif - 6enoe
red - rosso - rouge - rojo - rot - KpacHblit 1500x1900 cod. 802679
cod. 803508
0
green - verde - vert - verde - griin UP T0 550°C
- 3eNeHblin cod. 803509

2 (2]
' B

2 Protective screen - schermo protettivo
- écran de protection - pantalla de proteccion n 3
- Schutzschirm - 3aWWKUTHbIA 9KpaH

red - rosso - rouge - rojo - rot - KpacHbli
cod. 802676

green - verde - vert - verde - griin - 3eneHbiii
cod. 802677

1740x1740mm

UP T0 1100°C cod. 802550
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BATTERY TESTER & BOOSTER CABLES euin

BATTERY TESTERS Pag. 219

TESTER BATTERIE - TESTEURS BATTERIES - PRUEBAS BATERIAS - BATTERIEPRUGERATE - GATAPEW TECTEPA

ALTERNATOR TEST ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST . ‘ START SYSTEM TEST
BATTERY START CAPABILITY AN TALY BATTERY START '
CAPABILITY ALTERNATOR TEST
T125 T200 T500 DV300
cod. 802780 cod. 802517 cod. 802781 cod. 802782
INCLUDED
ALTERNATOR TEST
P START SYSTEM TEST ALTERNATOR TEST BATTERY START CAPABILITY
i START SYSTEM TEST SUPPLIED IN PLASTIC
g 2:;%%75?” BATTERY START CAPABILITY °ARR':’. CASE
BTS350 DT400 DTS700 N DTP800
cod. 802783 cod. 802605 E cod. 802665 cod. 802606

BOOSTER CABLES Pag, 215

BOOSTER CGABLES - CAVI AVVIAMENTO - CABLES DE DEMARRAGE - CABLES DE ARRANQUE - STARTEN KABEL - MYCKOBbIE KABENN

DIY RANGE (CCA)

ELECTRONIC

3m @16 mm 250A cod. 802746 3m @16 mm 250A cod. 802698 CONTROL
3m @25 mm 350A cod. 802747 With tester and protection. Indicates charge status, inverted polarity and active alternator.

PRO LINE PROFESSIONAL RANGE

3m @16 mm 350A cod. 802515
3m @25mm 550A cod. 802516
3m @35mm 800A cod. 802668

INSTRUMENTATION

STRUMENTAZIONE - INSTRUMENTATION - INSTRUMENTACION - INSTRUMENTIERUNG - IHCTPYMEHTbI

cod. 802401

1 — 2 i 1 Oscilloscope - Oscilloscopio - Oscilloscope - Osciloscopio - Oszilloskop - Ocuunorpad
] - |
s L 2 Variac (1 ph) cod. 802402
D T — —
"'"ﬂ 3 Dummy Load - Carico Statico - Charge Statique - Carga Estatica

- Statische Belastung - Ctatuueckas Harpyska
3 4 x Tecnica, Technology, Superior cod. 802110
x Tecnica Plasma, Technology Plasma, Superior Plasma 60 HF (60A) cod. 802111

4 Jump Start Check

X Speed Start, Pro Start cod. 802695

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF @ @ @ E

QTA'DIVENDITAPERMULTIPLIDI: ~ 2pcs  6pes  12pes  blister
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ACCESSORIES & BLISTERS

OTHER ACCESSORIES
Electrode holder - Pinza portaelettrodi - Pince porte-électrodes
- Pinza portaelectrodos - Elektrodenzange - Oepxatenb anekTpoaos
Dallas 300 A Dallas 400 A
@ max 25 mm? @ max 50 mm?
BLISTER BLISTER
cod. 802609 cod. 802539
CARDBOARD "§ CARDBOARD
cod. 802769 cod. 802770
Dallas 600 A
@ max 70 mm?
"§ CARDBOARD
m cod. 802785 @

e

Earth clamp - Morsetto per massa - Borne pour masse - Borne para tierra - Masseklemme

- 3aXUM 3a3emneHns

Colorado 150 A Toledo 300 A
@ max 16 mm? @ max 25 mm?
cod. 802532 cod. 802533

Toledo 400 A
@ max 70 mm?
cod. 802534

Toledo 600 A
@ max 95 mm?
cod. 802535

Wooden chipping

Metal chipping

Slag remover

“C” earth clamp -
Morsetto per massa === m hammer - Martellina hammer - Martellina - Escoriatore n
“C” - Borne pour et =) ] con manico in legno con manico in ferro - Excoriateur
masse “C” - Borne - Marteau a piquer - Marteau a piquer - Excoriador
para tierra “C” - avec manche en bois avec manche en fer - - Schlackenhammer
Masseklemme “C” - Martellina con Martellina con mango - LeTka ons
- 3aXuM 3a3emneHus mango de madera de hierro - Kleiner yoaneHus Lwnaka
“C’ - Kleiner Hammer Hammer mit Metallgriff
mit Holzgriff - Monotok - MonoTok ans yoanexns
ONA yOaneHns okanHbl OKasHbI C XXemnesHou
Cordoba 500 A C J1epeBsHHO PYKOATKOM
@ max 70 mm? PYKOATKOV cod. 802541
cod. 802536 cod. 802540 cod. 802543
Metal brush Multipurpose weld plier Reusable cable lugs DINSE male plugs

- Spazzola metallica

- Brosse métallique

- Cepillo metdlico

- Drahtbiirste

- Metannuueckas Lwetka

- Pinza di saldatura
multiuso - Pince de
soudage multi-
functionnes - Pinca de
soldadura multiuso

(2 pcs) - Capicorda ad
occhiello (2 pz)

- Cosses a oeillet

(2 pcs) - Extremos
cuerda a ojete (2 pz)

(2 pcs) - Spinotti
DINSE maschi (2 pz)
- Fiches DINSE males
(2 pcs) - Pasadores
DINSE machos (2 pz)

- Mehrzweck- - Kabeldsen (2 stk) - DINSE Steckerstifte
schweifien Zangen - Cepbrosoi (2 stk) - Bunku DINSE
- YHMBEpCabHbIi KabenbHbIl (2w
cod. 802542 CBapOUHbIA 32XKUM HaKOHEUHIK (2 L)
cod. 802582 x25mm’  cod. 802556 x25mm®  cod. 802558
x 50 mm? cod. 802563 x 50 mm? cod. 802559
Magnetic hook Magnetic holder Battery terminals Battery terminals brush
- Gancio magnetico - Posizionatore extractor - Spazzola per morsetti
- Crochet magnétique magnetico - Estrattore batteria - Brosse
- Gancho magnético - Support per morsetti pour bornes batterie
- Magnethaken magnétique batteria - Extracteur - Cepillo para bornes
- MarHuTHbIN Kpiok - Sostenedor pour bornes bateria - Biirste fiir
magnético batterie - Extractor Batterieklemmen
- Magnetischer para bornes bateria - LleTka fns knemm
Halter - MarHutHoe - Abzieher firr batapen
YCTPOIICTBO Batterieklemmen
NO3NLIMOHNPOBAHNS - OKCTpaKTop Ang
Knemm
cod. 802664 cod. 802583 cod. 802521 cod. 802522
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ACCESSORIES & BLISTERS

OTHER ACCESSORIES

Earth clamp - Pinza di massa - Pince de masse - Pinza de masa - Masseklemme
- 3aX1UM 3a3eMnenms

"RA

Red - rosso - rouge - rojo - rot - KpacHbiii (+
Colorado 40 A cod. 802527

Colorado 40 A cod. 802528
Colorado 60 A cod. 802530
Colorado 150 A cod. 802532

Colorado 60 A cod. 802529
Colorado 150 A cod. 802531

ACCESSORIES IN BULK

T

Black - nero - noir - negro - schwarz - YepHblit (-)

]B

x 10 mm?
X 16 mm?
X 25 mm?

] ranin

Welding cable 10 m - Cavo saldatura 10 m
- Cable soudage 10 m - Cable soldadura 10 m
- Schweikabel 10 m - CBapouHbiii kabenb 10

cod. 802574
cod. 802560
cod. 802561

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF:
Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI:

60006

2pecs 6 pes 10 pes 12 pes

blister

ACCESSORI SFUSI - ACCESSOIRES SANS BLISTER - ACCESORIOS SIN BLISTER - LOSE ZUBEHORE - HEYMAKOBAHHBIE MPUHALNEXHOCTHA

-

S

t

f
g
h

- =

@@@ ©00 0600

2 0T

©o060606] 00606

=

Dallas 300 A
Dallas 400 A
Dallas 600 A

A

—=
m N

EVIVIEN

Colorado 40A
Colorado 60 A
Colorado 150 A
Arizona 70A
Arizona 150 A

40A
60 A
Colorado 150 A
70A
150 A

250 A
300A

400 A
600 A
Cordoba 500 A

Colorado

Colorado

Arizona
Arizona

Toledo
Toledo

Toledo
Toledo

RODENZANGEN - IEP)KATENb 3MEKTPO0B
@ max 25 mm? cod. 712260
@ max 50 mm? cod. 712019
@ max 70 mm? cod. 712015
VO - P PO PINZAS PO 0

OJ10
cod. 712623
cod. 712360
@ max 16 mm? cod. 712002
cod. 712346
cod. 712368

RTH GLAMPS - PINZE DI MASSA - PINCES DE MASSE - PINZAS DE MASA
- MASSEKLEMMEN - 3AXKVIM 3A3EMMNEHNA

cod. 712624

cod. 712361

@ max 16 mm? cod. 712001

cod. 712347

cod. 712369

@ max 25 mm? cod. 712030

With copper blade - con lamella in rame  cod. 712231
@ max 70 mm? cod. 712032

@ max 95 mm? cod. 712034

@ max 70 mm? cod. 712209

(1)
()
(1)

HAMMERS/BRUSH
MARTELLINAS

\ 1§ "“{AI OLE - MARTEAUX/BROSSES
MMER/BURSTEN - MOJIOTOK| LLIETKA

Slag remover - Escoriatore/spazzola - Marteau/brosse - Excoriador/

cepille - Schlackenhammer - LLleTka 19 ypaneHus Lwnaka

cod. 712139

Metal brush - Spazzola metallica - Brosse métallique - Cepillo

metalico - Drahtblirste - Metannuueckas Luetka

cod. 712213

Wooden chipping hammer - Martellina con manico in legno - Marteau a
piquer avec manche en bois - Martellina con mango de madera - Hammer
mit Holzgriff - MonoTok ang ynaneHus okanuHbl ¢ AepeBAHHOI PyKOSTKON

cod. 712087

Metal chipping hammer - Martellina con manico in ferro - Marteau a
piquer avec manche en fer - Martellina con mango de hierro - Hammer mit
metall Griff - MonoTok ans ynaneHus okanuHbl ¢ XenesHoi pyKosTKom

cod. 712214
241



LEGENDA

| 3 ngl? @ Codice @ Code @ Codigo @ Kode @ Kon @ Codigo @ Code &) Kod
a
Modello @ Modele @ Modelo @ Modell @ Mopens @ Modelo @ Model

Model
Modell Jise

Input voltage @ Tensione in ingresso @ Tension en entrée @ Tension de entrada
Eingangsspannung @ HanpsxeHue Ha Bxone @ Tensé&o de entrada @ Ingangsspanning
Inspanning @ J 3l 4 seal)

Mains voltage
Netzspannung
Al e

Tensione di rete @ Tension de secteur @) Tensién de red
HanpsxeHue cetn @ Tensé@o de rede ({3 Netspanning @ Natspanning

@ Max. no load voltage @ Tensione a vuoto max. @) Tension a vide max. @ Tension en vacio
max. @ Max. Leerlaufspannung @ Makc. xonocToe HanpsxeHue @ Tensao em vazio max.
@ Max. spanning leeg @ Max tomgangsspanning g b

g Dc available voltage @ Tensione disponibile in DC @) Tension disponible en DC

Tension disponible in DC @ Dc verfiigbare Spannung @ [locTynHoe HanpsixeHue B pexuve
MOCTOAHHOTO ToKa @ Tens&o disponivel em DC @ Spanning beschikbaar in DC @ Tillganglig
DC-spanning @ il LD i P Ll

Vi

Output voltage @ Tensione di uscita @ Tension de sortie @ Tensién de salida
Ausgangsspannung @) HanpsxeHue Ha Bbixone @ Tens@o de saida @ Uitgangsspanning
Utspanning @ oo~ e

£a§|§ﬁ

g
3

Absorbed current 0 Corrente assorbita @ Courant absorbee (&) Corriente absorbita
Stromaufnahme @ MOrMOLLEHHbIV TOK @ Corrente absorvida (3 Stroomopname
Stromforbrukning .

@Charge/starter voltage 0 Tensione di carica/avwiamento @ Tension de charge et de

demarrage @ Tension de carga y de puesta en marcha @ Auflade und Anlassespannung

g Hanpsxenne 3apspa/3anycka @ Tens&o de carga/accionamento @ Spanning laden /start
Laddnings-/startspanning @) Jaiill/ i) sea

=
>
=

MakcumanbHbI ToK @ Corrente méxima @ Maximum stroom @ Maximal strém
i o)

@ Battery capacity 0 Capacita della batteria @ Capacité de la batterie @ Capacidad de la
baterie @ Kapazitat der Batterie @ Makc. xonocToe HanpskeHue @ Capacidade da bateria
@ Capaciteit van de batterij @ Kapacitet pa batteriet @ ay g pdd

Rated charge current @ Corrente di carica convenzionale @ Courant conventionnel de charge

Corriente de carga convencional g Konventionalsladestrom @ ToK KOHBEHLMOHaNbHOrO 3apsaa

Corrente de carga convencional Stroom van conventioneel laden @ Strém for normal
laddning @ ase2el (a5 S EN 60335-229 1 V/C

% Max. current @ Corrente massima @ Courant max. @ Corriente méx. @ Max. Strom

Tank capacity 0 Capacita serbatoio @ Capacité réservoir &) Capacidad deposito
Tankinhalt @ Ob6bem pesepsyapa @ Capacidade depésito Capaciteit tank @ Kapacitet

tank @ o380 das

£
>3
=3

Starting peak current @ Corrente di picco in awiamento @ Courant de pic en demarrage
Corriente méxima de puesta en marcha @ Startspitzenstrom @ M1KOBbIV TOK Nycka
Corrente de pico em accionamento @ Piekstroom in start @ Toppstrom vid start

Jaill sie Ll oa sl

MMA Electrode diameter 0 Diametro elettrodi MMA @ Diamétre électrodes MMA
Didmetro electrodos MMA MMA Elektrodendurchmess [uametp anektpoga MMA

Diametro eléctrodos MMA Diameter elektroden MMA Diameter MMA-elektroder
a5t salY) L) jlad

Rated charge current 0 Corrente di carica convenzionale @ Courant conventionnel de charge

Corriente de carga convencional g Konventionalsladestrom @ TOK KOHBEHL|MOHaNbHOrO 3apsaa

Corriente de carga convencional Stroom van conventioneel laden @ Strom for normal
laddning @ psead) adl) s EN 60335-2-29

@ Aluminium welding wire diameter@ Diametro filo di saldatura alluminio @ Diamétre fil

de soudage alluminium @ Didmetro hilo de soldadura aluminio @ Aluminium Schweissdraht
Durchmesser @ [lnameTp NpoBONOKW ANs CBApKN anloMUHUA @ Diametro do fio de soldadura do
aluminio @ Diameter aluminium lasdraad @ Diameter pa svetstrad aluminium

'l

w0 W

HH

Charge current o Corrente di carica efficace @ Courant de charge @ Corriente de carga
Ladestrom @ Tok apdekTnBHOro 3apsfa @ Corrente de carga eficaz @ Stroom van efficiént

laden @) Strom for effektiv laddning @ L ol s

% Brazing wire diameter 0 Diametro filo per brasatura @ Diamétre fil pour brasage

Diametro hilo de cobresoldadura @ Létendraht Durchmesser@ LnameTp nposonoku ana
naku @ Diametro do fio para brasagem @ Diameter draad voor hardsolderen @ Diameter pa
svetstrad for [6dning @ i/ alu el el S0 L

Max. current @ Corrente massima @ Courant max. @ Corriente méx. @ Max. Strom
MakcumansHbiii Tok @ Corrente maxima (@ Maximum stroom @) Maximal strém

2 Flux welding wire diameter @) Diametro filo saldatura animato @) Diameétre fil de soudage fourre
Diametro hilo de soldadura halma % Flill-Schweissdraht Durchmesser @ [lnameTp NpoBonoKu
[ns cBapku nopolukosoit npososokoit @ Diametro do fio de soldadura com alma

(@ Diameter gevulde lasdraad @) Diameter pa fylid svetstrad @ = wisd cul L L

EN60974-1 ot 40°C EN 60974-1
Current at 60% @ Corrente al 60 % @ Courant au 60% @ Corriente al 60%
A4o Strom bei 60% @ Tok Ha 60 % @ Corrente a 60% @ Stroom aan 60%@ Strém vid 60%

EN60974-1

%60 xe Ll

£

A

@ Current range 0 Campo regolazione corrente @ Plage de réglage courant @ Campo de
regulacion corriente @ Regelbereich @ [nanasoH perynupoBaHns Toka Campo regulacao
corrente @ Veld regeling stroom @ Omréade for installning av vaxelstrom Dl Ja Jlae

@ Stainless steel welding wire diameter @ Diametro filo saldatura inox @ Diamétre fil de
soudage inox 8 Diametro hilo de soldadura acero inoxidable @ Edelstahl Schweissdraht
Durchmesser @) lnameTp npoBonoku ans cBapku HepxaseloLLern ctann @ Diametro do fio de
soldadura inox @ Diameter roestvrije lasdraad @ Diameter pa svetstrad inox

' ik d

Output current @ Corrente di uscita @ Courant de sortie @ Corriente de salida
Ausgangsstrom @) Tok sbixona @ Corrente de saida @@ Uitgangsstroom @) Corrente di uscita
gl ks

60%
MAX

Absorbed power @ Potenza assorbita @ Puissance absorbée @ Potencia absorbida
Leistungsaufnahme @) MornouenHas mowrocTs @ Poténcia absorvida @ Geabsorbeerd
vermogen @) Absorberad effekt @@ s sl

g Absorbed power at 50% @) Potenza assorbita al 50% @) Puissance absorbée & 50%

Potencia absorbida al 50% @ Leistungsaufnahme bei 50% @ MornoeHHas MOLHOCTb Ha
50% g Poténcia absorvida al 50% @ Geabsorbeerd vermogen aan 50% @ Absorberad effekt vid
50% @ 50% ~ic daiedll )5l

Steel welding wire diameter @ Diametro filo saldatura acciaio @ Diametre fil de soudage acier

Diametro hilo de soldadura acero @ Stahl Schweissdraht Durchmesser

[lnameTp nNpoBonoKy Ans CBapku ctanu @ Diametro do fio de soldadura aco @ Diameter
stalen lasdraad ) Diameter pa svetstrad stal @@ —wa s L

Mains fuse @ Fusibile di rete @ Fusible au reseau @ Fusible de red @ Netzsicherung
NpenoxpauTens cetn @ Fusivel de rede @ Netzekering @) Natsakring @  4ua)l 558

@ Max electrode force @ Forza massima agli elettrodi @ Force max. électrodes
Fuerza max electrodos @ Max Elektrodenkfraft @ MakcumanbHas cuna Ha anekTpopax
Forca maxima aos eléctrodos @ Maximum kracht naar de elektroden @ Maximal

kraft pa elektroder Al Sl QU 5 8 el

Max. absorbed power @ Potenza assorbita max. @ Puissance max. absorbée

Potencia absorbida méx.& Max. Leistungsaufnahme @ Makc. nornoLeHHas MoLHOCTb
Poténcia absorvida max ((® Max. geabsorbeerd vermogen @ Maximal absorberad effekt
Guaies b8

@ Arms projection 0 Sporgenza bracci @ Dimensions Bras @ Largo de los brazos
Armausladung BbicTyn nneuy @ Projeccao bracos @ Uitstekend gedeelte armen
Utsprang armar @ & oY) 5.0

@ Charge/Start absorbed power G Potenza assorbita carica/avviamento @ Puissance absorbée
de charge et de demarrage @ Potencia absorbida de carga y de puesta en marcha

@ Leistungsaufnahme Auflade/Start @ Mornotuerras mMoHocTs 3apsna/sanycka @ Poténcia
absorvida de carga/accionamento @ Geabsorbeerd vermogen laden/start @ Absorberad effekt
Laddnings-/start @ Jusill / (aill sie daiedl 5,58

@ Max. spot-welding thickness on two sides 0 Spessore massimo puntatura 2 lati

@ Epaisseur de pointage max. de 2 cotés @ Espesor méx. de punteado sobre 2 lados @ Max.

Punktschweissdicke von 2 Seiten @ MakcumanbHas TonLmMHa KOHTaKTHON CBapKK C 2 CTOPOH

g Espessura maxima soldadura por pontos 2 lados @ Maximum dikte puntlassen 2 kanten
Maximal tjocklek haftsvetsning 2 sidor @ cpasdl 53 alalll Gl dlaws adl

Power (@ Potenza @ Puissance @ Potencia @ Leistung @ mowwocts @ Poténcia
Vermogen @) Effekt @ 5

MAX

@ Max. cutting thickness 0 Spessore taglio massimo @ Epaisseur de découpage max.
@ Espesor max. de corte @ Max. Schnittstarke @ Tonwwra makcumansHol peaku

@ Espessura maxima de corte @ Maximum snijdikte @) Maximal skértjocklek

@ ool b sl pd dlan il

DC available power @ Potenza disponibile in DC @ Puissance disponible en DC

Potencia disponible en DC @ DC verflighare Leistung @ [locTynHas MOLLHOCTb B pexumMe
nocTosHHoro Toka @ Poténcia disponivel em DC (@ Vermogen beschikbaar in DC €) Tillganglig
DCeffekt @ a1 Zo idnllald 3 o

B0 EBRNIEA B B BE0E0EBE

@ Compressed air capacity @ Portata aria compressa @ Débit air comprimé @ Caudal aire
comprimido @ Druckluftdurchsatz @) Motok cxatoro sBo3nyxa @ Caudal ar comprimido
@ vermogen perslucht €) Kapacitet tryckluft @ o) 330 daus

g Min. motorgenerator power @ Potenza min. generatore @ Puissance min. motorgenerateur
Potencia min. motorgenerador @ Min. Generatoraggregate leistung @ MuHumanbHas
MOLLHOCTb reHepaTtopa @ Poténcia min. gerador @ Min. vermogen generator @ Generatorns
minimieffekt @ 1

2 o bkl e i el

Compressed air pressure 0 Pressione aria compressa @ Pression air comprimé
Presi6n aire comprimido @ Druckluft @ [laBneHue cxaroro Bo3ayxa @ Pressao ar comprimido
Druk perslucht @ Tryck tryckluft @ L pinall o  n K

g Maximum output power 0 Potenza massima in uscita @ Puissance maximale en sortie

Potencia méxima en salida @ Hochstleistung am Ausgang @ MakcumanbHas BbixogHas

MOLYHOCTb @ Poténcia max saida @ Maximum vermogen in uitgang @ Maximal utgangseffekt
lGuas G2 g0 10E sz

3

MAX

@ Max. compressed air pressure O Pressione aria compressa massima @ Pression air comprimé
max. Presién max. aire comprimido @ Max. Druckluft Makc. faBneHne cxxaroro Bosayxa

@ Pressao max. de ar comprimido @ Max. druk perslucht @ Maxtryck pa tryckluft
|

= plnc}

Capacity @ Capacita @ Capacité @ Capacidad @ Kapazitat @ Obbem @ Capacidade
Capaciteit @ Kapacitet @ §

1L

@ Spot Energy/Spot time 0 Energia di puntatura/ Tempo di puntatura @ Energie de pointage/
Temps de pointage @ Energia de punteado/ Tiempo de punteado @ Punktschweifenergie/
Punktschweifzeit @ OHeprus ToUeUHoN cBapku/ Bpems ToueuHon cBapkn @ Energia de soldadura
por pontos/tempo de soldadura por pontos g Energie van puntlassen/ tijd van puntlassen

@ Energi till punktsvetsning/punktsvetstid Dy e

e kg

O
2)

Displacement @ Cilindrata @) Cylindree @ Cilindrada @ Hubraum @ O6vem unnurapos
Cilindrada @ Cilinderinhoud €) Cylindervolym @ & s’ i

@ Rated reference capacity @ Capacita nominale di riferimento @ Capacité nominale de
reference @ Capacidad nominal de referencia @ Einheitsnennleistung @) Obbem pesepsyapa
@ Capacidade nominal de referéncia @ Nominale referentiecapaciteit @) Nominell
referenskapacitet @@ L) & a0l & Al A Aad)

%

@ Duty cycle/Inverter frequency 0 Rapporto di intermittenza/ Frequenza inverter

@ Facteur de marche/ Fréquence inverter @ Ciclo de servicio/ Frequencia inverter

@ Einschaltdauer/ Inverter Frequenz @ CooTHoLLeHVe npepbiBrcToCT/YacToTa NHBEpTEpa
@ Relacdo de intermiténcia/Frequéncia inversor (@ Verhouding van intermittentie/Frequentie
inverter@ Intermittensfaktor/omriktarens utfrekvens @ Jpaal 13 2

FOUT

BRERERERERE BRER

Output frequency Frequenza di uscita @ Fréquence de sortie @ Frecuencia de salida
Ausgangfrequenz @ YacTota Bbixoga @ Frequéncia de saida @ Uitgangsfrequentie
Utfrekvens @ z s Al 25

g Spottable stud diameter 0 Diametro perni puntatili @ Diametre goujons pour pointage
Diametro pernos a puntear @ Durchmesser Aufpunktbarer Bolzen @ fvnawmetp
npuBapuBaembix WTbIpen gDiémetro dos pinos para soldadura por pontos @ Diameter stiften die
gepuntlast kunnen worden Diameter pa bultar for punktsvets - F e T T

242

Invert er frequency Frequenza inverter Fréquence inverter @ Frequencia inverter
Inverter Frequenz YacToTa nHeeprepa Frequéncia inversor@ Frequentie inverter
Omriktarens utfrekvens @ st = &

8 Number spottable studs @ Numero perni puntatili @ Nombre goujons pour pointage

Numero de pernos a puntear @ Anzahl Aufpunktbarer Bolzen @ Konuuectso nprBapmeaembix
LUTpreVIg Numero dos pinos para soldadura por pontos @ Aantal stiften die gepuntlast kunnen
worden Antal bultar for punktsvets @ g




LEGENDA

@ Adjustment positions @ Posizioni di regolazione @ Positions de reglage @ Posiciones de

regulation @ Schaltstufen @ Monoxetwe perynuposatus @ Posicdes de regulagdo ALUMINIUM g 2:‘:::::2’“@?}\7}12:\::;‘: gf‘:f;‘i':izf:] g All{m";'l% ‘@ Aluminium @ AniomHuii

@ standen van regeling @) Justeringslagen @ s i, ps¥ise

@ Number of revs @ Numero giri @ Nombre de tours @ Numero revoluciones @ Drehzahl HSS - HIGH @ High Strength S_tee|s 0 Acciai Alta ReSiftenZa @ Aciers Hautg Résistance )

@ KonuuecTso o6opoTos @ Numero de rotagdes @ Aantal toeren@ Antal varv @ Y. STRENGTH @ Aceros Alta resistencia @ hochfesten Stéhlen @ BbicoKas CTONKOCTb cTanei
STEEL

@ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 (@) Dato ideato da Telwin, non
presente nella EN 60974-1 Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 @ Dato
ideado por Telwin, no presente en la EN 60974-1 @ Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur
Norm EN 60974-1 gehort @ 310 3HaueHue bbino npuaymaHo Telwin, OHO OTCYTCTBYET B cTaHaapTe
EN 60974-1 @ Dado estudado por Telwin, nao presente na EN 60974-1 @ Gegeven bedacht door
Telwin, niet aanwezig in de EN 60974-1 @ Vardet har faststéllts av Telwin och forekommer €j i EN
609741 (@ EN 609741  Sinalsal Aai¥ 3 5583 st 5o 5 Telwin 48,8 Aaul s salae] & hanal

@ Duty cycle 0 Rapporto di intermittenza @ Facteur de marche @ Ciclo de servicio
@ Einschaltdauer @ CooTHOLLEeHMe NpepbIBUCTOCTU @ Relac&o de intermiténcia @ Verhouding
van intermittentie € Intermittensforhaliande @ ) ius

D e @ Tiro @ e @ Tiro @ T @ Tun @ Tivo @ T D WD & =

@ Starting o Awiamento @ Demarrage @ Puesta en marcha @ Start @ 3anyck
@ Accionamento @ Start @ Start@ i)

@ Noise level @ Potenza acustica @ Puissance acoustique @ Potencia acustica
@ Schalleistungspegel @ AKyCTNYeckas MOLLHOCTb @ Poténcia sonora @ Geluidsvermogen
@ Liudetekt @ s wsd i il

@ Fuel consumption 0 Consumo carburante @ Consommation carburant @ Consumo
carburante @ Treibstoffverbrauch @ Motpebnexne Tonnmsa @ Consumo de combustivel
@ Brandstofverbruik @ Brénsleforbrukning @ 5igh ol DAL

@ Efficiency / Power factor 0 Rendimento / Fattore di potenza @ Rendement / Facteur de
puissance @ Rendimento / Factor de potencia @ Leistung / Leistungfaktor @ Otnaua / QakTop
MOLLHOCTU @ Rendimento/Factor de poténcia @ Rendement/Factor van vermogen

& Verkningsgrad effektfaktor @ i i wn 2y

@ Power factor o Fattore di potenza @ Facteur de puissance @ Factor de potencia
@ Leistungfaktor @ Qaxrop MowHocTn @ Factor de poténcia @ Factor van vermogen
@ Effektaktor @ 1 0 s

@ Protection degree @ Grado di protezione @ Degré de protection @ Grado de proteccion
@ schutzgrad @ Crenens sawwrel @ Grau de proteccao @ Graad van bescherming
@ Skyddsgrad @ - -

PR

@ Light/dark delay @ Ritardo scuro/chiaro @ Retard obscur/clair @ Retraso oscuro/claro
@ Verzégerung dunkel/hell @ 3afepxka 3aTeMHEHHbII1/NPO3payHbIi @ Atraso escuro/claro
@ vertraging donker/helder €) Fordrojning mork/ljus @ wize, 1dog s  soasr \Josss

@ Darkening speed 0 Velocita oscuramento @ Vitesse d’obscurcissement @ Velocidad
oscurecimiento @ Verdunkelungsgeschwindigkeit @) Cropocts aaremmenns @ Velocidade
escurecimento @ Snelheid verduistering &) Formorkningshastighet @) o gs 1J<g s

@ Light state o Stato chiaro @ Etat clair @ Estado claro @ Heller Zustand @ MpospauHoe
coctosme @ Estado claro @@ Heldere staat @) Ljus status @ ¢10s so=sz 1isss

@ Dark state @ Stato scuro @ Etat obscur @ Estado oscuro @ Dunkler Zustand
@ 3aremnentoe coctosue @) Estado escuro @ Donkere staat @) Mork status @) z105 10cg s

@ Dimensions o Dimensioni @ Dimensions @ Dimensiones @ Abmessungen
@ Paamepb! @ Dimensoes @ Afmetingen @ Dimensioner @ Ay

Acos de alta resisténcia @ Hoge Weerstand Steels @ Hog motstandskraft Steels
Y wll dagLill gLy

@ MMA electrode welding 0 Saldatura ad elettrodo MMA @ Soudage a I'électrode
MMA @ Soldadura con electrodo MMA @ MMA Elektrodenschweissen @ Csapka ¢
anekTpogom MMA @ soldadura por eléctrodo MMA @ Lassen met elektrode MMA
) Svetsning med MMA-elektrod @) MMA il <1 Caladlly Al

8 MIG-MAG wire welding @ Saldatura a filo MIG-MAG @) Soudage au fil MIGMAG
Soldadura con hilo MIG-MAG @ MIG-MAG Drahtschweissen @ Csapka ¢ nposonokoit
MIG-MAG @ soldadura de fio MIG-MAG @ Lassen met draad MIG-MAG

& Svetsning med MIG-MAG-trad @ MIGMAG &l Alall)

[
1=1

@ TIG infusible electrode welding @ Saldatura ad elettrodo infusibile TIG

@ Soudage 4 I'électrode infusible TIG @ Soldadura con electrodo infusible TIG

&> WIG unschmelzbarer Elektrodenschweissen @ Csapka ¢ Hennaskum anektpoaom TIG
@ Soldadura com eléctrodo infusivel TIG @ Lassen met elektrode in zekering TIG
&) Svetsning med osmaltbar TIG-elektrod

D TIG jeall LS yee L oSl laslly Dl

% Plasma cutting @ Taglio plasma @) Découpage au plasma @ Corte por plasma

Plasma Schneiden @ MnasveHHas peska @ Corte plasma @ Snijden plasma
PIasmaskéming@ Lo oL adadl)

Resistance welding o Saldatura a resistenza @ Soudage par résistance

Soldadura por resistencia @ Wiederstand Schweissen CBapka C conpoTuBneHue
Soldadura com resisténcia @ Lassen met weerstand Svetsning med motstand
A glially Sl

@ Charge @ Carica @ Charge @ Carga @ Ladung @ 3apsn @ Carga @ Laden
@ Laddning @ a0

=
]
£
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@ start @ Awiamento @ Démarrage @ Arranque @ Anlassen @ Myck
@ Accionamento @ Start @) Start @ Jarial)

@ Torch G Torcia @ Torche @ Soplete @ Brenner @ lopenka @ Tocha
@ Toorts €) Skarbrannare @ 11, 24

@ Remote control 0 Comando a distanza @ Contrdle a distance @ Control a
distancia @ Fernanschluss @ [ncTaHuoHHoe ynpasneHne @ Controlo a distancia
@ Afstandbediening @) Farrkontroll @ s~ e a3

m /KS Ctive ¥ @ Synergy 0 Sinergia @ Synergie @ Sinergia @ Synergie
M w @ cureprus @ Sinergia @ Synergie @ Synergi @ Synergy
LI JIEASY]L |@ pulse @ Pulsato @ Pulsé @ Pulsado @ Pulsierte
PULSE PULSE |@ Wnnynschen @ Pulsado @ Gepulseerd @) Med impulser @ )
. . @ Double pulse G Doppio pulsato @ Double pulsé @ Doble pulsado

® @ Doppel-Puls @ [1BOMHbIE UMMYNLChI @ Pulsado duplo @ Dubbel gepulseerd

P77 | @ Med dubbla impulser @) & sl (sl
@ Cellulosic electrodes 0 Elettrodi cellulosici @ Electrodes cellulosiques
@LLULO!IC @ Electrodos celulésicos @ Zellulosische Elektroden @ LlennionoaHbie anektpofibl

Z Eléctrodos celulésicos @ Cellulose elektroden @ Elektrod med cellulosahélje

@ Weight 0 Peso @ Poids @ Peso @ Gewicht @ Bec @ Peso @ Gewicht @ Vikt
7]

o8
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@ Carry case: cardboard, plastic, aluminium 0 Valigetta: cartone, plastica, alluminio
@ Mallette: carton, plastique, aluminium @ Maleta: carton, plastico, aluminio @ Koffer: Karton,
Kunststoff, Aluminium @ YemopaHumK: KapToH, NAacTuK, antoMuHNA @ Estojo: cartdo, pléstico,
aluminio @ Doos: karton, plastic, aluminium @ Véska: kartong, plast, aluminium
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STANDARD
[ACCESSORIES|

@ Welding accessories 0 Accessori di saldatura @ Accessoire de soudage @ Accesorios de
soldadura @ SchweiRzubehér @ NMpuaanextoctn ans ceapku @ Acessérios para soldadura
@ Toebehoren voor het lassen @) Svetstillbehor @) <t ~iius

STEEL

@ steel @ Acciaio @ Acier @ Acero @ Stahl @ Hepxasetowas crans

@ Aco @ Staal @ Stal @ wiess

STAINLESS

@ Stainless steel o Acciaio inox @ Acier inox @ Acero inoxidable @ Rostfreier Stahl

STEEL @ Hepxasetowas crans @ Aco inox @ Roestwrij staal @) Rostfritt stal @ 1aall Ji3 sl lall
GALVANISED @ Galvanized steels 0 Acciai galvanizzati @ Aciers galvanisés @ Aceros galvanizados
SHEET @@ Galvanisierter Stahl @ Fanssanmauposanble ctani @ Acos galvanizados @ Gegalvaniseerde

stalen €) Galvaniserat stal @ i eS) Ll wlad sl

g
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HSS
READY

@ welding of HSS high strength steels 0 saldatura di acciai ad alta resistenza HSS
@ soudage des aciers a haute résistance HLE @ soldadura de aceros de alta
resistencia HSS @ Schweifen von hochfesten HSS-Stahlen @ CBapKM BbICOKOMPOYUHbIX
ctaneit HSS @ soldagem de acos de alta resisténcia HSS @ lassen van hoge sterkte
staal HSS @) svetsning av hoghalifasta stal HSS @) rls ro Uaisl 1t 1035 Ul s

@ Technology “made by” Telwin 0 Tecnologia proprietaria Telwin @ Technologie de
propriété Telwin @ Tecnologfa de propiedad Telwin @ Telwin Eigentumstechnologie
TexHonorus aBnseTca cobCTBEHHOCTbIO Telwin @ Tecnologia proprietdria Telwin
Technologie eigenaar Telwin @ Teknologi som &gs av Telwin
Telwin af pil af plas 4.

@ 4 roll wirefeeder @ Trainafilo 4 rulli @ Dévidoir de fil 4 rouleaux @ Alimentador de
hilo 4 rollos @ 4 Réder Drahtvoschub @ Tara 4 ponuka @ Alimentador 4 rolos
@ Tractie 4 rollen @ Dragare 4 rullar il sl 4 e )

@ Sales quantity per multiple 0 Quantita di vendita per multipli @ Quantité de vente

pour multiples @ Cantidad de venta por miltiples @ Mehrfache Verkaufsmenge
KonnuecTso npogax ans MHOXeCTB @ Quantidade de venda por miltiplos
Verkoopshoeveelheden per veelvouden @ Forsaljning i flerpack

G- TSP P,

e The manufacturer does not accept any responsibility for any
typing or printing errors in this catalogue. It also reserves
the right to make any alterations or modifications deemed
necessary at any time, without altering or interfering with the
basic functions of the apparatus.

les caractéristiques d’utilisation.

o La Societa Produttrice declina ogni responsabilita per le possibili

inesattezze contenute nel presente catalogo, imputabili ad errori

di stampa o di trascrizione. Si riserva altresi il diritto di apportare,
senza preawviso, ai propri prodotti quelle modifiche che ritenesse
necessarie ed utili senza pregiudicare le caratteristiche di utilizzo.

e Le fabricant décline toute responsabilité pour les éventuelles
inexactitudes contenues dans ce catalogue, dies a des erreurs
d’'impression ou de retranscription. Il se réserve en outre le droit
d’apporter sans préavis toutes les modifications qu'il jugera utiles et
nécessaires pour une amélioration de son produit, sans en modifier

o El fabricante declina toda responsabilidad en relacion a las
eventuales inexactitudes contenidas en este catélogo debidos 4
a errores de imprenta o de transcripcion. Se reserva también el
derecho de aportar, sin aviso previo, las variaciones que considere
Utiles y necesarias a fin de mejorar la calidad de sus productos, sin
modificar por ello las caracteristicas de utilizacion de los mismos.

o Die Herstellerfirma iibernimmt keinerlei Verantwortung fiir im
vorliegenden Katalog mdglicherweise enthaltene Ungenauigkeiten, die
auf Druck- oder Ubertragungsfehler zuriickzufiihren sind. Die Firma
behélt sich auBerdem das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung
Anderungen an ihren Produkten anzubringen, sofern sie dies fiir
notwendig erachtet und dadurch die Verwendungseigenschaften der
Produkte nicht beeintréchtigt werden.

KoMnaHms-nponsBoauTesb CHUMAET ¢ ceba BCAKYIo
OTBETCTBEHHOCTb 3a BO3MOXHbIE HETOUHOCTH, COflepXalLecs
B JaHHOM KaTarore, ABUBLIVNECS CNEACTBMUEM OLLINBOK

npu nevaru u nepenucbiBaHun. Komnaxus octasnsaet

3a cobor npaBo, 6e3 NPeaBapUTENbHOTO U3BELLLEHNS,
BHOCUTb B COBCTBEHHbIE N3AENUA MoAUbMKaLMK, KOTOPbIE
couTteT HeOGXOJ:lI/IMbIMVI 1 nonesHbiMU, He yxyawas
3KCMyaTaLOHHbIE XapaKTEPUCTUKN MPOLYKLINN.
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JOIN THE INNOVATION

www.telwin.com
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